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m DESCRIPTION

Compressed air operated piston-type reciprocating pump. This high flow capacity pump is compatible with mineral and synthetic grease

and suitable for large installations with long lengths of piping supplying several outlets simultaneously. This pump is mounted directly on
20 kg, 50 kg and 185 kg drums.

WARNINGS

WARNING: Read all instruction manuals, tags, and labels e This unit may have stored pressure, release all pressure and disconnect

before operating the equipment. This equipment is for from any fluid systems before servicing. To ensure safe operation of this

professional use only. unit, all service work should be by qualified personnel only.

e When not in use, be sure to shut off the air supply to avoid accidents.

e The use of non compatible fluids may cause damage in the pump ¢ Do not alter or modify this equipment. Use only Samoa Industrial,
and serious personal injury. This equipment is not intended for use
with fluids that fall within the Group 1 fluid as defined that are

explosive, extremely flammable, highly flammable, flammable, very

S.A. genuine components. Any unauthorized tampering with this
equipment, improper use, poor maintenance or removal of
identification labels may invalidate the guarantee.

toxic, toxic, oxidizing or where the vapor pressure if greater than 0,5 ¢ All fittings in the system connected to the outlet of the pump should
bar (7 psi) above the pressure atmospheric at the maximum be suitable for the maximum possible pressure generated by the
allowable temperature. pump/air motor. If the systems cannot be designed to take the
e The pump generates high or very high pressures. Do not exceed the maximum pressure produced by the pump, safety valves or diverter
maximum air inlet pressure of 10 bar (145 psi). valves should be fitted.

e A direct hit against the human body may result in an injury.

418 006
INSTALLATION 418 004
418 002 410 001
It is recommended to install this pump on a drum using the bundled 4\\
[ Y .}

bung adapter (410 001) with a suitable drum cover (418 006 for 185 kg
drum, 418 004 for 50 kg drum and 418002 for 20 kg drum). Fasten
the cover onto the drum and screw the nut of the bung adaptor
securely into the 2" bung opening of the cover. Insert the pump
through the nut and adjust it with the star nut to the desired height ¢
(see figure 2).

It is also possible mounting the pump directly fastened on a flat
surface, using the 4 threaded holes (M8) disposed in a 90 mm

pattern in the fluid outlet body.

(% Fig. 2

o T

TYPICAL INSTALLATION

Figure 3 is a typical installation shown with all the recommended
accessories for the pump to operate correctly.

NOTE: The compressed air supply must be set between 2 and 10 bar

(29 and 145 psi), being 6 bar (90 psi) the recommended pressure. An

353 823| R. 02/20

o air closing valve must be installed, in order to be able to close the
S compressed air line at the end of the day (If the air inlet not is closed
5 and there is a leakage in some point of the grease outlet circuit, the Qnﬂimr,cﬁ%g s
| . . . .
g pump will start automatically, emptying the container). ) = _
<
Pos |Description Part No. ®/
A | Air shut off valve 950319+239004
B | Filter regulator 241001
C | Air hose 247710
D | Quick coupling 251438 @ L
E | Connection nipple 255338
F  |Pump (185 kg drum) 530610
G | Grease hose 945676+841700+945557
H | Grease shut off valve 950304 ¢ )
1 Cover 418006
) Follower plate 417004
K | Pressure Relief Valve Fig. 3
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OPERATION

This pump is self-priming. To prime it the first time, it is convenient to
connect the air supply to the pump while keeping the outlet gun
opened, and increase the air pressure slowly from 0 to the desired

pressure by using a pressure regulator. Once grease starts flowing

through all the outlets, the pump is primed.
The pump starts to pump when an outlet valve is opened, for example

a grease control gun.

TROUBLESHOOTING

dirt or other particles that can damage the seals.

NOTE: /t is important that the foot valve do not come in contact with dirty
areas, such as a workshop floor, because it may become contaminated with

Symptoms

Possible Reasons

Solutions

The pump is not working or there is no
grease delivery.

No suitable air supply pressure.

Increase the air supply pressure.

Some outlet circuit element is clogged or closed.

Clean or open the outlet circuit.

There is an air pocket in the grease inlet area.

Stir and repack the grease.

The pump begins to operate very fast.

The drum is empty or the grease level is beneath
the suction tube inlet.

Replace the drum or insert the suction tube
until the inlet reaches the grease level.

The pump keeps on operating although
the grease outlet is closed.

There is a grease leakage at some point in the circuit.

Verify and tighten or repair.

Contamination in the upper valve.

Disassemble and clean. Replace if damaged.

Contamination in the foot valve.

Disassemble and clean. Replace if damaged.

Grease leakage through the air outlet
muffler or the leakage warning hole on
the pump body (38).

Grease has passed over to the air motor caused by
scratched piston rod (30) or worn or damaged seals
(2x34).

Verify the piston rod (30) and replace damaged

/ worn parts.

Air leakage through the air outlet muffler
(54).

Damaged or worn piston O ring (25).

Replace O Ring (25).

Damaged or worn spool seals.

Replace seals (4x11), 12 and 14, or replace
instead the full assemled spool (539505)
(recommended).

Grease output too low or diminishes
over time.

Contamination in the foot valve.

Remove and clean. Replace if damaged.

Contamination in the upper valve.

Remove and clean. Replace if damaged.

The exhaust muffler is clogged by compressed air
dirt or lubricant.

Replace the muffler felt (40).

REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

WARNING: Before starting any kind of maintenance or repair, disconnect the compressed air supply and open the valve to relieve the

grease pressure.

SEPARATE THE AIR MOTOR FROM THE PUMP

1.Fix the pump in a vise in horizontal position (fig. 4). Gently blow with a hammer the upper tube (65) close to the body (38) in order to break
the thread locker.
2.Unscrew the nut (75) and remove the primer (74).
3.Put a bar, rod or any kind of strong tube in the fluid outlet and use it as a lever to unscrew the air motor.
4.0nce unscrewed, pull the motor away untill the elastic pin (31) into the rod (30) becomes visible.
With a hammer and a suitable pin punch, eject the pin (31). The motor becomes loose.

2020_02_07-12:30
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m REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

2020_02_07-12:30

CLEAN THE MUFFLER (FIG. 5)

1.Unscrew the 4 screws (55).
2.Remove both exhaust covers (54).

3.Replace both felts (40) by new ones. N
4.Put back the covers (54) with their screws (55).

AIR DISTRIBUTOR (FIG. 6) 2
—0
1.Unscrew the 4 bolts (1) from the cover (17) and remove it.
2.Unscrew the 4 bolts (1) from the cover (43) and remove it. 4/%
3. Gently strike the spool (13) with a plastic tool by its minor diameter >
side (see fig. 6), through the motor, and remove the spool (13). ]g @
4.Replace the seals (4x11), (12) and (14) with new ones or replace the 8\@
whole spool (13) with its seals factory installed (kit 539505). This is 97
strongly recommended in order to ensure the correct assembly of the 3/ ﬁ ﬁ@
seals.

AIR DISTRIBUTOR SEALS (FIG. 7)

1.Remove the 3 bolts (1) and then the cap (2).
2.Remove the part (3) and its o-ring (4). Remove o-ring (4) and replace

it later by a new one.

3.Take away the 2 curved keys (5).

4. Unscrew the 5 bolts (7) and take tehm away along with their washers (6).

5. Pull upwards the head of the motor (44) till it’s free from the rest of
the pump.

6.Pull upwards the part (10) till it’s out of the head of the motor.
Remove o-rings (3x8 and 9) and replace them later by new ones.

7.Remove o-rings (18, 19, 48, 4x47) and the one (8) below the washer
(49). Replace them later by new ones.

8.Remove the 4 bolts (42), pull upwards the part (20) and then remove

o-rings (21) and (22). Replace them later with new ones.
9. Pull upwards the cylinder (32) and replace o-rings (21), (22) and (25).
10.Reassemble in reverse order, applying thread locker in part (3).

NOTE: all these seals are included in the available kit 539502.

40—

Fig. 7
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REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

LOWER SEALS KIT (FIG. 8)

1.Take away the air motor from the lowers, as described previously.

2.Unscrew the bolts (42) and remove the body (38).

3.Unscrew the scraper nut (36) and extract the washer (37). Replace
seals (33), (34)x2 and (35). Also available a factory pre-installed kit
(534604) of this gasket to simplify service operation.

4.Take away the assembly consisting of parts (57), (59), (63) and (64)
from the lowers.

5.With the tube (65) secured on a vise, unscrew the tube (76).

6. Extract the parts (37), (72) and (73). Replace the seal (71) by a new one.

7.Unscrew the part (68) and replace the seals (66) and (67) by new ones.

8. Assemble again in reverse order, replacing all metallic seals 4x(37) by
new ones.

9. All necessary seals are inlcuded
in the available kit 534601.
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CLEANING OR REPLACING THE LOWERS VALVES

1. Disassembling the lowers as described previously, the fluid valves can
be easily accessed.

2. Lower valve: parts from (70) to (73). Kit 534602.

3. Upper valve: parts from (60) to (63). Kit 534603.

NOTE: to unscrew the upper valve (63), secure it in a vise and unscrew
the rod (59) by grabbing it in the pin (58) area in order to avoid
damaging the quality of the surface intended for sealing.

=>——-37

—65

6 — = 37

&S —67

o
36—
—

PARTS LIST / TECHNICAL DATA / DIMENSIONS

SPARE PARTS SEE PAGES: 27, 31, 32 and 33.
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E DESCRIPCION

Bomba de pistén alternativo accionada por aire comprimido. Permite bombear grandes caudales de todo tipo de grasas minerales. Aplicable en

instalaciones con conducciones de gran longitud para dar servicio siltdneamente a varias salidas de grasa. La bomba se monta directamente sobre
bidones de 20 kg, 50 kg y de 185 kg.

ADVERTENCIA

AN

ADVERTENCIA: Lea atentamente el manual de instrucciones y
sus advertencias antes de empezar a operar con el equipo.
Este equipo es Gnicamente para uso profesional.

Los fluidos no adecuados para la bomba pueden causar dafios a la
unidad de la bomba e implicar riesgos graves dafios personales. Este
equipo no esta destinado para el uso de fluidos que se encuentran en
el apartado 1 de la Directiva de Equipos a Presion. Estos son fluidos
explosivos, extremadamente inflamables, altamente inflamables,
inflamables, muy téxicos, téxicos u oxidantes. O aquellos fluidos cuya
presion de vapor sea superior a 0,5 bar (7 psi) sobre la presién
atmosférica a la maxima temperatura permitida.

La bomba puede producir presiones elevadas o muy elevadas. Las
altas presiones pueden ocasionar lesiones muy graves en el cuerpo
humano. No exceder la presién maxima permitida de alimentacién

Este equipo puede contener presién almacenada, elimine la presiéon
y desconecte la bomba del sistema de entrada y salida de fluidos en
caso de realizar cualquier mantenimiento. Para asegurar el correcto
funcionamiento de esta unidad, cualquier operacién de
mantenimiento solo sera llevada a cabo por personal cualificado.
Para prevenir accidentes, cuando el equipo no esté en uso asegulrese
la desconexién de este de la linea de alimentacién de aire.

No altere la integridad del equipo. Use componentes originales de
Samoa Industrial, S.A. Cualquier modificacién no autorizada del
equipo, uso indebido, mantenimiento incorrecto o la retirada de las
etiquetas identificativas puede ser causa de anulacién de la garantia.
Todos los accesorios que se encuentren en la linea de salida de fluido
deben de ser aptos para la maxima presién generada por la bomba. Si
el sistema no esta disefiado para soportar la maxima presion ejercida

por la bomba, instale valvulas de seguridad o valvulas de derivacion.

de aire de 10 bar (145 psi).

(@)
o 418 006
INSTALACION 418004
418 002 410 001
Se recomienda la instalacién sobre bidén con adaptador deslizante \
[ P) b

suministrado (410 001) en una tapa de bidén adecuada (418 006 para
bidén de 185 kg. 418004 para 50 kg y 418 002 para 20 kg). Fije la tapa
sobre el bidén y rosque la tuerca del adaptador deslizante en la rosca de
la tapa. Inserte la bomba por la tuerca y fijela con la estrella a la altura ) |

deseada (ver figura 2).

También es posible montar la bomba en una superficie plana usando los
4 agujeros roscados (M8) dispuestos en un patrén de 90 mm en la base

del cuerpo de salida de fluido.

CONEXION TIPO DE LA BOMBA Fig. 2

A titulo informativo, se muestra en la figura 3 una instalacién tipica con
todos los elementos recomendados para su correcto funcionamiento.

NOTA: La presion de alimentacién de aire debe estar comprendida
entre 2 y 10 bar (29 y 145 psi) siendo 6 bar (90 psi) la presion

o T

o recomendada. Es aconsejable instalar, asimismo, una vélvula de cierre
S para poder cerrar la alimentacién de aire al final de la jornada (en caso
'5‘ de roturas o fugas en la salida de grasa, si la alimentacion de aire no esta I;’n‘,j:m,,cﬁﬂ o
5 cerrada, la bomba se pondria en marcha automaticamente, pudiendo —7{
S vaciarse completamente el dep6sito). @/ d e
Pos |Descripcion Cod.
A | Vélvula de corte de aire 950319+239004
B |Filtro regulador 241001
C |Manguera de aire 247710 @ il
D |Enchufe rapido 251438
E | Conector réapido 255338
F  |Bomba (bidén 185 kg) 530610
G |Manguera grasa 945676+841700+945557
H |Valvula de cierre de grasa 950304 ( 1
I |Tapa 418006
) Plato seguidor 417004 Fig. 3
K | Vélvula de descarga

(3353 823| R. 02/20
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MODO DE EMPLEO

Esta bomba es auto-cebante. Para cebarla la primera vez, conectar el aire
a la bomba manteniendo abierta la pistola de salida, incrementando la
presion lentamente desde 0 bar a la presién deseada con el regulador de

presién. La bomba esté cebada cuando la grasa sale por todas las salidas.

La bomba empieza a bombear cuando se abre la vélvula de salida, por

ejemplo una pistola de control de grasa.

ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

NOTA: Es importante que la vdlvula de pie no esté en contacto con zonas
sucias, tales como el suelo de un taller, porque puede entrar virutas o
particulas que podrian llegar a dafiar el mecanismo de la bomba.

Sintomas

Posibles causas

Soluciones

La bomba no funciona o no hay
entrega de grasa.

Presion de suministro de aire no adecuada.

Incremente la presién del aire de suministro.

Alguin elemento del circuito de salida esta obstruido
o cerrado.

Limpie o abra el circuito de salida.

Se ha creado bolsas de aire alrededor de la zona de
succion de la bomba.

Compacte la grasa.

La bomba empieza a funcionar mu-
cho més aprisa.

El depésito esta vacio o el nivel esta por debajo del
tubo de succién.

Llene el depésito o cale el tubo de succion hasta
llegar al nivel de la grasa.

La bomba sigue funcionando aunque
se cierre la salida de grasa.

Existe fuga de grasa en algln punto del circuito.

Verifique y apriete o repare.

Vélvula de impulsiéon no cierra por impurezas.

Desmonte y limpie.

Valvula inferior no cierra por impurezas o por deterioro.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de deterioro.

Pérdida de grasa por los silenciadores de
escape de aire o por el orificio testigo
de fugas en el cuerpo de salida (38).

La grasa ha pasado al motor de aire causado por vés-
tago (30) rayado o desgaste o deterioro de las juntas
(2x34) del inserto.

Verifique el vastago (29) y sustituya las piezas
gastadas/ dafiadas.

Pérdida de aire por el escape de aire
(54).

Junta del émbolo de aire desgastada (25).

Sustituya la junta (25).

Juntas de la corredera inversora desgastadas.

Sustituya las juntas (4x11), 12y 14, oen su
lugar sustituya la corredera completa por el kit
(539505) (recomendado).

Disminucién del caudal entregado.

Vélvula inferior con impurezas.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de deterioro.

Vélvula superior con impurezas.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de deterioro.

El silenciador esta colmatado por impurezas o lubri-
cante del aire comprimido.

Reemplace el fieltro del silenciador (40).

PROCEDIMENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

A

salida para soltar la presion de la grasa.

COMO SEPARAR EL MOTOR DE AIRE DE LA BOMBA

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento o reparacién, desconecte el aire de alimentacién y accione la véalvula de

1.Fije la bomba en posicién horizontal en una mordaza (fig. 4). Dé unos golpes con un martillo en el tubo superior (65), cerca de la unién con el

cuerpo (38) para romper el sellador de rosca.
2.Desenrosque la tuerca de cebador (75) y desmonte éste (74).
3. Coloque una barra o tubo robusto y largo (para servir de palanca) en la salida de material, y Gselo para desenroscar el motor.
4.Una vez desenroscado, tire del motor hasta ver el pasador (31) del vastago (30).
Con un martillo y un botador, sacar el pasador (31). El motor queda suelto.

R. 02/20(853 823 w4
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E PROCEDIMENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

LIMPIEZA DEL SILENCIADOR (FIG. 5)

1.Desenrosque los 4 tornillos (55).
2. Retire las dos cubiertas (54).
3. Reemplace ambos fieltros (40) por unos nuevos.

4.Vuelva a colocar las cubiertas (54) con sus tornillos (55).

DISTRIBUIDOR DE AIRE (FIG. 6) 7

1.Desenrosque los 4 tornillos (1) de la tapa (17) y retirela. 3\8

2.Desenrosque los 4 tornillos (1) de la tapa (43) y retirela.

3. Con ayuda de un Gtil de plastico, golpeando suavemente la corredera 4/%
(13) por el lado de su menor didmetro a través del motor (fig. 6), >
extraer la corredera (13). ]g @

4.Sustituya las juntas de corredera (4x11), (12) y (14), o bien 8\@
sustituya la corredera (13) completa con sus juntas ya instaladas de 97
fabrica (kit 539505). Esta es la opcién recomendada para asegurar 8 ﬁ §
que las juntas estan correctamente instaladas. =

JUNTAS DEL MOTOR DE AIRE (FIG. 7)

1. Desenrosque los 3 tornillos (1) y quite la tapa (2).
2.Desenrosque el tapon (3). Deseche su térica (4) y ponga una nueva
posteriormente.

3.Saque las 2 chavetas curvas (5).

4. Retire los 5 tornillos (7) junto con sus arandelas (6).

5.Tire hacia arriba del cabezal motor (44) hasta liberarlo del resto de la
bomba.

6.Tire hacia arriba del casquillo (10) hasta sacarlo del cabezal. Saque
también todas las téricas del interior (3x8 y 9). Deséchelas y

sustitlyalas posteriormente por unas nuevas.

7.Deseche las téricas (18, 19, 48, 4x47) y la (8) que se encuentra bajo
la arandela (49). Reemplacelas por unas nuevas posteriormente.

8. Desenrosque los 4 tornillos (42), tire de la brida (20) hacia arriba y
deseche las téricas (21) y (22). Reemplacelas posteriormente por

2020_02_07-12:30

unas nuevas.
9.Tire hacia arriba del cilindro (32) y reemplace las téricas (21), (22) y
(25).

10.Vuelva a montar el conjunto en sentido inverso, aplicando <
fijador de rosca en el tapon (3).
40—
NOTA: las juntas nuevas necesarias estan incluidas en el kit 539502. f

Fig. 7
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PROCEDIMENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

SUSTITUCION JUNTAS BAJOS (FIG. 8)

1. Separe el motor de aire de los bajos, tal como se describe anteriormente.

2.Desenrosque los tornillos (42) y extraiga el cuerpo (38).

3. Desenrosque el portajuntas (36) y extraiga la arandela (37). Reemplace
por juntas nuevas las (33), (34)x2 y (35). Disponible kit de este
portajuntas preinstalado en fébrica (534604) para facilitar la operacién.

4.Extraiga el conjunto formado por (57), (59), (63) y (64) del interior

de los bajos.

5.Con el tubo (65) amarrado en mordaza, desenrosque el tubo (76).

LIMPIEZA O SUSTITUCION DE VALVULAS DE BAJOS

6.Extraiga los componentes (37), (72) y (73). Reemplace la junta (71)

por una nueva.

7.Desenrosque el componente (68) y reemplace

las juntas (66) y (67) por unas nuevas.
8.Vuelva a ensamblar todo en orden
inverso, sustituyendo todas las juntas
metalicas 4x(37).
9.Todas las juntas necesarias se
incluyen en el kit 534601.

v

S\

33

<Im

r

34

20
;

7

35

34

Y

Fig. 8

ESPECIFICACIONES TECNICAS / DIMENSIONES / LISTAS DE RECAMBIOS
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1.Desmontando los bajos seguin lo descrito en el apartado anterior se
puede acceder facilmente a las valvulas de los bajos.

2.Vélvula inferior: componentes del (70) al (73). Kit 534602.

3.Valvula superior: componentes del (60) al (63). Kit 534603.

NOTA: para desenroscar la valvula superior (63), fijela en una mordaza
y desenrosque el pistén de alta presién (59) agarrando por la zona del
pasador (58) para no dafiar la calidad superficial destinada al sellado.

2020_02_07-12:30

VER PAGINAS: 27, 31, 32y 33.
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m DESCRIPTION

Pompe pneumatique a grand débit, a piston alternatif. Permet de distribuer tous types de graisses minérales ou synthétiques. Cette pompe est

2020_02_07-12:30

particulierement recommandée pour des installations de longue distance dotées de plusieurs postes de distribution pouvant travailler

simultanément. La pompe se monte directement sur tonnelets ou fits de 20 kg, 50 kg et 185 kg.

AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT: lire le manuel d’instruction et les avertissements
avant de commencer a utiliser |’équipement. ce matériel est destiné

AN

o Les fluides non-compatibles peuvent endommager la pompe et présenter

a un usage professionnel.

des risques de blessures graves. Cet équipement n’est pas congu pour
étre utilisé avec les liquides tels que définis a I"article 1 de la directive des
équipements sous pression qui sont explosifs, extrémement inflammables,
facilement inflammables, inflammables, trés toxiques, toxiques, oxydants
ou lorsque la pression de la vapeur est supérieure de 0,5 bar (7 psi) a la
pression atmosphérique, a la temperature maximale admissible.

® La pompe peut générer des pressions élevées ou trés élevées. En cas de
fuite, les pressions élevées peuvent causer des blessures corporelles graves.
Ne pas dépasser la pression d’entrée d"air maximum de 10 bar (145 psi).

e Cet équipement peut rester sous pression méme a |“arrét. Dépressuriser

appareil, tous les travaux d“entretien doivent étre effectués uniquement
par du personnel qualifié.

Losqu’elle n"est pas utilisée, assurez-vous de couper |"alimentation en air
de la pompe pour éviter les accidents.

Ne pas modifier cet équipement. Utilisez des composants d origine
fournis par Samoa Industrial, S.A.

Une manipulation non autorisée, une mauvaise utilisation, un
mauvais entretien ou |’enlevement des étiquettes d’identifications
peuvent invalider la garantie.

Tous les accessoires raccordés en sortie de fluide doivent étre adaptés a la
pression maximale produite par la pompe. Si le systéme n’est pas concu
pour résister a la pression maximale exercée par la pompe, I’installation
de soupapes de sécurité (comme des clapets de décharge) ou de
soupapes dérivation est nécessaire.

et déconnecter tous les systemes de distribution de fluide avant 418 006
. . . . 418 004
I“entretien de la pompe. Pour garantir un bon fonctionnement de cet 418 002 410001
INSTALLATION A h
@

Il est recommandé d'installer cette pompe sur un fat en utilisant
I'adaptateur de bonde (410 001) a visser sur un couvercle approprié
(418006 pour un fat de 185 kg, 418004 pour un tonnelet de 50 kg et
418002 pour un seau de 20 kg). Fixer le couvercle sur le f(t et visser I'écrou
de I'adaptateur dans la bonde 2" du couvercle. Insérez la canne d’aspiration
de la pompe a travers la bonde du couvercle a la hauteur désirée et I'ajuster
avec |'écrou en étoile pour bloquer la pompe (voir figure 2).

Il est également possible de monter la pompe en la fixant directement sur
une surface plane, en utilisant les 4 trous filetés (M8) selon un gabarit de
90 mm de diameétre situé a la base du corps de sortie de fluide.

BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE

La figure 3 vous présente a titre informatif une installation typique
dotée de tous les éléments recommandés pour son bon fonctionnement.

Fig. 2

o T

NOTE: La pression d alimentation en air doit é&tre comprise entre 2 et 7 bar
(29 et 145 psi) sachant que la pression recommandée est de 6 bar (90 psi).
Nous conseillons aussi I’installation d’une vanne d’arrét pour pouvoir I;’n‘,j:m,,cﬁﬂ o
fermer |"alimentation d’air en fin de journée (en cas de fuites dans la sortie —7{
de graisse, si I"alimentation d"air n"est pas fermée, la pompe peut se mettre d e
en marche automatiquement et vider completement le réservoir). ®/
Pos |Description Réf.
A | Vanne d’arrét pour ligne air-levier court 950319+239004
B | Régulateur/filtre 241001 @ =
C | Flexible de liaison air 247710
D |Raccord rapide 251438
E |Embout rapide 255338
F | Pompe (fat 185 kg) 530610
G |Flexible graisse 945676+841700+945557 ) ’
H |Vanne d"arrét pour circuit graisse 950304
I |Couvercle 418006 Fig. 3
J | Plateau suiveur 417004
K |Soupape de déchargement
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MODE D'EMPLOI

Cette pompe est auto-amorcante. Pour

il est préférable de brancher |"air a la pompe en maintenant ouverte la

I“amorcer pour la premiére fois,

poignée de sortie, en augmentant lentement la pression a partir de 0

bar jusqu’a la pression désirée a |'aide du régulateur de pression. La
pompe est amorcée lorsque la graisse s’écoule a travers les sorties.

La pompe commence a pomper dés que la vanne de sortie est ouverte,
comme par exemple la poignée de distribution de graisse.

NOTE: // est important que le clapet de pied ne soit pas en contact avec
des zones sales, telles que le sol d’un garage, car la pompe peut étre

endommagée par des saletés.

ANOMALIES ET SOLUTIONS

Symptomes

Causes possibles

Solutions

La pompe ne fonctionne pas ou ne
distribue pas de graisse.

Pression insuffisante de la distribution d air.

Augmenter la pression de la distribution dair.

Un des éléments du circuit de sortie est bouché ou
fermé.

Nettoyer et ouvrir le circuit de sortie.

Poches d’air autour de la zone d’entrée de la graisse.

Compacter la graisse.

La pompe commence a pomper
beaucoup trop vite.

Le réservoir est vide ou le niveau de graisse est
inférieur a celui de la zone d’entrée de la pompe.

Remplacer le réservoir ou caler le tube d aspiration
1a ou se trouve la graisse.

La pompe continue a fonctionner
bien que la sortie de graisse soit
fermée.

Fuite de graisse en un certain point du circuit.

Vérifier et serrer ou bien réparer si nécessaire.

La soupape d impulsion est mal fermée en présence
d’impuretés

Démonter et nettoyer.

Le clapet de pied est mal fermé en raison de |'usure
ou en présence d’impuretés.

Démonter et nettoyer le clapet de pied et le
remlacer si nécessaire.

Fuite de graisse par le silencieux au
niveau de I'échappement d‘air ou par
I'orifice témoin de fuites dans le corps
de la pompe (38).

La graisse est passée au moteur d air car la tige (30)
est rayée ou usée, ou car les joints (2x34) sont usés.

Vérifier la tige (30) et remplacer les pieces usées si
nécessaire.

Fuite d”air par ou s"échappe | air (54).

Joint du piston d“air usé (25).

Remplacer les joints (4x11), 12 et 14, ou remplacer
le kit distributeur complet entierement assemblé en
usine avec ses joints (539505) (Recommandé).

Joints du distributeur inverseur usés.

Remplacer les joints (5x11) y (13).

Diminution du débit de la distribution
de graisse.

Présence d’impuretés dans la soupape inférieure.

Démonter et nettoyer. Remplacer si nécessaire.

Présence d’impuretés dans la soupape supérieure.

Démonter et nettoyer. Remplacer si nécessaire

Le silencieux est bouché par des impuretés ou le
lubrifiant d“air comprimé.

Remplacer le feutre du silencieux (40).

INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

A

COMMENT SEPARER LE MOTEUR D AIR DE LA POMPE

AVERTISSEMENT: Avant de commencer toute opération de nettoyage ou d’entretien, il faut obligatoirement débrancher |"alimentation
en air et actionner la vanne sortie pour relacher toute la pression de la graisse.

1.Placez la pompe a I"horizontale sur un établi qui la soutiendra par le tube d aspiration (fig. 4) Donner quelques coups de marteau dans le tube
supérieur (65) pres de |'union avec le corps (38) pour rompre le frein filet.

2.Dévissez I'écrou de I'amorceur (75) et démontez-le (74).
3. Placez un tube robuste et long pour faire levier a la sortie du materiel et utiliser le pour dévisser le moteur.

4.Une fois dévissé, tirez le moteur jusqu’a la goupille (31) de la tige (30). Avec un marteau et une tige filetée, =

sortir la goupille (31). Le moteur est libéré.

R.02/20/853 823 K|
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m INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE
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NETTOYER LE SILENCIEUX (FIG. 5)

1. Dévissez les 4 vis (55).

2. Retirez les deux couvercles d’échappement (54).
3. Remplacez les deux feutres (40) par de nouveaux.
4. Remettez les couvercles en place (54) avec leurs vis (55).

DISTRIBUTEUR D’AIR (FIG. 6)

1. Dévissez les 4 vis (1) du couvercle (17) et le retirer.

2.Dévissez les 4 vis (1) du couvercle (43) et le retirer.

3. A l'aide d’un outil en plastique, tapotez doucement le distributeur d’air
(13) du c6té de son plus petit diameétre a travers le moteur (fig. 6),
extraire le distributeur (13).

4.Remplacez les joints du distributeur d'air (4x11), (12) et (14) ou le
remplacer intégralement (13) avec les joints déja installés en usine
(kit 539505). Ceci est le choix recommandé pour s’assurer que les
joints soient correctement installés.

JOINTS DU MOTEUR D’AIR (FIG. 7)

1. Dévissez les 3 boulons (1) et retirer le couvercle (2).

2.Dévissez le bouchon (3) et son joint torique (4). Retirer le joint
torique (4) et le remplacer ensuite par un nouveau.

3. Enlevez les 2 clavettes incurvées (5).

4. Dévissez les 5 vis (7) avec leurs rondelles (6).

5.Tirez vers le haut la téte du moteur (44) jusqu’a ce que le reste de la
pompe soit libéré.

6.Tirez vers le haut le capuchon (10) pour retirer la téte du moteur.
Retirer les joints toriques (3x8 et 9) et les remplacer plus tard par de
nouveaux.

7. Retirer les joints toriques (18, 19, 48, 4x47) dont I'un (8) est situé en
dessous de la rondelle (49). Remplacez-les ensuite par des nouveaux.

8. Retirer les 4 boulons (42), tirer le bride vers le haut (20), puis retirer les
joints toriques (21) et (22). Remplacez-les ensuite par des nouveaux.

9.Tirer le cylindre vers le haut (32) et remplacer les joints toriques (21),
(22) et (25).

10.Remontez dans I'ordre inverse, en appliquant du frein filet sur le
bouchon (3).

REMARQUE: Tous les nouveaux joints nécessaires sont inclus dans le kit
539502.

L3853 823| R. 02/20
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INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

REMPLACEMENT DES JOINTS BAS (FIG. 8)

1.Séparer le moteur d7air des joints bas tel quon I|“a décrit
précédemment.

2. Dévisser les vis (42) et extraire le corps (38).

3. Dévisser le porte-joints (36) et extraire la rondelle (37). Remplacer par
des joints nouveaux les (33), (34)x2 et (35). Egalement disponible
une kit pré-installé & I'usine (534604) de ce joint pour simplifier
I'opération de service.

4. Extraire I’'ensemble formé par (57), (59), (63) et (64) de I'intérieur
des joints bas.

5.Avec le tube (65) fixé par un étau, dévisser le tube (76).

6. Extraire les composants (37), (72) et (73).
Remplacer le composant (71) par un neuf.

7.Dévisser le composant (68) et remplacer
les joints (66) et (67) par des neufs.

8.Remontage dans |"odre inverse, en remplacant

tous les joints métalliques 4x(37).
9.Tous les joints a remplacer sont inclus
dans le kit 534601.

33

34

7

70
o

35

\ 7

7

34

N D

Fig. 8

— 64

—37

———59

——63

NETTOYAGE OU REMPLACEMENT DES SOUPAPES BASSES

1.En démontant le bas comme nous I'avons décrit précédemment, on
peut accéder facilement aux soupapes basses.

2. Soupape inférieure: composants du (70) au (73). Kit 534602.

3. Soupape supérieure: composants du (60) au (63). Kit 534603.

NOTE: pour dévisser la soupape supérieure (63), la fixer avec une pince
manuelle et dévisser le piston de haute pression (59) en saisissant par la
zone de la goupille (58) pour ne pas endommager la qualité de la
surface destinée au frein filet.

=S—-737

—65
35
36

SPECIFICATIONS TECHNIQUES / DIMENSIONS / PIECES DE RECHANGE

VOIR PAGES: 27, 31, 32 et 33.
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m BESCHREIBUNG

Alternative Druckluftkolbenpumpe, erlaubt das Pumpen grofRer Durchflussmengen von Mineralfetten. Anwendbar an Einrichtungen mit sehr
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langen Leitungen, um simultan mehrere Fettausgdnge zu versorgen. Die Pumpe wird direkt auf Behalter mit 20 kg, 50 kg und 185 kg

Fassungsvermogen installiert.

WARNUNG

WARNUNG: Lesen Sie sich die Anleitung und ihre Warnungen
aufmerksam durch, bevor Sie mit der Bedienung der Einrichtung
beginnen. Diese Einrichtung ist nur fir den professionellen
Gebrauch gedacht.

e Fir die Pumpe nicht geeignete Fluide konnen Schdden an der
Pumpeneinheit verursachen und schwere personliche Verletzungen
verursachen. Diese Einrichtung ist nicht fir die Benutzung von Fluiden
gedacht, die in Abschnitt 1 der Druckgeréterichtlinie aufgefiihrt sind.
Dies sind explosive, entziindbare, hoch entziindbare, entziindbare,
sehr toxische, toxische oder oxidierende Fluide. Oder diejenigen
Fluide, deren Dampfdruck bei der erlaubten Hochsttemperatur tber
0,5 bar (7 psi) Gber dem atmospharischen Druck liegt.

¢ Die Pumpe kann hohe oder sehr hohe Druckwerte erzeugen. Der hohe Druck
kann sehr schwere Verletzungen am menschlichen Korper erzeugen. Den
erlaubten Hochdruck der Luftzufuhr von 10 bar (145 psi) nicht Giberschreiten!

INSTALLATION

Empfohlen wird die Installation (iber Behdlter mit dem mitgelieferten
Schiebeadapter (410 001) auf einem angebrachten Behadlter (418 006 fir
185 kg Behélter. 418004 fir 50 kg und 418 fiir 20 kg). Sichern Sie den
Deckel auf dem Behalter und drehen Sie die Mutter des Schiebeadapters
im Deckelgewinde. Fiigen Sie die Pumpe in die Mutter ein und befestigen
Sie sie mit dem Stern auf der gewlinschten Hohe (siehe Bild 2).

Es ist auch mdglich, die Pumpe mit Hilfe der 4 Gewindelocher (M8), die

auf dem Grund des Fluidauslasskorpers in einem 90 mm Muster
angebracht sind, auf einer flachen Oberfléche zu installieren.

TYPISCHE INSTALLATION

Zur Kenntnisnahme, wird in Bild 3 eine typische Installation mit allen
empfohlenen Elementen fiir den ordnungsgemaRen Betrieb gezeigt.

HINWEIS: Die Luftdruckzufuhr muss zwischen 2 und 10 bar (29
und 145 psi) liegen, wobei 6 bar (90 psi) der empfohlene Druck ist.
Es ist ebenfalls ratsam, ein Absperrventil zu installieren, um die
Luftzufuhr am Ende der Arbeitszeit sperren zu kénnen (im
Schadensfall oder bei Unrichtigkeiten an den Fettausgdngen wiirde
sich die Pumpe automatisch in Funktion setzen, wenn die Luftzufuhr
nicht gesperrt ist, und der Behélter kdnnte sich auf diese Weise
komplett leeren).

Pos |Beschreibung Teilenr.
A | Luftabsperrventil 950319+239004
B | Regulierfilter 241001
C Luftschlauch 247710
D | Schnellstecker 251438
E | Schnellverbinder 255338
F | Pumpe (185 kg-Behilter) 530610
G | Fettpumpe 945676+841700+945557
H | Fett-Absperrventil 950304
1 Deckel 418006
) Folgeplatte 417004
K | Pressure Relief Valve

L3853 823| R. 02/20

¢ Ein direkter Schlag gegen den menschlichen Korper kann Verletzungen
verursachen!

¢ Diese Einrichtung kann gelagerten Druck enthalten, entfernen Sie diesen
und trennen Sie die Pumpe vom Fluideinlauf- und ausgelassenstem, wenn
Sie Wartungsarbeiten vornehmen mochten. Um den ordnungsgeméfien
Betrieb dieser Einheit zu garantieren, diirfen Wartungsarbeiten nur durch
qualifiziertes Personal vorgenommen werden.

e Um Unfélle zu vermeiden, solange die Einrichtung nicht benutzt wird,
versichern Sie sich, dass die Luftzufuhr desselben abgeschaltet wird.

e Verandern Sie nicht die Struktur der Einrichtung. Benutzen Sie
Originalkomponenten von Samoa Industrial, S.A. Jegliche unbefugte
Anderung, unsachgemiRer Gebrauch, ungeniigende Wartung oder
Entfernung der Identifikationsetiketten der Einrichtung kann Grund fir
die Aufhebung der Garantie sein.

e Alle Zubehorteile, die sich an der Fluidauslauflinie befinden, missen fir
den von der Pumpe generierten Hochstdruck geeignet sein. Sollte das
System nicht entworfen sein, um dem von der Pumpe generierten

oder

Hochstdruck standzuhalten, installieren Sie Sicherheits-

Ableitungsventile.

418 006
418 004

418 002 410 001

Bild 2

Bild 3
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GEBRAUCHSANLEITUNG

Diese Pumpe ist selbstansaugend. Um sie das erste Mal zu aktivieren,
verbinden Sie die Luft an die Pumpe, wéhrend sie die Ausgangspistole
offen halten und den Druck mit Hilfe des Druckreglers langsam von 0 bar

auf den gewiinschten Druck erhéhen.

Die Pumpe ist angesaugt, wenn

das Fett an allen Ausgangen auslduft. Die Pumpe beginnt zu pumpen,

wenn das Zulaufventil sich 6ffnet, zum Beispiel eine Fettkontrollpistole.

ANOMALIEN UND LOSUNGEN

HINWEIS: Es ist wichtig, dass das FuBventil nicht in Kontakt mit
schmutzigen Bereichen kommt, wie es der Werkstattboden sein kénnte, da
auf diese Weise Spdne oder Partikel eindringen kénnten, die den
Pumpenmechanismus beschddigen kénnen..

Symptome

Moégliche Ursachen

Losungen

Die Pumpe funktioniert nicht oder
es wird kein Fett geliefert.

Luftzufuhrdruck nicht angemessen.

Erhoéhen Sie den Luftzufuhrdruck.

Ein Element des Ausgangskreises ist verstopft oder
geschlossen.

Putzen oder 6ffnen Sie den Ausgangskreis.

Es haben sich Luftblasen um die Saugzone der Pumpe
herum gebildet.

Kompaktieren Sie das Fett.

Die Pumpe beginnt, viel schneller zu
funktionieren.

Der Behdilter ist leer oder der Fllstand liegt unter dem
Saugrohr.

Fillen Sie den Behalter auf oder lassen Sie das
Saugrohr nieder, bis es das Fett erreicht.

Die Pumpe funktioniert weiter,
obwohl der Fettausgang gesperrt
wird.

Es existiert eine Undichtigkeit an einem Punkt des Kreises
und Fett lauft aus.

Uberpriifen Sie den Kreis und ziehen sie ihn fest
oder reparieren Sie ihn.

Impulsventil schlieBt aufgrund von
Verunreinigungen nicht.

Bauen Sie es auseinander und putzen Sie es.

Unterventil schliet aufgrund von
Verunreinigungen oder Verschleily nicht.

Bauen Sie es auseinander und putzen Sie es.
Ersetzen Sie es im Verschleilfall.

Fettverlust durch die Abluftschall-
dampfer oder durch die Leckmelder-
bohrung am Pumpkdrper (38).

Das Fett ist aufgrund eines zerkratzten Kolbens (30),
oder Verschleill oder Schaden an den Einsatzdichtungen
(2x34) in den Motor eingedrungen.

Uberpriifen Sie den Kolben (29) und ersetzen
Sie die verschlissenen/ geschédigten Teile.

Luftverlust durch Luftleck (54).

Luftkolbendichtung verschlissen (25).

Ersetzen Sie die Dichtung (25).

Verteilerspulendichtung verschlissen.

Replace seals (4x11), 12 and 14, or replace
instead the full assemled spool (539505)
(recommended).

Verringerung der gelieferten
Durchflussmenge.

Unteres Ventil verschmutzt.

Ersetzen Sie die Dichtungen (4x11), 12 und 14,
oder ersetzen Sie stattdessen die komplette Ver-
teilerspule durch das Kit (539505) (empfohlen).

Oberes Ventil verschmutzt.

Bauen Sie es auseinander und putzen Sie es.
Ersetzen Sie es im Verschleilfall.

Der Schalldampfer ist voll von Verunreinigungen oder
Schmiermittel von der Druckluft.

Ersetzen Sie den Schalldampferfilz (40).

REPARATUR- UND REINIGUNGSVERFAHREN

A

um den Fettdruck abzulassen.

WIE WIRD DER LUFTMOTOR VON DER PUMPE GETRENNT

1.Befestigen Sie die Pumpe in horizontaler Lage an eine Zangenbacke (Bild 4). Schlagen Sie ein paar Mal
mit einem Hammer auf das obere Rohr (65), in der Nahe der Verbindung mit dem Korper (38), um die

Gewindedichtung zu zerbrechen.

2.Drehen Sie die Mutter des Absaugers (75) auf und bauen Sie diesen ab (74).
3.Bringen Sie eine robuste und lange Stange oder Rohr (um als Hebel benutzt
zu werden) an der Materialaustrittsstelle und benutzen Sie es,

um den Motor abzuschrauben.

4.Nachdem er abgeschraubt ist, ziehen sie am Motor, bis Sie den Stift (31)
des Kolbens (30) sehen. Entfernen Sie den Stift (31) mit einem Hammer
und einem StoRel. Der Motor ist nun lose.

With a hammer and a suitable pin punch, eject the pin (31). The motor becomes loose.

ACHTUNG: Bevor Sie mit Wartungs- oder Reparaturarbeiten beginnen, trennen Sie die Luftzufuhr ab und aktivieren Sie das Auslassventil,

R. 02/20/853 823 K3
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m REPARATUR- UND REINIGUNGSVERFAHREN

REINIGUNG DES SCHALLDAMPFERS (BILD 5)

1.Lockern Sie die 4 Schrauben (55).

2.Entfernen Sie die Abdeckungen (54).

3. Ersetzen Sie beide Filze (40) durch neue.

4.Setzen Sie die Abdeckungen (54) erneut mit ihren
Schrauben (55) auf.

LUFTVERTEILER (BILD 6)

1.Lockern Sie die 4 Schrauben (1) der Abdeckung (17) ab, und
entfernen Sie sie.

2.Lockern Sie die 4 Schrauben (1) der Abdeckung (43) ab, und
entfernen Sie sie.

3.Mit Hilfe einer Plastikutensilie und leichten StoRen auf die 3\8
Verteilerspule (13), entfernen Sie die Verteilerspule (Bild 6) auf der 4 -
Seite mit dem kleinsten Durchmesser, durch den Motor. =

4. Ersetzen Sie die Dichtungen der Verteilerspule (4x11), (12) und (14), 10 @
oder ersetzen Sie die komplette Verteilerspule (13) mit ihren von 8\©
Fabrik aus installierten Dichtungen (Kit 539505). g%@
Dies ist die empfohlene Option, um sicherzustellen, dass die 8
Dichtungen ordnungsgemaR installiert sind. 7//§ E E@

LUFTMOTORDICHTUNGEN (BILD 7) A

1. Lockern Sie die 3 Schrauben (1), und entfernen Sie die Abdeckung (2).
2.Drehen Sie den Stopfen heraus (3). Werfen Sie den O-Ring (4) weg 32 T
und legen Sie einen neuen ein.
3.Entfernen Sie die 2 gebogenen Keile (5).
4. Entfernen Sie die 5 Schrauben (7), zusammen mit den Dichtungsringen (6).
5.Ziehen Sie den Motorkopf (44) hoch, bis er vom Rest der Pumpe 22\
befreit bleibt.
6.Ziehen Sie die Buchse (10) hoch, bis sie vom Kopf entfernt ist.
Entfernen Sie ebenfalls die O-Ringe aus dem Inneren (3x8 und 9). 25
Werfen Sie sie weg und ersetzen Sie sie durch neue. \
7.Ersetzen Sie die O-Ringe (18, 19, 48, 4x47) und den, (8) der sich
unter dem Dichtungsring (49) befindet. Ersetzen Sie sie durch neue.
8. Lockern Sie die 4 Schrauben (42), ziehen Sie den Flansch (20) nach
oben und werfen Sie die O-Ringe (21) und (22) weg. Ersetzen Sie sie
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durch neue. <=
9. Ziehen Sie den Zylinder (32) hoch, und ersetzen Sie die O-Ringe (21),

(22) und (25). Bild 7
10.Bauen Sie die Einrichtung im umgekehrten Sinne wieder zusammen,

und verwenden Sie Gewindebefestiger in dem Stopfen (3).

ANMERKUNG: Die bendtigten neuen Dichtungen befinden sich im Kit
539502.

4—
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REPARATUR- UND REINIGUNGSVERFAHRENREPAIR

UNTERE DICHTUNGEN (FIG. 8)

1. Trennen Sie den Luftmotor von der Unterseite, wie zuvor beschrieben.

2. Lockern Sie die Schrauben (42) und entfernen Sie den Korper (38).

3. Lockern Sie den Dichtungshalter (36) und entfernen Sie den Dichtungsring
(37). Ersetzen Sie die Dichtungen (33), (34)x2 und (35) durch neue. Es
ist ein Kit dieser Dichtungshalter verfiigbar, der ab Fabrik vorinstalliert ist
(534604), um diesen Vorgang zu vereinfachen.

4. Entfernen Sie die Einheit, die aus (57), (59), (63) y (64) besteht, aus dem
Inneren der Unterseite.

5.Lockern Sie das Rohr (76), mit Hilfe eines an einer Zangenbacke
festgebundenen Rohres (65).

6. Entfernen Sie die Komponenten (37), (72) y (73).
Ersetzen Sie die Dichtung (71) durch eine neue.

7.Lockern Sie die Komponente (68) und ersetzen
Sie die Dichtungen (66) und (67) durch neue.

REINIGUNG ODER ERSETZUNG DER UNTEREN VENTILE

1.Nach Abbau der Unterseite wie zuvor beschrieben, hat man
einfachen Zugang zu den unteren Ventilen.

2.Unteres Ventil: Komponenten (70) bis (73). Kit 534602.

3. Oberes Ventil: Komponenten (60) bis (63). Kit 534603.

ANMERKUNG: Um das obere Ventil (63) zu lockern, befestigen Sie es
an eine Zangenbacke und lockern Sie den Hochdruckkolben (59),
indem Sie ihm am Stiftbereich (58) anfassen, um die fir die Dichtung
bestimmte Oberflachenqualitdt nicht zu beschadigen.

8.Bauen Sie alles in umgekehrter Reihenfolge
wieder zusammen, und ersetzen Sie dabei
alle Metalldichtungen 4x(37).

9. Alle dafiir nétigen Dichtungen
befinden sich im Kit 534601.
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SIEHE SEITEN: 27, 31, 32 und 33.
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m DESCRICAO

Propulsora de pistdo alternativo, acionada por ar comprimido. Permite bombear grandes vazées de todos os tipos de graxas minerais.
Aplicavel em instalacbes em condi¢des de grande distancia para suprir o abastecimento simultaneo de vérios pontos de lubrificacdo. Esta

2020_02_07-12:30

bomba é montada diretamente em tambores de 20 kg, 50 kg E de 185 kg.

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA: Lea atentamente el manual de instrucciones y

AN

e Los fluidos ndo adequados para a propulsora podem causar danos ao

sus advertencias antes de empezar a operar con el equipo.
Este equipo es Gnicamente para uso profesional.

mecanismo da propulsora e implicar em acidentes ao usuério do
equipamento. Este equipamento ndo estad destinado para o uso com
fluidos classificados no Grupo 1, para atmosferas explosivas, que sdo
fluidos extremamente inflamaveis, altamente inflamaveis, inflamaveis,
muito téxicos, toxicos e oxidantes ou aqueles fluidos cuja pressdo de
vapor seja superior a 0,5 bar (7 psi) sobre a pressdo atmosférica
méxima permitida.

e A bomba gera altas ou muito altas pressé6es de saida de graxa. Nao
exceda a pressao maxima de entrada de arde 10 bar (145 psi).

e Um golpe direto contra o carpo humano pode resultar em urna lesao.

e Este equipamento pode conter pressdo armazenada, eliminar a
pressdo e desconectar a propulsora do sistema de abastecimento do

INSTALACAO

fluido, quando for fazer qualquer tipo de manutencdo. Para assegurar
o correto funcionamento do equipamento, qualquer operacdo de
manutencdo somente devera ser feita por um profissional qualificado.
Para evitar acidentes, quando o equipamento ndo estiver em uso,
desconectar da linha de alimentacédo de ar.

Nédo alterar a configuracdo da propulsora. Usar componentes
originais Samoa Industrial, S.A. Qualquer modificacdo ndo autorizada
deste equipamento, uso indevido, manutencdo incorreta ou a retirar
as etiquetas de identificacdo levara a anulacdo da garantia.

Todas as conexdes do sistema conectado a saida da bomba devem
ser adequadas para a maxima pressao possivel gerada pelo motor da
bomba 1 ar. Se os sistemas nao puderem ser concebidos para
suportar a pressao maxima produzida pela bomba, devem ser
instaladas vélvulas de seguranca ou valvulas de desvio.

418 006
418 004

Recomenda-se instalar esta bomba num tambor utilizando o adaptador
fornecido com urna tampa de tambor adequada.

Instalar a tampa no tambor e rosquear firmemente a parca do
adaptador na abertura de 2” da tampa, insira a bomba através da parca
e ajuste-a com a parca esférica a altura desejada (ver figura 2).
Também é possivel montar a bomba diretamente em urna superficie
plana, usando os 4 orificios para parafusos (MB) dispostos em um
padrao de 0 90 mm no carpo de saida de fluido.

INSTALACAO TiPICA

Para titulo informativo, como mostra a figura 3, ilustramos uma
instalacdo tipica com todos os elementos recomendados para o correto
funcionamento da propulsora.

NOTA: A pressdo de alimentacdo de ar deve estar calibrada entre 3 e
10 bar (29 a 145 psi), sendo a pressdo recomendada de 6 bar (90 psi).
Mesmo assim é recomendado instalar o filtro regulador de ar, para poder
regular e fechar a alimentacdo de ar no final de cada dia de trabalho (no

418 002 410 001
\ -
b

Fig. 2

o L.k

caso de rupturas ou vazamentos na saida da graxa, se a alimentacdo de
. ar ndo estiver fechada, a bomba se coloca em funcionamento oo Size 1500 mm
| automaticamente, podendo esvaziar completamente o tambor de contaner 4 _{
graxa). ¢ = n
Pos |Descricao Cod. ®/
A | Vélvula de saida de ar 950319+239004
B |Filtro regulador 241001
C |Mangueira de ar 247710
D |Engate rapido 251438 @ o
E | Conexao 255338
F Bomba (tambor de 185 kg) 530610
G | Manguera de graxa 945676+841700+945557
H | Valvula de saida de graxa 950304 q
I | Tampa adaptavel a tambores 200 kg 418006
) Compactador para graxa 417004 Fig. 3
K | Valvula de alivio para propulsoras
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MODO DE OPERACAO

Esta bomba é autoescorvante. Para utiliza-la pela primeira vez, é conveniente
ligar o fornecimento de ara bomba mantendo a pistola de saida aberta e
aumentar a pressao de ar lentamente de 0 para a pressao desejada utilizando

um regulador de pressao. Urna vez que a graxa comega a fluir através da

saida, a bomba esté pronta para uso. A bomba comega a bombear quando

urna vélvula ou comando de graxa de saida é aberto.

SOLUCAO DE PROBLEMAS

NOTA: £ importante que a vdlvula de pé nao entre em contato com dreas
sujas, como um piso da oficina, porque pode ficar contaminada com
sujeiras ou outras particulas que podem danificar o pistao e camisa.

Problema

Causas Possiveis

Solucao

A propulsora ndo funciona ou o
abastecimento de graxa nao esta
acontecendo.

Pressdo de ar ndo estd adequada.

Aumentar a pressao de ar

Algum elemento na linha de saida esta
obstruido ou fechado.

Verificar os elementos da linha de abastecimento
(mangueira e valvulas de graxa).

Ha bolhas de ar ao redor da érea de succdo da
propulsora.

Compactar a graxa.

A propulsora esta batendo muito
rapido.

O tambor ou reservatério esta vazio ou o nivel
de graxa esta abaixo do tubo de suc¢do da
propulsora.

Substituir o tambor de graxa ou abaixar a propulsora
dentro do tambor até que o tubo de succéo alcance
o nivel da graxa no tambor.

A propulsora continua funcionando
quando a vélvula de saida esta
desativada.

Hé vazamento de graxa em algum ponto na
linha de saida.

Verificar as conexdes da mangueira, a valvula de graxa
e fazer a manutencdo ou a substituicdo caso estejam
com problema.

Sujeira na vélvula de impulsdo.

Desmontar e limpar a valvula, ou substituir em caso
de estar danificada.

Sujeira na valvula inferior ou a valvula esta
danificada.

Desmontar e limpar a valvula. Troca a vélvula se
estiver danificada.

Vazamento de graxa através do
silenciador de ar ou pelos orificios de
escape do corpo de saida (38).

A graxa esta passando através do motor de
ar, causado pelo pistdo (30) riscado ou pelas
vedacdes estarem danificadas (2x34).

Verificar o pistdo (30) e substituir as pecas
danificadas.

Vazamento de ar pelo silenciador (54).

Junta do embolo de ar esta gasta (25).

Fazer a troca da junta (25).

Juntas da haste do inversor esta desgastada.

Substitua as vedaj;oes (4xlIl), 12 e 14, ou ar (54).
substitua em vez disso o carretel completo (539505)
(recomendado).

Diminuicao da vazdo no
abastecimento de graxa.

Sujeira na valvula inferior Desmontar e limpar.

Remova e limpe. Substitua se danificado.

Sujeira na vélvula superior.

Remova e limpe. Substitua se danificado.

O silenciador esta tomado por impurezas da
graxa ou ar comprimido.

Substitua o feltro do silenciador (40).

PROCEDIMENTOS DE REPARACAO E LIMPEZA

ATENCAO: Antes de comecar qualquer tipo de manutencdo, desconectar o engate rdpido da propulsora e acionar o bico de abastecimento
para eliminar a presséo da graxa.

COMO SEPARAR O MOTOR DE AR DA PROPULSORA

1.Fixar a propulsora em uma morsa, prendendo o corpo da propulsora

na posicao horizontal (fig. 4). Aplicar alguns golpes com martelo no

tubo superior (65), perto da unido do corpo (38) para romper o

selamento da rosca.

2. Desrosquear a porca da escorva (75) e remover d tubo de sucgéo (74).

3. Colocar uma barra, vareta ou qualquer tubo forte na saida do fluido

e usar como uma alavanca para desapertar o motor de ar.

4.Uma vez desapertado, puxar o motor de ar até o pino que atravessa

o tubo esteja visivel (31) na haste (30). Com um martelo e um pino

perfurador adequado, retire o pino (31).

O motor de ar esta solto.
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m PROCEDIMENTOS DE REPARACAO E LIMPEZA
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LIMPE O SILENCIADOR (FIG. 5)

1. Desaparafusar os 4 parafusos (55).
2. Remover as duas tampas de exaustdo (54).

3. Substituir os dois feltros (40) por outros novas.
4. Recolocar as tampas (54) com os respectivos parafusos (55).

DISTRIBUIDOR DE AR (FIG. 6)

1. Desapertar os 4 parafusos (1) da tampa (17) e remové-los. 3\8

2. Desapertar os 4 parafusos (1) da tampa (43) e remové-los.

3. Colocar a bobina (13) suavemente com o auxilio de urna ferramenta 4/_@
de plastico pelo seu diametro menor (ver figura 6), através do motor > =
e remova a bobina (13). ]g\

4. Substituir as juntas (4x11), (12) e (14) por novas ou substituir a 8\5
bobina inteira (13) com as vedacdes originais de fabrica (kit 539505). 97@
Isto é altamente recomendado para garantir a montagem carreta das 8 % @
vedacoes. g;@

VEDANTES DE DISTRIBUIDOR DE AR (FIG. 7)

1.Retire os 3 parafusos (1) e depois a tampa (2).

2. Retire a peca (3) e o seu O-ring (4). Remova o o-ring (4) e substitua-o
por um novo.

3. Retire as 2 chaves curvas (5).

4. Desaperte os 5 parafusos (7) e retire-os com as anilhas (6).

5. Puxe para cima a cabeca do motor (44) até ficar livre do resto da
bomba.

6. Puxe para cima a peca (10) até sair da cabeca do motor.
Remova os anéis (3x8 e 9) e substitua-os por novos.

7. Remova os anéis de vedacao (18, 19, 48, 4x47) e o (8) abaixo da
anilha (49). Substitua-os por novos.

8. Retire os 4 parafusos (42), puxe para cima a peca (20) e retire os
anéis de vedacao (21) e (22). Substitua-os por outros novos.

9. Puxe para cima o cilindro (32) e substitua o O-ring (21), (22) e (25).

10.Proceder em ordem inversa, aplicando o encaixe de rosca na parte (3).

NOTA: As juntas novas incluidas en el kit 539502.
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PROCEDIMENTOS DE REPARACAO E LIMPEZA

SUBSTITUICAO DAS JUNTAS DE BAIXO (FIG. 8)

1.Separar o motor de ar das partes inferiores, tal como descreve a
figura acima.

2.Desrosquear os parafusos (42) e remover o corpo (38).

3.Desrosquear o inserto (36) e retirar a arruela (37). Substituir por
juntas novas (33), (34)x2 e (35). Kit de portajuntas disponivel,
pré-instalado na fabrica (534604) para facil operacao.

4.Extrair o conjunto (57), (59), (63) e (64) do interior do baixos.

5.Com o tubo (65) preso a uma morsa, desenroscar o tubo (76).

6.Retirar os componentes (37), (72) e (73). Trocar o componente
(71) por novo.

7.Desenroscar o componente (68) e substituir as juntas (66) e (67)
por novas.

8.Montar novamente em ordem inversa, substituindo
todas as vedacdes metalicas 4x (37) por novas.

9. As juntas novas incluidas en el kit 534601.

T,

Fig. 8

—59

— 64

LIMPEZA OU SUBSTITUICAO DAS VALVULAS INFERIORES

1.Separar o motor de ar das partes inferiores.

2.Fazer a limpeza da valvula inferior ou substituir a valvula inferior (70-
73), em caso de estar danificada.

3.Limpar a valvula superior ou fazer a troca da valvula (60-63) se
houver danos na peca.

NOTA: Prender s propulsora em uma morsa e desrosquear a valvula
superior (63), retirando o pistao de alta pressao (59), retirando o
pino (58) para ndo danificar a qualidade da superficie destinada a
vedacao.

—65

36 —

PECAS DE REPOSICAO / DIMENSOES / ESPECIFICACOES TECNICAS

VER PAGINAS: 29, 31, 32 e 33.
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OMNMUCAHUE

[MopLHEeBO HacoC BO3BPATHO-MOCTYNATENIbHOMO AENCTBUA C NMPUBOLOM CXaTbliM BO34YXOM. OTO BbICOKOMPOU3BOAMTENbHbIA HACOC, KOTOPbIV
NOAXOAMT ANA KOHCUCTEHTHbIX CMa30K Ha MUHEpPasibHOM M CUHTETUYECKON OCHOBE M MOXET MUCMOoNb30BaTbCA AJ1A CHAGXEHUA HECKONbKMX
O[HOBPEMEHHO paboTaloLwmx TOHEK pasaayn Yepes ovHHble Tpybonposoabl. Hacoc aToro Trna MoXeT 6bITb YCTAHOBMIEH HEMNOCPEACTBEHHO Ha
604KkM BMeCTUMOCTbIO 20, 50 n 185 Kr.

NPEAYNPEXAEHUA

AN

Vcnonb3oBaHue cpefpl, He COBMECTUMON C HACOCOM, MOXET MPUBECTU
K MOBPEXAEHUI0 Hacoca N MPUYUHUTL CepbesHblli Bpen, 340POBbIO.
[aHHoe obopyaoBaHve He npegHasHavyeHO O/1A MCMOoMb30BaHUA C
MarepuasiaMmu, BXOOAWMMM B 1-t0 rPynny OnacHbIX TeKyyuX cpem
(B3pbIBOONACHbBIE,

l-Ipe3BbI‘-IaI7IHO nerkosocnsiameHawwmneca,

nerkosocnnameHawoLmecs, BOCMaameHaLlwmecs, 0YeHb
TOKCUYHbIE, TOKCUMYHbIE, OKMCMAWME), a TakXe B 30Hax, rae
AasneHve napa Ha 0,5 6ap (7 dyHT/KB. AI0NM) Bbille aTMOCHEpPHOro
npv MakcumasbHO AOMYCTUMON Temnepartype.

Hacoc cospaeT BbICOKOE WM O4eHb BbICOKOE AdasneHve. Henbssa
npesblWaTb MakCUManbHOe AaBfieHne Bo3gyxa Ha Bxoge 10 6ap
(145 pyHT/KB. OtoNM).

lMpAmMoOe BO3p@eNCTBME TakKOro AaBfieHWA Ha 4YenioBeka MOXeT
NpvBeCTN K TpaBMme.

B Hacoce MoxeT ocTaBaTbCA HaKOMEHHOEe AaBfieHne, No3TOMy
nepen TeXHMWYECKUM OOCAyXuBaHMeM HeobxogMMo CcHpocUTb

basjieHne un O0TCoeVHUTb HacoC OT CucTem nogayvun Tequeﬁ

MOHTAX

npefHasHa4yeHo TOMbKO AN1A NPOheCcCMOHanbHOro NPUMEHEHNA.

BHUMAHMUE: Mepep, akcnnyaTtaumeri 060pynoBaHna HeO6X0AMMO NPoYnTaTh BCE MHCTPYKLMK, BUPKM 1 Haknenkn. 3To obopynoBaHve

cpedbl. [nAa obecnedveHnAa 6e3onacHo 3JKcnayaTaumMm LaHHOro
arperata Bce paboTbl MO O6CNYXUBAHUIO AO/MKHbI BbINOHATLCA
TONbKO KBaIMPULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

Korpa Hacoc He wvcnonb3dyeTcA, crieayeT OTKAYUTb nopadvy
BO34yXxa, 4ToObl n36exxaTb HECHACTHbIX Cly4Yaes.

He wunameHATb M He moauduumposaTb AaHHOe o6opyaoBaHue.
Vcnonb3oBaTb TONIbKO OpuUrnHasibHble KOMMNOHEHTbI, NOCTaB/1IAeMble
komnaHven Samoa Industrial, S.A. Jllo6oe HecaHKLMOHUPOBAHHOE
paboTy o6opynoBaHus,
ncnonb3oBaHMe UK MNnoxoe 06CJ'Iy)KVIBaHV|e, a TakXe ypaneHue
naeHTuduunpyoLlen
AHHYNMPOBAaHUIO rapaHTun.

BMewWwaTesbCTBO B HenpaBWu/ibHOe

MapKkvMpoBKM  MOXeT MpuBecTun K
BcA cuctemHaa apmatypa, nogkfouvaemMas K BbIXOAy Hacoca,
[onkHa BbITb paccumMTaHa Ha MakCUMasibHO BO3MOXHOE JaBrieHne,
co3fnaBaemMoe Hacocom/nHeBmopsuratenem. Ecnu cuctema He
rno3BoJSiIAeT UCMOSb30BaTh MakKCuMMmasibHOe [aBneHue, crepyet

YCTaHOBUTb NnpenoxpaHuTesbHble UK nepenyckHble KnanaHbl.

C nomoubto apantepa (apT. 410 001), BXxoAALLEro B KOMMIEKT Hacoca,

YCTaHOBUTb HACOC Ha 6OYKY C COOTBETCTBYHOLLEN KpbILKOL (apT. 418 006

ona 185-knnnorpammoBon 604kn, apT. 418 0004 anA 50-kKnnnorpammoBoit

n apt. 418 002 anA 20-KMUNIorpamMmmMoBoi).

3akpenuTb KpbILKYy Ha 604Ke 1 MNIOTHO BBUHTUTbL ranky agantepa B

2-O10NMOBOE COeANHUTENBbHOE 0TBEepCTNE B KPbILLKe. BcTaBuTtb Hacoc

B raeyHoe OTBEpCTME U 3aKkpenuTb Ha Tpebyemol BbiCOTe, 3aTAHYB

3Bé3guarylo ranky (cm. Puc. 2).

Tak>xe MOXHO 3aKpernnTb HacoC HenocpeacCTBEHHO Ha NaocKomn

NOBEPXHOCTN C

nomouwbio 4 pes3bbosBbix oTBepcTuin  (M8),

pacnonoXXeHHbIX Ha paccTtoAHuyM 90 MM Apyr OT gpyra B Kopryce

YCTPOMCTBA pasgayn CMasKu.
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CTAHOAPTHAA YCTAHOBKA

Ha Puc. 3 nokasaHa ctaHgapTHanA ycTaHoOBKa Hacoca co
BCeMU peKOMeHOO0BaHHbIMW NMPUHAOIeX>XHOCTAMMU,
obecneunsaroLLan npasubHy0 paboTy Hacoca.

NMPUMEYAHUE: [asneHve nogayn cXaTtoro Bo3gyxa AO/HKHO ObiTb B

npegenax ot 2 go 10 6ap (29 - 145 cyHT/KB. OONM), peKOMeHOyemoe
nasnexve - 6 6ap (90 dyHT/KB. Atonm). CrneayeT yCTaHOBUTb OTCEYHOM

BOS,D,yIJJHbII?I KnanaH onAa nepekpbiTUA JIMHUAKX Nogadn CXXaToro Bosgyxa

B KOHLUe paboyein cmeHbl. (Ecnmn Bnyck BO3gyxa He 3akpblT U eCTb

yTeyka B Kakon-imbo TOYKEe BbIXOOHOrO KOHTypa CMasku, Hacoc
aBTOMaTUYEeCKM 3anycKaeTcA, ONOPOXKHAA EMKOCTb CO CMa3Kon).

K émkocTun
C Macnom

»

E

'.)

o 1.

1500 mm

:

18
®_
e

Mos. HaumeHoBaHue Homep petanun
A OTCceyHol BO3AYLUIHBIA KnanaH 950319+239004
B Bo3nylwHbIi unnbTp + perynaTtop 241001 @
C BosaywwHbli wnaHr 247710
D BbicTpopaszbemHana mydTa 251438
E [MHeBMaTn4ecKuin HUNNenb 255338
F Hacoc (ana 185-kmunorpaMmMoBoi 604KM) 530610
G LLinaHr onA KOHCUCTEHTHOW CMa3Kun 945676+841700+945557
H 3anopHbIi kKnanaH KOHCUCTEHTHOM CMasku 950304
| Kpbliwka 418006
J CnepAuwana nnactuHa 417004
K MpepoxpaHUTenbHbIA KnanaH

SKCIMJTYATAUMUA

Puc. 3

OTo Hacoc camo3anuBatowerocA Tuna. [nA nepBoW 3anuBKu
HeobXo4MMO NOACOeAVHNTL MoJjady Bo3ayxa K Hacocy M ¢ NOMOLLbIO
perynAaTopa aasBneHnA NOCTeneHHO yBenn4ynBaTb gaBJieHne Bo3gyxa

oT 0 go Tpebyemon BeNMYMHbI, COXPaHAA MpU 3TOM BbIMYCKHOW

KnanaH Ha wnpuue OoTKPbITbIM. 3anveka Hacoca 6yaeT 3akoHYeHa,

Korga cMaska Ha4HeT BbIXOOUTb N3 BCeX BbIMYCKHbIX 0TBepCTVII7I.

Hacoc HauvHaeT nepekayky Mpv OTKPbITUM BbIMYCKHOrO KanaHa,

HanpuMmep, Ha CMa3o4YHOM LWnpuLe.

NMOUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

NMPUMEYAHMUE: BaxHo, 4TOObl B HUXHWIA KaanaH He rnonaganv
3arpA3HeHNs U MHOPOLAHbIE YacTuLbl C M0/1a, MOCKOJIbKY 3TO MOXET
MPUBECTY K 3arpA3HEHUIO KiarnaHa v noBPeXXAEHWIO YrI0THEHW.

CvumnTom

Bo3MO)XHbIe MPUYUHbI

Cnoco6 ycTpaHeHusa

Hacoc He paboTaeT nnu He nogaeTt
CMaskKy.

HeCOOTBeTCTByIOLLI,ee fasjieHne nogayu sosgyxa.

VYBennunTb gaBneHve nogayv BO3ayxa.

Kakon-nmbo KOMMOHEHT BbIMYCKHOM SIMHUW 3aCOpeH
VN 3aKpbIT.

OuncTnTb MK OTKPbITb BbIXOL4HOW KOHTYp.

Hannune Bo3ayLIHOM NPO6KKN HA BMNYCKE CMa3Ku.

I'IepemeLuaTb 1 3aHOBO YMJIOTHUTb CMasKy, YTOObI
yOoannTb N3 Hee BO3ayX.

Hacoc HaunHaeT paboTaTb O4YeHb
6bICTPO.

B 604ke oTCcyTCTBYET CMa3ka UM NOBEPXHOCTb
CMa3Ku HaxoOUTCA HUXKE YPOBHA BXOAHOIO
O0TBEPCTUA BCacbiBaKOLLEN TPYObl.

MocTaBnTb HOBYIO 6GOYKY CO CMa3KOW N
OMyCTUTb BCachiBatoLLyto TPyby Tak, YTobbl OHa
[JoLuna oo YpoBHA CMasKu.

Hacoc npogonxaet paboTaTb,
XOTA BbIXO[, CMa3KM 3aKpbIT.

YTeuka cMa3ku B Kakom-mbo ToUKe KOHTypa.

MpoBepuTb 1 3aTAHYTb UM OTPEMOHTUPOBATL
CoeVHeHNA.

3al'pF|3HeHVIe BepxHero kKnanaHa.

Paso6patb 1 04ACTUTb KNanaH. 3aMeHUTb KnanaH
B CNy4ae noBpexaeHus.

38FpF|3HeHI/Ie HVXXHero KnanaHa.

Pa3obpatb 1 04nCTUTL KNanaH. 3aMeHnTb KnanaH
B CNyyae NoBpeXxXaeHus.

YTeyka cmasku Yepes rnywmTesnb
LymMa BbIMycKa BO3ayxa Unn yepes
oTBEpPCTME ANA NpeaynpeXxxaeHnsa
06 yTeuke Ha kopnyce Hacoca (38).

lMonapaHne cmaskun B MHEBMaTU4eCKUI ABuraTenb
BCMeAcTBMe 06pa3oBaHMA LapanyvH Ha LToKe
nopLuHa (30) nMbo n3Hoca unm NoBpeXneHna
yMNNoTHeHUN (2x34).

MpoBepuTb WToK nopwHA (30) 1 3amMeHUTb
noBpeXAeHHbIe / 3HOLEHHble feTanu.

YTeyka BO3ayxa Yepes rnymrenb
wyma binycka (54).

W3Hoc nnu noBpexxaeHve ynnoTHUTENIbHOro KosbLa
nopLuHA (25).

3amMeHUTb yNNoTHATENbHOE KOMbLO (25).

M3Hoc nnm nospexneHune yI'I]'IOTHeHVII?I 30J10THUKa.

3amMeHnTb ynnoTHeHuA (4x11), 12 n 14, nunn
BMECTO 3TOr0 3aMEHUTb NOSTHOCTbIO COBPaHHbIN
30n0THUK (539505) (pekomeHpyeTcA).

Huskan NpPoOn3BOANTENbHOCTb
Hacoca Unn ymeHblleHne nogadmn
CMa3Ku C Te4eHnem BpeMeHN.

3arpAsHeHre HUXKHero Knanaxa.

CHATb 1 04MCTUTb KNnanaH. 3amMeHNTb KnanaH B
cny4ae noBpexxaeHuA.

38FpF|3HeHVIe BEepxXHero KnanaHa.

CHATb 1 OYMCTUTb KNnanaH. 3aMeHUTb KanaH B
cnyyae noBpeXxaeHuA.

Inywmtens 3abUT rpA3bIO UM CMA3KOW,
NMPVHOCKMOW CXaTbiM BO3[YXOM.

3ameHnTb deTp rnywmntena (40).
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& BHUMAHME: lNMepepn Ha4anom fo60ro TEXHNHECKOro 06CyXXMBaHMA U PEMOHTa OTK/IIOYNTL MoAAaqy CXXaToro Bo3ayxa U OTKpPbITb
KnanaH ana copoca gaBneHuA cMasku.

OTCOEOVNHEHME NMHEBMATUYECKOI' O OBUTATENA OT HACOCA

1. 3admkcmpoBaTb Hacoc B TUCKax B FrOPU3OHTasIbHOM mosioxeHun (Puc. 4). Cnerka yaaputb MOIOTKOM MO BepxHel Tpybke (65) pagom ¢
Kopnycom (38), 4To6bl pa3buTb 3aKpenuTesnb, HAHECEHHbIN Ha pe3boy.

2. OTBUWHTUTb ramky (75) 1 CHATb BCachiBaOLWMIA KnanaH (74).

3. BcTasuB CTEp>KEHb, TOMUK MK NO6YI0 NPOYHY0 TPYOKY B OTBEPCTME ANA BbiMyCKa CMa3ku, UCNOMb30BaTh UX Kak pblvar A OTBUHYMBAHUA
NHeBMaTMYeCKoro asuraTens.

4. Tlocne OTBMHYMBaHWA BblABUHYTb ABWratefl Tak, 4Tobbl ctan BuaeH ynpyrui wtudT (31), HaxopAwwmicA B wTtoke (30). C nomoLubio
MOoTKa 1 noaxoasLero 6opoaka sblontb WTUMT (31). B pesynbTate asuratenb OTCOEANHUTCA.

Puc. 4

PEMOHT U OYUCTKA

OYNCTKA TIMYLWINTENA (PUC. 5)

OTBUHTUTBL 4 BUHTa (55).

CHATb 06€ BbIXNIOMHbIE KPbIWKK (54).

3ameHnTb 06a heTpa (40) Ha HOBbIE.

[MocTaBuTb Ha MecTo Kpbilku (54) ¢ BuHTamu (55).

Eall A
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PEMOHT N O4YNCTKA

MHEBMOPACTIPEOEJINTESIb (PUC. 6)

OTBUHTUTb 4 BMHTA (1) OT KpbIWKM (17) 1 CHATb KPbILLKY.
OTBUHTUTb 4 BMHTA (1) OT KpbIWKM (43) N CHATb KPbILLKY.
Mponyctne 4epes ppuratenb Kakom-nnmbo MnacTmMaccoBblin
VMHCTPYMEHT, cnerka yaapuTb UM MO CTOPOHE 30/10THMKA, UMEtoLLEei
MeHbLUMn anameTp (cMm. Puc. 6), n nssneyb 3010THUK (13).
3amMeHnTb ynnoTHeHuA (4x11), (12) n (14) Ha HOBbIe MMM NOCTaBUTb
HOBbIN 30M10THUK C YCTaHOBMIEHHbIMW HA 3aBOAE YMNIOTHEHUAMMN
(komnnekT apt. 539005). YT06bI 0O6ECNEeYMTb MNPaBUIIbHYIO
YCTAHOBKY  YMJIOTHEHWA, HaCTOATENIbHO peKoMeHpyeTcA

BOCMNOJ1Ib30BaTbCA BTOPbIM BapUaHTOM.

YIMNOTHEHWA NMHEBMOPACTIPEOENTENA (PUC. 7)

10.

OTBMHTUTB 3 BMHTA (1) 1 CHATb KPbILWKY (2).

CHATb peTtanb (3) C ynnoTHUTenbHbIM KombuLoMm (4). CHATb
YNAOTHUTENbHOE KOMbLO (4) 1 Npu cO0pKe 3aMEeHUTb ero Ha HOBOE.
M3Bneyb 2 N30rHyTble LWNOHKK (5).

OTBWHTUTb 5 BUHTOB (7) U CHATb MX BMecTe ¢ warbamu (6).
[MoTAHYTb BBepx ronosky Asuratensa (44) Tak, 4ToObl OHa
OTCOeAVHMIACh OT OCTasIbHOM YacTu Hacoca.

MoTAHyTb BBEPX AeTanb (10) Tak, 4TOObl OHA Bbilla N3 FOIOBKM
nsuratenA. CHATb yNNoTHUTENbHble KosbLa (3x8 1 9) 1 3amMeHUTb
MX Ha HoBble Npu cbopke.

CHATb ynNnoTHUTENbHbIe Konbua (18, 19, 48, 4x47) n konbLo (8)
nog wanbomn (49). Npn c6opke 3aMEeHUTb X Ha HOBbIE.
OTBMHTUTb 4 BUHTA (42), NOTAHYTb BBEPX AeTanb (20) 1 3aTem
CHATb YNIOTHUTENbHbIE KonbLa (21) u (22). MNMpu cbopke 3ameHnTb
MX Ha HOBble KOsbLa.

OBmxeHnem BBepx CHATb uuavHAp (32) ©“  3amMeHuTb
yrnnoTHUTeNbHble Konbua (21), (22) n (25).

BbinonHuTh c60pKy B 06paTHOM MOpAAKE C HaHeceHuem
3akpenuTena pe3bbbl Ha aeTans (3).

NMPUMEYAHUE: Bce ykasaHHble yn/OTHEHMA BXOOAT B KOMMIEKT
539502.

Puc. 7

40—

=
'
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KOMMMEKT HUXXHUX YMNIOTHEHUIA (PUC. 8)

© No:

OTCOeaVHUTL MHEBMATMYECKUIA ABUraTeslb OT HUXKHUX OeTanen,
Kak 6bl/10 ONUCAHO BbILLE.

OTBUHTUTb BUHTbI (42) 1 CHATL Kopnyc (38).

OTBMHTUTb FPA3ECHEMHYIO rariky (36) u m3eneub wanby (37).
3ameHnTb ynnoTHeHuA (33), (34)x2 un (35). Takxe [OCTyneH
npenycTaHOBNEHHbIN KomnnekT (534604) aToro canbHuka AnA
YMPOLLEHMA CEPBMUCHON NpoLeaypbl.

OTCcoeanHNTL y3en, CoCToAMIA 13 vacten (57), (59), (63) n (64),
OT AeTanein, pacnofioXXeHHbIX HUXE.

3akpenus TpyoKy (65) B TUCKaxX, OTBUHTUTb TPYOKY (76).

Waeneub pnetanm (37), (72) n (73). 3ameHnTb ynnoTHeHue (71) Ha HoBoe.
OTBUHTUTBL AeTarb (68) 1 3aMeHUTb YNoTHeHWA (66) 1 (67) Ha HoBble.
BbinonHuTb cO60OpKy AeTtanen B 06paTHOM NopAAKe, 3amMeHVB BCe
meTanamyeckne ynnoTHeHnsa 4x(37) Ha HOBbIe.

Bce Heob6xoammble ynnoTHEHNA BXOAAT B
KOMMNeKT apT. 534601.

R

Y

33

34

35

34

NN B

Puc. 8

g

OYNCTKA NN SAMEHA HV/DKHUX KITATTAHOB

1. PasobpaTb HWXKHIOK 4acTb, Kak 6bino onucaHo Bbiwe. ocne
pas3bopku OTKPOeTCA AO0CTYN K KnanaHaMm CMasKu.

2. HwxHui knanaH: nos. ¢ (70) no (73). KomnnekT apT. 534 602.

3. BepxHuii knanat: nos. ¢ (60) no (63). KomnnekTt apT. 534 603.

MPUMEYAHUE: OTBUMHTUTbL BEpXHUI KnanaH (63), 3akpenuTb ero B
TUCKax U OTBUHTUTb WTOK (59), 3axaB ero B obnactu wrtudTta (58),
4TOObl He HapyLWWTb Ka4ecTBO MOBEPXHOCTW, NpeAHasHa4YeHHon anA
YNIIOTHEHWA.

— 65
66 — = 37
=——67
8
36— =
=

[-]

CMUCOK 3AMNACHbIX YACTEW / TEXHUWYECKUE OAHHBIE / PASMEPHI

CTPAHULA 29, 31, 32, 33
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE

Repair kit / Kit de reparacion
Part. No. / Cod. / Réf. | Description Descripcion Description Ind. pos.

534 601 Lower seals kit Kit juntas bajos Kit joints bas 33, 2x(34), 35, 5x(37), 66, 67, 71

534 602 Lower valve kit Kit valvula inferior Kit soupape inférieure |70, 71,72, 73

534 603 Upper valve kit Kit valvula superior Kit soupape supérieure |60, 61, 62, 63

534 604 Pre-installed packing kit E'rzﬂgg?gé%tas kit de joint pré-installé |33, 2x(34), 35, 36, 37

539 502 Air motor seals kit Kit juntas motor aire | Kit joints moteur air 2’84)((8)’ 9, 18,19, 2x(21), 2x(22), 25, 4x(47),

539 504 Exhaust muffler kit Kit silenciador Kit silencieux 2x(40), 2x(54), 4x(55)

d’échappement
539 505 Spool + seals kit Kit corredera + juntas | Kit distributeur + joints | 2x(11), 12, 13, 14, 15
PART. No. / <
POS COD. / REF. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION CANT
1 940389 Screw Tornillo Vis 11
2 753111 Top cover Tapa superior Capot supérieur 1
3 753228 Pilot sleeve Tapén inversor Capuchon inverseur 1
4 946192 O-ring Junta térica Joint torique 1
5 753230 Inverter stopper Tope sensor Butée inverseur 2
6 942206 Spring washer Arandela muelle Rondelle a ressort 5
7 940381 Screw Tornillo Vis 5
8 946010 O-ring Junta térica Joint torique 4
9 946032 O-ring Junta térica Joint torique 1
10 853610 Pilot valve Casquillo piloto Vanne de contréle 1
1 853506 Distributor seal Junta corredera Joint du distributeur 2
12 946766 O-ring Junta térica Joint torique 1
13 853612 Distributor spool Corredera Distributeur a tiroir 1
14 946072 O-ring Junta térica Joint torique 1
15 946122 O-ring Junta térica Joint torique 1
16 853616 Spool bumper Amortiguador corredera Amortisseur tiroir 1
17 853115 Distributor stopper Tope corredera Butée tiroir 1
18 946168 O-ring Junta térica Joint torique 1
19 946012 O-ring Junta térica Joint torique 1
20 753112 Flange Brida Bride 1
21 946041 O-ring Junta térica Joint torique 2
22 946085 O-ring Junta térica Joint torique 2
23 853481 Sensor rod Vastago sensor Tige du capteur 1
24 853480 Air piston Embolo de aire Piston d’air 1
25 946157 O-ring Junta térica Joint torique 1
26 943010 Elastic pin Pasador elastico Goupille élastique 1
27 840450.001 Sensor spoke Varilla tope inversor Tige de butée d'inverseur 1
28 946013 O-ring Junta térica Joint torique 1
29 753240 Air piston washer Arandela émbolo Rondelle de piston d’air 1
30 853489 Air motor rod Vastago motor Tige du moteur d’air 1
31 943021 Elastic pin Pasador elastico Goupille élastique 1
32 853113 Air motor cylinder Cilindro de aire Cylindre du moteur d’air 1
33 946585 Pneumatic V-ring Collarin neumatico Bague a lévres pneumatique 1
34 946805 HP seal Junta alta presion Joint & haute pression 2
35 946219 Slide ring Aro guia Bague de guidage 1
36 853490 HP seals gasket Portajuntas alta presion Porte-joint haute pression 1
37 942024 Metallic seal Junta metalica Joint métallique )
38 753005 Pump body Cuerpo de salida Corps de pompe 1
“xxxxx0” PUMPS: Bombas “XXX)?( 0" " Pompes “xxxxx0”:

= 853494 3/8"NPT-M - 3/8"BSP-F adapter adaptador 8/8'NPT-M - 3/8"BSP- adap’t)ateur 3/8'NPT-M - 3/8'BSP-F | |
40 853614 Felt Fieltro Filtre 2
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE

PART. No./ <
POS COD. / REF. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION CANT
41 942208 Spring washer Arandela muelle Rondelle & ressort 4
42 940631 Screw Tornillo Vis 4
43 853114 Exhaust muffler cover Tapa silenciador Couvercle du silencieux 1
44 753117 Air motor body Cuerpo motor de aire Corps du moteur Air 1
= 946603 B):r(m)gggl sgzg uPe: ?l? :’:: erlnset)z(a)l(::y)a(?fé:st.ica ji%?ﬂggtiloxglgz)t%de .
46 945692 “xxxxx1” PUMPS: Bombas “xxxxx1”: Adaptador Pompes “xxxxx1”: adaptateur 1
3/8"BSP-M - 3/8"NPSM-F adapte | 3/8"BSP-M - 3/8"NPSM-H 3/8"BSP-M - 3/8"NPSM-F
47 946166 O-ring Junta térica Joint torique 4
48 946087 O-ring Junta térica Joint torique 1
49 740616 Washer Arandela Rondelle 1
50 753229 Air piston nut Tuerca émbolo aire Ecrou du piston d’air 1
51 940370 Screw Tornillo Vis 1
52 946601 Bonded seal Junta metaloplastica Joint métaloplastique 1
53 945100 Plug Tapoén Bouchon 1
54 853615 Felt cover Tapa fieltro Couvercle du filtre 2
55 940300 Screw Tornillo Vis 4
56 943042 Elastic pin Pasador elastico Goupille élastique 1
“xxxx1x” Pumps: Bombas “xxxx1x”: Pompes “xxxx1x”:
853492 long connecting rod varilla conexion larga longue bielle
57 B3 | O onmeating rod varil conexion corta court bl 1
“xxxx3x” Pumps: Bombas “xxxx3x”: Pompes “xxxx3x”:
853496 bulk connecting rod varilla conexion p/granel biellete
58 943022 Elastic pin Pasador elastico Goupille élastique 1
59 853487 HP piston Pistén alta presion Piston a haute pression 1
60 943806 Key Chaveta Cotter 1
61 944010 Ball Bola Balle 1
62 853422 Ball spacer Espaciador bola Boule entretoise 1
63 853491 Valve body Cuerpo valvula Soupape 1
64 840468,001 Priming rod Varilla cebador Tige d’entrée 1
753235 “xxxx1x” Pumps: Bombas “x>l<xx1x”: Pompes “xxxx1 x:’:.
long upper tube tubo superior largo longue tube supérieur
“xxxx2x” Pumps: Bom “XXXX2X": Pom “XXXX2X”:
e 753236 short uppelrjtugz tucl)aot;isperior corto cgun%etsube supérieur 1
“xxxx3x” Pumps: Bombas “xxxx3x”: Pompes “xxxx3x”:
753237 bulk upper tube tubo superior p/granel tube supérieur p/ silo
66 946806 HP seal Junta alta presion joint & haute pression 1
67 946218 Slide ring Aro guia Bague de guidage 1
68 753238 Piston sleeve Camisa pistéon Tube de piston 1
69 753234 Tube Tubo Tube 1
70 753239 Foot valve stopper Tope valvula pie Butée soupape inférieure 1
71 946102 HP seal Junta alta presion Joint a haute pression 1
72 840480 Valve body Cuerpo vélvula Soupape 1
73 853488 Valve base Asiento véalvula pie Noyau de valve 1
74 840469 Primer Cebador Entrée laveuse 1
75 941106 Nut Tuerca Ecrou 1
76 753233 Lower tube Tubo inferior Tube d’entrée 1
77 410001 Bung adapter Adaptador deslizante Adaptateur coulissant 1
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ERSATZTEILLISTE / PECAS DE REPOSICAO / CMIUCOK 3AMNACHbIX YACTEM

ERSATZTEILLISTE / PECAS DE REPOSICAO / PEMKOMIJIEKT

CODA;%PJ&KV” BESCHREIBUNG DESCRICAO HAUMEHOBAHUE IND. POS.
534 601 Kit untere Dichtungen Kit de vedacéo inferior KOMMAAeKT HYXKHMUX YNIIOTHEHNIA 236327)()%3;&: g?: 71
534 602 Kit unteres Ventil Kit de valvula inferior KomnnekT onAa HKHero knanaHa 70,71,72,73
534 603 Kit unteres Ventil Kit de valvula superior KomnnekT anA BepxHero knanaHa 60, 61, 62, 63
534 604 Kit vorinstallierter Kit portajuntas preinstalado | MpeaycTaHOBNEHHbIN KOMMIEKT gg g;(34), 35,
Dichtungshalter ’
. . Kit de vedacao do motor KomnnekT ynnoTHeHun ona 4, 4x(8), 9, 18,19,
539 502 Kit Luftmotordichtungen s 2x(21), 2x(22), 25,
pneumatico NHeBMaTNYeCKOro asuraTena 4x(47) 48
539 504 Kit Schalldampfer Kit silenciador de escape KomnnekT rnywurena iigg; 2x(54),
539 505 glit:;/ﬁjr:z;e;spule + Kit de carretel + selos KoMnnekT 3010THMKA C yNIOTHEHUAMU 34(9115)7 12,13,
A Men
:82 AR-I;_\:,{PM((SJ?D d BESCHREIBUNG DESCRICAO HAUMEHOBAHUE Kcim!:.e
0J1-BO
1 940389 Schraube Parafuso BuHT 11
2 753111 Obere Abdeckung Tampa da cabeca BepxHAA KpbiluKa 1
3 753228 Wechselrichterstecker Tampa do inversor BTynka vHBepTopa 1
4 946192 O-Ring O-ring YNNoTHUTENIbHOE KOMbLIO 1
5 753230 Sensoranschlag Tope sensor Ynop nHBepTopa 2
6 942206 Federscheibe Arruela elastica Mpy>xnHHaA wanba 5
7 940381 Schraube Parafuso BuHT 5
8 946010 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 4
9 946032 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
10 853610 Pilotventil Vélvula piloto Ynpasnawowmi KnanaH 1
1 853506 Schiebedichtung Vedacao do distribuidor de ar YnnoTtHeHwne pacnpegenutena 2
12 946766 O-Ring O-ring YNNOTHUTENbHOE KOJbLO 1
13 853612 Verteilerspule Eixo do distribuidor de ar 30n0THWK pacnpepenuTensa 1
14 946072 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
15 946122 O-Ring O-ring YNNOTHUTENbHOE KOMbLO 1
16 853616 Spulenpuffer Amortecedor do eixo do distribui- Ynop 3010THUKA 1
dor de ar
17 853115 Verteileranschlag Tampa do distribuidor de ar Kpblwka pacnpegenutena 1
18 946168 O-Ring O-ring YnnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
19 946012 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
20 753112 Flansch Flange ®naHey, 1
21 946041 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 2
22 946085 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 2
23 853481 Sensorkolben Haste do sensor Ltok paTymka 1
24 853480 Luftkolben Pistao de ar [MHeBMaTN4eCKMIN NOpLUEHb 1
25 946157 O-Ring O-ring YNNOTHUTENbHOE KOJbLO 1
26 943010 Elastischer Stift Pino elastico Ynpyrun wtudt 1
27 840450.001 Wechselrichteranschlag-Stab Vareta superior do inversor CTep>xeHb gaTymka 1
28 946013 O-Ring O-ring YNNOTHUTENbHOE KOJbLO 1
29 753240 Kolbenscheibe Arruela do pistao de ar Wan6a nHesumaTueckoro 1
MOPLUHA
30 853489 Motorkolben Haste do motor de ar LTok nHesmaTueckoro 1
nsuratensa
31 943021 Elastischer Stift Pino elastico Ynpyrun wtudt 1
32 853113 Luftzylinder Cilindro do motor de aire LMnMHAp MHesmaTmeckoro 1
nsuratena
33 946585 Pneumatischer V-Ring Apoio da valvula hidraulica Marixera V-06pasHoro ceuerna | 4
AnA Bo3pyxa
34 946805 Hochdruckdichtung Junta de alta pressao YNnoTHeHWe BbICOKOro AaBfeHua 2
35 946219 Flhrungsring Anel deslizante YNNoTHUTENbHOE KOMbLO 1
36 853490 Hochdruckdichtungshalter Juntas de alta presséao \B/I:I;gl:r;ig::zﬂHEEOKﬂaﬂKa 1
37 942024 Metalldichtung Junta metéllica MeTannuyeckoe ynnoTHeHne 5
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ERSATZTEILLISTE / PECAS DE REPOSICAO / CMIUCOK 3AMNACHbIX YACTEW

:gg ARTA;lPM/KSgD J BESCHREIBUNG DESCRICAO HAUMMEHOBAHUE Mci:,??
) Kon-Bo
38 753005 Pumpkérper Corpo de saida Kopnyc Hacoca 1
“ ” . Bombas “xxxxx0”: MepexoaHuk ¢ pe3bbbl 3/8" NPT-
39 853494 ol (v daptor | 20aptacor J/ENPT-V - 3/8'BSP- | M e peasGy 3/2':' BSP-F g 1
H HacoCcoB "XXxxx0
40 853614 Filz Feltro ®deTp 2
41 942208 Federscheibe Arruela elastica Mpy>xvHHaA wanba 4
42 940631 Schraube Parafuso BuHT 4
43 853114 Schalldampferabdeckung Tampa do silenciador Kpblwka rnywmrens 1
44 753117 Luftmotorkérper Corpo do motor de ar Kopnyc nHesmarmeckoro 1
npuratena
45 946603 “xxxxxO”-PUMPEN: Bombe}s “xxxxx1”: zﬁgMHomeTammquKoe KOnbUO 1
Schraubendichtung Vedacao do adaptador " "
Hacocos ""xxxxx1
“XX?,(XXO”-PUMPEN: Bombas “xxxxx1”: Adaptador II:I/Ier?: ORI 0 possbL SIETESP:
16 945692 i’f BSP-M - 3/8'NPSM-F 3/8"BSP-M - 3/8"NPSM-H pean6y 3/8"NPSM-F ana Hacocos | |
apter " N
XXXXX1
47 946166 O-Ring O-ring YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 4
48 946087 O-Ring O-ring YnnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
49 740616 Dichtungsring Arruela LLlar6a 1
50 753229 Luftkolbenmutter Porca embolo de ar [aika NHeBMaTM4eCcKOro NopLUHA 1
51 940370 Schraube Parafuso BuHT 1
52 946601 Schraubendichtung Vedagao de ligamento Pe3nHomeTannmyeckoe KosbLo 1
53 945100 Stopfen Tampa 3arnywka 1
54 853615 Filzabdeckung Tampa do feltro Kpbliwka eTpa 2
55 940300 Schraube Parafuso BuHT 4
56 943042 Elastischer Stift Pino elastico Ynpyrun wtndpt 1
“xxxx1x”-Pumpen: Bombas “xxxx1x”: [NIMHHBIA COEONHNTENBHbIN LWTOK
853492 Langer Verbindungsstab vareta de conexao larga [J1A HAacocoB "Xxxx1x"
57 853495 “Xxxx1 x”-Pumpen: Bombas “xxxx2x:’: KopoTkuni CO?J:I,VIHVIT?J‘II:HI:IVI LUTOK 1
Kurzer Verbindungsstab vareta de conexao corta [OJ1A HACOCOB "XXXX2X
853496 “XXX)‘(1 x”-Pumpen:" ) Bombas “xxxx3x:‘: O6BbEMHbIV COEONHUTENbHbBIN
Verbindungsstab fir Schittgut vareta de conexao p/ granel LUTOK AJ1A HACOCOB "XXXX3X"
58 943022 Elastischer Stift Pino elastico Ynpyrun wtndt 1
59 853487 Hochdruckkolben Pistao de alta pressao MopLueHb BbICOKOro AaBfieHunA 1
60 943806 Keil Chave LLinonka 1
61 944010 Ball Esfera Lap 1
62 853422 Balltrenner Espaciador esfera [MpomerxyToyHoe KonbLo Wwapa 1
63 853491 Ventilkérper Corpo da valvula Kopnyc knanaHa 1
64 840468,001 Ablaufstab Haste da escorva BcacbiBatowmii LUTOK 1
“xxxx1x”-Pumpen: Bombas “xxxx1x”: [nvHHaA BepxHAA Tpybka anA
753235 Langes oberes Rohr tubo de conexao larga HacocoB "xxxx1x"
“xxxx1x”-Pumpen: Bombas “xxxx2x”: KopoTkana BepxHAa Tpybka ana
£ 753236 Kurzes oberes Rohr tubo de conexéo corta HacocoB "Xxxx2x" 1
753237 “Xxxx1 x”-Pump.en: i Bombas “xxxxijx”: Ob6bemMHan BepxHAA Tpybka ana
Oberes Rohr fur Schuttgut tubo de conexao p/ granel HacocoB "Xxxx3x"
66 946806 Hochdruckdichtung Junta de alta pressao YNnoTHeHne BbICOKOro AaBneHna 1
67 946218 Flhrungsring Anel deslizante YNnoTHUTENbHOE KOMbLIO 1
68 753238 Kolbenverbindung Capa do piston BTynka nopuHa 1
69 753234 Rohr Tubo Tpybka 1
70 753239 Anschlag FuBventil Tope valvula de pé CTonop HWXHero knanaHa 1
71 946102 Hochdruckdichtung Junta de alta pressao YNnoTHeHNe BbICOKOrO AaBneHna 1
72 840480 Ventilkérper Corpo da valvula Kopnyc knanaHa 1
73 853488 FuBventilbasis Valvula de pé KnanaHHasa kopobka 1
74 840469 Absauger Escorva BcacbiBatowmin knanaH 1
75 941106 Mutter Porca lavika 1
76 753233 Unteres Rohr Tubo inferior HwxHAA Tpybka 1
77 410001 Schiebeadapter Adaptador fornecido AmanTep A/IA yCTaHOBKM Ha 1

60uKy
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / ERSATZTEILLISTE /
PECAS DE REPOSICAO / CMUCOK 3AMNACHbIX YACTEWN
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TECHNICAL DATA / DATOS TECNICOS / SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNISCHE
ANGABEN / ESPECIFICACOES TECNICAS / TEXHUWHECKWUE OAHHbIE

Mindestluftdruck

Pressao minima de ar

AasneHue Bo3ayxa

2 bar (2 6ap)

530610 / 530620 / 530630 530611 / 530621 /530631
Maximum air pressure Presién de aire maxima | Pression d’air maxi 10 bar 145 psi
Minimum air pressure | Presion de aire minima | Pression d’air mini 2 bar 29 psi
Maximum delivery Caudal maximo Débit maxi 2 kg/min @ 7 bar 4.4 Ib/min @ 100 psi
Air inlet thread Rosca entrada aire Filetage en entrée d’air 3/8" BSP-F 3/8" NPT-F
Fluid outlet thread Rosca salida fluido Filetage en sortie fluide 3/8" BSP-F 3/8" NPT-F
Air piston diameter Diametro piston de aire Diamétre du piston d’air 80 mm 3.15”
Stroke Carrera Course 80 mm 3.15"
Weight Peso Poids 11.1/10 kg /8.8 kg 24.5/22/19.4 b
530610 /530620 / 530630 530611 / 530621 /530631
. = - MakcumansHoe - .
Maximaler Luftdruck Pressao maxima de ar [aBNeHe Bo3AYXa 10 bar (10 6ap) 145 psi (145 yHT/KB. Aronm)
MuHumanbHoe

29 psi (29 yHT/KB. Arorm)

Hoéchstdurchfluss

Vazao maxima

MakcumansHana
NpPOV3BOOUTENIBHOCTb

2 kg/min @ 7 bar
(2 kr/muH Npu paBneHuu 7 6ap)

4.4 Ib/min @ 100 psi
(4,4 yHT/MUH Npu AaBneHun
100 chyHT/KB. AloAMm)

Lufteinlassgewinde

Conexao de entrada
de ar

CoeauHeHue Ha Bxofe
BO34yxa

3/8" BSP-F

3/8" NPT-F

Fluidauslassgewinde

Conexao de saida de
fluido

CoeavHeHue Ha
BbIXo4e macna

3/8" BSP-F

3/8" NPT-F

n - nameTp
Diametro do pistao A .
Luftkolbendurchmesser de ar P NHEBMaTUYEeCKOro 80 mm (80 mm) 3.15” (3,15 pgrorima)
MOPLLUHA
Hub Impulso X0A NHEBMATUIBCKOrG 80 mm (80 mm) 3.15" (3,15 proiima)
MOPLLUHA
. 11.1/10 kg /8.8 kg 24.5/22/19.4 b
Gewicht Peso Macca
(11,1/10/8,8 kr) (24,5/22/19,4 chyHTa)
Cycles/min. / Ciclos/min. / Clycles/min.
Zyclen/min. / Ciclos/minuto / uukn/mux
bar psi NI/min scfm
15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 -
% 450 | 6526 ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! 700 | 23,8 g 0
é o © g §
@S 3 400 T580T ™ (RS
S5 e 600 1 20,4 oL o
EEX B e e 088
O DI 350 15076 — - E2 o
552 T s0117 359
.595 300 +4351 =<_ — 4 [ [ [ 6=~ 3
g2 T~ i I I R 136 O=0Q
a<d 25013626 ~~z AN S . — 400113, NGRS
-~ SooliSsSe | | e X T =
R R — r i
P Ty / © | ) - 7 bar (100 psi) 8 c ©
SE G 200 +2900 = B~ ——— Sbar (72 psi) | 300110,2 250
233 = / <1 e TSN - — = 3bar (43 psi) g-%-g
[ B 150 42175 o L1 LG T S S~ - -
e% g /h-~-§'~--;"..' \ gonsumogzzar 2001 6.8 S E IS
oY ’/ ....... -~ \\ ------- onsumo ar 0 2 E =]
— C% 100 + 1450 5 2t L e ~ =~ Consumo @ 3 bar || o Q 2]
@09 o / S0 e T~ad S o2 S
5 P 50 1725 P Wy =aa SS— 100134 =00
Co& g = S~ <O
D‘: g T~ . So \
L olo =L = olo
o 6ap ¢yHToB/ HA/MWUH CTaHA. KY6.
KB.AHOUM (py'roa B MUHYTY
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 V/min - n/muH
0 0,4 0,9 1,3 1,76 2,2 2,6 3 3,5 4 4,5 9pM - ran/mu

Flow / Caudal / Débit / Durchgangsfluss / Vazéo / Pacxog,

NLGI-2 Grease 21°C (70°F)
KoHcucteHTHaA cma3ska 2-i kateropum no knaccudgukauum NLGI - 21°C (70°F)
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DIMENSIONS / DIMENSIONES / DIMENSIONS / ABMESSUNGEN / DIMENSOES / PASMEPbI
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4xM8

holes
agujeros
orifices
I6cher
furos
oTBepcTUA

J90 mm
(mn)

hole pattern

patrén de agujeros

gabarit de percage

lochmuster

padrao de furos

OVaMeTp OKPYXXHOCTU LIEHTPOB OTBEPCTUIA NMOA, BUHTbI

~
[ee)
N
5
-—
<
O
O
@35
MODEL, MODELO, MODELE, | A(mm) | B (mm) | WEIGHT
MODELL, MODELO, MOAEJb |  (mm) (Mm) PESO
POIDS
GEWICHT
PESO
BEC
530610 / 530611 925 1212 11 kg
530620 / 530621 730 1017 10 kg
530630 / 530631 516 803 9kg
MODEL, MODELO, MODELE, C,D E
MODELL, MODELO, MOAENb
530610 / 530620 / 530630 3/8" BSP-F 14" BSP.F
530611 / 530621 / 530631 3/8" NPT-F
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NOTES /NOTAS / NOTES /ANMERKUNGEN /NOTAS / MPUMEYAHUE
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gij6n - Spain, declares that this product conforms
with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit est
conforme au Directive de I"Union Européenne:

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Espafia, declara que este producto cumple
con la Directiva de la Unién Europea:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses
Produkt der EG-Richtlinie(n):

2020_02_07-12:30

2006/42/CE 2006/42/EG
entspricht.
SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontédn, 831 - 33392 - Gij6n - Espanha, declara que os produtos
cumprem as diretrizes da Unido Europeia):
2006/42/CE
For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Fir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director
Director de Produccién
Directeur de Production
Produktionsleiter
Diretor de Producéao
[vipeKTop No NPon3BOACTBY
CepTudmukar COOTBETCTBUA: TpaHcnopTUpoBKa

Ne TC RU C-ES.AB58.B.01839, cpok pgewnctBuAa ¢ 28.07.2017 no
27.07.2020, BblAaH opraHomM no ceptudmkaumnm npoaykummn «M-dOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCTbITAHMAM NPOAYKLUMK»; Anpec
125167, Poccua, r. MockBa, yn. BuktopeHko, aom 16, cTp. 1. TenedoH:
+74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTecTtaTt akkpeguTaumm
NeRA.RU.11AB58 o1 07.04.2016 ropa.

[OaTta npousBofAcTBa YKa3aHa Ha MapKUpPOBKe U3aenusa

M3nenve 0OSHKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe AsiA
3alMTbI OT MOBPEXAEHWI 1 BNaru.

XpaHeHue
M3penune [onkHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLIO
NPOBETPMBAEMOM U CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHAnTe HauMoHasbHbIe NpaBuia yTunnsauum n nepepaboTkiu
OTCNY>XMBLUEr0 060PYLOBaHUA, YNAKOBKU Y NPUHAOIEXHOCTEN.
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COMANDO DE GRAXA

GREASE CONTROL GUN (HIGH PRESSURE)

PISTOLA DE CONTROL PARA ENGRASE (ALTA PRESION)
PISTOLET CONTROL POUR GRAISSE (HAUTE PRESSION)
FETTPISTOLE (HOCHDRUCK)

Parts and technical service guide
Guia de servicio técnico y recambio
Notice technique et pieces de rechange
Gebrauchsanweisung und Ersatzteilauflistung
Manual de Servicos Técnicos e Reposicoes

Part. No. / Cod. / Ref. / Art Nr. / Céd.:
413 080 413 077
413 081 413 082

- Very solid steel and aluminium gun. To be used with high

pressure grease systems (500 bar).

Squeeze trigger to obtain continuous grease flow. Gun must
be used together with a swivel to eliminate hose twisting
with high pressures, and facilitate access to grease points
from any position.

3. Model PG-77/Z and PG-77/ZF includes “z” swivel.

[es]

1.

Pistola ergonémica de robusto disefio construida en acero y
aluminio para utilizacion en sistemas de engrase a alta
presién (500 bar).

. Al accionar el gatillo, proporciona un flujo continuo de grasa.

La pistola debe ser utilizada conjuntamente con una rétula
para eliminar las torsiones de la manguera a alta presion y
facilitar el acceso al punto de engrase desde cualquier
posicion.

3. El modelo PG-77/Z y PG-77/ZF incluye la rétula triple.

1.

Pistolet ergonomique en acier et aluminium, de construction
trés robuste pour utilisation avec systemes de graissage
haute pression (500 bar).

Déclencher la détente pour obtenir un flux continu de
graisse. Le pistolet doit étre utilisé avec une rotu le pour
éliminer les torsions de la tuyauterie a haute pression et
faciliter l'acces au point de graissage depuis n'importe quelle
position.

3. Le modéle PG-77/Z et PG-77/Z Finclut la rotule triple.

1.

Ergonomische Pistole, robust konstruiert aus Stahl und
Aluminium, zur Verwendung in Systemen der
Hochdruckschmierung (500 bar).

Durch Betatigung des Hebels wird ein kontinuierlicher Fluss
des Fettes geliefert. Die Pistole sollte zusammen mit einem
Drehgelenk benutzt werden, um die Torsion des
Hochdruckschlauches zu verhin dern und den Zugang zur
Schmierstelle von jeglicher Position aus zu vereinfachen.
Das Model PG - 77/Z und PG-77/ZF beeinhaltet das
Dreifach-Drehgelenk.

PG-77/Z

1.

Comando de graxa ergondmico e robusto, construcdo em
aluminio e valvula em aco, para utilizacdo em sistema de
lubrificacdo de alta pressao (7000 psi).

. Ao acionar o gatilho, proporciona fluxo de graxa continuo.

O comando deve ser utilizado em conjunto com a conexao
giratéria, para evitar torses na mangueira em alta pressdo e
facilitar o acesso ao ponto de lubrificacdo em qualquer
posicao.

3. O modelo PG-77/Z y PG-77/ZF inclui o giratorio.
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Unit Installation and operation / Instalacién y funcionamiento /

Installation et operation du pistolet / Installation und Betrieb der Pistole / Instalacéo e Utiliza¢éGo

&

1.

Connect to the supply line by applying thread sealer on the
1/4" union thread between the hose and the gun swivel.

In case the high pressure swivel needs to be coupled
afterwards, apply sealer in the union thread between the
gun and the said swivel.

For grease supply, connect the gun's hydraulic connector on
the grease fitting and squeeze the trigger. Upon releasing
the trigger, supply stops, unless there is some internal
irregularity (see maintenance chapter).

NUT LOCKER
SELLADOR

PATE
DICHTUNGSMITTEL
SELANTE

y 341 801|R. 04/15

[es]

1.

Realice la conexion a la red de suministro aplicando sellador
de juntas en la rosca 1/4" de unién entre la manguera y la
rétula de la pistola.

En el caso de acoplar la rétula de alta presion posteriormente,
aplique igualmente sellador en la rosca de unién entre la
pistola y dicha rétula.

Para proceder al suministro de grasa, conecte la boquilla
hidraulica de la pistola sobre el engrasador y presione el gatillo.
Al dejar de actuar sobre el mismo, debe cortarse el suministro,
salvo anomalia interna (ver apartado de mantenimiento).

—_

Faire la connexion au réseau d'approvisionement en utilisant
une pate a joint sur le filet 1/4" de jonction entre la tuyauterie
et la rotule du pistolet.

Si la rotule haute pression doit étre couplée postérieurement,
appliquer également de la pate a joint sur le filet de jonction
entre le pistolet et la rotule.

Pour la livraison de graisse, brancher la buse hydraulique du
pistolet sur le graisseur et appuyer sur la gachette. Pour
stopper la livraison, relacher la gachette, sauf anomalie
interne (voir chapitre entretien).

1.

Schliessen Sie die Pistole an das Versorgungsnetz an, unter
Verwendung einer Versiegelung des 1/4"-Gewindes zur
Abdichtung der Verbindung von Schlauch und Drehgelenk
der Pistole.

Im Fall, dass Sie das Hochdruck-Drehgelenk erst spater
anschliessen, flihren Sie genauso die genannte Versiegelung
zwischen Pistole und Drehgelenk durch.

Um die Fettzufuhr herzustellen, verbinden Sie das Mundstiick
der Pistole mit dem Schmiernippel un betétigen Sie den
Hebel. Wird dieser losgelassen, unterbricht die Fettzufuhr, es
sei denn, es liegt ein internes Problem vor (siehe Abschnitt
Instandhaltung).

w

Conectar a extensdo rigida no orificio frontal do comando
(conexdes & 1/8").

Fazer a conexdo da junta da rosca @ 1/4” a unido giratéria
(1965-C) no comando.

Conectar o conjunto na linha de abastecimento de graxa.
Em todas as conexdes utilizar um selante (cola veda-rosca)
para fixar as pecas.

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo,
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Gun maintenance / Mantenimiento de la pistola / Entretien du pistolet /

Instandhaltung der Pistole / Manutencdo do Comando de Graxa

&

Dirt present in the grease can damage the seat of the valve. This
would cause grease leaks (even when trigger is not squeezed).

CLEANING THE VALVE

Remove the outlet connector (6) and the shaft guide (5) and
then pull out the gun inside body.

Hold the upper semibody (12) with a bench vice (fig. 1)
placing in the outlet connector seat a bar which would
prevent the piece from swivelling between the vice jaws.
Unscrew the lower semibody with a STILSON wrench (apply
at point indicated in fig. 1).

WARNING: In order to avoid inside pieces from falling, carefully

separate both elements when unscrewed.

When assembling, the canted part of piece 13 should be in
contact with the ball (see fig. 2).

Reassemble the upper and lower semibody applying sealer.
Re-screw pieces 5 and 6 in position applying sealer.

If during the valve inspection , serious damage to the ball or
seats is detected, substitute the inside body of the gun.
These elements are supplied as an assembled set in order to
guarantee correct assembling and position of all pieces. This
way SAMOA ensures perfect operation of guns once repaired.

SUBSTITUTION OF INSIDE BODY

Remove outlet connector (6) and shaft guide (5). Remove
inside body and substitute. Re-screw pieces 5 and 6 in
position applying sealer.

[es]

El asiento de la valvula interior puede llegar a deteriorase
debido a la acumulacién sobre el mismo de las impurezas
presentes en la grasa. Este hecho provoca la salida de grasa
incluso en posicion de reposo (sin efectuar presién sobre el
gatillo).

LIMPIEZA DE LA VALVULA

Retire el racor de salida (6) y la guia del eje (5), y extraiga el
cuerpo interior de la pistola.

Apriete el semicuerpo superior (12) con un tornillo de banco
(fig. 1), colocando en el alojamiento del racor de salida una
varilla que impida el giro de la pieza en las mordazas del
tornillo.

Desenrosque el semicuerpo inferior aplicando una llave
STILSON (justo en el punto indicado en la fig. 1).

ATENCION: Separe cuidadosamente ambos elementos al

terminar de desenroscar para evitar la caida de las piezas
interiores.

Al realizar el montaje, coloque la parte achaflanada de la
pieza 13 en contacto con la bola (ver fig. 2).

Rosque los semicuerpos superior e inferior aplicando sellador
indesmontable.

Rosque de nuevo las piezas 5 y 6 en su posicién aplicando
sellador desmontable.

Si durante la inspeccién de la valvula descubre un deterioro
serio en la bola o en los asientos, sera necesaria la sustitucion
del cuerpo interior de la pistola. Este elemento se suministra
como conjunto montado como Unico medio de garantizar
la calidad de los ensamblajes y el correcto posicionamiento
de las piezas. De esta forma SAMOA se asegura el
funcionamiento 6ptimo de su pistola después de la
reparacion.

SUSTITUCION DEL CUERPO INTERIOR

Retire el racor de salida (6) y la guia del eje (5). Extraiga el
cuerpo interior y sustituya por el nuevo elemento. Rosque de
nuevo las piezas 5 y 6 en su posicion aplicando sellador de
juntas.
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Gun maintenance / Mantenimiento de la pistola / Entretien du pistolet /

Instandhaltung der Pistole / Manuten¢do do Comando de Graxa

Les impuretées contenues dans la graisse peuvent
endommager le siege de la valve intérieure, causant des
pertes de graisse (méme quand la gachette est relachée).

NETTOYAGE DE LA VALVE

Retirer le raccord de sortie (6) et le guide de I'axe (5) et
extraire le corps interne du pistolet.

Serrer le semicorps supérieur (12) avec une vis d’établi, fig. 1
en placant dans le logement du raccord de sortie une tige
qui empéchera la piece de tourner entre les dents de la vis.

Dévisser le semicorps inférieur en utilisant une clef STILSON
(juste a la hauteur du point indiqué en fig.1).

ATTENTION: Séparer avec attention les deux élements une fois

dévissées afin d'éviter la perte de pié ces internes.

Pour le montage, placer la partie biseautée de la piece 13 en
contact avec la bille (Voir fig. 2).

Visser les semicorps supérieur et inférieur en appliquant de la
pate a joint.

Visser a nouveau les piéces 5 et 6 en position en appliquant
de la pate a joint.

Si pendant l'inspection de la valve, on detecte que les billes
et les logements sont endommagés, chan ger le corps
intérieur du pistolet. Cet élément est fourni assemblé pour
garantir la position correcte et la qualité de I'assemblage des
pieces. De cette facon SAMOA assure un fonctionnement
optimum du pistolet apres la réparation.

SUBSTITUTION DU CORPS INTERIEUR

Retirer le raccord de sortie (6) et le guide de l'axe (5).
Extraire le corps interne et remplacer I'élément.

Visser a nouveau les pieces 5 et 6 en position en appliquant
une pate a joint.

L3N 341 801|R. 04/15

Der Sitz des inneren Ventils kann, bedingt durch die
Ansammlung von Schmutz, der sich im Schmierfett befindet,
beschadigt werden. Dies fiihrt den Austritt von Fett, auch in
Ruheposition (ohne Druck auf den Hebel der Pistole
auszutiiben) herbei.

REINIGUNG DES VENTILS

Losen Sie den Ausstromstutzen (6) und die Achsenfiihrung
(5), um anschliessend den Korper im Inneren der Pistole zu
entnehmen.

Spannen Sie den oberen Halbkérper (12) in einen
Schraubstock ein (fig. 1), wobei Sie eine diinnen Stab in dem
Sitz des Ausstromstutzens anbringen, der es verhindert, dass
sich die Teile in den Spannbacken des Schraubstocks drehen.
Schrauben Sie den unteren Halbkorper unter Verwendung
eines STILSON -Schlissels (genau an dem angezeigten
Punkt der fig. 1 ab).

ACHTUNG: Trennen sie beide Elemente nach dem Losschrauben

sehr vorsichtig, um das Herausfallen der inneren Teile zu
verhindern.

Beim Zusammenbau legen Sie den angeschragten Teil von
13 in Kontakt mit der Kugel (Siehe fig. 2).

Verschrauben Sie den unteren und oberen Halbkorper,
wobei Sie eine nicht |6sbare Versiegelung verwenden.
Schrauben Sie auch wieder die Teile 5 und 6 an ihre Position
unter Verwendung einer Versiegelung.

Falls sich bei der Wartung des Ventils herausstellt, dass eine
ernsthafte Beschadigung der Kugel oder ihres Sitzes vorliegt,
wird es nowendig sein, den Korper im Inneren der Pistole
auszutauschen. Diese Teile werden als gesamter Bausatz
geliefert, um dadurch die Qualitdt der neuen Montage und
den korrekten Sitz der Teile zu gewahrleisten. Auf diese Weise
garantiert SAMOA die optimale Funktionstiichtigkeit seiner
Pistolen nach einer Reparatur.

AUSTAUSCH DES INNEREN KORPERS

Losen Sie den Ausstromstutzen (6) und die Achsenfiihrung
(5). Entnehmen Sie den inneren Korper und ersetzen Sie ihn
durch den Neuen. Befestigen Sie wieder die Teile 5 und 6 an
ihrer Position, unter Verwendung einer Versiegelung der
Fugen.
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Gun maintenance / Mantenimiento de la pistola / Entretien du pistolet /

Instandhaltung der Pistole / Manutencdo do Comando de Graxa

O assento da valvula interior pode chegar a danificar devido
ao acumulo sobre ela de impurezas contidas na graxa
utilizada. Isso provoca o vazamento de graxa inclusive [
quando comando ndo esta em funcionamento (sem
pressionar o gatilho).

LIMPEZA DA VALVULA ®\ /
Retirar o conector de saida (6), a guia do eixo (5) e retirar o -

corpo interior do comando de graxa. / N BENCH VICE
Apertar o semicorpo (12) em uma morsa (figura 1), \ / \T/ICS’R[')Y'ELTLAOBBE BANCO
prendendo com a vareta para que o comando ndo gire ]

durante a manutencao.

Desrosquear o semicorpo inferior usando uma chave

STILSON (no ponto indicado na figura 1).

ATENCAO: Separar cuidadosamente todas as pecas, ao terminar
de desrosquear para evitar que as pecas se percam.
Ao montar, colocar a parte chanfrada da peca (13) em
contato com a esfera (figura 2).
Rosquear os semicorpos superior e inferior aplicando um
selante.
Rosquear novamente as pegas 5 e 6 na sua posi¢do aplicando o
selante removivel.
Se durante a manutencdo da vélvula verificar algum dano
serio na esfera ou nos assentos, substituir o corpo interior do
comando. Esta peca deve ser substituida pelo conjunto
completo garantir a qualidade do equipamento. Posicionando @
as pecas em seus lugares corretamente. Desta forma o
fornecedor assegura o 6timo funcionamento do comando q

ap6s a manutencao. %

FIG. 1

~ anm
SUBSTITUICAO DO CORPO INTERIOR: Retirar o conector da ;X X; %/ NUT LOCKER
saida (6) e a guia do eixo (5). Extrair o corpo interior e %/ SELLADOR
substitui-lo por um novo conjunto. Rosquear novamente as
pecas 5 e 6 em sua posicdo correta aplicando um selante de
juntas. y

Na B

N C?D >/ FIG. 2

77
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Parts list / Lista de recambios / Pieces de rechange / Ersatxteilau / Pecas de Reposi¢céo

e [es] [ee] o] [er]

Kit n°
760799

4 i

13

Kit n°
741390

Kit n°
741315

-12

14

13

15 1

16

14
r15

16

REPAIR KIT / KIT DE REPARACION / KIT DE REPARATION

Part No. / Céd. / Ref. INCL. POS. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION
760799 3,4,11,13-16 Valvet set Conjunto valvula Régler la vanne
741315 7,12-16 Semibody kit Kit semicuerpo Kit - Semicorps
741390 2,10 Trigger Gatillo Gachétte

REPARATURSATZ / KIT DE REPARACAO
Art.nr. / Cod. INCL. POS. BESCHREIBUNG DESCRICAO
760799 3,4,11,13-16 Ventilanordnung Conjunto da vélvula
741315 7,12-16 Halbkorper-Satz Conjunto dos semicorpos
741390 2,10 Abzug Gatilho
R. 04/15
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PARTS AVAILABLE SEPARATELY / PIEZAS DISPONIBLES POR SEPARADO / PIECES DISPONIBLES SEPAREMENT

Part No. / C6d. / Ref. INCL. POS. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION
121050 17 Hydraulic connector Conector hidraulico Connecteour hidraulique
741304 18 Outlet tube Tubo salida Tube de sortie
414300 19 Swivel “Z* type Rétula triple Rotule
140050 20 Flexible outlet Acoplamiento flexible Accouplement flexible

TEILEN EINZELN ERHALTLICH / PECAS DISPONIVEIS POR SEPARADO
Art.nr. / Cod. INCL. POS. BESCHREIBUNG DESCRICAO
121050 17 Hydraulikanschluss Conector hidraulico
741304 18 Auslaufohr Tubo de saida
414300 19 Drehgelenk Giratorio
140040 20 Elastisene kupplung Extensdo flexivel
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SAMOA

DRUM TROLLEY FOR 50 kg/601 DRUMS

CARRO PORTABIDONES PARA BIDONES DE 50Kg./60l.

CHARIOT POUR TONNELETS DE 50 kg/60I
FARFAHRGESTELL FUR 50 kg/60l GEBINDE

Assembling instructions
Instrucciones de montaje
Instructions de montage
Montageanleitung

Part No. / Céd. / Réf. / Art. Nr.:
431000

Assembling / Montaje / Montage / Montage
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