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1 Sicherheit

1.1 Sicherheitshinweise

111 Symbol "Arbeitssicherheit"

Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheits—Hinweisen in
: dieser Betriebsanleitung (BAL), bei denen Gefahr fiir Leib und Leben

von Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise und verhalten Sie
sich in diesen Féllen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer weiter.

Neben den Hinweisen in dieser BAL miissen die allgemeingliltigen
Sicherheits— und Unfallverhiitungsvorschriften berticksichtigt werden.

1.1.2 Symbol "Hinweis"

beachten sind, damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise und der
richtige Ablauf der Arbeiten eingehalten, sowie eine Beschédigung und
Zerstérung der Maschine und/oder anderen Anlagenteilen verhindert
wird.

? Dieses Symbol steht an den Stellen in dieser BAL, die besonders zu

1.2 Klassifizierung der Gefahrdung

1.2.1 Gefahr

bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden
A wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen (Verkriippelung) die Folge.

1.2.2 Warnung

gemieden wird, kénnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge

f bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht
sein.

1.2.3 Vorsicht

bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht
A gemieden wird, kénnen leichte oder geringfligige Verletzungen die
Folge sein.

Wird auch fir Warnungen vor Sachschéden verwendet.

2.513.999.111_de - 03/2010 1-1
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1.3 Hinweise zur Arbeitssicherheit

Folgende Hinweise zur Arbeitssicherheit sind besonders zu beachten:

- Di.(.a Shredder-Pressen-Kombination SP 4040 / SP 4940 ist durch die Prifstelle des
TUV Rheinland sicherheitsgepruift. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder MiB-
brauch Gefahren:

« fir Leib und Leben des Bedieners
« fir die Maschine und andere Sachwerte des Betreibers
« fUr die effiziente Arbeit der Maschine

— Die Shredder-Pressen-Kombination SP 4040 / SP 4940 ist nach dem Stand der Tech-
nik gebaut. Von dieser Maschine kénnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von
eingewiesenem Personal unsachgemaRB oder zu nicht bestimmungsgeméaBem Ge-
brauch eingesetzt wird.

— Fur den Betrieb der Shredder-Pressen-Kombination gelten in jedem Fall die értlichen
Sicherheits— und UnfallverhGtungsvorschriften.

— Der Arbeitgeber hat die ,Mindestvorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit* zu beachten und ein-
zuhalten. (89/655/EWG)

— Die Shredder-Pressen-Kombination darf nicht von Jugendlichen unter 16 Jahren be-
dient werden.

— Alle Personen, die mit der Montage, De— und Remontage, Instandhaltung (Inspektion,
Wartung, Instandsetzung) der Ballenpresse betraut sind, mussen die komplette Be-
triebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicherheit” gelesen und verstanden haben.

— Die Shredder-Pressen-Kombination darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und ein-
gewiesenem Personal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal
muB eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten haben.

— Die Zustandigkeiten bei der Montage, De— und Remontage, Inbetriebnahme, Bedie-
nung und Instandhaltung mussen klar festgelegt und eingehalten werden, damit unter
Sicherheitsgesichtspunkten keine unklaren Kompetenzen auftreten.

— Beachten Sie die in der Betriebsanleitung angegebenen Ausschaltprozeduren bei allen
Arbeiten, die die Montage, De— und Remontage, Inbetriebnahme, Betrieb, Umstellung,
Anpassung und Instandhaltung betreffen. Flihren Sie diese Arbeiten an der Anlage
grundsatzlich nur im Stillstand durch.

N - Sichern Sie vor Beginn der Arbeiten an der Ballenpresse deren Antriebe und Zusatz-
ZD— einrichtungen vor unbeabsichtigtem Einschalten. Stellen Sie dazu den Hauptschalter
auf "0” und sichern Sie ihn. Ziehen Sie den Netzstecker.

— Prifen Sie nach einer Instandsetzung vor der Wiederinbetriebnahme, ob alle Schutz-
vorrichtungen angebracht sind.

1-2 2.513.999.111_de - 03/2010



H s M ’ SP 4040/ SP 4940

— Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die lhre Sicherheit beein-
trachtigen.

— Melden Sie eingetretene Veranderungen, die lhre Sicherheit beeintrachtigen, sofort an
die zustandige Stelle. Nehmen Sie die Anlage bis zur Behebung des Schadens auBer
Betrieb.

— Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme, daB sich die Anlage in einwandfreiem
Zustand befindet.

— Sorgen Sie stets flr einen sauberen und sicheren Arbeitsplatz an der Ballenpresse.

— Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen an der Ballenpresse sind nicht gestat-
tet. Schutzeinrichtungen durfen nicht entfernt oder auBBer Funktion gesetzt werden.

— Séamtliche Arbeiten, die nicht unmittelbar mit dem gewoéhnlichen Betreiben der Anlage
in Zusammenhang stehen, sind grundsatzlich nur im Stillstand durchzufihren.

— Offnen Sie Tiren und Klappen erst nach Stillstand der Anlage. Beachten Sie das Hin-
weisschild.

— Testen Sie nach entsprechender Elektro—-Montage oder —Instandsetzung die einge-
setzten SchutzmaBnahmen.

— Um die Shredder-Pressen-Kombination herum dirfen keine Podeste oder sonstige Er-
héhungen angestellt werden, die die Sicherheitsabstande verandern.

— Alle AnschluBkabel missen so verlegt werden, daB sie keine Stolperstellen bilden.

— Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen Kenntnis-
sen und Erfahrungen in der Hydraulik durchfuhren.

— Prufen Sie alle Leitungen, Schlauche, und Verschraubungen regelméaBig auf Undichtig-
keiten und auBerlich erkennbare Beschadigungen. Beschadigungen sind umgehend zu
beseitigen! Herausspritzendes Ol kann zu Verletzungen und Branden fuhren!

— Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Hydraulik) sind vor Beginn der Re-
paraturarbeiten entsprechend den Baugruppenbeschreibungen drucklos zu machen.

2.513.999.111_de - 03/2010 1-3
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1.4

1.5

BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Shredder-Pressen-Kombination SP 4040 / SP 4940 ist ausschlieBlich fur das Ver-
pressen von Papier und Kartonagen (zerkleinert bzw. unzerkleinert) bestimmt.

Das robuste Laufwerk ist unempfindlich gegen Heft- und Buroklammern, Kreditkarten, CD-
ROMSs und Disketten.

Die Shredder-Pressen-Kombination darf nur von autorisiertem und eingewiesenem Personal
bedient werden. Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die lhre Sicherheit
beeintrachtigen.

Jeder dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Benutzer.

Uberpriifen der Sicherheitseinrichtungen
Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen:
* zu Beginn jeder Arbeitsschicht (bei unterbrochenem Betrieb)
* bei ununterbrochenem Betrieb mindestens einmal wochentlich
* nach jeder Wartung oder Reparatur
Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen auf:
* vorgeschriebenen Zustand
* vorgeschriebene Lage
* sichere Befestigung

+ vorgeschriebene Funktion

Wenn sich wahrend des Betriebs Mangel einstellen, missen Sie die Maschine sofort
anhalten und dafiir sorgen, daBB die Mangel beseitigt werden.

Verandern oder entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen. Schalten Sie keine Schutzein-
richtungen durch Veranderungen an der Maschine aus.

Veranderungen an der Maschine sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet!

Warnung!

Defekte Sicherheitseinrichtungen kénnen schwere Unfélle verursachen!
A Stellen Sie deshalb unbedingt sicher, dal3 der Aktenvernichter bei defek-
ten Sicherheitseinrichtungen sofort stillgesetzt wird/

Greifen Sie niemals in das laufende Schneidwerk, da ansonsten
schwerste Verletzungen méglich sind!

Der Aktenvernichter darf erst wieder in Betrieb genommen werden,
wenn sdmtliche Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemaés funktionieren.

Verwenden Sie zum Prifen die folgende Checkliste. Beseitigen Sie Mangel, bevor Sie
die Maschine in Betrieb nehmen!

1-4
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1.5.1 Checkliste zum Priifen der Sicherheitseinrichtungen

Fotokopieren Sie sich diese Checkliste fiir die regelmaBigen Uberpriifungen.

Haken Sie die einzelnen Punkte ab, wenn diese in Ordnung sind.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie samtliche Punkte Uberprift haben.

Ein-Mann-Bedienung
One-man operationd
Un seul opérateur

Das Warnschild A muB am Schaltkasten
der Presse angebracht sein.

Alle Schutzabdeckungen an Aktenvernichter
und Ballenpresse missen montiert und fest
verschraubt sein. (siehe Bild)

Prifen Sie die Funktion des Sicherheits-
schalters an der Ballenentnahmetdr (1).
Wenn Sie die Ballenentnahmettir im Betriebs-
zustand 6ffnen, missen Ballenpresse und
Aktenvernichter sofort abschalten.

Keine der Maschinen darf sich einschalten
lassen, solange die Ballenentnahmetir gedff-
net ist. Nachdem Sie die Ballenentnahmetir
geschlossen haben, mufB die Leuchtdiode
"Betriebsbereit” am Aktenvernichter wieder
aufleuchten.

Der Sicherheitsaufkleber
"Einmannbedienung” muf3 am Aktenvernichter
angebracht sein.

Wenn Sie die "Not—Aus™Taste am Akten-
vernichter (2) dricken, missen Ballenpresse
und Aktenvernichter sofort abschalten und die
Leuchtdiode "Betriebsbereit” muB erldschen.
Keine der Maschinen darf sich einschalten
lassen, solange die "Not—Aus™—Taste arretiert
ist. Nachdem Sie die "Not—Aus™Taste entrie-
gelt haben, muB die Leuchtdiode
“Betriebsbereit” wieder aufleuchten.

2.513.999.111_de - 03/2010
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D Nur fiir Aktenvernichter Typ FA 400.2:
\»///\ Prifen Sie den Sicherheitsschalter (3) an der
‘ : <j Fronttir:

e Wenn Sie die Tur 6ffnen, muB der Akten-
vernichter sofort abschalten und die
Leuchtdiode “Ttir offen” muf3 aufleuchten.

‘ Der Aktenvernichter darf sich nicht einschal-
ten lassen, solange die Tur gedffnet ist.
Nachdem Sie die Tir geschlossen haben,

muf die Leuchtdiode "Tiir offen” erldschen.

D Nur fiir Aktenvernichter Typ FA 490.1:
Prifen Sie die Sicherheitsklappe (4) am
Einlaufférderband:

Wenn Sie die Sicherheitsklappe 6ffnen, muf
der Aktenvernichter sofort abschalten und die
Leuchtdiode "Sicherheitsklappe nicht ge-
schlossen” muB aufleuchten.

Der Aktenvernichter darf sich nicht einschal-
ten lassen, solange die Sicherheitsklappe
geoffnet ist.

Nachdem Sie die Sicherheitsklappe geschlos-
sen haben, muB3 die Leuchtdiode
“Sicherheitsklappe nicht geschlossen” erl6-
schen.

D Nur fiir Aktenvernichter Typ FA 490.1:
Prifen Sie den Sicherheitsschalter an der
Schmutzschublade (5):

Wenn Sie die Schmutzschublade herauszie-
hen, muf3 der Aktenvernichter sofort
abschalten und die Leuchtdiode "Sicherheits-
klappe nicht geschlossen” mufB3 aufleuchten.
Der Aktenvernichter darf sich nicht einschal-
ten lassen, solange die Schmutzschublade
herausgezogen ist.

Nachdem Sie die Schmutzschublade einge-
schoben haben, muB die Leuchtdiode
"Sicherheitsklappe nicht geschlossen” erl6-
schen.

b
=
LA
|
3
|
e |
P
s
"

Gepruft: Datum.........ccoieiinnne. Unterschrift ......ooovieii

1-6 2.513.999.111_de - 03/2010



H s M ’ SP 4040/ SP 4940

2 Transport / Installation

2.1 Betriebsbedingungen

Die Gerate durfen nur in trockenen Raumen betrieben werden.
Bei Temperaturen unter 0°C gegebenenfalls fir die Ballenpresse ein anderes
Hydraulikdl mit einer geeigneten Viskositat verwenden.

2.2 Transport

Gefahr!

fi Die Ballenpresse darf nur senkrecht und mit abgesenkter Pressplatte
transportiert werden.
Bei Nichtbeachten kann die Ballenpresse umsttirzen!

Beim Transport mit einem Gabelstapler sind die gezeigten Aufnahmepunkte unbedingt
einzuhalten. Beachten Sie den hohen Schwerpunkt von Shredder und Ballenpresse!

=1
ERIE

SM
&
&

FA 490.1

- Stellen Sie die Maschinen auf einen ebenen und glatten Boden
- Entfernen Sie die Verpackung

Shredder bzw. Ballenpresse kénnen nun an den auf den Aufstellungsort gerollt werden.

2.513.999.111_de - 03/2010 2-1
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2.3 Technische Daten

2.3.1 Ballenpresse KP 40 V

Presskraft

Presszeit mit Ruckhub
Nennleistung P
Nenndrehzahl n
Anschluss

Nennstrom |
KartongréBe (LxBxH)
Kartongewicht, voll
Transporthéhe

Gewicht

2.3.2 Shredder FA 400.2

44 kN

11s

2,2 kW

3000 min"
3x400V /50 Hz
5A

590 x 390 x 485 mm
~ 25 - 35 kg

~ 2150 mm

~ 500 kg

Schnittart Streifenschnitt Partikelschnitt

SchnittgréRe (mm) 11,8 5.8 58x50

Sicherheitsstufe DIN 32757 - 1 1 2 3

Schnittleistung (Blatt), DIN A4, 70 g/m? 180 130 120
80 g/m? 144 104 96

Schnittgeschwindigkeit 210 mm/s 220 mm/s

Arbeitsbreite 428 mm

Gewicht ca. 425 kg

Volumen des Auffangbehdlters

(Solomaschinen)

1-Kammersystem 460 |

2-Kammersystem 2x2301

Anschluss 3x400V, 50 Hz

Nennleistung 4 kKW

Max. Strom 21 A

Absicherung 25 A

Stecker [ ]

Schallpegel (Leerlauf / unter Last) 61 dB(A)/ 75 dB(A)

2-2
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2.3.3

2.3.4

2.3.5

2.3.6

Shredder FA 490.1

Schnittart Streifenschnitt Partikelschnitt
SchnittgréBe (mm) 10,5 5.8 10,5 x 40-76 7.5 x 40-80 4,5 x 40-70
Sicherheitsstufe DIN 32757 — 1 1 2 1 3
Schnittleistung (Blatt), 70 g/m? | 230-250 | 160-180 420 - 440 300-320 200 - 220
DIN A4 80g/m? | 180-200 | 120-140 330 - 350 240 - 260 160 - 180
Schnittgeschwindigkeit 235 mm/s 250 mm/s

Arbeitsbreite 500 mm

Gewicht ca. 600 kg

Nennleistung 2x 3 kW

Anschluss 3x230V/400V, 50 Hz 3x230V/360V/50Hz
Nennstrom 228A/132A 25A/146A
Stecker \ \ \ \

Absicherung

Schallpegel (im Leerlauf / unter Last)

61 dB(A)/ 75 dB(A)

Energiebedarf und Absicherung

Anschlussspannung
Gesamt-Nennleistung P_
Gesamt-Nennstrom |_
Gesamt-Absicherung

Stecker-Stromanschluss

Gerauschemissionswerte

Im Leerlauf

Unter Last

Betriebsbedingungen

Betriebstemperatur
Betriebsluftfeuchtigkeit

Betriebshodhe

KP 40V + FA 400.2

3x400V /50 Hz
6,2 KW
13,6 A

32 A (K-Charakteristik)

CEE 32

FA 400.2 FA 490.1
61 dB(A) 61 dB(A)
75dB(A) 75 dB(A)
-10°C + + 40°C

KP 40V + FA 490.1

3x400V /50 Hz
8,2 kW
18,2 A

32 A (K-Charakteristik)

CEE 32

KP 40V

69 dB(A)
75 dB(A)

max. 90%, nicht kondensierend

max. 2200 m Uber NN

2.513.999.111_de - 03/2010
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2.3.7

2.3.8

MaBblatt: Ballenpresse HSM KP 40 V + Shredder FA 400.2
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2.4 Montage des Shredders

Der Shredder wird nicht komplett montiert geliefert.
Der Aufgabetisch ist demontiert und muB am Aufstellort zuerst montiert werden.

FA 400.2
- Befestigen Sie den Tisch oben mit den 2 Kreuzschlitzschrauben (1) und unten jeweils
mit 2 Muttern (2) auf der linken und rechten Seite.

FA 490.1
- Entfernen Sie am Rahmen die Schrauben (1) und (2)
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- Befestigen Sie die Stutzen mit den Schrauben (2) am Rahmen

- Legen Sie den Tisch auf die Stiitzen. Achten Sie darauf, dass der Olschlauch nicht
geknickt wird. Schrauben Sie den Tisch oben (1) am Rahmen an.

- Schrauben Sie den Tisch mit den Sechskantschrauben (1) auch unten am Rahmen an
und befestigen Sie ihn mit den Schrauben (3) und Muttern (4) an den Stutzen
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Montieren Sie den Olschlauch (nur Maschinen mit Partikelschnitt) i
- Fuhren Sie den Schlauch durch die Aussparungen im Tisch bis zum Oler und kirzen
Sie den Schlauch ein.

- Stecken Sie die Anschlussschraube (5) und die Druckhtlse (6) auf das Schlauchende
und befestigen Sie die Einheit am Oler.

- Fillen Sie das Ol aus den beiligenden Flaschen in den Vorratsbehalter des Olers.

+ Der Shredder darf nur in trockenen Raumen auf festem, ebenem Boden (kein Teppich-
boden!) aufgestellt werden. Die FuBbodenbelastung betragt an jeder Rolle ca. 107 kg bei
FA 400.2 / 150 kg bei FA 490.1.
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2.5 Presse und Shredder montieren

Gefahr!

A Aus Sicherheitsgrinden muB der Einftillschacht der Presse bis zur
Inbetriebnahme mit einem Abdeckblech verschlossen sein. Quetsch-
und Scherstellen bei offenem Einfiillschacht .

Die Presse darf nur im Verbund mit einem Shredder
(Typ FA 400.2 bzw. FA 490.1) betrieben werden.

Den Hauptschalter der Presse nicht einschalten, bevor Shredder
und Presse miteinander verschraubt sind.

- Entfernen Sie das Abdeckblech vom Einflllschacht der Presse -> Schrauben (M6) und
Abdeckblech aufbewahren!

Hinweis
Die Pressplatte befindet sich aus Transportgriinden in der untersten
Position. Die Ballenentnahmettir kann noch nicht gedffnet werden.
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- Schieben Sie die Presse an den Shredder bis sich Ein- und Auslaufschacht berthren.
Der Auslaufschacht des Shredders ist mit Langléchern versehen und kann nachjustiert
werden.

- Schrauben Sie den Auslaufschacht des Shredders am Einlaufschacht der Presse mit
den 4 Schrauben (M6) fest.

- Verriegeln Sie die Bremspedale an den Lenkrollen von Shredder und Presse.

;i\ ==

=T

2

Y

T
W

L=
W\Q\
T

AN

- Stecken Sie den Anschlussstecker des Shredders (H) in die
Steckdose am Schaltschrank der Ballenpresse.

- Stecken Sie den Anschlussstecker der Ballenpresse (CEE-Stecker) in die bauseitige
Steckdose die mit 32A! trage abgesichert sein muB.
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2.6 Inbetriebnahme
m - Schalten sie den Hauptschalter der Presse auf "I"
]
« Ist der ElektroanschlufB3 bauseitig falsch gepolt, blinkt das Leuchtsymbol "Stérung" '.

- Stellen Sie den Hauptschalter der Presse auf "0" und ziehen Sie den CEE-Stecker

- Durch entsprechendes Fachpersonal missen zwei der drei mit L, L, und L,
bezeichneten Phasen im Stecker getauscht angeschlossen werden (siehe Schaltplan)

Warnung!
& Stérungsbeseitigung an Elektrik und Zuleitungskabeln darf nur von
Elektrofachkréften oder dem HSM—-Kundendienst durchgefihrt werden.

- Stecken Sie den CEE-Stecker wieder ein

Position. Wenn die Presse eingeschaltet wird, féhrt die Pressplatte

Hinweis
% Die Pressplatte befindet sich aus Transportgriinden in der untersten
automatisch in ihre obere Endlage, ohne dafB ein Taster betétigt wird.

Schalten Sie den Hauptschalter der Presse ein

+ die Pressplatte fahrt in die obere Endlage; danach schaltet die Presse automatisch ab.
Erst jetzt kann die Ballenentnahmettr gedffnet werden.

Offnen Sie die Ballenentnahmetur

Falten Sie einen Karton zurecht (L x B x H =590 x 390 x 485 mm, Artikelnr.
6111995101) und kleben sie den Boden zu

Klappen Sie die 4 Laschen des Kartons auf den AuB3enseiten nach unten

Hinweis
% Die Pressplatte lduft dauernd auf und ab, wenn die linke Lasche des
Kartons nach oben steht -> Karton richtig einsetzen!

- Stellen Sie den Karton auf den Pressenboden und schlieBen Sie die Ballenentnahmetir

» die Presse ist nun betriebsbereit

- Alternativ kann anstatt des Kartons ein Rahmen mit
Bulgel (Artikelnr.: 6111990220) mit einem PE-Seiten-
faltsack eingehéangt werden.

(BxHxL = 570x490x1400 mm, Artikelnr.: 6111995200)

2-10 2.513.999.111_de - 03/2010



HSM’

SP 4040/ SP 4940

3 Bedienung
3.1 Maschinenuibersicht

9

N

FA 490 I

AW
o

“

Shredder FA 490.1, FA 400.2

Aufgabetisch
Einzugférderband
Inspektionstur
Schneidwerk

A ON =

Vertikal-Ballenpresse KP 40V

5 Ballenentnahmetir

6 Tarverschluss

7 Klemmenkastenmit Bedienfeld

8 Anschlusskabel Ballenpresse

9 Steckdose fur Shredder

10 Presszylinder

11 Infrarotlicht Grenztaster (-> startet den Pressvorgang)
12 Hydraulikaggregat

13 Spezialwagen
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3.2 Bedien- und Anzeigeelemente der Ballenpresse

11

2 10
4

3 8

9 5
6
7

1 Hauptschalter

2 Automatikbetrieb

3 Automatikbetrieb (Leuchtsymbol)
4 Standby (Bereitschaftsanzeige)
5 Pressplatte heben

6 Pressplatte stop

7 Pressplatte senken

8 Ballen fertig

9 Stérung

10 Menuwahl / Blattern auf (+) / ab (-)
11 Textanzeige
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m Hauptschalter (1)
Bei 90° Rechtsdrehung ist der Hauptschalter eingeschaltet.
In "Aus™-Stellung kann der Hauptschalter mit einem VorhangeschloB gesichert werden.

@ Taste " Automatikbetrieb" (2)

Mit dieser Taste wird die Kombipresse in den Automatikbetrieb geschaltet. Durch erneu-
tes Drucken wird der Automatikbetrieb wieder abgewahlt. Automatikbetrieb ist die
Voraussetzung fur die Funktion des Aktenvernichters.
Displayanzeige: Automatik

in Grundstellung

O Leuchtsymbol " Automatikbetrieb" (3)

Dieses Symbol leuchtet gelb auf, sobald der Automatikbetrieb eingeschaltet ist.
Displayanzeige: Automatik
in Grundstellung

Q) Leuchtsymbol " Standby" (4)
Dieses Symbol leuchtet griin auf, sobald der Hauptschalter eingeschaltet ist und Span-
nung anliegt.

Displayanzeige: Handbetrieb

in Grundstellung
Dieses Symbol blinkt, wenn die Tur der Ballenpresse offen ist.
Displayanzeige: Handbetrieb

Tur/Flllklappe offen

Dieses Symbol blinkt im Einrichtbetrieb bzw. bei der Meldung "Ballen fertig".

Taste "Pressplatte heben" (5)

Durch Betétigen dieser Taste, féahrt die Pressplatte bei geschlossener Tir in die obere
Endlage.

Displayanzeige: Pressplatte heben

Q Taste "Pressplatte stop" (6)

Mit dieser Taste kann die Pressplatte in jeder Lage angehalten werden.
Displayanzeige: Pressplatte nicht in Grundstellung
Die Bewegung kann mit den Tasten "Pressplatte heben/senken" fortgesetzt werden.

Taste "Pressplatte senken" (7)

0 Durch Betétigen dieser Taste wird bei geschlossener Tur der Pressvorgang gestartet.
Die Pressplatte fahrt nach unten und driickt das Pressgut zusammen. Nach Ablauf der
Presszeit fahrt die Pressplatte automatisch in die obere Endlage zurtick.
Displayanzeige: Pressplatte senken
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an

Leuchtsymbol "Ballen fertig" (8)

Diese Meldung erscheint, sobald eine bestimmte Flllhhe des Kartons erreicht ist. Der
Shredder wird abgeschaltet. Die Pressplatte fahrt automatisch hoch in die obere End-
lage. Sobald diese Position erreicht ist, schaltet der Motor der Presse ab und das
Leuchtsymbol "Automatik" erlischt.

Die Meldung "Ballen fertig" erlischt, sobald die Tur getffnet wird.

Leuchtsymbol "Stérung" (9)

Dieses Symbol leuchtet auf, sobald eine Stérung an der Ballenpresse auftritt. Die Shred-
der-Pressen-Kombination schaltet ab und eine Fehlernummer erscheint in der
Textanzeige. (-> siehe auch "Stérungen")

Textanzeige (11)

Uber die Textanzeige werden die Betriebszustéande angezeigt und Stérmeldungen aus-
gegeben. (-> siehe auch "Stérungen")

3-4
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3.2.1 SERVICE-Menii aufrufen
SERVICE

Service Menii/ + /- Tasten (10)

Durch gleichzeitiges Driicken der +/— Tasten fur ca. 3 Sekunden, gelangt man in
das Menu Einstellungen/Service

Mit den +/— Tasten kann zwischen den MenUpunkten
Benutzersprache - Einrichtbetrieb - Presszeit - Ballenzéhler - Betriebsstunden -
Fehlerspeicher - Service 1 - Service 2 gebléattert werden.

Durch erneutes, gleichzeitiges Driicken der +/— Tasten fur ca. 3 Sekunden gelangt man
zu den entsprechenden Einstellungen bzw. Anzeigen. Die Auswabhl erfolgt mit der Taste

Bigdggs_tétigung der geénderten Einstellungen erfolgt durch gleichzeitiges Driicken der +/
— Tasten.
33332- Meniipunkte 35332- Einstellungen /
@ SERVICE @ Anzeige

—— | Benutzersprache >> — D (GB, F, ....)
| | Einrichtbetrieb >> | Einrichtbetrieb: ja/nein
|| Presszeit >> | Presszeit: xxx
|| Ballenzahler >> | Ballenanzéhlerstand: xxx
|| Betriebsstunden >> | Betriebsstunden: xxx
| Fehlerspeicher >> _— Fehlerspeicher: xxx
| Service 1>> I HSM
— | Service 2 >> - HSM

2.513.999.111_de - 03/2010 3-5




SP 4040/ SP 4940 H s M ’

3.2.2

Benutzersprache einstellen

— Schalten Sie den Hauptschalter ein
Displayanzeige: Betriebsbereit oder Pressplatte nicht in Grundstellung.

Die Textanzeige kann auf verschiedene Benutzersprachen eingestellt werden.
Zur Verfugung stehen:
D-GB-F-E-1-P-NL-N-S-FIN-DK-GR-TR-PL-CZ-HU-RUS

—Dricken Sie die +/-Tasten gleichzeitig fur etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Auswahl mit +/-
Benutzersprache

— Drucken Sie die +/-Tasten gleichzeitig fir etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Benutzersprache
D

— Blattern Sie mit den +/— Tasten bis zur gewunschten Sprache
— Driucken Sie die +/— Tasten gleichzeitig zur Bestétigung

9

HSM eLcTronic

@ SERVICE

- Jol—
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3.2.3 Einrichtbetrieb anwahlen

— Drucken Sie die +/-Tasten gleichzeitig fur etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Auswahl mit +/-
Benutzersprache
—Drlicken Sie 2x die + Taste bis ,Einrichtbetrieb” erscheint
— Drucken Sie die +/-Tasten nochmals gleichzeitig fur etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Einrichtbetrieb
nein
— Drlcken Sie 1x die + Taste und springen Sie auf ,ja“
—Drucken Sie 1x die +/-Tasten gleichzeitig zur Bestatigung
Displayanzeige: Achtung!
Einrichtbetrieb

3.2.4 Einrichtbetrieb abwahlen

— Drucken Sie die +/-Tasten gleichzeitig fur etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Auswahl mit +/-
Benutzersprache
—Drlicken Sie 2x die + Taste bis ,Einrichtbetrieb” erscheint
— Drucken Sie die +/-Tasten nochmals gleichzeitig fur etwa 3 Sekunden
Displayanzeige: Einrichtbetrieb
nein
— Dricken Sie 1x die + Taste und springen Sie auf ,nein®
— Drucken Sie 1x die +/-Tasten gleichzeitig zur Bestaigung

2.513.999.111_de - 03/2010 3-7



SP 4040/ SP 4940

HSM’

3.3

3.3.1

O

3.3.2

Bedien- und Anzeigeelemente des Shredders

Not-Aus

Durch Linksdrehung des Tasters wird der "Not-Aus” entriegelt. Der Stromkreis wird
durch Dricken des “Not-Aus™Tasters unterbrochen. Dadurch wird der Shredder ausge-

schaltet.

Folientastatur

Sicherheitsklappe nicht geschlossen
leuchtet rot

Uberfiitterung — E-Motor iiberlastet
leuchtet rot

Betriebsspannung eingeschaltet
leuchtet griin

Ballenpresse nicht im Automatikbetrieb (entspricnt sackvoir-anzeige)
leuchtet rot

Einschalttaste
Gerat schaltet ein — Schneidwerk lauft in Einzugsrichtung

Stop-Taste
Schneidwerk bleibt stehen

Reversiertaster
Schneidwerk lauft retour — solange Taster gedruckt wird

3-8
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3.4 Betrieb

Die Presse ist betriebsbereit, wenn

* der Hauptschalter der Presse eingeschaltet ist
» die Ballenentnahmetlir geschlossen ist

* keine Stérmeldung ansteht.

« Displayanzeige: Handbetrieb in Grundstellung

Der Shredder ist betriebsbereit, wenn

« der Netzstecker des Shredders im Schaltschrank der Presse eingesteckt ist
« der "Not-Aus" entriegelt ist

- die grtine Kontrollleuchte leuchtet

- Dricken Sie die Automatiktaste an der Ballenpresse
Displayanzeige: Automatik
in Grundstellung

©

- Driicken Sie die griine Pfeiltaste (=Einschalttaste)

»

- Legen Sie das zu vernichtende Material auf den Aufgabetisch und von dort dosiert auf
das Einzugs—Foérderband

Sollte einmal Material auf das Férderband gelangen, das nicht vernichtet werden soll,
greifen Sie niemals nach, sondern

- Driicken Sie die zuerst die "Stop™~Taste und, nachdem der Shredder stillsteht die
Reversiertaste

- der Shredder lauft nun retour

- Wenn Sie die Reversiertaste loslassen, bleibt der Shredder stehen

- Sie kdnnen nun das Material vom Band nehmen und den Shredder mit der Einschalt-
taste wieder starten

BN le

Das zerkleinerte Material fallt durch den Auslaufschacht des Shredders direkt in den
Karton in der Presse.

Der Pressvorgang wird Uber einen Infrarotlicht Grenztaster eingeleitet, wenn eine be-
stimmte Fullhdéhe erreicht ist. Die Pressplatte fahrt nach unten, presst das Material in den
Karton, (alternativ: in den PE-Seitenfaltsack) schaltet automatisch um und bewegt sich in
die Ausgangsposition zurick.

Der Shredder lauft wahrend des Pressvorgangs weiter.

Der Beflllungs— und Pressvorgang findet solange statt, bis die Meldung

"Ballen fertig"im Display erscheint und das blaue Leuchtsymbol "Ballen fertig" aufleuchtet.
Der Shredder wird abgeschaltet. Der Shredder kann jetzt nur noch rickwarts betrieben
werden.

Die Pressplatte fahrt automatisch hoch in die obere Endlage. Sobald diese Position
erreicht ist, schaltet der Motor der Presse ab und das Leuchtsymbol "Automatik" erlischt.
Die Meldung "Ballen fertig" erlischt, sobald die Tur getffnet wird.
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3.4.1 Nachpressen

- Quittieren sie mit der "Stop™-Taste die Meldung "Ballen fertig"
+ die Anzeige erlischt

- Dricken Sie die Taste "Pressplatte senken"

« die Pressplatte fahrt nach unten auf das Pressmaterial, schaltet automatisch um und
fahrt wieder in die obere Endlage zurlck

+ die Meldung "Ballen fertig" erscheint wieder

Hinweis
Um eine optimale Verdichtung des Pressmaterials zu erreichen, kann es
notwendig sein, den Nachpressvorgang 1-2 Mal durchzufiihren.

- Offnen Sie nun die Ballenentnahmetir (5)

- Nehmen Sie den Spezialwagen (13) und schieben Sie ihn unter den Karton (bei PE-
Seitenfaltsack nicht nétig)

- Hebeln Sie den Karton aus der Presse und transportieren Sie ihn ab (bzw. ziehen Sie
den PE-Seitenfaltsack heraus und transportieren Sie diesen ab)

\\

Iy
T

W
W
W
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Falten Sie einen neuen Karton zurecht (L x B x H =590 x 390 x 485 mm, Artikelnr.

6111995200) und kleben Sie den Boden zu (alternativ kann anstatt des Kartons ein
PE-Seitenfaltsack eingehéngt werden -> siehe Kapitel "Inbetriebnahme")

G

Klappen Sie die 4 Laschen des Kartons auf den AuBenseiten nach unten

Hinweis

Die Pressplatte lduft dauernd auf und ab, wenn die linke Lasche des
Kartons nach oben steht -> Karton richtig einsetzen!

- Stellen Sie den Karton auf den Pressenboden

- SchlieBen und verriegeln Sie die Ballenentnahmettir

* Presse und Shredder sind nun wieder betriebsbereit
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3.5 Shredder-Kombination stillsetzen

0 - Driicken Sie die "Stop"-Taste am Shredder.

- Schalten Sie den Hauptschalter des Shredders aus.

- Sichern Sie den Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss gegen unbefugtes
Einschalten.

3.5.1 Pressplatte absenken

o - Fahren Sie die Pressplatte nach unten.

- Dricken Sie die "Stop™Taste an der Presse, wenn die Pressplatte auf Druck
fahrt.

. So lange sich die Pressplatte in der unteren Endlage befindet, kann die
Ballenentnahmetur nicht gedffnet werden.

- Schalten Sie den Hauptschalter der Presse aus.

- Sichern Sie den Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss gegen unbefugtes
Einschalten.

[elEsy - Ziehen Sie den Netzstecker der Ballenpresse aus der bauseitigen Steckdose.
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4 Stérungen / Fehlerbeseitigung

Warnung!
A Stérungsbeseitigung an Elektrik und Zuleitungskabeln darf nur von
Elektrofachkréften oder dem HSM—-Kundendienst durchgefiihrt werden.

Vor jedem Eingriff in den Schaltschrank gilt:
Hauptschalter ausschalten!

Beachten Sie die Hinweisschilder:

ACHTUNG !

:uchtbeihansgesrt:haléetem Fremdspannung!
auptschalter unter Spannung. 1
ATTENTION ! Exter_nal \’loltagt‘e. 0
Voltage also present when Tension etrangere.
master switch is turned off.
ATTENTION !
Sous tension, méme en position
d'arrét de l'interrupteur principal.

4.1 Stérungen Shredder

Wenn das Schneidwerk Uberflttert wird, schaltet der Shredder automatisch auf
Reversierbetrieb:

+ Shredder stoppt
* rote Leuchtdiode auf Folientastatur leuchtet auf
» Shredder lauft retour und stoppt nach ca. 2 Sekunden erneut

- Teilen Sie den betreffenden Papierstapel und driicken Sie die Einschalttaste erneut

DB

» Shredder lauft vorwarts

- FUhren Sie bei weiterer Beschickung etwas weniger Papier zu

Bei haufigem Uberfiittern:

 Elektromotor Uberhitzt
* rote Leuchtdiode auf Folientastatur leuchtet auf
m + Shredder schaltet automatisch ab

- Lassen Sie den Elektromotor des Shredders ca. 20—30 Minuten abkihlen und nehmen
Sie die Anlage anschlieBend wieder in Betrieb

Hinweis

Beschicken Sie den Shredder gleichmé&Big unterhalb der
Leistungsgrenze. Sie vermeiden dadurch zeitraubende Reversierzyklen
und erzielen den héchsten Durchsatz.
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4.2

Stoérungen Ballenpresse

Sobald eine Stérung an der Ballenpresse auftritt, leuchtet das rote Stérungssymbol '. auf.

Die Shredder-Pressen-Kombination schaltet s erscheint eine entsprechende Fehlernummer
in der Textanzeige.
Die Shredder-Pressen-Kombination kann nicht mehr eingeschaltet werden, solange das
rote Stérungssymbol angezeigt wird!

Code
0100
0101
0110
0111
0120
0121
0127
0128
0130
0131

0132

Beschreibung

Eine der Phasen fehlt

Die Phasenfolge ist falsch Linksdrehfeld
Oltemperatur zu hoch

Sensor fiir Oltemperaturmessung ist defekt
Motorschutzrelais hat ausgeldst.
NOT-AUS Taster ist betéatigt
Zeitiberwachung Pressplatte heben
Induktivschalter oben bzw. unten defekt
Hardware defekt

KurzschluB Ausgangsstufe Master

KurzschluB Ausgangsstufe Slave

Abhilfe

Elektriker! Bauseitige Sicherungen prifen.
Elektriker! Bauseitige Phasenfolge / Drehfeld prufen.
Ol abkiihlen lassen

Elektriker! Sensor austauschen.

Motor abkihlen lassen.

NOT-AUS Taster entriegeln

Induktivschalter / Hydraulik -> Ricksprache HSM
Elektriker! Induktivschalter Gberprifen.
Rucksprache HSM

Ruicksprache HSM

Ricksprache HSM

Hinweis

Die Pressplatte lduft dauernd auf und ab, wenn
« der Infrarot-Lichtgrenztaster verschmutzt ist -> reinigen.
- dielinke Lasche des Kartons nach oben steht ->Karton richtig einsetzen.

4-2

2.513.999.111_de - 03/2010



H s M ’ SP 4040/ SP 4940

5.1

Wartung

Allgemeine Hinweise

Alle Kontroll- und Wartungsarbeiten beziehen sich auf den Einschichtbetrieb. Bei Mehr-
schichtbetrieb muB entsprechend 6fter kontrolliert werden.

Warnung!

A Vor Wartungs- und Reinigungsarbeiten an Ballenpresse oder

Shredder:

 Beide Hauptschalter ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern

» Netzstecker der Ballenpresse ziehen

Beachten Sie bei Wartungs— und Inspektionsarbeiten unbedingt das Kapitel "Sicherheit".

Die Betriebssicherheit und die Lebensdauer der Ballenpresse hangen — neben anderen
Faktoren — auch von der ordnungsméaBigen Wartung ab.

Aufgrund der unterschiedlichen Betriebsverhaltnisse kann im voraus nicht festgelegt
werden, wie oft eine Verschleisskontrolle, Inspektion, Wartung und Instandsetzung
erforderlich ist. Unter Bertcksichtigung lhrer Betriebsverhaltnisse ist eine zweckméBige
Inspektionsroute festzulegen.

Die Spezialisten unseres Kundendienstes stehen Ihnen gerne mit weiteren Ratschlagen
zur Verfugung.

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur durch unser Fachpersonal oder durch speziell einge-
wiesenes Personal durchgefuhrt werden.

Eine vollstandige Uberholung der Ballenpresse muB mindestens alle zwei Jahre vorge-
nommen werden.

Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn samtliche Leitungen, Schlauche und Verschrau-
bungen auf Undichtigkeiten und &uBerlich erkennbare Beschadigungen

Warnung!

A Beseitigen Sie Beschéadigungen umgehend!
Herausspritzendes Ol kann zu Verletzungen und Brénden ftihren!

Wartungs— und Instandsetzungsarbeiten an der elektrischen Anlage
oder dem Schaltschrank dlirfen nur von einer Elektrofachkraft oder
unserem Kundendienst vorgenommen werden!
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5.2

5.2.1

Ballenpresse

Hydraulikélstand / BelUftungsfilter

Der Hydraulikélstand muB mindestens vierteljahrlich kontrolliert werden. Zu niedriger
Olstand kann zur Zerstérung der Aggregate fihren.

Olstandskontrolle:

— fahren Sie die Pressplatte in ihre obere Endlage

— schalten Sie den Hauptschalter aus und ziehen Sie den Netzstecker
— schrauben die obere Schutzabdeckung (16) ab

— schrauben Sie den Beluftungsfilterdeckel (12.1) heraus

« der Olstand kann am OlstandmeBstab des Beliiftungsfilterdeckels abgelesen werden

« der Olstand muB sich zwischen den beiden Kerben des OlmeBstabes befinden

« sollte zu wenig Ol im Tank sein, muB Ol iiber die Offnung fir den
Beluftungsfilterdeckel nachgefillt werden

- wechseln Sie das OJhrlich, um die Lebensdauer aller hydraulischen Bauteile zu
erhbhen

— prufen Sie den Beluftungsfilterdeckel vierteljahrlich auf Verschmutzung und Luftdurch-
lassigkeit

— schrauben Sie den Bellftungsfilterdeckel wieder ein

—montieren Sie die Schutzabdeckung wieder

16 121

=
2

A

-

I

HSM KP 40 V

hd
W\
T
AN
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SP 4040/ SP 4940

5.2.2

Hydraulikél wechseln

Wechseln Sie das Hydraulikél jahrlich:

— fahren Sie die Pressplatte in ihre obere Endlage

— schalten Sie den Hauptschalter aus und ziehen Sie den Netzstecker

— schrauben die obere Schutzabdeckung ab

— stellen Sie einen Auffangbehalter fur das Hydraulikdl unter die OlablaBschraube oder
verwenden Sie ein Olabsaugaggregat

- der Tankinhalt des Hydraulik—Oltanks betrégt ~11 |

— schrauben Sie die OlablaBschraube seitlich am Oltank mit einem Innensechskant-
schlussel heraus und fangen Sie das Ol mit dem Auffangbehalter auf

— reinigen Sie bei starker Verschmutzung den Hydraulikdltank

— schrauben Sie die OlablaBschraube wieder ein (Dichtung erneuern!)

— filllen Sie die angegebene Menge Ol ein

Olsorte:

Mehrbereichsol DIN 51524-T3 / ISO Viskositatsklasse HVLP 22

—schalten Sie den Hauptschalter ein

— fahren Sie die Pressplatte mehrmals auf und ab und kontrollieren Sie in oberster Stel-
lung der Pressplatte den Olstand erneut (wie oben beschrieben)

— fiillen Sie gegebenenfalls Ol nach

— schrauben Sie den Beluftungsfilterdeckel wieder auf

—montieren Sie die Schutzabdeckung wieder

G

Hinweis
Beachten Sie bei Verwendung von Reinigungs— und Ldsungsmitteln die
Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft!

Beachten Sie bei der Entsorgung von Altél die Umweltschutz-
bestimmungen!

Mischen Sie Hydraulikél— und Reinigungsmittelgemisch nie mit Altél!
Fangen Sie diese Stoffe immer in separaten Behéltnissen auf und
entsorgen Sie sie dann vorschriftsméBig!

1ISO-
Viskositéts- ESSO DEA SHELL ARAL BP FINA
klasse
Mineralole ISO VG 22 UNIVIS Astron Tellus O1 | Aral Vitam Bartran HYDRAN
Mineral oils HVLP N 22 ZHLP 22 T22 HF 22 HV 22 HV 22
2.513.999.111_de - 03/2010 5-3
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5.3 Shredder
5.3.1 Schneidwerk reinigen (1x téglich)

Maschinen mit Streifenschnitt:
— Schalten Sie den Shredder am Hauptschalter aus.

— Spritzen Sie Schneidblock—Spezial®l durch die Papierzufiihrungséffnung auf die Messer-
walzen.
Bestell-Nr. 1.235.997.401 fiir 250 ml-Flasche
Bestell-Nr. 1.235.997.500 fir 5 I-Gebinde

— Lassen Sie das Schneidwerk ohne Papierzufuhr mehrmals vorwéarts und rlickwéarts
laufen.
+ Papierstaub und Partikel werden gelost.

(c

Maschinen mit Partikelschnitt:

+ Bei nachlassender Schneidleistung oder Gerauschentwicklung

— Lassen Sie den Shredder ohne Papierzufuhr laufen

— Driicken Sie den Hebel des Olers mehrmals bis zum Anschlag nach unten

— Achten Sie darauf, dass der Fiillstand im Olbehélter zwischen den Markierungen MIN
und MAX liegt

Schneidblock—Spezialdl
Bestell-Nr. 1.235.997.500 fir 5 I-Gebinde
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5.3.2 Kettenspannung priifen FA 400.2 (2 x jéhrlich)

— Schalten Sie den Shredder am Hauptschalter aus.
—Ziehen Sie den Netzstecker.

— Montieren Sie den Tisch und das linke Abdeckblech ab.

Der Durchhang der Kette soll 4 — 10 mm betragen.

Wenn Sie die Kette beim FA 400.2 nachspannen miissen:

— Montieren Sie auch das rechte Abdeckblech ab.

— Losen Sie die Muttern und verschieben Sie den Motor mit den Spannschrauben so
weit, bis der Kettendurchhang 4 — 10 mm betragt.

— Ziehen Sie die Muttern wieder an.

— Montieren Sie die Abdeckbleche und den Tisch wieder an.

Hinweis
Spannen Sie die Ketten nicht zu stramm, ansonsten ist mit vorzeitigem
Verschleiss der Ketten und der Lager zu rechnen.
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5.3.2

Kettenspannung priifen FA 490.1

(im 1. Monat wéchentlich, danach monatlich)

— Schalten Sie den Shredder aus.
—Ziehen Sie den Netzstecker.

— Montieren Sie das linke und rechte Abdeckblech ab.

Der Durchhang der kurzen Kette soll im 1. Betriebsmonat 2 — 9 mm, danach 4 — 11 mm
betragen.

Der Durchhang der langen Kette soll im 1. Betriebsmonat 3 — 13 mm, danach 5 — 15 mm
betragen.

Wenn Sie die Ketten beim FA 490.1 nachspannen missen:

— lésen Sie die Befestigungsschrauben (1) der Motorhalterungen

— verschieben Sie zunachst Motor (A) mittels der Spannschrauben so weit, bis der
Kettendurchhang den geforderten Wert erreicht hat

— ziehen Sie die Befestigungsschrauben (1) des Motors (A) wieder an

— positionieren Sie den Motor (B) und ziehen Sie dessen Befestigungsschrauben (1)
wieder an

Hinweis
Spannen Sie die Ketten nicht zu stramm, ansonsten ist mit vorzeitigem
Verschleiss der Ketten und der Lager zu rechnen.

5-6
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5.3.3 Fetten der Antriebsketten und Synchronrader FA 400.2 (2x jahrlich)

—schalten Sie den Shredder aus.
—ziehen Sie den Netzstecker.
— montieren Sie den Tisch und die seitlichen Abdeckbleche ab

—fetten Sie die Antriebskette Motor—Schneidwerk, die Antriebskette Schneidwerk—For-
derband, die Antriebskette Schneidwerk—Dosierwalze und die Synchronrader.
empfohlenes Schmierfett: K2K nach DIN 51502/DIN 51825

—montieren Sie die seitlichen Abdeckbleche und den Tisch wieder an

5.34 Fetten der Antriebsketten und Synchronrader FA 490.1 (monatlich)

—schalten Sie den Shredder aus.
—ziehen Sie den Netzstecker.
— montieren Sie die seitlichen Abdeckbleche ab

—fetten Sie die Antriebsketten Motor—Schneidwerk, die Antriebskette Schneidwerk—For-
derband, die Antriebskette Schneidwerk—Dosierwalze und die Synchronrader.
empfohlenes Schmierfett: K2K nach DIN 51502/DIN 51825

—montieren Sie die seitlichen Abdeckbleche wieder an

NLGI-Klasse | ESSO DEA SHELL ARAL BP MOBIL

Wilzlagerfett
(lithiumverseift) 2.3 Exxon | Glissando ALVANIA Aralub Energrease Mobilux
Bearing grease| BEACON 2 30 FettR 3 HL 3 LS 3 EP 2

(lithium saponified)
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5.3.5 Foérderband nachspannen FA 400.2
Das Férderband darf bei Belastung mit Material nicht durchrutschen.
— schalten Sie den Shredder aus und ziehen Sie den Netzstecker
—lockern Sie die Sechskantmuttern (1) der Spannrolle auf der linken und rechten Seite.
—lockern sie die Kontermuttern (2) der Spannschrauben (3).
1 2 3
—spannen Sie das Férderband gleichméaBig mit Hilfe der Spannschrauben.
Hinweis
Spannen Sie das Férderband nur soweit, bis es nicht mehr durchrutscht.
Bei zu starker Spannung sind Beschédigungen der Férderbandlagerung
maoglich.
— ziehen Sie die Sechskantmuttern der Spannrolle und die Kontermuttern der Spann-
schrauben wieder an.
5.3.5.1 Geradeauslauf des Férderbandes prifen
Schalten Sie den Shredder ein und lassen ihn ca. 10 min laufen.
Wahrend dieser Zeit muss das Forderband in der Mitte der Spannrolle laufen. Falls es
sich an den linken oder rechten Rand verschiebt, mussen Sie die Einstellung der Spann-
rolle verandern.
5.3.5.2 Forderband auf Verschleiss prufen
Die Tragschicht des Forderbandes kann sich nach langerem Betrieb abnutzen. Wenn die
Gewebeeinlagen im Férderband sichtbar werden, muss es ausgetauscht werden.
Benachrichtigen Sie dazu unseren Kundendienst.
5-8 2.513.999.111_de - 03/2010
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5.3.6 Férderband nachspannen FA 490.1

— schalten Sie den Shredder aus und ziehen Sie den Netzstecker
—montieren Sie den Aufgabetisch und die seitlichen Abdeckbleche ab

— lockern Sie die Sechskantmuttern (1) der Spannrolle auf der linken und rechten Seite.

—lockern sie die Kontermuttern (2) der Spannschrauben (3).

—spannen Sie das Férderband gleichmaBig mit Hilfe der Spannschrauben.

Hinweis

Spannen Sie das Férderband nur soweit, bis es nicht mehr durchrutscht.

Bei zu starker Spannung sind Beschédigungen der Férderbandlagerung
maglich.

— ziehen Sie die Sechskantmuttern der Spannrolle und die Kontermuttern wieder an

— montieren Sie Abdeckbleche und Aufgabetisch.

5.3.6.1 Geradeauslauf des Férderbandes prifen

Schalten Sie den Shredder ein und lassen ihn ca. 10 min laufen.

Wahrend dieser Zeit muss das Férderband in der Mitte der Spannrolle laufen. Falls es
sich an den linken oder rechten Rand verschiebt, missen Sie die Einstellung der Spann-
rolle verandern.

5.3.6.2 Forderband auf Verschleiss prifen

Die Tragschicht des Forderbandes kann sich nach langerem Betrieb abnutzen. Wenn die
Gewebeeinlagen im Férderband sichtbar werden, muss es ausgetauscht werden.
Benachrichtigen Sie dazu unseren Kundendienst.
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5.3.7 Spannstation reinigen (monatlich)
Nur bei Shredder Typ FA 490.1:

— montieren Sie den Aufgabetisch und das Frontblech der Spannstation ab

— entfernen Sie Partikel und Schmutz

5.3.8 Foérderband-Zwischenraum reinigen (monatlich)
Nur bei Shredder Typ FA 490.1:

— montieren Sie die seitlichen Abdeckbleche ab
+ die Reinigungsoéffnungen in den Férderbandwangen sind jetzt zuganglich

—blasen Sie den Férderband-Zwischenraum mit Druckluft aus oder verwenden Sie zum
Absaugen der Schmutzpartikel einen Staubsauger

5-10 2.513.999.111_de - 03/2010
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5.3.9 Schmutzschublade entleeren
Nur bei Shredder Typ FA 490.1:
Wahrend des Betriebs sammeln sich Papierstaub und Partikel im Shredder an. Zur

leichteren Reinigung ist das Bodenblech des Shredders als Schublade ausgefuhrt.
Diese ist wochentlich zu entleeren.

Hinweis
Schieben Sie die Schmutzschublade vollstédndig ein, ansonsten 148t sich
der Shredder nicht einschalten.

=

3
o
R
"
~
"

5.3.10 Abstreifbiirste priifen (monatlich)
Nur bei Shredder Typ FA 490.1:

— schalten Sie den Shredder aus

— montieren Sie die seitlichen Abdeckbleche ab
+ die Abstreifbirste unter dem Férderband ist jetzt zuganglich

Wenn die Abstreifblirste das Férderband nicht berlihrt, missen Sie die Abstreifblrste
nachstellen:

— lésen Sie die seitlichen Birstenhalterungen links und rechts
—verstellen Sie die Birstenhalterung nach oben

—schrauben Sie die Birstenhalterung wieder fest
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5.3.11

Abstreifleiste priifen
Nur bei Shredder Typ FA 490.1:

— schalten Sie den Shredder aus

—heben Sie die Sicherheitsklappe an (sie kénnen jetzt die Abstreifleiste sehen)

AN

Warnung!

Scharfe Messerwalzen.

Schnittverletzungen sind auch bei Stillstand des Shredders
mdglich. Tragen Sie stets Schutzhandschuhe!

— prufen Sie, ob die Abstreifleiste am Fdrderband gleichmaBig anliegt
* wenn die Abstreifleiste nicht am Férderband anliegt, muf3 sie nachgestellt werden:

—16sen Sie die Senkschrauben der Klemmleiste -> dadurch 1aBt sich die Abstreifleiste

verschieben

— stellen Sie die Abstreifleiste nach und ziehen Sie die Senkschrauben wieder an

Wenn die Abstreifleiste verschlissen ist, missen Sie sie austauschen. Reinigen Sie
dabei auch den Bereich unter der Abstreifleiste.

5-12
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6 Entsorgungshinweise

Die HSM-Ballenpressen/Aktenvernichter haben eine hohe Lebenserwartung. Doch fir
jede Maschine kommt einmal der Zeitpunkt, an dem sich eine Revision oder Reparatur
nicht mehr lohnt. Dann stellt sich dem Betreiber die Frage: ,Wie wird die Maschine
ordnungsgeman entsorgt?“

Vom heutigen Stand der Dinge sind auf jeden Fall die folgenden Vorschriften und Geset-
ze zu beachten:

— Abfallrahmenrichtlinie (AbfRRL)
— Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
— Abfallverbringungsverordnung (AbfVerbV)
— Wasserhaushaltsgesetz (WHG)

— Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetz  (KrW-/AbfG)

Uber die gesetzlichen Vorschriften beziiglich der Entsorgung werden wir Sie gerne zum
gegebenen Zeitpunkt beraten.

Fallen Sie bitte den umstehenden ,Nachweis zur Entsorgung“ aus und schicken ihn an
unser Unternehmen.
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6.1

Nachweis zur Entsorgung

An Firma
HSM GmbH + Co. KG
Austrasse 1 -9

D-88699 Frickingen / Germany

Die hier spezifizierte Maschine

Bezeichnung: Ballenpresse / Aktenvernichter

Modell:

Maschinennummer:

Baujahr:

ist unter Einhaltung der geltenden Vorschriften entsorgt worden.

Adresse des letzten
Betreiberunternehmens

Adresse des
Entsorgungsunternehmens

Datum und Unterschrift Datum und Unterschrift
des letzten Betreibers des Entsorgers

6-2
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7 Elektro-Schaltplane / Hydraulikplan / CE-Erklarung

Hinweis
% Fehlende Unterlagen bitte anfordern bei:
HSM GmbH + Co.KG

Austrasse 1-9

D-88699 Frickingen

Telefon: 07554-2100-0

Telefax: 07554-2100-160

Die Maschinennummer ist auf dem abgebildeten Typenschild an Shredder bzw. Presse
angegeben. Rickfragen kénnen ohne Angabe der Maschinennummer nur schlecht
bearbeitet werden.

p
% HSM GmbH+Co.KG
M Austrasse 1-9
88699 Frickingen/Germany
Made in Germany Ce
MODELL ‘ Modell Spannung
SEREN N+ | Masch.-Nr. Nennstrom
prcssKrAET. Seriennummer Leistung
SPANNUNG:O iz LEISTUNG:O Schnittbreite Baujahr
: : § )

71 Elektroschaltplan

SP 4040
Schaltplan Nr.: 100000070227

SP 4940
Schaltplan Nr.: 100000070286
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7.2 Hydraulikplan

250/@40-700mm

N
<
],
¢l

—
ﬁ o
z 2

B Q - 12 Ur/min
| R~ 210 bar
| @:1 n = 2850U/min
| P = 22 kW
B ED = 100 %

V=11 lir.

Zeichnungsnummer: 6111599001
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7.3 EG-Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller HSM GmbH + Co. KG
Austrasse 1-9
D - 88699 Frickingen

erklart hiermit, daB die beschriebene Shredder-Pressen Kombination SP 4040 / SP 4940 (iberein-
stimmt mit den Bestimmungen der EG-Richtlinie

« 2006/42/EG

« 2004/108/EG

+ 2006/98/EG

Angewandte Normen und technische Spezifikationen:

EN1010-3:2002+A1, EN ISO 12100-1:2003+A1:2009, EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,
EN ISO 13857:2008, EN 13849-1 (2008), EN 60204-1:2006+A1:2009,
EN 349:1993+A1:2008,EN 55014-1:2006+A1:2009, EN 61000-6-4 (01.07), EN 61000-6-2 (03.06)

Der Einzelbetrieb der Maschinen ist untersagt.
Nur die Kombination aus Shredder und Ballenpresse entspricht der EN 13857 (Sicherheitsab-
stéande)

Salem, 24.03.2010

foeer 9E5

Hubert Kétzinger
Dokumentationsbeauftragter

Diese Erklarung bezieht sich nur auf den Zustand, in dem die Maschine in Verkehr gebracht wur-
de. Nachtragliche Anderungen bleiben unberiicksichtigt. Eine Priifung des Maschinentyps auf
Ubereinstimmung mit den Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie erfolgte durch: TUV Rhein-
land Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KdéIln/Germany. Diese Prufstelle ist die
benannte Stelle im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie.
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