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- Die Ballenpresse HSM V-Press 820 ist nach dem Stand der Technik gebaut. Von
dieser Maschine kdnnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von eingewiesenem
Personal unsachgemal oder zu nicht bestimmungsgemalem Gebrauch einge-
setzt wird.

1 Sicherheitshinweise

- Fur den Betrieb der Ballenpresse gelten in jedem Fall die értlichen Sicherheits-
und Unfallverhitungsvorschriften.

- DerArbeitgeber hatdie ,Mindestvorschriften fur Sicherheitund Gesundheitsschutz
bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit* zu beachten
und einzuhalten. (2009/104/EG)

- Die Ballenpresse darf nicht von Jugendlichen unter 16 Jahren bedient werden.

- Alle Personen, die mit der Bedienung der Ballenpresse betraut sind, missen die
komplette Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicherheit” gelesen und
verstanden haben.

- Die Ballenpresse darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal muf3
eine spezielle Unterweisung tUber auftretende Gefahren erhalten haben.

- Sichern Sie vor Beginn der Arbeiten an der Ballenpresse deren Antriebe und
D> Zusatzeinrichtungen vor unbeabsichtigtem Einschalten. Stellen Sie dazu den
Hauptschalter auf "0” und sichern Sie ihn. Ziehen Sie den Netzstecker.

- Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die Ihre Sicherheit
beeintrachtigen.

- Melden Sie eingetretene Verdnderungen, die lhre Sicherheit beeintrachtigen,
sofort an die zustandige Stelle. Nehmen Sie die Anlage bis zur Behebung des
Schadens aul3er Betrieb.

- Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme, daf3 sich die Anlage in einwand-
freiem Zustand befindet.

- Sorgen Sie stets fur einen sauberen und sicheren Arbeitsplatz an der Ballenpres-
se.

- AnschlulZkabel missen so verlegt werden, dal} sie keine Stolperstellen bilden.

- Eigenmachtige Umbauten und Verdnderungen an der Ballenpresse sind nicht
gestattet. Schutzeinrichtungen durfen nicht entfernt oder auf3er Funktion gesetzt
werden.

- Um die Ballenpresse herum durfen keine Podeste oder sonstige Erh6hungen
angestellt werden, die die Sicherheitsabstande verandern.

- Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen durfen nur Personen mit speziellen
Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik durchfiihren.

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM' 5
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1.1 Sicherheitssymbole

1.1.1  Symbol "Arbeitssicherheit"

dieser Betriebsanleitung, bei denen Gefahr fiir Leib und Leben von
Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise und verhalten Sie sich
in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle Arbeitssicherheits-
hinweise auch an andere Benutzer weiter.

Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung miussen die allgemein-
gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften bertcksichtigt
werden.

2 Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheits—Hinweisen in

1.1.2 Symbol "Hinweis"

Dieses Symbol steht an den Stellen in dieser Betriebsanleitung, die be-
sonders zu beachten sind, damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise
und der richtige Ablauf der Arbeiten eingehalten, sowie eine Beschéa-
digung und Zerstorung der Maschine und/oder anderen Anlagenteilen
verhindert wird.

1.2 Klassifizierung der Gefahrdung

1.2.1 Gefahr

bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden
A wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen (Verkriippelung) die Folge.

1.2.2 Warnung

bezeichnet eine moéglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
A gemieden wird, konnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge
sein.
1.2.3  Vorsicht
bezeichnet eine moéglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
A gemieden wird, kbnnen leichte oder geringfugige Verletzungen die Fol-
ge sein.

Wird auch flr Warnungen vor Sachschaden verwendet.

6 HSM® V-Press 820 eco, plus 11/2012
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1.3 Uberprifen der Sicherheitseinrichtungen
Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen:
* zu Beginn jeder Arbeitsschicht (bei unterbrochenem Betrieb)
* bei ununterbrochenem Betrieb mindestens einmal wochentlich
* nach jeder Wartung oder Reparatur
Prufen Sie die Sicherheitseinrichtungen auf:
e vorgeschriebenen Zustand
» vorgeschriebene Lage
» sichere Befestigung
» vorgeschriebene Funktion
Verwenden Sie zum Prifen die folgende Checkliste. Beseitigen Sie Méangel, be-
vor Sie die Maschine in Betrieb nehmen!
Wenn sich wahrend des Betriebs Mangel einstellen, missen Sie die Maschine
sofort anhalten und dafir sorgen, dal3 die Mangel beseitigt werden.
Verandern oder entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen. Schalten Sie keine
Schutzeinrichtungen durch Veranderungen an der Maschine aus.
Veranderungen an der Maschine sind aus Sicherheitsgrinden nicht gestattet!
11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM" 7
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1.4 Checkliste fur Modell: eco ( mit Schwenkttr)

Fotokopieren Sie sich diese Checkliste fiir die regelmaRigen Uberprifungen.
Haken Sie die einzelnen Punkte ab, wenn diese in Ordnung sind.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie samtliche Punkte Gberprift
haben.

]

[]

Der Schaltschrank (1) muf3 ge-
schlossen und das Warnschild mit
Blitz am Schaltkasten angebracht
sein.

Prufen Sie die Funktion des Sicher-
heitsschalters (2) fur die

Einfalltar (3) bzw. Ballenentnahme-
tar (4).

Wenn eine der Turen geodffnet

ist, darf sich die Ballenpresse im
Normalbetrieb nicht in Bewegung
setzen lassen. (Ausnahme: Einricht-
betrieb)

Displayanzeige: Tur/Fullklappe
offen.

Prufen Sie die Funktion des Turver-
schlusses an der Einfulltur (3). Wenn
Sie die Einfllltir zudriicken, muf3
der Verschlussriegel (5) automatisch
einrasten.

Der Ballenauswerfermechanismus
(6) muss sich leicht hin- und herbe-
wegen lassen.

Der Aufkleber (7) "Achtung! Ein-
mannbedienung” (6.116.999.090)
und der Aufkleber (8) "Ballen pres-
sen" (6.143.999.101) missen an
bezeichneter Stelle angebracht sein.

8 HSM® V-Press 820 eco, plus 11/2012




1.5 Checkliste fur Modell: plus (mit Fullklappe)

Fotokopieren Sie sich diese Checkliste fiir die regelmaRigen Uberprifungen.
Haken Sie die einzelnen Punkte ab, wenn diese in Ordnung sind.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie samtliche Punkte Gberprift
haben.

D Der Schaltschrank (1) muss ge-
schlossen und das Warnschild mit
Blitz am Schaltkasten angebracht
sein.

D Prufen Sie die Funktion des Sicher-
heitsschalters (2) fir die Fillklappe
(3) bzw. Ballenentnahmetdir (4).

Wenn eine der Turen geotffnet

ist, darf sich die Ballenpresse im
Normalbetrieb nicht in Bewegung
setzen lassen. (Ausnahme: Einricht-
betrieb)

Displayanzeige: Tur/Fullklappe
offen.

Die Fullklappe (3) muss sich leicht

D auf und ab bewegen lassen und
der Fullklappenverschluss (5) muss
automatisch einrasten.

Der Ballenauswerfermechanismus
D (6) muss sich leicht hin- und herbe-
wegen lassen.

Der Aufkleber (7) "Achtung! Ein-
mannbedienung” (6.116.999.090)
und der Aufkleber (8) "Ballen pres-
sen” (6.143.999.101) missen an

. V-Press 820 |
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2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Vertikal-Ballenpresse HSM V-PRESS 820 ist ausschlief3lich fir das Verpressen
von Leerkartonagen und Papier (Zustand: trocken / nicht I6sungsmittelhaltig) und
einschichtigen Kunststofffolien sowie die im Vertrag zusatzlich aufgefiihrten Mate-
rialien bestimmit.

Stark expandierende Materialien, wie luftgefillte Folie oder Schaumstoff, dirfen nur
nach Rucksprache mit der Firma HSM verpresst werden!

Keine Kernhulsen! (dickwandige Papprollen)

Keine Stapel!

Keine PET-Flaschen/Dosen!

( ©

Papier Kartonage Folie

10 HSM' V-Press 820 eco, plus 11/2012
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3 Technische Daten
Gesamtgewicht ~ 1250 kg eco
Gesamtgewicht ~ 1280 kg plus
Bandabmessungen Polyesterband WG 40 (b = 11,5 mm)
(Bestellnummer: 6.212.993.010)
Abmessungen siehe Mal3blatt (Kapitel 5)
Pressdaten
Presskraft 178 kN
Presszylinder @ 75/55 x 530 mm (2x)
Presszeit mit Riickhub ~23s
BallengréRe (B x T x H) 1200 mm x 780 mm x max. 1000 mm
Ballengewicht (Kartonage) bis 250 kg
Motor
Nennleistung P, 4,0 KW
Betriebsspannung U 400V
Frequenz f 50 Hz
Nennstrom |_ 85A
Abtriebsdrehzahl n_, 1450 min-*
Schutzart IP 55
Gesamtabsicherung: 3 x 16 A (K,C-Charakteristik)
Steckeranschluss: CEE 5x16A 6H
Pumpe
Forderstrom Q 19,3 I/min
Oltank
Fassungsvermogen (Fullvolumen) 201 (121)
Olsorte Mehrbereichsol (DIN 51524-T3)
ISO Viskositatsklasse HVI 22
Gerauschemissionswerte
Der Schalldruckpegel, entsprechend der Norm DIN 45635 Teil 27, Uiberschreitet nicht den
Wert von 80 dB (A).
Die Stundenleistung héngt ab von der Art und Menge des zu verpressenden Materials, von
der Art der Beschickung und/oder der Anzahl der Personen, die die Presse beschicken.
Ballengewicht : Das Ballengewicht variiert je nach Art, Feuchtigkeit und Zustand des ver-
pressten Materials sowie von der Ballenlange bzw. -hdhe.
11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM" 11
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4 Bedienung der Ballenpresse

4.1 Erklarungsbild
4.1.1  Modell: eco (mit Schwenktr)

1 Presskasten 11 Bandstation

2 Schalt- und Klemmenkasten 12 Pressplatte

3 Presszylinder 13 Fuhrungsrohr

4 Verschlusshebel fiir Einfllltir 14 Ballenauswerferhebel

5 Einfllltdr 15 Textilband Ballenauswerfer

6 S|.c.;herhe|tsschalter 16 Fuhrungsprofile fur Band/Draht

7 Ruckhaltekralle 17 Neigungsuberwachung Pressplatte
8 Ballenentnahmetur 18 Bandbremshebel

9 Handrad Turverschluss 19 Bandziehnadel

10 Hydraulikaggregat

12 HSM' V-Press 820 eco, plus 11/2012
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4.1.2  Erklarungsbild Modell: plus (mit Fullklappe)

1 Presskasten 11 Bandstation

2 Schalt- und Klemmenkasten 12 Pressplatte

3 Presszylinder 13 Fuhrungsrohr

4 Verschlusshebel fur Fillklappe 14 Ballenauswerferhebel

5 Fullklappe 15 Textilband Ballenauswerfer

6 Sicherheitsschalter 16 Fuhrungsprofile fur Band/Draht

7 Rickhaltekralle 17 Neigungsuberwachung Pressplatte
8 Ballenentnahmetur 18 Bandbremshebel

9 Handrad Turverschluss 19 Bandziehnadel

10 Hydraulikaggregat

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM® 13
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4.2 Bedienelemente / Anzeigeelemente

|

12

H 5 MO ELECTRONIC

7 Y

- -7

1 Hauptschalter

2 vertikal navigieren

3 Menu-Taste

4 horizontal navigieren

5 Stop-Taste

6 horizontal navigieren

7 Display

8 vertikal navigieren

9 Enter (Eingabetaste / Storung quittieren)
10 Taste zur Zweihandbedienung
11 LED (2 farbig) grtin / rot
12 Not-Aus (Option)

14 HSM' V-Press 820 eco, plus 11/2012
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ﬂ Hauptschalter (1)
l
Bei 90° Rechtsdrehung ist der Hauptschalter eingeschaltet.
In "Aus”-Stellung kann der Hauptschalter mit einem Vorhangeschlo3 gesichert
werden.

Display (2)

Im Display werden Meldetexte angezeigt. (-> siehe auch , Stérungen*)

Menu-Taste (3)

* Menu aufrufen

Enter / Eingabetaste (4)

=
o

Mit dieser Taste Bestatigen Sie die Eingabe. (Halten Sie die Taste ca. 2 sec. gedrtickt.)

Steuertasten (2,4-6,8)

Diese Tasten werden bendtigt, um Einstellungen im Servicebereich vorzunehmen.

Diese Tasten sind wie auf einem Ziffernblock belegt.

Taste zur Zweihandbedienung (10)
e N

*  Pressplatte heben >> bei gedffneter Tur (Taste 2 + 10 gleichzeitig)
*  Pressplatte senken >> bei gedffneter Tur (Taste 8 + 10 gleichzeitig)

Hinweis
Funktioniert nur im Einrichtbetrieb oder beim Ballenauswurf.

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM® 15
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4.2.1 Menu aufrufen
MenU Taste

Durch Driicken der Menl Taste gelangt man in das Meni: Einstellungen/Service

N~

®

Mit den Steuertasten oﬂo kann zwischen den MeniUpunkten

Materialart - Istwerte - Betriebsart - Einrichtbetrieb - Benutzersprache - System
geblattert werden.

Menitistruktur HSM

1. Meniistruktur Normalbetrieb (ohne Kennworteingabe)

Materialart Materialart
Folie PP obhen Folie PP unten

ENTER ENTER ENTER

Materialart
Kartonage

Istwerte
Ja

Istwerte
Betriebsstunden Ballen Ballen Kartonage Ballen Folie
XXX XXX XXX XXX

Betriebsart Betriebsart
automatik start manueller start
ENTER ENTER

Einrichtbetrieb

ENTER Kennwort
XXXX
ENTER PP Heben
<Tirz Tiro>
PP Senken

2. Hand + Pfeiltasten

Benutzersprache Benutzersprache
deutsch XXX russisch

ENTER ENTER ENTER

System
ENTER Kennwort
XXXX
ENTER OK
MENUE (Startbild)
MENUE

System Menue!!

Passwort fur Einrichtbetrieb lautet: 4455

16 HSM' V-Press 820 eco, plus
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4.2.2 Einrichtbetrieb anwéahlen

Vorsicht!

A Im Einrichtbetrieb werden bestimmte elektrische Sicherheitsfunktionen
auler Betrieb gesetzt. Die Bedienung der Maschine in der Betriebsart
"Einrichtbetrieb" darf nur von speziell eingewiesenem Personal erfolgen.
Dieser Bereich ist Passwort geschitzt.

Zweihandbedienung: Pressplatte heben (Taste 2 + 10)

Durch gleichzeitige Betatigung der beiden Tasten (innerhalb 0,5 Sekunden) kann die
Pressplatte nach oben gefahren werden. Wird einer der beiden Taster losgelassen,
stoppt die Pressplatte.

Zweihandbedienung: Pressplatte senken (Taste 8 + 10)

Durch gleichzeitige Betatigung der beiden Tasten (innerhalb 0,5 Sekunden) kann die
Pressplatte nach unten gefahren werden. Wird einer der beiden Taster losgelassen,
stoppt die Pressplatte.

4.2.3 Benutzersprache einstellen

Die Textanzeige kann auf verschiedene Benutzersprachen eingestellt werden.

NS
e
- Drlcken Sie die Meni Taste und gehen mit den Steuertasten ooo Zu

»Benutzersprache"

- Blattern Sie mit den Steuertasten 4 und 6 bis zur gewiinschten Sprache
” D“

- Drlcken Sie die Entertaste (9) fUr ca. 2 sec. zum Bestatigung

4.2.4 Materialart

In diesem Menupunkt kdnnen Sie zwischen Kartonage und Folien Betrieb umschalten.
Im Folienprogramm kann zwischen PP oben bzw. PP unten gewéhlt werden.

PP steht fur Pressplatte

Folie PP oben:
» Pressplatte bleibt bei jedem Presszyklus oben in Grundstellung stehen.

Folie PP unten:

* Pressplatte bleibt unten stehen. (Fur expansives Material)

* Presse mul3 vor dem néchsten befillen manuell in die Grundstellung gebracht wer-
den.

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM® 17
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4.2.5 Istwerte

Folgende Istwerte kdnnen abgerufen werden:
* Betriebsstunden

e Ballen

e Ballen Kartonage

e Ballen Folie

4.2.6 Betriebsart Autostart/Manuell einstellen

Betriebsart "Autostart" bedeutet:

Sobald die Fillklappe geschlossen ist, startet der Presszyklus automatisch.
Der erste Presszyklus nach dem Ballenauswurf muf3 jedoch durch Driicken der
Taste "Pressplatte senken" (8) gestartet werden.

Normaleinstellung = Autostart
Betriebsart "Manuell" bedeutet:

Nachdem die Fullklappe geschlossen ist, muld der Presszyklus durch Dricken
der Taste "Pressplatte senken" (8) gestartet werden.

18 HSM' V-Press 820 eco, plus 11/2012
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4.3 Ballenpresse transportieren und aufstellen

Warnung!
A Die Ballenpresse darf nur mit verriegelter TUr transportiert werden. Bei
Nichtbeachten kann die Ballenpresse umkippen!

— Beim Transport auf dem LKW, muss die Ballenpresse mit Spanngurten gesichert
werden.

— Die Aufnahmepunkte zum Entladen von einem LKW aus mittels Gabelstapler
sind unbedingt einzuhalten.

— Fur den Transport an den Aufstellort kann auch ein Gabel-Hubwagen (Tragkraft
2000 kg!") verwendet werden.

— Stellen Sie die Ballenpresse am Aufstellungsort auf einen ebenen Boden
(Unebenheiten mit Metallunterlagen ausgleichen)

Hinweis
Wandabstande siehe Maf3blatt (Kapitel 5)

— Entfernen Sie die Verpackungsfolie und entsorgen Sie sie umweltgerecht
— Offnen Sie die Tiiren und nehmen Sie das Zubehor aus der Ballenpresse heraus
— Stecken Sie den Stecker in die bauseitig vorhandene Steckdose und schalten
Sie den Hauptschalter ein.
Erscheint im Display die Fehlernummer 113 oder 114 -> Elektriker

hinzuziehen! (siehe auch Kapitel "Storungen™)

— Achten Sie darauf, dal3 die Ballenpresse nur unter trockenen und sauberen
Betriebsbedingungen betrieben wird.

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM® 19
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4.4 Umreifungsband einziehen

Um die Ballenpresse betriebsbereit zu machen, missen vier Umreifungsbander
eingezogen werden.

Polyesterband WG 40
(Bestellnummer: 6.212.993.010)

— Offnen Sie die Ballenentnahmetir

— Nehmen Sie die zwei Rollenhalter (20) aus der Halterung

— Stecken Sie jeden Rollenhalter (20) durch zwei Bandrollen und hangen Sie ihn
in die jeweilige Halterung ein -> Band muf3 unten an der Rolle abrollen!

20

— Schieben Sie den Anfang des Umreifungsbandes durch die entsprechende
Bohrung in der Bremswelle (22) und dann weiter in das Bandrohr (23), bis es im
Presskasten herauskommt.

— Offnen Sie die Bandbremse >> Hebel (21) nach unten.

— Fuhren Sie diese Arbeitsschritte bei allen 4 Umreifungsbandern durch

V-Press 820 eco, plus

11/2012
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Hinweis

Beim erstmaligen Band einlegen bzw. bei Bandwechsel.

Achten Sie darauf, dass das Band durch die Ose hinten an der Press-
platte lauft. Ist dies nicht der Fall, schlieen Sie die Ballenentnahmetir,
fahren die Pressplatte ein Stlick nach unten und fadeln das Band ein.
Fahren Sie die Pressplatte anschlieRend wieder in die obere Endlage.

— Ziehen Sie das Umreifungsband ca. 0,3 m vor den Befestigungshaken (24) und
umschlingen Sie diesen mit einigen Windungen

— Dricken Sie das Band auf der ganzen Lange zwischen die beiden Rundeisen-
profile (25) am Pressenboden

24

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM" 21
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Hinweis
Achten Sie darauf, dal3 das Band sauber zwischen den beiden Rundei-
senprofilen und in den Kanélen in der Rickwand liegt.

— Spannen Sie das Band, wenn nétig, durch Ruckwartsdrehen der Bandrolle
— Fudhren Sie diese Arbeitsschritte bei allen 4 Umreifungsbandern durch
— SchlieRen Sie die Bandbremse >> Hebel nach oben.

— Schwenken Sie die Ballenentnahmetir an die Presse und hangen Sie den Ver-
schlussbolzen ein

— SchlieRen Sie die Ballenentnahmetir durch Drehen des Handrades

Hinweis
Handrad nur leicht anziehen, damit es nach dem Pressvorgang nicht

beschwerlich gedffnet werden muf3. Nach dem Pressvorgang stehen die
Ballenentnahmettr und der Verschlussmechanismus unter Druck.

Die Ballenpresse ist nun betriebsbereit.

V-Press 820 eco, plus

11/2012
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Zum Befillen der Ballenpresse muss die Ballenentnahmettr geschlossen und die
Pressplatte in der Grundstellung sein.

4.5 Ballenpresse starten und befullen

—  Schalten Sie den Hauptschalter ein.

Hinweis
Ballenpresse ist betriebsbereit, wenn sich die Pressplatte in Grund-
stellung befindet. Sollte die Pressplatte nicht in Grundstellung stehen,

<«

driicken Sie die Taste bis die Pressplatte ganz oben ist.

Je nachdem welches Material verpresst werden soll, kann im Men( auf "Folie" bzw.
"Kartonage" umgeschaltet werden.

. Pressqgut:
HSM' ceccrmone J

4 Kartonage S

v weiter \A zuriick

o

Xt

<4 Folie PP oben 3

W weiter \A zuriick

| Folie PP unten 3

v weiter \A zuriick
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— Offnen Sie die Einfulltiir / Fullklappe (Fullklappe immer mit beiden Handen am
Griff festhalten!)

— Fullen Sie den Presskasten gleichmaf3ig mit Pressgut auf, bis dieser
vollstandig gefullt ist.

Hinweis

Um eine optimale Ballenform beim Verpressen von Kartonage und
Papier zu erhalten, empfehlen wir, beim ersten und beim letzten Press-
vorgang groR3flachig Kartonmaterial einzulegen.

So vermeiden Sie, dal3 sich oben und unten am Ballen kleinere
Materialstiicke herauslésen.

— SchlieRen Sie die Einfullttr / Fullklappe

Presskasten
gleichmaRig
auffullen!

Wenn die Ballenpresse ungleichmaf3ig beftllt wird, z.B. einseitig mit Stapelware,
kommt es beim Presshub zu einer Schiefstellung der Pressplatte.

Um dabei Schéaden zu vermeiden, wird die Neigung der Pressplatte elektronisch
uberwacht.

Tritt die Schiefstellung 3x in Folge auf, schaltet die Presse ab und es erscheint die
Displayanzeige: "Ballen fertig"

Nun muss der Ballen umreift und ausgeworfen werden.

siehe Kapitel: "Ballen umreifen” / "Ballen auswerfen"
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Wenn die Betriebsart "Autostart" eingestellt ist, gilt:
Sobald die Einfulltir / Fullklappe geschlossen ist, startet der Presszyklus automatisch.
Der erste Presszyklus nach dem Ballenauswurf muf3 jedoch durch Driicken der

Taste "Pressplatte senken" gestartet werden.

Hinweis
Bei Kartonage:
Die Pressplatte fahrt nach unten und drickt das Pressgut zusammen.

Nach Erreichen der unteren Endlage fahrt die Pressplatte automatisch in
die Grundstellung zurtick. Der Motor schaltet automatisch ab.

Bei Folie:

Die Pressplatte fahrt nach unten und driickt das Pressgut zusammen
und bleibt auf dem Pressqut stehen. Der Motor schaltet automatisch ab.
Vor dem nachsten Fillvorgang missen Sie die Pressplatte mit der Taste
"Pressplatte heben" wieder in die Grundstellung fahren.

Wenn die Betriebsart "Manuell" eingestellt ist, gilt:
Nachdem die Einfullttr / Fullklappe geschlossen ist, mul3 der Presszyklus durch Dricken

der Taste "Pressplatte senken” gestartet werden.

- Wiederholen Sie den Fill- und Pressvorgang so oft, bis "Ballen fertig" im Display
angezeit wird.
Displayanzeige: Ballen fertig

Die Ballenpresse schaltet dann automatisch ab und die Pressplatte bleibt auf dem Mate-

rial stehen.

Hinweis
Wenn das "Ballen fertig" - Symbol erscheint, ist es mdglich, die

Pressplatte noch einmal nach oben zu fahren, um einen erneuten
Pressvorgang durchzufiihren (z.B. Decklage Kartonage einlegen).

- Der Ballen kann nun umreift werden.

Hinweis
Sie konnen den Ballen auch vorzeitig umreifen, d.h. ohne dass das

Leuchtsymbol "Ballen fertig" leuchtet, z.B. wenn Sie das Pressmaterial
wechseln wollen.

11/2012
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4.6 Ballen umreifen

46.1 Umreifen mit Draht

Wenn im Display "Ballen fertig" angezeigt wird, kénnen Sie mit dem Umreifen beginnen.

—  Drehen Sie das Handrad so lange gegen sich, bis Sie den Verschlussbolzen
aushéangen konnen.

Hinweis
Falls sich das Handrad nicht von Hand 6ffnen lait, kann es mit dem
Ringschlissel nach unten gedreht werden.

—  Offnen Sie die Ballenentnahmetiir vollstandig
(Offnungswinkel mehr als 90°)

B

> 90°
— Offnen Sie die Bandbremse >> Hebel nach unten.

— Schieben Sie die Banddurchzugsnadel (30) durch denjeweiligen Kanalinder
Pressplatte (35) bis an die Ruckwand

Hinweis
Der Fanghaken der Banddurchzugsnadel mufd nach oben zeigen.

— Drehen Sie die Banddurchzugsnadel (30) entgegen den Uhrzeigersinn bis das
Band einhakt

e
‘:\/U§/U\f’

30

o

— Ziehen Sie das Band mit der Banddurchzugsnadel heraus
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— Schneiden Sie die Bandschlaufe durch

Hinweis
Die Enden (32) und (33) der durchtrennten Bandschlaufe nicht verwech-

seln, ansonsten ist eine Umreifung nicht moglich.

— Ldsen Sie das Bandende vom Befestigungshaken und verknoten Sie das Ban-
dende (31) straff mit dem Umreifungsband (32) (oben am Ballen)

— Fuhren Sie diese Arbeitsschritte bei allen vier Umreifungsbéndern durch

>

o O [k
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Warnung!

A Vergewissern Sie sich, daf? sich keine weiteren Personen an der Presse
aufhalten, wenn der Ballen ausgeworfen wird. Sicher-
heitsbereich einhalten!

4.7 Ballen auswerfen

Achtung ! Einmannbedienung )
A Caution! One-man operation

Attention ! Commande a un seul opérateur

Atencion ! Manejo unipersonal

Attentie ! Eenman-bediening

Gefahr | « Danger !
Danger ! ¢ j Peligro !
Gevaar !

A\

Sicherheitsbereich
I .. einhalten !

| Tl R T B Observe
- safety area!

No 177 Respecter,la o
X~e zone de sécurité

i Observar el
area de seguridad !

Veiligheidsafstand
bewaren!
k 6.116.999.090 - 03/2001 )
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Hinweis
Offnen Sie die Ballenentnahmetiir mehr als 90°, damit der Ballen unge-

hindert herauskippen kann.

— Legen Sie zum einfacheren Abtransport des Ballens eine Palette vor die Ballen-
presse. (z.B. EURO-Palette 1,20 x 0,80 m)

— Schieben Sie den Ballenauswerferhebel nach hinten

— Dricken Sie beide Taster Zweihandbedienung "Pressplatte heben" gleichzeitig
(innerhalb 0,5 Sekunden) und halten Sie sie so lange gedriickt, bis der Ballen
ausgeworfen ist und der Motor abschaltet

» Die Pressplatte bewegt sich nach oben und zieht hierbei das Textilband mit. Der
Ballen wird hinten angehoben und kippt nach vorn aus der Ballenpresse.
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— Transportieren Sie den ausgeworfenen Ballen ab.
— Legen Sie die Umreifungsbander erneut ein
— SchlieRen Sie die Bandbremse >> Hebel nach oben.

— Schwenken Sie die Ballenentnahmetir an die Presse und hangen Sie den Ver-
schlussbolzen ein

— SchlieRen Sie die Ballenentnahmetir durch Drehen des Handrades

Hinweis
Handrad nur leicht anziehen, damit es nach dem Pressvorgang nicht

beschwerlich getffnet werden muf3. Nach dem Pressvorgang stehen die
Ballenentnahmetuir und der Verschlussmechanismus unter Druck.

— SchlieRen Sie die Einfulltar / Fullklappe

Hinweis
Sobald die Einfullttr / Fullklappewieder geschlossen wird, fallt der Bal-
lenauswerfer in seine Grundposition zurick.

Die Ballenpresse ist nun betriebsbereit.

V-Press 820 eco, plus 11/2012
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Die Ballenpresse lal3t sich bei langeren Arbeitsunterbrechungen, Arbeitsende oder
bei Wartungs- und Montagearbeiten aul3er Betrieb setzen und gegen unbefugte
Benutzung sichern.

4.8 Ballenpresse stillsetzen

— Fahren Sie die Pressplatte in die obere Endlage.

Schliel3en Sie Ballenentnahmettr und Einfullttr / Fullklappe

— Schalten Sie den Hauptschalter aus.

— Sichern Sie den Hauptschalter gegen unbefugtes Einschalten.
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Sobald eine Stérung an der Ballenpresse auftritt, blinkt das rote Stérungssymbol auf.(1)
Die Ballenpresse schaltet ab und eine entsprechende Fehlermeldung erscheint im Display.(2)

4.9 Stérungen / Fehlbedienung

H S M"’ ELECTRONIC

e;o
S

4.9.1 Fehlerhafte Beflllung

Wenn die Ballenpresse ungleichméafiig befullt wird, z.B. einseitig mit Stapelware, kommt
es beim Presshub zu einer Schiefstellung der Pressplatte.

Um dabei Schaden zu vermeiden, wird die Neigung der Pressplatte elektronisch Uber-
wacht.

Tritt die Schiefstellung 3x in Folge auf, schaltet die Presse ab und es erscheint die Dis-
playanzeige: "Ballen fertig"

Nun muss der Ballen umreift und ausgeworfen werden.
siehe Kapitel: "Ballen umreifen” / "Ballen auswerfen"
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4.9.3
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Wenn Sie vor dem Ballenauswurf vergessen, den Auswerferhebel nach hinten zu schie-
ben, dann fahren Sie die Pressplatte per Zweihandbedienung nach oben, ohne dass das
Textilband des Ballenauswerfers mitgezogen wird, d.h. der Ballen wird nicht ausgewor-
fen.

Auswerferhebel wurde nicht betatigt

—  Schwenken Sie die Ballenentnahmetir an die Presse und hangen Sie den
Verschlussbolzen ein

—  SchlieBen Sie den Handrad-Turverschluss

—  Drucken Sie "Pressplatte senken”

»  Die Pressplatte fahrt nach unten und bleibt auf dem Pressgut stehen. Der
Motor schaltet automatisch ab.

—  Offnen Sie den Handrad-Turverschluss

—  Offnen Sie die Ballenentnahmetir vollstandig (Offnungswinkel mehr als 90°)

—  Schieben Sie den Auswerferhebel ganz nach hinten (der Auswerferbolzen
muss hinter der Pressplatte in die Aussparung eintauchen)

—  Fahren Sie die Pressplatte per Zweihandbedienung wieder nach oben

. Das Textilband wird nach oben gezogen und der Ballen ausgeworfen

Sollten Sie die Ballenentnametiir nicht mehr schlielRen konnen, weil das Material zu stark
expandiert ist, dann:

— Wahlen Sie den Einrichtbetrieb an (siehe Kapitel 4.2.2)

—  Fahren Sie die Pressplatte per Zweihandbedienung nach unten auf den Ballen

— Lassen Sie die Tasten los, wenn das Motorengerausch laut wird

—  Schieben Sie den Auswerferhebel ganz nach hinten (der Auswerferbolzen
muss hinter der Pressplatte in die Aussparung eintauchen)

—  Fahren Sie die Pressplatte per Zweihandbedienung wieder nach oben

. Das Textilband wird nach oben gezogen und der Ballen ausgeworfen

Senken gesperrt
©

Wenn sich die Pressplatte nicht in Grundstellung befindet, bleibt die Taste wirkungs-
los. Displayanzeige: Senken gesperrt.

—  Drucken Sie die Taste bis die Pressplatte ganz oben ist (= Grundstellung)

11/2012
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4.9.4  Storungsliste
Stoérungstext * Stoérungscode | Stérungsursache Stérungsbehebung
Kommunikation 100 Kommunikation PIC <-> ATMEL | Hauptschalter ,aus* + ,ein“
Safety 101 Storung Sicherheitskette (Plau- | ,Hauptschalter ,“aus* + ,“ein*
sibilitat) Tursicherheitsschalter defekt/er-
neuern®
Schuitz klebt 102 Motorschtz klebt Motorschiitz erneuern
Schitz offen 103 Motorschiitz offen Elektr. Motorschiitzansteurung
prufen
Press Ventil 104 Ventil Presszylinder elektr. An- Elektr. Ventilansteuerung prifen
steuerung fehlerhaft
Tar Ventil 105 Ventil Hydr. Turverschluf? elektr. | Elektr. Ventilansteuerung prifen
Ansteuerung fehlerhaft
Tur offen 106 Tur offen Tar schlielRen
Spule Turéffner 107 Magnetspule Schiebetur 6ffnen | Elektr. Magnetspulenansteuerung
elektr. Ansteuerung fehlerhaft prufen
Nothalt 108 Not-Halt betatigt Not-Halt entriegeln
Pressdruck/ Endschalter 109 Zeituberschreitung Pressen Systemdruck prufen
Motor Temperatur 110 Ubertemperatur Motor Motor abkiihlen lassen
Motor Sensor offen 111 Motor-Temperatursensor Lei- Motor-Temperaursensor prifen/
tungsbruch erneuern
Motor Sensor kurz 112 Motor-Temperatursensor Kurz- | Motor-Temperaursensor prifen/
schluf3 erneuern
Phase vertauscht 113 Drehrichtung Rechtsdrehfeld herstellen
Phase fehlt 114 Phase fehlt Elektrischer Anschlus priufen (L1/
L2/L3/N/PE)
Pressplatte schief 115 Presse ungleichmafig befillt Presse gleichméRig befullen
EEPROM Prifsumme 116 CRC EEPROM .Hauptschalter ,*aus™ + ,“ein* +
Auto einschalten
Elektroniksteuerung erneuern ,,
Stack uberlauf 117 Stackuberlauf Elektroniksteuerung erneuern
Ballen zu gross 118 Ballen zu grof Pressmaterial entnehmen
Drucksch. defekt 119 Druckschalter (160bar) defekt Druckeinstellung prifen /erneuern
Oel Temperatur 120 Ubertemperatur Hydraulikol Ol abkiihlen lassen
Oel Sensor kurz 121 Hydraulikél Temperatursensor | Hydraulik Temperatursensor prifen/
Kurzschluf3 erneuern
Oel Sensor offen 122 Hydraulikél Temperatursensor Hydraulik Temperatursensor prufen/
Leitunsbruch erneuern
Endschalter oben 123 Pressplatte OBEN Nahe- Naherungsschalter Einstellung
rungsschalter defekt prufen/einstellen/erneuern
Endschalter unten 124 Pressplatte UNTEN Né&herungs- | Naherungsschalter Einstellung
schalter defekt prufen/einstellen/erneuern
Tirschalter 125 Tirsicherheitsschalter defekt Tdrsicherheitsschalter prifen/ein-
stellen/erneuern
Neigungssensor TCS 126 Neigungssensor /Bandschalter | Neigungssensor /Bandschalter
prufen/erneuern
TCS Sensor defekt (V- 127 Torsion Control System, lasst Lasersensor Ausrichtung prifen/
Press 504) sich nicht reinigen, defekt erneuern
Motorlaufzeit 128 max. Motorlaufzeit (4 min) Gber- | Maschine ausschalten und erneut
schritten einschalten
Entlastungsventil 129 Ventil defekt / zieht nicht an / HSM-Service rufen

Stecker lose

* Storungen sind mit der ENTER-Taste zu quittieren
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4.10 Wartung

Hinweis
Beachten Sie bei Verwendung von Reinigungs- und Lésungsmitteln die Un-
fallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschatft!
Beachten Sie bei der Entsorgung von Altél die Umweltschutzbestimmungen!
Mischen Sie Hydraulik6l- und Reinigungsmittelgemisch nie mit Alt6l!
Fangen Sie diese Stoffe immer in separaten Behaltnissen auf und entsorgen
Sie sie dann vorschriftsmanig!

Wechseln Sie das Hydraulikdl und den Beltftungsfilter alle 2 Jahre:

— Fahren Sie die Pressplatte in ihre obere Endlage

— Schalten Sie den Hauptschalter aus

— Stellen Sie einen Auffangbehaélter fur das Hydraulikél unter die OlablaBschraube

« der Tankinhalt des Hydraulik-Oltanks betragt ~ 12 |
— Schrauben Sie die OlablaRschraube unten am Oltank mit einem Innensechskantschliissel
heraus und fangen Sie das Ol mit dem Auffangbehélter auf

— Reinigen Sie bei starker Verschmutzung den Hydraulikdltank

— Schrauben Sie die OlablaRschraube wieder ein

— Schrauben Sie den Beluftungsfilter (35) ab und flllen Sie die angegebene

Menge Ol ein
ISO-
Viskositats- | ESSO | DEA SHELL ARAL BP FINA
klasse
Mineralole 1SO VG 22 UNIVIS Astron Tellus Ol Aral Vitam Bartran HYDRAN
Mineral oils HVLP N 22 ZHLP 22 T22 HF 22 HV 22 HV 22
— Schalten Sie den Hauptschalter ein
— Fahren Sie die Pressplatte mehrmals auf und ab und kontrollieren Sie in
oberster Stellung der Pressplatte den Olstand
— Fillen Sie gegebenenfalls Ol nach
— Schrauben Sie einen neuen Beliftungsfilter (35) ein
35
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Hinweis
Schmieren Sie nach Bedarf alle beweglichen Teile und Scharniere,

insbesondere die Turscharniere sowie die Lagerstellen des Tlrver-
schlusses mit Universalfett / Universalol.

.ﬂ monatlich .“ vierteljahrlich

.ﬂ vierteljahrlich .ﬂ vierteljahrlich - nur bei Modell: eco

V-Press 820 eco, plus 11/2012
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wochentlich

11/2012
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- Uberprifen Sie die Gasdruckfeder an der Fillklappe alle drei Monate auf sichere
Funktion und Befestigung.

4.11 Gasdruckfeder prufen

Wenn sich die Fillklappe (35) leichter 6ffnen und schwerer schliel3en lasst, als ge-
wohnt, dann muss die Gasdruckfeder Gberprift und gegebenfalls ausgetauscht werden.

Warnung!
A Bei Versagen der Gasdruckfeder konnen Arme oder Handgelenke, durch
eine sich ungebremste 6ffnenede Fullklappe, verletzt werden.
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5 Mal3blatter

- I w ) T o I o I = TH ¥ . |
2“
o <
=2
- Modell L I
[=]
- & | =
| = :80im
i1 1€ 8|19
98 1= 8lisE
E HRY IE'
) 08 [
T
HiHE
[ |5
B 5
8
g
i
519 a
Bunuyoinpg suQUInUE
r 5977 =
B = o o |
0661
ayguuodsun]

‘ca. 300

2
o

rH

F

1

i

!

1

}
-

i
I

I
. ‘F:!
L
b
I
i|
f
-
Py
[ ]
T T
1
T 1
i_b
Breite Einfllldffnung
1195
00
7‘?
\

|
|
|
t
e

- || I P ) -
o0 — -
1
106 Jno
g" loquaznpal ajal

CE] ¥zol

“ o0
- [ w | o | o T = T =

11/2012 V-Press 820 eco, plus HSM® 39




l V-Press 820 |

= T e I & T T T = Ea F
2. ||
&
: d “ | - Ego E
p 2N ‘ o
W | 2| =
= = [CAES>]
i3 Eés; 2|E<
(L] > Z|i%:
o Eal ]
pEns g i
éaiéa LLAHI=T
o il
iz 4 HEERE O
R AN CCH
3 H el
£ L falls] s
5
i E
3
g
i
809 | 806
Bunuygiinjuiz ayQuInju3
(o =
- =g A -
e 1
—1[ - wad | 1=
L = iR j L
I o i
. e T —
- )
99T
- -~ R —-—
0661 p
ayQuuodsuD| 2
5
[
I L
- ™ = ] [} = ; <
e =TT ST /
: i 5 (& 0 O | o | o
- S e e B £ = 3 » £ : T /
D I s = /
S BV o | £ 28 g "%\\/
e | o i I 4 | 2
s EEEE H = il -
iy X B /
el w1 bl A el A O =11 .
o ' S§ T i / &
1 7
B 0se2 106 10 []
IDqERENPal 8jal
vZol
w ol
w w o 1 [®) @ <

40 HSM’ V-Press 820 eco, plus 11/2012




6

Hydraulikplan

V-Press 820
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7 Elektroschaltplane

Die Elektroschaltplane sind am Ende der Betriebsanleitung angebunden.

7 1 T : 1 1 I [ w P 1 £ [ 7 I L 9
x Technische Daten / Technical data !
HSM GmbH & \

Auslrass
. ﬁ"n"? 0o-o
sl_ = odnt o@hsm-online gy B
<= z/..... hsm gy
g
E9
o
= g Spannung + 3k 00V S 50Hz Legendekey B
= g voltage
T o= M”:)p o€ gp :Bal.lelpressz
s 2 net baling press t
s 5
ic Leistung 5 im Sehalt sehrank
[ power “in the confrol cabinet
# 2 ;-'L Absicherun an der Maschine 4
5z " 16k gGrgL/TIK HA . !
2 use on the mathine
a
[ ]
Steuerspannung P BF _Bedienfeld
confrol volfage” - “operafing panel
Varscheift N g0zt
. guideline
£ [
' '
I ] I\:.- ress 820 ELIn h lhm. - -
a: = = T s 1 | el T -
N T 2 T B Ak s T 6 T 1 T 0 yr
F 1 I T IR 7 w T ¢ T © T T 5 -

x Technische Daten / Technical data x

HSM GmbH &\

N Aust SQ |
Bﬁéi gen

: 550,/ 2100-0

tosinf s@ham-caling su

nr}p_f/-uug
Spannung 0L 00V /50Hz \0 Legende/key B

n mark according to 150 160760

waltage
Ne”;)P-PE BP :Ballemressz
net baling press c
t tsch
i Leis ung .5 _im Schaltschrank
8% power in e confrol cabingt
& ]
S w
£ 3> Absicherung an der Masching
Vow 1164 «Ma H A
K fuse on the machine
]
¢ Steusrspannun Bedienfeld ‘
SHeuRrSpanUng o\ ot -BF P
control woltage operating panel
— Verschrif b |
e r. (BN 60204
guideline
3
aehranihe Catan ~ Techricel G373 [,,“" " |.w~ f
V-Press 820 plus o B
T e ’ [ ke 000009590
LI T 0 Ak T T [ T 1 T 0

42 HSM’ V-Press 820 eco, plus 11/2012




l V-Press 820 '

Wenn die Ballenpresse flir einen langeren Zeitraum eingelagert werden soll, ist

darauf zu achten, dass:

» die Ballenpresse von den Versorgungsquellen getrennt ist

» die Pressplatte sich in der untersten Stellung oder auf dem Pressmaterial
befindet

» dass keine unbefugten Personen Zutritt zur Ballenpresse haben

» die Ballenpresse nicht direkt der Witterung ausgesetzt wird

» Hydrauliktank, Leitungen und Schlauche dicht sind

8 Lagerung

Warnung!

Die Einfulltir der Ballenpresse rastet beim Schlie3en automatisch ein
und kann von innen nicht mehr gedffnet werden.

Personen kénnen eingeschlossen werden.

Es dirfen keine unbefugten Personen Zutritt zur Presse haben.

9 Entsorgungshinweise

Die HSM-Ballenpressen haben eine hohe Lebenserwartung. Doch flr jede Ma-
schine kommt einmal der Zeitpunkt, an dem sich eine Revision oder Reparatur
nicht mehr lohnen. Dann stellt sich dem Betreiber die Frage: ,Wie wird die Ma-
schine ordnungsgemal’ entsorgt?*

Uber die gesetzlichen Vorschriften beziiglich der Entsorgung werden wir Sie ger-
ne zum gegebenen Zeitpunkt beraten.

Die Ballenpresse besteht aus verschiedenen Werkstoffen und muss daher ftr
die getrennte Wertstoffsammlung zerlegt werden. (Eisenwerkstoffe, Elektroteile,
Kunststoffe)

Hydrauliktank, Leitungen und Schlauche missen entleert werden. Es ist darauf
zu achten, dass ausgelaufene oder verspritzte Flissigkeiten mit geeigneten Bin-
demitteln oder technischen Einrichtungen aufgenommen werden und nicht in ein
Gewasser, den Boden oder in die Abwasserkanalisation gelangen.

Fur die Entsorgung der jeweiligen Hydraulikflussigkeit sind die nationalen gesetz-
lichen Bestimmungen zu beachten.
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10 EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller HSM GmbH + Co. KG
Austrasse 1-9
D - 88699 Frickingen

erklart hiermit, dal? die beschriebene Ballenpresse aufgrund ihrer Konzeption und Bauart, in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsan-
forderungen der nachfolgend aufgefiihrten EG-Richtlinien entspricht:

* 2006/42/EG

» 2004/108/EG

Angewandte Normen und technische Spezifikationen:

EN 349, EN 574, EN 953, EN 1037, EN 1088, EN 4413, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2,
EN 13478, DIN EN ISO 13732-1, DIN EN ISO 13849-1, DIN EN ISO 13850, DIN EN ISO 13855,
DIN EN ISO 13857, EN 60204, EN 61000-6

Frickingen, 01.03.2012

Hozer IE5

i. V. Hubert Kétzinger
Leiter Produktentwicklung Umwelttechnik

Bevollméachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Hubert Kétzinger, HSM GmbH + Co. KG.

Die technischen Unterlagen gemaf3 Anhang VII, Teil A wurden erstellt und werden bei HSM GmbH
+ Co0.KG bereitgehalten.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht
wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und /oder nachtraglich vorgenommene Ein-
griffe bleiben unbertcksichtigt.
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