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Specifiche tecniche

Descrizione generale reggiatrice portatile (a batteria)

Lareggiatrice portatile della serie GT ONE va usata per
chiudere con reggia colli a parallelepipedo o cilindrici
di formaregolare.

— La chiusura dei colli viene effettuata con la saldatura a
vibrazione di reggia in Polietilene tereftalato (PET) o
Polipropilene (PP).

— Lareggiatrice € alimentata con una batteria al litio.

Per maggiori dettagli vedi “Dati tecnici”.

— Questo tipo di reggiatrice & progettato con tecnologie
innovative e costruito con materiali selezionati per assi-
curare efficienza e qualita nel processo.

— La reggiatrice & solo per uso professionale e puo essere
utilizzata in diversi ambienti (artigianale, industriale, ecc.).

— L'uso ériservato a un SOLO operatore che deve essere
addestrato, avere capacita adeguate al lavoro da svol-
gere ed essere in condizioni idonee.

& Importante

NON attivare i comandi se la reggia non & inserita nel
piede di reggiatura.

— L’attivazione dei comandi senza la reggia puo dan-
neggiare in modo irreversibile i componenti di reg-
giatura.

Accessori a richiesta

La reggiatrice portatile pud essere equipaggiata a ri-
chiesta (dall’ordine o successivamente) con alcuni ac-
cessori.

A) Kit maniglia per aggancio in sospensione a 3 posizioni
- C290963300Z

B) Piastra in metallo protezione piede di reggiatura -
C210963400Z

C) Piastra in metallo protezione piede di reggiatura e gu-
scio inferiore - C220978300Z
D) Sistema di collegamento diretto alla linea di alimentazio-
ne (per uso senza batteria) - C521012420Z - 220V (EV)
— Caricabatteria
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Batteria supplementare - C521012220Z

Prima di interagire con la reggiatrice, in particolare al
primo uso, leggere tutte le AVWERTENZE DI SICUREZ-

ZA (vedi documento allegato).

Identificazione costruttore e reggiatrice portatile (a batteria)

L’illustrazione raffigura i riferimenti di identificazione.
A) Indicazione luogo di progettazione e costruzione

B) Numero di serie

C) Marcatura CE di conformita

D) Simbolo “Rifiuti di Apparecchiature Elettriche ed Elet-
troniche”

Manuale uso e manutenzione
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Modalita di consegna

La reggiatrice portatile viene consegnata imballata in
un’apposita scatola, opportunamente stabilizzata per
assicurare la sua integrita.

— Insieme alla reggiatrice viene consegnata la batteria.

— La batteria va ricaricata con un ciclo completo prima di
mettere in uso la reggiatrice.

Rischi residui

| rischi residui sono: “tutti i rischi che permangono mal-
grado nella fase di progettazione siano state adottate
ed integrate tutte le soluzioni di sicurezza”.

— Ogni rischio residuo & evidenziato con un apposito se-
gnale. Alcuni di questi sono applicati in prossimita della
zona in cui sussiste il rischio, altri in una posizione facil-
mente visibile.

— L'elenco riporta i rischi residui che possono sussistere
in questi tipi di macchine.

Dati tecnici
Tabella: Dati tecnici reggiatrice portatile
Descrizione Un_ita i Valore
misura

CARATTERISTICHE FONTI DI ALIMENTAZIONE
Caratteristiche batteria

Batteria a ioni di litio - -
Tensione corrente elettrica \ 14,4
Intensita corrente elettrica A 4
Tempo di ricarica batteria min 50
CARATTERISTICHE GENERALI

Dimensioni e pesi

Lunghezza, larghezza, altezza mm () 330x105x165
(LxHxW) (13x4x6,5)
Peso (batteria installata) kg (Ib) 3.75 (8.3)

Condizioni ambientali

Altitudine massima di esercizio
(s.l.m.)

Umidita relativa (rilevata ad una
temperatura compresa tra 20°C e -
40°C)

m(f) 2000 (6560)

20%-+90%

-5/+40

Temperatura ambientale di esercizio  °C (°F) (23/104)

— All'interno della scatola sono inseriti il manuale d’'uso e

manutenzione, le Avvertenze di Sicurezza e le Condi-
zioni di Garanzia.

— Conservare il manuale e i documenti allegati in un luo-

go noto e facilmente rintracciabile, per poterli consulta-
re quando necessario.

— Rischio di taglio: non manipolare la reggia senza in-

dossare dispositivi idonei per la protezione degli arti
superiori.

— Rischio di proiezione frammenti: indossare dispositi-

Vi per proteggere gli occhi.

— Gli occhiali devono essere completi di protezioni laterali.
— Rischio di rumore: indossare dispositivi di protezione

conformi per evitare danni all'udito causati dall’esposi-
zione prolungata e continuativa.

Descrizione UQ|ta el Valore
misura

Luminosita ambientale (minima) Lux 50
Livello di rumorosita dB(A) 96.33
Livello di vibrazione m/sec? <4,94
Caratteristiche di esercizio
Quantl_ta reggiature reallzzaplll n 150350
(batteria completamente carica)
Velocita tensionamento reggia m/min.
(massima) @min) 1240
Tensione reggia (massima) N 2750
Resistenza di chiusura reggia (legata % 75:85

alla qualita del materiale)

Saldatura reggia a vibrazione - -
C(_)II_l di forma cilindrica (diametro mm () 700 (27.6)
minimo)
Caratteristiche reggia

o 10-13-16
Larghezza mm ) (38-1/2-5/8)

. 0.5+1.1
Spessore mm () (0.020+0.045)
Tipo di materiale . FEIFED

Posizione segnali di sicurezza e informazione

L’illustrazione raffigura la posizione dei segnali appli-
cati sulla reggiatrice portatile.

— Mantenere i segnali di sicurezza e informazione leggibi-
li e rispettare le indicazioni riportate.

— Sostituire e riposizionare i segnali non piu leggibili nello
stesso punto di origine.

— Per maggiori dettagli sui segnali applicati, consultare il
paragrafo “Segnali di sicurezza e informazione”.

Lingua italiana
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Descrizione comandi

L’illustrazione raffigura i comandi principali e I’elenco
riporta laloro descrizione e funzione.

A) Comando di settaggio

B) Comando di selezione settaggio e impostazione valore
C) Led per reggiatura in “modalita Soft”

La modalita “Soft” & specifica per regge in Polipropile-
ne (PP).

D) Led per reggiatura in “modalita manuale”

La modalita “Manuale” é specifica per regge in Polieti-
lene tereftalato (PET).

E) Led per reggiaturain “modalita automatica”

Per la modalita di funzionamento “semiautomatica”
entrambi i led D-E devono rimanere accesi.

F) Forzadi tiro reggia
G) Tempo di saldatura reggia

Accensione e spegnimento

Per I'accensione procedere nel modo indicato.
— Azionare uno dei comandi L-M-N.
— Lareggiatrice € predisposta per il funzionamento.

— La reggiatrice si spegne automaticamente dopo 2 mi-
nuti di inattivita.

In caso di inattivita prolungata estrarre la batteria.

Settaggio tiro reggia e tempo di saldatura

L’illustrazione raffigura i punti di intervento e la descri-
zione indica le procedure da adottare.

1. Premere contemporaneamente i tasti A-B e rilasciarli.
2. Premere il tasto A.
— Il valore del tiro reggia F inizia a lampeggiare.

3. Premere il tasto B fino a visualizzare il valore da impo-
stare.

4. Premere il tasto A.
— Il valore del tempo di saldatura G inizia a lampeggiare.

5. Premere il tasto B fino a visualizzare il valore da impo-
stare.

— Per memorizzare i valori inseriti, premere uno dei co-
mandi L-N oppure azionare la leva M.

— Per uscire senza memorizzare i valori, non attivare al-
cun comando per almeno 10 secondi.

Tabella: valori di tiro reggia

H) Livello di carica batteria

I valori dei parametri F-G-H vanno da un minimo di 1 a
un massimo di 9.

L) Comando per saldatura e taglio reggia
M) Leva apertura gruppo tensionamento reggia
N) Comando per tiro reggia

6. Effettuare una reggiatura di prova e verificare che il set-
taggio sia corretto.

— Conreggiatura non conforme, tagliare la reggia e rifarla

per evitare rischi legati alla rottura improvvisa.

Valore visualizzato sul display (campo F)

Denominazione e forza applicata

1 2 3
Tiro normale N 1200 1400 1600
Tiro Soft N 500 600 700

Manuale uso e manutenzione

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500
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Tabella: tempo di saldatura reggia

Valore visualizzato sul display (campo G)

1 2 3
Tempo s 0,6 0,9 1,2

L'illustrazione raffigura la differenza fra la saldatura
conforme e quelle non conformi, in cui € necessario au-
mentare o diminuire il tempo.

Settaggio e modalita di funzionamento

Lareggiatrice puo essere settata per funzionare in mo-
dalita manuale, semiautomatica e automatica.

— Ad ogni settaggio puo essere abbinata la modalita Soft.

La modalita Soft & consigliata per colli in cui é richiesta
una forza di tiro minore oppure con reggia sottile o in
Polipropilene (PP).

Settaggio e funzionamento in “modalita
manuale”

1. Premere contemporaneamente i tasti A-B.

Il led corrispondente alla modalita in corso inizia a lam-
peggiare.
2. Premere il tasto B fino all’accensione del led D.

Per la modalita di funzionamento “manuale + soft”,
premere il tasto B fino all’accensione dei led C-D.

3. Premere uno dei comandi L-N oppure azionare la leva
M per confermare.
4. Premere il comando N per tendere la reggia.

5. Mantenere premuto il comando N fino al recupero della
reggia in eccesso e alla conclusione del ciclo di tiro.

La reggiatrice si arresta ogni volta che il comando N
viene rilasciato.

La conclusione del ciclo di tiro reggia & segnalata
dall’arresto del motore.

6. Premere e rilasciare il comando L.

Inizia il ciclo di saldatura che termina con il taglio della
reggia.

— La conclusione del conteggio alla rovescia e I'attivazio-
ne del segnale acustico indicano che il ciclo e termina-
to.

Settaggio e funzionamento in “modalita
semiautomatica”

1. Premere contemporaneamente i tasti A-B.

Il led corrispondente alla modalita in corso inizia a lam-
peggiare.

Premere il tasto B fino all’accensione contemporanea
dei led D-E.

Per la modalita di funzionamento “semiautomatica +
soft”, premere il tasto B fino all’accensione dei led C-D-E.

n

3. Premere uno dei comandi L-N oppure azionare la leva
M per confermare.

Lingua italiana
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4. Premere il comando N per tendere la reggia.

5. Mantenere premuto il comando N fino al recupero della
reggia in eccesso e alla conclusione del ciclo di tiro.

La reggiatrice si arresta ogni volta che il comando N
viene rilasciato.

— Al raggiungimento del valore di tiro settato, avviene au-
tomaticamente la saldatura e il taglio della reggia.

— La conclusione del conteggio alla rovescia e I'attivazio-
ne del segnale acustico indicano che il ciclo & termina-
to.

m Settaggio e funzionamento in “modalita
automatica”

1. Premere contemporaneamente i tasti A-B.

— l'led corrispondente alla modalita in corso inizia a lam-

peggiare.
2. Premere il tasto B fino all’accensione del led E.

Per la modalita di funzionamento “automatica + soft”,
premere il tasto B fino all’accensione dei led C-E.

3. Premere uno dei comandi L-N oppure azionare la leva
M per confermare.

4, Premere il comando N.

— Inizia il ciclo di reggiatura che termina con la saldatura
e il taglio della reggia.

— Laconclusione del conteggio alla rovescia e I'attivazione
del segnale acustico indicano che il ciclo & terminato.

Il ciclo automatico puod essere interrotto tramite I'atti-
vazione di uno dei comandi L-M-N.

Manuale uso e manutenzione
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Settaggio funzioni speciali

La modalita consente di visualizzare il numero dei ci-
cli, il software installato e di bloccare/sbloccare il set-
taggio dei parametri.

m Numero dei cicli

— 1l numero dei cicli & composto da 6 cifre (massimo
999999) visualizzabili in due schermate.

— Il numero dei cicli € necessario per effettuare gli inter-
venti di manutenzione programmata.

— Premere e mantenere premuto (circa 4 secondi) il ta-
sto B.

— ll display visualizza le prime 3 cifre.

— Premere nuovamente il tasto B per visualizzare le altre
3 cifre.

— Premere nuovamente il tasto B per uscire.

m \ersione software installato
1. Estrarre la batteria.

Mantenere premuto il comando L ed inserire la batteria
nell'apposita sede.

— |l display visualizza la versione del software (2 cifre,
una lettera e altre 3 cifre).

Rilasciare il comando L per uscire.

m Blocco settaggio parametri
— Estrarre la batteria.

Modalita di reggiatura

L’illustrazione raffigura i punti di intervento e la de-
scrizione indica le procedure da adottare.

1. Awvolgere il collo da imballare con la reggia.
2. Sovrapporre la reggia e mantenerla leggermente sollevata.

3. Impugnare la reggiatrice e sollevare la leva per aprire
il gruppo tensionamento reggia.

4. Infilare la reggia sovrapposta nella fessura e posizio-
narla correttamente nella sede di reggiatura.

5. Rilasciare la leva per chiudere il gruppo tensionamen-
to reggia.
& Importante

La zona del collo in cui si effettua la reggiatura deve
avere un’adeguata superficie di appoggio.

6. Attuare le procedure previste in base al settaggio impo-
stato (Vedi “Settaggio e modalita di funzionamento”).

— La conclusione del conteggio alla rovescia e I'attivazio-
ne del segnale acustico indicano che il ciclo & terminato.

7. Impugnare i punti di presa , sollevare la leva per aprire
il gruppo tensionamento reggia e sfilare la reggiatrice.

@ Importante

NON attivare i comandi se la reggia non € inserita nel
piede di reggiatura.

— L’attivazione dei comandi senza la reggia puo dan-
neggiare in modo irreversibile i componenti di reg-
giatura.

8. Controllare periodicamente che la tensione della reg-
gia e la saldatura avvengano in modo corretto.

Manuale uso e manutenzione

— Mantenere premuti i comandi L-N ed inserire la batte-
ria nell’'apposita sede.

— Il blocco settaggio parametri € segnalato dall’avvisato-
re acustico, che si attiva ogni volta che si preme uno
dei tasti A-B.

m Sblocco settaggio parametri

— Per sbloccare il settaggio parametri , estrarre la batte-
ria.

— Mantenere premuti i comandi L-N ed inserire la batte-
ria nell’'apposita sede.

— Lo shlocco settaggio parametri € segnalato dall’avvi-
satore acustico.

— Con tensione reggia o saldatura non corrette, regolare
il settaggio (Vedi “Settaggio tiro reggia e tempo di sal-
datura”).

& Importante

Durante I'uso adottare una posizione ergonomica per
poter controllare situazioni impreviste e ridurre al mi-
nimo la fatica e il disagio.

— NON operare in ambienti con spazi ristretti che im-
pediscono un’adeguata ergonomia nei movimenti
o non sufficientemente illuminati.

Lingua italiana
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Durante I'uso mantenere lontane le persone dall’a-
rea di lavoro per evitare rischi per la sicurezza.

Ricarica batteria

La batteria va caricata ogni volta che il livello arriva
alla soglia minima o al termine della giornata di lavoro.

Il raggiungimento della soglia minima di carica viene
segnalato dall'avvisatore acustico.

Effettuare la ricarica (versione con batteria) SOLO con
I'uso dei relativi caricabatteria e secondo le informazio-
ni del suo produttore.

NON effettuare la ricarica delle batterie con un disposi-
tivo diverso da quello previsto.

Cautela
Avvertenza

Per tagliare le reggiature non conformi usare SOLO le
forbici. Il taglio della reggiatura con l'uso di un cutter
puod provocare un pericoloso colpo di frusta.

La batteria non deve venire a contatto con il fuoco o
'acqua, perché contiene sostanze nocive e altamente
pericolose (anche per I'ambiente).

Al termine del ciclo di vita, smaltire la batteria presso i
centri di raccolta autorizzati.
Lo smaltimento abusivo di rifiuti pericolosi &€ punito con

sanzioni regolate dalle leggi vigenti nel territorio in cui
viene accertata l'infrazione.

Raccomandazioni per interventi di manutenzione

Mantenere la reggiatrice portatile in condizioni di mas-
sima efficienza ed effettuare la manutenzione program-
mata secondo la frequenza e le modalita indicate dal
costruttore.

Una buona manutenzione consentira di mantenere nel
tempo le prestazioni, una piu lunga durata di esercizio
e un livello costante dei requisiti di sicurezza.

NON operare se gli interventi di manutenzione pro-
grammata non sono stati regolarmente effettuati.

Intervalli manutenzione programmata

Tabella: Intervalli di manutenzione

Frequenza Componente
Rullo di trascinamento e -
) . . Pulizia
piastre di contrasto (gripper)
Ogni giorno
Sistema di saldatura Pulizia
Componenti meccanici Lubrificazione

Ogni 40.000 cicli

Kit carrello di saldatura

Pignone e vite senza fine

Intervento da effettuare

Controllo funzionale

Controllo usura

Piastra di saldatura

Rullo di trascinamento

Ogni 100.000 cicli

Piastre di contrasto (gripper)

Molla e lama di taglio

m Lingua italiana

Controllo usura

Controllo usura

Controllo usura

Il personale autorizzato alla manutenzione ordinaria
deve avere competenze riconosciute e particolari capa-
cita nel settore di intervento.

Gli interventi vanno effettuati con le fonti di alimentazio-
ne scollegate.

Indossare i Dispositivi di Protezione Individuale neces-
sari per operare in modo sicuro.

NON modificare in alcun modo le caratteristiche co-
struttive e funzionali.

Procedure da attuare

- Pulire ed eliminare i residui di reggia con aria
compressa.

Cautela
Avvertenza

Indossare appositi occhiali di protezione contro il ri-
schio di proiezione dovuto ai residui di lavorazione.

- Lubrificare i componenti.

- Pulire, lubrificare e verificare la funzionalita del
componente.
- Sostituire il componente in caso di segni di usura.

- Lubrificare e verificare la funzionalita dei
componenti.
- Far sostituire i componenti se usurati.

- Lubrificare e verificare la funzionalita del
componente.

- Sostituire il componente in caso di segni di usura
(Vedi “Sostituzione rullo di trascinamento”).

- Pulire e verificare la funzionalita dei componenti.
- Sostituire il componente in caso di segni di usura
(Vedi “Sostituzione piastre di contrasto (gripper)

e piastrina basculante”).

- Pulire e verificare la funzionalita dei componenti.
- Sostituire il componente in caso di segni di usura
(Vedi “Sostituzione lama di taglio e molla”).

Manuale uso e manutenzione

510-008-4

IDM



510-008-4

DM

Specifiche tecniche

Tabella lubrificanti

La tabella riporta i tipi di lubrificante da usare quando
si effettuano riparazioni sui componenti della reggia-
trice portatile.

— Gliinterventi vanno effettuati da personale con compe-
tenze e conoscenze riconosciute, per operare in modo
corretto e privo di rischi.

Tabella: Lubrificanti consigliati
Tipo di lubrificante Marca Sigla

Grasso sintetico KLUBER ISOFLEX NBU 15

Inconvenienti, cause, rimedi

La tabella riporta I’elenco delle anomalie che possono
verificarsi durante il normale esercizio con I'indicazio-
ne dei possibili rimedi.
Tabella: Anomalie di funzionamento

Inconveniente Causa

— Usare i lubrificanti (oli e grassi) consigliati dal costrut-
tore o lubrificanti con caratteristiche chimico-fisiche
uguali.

Componente
- Pignone e vite senza fine
- Trasmissione rullo di trascinamento
- Supporto puntale
- Arpione di blocco movimento
- Sistema di saldatura (carrello e supporto)
- Perno piastra di saldatura
- Trasmissione motore elettrico di taglio e saldatura (passo-
passo)
- Molla per lama di taglio

Rimedio

Saldatura eccessiva

Reggia non saldata

ETERTEE Saldatura insufficiente

- Ridurre il tempo di saldatura (Vedi “Settaggio tiro reggia
e tempo di saldatura”).

- Aumentare il tempo di saldatura (Vedi “Settaggio tiro
reggia e tempo di saldatura”).

Componenti piede di reggiatura usurati
Spessore reggia non corretto

. . Compressione puntale non corretta
Reggia non tagliata

correttamente

Componenti piede di reggiatura usurati

Reggia non correttamente allineata

Reggia non tensionata Rullo di trascinamento e/o piastre di contrasto

correttamente (gripper) con residui di reggia

Rullo di trascinamento e/o piastre di contrasto

(gripper) usurati

Rullo di trascinamento e/o piastre di contrasto

(gripper) con residui di reggia
Slittamento del rullo di
trascinamento

completo

Sistema di saldatura in Spessore reggia non corretto

avaria ;
Compressione puntale non corretta

Difficolta ad azionare
la leva apertura gruppo

tensionamento reggia Ridotta reversibilita ingranaggi

Manuale uso e manutenzione

Lama di taglio usurata e/o molla snervata

Basculamento del piede di reggiatura non

Reggia con eccessivo coefficiente di attrito

Sostituire i componenti (Vedi “Sostituzione piastre di
contrasto (gripper) e piastrina basculante”).

Verificare che lo spessore della reggia sia corretto (Vedi
“Dati tecnici”).

- Verificare che la compressione del puntale sia corretta.
- Effettuare la sostituzione (Vedi “Sostituzione lama di
taglio e molla”).

Sostituire i componenti (Vedi “Sostituzione piastre di
contrasto (gripper) e piastrina basculante”).

Verificare che la larghezza della reggia sia corretta e
che la guida sia posizionata correttamente (Vedi “Dati
tecnici”).

Pulire ed eliminare i residui di reggia con aria
compressa.

Cautela
Avvertenza

Indossare appositi occhiali di protezione contro il rischio di

proiezione dovuto ai residui di lavorazione.

- Sostituire i componenti. (Vedi “Sostituzione rullo di
trascinamento” - Vedi “Sostituzione piastre di contrasto
(gripper) e piastrina basculante”)

- Pulire ed eliminare i residui di reggia con aria
compressa.

Cautela
Avvertenza

Indossare appositi occhiali di protezione contro il rischio di
proiezione dovuto ai residui di lavorazione.

- Verificare che lo spessore della reggia sia corretto (Vedi
“Dati tecnici”).

- Verificare che la compressione del puntale sia corretta.

- Con la leva mantenuta azionata, premere il comando
per taglio e saldatura reggia.

Lingua italiana
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Tabella messaggi di allarme

La tabella riporta gli allarmi che possono verificarsi
durante il funzionamento.

Tabella: Allarmi macchina

n.
EO1

EO05

E06

EQ7

EO8

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Tipo di anomalia
Errore del sensore di corrente

Errore fine corsa motore elettrico di taglio e saldatura
(passo-passo)

Attivazione microinterruttore del motore elettrico di
taglio e saldatura (passo-passo)

Frenata d’emergenza durante il ciclo automatico

Spunto di partenza del motore elettrico di taglio e
saldatura (passo-passo) insufficiente

Carico eccessivo sul motore elettrico di taglio e
saldatura (passo-passo)

Rotazione irregolare dei motori elettrici

Piede di reggiatura non correttamente posizionato
durante la saldatura

Leva apertura gruppo tensionamento reggia che
rimane bloccata in posizione

Errore memoria

Attivazione microinterruttore della leva apertura
gruppo tensionamento reggia

Batteria scarica

Errore durante la verifica del driver motore

Errore di sovratemperatura transistor motore (mosfet)

Errore di sovratemperatura transistor di sicurezza
(mosfet)

Errore encoder

Errore hardware

m Lingua italiana

Rimedio
Contattare il Servizio Assistenza Tecnica del costruttore.

Verificare che lo spessore della reggia sia corretto (Vedi “Dati
tecnici”).

Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Verificare che la compressione della molla del puntale sia corretta.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Azionare la leva apertura gruppo tensionamento reggia.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Azionare la leva apertura gruppo tensionamento reggia.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Controllare il collegamento dei cavi elettrici del motore.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Effettuare un ciclo completo di reggiatura.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Contattare il Servizio Assistenza Tecnica del costruttore.

Verificare che lo spessore della reggia sia corretto (Vedi “Dati
tecnici”).

Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Azionare la leva per sbloccarla.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Contattare il Servizio Assistenza Tecnica del costruttore.

Azionare la leva per sbloccarla in modo da disattivare il
microinterruttore.

Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Caricare la batteria.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Contattare il Servizio Assistenza Tecnica del costruttore.

Lasciare raffreddare adeguatamente la reggiatrice.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Lasciare raffreddare adeguatamente la reggiatrice.
Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Verificare che il collegamento elettrico sia stato effettuato
correttamente.

Se il problema persiste, contattare il Servizio Assistenza Tecnica del
costruttore.

Contattare il Servizio Assistenza Tecnica del costruttore.

Manuale uso e manutenzione
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Regolazione per cambio reggia

Smontare i componenti e rimontarli come indicato nell’il-
lustrazione in base alla larghezza della reggia da usare.

Sostituzione lama di taglio e molla

L’intervento va effettuato dal manutentore o da perso-
nale con competenze, conoscenze ed abilita adeguate.

AN A

o

7.

Estrarre la batteria.

Svitare le viti e smontare il riparo A.

Svitare la vite B.

Sfilare il componente C.

Controllare che la molla E non sia snervata.

Con molla che risulta non piu efficiente, sostituirla con
un ricambio originale.

Pulire e controllare I'efficienza della lama D.

Con lama che risulta non piu efficiente, sostituirla con
un ricambio originale.

Inserire la molla nella posizione originaria.

Prima di inserire la molla, lubrificarla con grasso.

8.

Montare il componente C e fissarlo con la vite B.

Applicare un prodotto adesivo (LOCTITE 243) sulla vite B.

9. Montare il riparo A e fissarlo con le viti.
10. Inserire la batteria nell’apposita sede.

Sostituzione piastre di contrasto (gripper) e piastrina basculante

L’intervento va effettuato dal manutentore o da perso-
nale con competenze, conoscenze ed abilita adeguate.

1.

aprwDN

© 0N

Estrarre la batteria.

Svitare le viti e smontare il riparo A.

Svitare le viti B e smontare il componente C.

Svitare la vite D.

Sostituire la piastrina basculante E con un ricambio ori-
ginale.

Serrare la vite D.

Montare il componente C e fissarlo con le viti B.
Svitare le viti F.

Sostituire le piastre di contrasto G con un ricambio ori-
ginale.

10. Applicare un prodotto adesivo (LOCTITE 243) sulle viti

F e serrarle.

11. Montare il riparo A e fissarlo con le viti.

Manuale uso e manutenzione

12. Inserire la batteria nell’'apposita sede.
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Sostituzione rullo di trascinamento

L’intervento va effettuato dal manutentore o da perso-
nale con competenze, conoscenze ed abilita adeguate.

1. Estrarre la batteria.

Svitare le viti A e smontare il riparo B.
Svitare le viti C.

Sfilare il componente D e il cuscinetto E.

o > w DN

Sostituire il rullo di trascinamento F con un ricambio
originale.

Prima di montare il rullo pulire e lubrificare la crema-
gliera con grasso (Vedi “Tabella lubrificanti”).

6. Rimontare il cuscinetto E.
7. Inserire il componente D.
8. Inserire e serrare le viti C.

Applicare un prodotto adesivo (LOCTITE 243) sulle
viti C.

9. Montare il riparo B e fissarlo con le viti A.

10. Inserire la batteria nell’apposita sede.

Dismissione e rottamazione

m Dismissione reggiatrice portatile

— Scollegare le alimentazioni delle fonti di energia (elet-
trica, pneumatica, ecc.) in modo da impedire il riavvio.

— Svuotare in modo adeguato i sistemi, che contengono
sostanze dannose, e farlo nel rispetto delle leggi vi-
genti nei posti di lavoro e di quelle per la tutela ambien-
tale.

— Depositare la reggiatrice in un luogo idoneo, in modo
che non sia di intralcio.

m Rottamazione reggiatrice portatile

— Svuotare in modo adeguato i sistemi, che contengono
sostanze dannose, e farlo nel rispetto delle leggi vi-
genti nei posti di lavoro e di quelle per la tutela ambien-
tale.

— Selezionare i materiali in base alla loro composizione e
provvedere allo smaltimento differenziato nel rispetto
delle leggi vigenti in materia.

Lingua italiana

Smaltire i Rifiuti di Apparecchiature Elettriche ed Elet-
troniche in modo corretto, presso i centri di raccolta
autorizzati, per evitare effetti nocivi e dannosi.

Tutti i componenti di Apparecchiature
Elettriche ed Elettroniche contengono
sostanze pericolose e sono contrasse-
gnati da un apposito segnale.

Lo smaltimento abusivo di rifiuti perico-
losi & punito con sanzioni regolate dalle leggi vigenti
nel territorio in cui viene accertata I'infrazione.
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Portable strapping tool (battery powered)

Description of portable strapping tool (battery powered)

The strapping tool of series GT ONE is used to close
packages of regular parallelepiped or cylindrical shape
with straps.

— The packages are closed through vibration welding of
straps made of polyethylene terephthalate (PET) or
polypropylene (PP).

— Strapping tool is powered with a lithium battery.

See “Specifications” for further details.

— This model of strapping tool is designed with innovative
technologies and manufactured with selected materials
that guarantee efficiency and process quality.

— Strapping tool is intended for professional use only and
can be used in different fields (handicraft, industrial,
etc.).

— The tool can be used by ONLY one operator, who must
be in perfect condition, trained and must have appropri-
ate skills for the work to be carried out.

& Important

DO NOT activate controls if the strap is not inserted in
strapping foot.

— The activation of controls without strap can irre-
versibly damage the strapping components.

Optional Accessories

The portable strapping tool can be equipped on re-
quest (when ordering it or later) with some accesso-
ries.

A) Handle kit for 3 position suspension hooking -
C290963300Z

B) Metal plate that protects strapping foot - C210963400Z

C) Metal plate that protects strapping foot and lower shell
- C220978300Z

D) Direct connection system to the power supply line (for
use without battery) - C521012420Z - 220V (EU)

— Battery charger:
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Additional battery - C521012220Z

Before interacting with the strapping tool, and in par-
ticular before its first use, read all SAFETY WARNINGS
(see enclosed document).

Identification of the Manufacturer and of the portable strapping tool (battery powered)

The figure shows the identification references.

A) Identification of design and manufacturing place

B) Serial number

C) Conformity CE marking

D) Symbol for “Waste Electrical and Electronic Equipment”

Operation and maintenance manual
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Delivery mode

At delivery, the portable strapping tool is packaged in
a special box and suitably stabilised in order to guar-
antee its integrity.

— Battery is delivered together with strapping tool.

— The battery must be completely recharged before using
the strapping tool.

Residual risks

Residual risks are defined as: “Any risk that remains not-
withstanding the safety solutions adopted and inte-
grated during the design phase”.

— Each residual risk is signalled with a special sign. Some

of them are applied close to the areas where the risk is
present, others are placed in an easily visible position.

— The list includes the residual risks that may persist on
this type of machine.

Specifications
Table: Technical data of portable strapping tool
Unit of
Description 2::;2: Value
ment
POWER SOURCE FEATURES
Battery features
Lithium-ion battery - -
Power voltage \ 14,4
Power intensity A 4
Battery charging time min 50
MAIN FEATURES
Size and weight
Length, width, height (LxHxW) mm () 3?;’;‘;2)(5&?5
Weight (installed battery) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Environmental conditions
Maximum operating height (asl) m (ft) 2000 (6560)
Relative humidity (detected at a
temperature included between 20°C - 20%+90%
and 40°C)
Ambient functioning temperature °C (°F) (é53//;‘(1)?1)

Position of information and safety plates

The figure shows the position of the signals applied on
the portable strapping tool.

— Please keep safety signs and information legible and
follow the instructions.

— Signals which are no longer legible must be replaced
and repositioned in the same place of origin.

— For more details on the signs used, refer to the section
on “Safety signs and information”.

English language

— The box contains the use and maintenance manual, the

safety warnings and the warranty terms and conditions.

— Keep the manual and the attached documents in a

place known and easily traceable, so that you may refer
to them whenever necessary.

— Cutting hazard: do not handle the strap without wear-

ing the suitable devices for the protection of your upper
limbs.

— Risk of projection of chips: wear eye protection devices.
— The glasses must be complete with side shields.
— Risk of noise: wear compliant protection devices in or-

der to avoid hearing damage caused by prolonged and
continuous exposure.

Unit of
Description mea- Value
sure-
ment
Ambient brightness (minimum) Lux 50
Noise level dB(A) 96.33
Vibration level m/sec? <4,94
Operation characteristics
Quantity of straps that can be realised no. 150=350
(completely charged battery)
- . m/min.
Strap tensioning speed (maximum) (f/min) 12 (40)
Strap tension (maximum) N 2750
Strap .closmg‘ resistance (according to % 75:85
material quality)
Vibrating strap sealing - -
Cylindrical pieces (minimum diameter) mm (%) 700 (27.6)
Strap features
. » 10-13-16
O mm () (3/8-1/2-5/8)
: » 0.5+1.1
Thickness mm (“) (0.020+0.045)
Type of material - PP/PET

Operation and maintenance manual
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Control description

The figure shows main controls and the list includes
their description and function.

A) Set-up control
B) Control that selects and sets up value
C) LED showing strapping in “Soft mode”

The “Soft” mode is recommended for straps made of
Polypropene (PP).

D) LED showing strapping in “manual mode”

The “Manual” mode is recommended for straps made
of Polyethylene terephthalate (PET).

E) LED showing strapping in “automatic mode”

For the “semi-automatic mode” both LEDs D-E must
stay on.

F) Strap pulling force
G) Strap welding time
H) Battery charge level

Switching on and off

Switch on the tool as follows.
— Activate one of controls L-M-N.
— The strapping tool is set for operation.

— The strapping tool turns off automatically after 2 min-
utes inactivity.

In case of prolonged inactivity, extract battery.

Set-up of strap pulling and welding time

The figure shows the points of intervention and the de-
scription shows the procedures to be adopted.

1. Simultaneously press buttons A-B and release them.
2. PresskeyA.

— Strap pulling value F begins to flash.

Press button B until the value to be set up is displayed.

> w

Press key A.
— Welding time value G begins to flash.
5. Press button B until the value to be set up is displayed.

— To save the entered values, press one of controls L-N
or operate level M.

— To exit without saving the values, do not activate any
control for at least 10 seconds.

6. Carry out a test strapping process and check whether

Table: strap pulling values

Name and applied force

1 2 3
Standard pulling N~ 1200 1400 1600
Soft pulling N 500 600 700

Operation and maintenance manual

Parameters F-G-H correspond to values from minimum
1to maximum 9.

L) Strap welding and cutting control
M) Opening lever for strap tensioning unit
N) Strap pulling control

the set-up is correct.

In case of non-compliant strapping, cut the strap and
carry out it again to avoid any risk of sudden breakage.

Value shown on the display (field F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

English language
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Table: strap welding time
Value shown on the display (field G)
1 2 3 4 5 6
Time s 0,6 0,9 1,2 15 1,8 21

— The figure shows the difference between compliant and
non-compliant welding that requires the operator to in-

2,4 2,7 3

crease or decrease the time value.

Set-up and operating mode

Strapping tool can be set up to manual, semiautomatic
and automatic mode.

— Each set-up can be combined with the Soft mode.

— The Soft mode is recommended for packages that re-
quire lower pulling force and thin strap or that are made
of polypropylene (PP).

m Set-up and operation in “manual mode”

1. Simultaneously press buttons A-B.

— LED corresponding to the current mode begins to flash.

2. Press button B until LED D turns on.

For the “manual + soft” operation, press button B until
LEDs C-D turn on.

3. Press one of controls L-N or operate lever M to confirm.
4. Press control N to tension strap.

5. Keep control N pressed until the excess strap is recov-
ered and the pulling cycle ends up.

The strapping machine stops every time control N is
released.

The end of the strap pulling cycle is shown by the stop
of motor.

6. Press and release control L.

The welding cycle that ends with strap cutting begins.

The end of the countdown and the activation of the
acoustic signal show that the cycle is completed.

Set-up and operation in “semiautomatic
mode”

1. Simultaneously press buttons A-B.
— LED corresponding to the current mode begins to flash.
2. Press button B until LEDs D-E turn on simultaneously.

For the “semiautomatic + soft” operation, press button
B until LEDs C-D-E turn on.

3. Press one of controls L-N or operate lever M to confirm.
4. Press control N to tension strap.

5. Keep control N pressed until the excess strap is recov-
ered and the pulling cycle ends up.

The strapping machine stops every time control N is
released.

English language

When reaching the set up pulling value, welding and
set-up of strap occur automatically.

The end of the countdown and the activation of the
acoustic signal show that the cycle is completed.

Set-up and operation in “automatic mode”
1. Simultaneously press buttons A-B.

— LED corresponding to the current mode begins to flash.
2. Press button B until LED E turns on.

For the “automatic + soft” operation, press button B
until LEDs C-E turn on.

3. Press one of controls L-N or operate lever M to confirm.
4. Press control N.

— The strapping cycle that ends with strap welding and
cutting begins.

The end of the countdown and the activation of the
acoustic signal show that the cycle is completed.

The automatic cycle can be interrupted by activating
one of controls L-M-N.

Operation and maintenance manual
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Set-up of special functions

This mode allows to display the number of cycles, the
installed software and to lock/unlock the set-up of pa-
rameters.

m Number of cycles

— The number of cycles is composed of 6 digits (maxi-
mum 999999) that can be displayed on two pages.

— The number of cycles is necessary to carry out the
scheduled maintenance operations.

— Press button B and keep it pressed (about 4 seconds).
— Display shows the first 3 digits.

— Press button B again to display the other 3 digits.

— Press button B again to exit.

m |nstalled software version
Extract battery.

Keep control L pressed and insert battery into the spe-
cial seat.

— Display shows the software version (2 digits, one letter
and 3 digits).
Release control L to exit.

m Parameter set-up locking

— Extract battery.

Strapping mode

The figure shows the points of intervention and the
description shows the procedures to be adopted.

1. Wrap package to be packaged with strap.

2. Overlap strap and keep it slightly lifted.

3. Hold strapping tool and lift the lever to open strap ten-
sioning unit.

4. Insert the overlapping strap into slot and position it
properly in the strapping housing.

5. Release lever to close strap tensioning unit.

& Important

The package area where strapping is carried out must
have a sufficient bearing surface.

6. Take all foreseen measures according to the set-up
configuration (See “Set-up and operating mode”).

— The end of the countdown and the activation of the
acoustic signal show that the cycle is completed.

7. Hold gripping points , lift lever to open strap tensioning
unit and extract strapping tool.
& Important

DO NOT activate controls if the strap is not inserted in
strapping foot.

— The activation of controls without strap can irre-
versibly damage the strapping components.

8. Regularly check whether strap tensioning and welding
are carried out properly.

— If strap tensioning and welding are not correct, change

Operation and maintenance manual

— Keep controls L-N pressed and insert battery into the
special seat.

— The parameter set-up lock is shown by the buzzer that
is activated each time one of buttons A-B is pressed.

m Parameter set-up unlocking

— To unlock parameter set-up extract battery.

— Keep controls L-N pressed and insert battery into the
special seat.

— Parameter set-up unlocking is shown by the buzzer.

the set-up (See “Set-up of strap pulling and welding
time”).

& Important

Adopt an ergonomic position when using the tool so
that you can control any unexpected situations that
may arise, reducing fatigue and discomfort to a mini-
mum.

— DO NOT use the tool in small spaces that prevent
you from adopting an ergonomic position or in
poorly lighted environments.

English language
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— Make sure no one approaches the work area during

use to avoid any risks. Strap cutting by using a cutter can cause a dangerous

Attention
Warning

To cut non-compliant straps ONLY use scissors.

How to recharge the battery
Battery must be charged every time the level reaches -
the minimum threshold or at the end of a working day.

— When the minimum charging threshold is reached,
buzzer sounds. -

— Recharge (battery powered version) using dedicated
chargers ONLY and following the instructions provided -
by the manufacturer.

— NEVER recharge the batteries with a device different
than the recommended one.

whiplash.

The battery shall not come into contact with fire or water
because it contains hazardous and noxious substances
(also for the environment).

At the end of the life cycle dispose of battery in author-
ised disposal centres.

Incorrect disposal of dangerous waste is punishable
with sanctions regulated by the laws in force on the ter-
ritory in question.

Recommendations for maintenance interventions

— Keep the strapping tool in maximum efficiency condi- -
tions and carry out the scheduled maintenance accord-
ing to the frequency and modes recommended by the
Manufacturer.

— A good maintenance will ensure a stable performance
over time, longer working life and constant compliance
with the safety requirements.

— NEVER use the tool if the scheduled maintenance in-
terventions have not been carried out accordingly

Scheduled maintenance intervals

Table: Maintenance intervals

The personnel authorized to carry out the ordinary
maintenance must have qualified expertise and specific
skills in the field of intervention.

While carrying out the operations the power sources
must be disconnected.

Wear all the Personal Protective Equipment necessary
for safe use of the tool.

DO NOT modify the constructive and functional fea-
tures of the tool.

Frequency Component Operation required Procedures to implement

Fe_ed roll and stop plates Cleaning
(gripper)
Every day
Welding system: Cleaning
Mechanical components Lubrication
Every 40.000 cycles . . . .
y 4 Welding carriage Kkit: Functional check

Pinion and endless screw
Welding plate:

Wear and tear control

Feed roll Wear and tear control

Every 100.000
cycles

Stop plates (gripper) Wear and tear control

- Clean and remove the strap residues with
compressed air.

Attention
wWarning

Wear special protection glasses against the risk of

projection due to processing residues.

- Lubricate the components.

- Clean, lubricate and check the component
functionality.

- Replace the component if there are signs of wear.

- Lubricate and check the component functionality.
- Replace the component, if worn

- Lubricate and check the functionality of the
component.

- Replace the component if there are signs of wear
(See “Replacement of feed roll”).

- Clean and check the component functionality.

- Replace the component if there are signs of wear
(See “Replacement of stop plates (gripper) and
swinging plate”).

- Clean and check the component functionality.

Spring and cutting blade Wear and tear control - Replace the component if there are signs of wear

m English language

(See “Replacement of cutting blade and spring”).

Operation and maintenance manual
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Lubricant table

The table shows the lubricant types to be used when
repairing components of the portable strapping tool.

— The operations are carried out by qualified personnel
with recognised skills to operate in a proper and safe
way.

Table: Recommended lubricants

Lubricant type make Abbreviation

Synthetic grease KLUBER ISOFLEX NBU 15

Problems, causes, remedies

The table shows the list of faults that can occur during
the standard operation and it highlights possible rem-
edies.

Table: Operation failures
Problem Cause
Excessive welding

Improperly welded
strap Insufficient welding

Worn out strapping foot components
Improper strap thickness

Improper tip compression
Improperly cut strap propertip P

Worn out cutting blade and/or flattened spring

Worn out strapping foot components

Improperly aligned strap

Feed roll and/or stop plates (gripper) with strap

Improperly residues

tensioned strap

Feed roll and/or stop plates (gripper) worn out

Feed roll and/or stop plates (gripper) with strap

residues

Slipping of feed roll
Non-complete swinging of strapping foot

Welding system Improper strap thickness

damaged . .
Improper tip compression

Problems when
activating strap
tensioning unit
opening lever

Strap with excessive friction coefficient

Reduced gear reversibility

Operation and maintenance manual

— Use the lubricants (oils and greases) recommended by
the Manufacturer or lubricants of equivalent chemical
and physical characteristics.

Component
- Pinion and worm
- Feed roll transmission
- Tip support:
- Motion locking hook
- Welding system (carriage and support)
- Welding plate pin:
- Transmission of cutting and welding electric motor (stepper
motor)
- Spring for cutting blade

Remedy

- Reduce the welding time (See “Set-up of strap pulling and
welding time”).

- Increase the welding time (See “Set-up of strap pulling
and welding time”).

- Replace components (See “Replacement of stop plates
(gripper) and swinging plate”).

- Make sure that the thickness of strap is correct (See
“Specifications”).

- Make sure that the compression of tip is correct.

- Replace (See “Replacement of cutting blade and spring”).

- Replace components (See “Replacement of stop plates
(gripper) and swinging plate”).

- Make sure that the width of strap is correct and that the
guide is properly positioned (See “Specifications”).

- Clean and remove the strap residues with compressed air.

Attention
wWarning

Wear special protection glasses against the risk of projection
due to processing residues.
- Replace components.
See “Replacement of feed roll”
See “Replacement of stop plates (gripper) and strapping
foot”
- Clean and remove the strap residues with compressed air.

Attention
wWarning

Wear special protection glasses against the risk of projection

due to processing residues.

- Make sure that the thickness of strap is correct (See
“Specifications”).

- Make sure that the compression of tip is correct.

- While lever is kept operated, press strap cutting and
welding control.

English language



Portable strapping tool (battery powered)

Alarm message table

The table includes the alarms that can occur during
operation.

Table: Machine alarms

no.

EO1

EO05

EO6

EO07

EO08

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Type of failure

Current sensor error

Limit switch error of cutting and welding electric motor

(stepper motor)

Micro switch activation of cutting and welding electric

motor (stepper motor)

Emergency braking during automatic cycle

Inrush current of the cutting and welding electric motor

(step-by-step) insufficient

Excessive load on cutting and welding electric motor
(stepper motor)

Irregular rotation of electric motors

Strapping foot not properly positioned during welding

Opening lever for strap tensioning unit locked in
position

Memory error

Micro switch activation of opening lever for strap
tensioning unit

Flat battery

Error while checking the motor driver

Overtemperature error of motor transistor (mosfet)

Overtemperature error of safety transistor (mosfet)

Encoder error

Hardware error

m English language

Remedy
- Contact the Manufacturer’s Technical Assistance Service.

- Make sure that the thickness of strap is correct (See “Specifications”).
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Make sure that the compression of the tip spring is correct.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Activate the opening lever for strap tensioning unit
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Activate the opening lever for strap tensioning unit
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Check the connection of the motor electric cables.
If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Carry out a complete strapping cycle.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Contact the Manufacturer’s Technical Assistance Service.

- Make sure that the thickness of strap is correct (See “Specifications”).
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Activate lever to unlock it.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Contact the Manufacturer’s Technical Assistance Service.

- Activate lever to unlock it so that the micro switch is deactivated.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Charge the battery.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Contact the Manufacturer’s Technical Assistance Service.

- Allow to properly cool the strapping tool.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Allow to properly cool the strapping tool.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Make sure that the electric connection has been carried out properly.
- If the problem persists, please contact the Manufacturer’s Technical
Service.

- Contact the Manufacturer’s Technical Assistance Service.

Operation and maintenance manual
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Portable strapping tool (battery powered)

Adjustment for strap change

Remove components and install them as shown in the
figure according to the width of the strap to be used.

Replacement of cutting blade and spring

The operation must be carried out by the maintenance
technician or by personnel with suitable competences,
skills and knowledge.

Extract battery.

Loosen screws and remove guard A.

Unscrew screw B.

Remove the component C.

Make sure that spring E is not flattened.

— If spring is no longer efficient, replace it with an original
spare part.

Clean and check the efficiency of blade D.

— If blade is no longer efficient, replace it with an original
spare part.
7. Insert spring into its original position.

NOTE 9. Assemble the guard A, and then fasten it by using the

Before inserting spring , lubricate it with grease. screws.

agrwbdPE

o

8. Install component C and fix it with screw B. 10. Insert battery into its special seat.

Apply abonding product (LOCTITE 243) on screw B.

Replacement of stop plates (gripper) and swinging plate

The operation must be carried out by the maintenance
technician or by personnel with suitable competences,
skills and knowledge.

Extract battery.

Loosen screws and remove guard A.

Loosen the screws B and remove the component C.
Unscrew screw D.

Replace swinging plate E with an original spare part.
Tighten the screw D.

Fit the component C and secure it with the screws B.
Loosen the screws F.

Replace stop plates G with an original spare part.

10. Apply a bonding product (LOCTITE 243) on screws F
and tighten them.

© @ N Ok~ LODPRE

11. Assemble the guard A, and then fasten it by using the
SCrews. 12. Insert battery into its special seat.

Operation and maintenance manual English language m



Portable strapping tool (battery powered)

Replacement of feed roll

The operation must be carried out by the maintenance
technician or by personnel with suitable competenc-
es, skills and knowledge.

1. Extract battery.

Loosen screwsA and remove guard B.
Loosen the screws C.

Extract component D and bearing E.

o > w DN

Replace feed roll F with an original spare part.

Before installing roll clean and lubricate rack with
grease (See “Lubricant table”).

6. Install bearing E.

7. Insert component D.

8. Introduce and tighten the screws C.

Apply a bonding product (LOCTITE 243) on screws C.

9. Assemble the guard B, and then fasten it by using the
screws A.

Disposal and scrapping

m Disposal of portable strapping tool

— Disconnect the supplies form the energy sources
(electrical, pneumatic, etc.) in order to prevent any re-
start.

— Carefully drain the systems containing hazardous sub-
stances, according to the applicable regulations on
safety at work and environmental protection.

— Position the strapping tool in a suitable place so that it
does not constitute any obstacle.
m Scrapping of portable tool

— Carefully drain the systems containing hazardous sub-
stances, according to the applicable regulations on
safety at work and environmental protection.

English language

10. Insert battery into its special seat.

— Select materials on the basis of their composition and
provide for differentiated disposal in accordance with
the laws in force.

— Dispose of Electrical and Electronic Apparatus Waste
properly, at authorised collection centres, to avoid
harmful and damaging effects.

— All the components of Electrical and
Electronic Apparatus contain dangerous
substances and are appropriately
marked.

— Incorrect disposal of dangerous waste is
punishable with sanctions regulated by the laws in
force on the territory in question.

Operation and maintenance manual
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Betriebs- und Wartungsanleitung
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Tragbares Umreifungsgerat (batteriebetrieben)

Allgemeine Beschreibung des tragbaren Umreifungsgerats (batteriebetrieben)

Das tragbare Umreifungsgerat der Serie GT ONE wird
zum VerschlieBen von Paketen in regelmaRiger Block-
oder Zylinderform mit Umreifungsband.

— Das VerschlieRen der Pakete erfolgt durch Vibrations-
schweilRung von Umreifungsbandern aus Polyethylent-
erephthalat (PET) oder Polypropylen (PP).

— Das Umreifungsgerat ist mit einer Lithium-Batterie ge-
speist.

Fur weitere Details siehe «Technische Datenx.

— Diese Art Umreifungsgerat ist mit innovativen Technolo-
gien entworfen und mit ausgewahlten Materialien her-
gestellt, um Leistungsfahigkeit und Prozessqualitat zu
gewahrleisten.

— Das Umreifungsgerat ist nur fir den professionellen Ge-
brauch bestimmt und kann in verschiedenen Bereichen
(handwerklich, industriell, usw.) verwendet werden.

— Der Gebrauch ist fur nur einen EINZIGEN Bediener be-
stimmt, der geschult sein muss, Uber die fir die Durch-
fuhrung der Arbeit geeigneten Fahigkeiten verfiigt und
sich in einem angemessenen Zustand befindet.

& Wichtig

Die Steuerungen NICHT aktivieren, wenn das Umrei-
fungsband im UmreifungsfuB nicht eingefiihrt ist.

— Die Aktivierung der Steuerungen ohne Umreifungs-
band kann die Umreifungsbauteile irreversibel be-
schadigen.

Zubehorteile auf Anfrage

Das tragbare Umreifungsgerat kann mit einigen Zube-

horen auf Befragen (bei der Bestellung oder spater)

ausgestattet werden.

A) Handgriff-Satz fur Anh&ngen in 3 Stellungen -
C290963300Z

B) Metallplatte fir Schutz des UmreifungsfuBes -
C210963400Z

C) Metallplatte fur Schutz des Umreifungsfu3es und der
unteren Schale - C220978300Z

D) Direktes Anschlusssystem an die Stromversorgungslei-
tung (fur Gebrauch ohne Batterie) - C521012420Z -
220V (EV)

— Batterieladegeréat
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Zusétzliche Batterie - C521012220Z

Vor Interaktion mit dem Umreifungsgerat und insbe-
sondere beim ersten Gebrauch miissen alle SICHER-
HEITSHINWEISE durchgelesen werden (siehe beige-
figtes Dokument).

Identifizierung des Herstellers und des tragbaren Umreifungsgerats (batteriebetrieben)

Die Abbildung zeigt die Identifizierungsverweise dar.
A) Angabe des Entwurfs- und Herstellungsorts

B) Seriennummer

C) CE-Konformitatskennzeichnung

D) Symbol “Elektro- und Elektronik-Altgerate”

Betriebs- und Wartungsanleitung

Deutsche Sprache



Tragbares Umreifungsgerat (batteriebetrieben)

Lieferungsart

Bei der Lieferung ist das tragbare Umreifungsgeréat in
einer speziellen Schachtel verpackt und zweckmaRig
stabilisiert, um das Gerit in gutem Zustand zu halten.

— Mit dem Umreifungsgerat wird auch die Batterie geliefert.

— Vor Gebrauch des Umreifungsgerats muss die Batterie

vollstandig aufgeladen werden.
— Inder Verpackung sind das Gebrauchs- und Wartungs-

Restrisiken

Unter Restgefahren versteht man:”alle Gefahren, die
trotzt der beim Entwurf der Maschine getroffenen Si-
cherheitsmafRnahmen auftreten kénnen”.

— Etwaige Restrisiken werden durch spezielle Schilder an-
gemessen gekennzeichnet. Einige dieser Schilder befin-
den sich in der Néhe des geféhrlichen Bereichs, wahrend
sich andere an einer gut sichtbaren Stelle befinden.

— In der Aufstellung sind alle Restgefahren, die bei die-
sem Maschinentyp auftreten kdnnen, angefiihrt.

Technische Daten

Tabelle: Technische Daten des tragbaren Umreifungsgerats

MaRein-

Beschreibung heit Wert

EIGENSCHAFTEN DER ENERGIEQUELLEN
Eigenschaften der Batterie
Lithium-lonen-Batterie - -

Stromversorgungsspannung \ 14,4
Elektrische Stromstéarke A 4
Aufladezeit der Batterie min. 50

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
MaRe und Gewichte

Lénge, Breite, Hohe (LxHxW) mm (%) 3?5;)%2: 15()35
Gewicht (Batterie installiert) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Umgebungsbedingungen

Maximale Betriebshéhe (ii.d.M) m (ft) 2000 (6560)

Relative Luftfeuchtigkeit (bei der

Temperatur zwischen 20°C und 40°C - 20%+90%

erfasst)
Betriebstemperatur °C (°F) (253//1?)3)
Umgebungshelligkeit (min.) Lux 50

handbuch, die Sicherheitshinweise und die Garantiebe-
dingungen enthalten.

Bewahren Sie das Handbuch und die beiliegende Do-
kumentation an einem bekannten und leicht zugangli-
chen Ort auf, damit sie immer zur Verfigung stehen,
wenn es nétig ist, darin nachzulesen.

— Gefahrdung durch Schneiden: Das Umreifungsgerat

ohne spezielle Einrichtungen zum Schutz der oberen
GliedmaRen nie berthren.

— Gefahr durch herausgeschleuderte Bruchstiicke:

Augenschutzbrillen tragen.

— Die Brillen miissen mit Seitenschutz versehen sein.
— Gefahrdung durch Larm: Konforme Schutzausriistun-

gen tragen, um Horschaden durch langere und anhal-
tende Aussetzung zu vermeiden.

. MaRein-

Beschreibung heit Wert
Larmpegel dB(A) 96.33
Vibrationspegel m/sec? <4,94
Betriebscharakteristiken
Maogliche Umrelfungsmenge (voll NI 150+350
aufgeladene Batterie)
Geschwindigkeit der m/min 12 (40)
Umreifungsbandspannung (max.) (ft/min)
Umreifungsbandspannung (max.) N 2750
SchlieBwiderstand des
Umreifungsbands (entsprechend der % 75+85

Materialqualitat)

VibrationsschweiBung des
Umreifungsbands

Zylindrische Stiicke (min.
Durchmesser)

Eigenschaften des Umreifungsbands

mm (‘) 700 (27.6)

' . 10-13-16
Breite mm () (3/8-1/2-5/8)
_ . 05+1.1
Dicke mm () 0.020-0.045)
Materialtyp . PAHET

Anordnung der Sicherheits- und Hinweissignale

Die Abbildung zeigt die Stellung der am tragbaren Um-

reifungsgerat angebrachten Schilder.

— Die Sicherheitshinweise und die Informationen sind lesbar
zu halten; befolgen Sie die dort aufgefiihrten Angaben.

— Tauschen Sie nicht mehr lesbare Signale aus und brin-
gen Sie die neuen an der urspringlichen Stelle an.

— Fur weitere Informationen Uber die angebrachten Schil-
der siehe den Abschnitt “Sicherheits- und Informations-
schilder”.

Deutsche Sprache
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Tragbares Umreifungsgerat (batteriebetrieben)

Beschreibung der Steuerelemente

Die Abbildung zeigt die Hauptsteuerungen dar und ent-
hélt ihre Beschreibung und Funktion.

A) Einstellungssteuerung

B) Steuerung fiir Einstellungsauswahl und Wertein-
stellung

C) LED fur Umreifung in der “Soft-Betriebsart”

Die Betriebsart “Soft” ist fur Umreifungsbander aus
Polypropylen (PP) empfohlen.

D) LED fur Umreifung in “manueller Betriebsart”

Die Betriebsart “Manuell” ist fur Umreifungsbénder
aus Polyethylenterephthalat (PET) empfohlen.

E) LED fiir Umreifung in “automatischer Betriebsart”

Fiir die “halbautomatische” Betriebsart miissen beide
LED-Anzeigen D-E eingeschaltet bleiben.

F) Zugkraft des Umreifungsbands
G) SchweiBzeit des Umreifungsbands
H) Aufladungsniveau der Batterie

Ein- und Ausschaltung

Das Gerat gemaR den Anweisungen einschalten.
— Eine der Steuerungen L-M-N betéatigen.
— Das Umreifungsgerét ist betriebsbereit.

— Das Umreifungsgerét schaltet sich nach 2 Minuten Un-
tatigkeit automatisch aus.

Bei langerer Untétigkeit die Batterie herausnehmen.

Die Werte der Parameter F-G-H betragen min. 1 bis
max. 9.

L) Steuerung fiir SchweiBen und Schneiden des Um-
reifungsbands

M) Hebel fur die Offnung der Umreifungsbandspan-
nungseinheit

N) Steuerung fiir das Ziehen des Umreifungsbands

Einstellung der Zugkraft des Umreifungsbands und der Schweilzeit

Die Abbildung zeigt die Tatigkeitsstellen und die Be-

schreibung zeigt die anzuwendenden Verfahren.

1. Die Tasten A-B gleichzeitig drucken und sie loslassen.

2. Die Taste A driicken

— Der Wert der Zugkraft des Umreifungsbands F beginnt
zu blinken.

3. Die Taste B driicken, bis der einzustellende Wert ange-
zeigt wird.

4. Die Taste A driicken

— Der Wert der Schweil3zeit G beginnt zu blinken.

5. Die Taste B driicken, bis der einzustellende Wert ange-
zeigt wird.

— Zur Speicherung der eingegebenen Werte muss eine
der Steuerungen L-N gedriickt oder der Hebel M betéa-
tigt werden.

— Um diesen Vorgang zu beenden, ohne die Werte zu
speichern, keine Steuerung fur mindestens 10 Sekun-
den aktivieren.

Tabelle: Zugkraftwerte des Umreifungsbands
Bezeichnung und aufgebrachte

Kraft 1 2 3
Standard-Zugkraft N~ 1200 1400 1600
Soft-Zugkraft N 500 600 700

Betriebs- und Wartungsanleitung

6. Eine Probeumreifung durchfuhren und sich vergewis-
sern, dass die Einstellung richtig ist.

— Bei nicht konformer Umreifung muss das Umreifungs-
band geschnitten und wieder hergestellt werden, um
Gefahren durch plétzlichen Bruch zu vermeiden.

Auf Display angezeigter Wert (Feld F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Deutsche Sprache



Tragbares Umreifungsgerat (batteriebetrieben)

Tabelle: Schweif3zeit des Umreifungsbands

1 2 3
Zeits 0,6 0,9 1,2

— Die Abbildung zeigt den Unterschied zwischen konfor-
mer und nicht konformer Schwei3ung, wobei die Erho-
hung oder Reduzierung der Zeit bendtigt wird.

Einstellung und Betriebsart

Das Umreifungsgerat kann auf manuelle, halbautomatische
und automatische Betriebsart eingestellt werden.

— Mit jeder Einstellung kann die Soft-Betriebsart kombiniert
werden.

— Die Soft-Betriebsart ist fur Pakete empfohlen, die eine niedri-
gere Zugkraft bendtigen oder die mit dinnem Umreifungs-
band oder aus Polypropylen (PP) versehen sind.

m Einstellung und Betrieb in “manueller Be-
triebsart”
1. Die Tasten A-B gleichzeitig driicken.

— Die der laufenden Betriebsart entsprechende LED beginnt zu
blinken.

2. Die Taste B driicken, bis die LED D aufleuchtet.

Fir die Betriebsart “manuell + soft” die Taste B driicken, bis
die LED C-D aufleuchtet.

3. Eine der Steuerungen L-N driicken oder den Hebel M betéati-
gen, um zu bestéatigen.

4. Die Steuerung N driicken, um das Umreifungsband zu span-
nen.

5. Die Steuerung N gedriickt halten, bis das iberschiissige Um-
reifungsband zurlickgeholt wird und wenn der Zugzyklus zu
Ende ist.

Das Umreifungsgeréat stoppt, immer wenn die Steuerung N
losgelassen wird.

— Der Abschluss des Zugzyklus des Umreifungsbands wird
durch Stoppen des Motors angezeigt.

6. Die Steuerung L driicken und loslassen.

— Der SchweiRzyklus beginnt und endet mit dem Schneiden
des Umreifungsbands.

— Der Abschluss der Zuriickzahlung und die Aktivierung des
akustischen Signals deuten darauf hin, dass der Zyklus zu
Ende ist.

m Einstellung und Betrieb in “halbautomatischer
Betriebsart”
1. Die Tasten A-B gleichzeitig dricken.

— Die der laufenden Betriebsart entsprechende LED beginnt zu
blinken.

2. Die Taste B driicken, bis die LED-Anzeigen D-E gleichzeitig
aufleuchten.

Fiir die Betriebsart “halbautomatisch + soft” die Taste B drii-
cken, bis die LED-Anzeigen C-D-E aufleuchten.

3. Eine der Steuerungen L-N driicken oder den Hebel M betéti-
gen, um zu bestétigen.

Deutsche Sprache

Auf Display angezeigter Wert (Feld G)

4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

4. Die Steuerung N driicken, um das Umreifungsbhand zu span-
nen.

5. Die Steuerung N gedriickt halten, bis das Uberschiissige Um-
reifungsband zuriickgeholt wird und wenn der Zugzyklus zu
Ende ist.

Das Umreifungsgeréat stoppt, immer wenn die Steuerung N
losgelassen wird.

— Bei Erreichung des eingestellten Zugwerts erfolgt das
SchweiBen und das Schneiden des Umreifungsbands auf au-
tomatische Weise.

— Der Abschluss der Zuriickzdhlung und die Aktivierung des
akustischen Signals deuten darauf hin, dass der Zyklus zu
Ende ist.

m  Einstellung und Betrieb in “automatischer Be-
triebsart”
1. Die Tasten A-B gleichzeitig driicken.

— Die der laufenden Betriebsart entsprechende LED beginnt zu
blinken.

2. Die Taste B driicken, bis die LED E aufleuchtet.

Fiir die Betriebsart “automatisch + soft” die Taste B driicken,
bis die LED-Anzeigen C-E aufleuchten.

3. Eine der Steuerungen L-N driicken oder den Hebel M betéti-
gen, um zu bestétigen.

4. Die Steuerung N driicken.

— Der Umreifungszyklus beginnt und endet mit dem Schwei3en
und Schneiden des Umreifungsbhands.

— Der Abschluss der Zuriickzahlung und die Aktivierung des
akustischen Signals deuten darauf hin, dass der Zyklus zu
Ende ist.

Der automatische Zyklus kann durch Aktivierung einer
der Steuerungen L-M-N unterbrochen werden.

Betriebs- und Wartungsanleitung
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Tragbares Umreifungsgerat (batteriebetrieben)

Einstellung der Spezialfunktionen

Die Betriebsart ermoglicht die Anzeige der Zyklusan-
zahl und der installierten Software und das Sperren/
Entsperren der Einstellung der Parameter.

m Zyklusanzahl

— Die Zyklusanzahl besteht aus 6 Ziffern (max. 999999),
die auf zwei Seiten angezeigt werden kdnnen.

— Die Zyklusanzahl ist zur Durchfihrung der program-
mierten Wartungsarbeiten notig.

— Die Taste B driicken und (ungefahr 4 Sekunden) ge-
driickt halten.

— Das Display zeigt die ersten 3 Ziffern an.

— Die Taste B erneut driicken, um die weiteren 3 Ziffern
anzuzeigen.

Zum Beenden die Taste B erneut driicken.

Version der installierten Software
Die Batterie herausnehmen.

Die Steuerung L gedriickt halten und die Batterie in
den entsprechenden Sitz einfiihren.

— Das Display zeigt die Software-Version (2 Ziffern, ei-
nen Buchstaben und weitere 3 Ziffern) an.

3. Zum Beenden die Steuerung L loslassen.

m Sperren der Parametereinstellung
— Die Batterie herausnehmen.

N R

Umreifungsart

Die Abbildung zeigt die Tatigkeitsstellen und die Be-

schreibung zeigt die anzuwendenden Verfahren.

1. Das mit dem Umreifungsband zu verpackende Paket
wickeln.

2. Das Umreifungsband positionieren und leicht angeho-
ben halten.

3. Das Umreifungsgerat in die Hand nehmen und den
Hebel anheben, um die Umreifungsbandspannungs-
einheit zu 6ffnen.

4. Das Uberlagerte Umreifungsband in den Schlitz ein-
fihren und im Umreifungssitz ordnungsgeman positio-
nieren.

5. Den Hebel loslassen, um die Umreifungsbandspan-
nungseinheit zu schlielen.

/1\ Wichtig
Der Paketbereich, in dem die Umreifung durchgefiihrt
wird, muss eine dafiir geeignete Auflageflache aufweisen.

6. Die gemal den eingestellten Werten vorgesehenen
Vorgénge durchfuhren (Siehe «Einstellung und Be-
triebsart»).

— Der Abschluss der Zuriickzahlung und die Aktivierung
des akustischen Signals deuten darauf hin, dass der
Zyklus zu Ende ist.

7. Die Greifstellen in die Hand nehmen, den Hebel anhe-
ben, um die Umreifungsbandspannungseinheit zu 6ff-
nen, und das Umreifungsgerat herausnehmen.

& WwWichtig

Die Steuerungen NICHT aktivieren, wenn das Umrei-
fungsband im UmreifungsfuB nicht eingefiihrt ist.

— Die Aktivierung der Steuerungen ohne Umrei-
fungsband kann die Umreifungsbauteile irreversi-
bel beschédigen.

Betriebs- und Wartungsanleitung

— Die Steuerungen L-N gedrickt halten und die Batterie
in den entsprechenden Sitz einfiihren.

— Das Sperren der Parametereinstellung ist durch die
akustische Warnvorrichtung A-B gewarnt, die bei je-
dem Driicken einer der Tasten A-B aktiviert wird.

m Entsperren der Parametereinstellung

— Zum Entsperren der Parametereinstellung , die Batte-
rie herausnehmen.

— Die Steuerungen L-N gedrickt halten und die Batterie
in den entsprechenden Sitz einfuhren.

— Das Entsperren der Parametereinstellung ist durch die
akustische Warnvorrichtung gewarnt.

8. RegelmaRig kontrollieren, ob die Spannung des Umreifungs-
bands und die SchweilRung ordnungsgeman erfolgen.

— Bei unsachgeméRer Spannung oder SchweiRung des
Umreifungsbands missen die eingestellten Werte ge-
andert werden (Siehe «Einstellung der Zugkraft des
Umreifungsbands und der Schweif3zeit»).

& wWichtig

Nehmen Sie wahrend des Gebrauchs eine ergonomi-
sche Position ein, die es lhnen erlaubt, unvorhergese-
hene Situation en zu kontrollieren und Miihe und Un-
wohlsein auf ein Minimum zu reduzieren.

— Arbeiten Sie NICHT in Umgebungen mit begrenz-
tem Raum, welcher eine angemessene Ergonomie
bei den Bewegungen verhindert oder nicht ausrei-

chend beleuchtet ist.
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— Zur Vermeidung von Risiken fiir die Sicherheit sind
Personen wahrend des Gebrauchs vom Arbeitsbe-
reich fernzuhalten.

Vorsicht
Hinweis

Zum Schneiden der nicht konformen Umreifungsban-

Batterie aufladen

Die Batterie muss aufgeladen werden, immer wenn die

min. Schwelle erreicht wird, oder am Ende eines Ar-

beitstags.

— Das Erreichen der min. Aufladungsschwelle wird durch
die akustische Warnvorrichtung gewarnt.

— Das Elektrowerzkzeug (Version mit Batterie) NUR unter
Verwendung des jeweiligen Batterieladegerats und ge-
maf den Informationen seines Herstellers laden.

— Batterien NIE mit einem Gerét laden, das von dem vor-
gesehenen abweicht.

der NUR die Scheren verwenden.

Das Schneiden des Umreifungsbands mit Hilfe eines
Universalmessers kann ein gefahrliches Schleuder-
trauma verursachen.

— Die Batterie darf nicht in Berlhrung mit Feuer oder
Wasser kommen, weil sie Schadstoffe und héchstge-
fahrliche Stoffe (auch fir die Umwelt) enthalt.

— Am Ende des Lebenszyklus muss die Batterie an auto-
risierten Sammelstellen entsorgt werden.

— Die unvorschriftsméRige Entsorgung geféhrlicher Ab-
falle wird mit Strafen geahndet, die durch die Gesetze
des Landes geregelt sind, in dem die Gesetzeslbertre-
tung stattfand.

Wichtige Empfehlungen fiur Wartungseingriffe

— Das tragbare Umreifungsgerat in einem Zustand hdchster
Leistungsfahigkeit halten und die programmierte Wartung
mit der Haufigkeit und nach den Vorgehensweisen, die
vom Hersteller angegebenen sind, durchfiihren.

— Eine ordnungsméRige Wartung tragt dazu bei, hohe
Leistungen, eine langere Lebensdauer der Maschine
sowie die notwendigen Sicherheitsbedingungen zu ge-
wabhrleisten.

— NICHT in Betrieb setzen, wenn die programmierten
Wartungseinséatze nicht regelmafig durchgefuhrt wor-

Zeitabstande der programmierten Wartung

Tabelle: Wartungsintervalle

Haéufigkeit Bauteil Auszufiihrende Arbeit

Anlaufrolle und
Anschlagplatten Reinigung

Taglich (Greifvorrichtung)
Schweil3system Reinigung
Mechanische Bauteile Schmierung

Alle 40.000

Zyklen SchweilRwagen-Satz Funktionskontrolle
Ritzel und Schnecke

Verschleif3kontrolle

Schweiplatte
Anlaufrolle Verschleif3kontrolle

Alle 100.000

Zyklen

Anschlagplatte

(Greifvorrichtung) VerschleiRkontrolle

Feder und

Schneideeinrichtung VerschleiRkontrolle
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den sind.

— Das fir die ordentliche Wartung zustandige Personal
muss anerkannte Kompetenzen mit besonderen Fahig-
keiten in dem jeweiligen Eingriffsbereich besitzen.

— Die Eingriffe dirfen nur bei stromlos geschaltetem Ge-
rat ausgefiihrt werden.

— Tragen Sie die personliche Schutzausrustung, die zum
sicheren Arbeiten erforderlich ist.

— Nehmen Sie KEINE Anderungen an den strukturellen
und funktionellen Eigenschaften vor.

Vorzunehmende Vorgange
- Die Umreifungsbandreste mit Druckluft reinigen und
beseitigen.

Vorsicht
Hinweis

Spezialschutzbrillen zur Vermeidung der Gefahr durch herausge-

schleuderte Bearbeitungsriickstande tragen.

- Die Bauteile schmieren.

- Den Bauteil reinigen, schmieren und dessen Leistungsfahigkeit
Uberprifen.

- Ersetzen Sie den Teil bei Abnutzungserscheinungen.

- Die Bauteile schmieren und ihre Leistungsféhigkeit Gberprifen.

- Wenn die Bestandteile abgenutzt sind, missen sie
ausgewechselt werden.

- Den Bauteil schmieren und dessen Leistungsfahigkeit
Uberprifen.

- Ersetzen Sie den Teil bei Abnutzungserscheinungen (Siehe
“Auswechselung der Anlaufrolle”).

- Die Bauteile reinigen und ihre Leistungsfahigkeit tiberprifen.

- Ersetzen Sie den Teil bei Abnutzungserscheinungen (Siehe
“Auswechselung der Anschlagplatten (Greifvorrichtung) und
der kippbaren Platte”).

- Die Bauteile reinigen und ihre Leistungsfahigkeit Gberprufen.

- Ersetzen Sie den Teil bei Abnutzungserscheinungen (Siehe
“Auswechselung der Schneideeinrichtung und Feder”).
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Schmiermitteltabelle

Die Tabelle zeigt die zu verwendenden Schmiermittel-
typen, wenn die Bauteile des tragbaren Umreifungs-
geréts repariert werden.

— Die Eingriffe miissen durch Personal mit anerkannten
Fahigkeiten und Kenntnissen durchgefiihrt werden,

Tabelle: Empfohlene Schmiermittel
Schmiermitteltyp Marke Kennzeichen

Synthetisches Fett KLUBER ISOFLEX NBU 15

Storungen, Ursachen und Abhilfen.

Die Tabelle enthilt die Liste der Stérungen, die wah-
rend des Standardbetriebs auftreten konnen, zusam-

Tafel: Betriebsstorungen
Stérung Ursache

Zu groRRe Schweil3ung

Unsachgemaf . .
geschweiltes Ungentigende SchweilRung
Umreifungsband
UmreifungsfuBbauteile abgenutzt
Unrichtige Dicke des Umreifungsbands
Spitzenkompression unrichti
Unsachgemafs Sph ideei . htung ab ? t und/oder Fed
geschnittenes chnei relzemrlc ung abgenutzt und/oder Feder
Umreifungsband HESTEN
UmreifungsfuBbauteile abgenutzt
UnsachgemalR ausgerichtetes Umreifungsband
UnsachgemaR Anlaufrolle und/oder Anschlagplatten
gespanntes (Greifvorrichtungen) mit Umreifungsbandresten
Umreifungsband
Anlaufrolle und/oder Anschlagplatten
(Greifvorrichtung) abgenutzt
Anlaufrolle und/oder Anschlagplatten
(Greifvorrichtungen) mit Umreifungsbandresten
Gleiten der
Anlaufrolle Unvollstéandiges Schwingen des
Umreifungsbands
SchweiRsystem Unrichtige Dicke des Umreifungsbands
beschadigt

Spitzenkompression unrichtig

Schwere Betétigung Umreifungsband mit Gbertriebenem

des Offnungshebels Reibungsbeiwert

der Niedrige Umkehrbarkeit der Zahnradgetriebe

Betriebs- und Wartungsanleitung

um ordnungsgeman und risikolos zu arbeiten.

Die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel (Ole
und Fette) oder Schmiermittel mit gleichen, chemi-
schen und physikalischen Eigenschaften anwenden.

Bauteil

- Ritzel und Schnecke

- Antrieb der Anlaufrolle

- Spitzenhalterung

- Klammer fur Bewegungsblockierung

- Schweil3system (Wagen und Halterung)

- Zapfen der Schweil3platte

- Antrieb des Elektromotors fur Schneiden und Schwei3en
(schrittweise)

- Feder fir Schneideeinrichtung

men mit der Liste der moglichen Abhilfen.

Abhilfe

- Die Schweil3zeit reduzieren (Siehe “Einstellung der
Zugkraft des Umreifungsbands und der Schwei3zeit”).

- Die Schweizeit erhdhen (Siehe “Einstellung der Zugkraft
des Umreifungsbands und der Schweif3zeit”).

- Die Bauteile auswechseln (Siehe “Auswechselung der
Anschlagplatten (Greifvorrichtung) und der kippbaren
Platte”).

- Kontrollieren. ob die Dicke des Umreifungsbands richtig ist
(Siehe “Technische Daten”).

- Kontrollieren, ob die Kompression der Spitze richtig ist.

- Tauschen Sie aus (Siehe “Auswechselung der
Schneideeinrichtung und Feder”).

- Die Bauteile auswechseln (Siehe “Auswechselung der
Anschlagplatten (Greifvorrichtung) und der kippbaren
Platte”).

- Kontrollieren, ob die Breite des Umreifungsbands richtig ist
und ob die Filhrung ordnungsgemaR positioniert ist (Siehe
“Technische Daten”).

- Die Umreifungsbandreste mit Druckluft reinigen und
beseitigen.

Vorsicht
Hinweis

Spezialschutzbrillen zur Vermeidung der Gefahr durch herau-
sgeschleuderte Bearbeitungsruckstande tragen.
- Die Bauteile auswechseln.
Siehe “Auswechselung der Anlaufrolle”
Siehe “Auswechselung der Anschlagplatten
(Greifvorrichtung) und des Umreifungsfu3es”
- Die Umreifungsbandreste mit Druckluft reinigen und
beseitigen.

Vorsicht
Hinweis

Spezialschutzbrillen zur Vermeidung der Gefahr durch herau-
sgeschleuderte Bearbeitungsrickstande tragen.

- Kontrollieren. ob die Dicke des Umreifungsbands richtig ist
(Siehe “Technische Daten”).

- Kontrollieren, ob die Kompression der Spitze richtig ist.

- Bei betatigt gehaltenem Hebel muss die Steuerung fiir
Schneiden und SchweifRen des Umreifungsbands gedriickt
werden.
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Tabelle mit Alarmmeldungen

In der Tabelle findet man die Alarme die wahrend des

Tabelle: Maschinenalarme
Nr. Stérungsart

EO1 Fehler des Stromsensors

Fehler des Endschalters des Elektromotors fiir

289 Schneiden und SchweilRen (schrittweise)

Aktivierung des Mikroschalters des Elektromotors fir

289 Schneiden und SchweilRen (schrittweise)

EO07 Notbremsung wéahrend des automatischen Zyklus

Anlassstrom des Elektromotors fur Schneiden und

302 SchweilRen (schrittweise) ungeniigend

Zu grof3e Beanspruchung des Elektromotors fiir

2 Schneiden und SchweilRen (schrittweise)

E10 UnregelméaRige Drehung der Elektromotoren

Umreifungsfuld wéhrend der Schweil3ung

Ell unsachgemalf positioniert

Hebel fiir die Offnung der

E12 Umreifungsbandspannungseinheit blockiert

E13 Speicherfehler

Aktivierung des Mikroschalters des Hebels fir die

EL Offnung der Umreifungsbandspannungseinheit

E15 Batterie leer

E16 Fehler wahrend der Prifung des Motorantriebs

Ubertemperaturfehler der Motortransistoren

E18 (MOSFET)

Ubertemperaturfehler der Sicherheitstransistoren

E20 (mosFeT)

E21 Encoderfehler

E22 Hardwarefehler

m Deutsche Sprache

Betriebs auftreten konnen.

Abhilfe

- Sich an den technischen Kundendienst des Herstellers wenden.

- Kontrollieren. ob die Dicke des Umreifungsbands richtig ist (Siehe
“Technische Daten”).

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Kontrollieren, ob die Kompression der Spitzenfeder richtig ist.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Den Hebel firr die Offnung der Umreifungsbandspannungseinheit
betéatigen.

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Den Hebel fiir die Offnung der Umreifungsbandspannungseinheit
betéatigen.

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Den Anschluss der elektrischen Kabel des Motors kontrollieren.
Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Einen vollstandigen Umreifungszyklus durchfihren.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Sich an den technischen Kundendienst des Herstellers wenden.

- Kontrollieren. ob die Dicke des Umreifungsbands richtig ist (Siehe
“Technische Daten”).

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Durch Betétigung des Hebels ihn entsperren.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Sich an den technischen Kundendienst des Herstellers wenden.

- Den Hebel betatigen, um ihn zu entsperren, damit der Mikroschalter
deaktivieret wird.

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Die Batterie aufladen.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Sich an den technischen Kundendienst des Herstellers wenden.

- Das Umreifungsgerat ordnungsgemag abkiihlen lassen.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Das Umreifungsgerat ordnungsgemaR abkiihlen lassen.
- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Sich vergewissern, dass der Stromanschluss ordnungsgemaf
ausgefihrt wurde.

- Wenn das Problem bestehen bleibt muss der Technische
Kundendienst des Herstellers kontaktiert werden.

- Sich an den technischen Kundendienst des Herstellers wenden.
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Einstellung fiir Umreifungsbandwechsel

Die Bauteile ausbauen und sie gemaR der Abbildung fungsbands wieder einbauen.
entsprechend der Breite des zu verwendenden Umrei-

Auswechselung der Schneideeinrichtung und Feder

Der Eingriff muss von einem Wartungsexperten oder

von Personal mit entsprechender Kompetenz, Kennt-

nis und Erfahrung durchgefiihrt werden.

1. Die Batterie herausnehmen.

2. Die Schrauben lockern und die Schutzabdeckung A
ausbauen.

3. Die Schraube B lockern.

4. Den Bauteil C herausnehmen.

5. Sich vergewissern, dass die Feder E nicht gestaucht ist.
— Wenn die Feder nicht mehr leistungsfahig ist, muss sie
mit einem Originalersatzteil ausgewechselt werden.

6. Die Schneideeinrichtung D reinigen und ihre Leistungs-
fahigkeit kontrollieren.

— Wenn die Schneideeinrichtung nicht mehr leistungsfa-
hig ist, muss sie mit einem Originalersatzteil ausge-

wechselt werden.

7. Die Feder in die Ursprungsstellung einfuhren. Einen Klebstoff (LOCTITE 243) auf die Schraube B auf-

o o

Vor Einfihrung der Feder muss sie mit Schmierfett ge- 9. Mpntleren Sie die Abdeckung A und befestigen Sie sie
schmiert werden. mit den Schrauben.

8. Den Bauteil C einbauen und mit der Schraube B sichern. 10. Die Batterie in den entsprechenden Sitz einfuhren.

Auswechselung der Anschlagplatten (Greifvorrichtung) und der kippbaren Platte

Der Eingriff muss von einem Wartungsexperten oder
von Personal mit entsprechender Kompetenz, Kennt-
nis und Erfahrung durchgefiihrt werden.

1. Die Batterie herausnehmen.

2. Die Schrauben lockern und die Schutzabdeckung A
ausbauen.

3. Die Schrauben B lockern und den Bauteil C ausbauen.
Die Schraube D lockern.

5. Die kippbare Platte E mit einem Originalersatzteil aus-
wechseln.

6. Ziehen Sie die Schraube D fest.

7. Montieren Sie den Bestandteil C und befestigen Sie ihn
mit den Schrauben B.

Die Schrauben F lockern.

9. Die Anschlagplatten G mit einem Originalersatzteil aus-
wechseln.

10. Einen Klebstoff (LOCTITE 243) auf die Schrauben F
auftragen und sie anziehen. 12. Die Batterie in den entsprechenden Sitz einfiihren.
11. Montieren Sie die Abdeckung A und befestigen Sie sie

mit den Schrauben.
Betriebs- und Wartungsanleitung Deutsche Sprache m
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Auswechselung der Anlaufrolle

Der Eingriff muss von einem Wartungsexperten oder
von Personal mit entsprechender Kompetenz, Kennt-
nis und Erfahrung durchgefiihrt werden.

1. Die Batterie herausnehmen.

2. Die Schrauben A lockern und die Schutzabdeckung B
ausbauen.

3. Die Schrauben C lockern.
Den Bauteil D und das Lager E herausnehmen.

5. Die Anlaufrolle F mit einem Originalersatzteil auswech-
seln.

Vor Einbau der Rolle das Zahnrad reinigen und mit
Schmierfett schmieren (Siehe «Schmiermitteltabel-
le»).

6. Das Lager E einbauen.
7. Den Bauteil D einfiihren.

8. Setzen Sie die Schrauben C ein und ziehen Sie sie
fest.

Einen Klebstoff (LOCTITE 243) auf die Schrauben C
auftragen.

Abmontieren und Verschrottung

m Abmontieren des tragbaren Umreifungs-
gerats

— Die Versorgung der Energiequellen (Strom, Druckluft,
usw.) abtrennen, um die Wiederinbetriebnahme zu
verhindern.

— Die Anlagen, die schadliche Stoffe enthalten, sorgféltig
entleeren. Diese Operation ist gemafR den geltenden
Arbeitssicherheitsgesetzten sowie gemaly den Um-
weltschutzvorschriften vorzunehmen.

— Das Umreifungsgeréat an einem passendem Ort positi-
onieren, an dem es keine uUberméRige Behinderung
darstellt.

m Verschrottung des tragbaren Umreifungs-
gerats

— Die Anlagen, die schadliche Stoffe enthalten, sorgfaltig
entleeren. Diese Operation ist gemafl den geltenden
Arbeitssicherheitsgesetzten sowie gemal den Um-
weltschutzvorschriften vorzunehmen.

Deutsche Sprache

10.

Montieren Sie die Abdeckung B und befestigen Sie sie
mit den Schrauben A.

Die Batterie in den entsprechenden Sitz einfuhren.

Sortieren Sie die Materialien nach ihrer Zusammenset-
zung und trennen Sie den Mill gemafl} den entspre-
chenden Vorschriften.

Entsorgen Sie die Abfélle elektrischer und elektroni-
scher Gerate ordnungsgemalf in autorisierten Wert-
stoffzentren, um die Entwicklung von Giften und ande-
re schéadliche Auswirkungen zu verhindern.

Alle Komponenten von elektrischen und
elektronischen Gerédten enthalten ge-

fahrliche Stoffe und sind mit einem ent-

sprechenden Hinweis gekennzeichnet.

Die unvorschriftsméRlige Entsorgung

gefahrlicher Abfalle wird mit Strafen geahndet, die
durch die Gesetze des Landes geregelt sind, in dem
die Gesetzesubertretung stattfand.
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Cercleuse portable (avec batterie)

Description générale de la cercleuse portable (avec batterie)

La cercleuse portable de la série GT ONE doit étre uti-
lisée afin de fermer des colis parallélépipédiques ou
cylindriques de forme réguliére a I'aide de feuillards.

— Les colis sont fermés a travers le soudage par vibration
de feuillards en polytéréphtalate d’éthylene (PET) ou
polypropyléne (PP).

— La cercleuse est alimentée par une batterie au lithium.
Pour plus d'informations, voir «Données techniques».

— Cetype de cercleuse est congu a 'aide de technologies
innovantes et réalisé avec des matériaux sélectionnés
afin de garantir aussi bien les performances que la qua-
lité pendant le processus.

— La cercleuse n’est congue que pour un usage profes-
sionnel et peut étre utilisée dans plusieurs endroits (ar-
tisanaux, industriels, etc.).

— Lutilisation n’est réservée qu’a un SEUL opérateur le-
quel doit étre dament formé, posséder des capacités
adaptées au travail a effectuer et étre physiquement en
bonnes conditions.

& Important

Ne PAS activer les commandes lorsque le feuillard
n’'est pas inséré dans le pied de cerclage.

— Toute activation des commandes lorsque le feuil-
lard n’est pas présent peut endommager les pieces
de cerclage de maniére irréversible.

Accessoires sur demande

Sur demande (lors de lacommande ou ultérieurement),

la cercleuse portable peut étre équipée de certains ac-

cessoires.

A) Kit poignée pour accrochage en suspension dans 3 po-
sitions - C290963300Z

B) Plaque métallique de protection du pied de cerclage -
C210963400Z

C) Plaque métallique de protection du pied de cerclage et
de I'enveloppe inférieure - C220978300Z

D) Systéme de raccordement direct a la ligne d'alimenta-
tion (pour un usage sans batterie) - C521012420Z -
220V (EV)

— Chargeur de batterie
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Batterie supplémentaire - C521012220Z

Avant d'utiliser la cercleuse, et en particulier avant la
premiére utilisation, lire toutes les CONSIGNES DE SE-
CURITE (voir I'annexe).

Identification du Constructeur et de la cercleuse portable (avec batterie)

La figure montre les données d’identification.
A) Indication du lieu de conception et de réalisation
B) Numéro de série

C) Marquage de conformité CE

D) Symbole « Déchets d’équipements électriques et élec-
troniques »

Manuel d’emploi et d’entretien
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Cercleuse portable (avec batterie)

Mode de livraison

Lors de la livraison, la cercleuse portable est emballée
dans une bofte prévue a cet effet, stabilisée de fagon
appropriée afin de garantir son intégrité.

La cercleuse est livrée avec la batterie.

La batterie doit étre rechargée complétement avant la
mise en service de la cercleuse.

Risques résiduels

Les risques résiduels sont les suivants: “tous les risques
qui demeurent en dépit des solutions de sécurité sui-
vies lors de la phase de conception”.

Chaque risque résiduel est signalé par un panneau
spécifique. Certains panneaux sont situés pres de la
zone a risque, d’autres en positions aisément visibles.
La liste spécifie les risques résiduels qui se passent le
plus souvent sur ce type de machines.

Risque de coupe : en cas d’opérations concernant les

Données techniques

Tableau: Données techniques de la cercleuse portative

Unité
Description de
mesure

Valeur

La boite contient le mode d’emploi et d’entretien, les
consignes de sécurité et les conditions de garantie.

Garder le manuel et les annexes dans un lieu connu et
facile a retrouver, afin de pouvoir les consulter en cas
de nécessité.

feuillards, porter toujours des équipements spécifiques
de protection des membres supérieurs.

Risque d’éjection de fragments : porter des équipe-
ments de protection des yeux.

Les lunettes doivent étre équipées de protections laté-
rales.

Risque de bruit : porter des équipements de protec-
tion conformes afin d’éviter tout dommage auditif causé
par une exposition prolongée et continue.

CARACTERISTIQUES DES SOURCES D’ALIMENTATION

Caractéristiques de la batterie
Accumulateur lithium-ion

Tension du courant électrique
Intensité du courant électrique

Temps de recharge de la batterie
CARACTERISTIQUES GENERALES
Dimensions et poids

Longueur, largeur, hauteur (LxHxW)

Poids (batterie installée)
Conditions ambiantes

Altitude max. de service (au-dessus
du niveau de la mer)

Humidité relative (mesurée a une
température comprise entre 20°C et
40°C)

Y% 14,4
A 4
min. 50
mm () 330x105x165
(13x4x6,5)

kg(b)  3.75(8.3)

m(ft) 2000 (6560)

- 20%+90%

Température ambiante de °C (°F) -5/+40
fonctionnement (23/104)
Luminosité ambiante (minimale) Lux 50

Unité
Description de Valeur
mesure
Niveau de bruit dB(A) 96.33
Niveau de vibration m/sec? <4,94
Caractéristiques d’exercice
e ooy M 150:20
Vite_sse de réglgge de la tension des m/m?n. 12 (40)
feuillards (maximale) (ft/min)
Tension des feuillards (maximale) N 2750
Résistance de fermeture des
feuillards (liée a la qualité du % 75+85
matériau)
Soudure du feuillard par vibration - -
ﬁ:qci)rlliifnir:nf)orme cylindrique (diametre mm () 700 (27.6)
Caractéristiques des feuillards
Largeur mm () 10-13-16
(3/8-1/2-5/8)
Epaisseur mm (%) 0'5f1'1
(0.020+0.045)

Type de matériau - PP/PET

Position des signaux de sécurité et d’information

La figure montre la position d’application des signaux

sur la cercleuse portable.

Les signaux de sécurité et d’information doivent étre
toujours bien lisibles et doivent étre respectés.

Remplacer les signaux illisibles en les repositionnant

dans leur point d’origine.

Pour plus d’informations sur les signaux appliqués, voir

le paragraphe “Signaux de sécurité et d'information”.

Langue frangaise
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Description des commandes

La figure montre les commandes principales et la liste
contient leur description et fonction.

A) Commande de programmation

B) Commande de sélection de la programmation et de
configuration de la valeur

C) DEL pour le cerclage en mode « Soft »

Le mode “Soft” est spécifiquement congu pour les
feuillards en polypropylene (PP).

D) DEL pour le cerclage en mode « manuel »

Le mode “Manuel” est spécifiquement congu pour les
feuillards en polyéthyléne téréphtalate (PET).

E) DEL pour le cerclage en mode « automatique »

Pour le mode de fonctionnement « semi-automa-
tique », les deux DELs D-E doivent rester allumées.

F) Traction des feuillards
G) Temps de soudage des feuillards
H) Niveau de charge de la batterie

Allumage et extinction

En ce qui concerne I'allumage, respecter la procédure

préconisée.

— Activer 'une des commandes L-M-N.

— La cercleuse est préte pour le fonctionnement.

— Lacercleuse s’éteint automatiquement aprés 2 minutes
d’inactivité.

Lors de toute inactivité prolongée, extraire la batterie.

Les valeurs des paramétres F-G-H sont comprises
entre 1 minimum et 9 maximum.

L) Commande pour le soudage et la coupe des feuil-
lards

M) Levier d’ouverture du groupe de réglage de la ten-
sion des feuillards

N) Commande pour la traction des feuillards

Programmation de la traction des feuillards et du temps de soudage

La figure montre les zones concernées, tandis que la des-

cription spécifie les procédures a suivre.

1. Appuyer simultanément sur les touches A-B et les relacher.

2. Appuyer sur la touche A.

— Lavaleur de la traction des feuillards F commence a clignoter.

3. Appuyer sur la touche B jusqu’a ce que la valeur a configurer
ne soit visualisée.

4. Appuyer sur la touche A.

— Lavaleur du temps de soudage G commence a clignoter.

5. Appuyer sur la touche B jusqu’a ce que la valeur a configurer
ne soit visualisée.

— Pour mémoriser les valeurs saisies, appuyer sur 'une des
commandes L-N ou bien activer le levier M.

— Pour quitter sans mémoriser les valeurs, ne pas activer de
commandes pendant au moins 10 secondes.

6. Procéder a un cerclage d’essai et s’assurer que la program-
mation est correcte.

Tableau : valeurs de traction des feuillards

Appellation et force appliquée

1 2 3
Traction normale N 1200 1400 1600
Traction Soft N 500 600 700

Manuel d’emploi et d’entretien

— Lorsque le cerclage n'est pas conforme, couper les feuillards
et répéter 'opération afin d’éviter les risques liés a toute rup-
ture soudaine.

Valeur affichée sur I’écran (champ F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Langue francaise



Cercleuse portable (avec batterie)

Tableau : temps de soudage des feuillards
Valeur affichée sur I'écran (champ G)
1 2 3 4 5 6 7
Temps s 0,6 0,9 12 15 1,8 2,1 2,4

— Lafigure montre la différence entre le soudage conforme
et tout soudage non conforme, ou il faut augmenter ou
diminuer le temps.

Programmation et modes de fonctionnement

2,7 3

La cercleuse peut étre programmée pour le fonctionnement
en mode manuel, semi-automatique et automatique.

Le mode Soft peut étre associé a toutes les programmations.

Le mode Soft est conseillé lors de colis requérant une traction

inférieure ou bien présentant des feuillards minces ou en

polypropyléne (PP).

m Programmation et fonctionnement en mode
«manuel »

1. Appuyer simultanément sur les touches A-B.

— La DEL correspondant au mode en cours commence a cli-
gnoter.

2. Appuyer sur la touche B jusqu’a I'allumage de la DEL D.

Pour le mode de fonctionnement « manuel + soft », appuyer
sur la touche B jusqu’a I'allumage des DELs C-D.

3. Appuyer sur I'une des commandes L-N ou bien activer le le-
vier M pour confirmer.
4. Appuyer sur la commande N pour tendre les feuillards.

5. Maintenir la commande N enfoncée jusqu’a la récupération
des feuillards en excés et & la fin du cycle de traction.

La cercleuse s’arréte chaque fois que la commande N est
relachée.

La fin du cycle de traction des feuillards est signalée par I'ar-
rét du moteur.

6. Appuyer sur la commande L et la relacher.

Le cycle de soudage commence, qui se termine lorsque les
feuillards sont coupés.

La fin du compte a rebours et I'activation du signal acoustique
marquent la conclusion du cycle.

m Programmation et fonctionnement en mode
« semi-automatique »

1. Appuyer simultanément sur les touches A-B.

— La DEL correspondant au mode en cours commence a cli-
gnoter.

2. Appuyer sur la touche B jusqu'a l'allumage simultané des

DELs D-E.

Pour le mode de fonctionnement «semi-automatique +

soft », appuyer sur la touche B jusqu’a I'allumage des DELs

C-D-E.

3. Appuyer sur l'une des commandes L-N ou bien activer le le-
vier M pour confirmer.

Langue frangaise

4. Appuyer sur la commande N pour tendre les feuillards.

5. Maintenir la commande N enfoncée jusqu’a la récupération
des feuillards en excés et a la fin du cycle de traction.

La cercleuse s’arréte chaque fois que la commande N est
relachée.

— Lorsque la valeur de traction programmée est atteinte, le sou-
dage et la coupe des feuillards se produisent de fagon auto-
matique.

— Lafin du compte a rebours et I'activation du signal acoustique
marquent la conclusion du cycle.

m Programmation et fonctionnement en mode
« automatique »

1. Appuyer simultanément sur les touches A-B.

— La DEL correspondant au mode en cours commence a cli-
gnoter.

2. Appuyer sur la touche B jusqu’a I'allumage de la DEL E.

Pour le mode de fonctionnement « automatique + soft », ap-
puyer sur la touche B jusqu’a I'allumage des DELs C-E.

3. Appuyer sur I'une des commandes L-N ou bien activer le le-
vier M pour confirmer.

4. Appuyer sur la commande N.

Le cycle de cerclage commence, qui se termine lorsque les
feuillards sont soudés et coupés.

— Lafin du compte a rebours et I'activation du signal acoustique
marquent la conclusion du cycle.

Le cycle automatique peut étre arrété en activant I'une des
commandes L-M-N.

Manuel d’emploi et d’entretien
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Programmation des fonctions spéciales

Le mode permet d’afficher le nombre des cycles et le
logiciel installé, ainsi que de bloquer/débloquer la pro-
grammation des parametres.

m Nombre des cycles

— Le nombre des cycles comprend 6 chiffres (999999
maximum) qui peuvent étre affichés dans deux pages-
écrans.

— Le nombre des cycles est nécessaire afin d’effectuer
les opérations d’entretien programmé.

— Appuyer sur la touche B et la maintenir enfoncée pen-
dant 4 secondes environ.

— L’écran affiche les 3 premiers chiffres.

— Appuyer a nouveau sur la touche B pour afficher les 3
autres chiffres.

— Appuyer a nouveau sur la touche B pour quitter.

m \ersion du logiciel installé
1. Extraire la batterie.

2. Maintenir la commande L enfoncée et introduire la bat-
terie dans le logement correspondant.

— Lécran affiche la version du logiciel (2 chiffres, une
lettre et 3 autres chiffres).

Relacher la commande L pour quitter.

m Blocage de la programmation des para-
metres

— Extraire la batterie.

Mode de cerclage

La figure montre les zones concernées, tandis que la des-
cription spécifie les procédures a suivre.

1. Banderoler le colis @ emballer avec des feuillards.

2. Superposer les feuillards et les maintenir légérement le-
vés.

3. Prendre la cercleuse et lever le levier pour ouvrir le groupe
de réglage de la tension des feuillards.

4. Introduire les feuillards superposés dans la fente et les po-
sitionner de facon correcte dans le logement de cerclage.

5. Reléacher le levier pour fermer le groupe de réglage de la
tension des feuillards.

& Important

La zone du colis ou le cerclage est exécuté doit avoir une

surface d’appui adéquate.

6. Suivre les procédures prévues selon la programmation
configurée (Voir «Programmation et modes de fonctionm
nement»).

— Lafin du compte a rebours et I'activation du signal acous-
tique marquent la conclusion du cycle.

7. Saisir les points d’'ancrage , lever le levier pour ouvrir le
groupe de réglage de la tension des feuillards et enlever la
cercleuse.

& Important

Ne PAS activer les commandes lorsque le feuillard n’est
pas inséré dans le pied de cerclage.

— Toute activation des commandes lorsque le feuillard
n'est pas présent peut endommager les pieces de cer-
clage de maniére irréversible.

Manuel d’emploi et d’entretien

— Maintenir les commandes L-N enfoncées et introduire
la batterie dans le logement correspondant.

— Le blocage de la programmation des parameétres est
signalé par l'avertisseur sonore, qui s’'active chaque
fois que I'on appuie sur 'une des touches A-B.

m Déblocage de la programmation des para-
métres

— Pour débloquer la programmation des paramétres , ex-
traire la batterie.

— Maintenir les commandes L-N enfoncées et introduire
la batterie dans le logement correspondant.

— Le déblocage de la programmation des paramétres est
signalé par I'avertisseur sonore.

8. S’assurer périodiquement que la tension des feuillards et
le soudage sont corrects.

— Lorsque la tension des feuillards ou le soudage ne sont
pas corrects, régler la programmation (Voir «Programmat
tion de la traction des feuillards et du temps de soudage»).

Important

Durant I’emploi, adopter une position ergonomique dans
le but de contrdler toute situation imprévue mais aussi de
réduire au minimum la fatigue et la géne.

Langue francaise



Cercleuse portable (avec batterie)

NE PAS travailler dans des environnements pré-
sentant des espaces réduits lesquels entravent une
bonne ergonomie de mouvements ou encore non
suffisamment éclairés.

Durant l'utilisation, maintenir al’écart de la zone de

travail toute personne étrangére afin de préserver
leur sécurité.

Recharger la batterie

La batterie doit étre chargée chaque fois qu’elle atteint
le niveau minimum ou a la fin de la journée de travail.

Le niveau minimum de charge est signalé par I'avertis-
seur sonore.

Effectuer la recharge (version avec batterie) UNIQUE-
MENT a I'aide de charge-batteries et selon les informa-
tions de leur producteur.

NE PAS effectuer la recharge des batteries a I'aide d'un
dispositif autre que celui prévu.

Consignes de maintenance

Maintenir les performances optimales de la cercleuse
portable et effectuer I'entretien programmé selon la fré-
quence et les modes spécifiés par le Constructeur.

Un entretien adéquat permet de garder des perfor-
mances optimales, une durée de vie supérieure et un
niveau constant des caractéristiques requises de sécu-
rité.

NE PAS utiliser I'appareil dans le cas ou les interven-
tions de maintenance programmée n’auraient pas été
effectuées régulierement.

Precaution
Avertissement

Pour couper les cerclages non conformes, utiliser EX-
CLUSIVEMENT des ciseaux.
La coupe du cerclage a I'aide d’un cutter peut causer
un coup du lapin dangereux.

— La batterie ne doit pas venir en contact avec le feu ou
I'eau, vu qu’elle contient des substances nuisibles et
trés dangereuses (méme pour I'environnement).

— Au bout de sa durée de vie, éliminer la batterie auprés
des centres de collecte autorisés.

— Lélimination abusive de déchets dangereux est punie
par des sanctions réglementées par les lois en vigueur
dans le pays ou l'infraction est commise.

— Le personnel chargé de I'entretien courant doit avoir
des compétences reconnues et des capacités spéci-
fiques dans le domaine d’intervention.

— Les opérations doivent étre effectuées apres avoir dé-
branché les sources d’alimentation.

— Porter les Equipements de Protection Individuelle utiles
a un travail en sireté.

— Ne modifier en aucune fagon les caractéristiques de
construction et fonctionnelles.

Fréquence des opérations de maintenance programmée

Tableau: Fréquence de maintenance
Fréquence Elément Opération a accomplir Procédures a suivre

Rouleau d’entrainement et
X . Nettoyage
plaques de poussée (pince)
Tous les jours
Systeme de soudage Nettoyage
Piéces mécaniques Graissage

Tous les 40.000

cycles Kit chariot de soudage

Pignon et vis sans fin
Plaque de soudage

Rouleau d’entrainement Contrdle de l'usure

Tous les 100.000
cycles

Plaques de poussée (pince)  Contréle de I'usure

Ressort et lame de coupe Controle de 'usure

m Langue frangaise

Contréle des
performances

Contr6le de l'usure

- Nettoyer et éliminer tout résidu de feuillards a
I'aide d’air comprimé.

Precaution
Avertissement

Porter des lunettes de protection spécifiques contre

le risque d’éjection causé par les résidus d’'usinage.

- Graisser les pieces.

- Nettoyer, graisser et vérifier les performances de
la piece.

- Remplacer le composant s'il présente des signes
d’'usure.

- Graisser et vérifier les performances des piéces.
- Faire remplacer les pieces usagées.

- Graisser et vérifier les performances de la piéce.

- Remplacer le composant s’il présente des signes
d'usure (Voir “Remplacement du rouleau
d’entrainement”).

- Nettoyer et vérifier les performances des piéces.

- Remplacer le composant s’il présente des signes
d’'usure (Voir “Remplacement des plaques de
contraste (gripper) et de la plaque basculante”).

- Nettoyer et vérifier les performances des piéces.

- Remplacer le composant s’il présente des signes
d’'usure (Voir “Remplacement de la lame de
coupe et du ressort”).

Manuel d’emploi et d’entretien
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Tableau des lubrifiants

Le tableau spécifie le type de lubrifiant a utiliser lors
de toute réparation des pieces de la cercleuse por-
table.

— Les opérations doivent étre effectuées par du person-
nel ayant des compétences et des connaissances re-

connues, afin de travailler de fagon correcte et sans
risques.

Utiliser les lubrifiants (huiles et graisses) conseillés par
le Constructeur ou avec des caractéristiques chimiques
et physiques identiques.

510-008-4
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Tableau: Lubrifiants conseillés

Type de graisse marque Sigle Elément

- Pignon et vis sans fin

- Transmission du rouleau d’entrainement

- Support de la pointe

- Griffe de blocage du mouvement

- Systeme de soudage (chariot et support)

- Goujon de la plague de soudage

- Transmission du moteur électrique de coupe et soudage (pas
a pas)

- Ressort pour la lame de coupe

Graisse synthétique KLUBER ISOFLEX NBU 15

Inconvénients, causes et solutions

Le tableau contient la liste des anomalies possibles
qui peuvent se produire lors du fonctionnement nor-
mal de la machine, ainsi que les solutions relatives.

Tableau: Anomalies de fonctionnement
Inconvénient Cause Solution

- Réduire le temps de soudage (Voir “Programmation de la

SRRl traction des feuillards et du temps de soudage”).

Feuillards soudés
de fagon incorrecte

- Augmenter le temps de soudage (Voir “Programmation de

SR EED (et =t la traction des feuillards et du temps de soudage”).

- Remplacer les pieces (Voir “Remplacement des plaques
de contraste (gripper) et de la plaque basculante”).

- S’assurer que I'épaisseur des feuillards est correcte (Voir
“Données techniques”).

- S’assurer que la compression de la pointe est correcte.

- Procéder au remplacement (Voir “Remplacement de la
lame de coupe et du ressort”).

- Remplacer les pieces (Voir “Remplacement des plaques
de contraste (gripper) et de la plaque basculante”).

- S’assurer que la largeur des feuillards est correcte et que
la glissiére est positionnée de fagon correcte (Voir
“Données techniques”).

- Nettoyer et éliminer tout résidu de feuillards a I'aide d’air
comprimé.

Piéces du pied de cerclage abimées

Epaisseur des feuillards incorrecte
. i Compression de la pointe incorrecte
Feuillards coupés
de fagon incorrecte  Lame de coupe usagée et/ou ressort affaissé

Pieces du pied de cerclage abimées

Alignement des feuillards incorrect

Rouleau d’entrainement et/ou plaques de
Tension des pousseée (pince) présentant des résidus de
feuillards incorrecte  feuillards

Precaution
Avertissement

Porter des lunettes de protection spécifiques contre le risque
d’éjection causé par les résidus d’'usinage.
- Remplacer les pieces.
Voir “Remplacement du rouleau d’entrainement”
Voir “Remplacement des plaques de poussée (pince) et
du pied de cerclage”
- Nettoyer et éliminer tout résidu de feuillards a I'aide d’air
comprimé.

Rouleau d’entrainement et/ou plaques de
poussée (pince) usagés

Rouleau d’entrainement et/ou plaques de
pousseée (pince) présentant des résidus de

Dérapage du feuillards

rouleau
d’entrainement

Precaution
Avertissement

Basculement du pied de cerclage incomplet Porter des lunettes de protection spécifiques contre le risque

d’éjection causé par les résidus d’'usinage.

- S’assurer que I'épaisseur des feuillards est correcte (Voir
“Données techniques”).

- S’assurer que la compression de la pointe est correcte.

Systeme de Epaisseur des feuillards incorrecte

soudage défectueux - S
Compression de la pointe incorrecte

Difficultés lors de

I'activation du levier Coefficient de frottement des feuillards excessif
d’ouverture du
groupe de réglage
de la tension des
feuillards

- En maintenant le levier activé, appuyer sur la commande

pour la coupe et le soudage des feuillards.
Réversibilité des engrenages réduite

Langue francaise
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Tableau messages d’alarme

Le tableau indique les alarmes qui peuvent survenir au
cours du fonctionnement.

Tableau : Alarmes machine

ne
EO1

EO05

E06

EQO7

EO8

E09

E10

Ell

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Type d’anomalie Solution
Erreur du capteur de courant - Contacter le service aprés-vente du Constructeur.
- S’assurer que I'épaisseur des feuillards est correcte (Voir “Données
techniques”).
- Si le probléme persiste, contacter le service aprés-vente du
Erreur de la fin de course du moteur électrique de Constructeur.
coupe et soudage (pas a pas)

- S’assurer que la compression du ressort de la pointe est correcte.
- Si le probléme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
- Activer le levier d’ouverture du groupe de réglage de la tension des
Activation du minirupteur du moteur électrique de feuillards.
coupe et soudage (pas a pas) - Si le probleme persiste, contacter le service apreés-vente du
Constructeur.
- Activer le levier d’ouverture du groupe de réglage de la tension des
feuillards.
- Si le probléme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
- Vérifier le raccordement des cables électriques du moteur.
Si le probleme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
- Effectuer un cycle complet de cerclage.
- Si le probleme persiste, contacter le service apres-vente du

Freinage d’'urgence pendant le cycle automatique
Démarrage du moteur électrique de coupe et soudage
(pas a pas) insuffisant

Charge excessive sur le moteur électrique de coupe
et soudage (pas a pas)

Constructeur.
Rotation irréguliére des moteurs électriques - Contacter le service aprés-vente du Constructeur.
- S’assurer que I'épaisseur des feuillards est correcte (Voir “Données
Position incorrecte du pied de cerclage pendant le techniques”).
soudage - Si le probleme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.

- Activer le levier pour le débloquer.

- Si le probleme persiste, contacter le service apres-vente du
Constructeur.

Erreur mémoire - Contacter le service aprés-vente du Constructeur.

- Activer le levier pour le débloquer afin de désactiver le minirupteur.

- Si le probleme persiste, contacter le service apres-vente du

Le levier d’ouverture du groupe de réglage de la
tension des feuillards demeure bloqué en position

Activation du minirupteur du levier d’ouverture du
groupe de réglage de la tension des feuillards

Constructeur.
- Recharger la batterie.
Batterie déchargée - Si le probléme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
Erreur pendant le contréle du pilote du moteur - Contacter le service apres-vente du Constructeur.

- Laisser refroidir la cercleuse de fagon appropriée.
Erreur de surchauffe du transistor du moteur (mosfet) - Si le probléme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
- Laisser refroidir la cercleuse de fagon appropriée.
Erreur de surchauffe du transistor de sécurité (mosfet) - Sile probleme persiste, contacter le service aprés-vente du

Constructeur.
- S’assurer que le branchement électrique est effectué correctement.
Erreur codeur - Si le probléeme persiste, contacter le service aprés-vente du
Constructeur.
Erreur matériel - Contacter le service aprés-vente du Constructeur.
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Cercleuse portable (avec batterie)

Réglage pour le remplacement des feuillards

Enlever les piéces et les réinstaller comme la figure le
montre selon la largeur des feuillards a utiliser.

Remplacement de la lame de coupe et du ressort

Cette opération doit étre effectuée par le technicien de
maintenance ou le personnel autorisé et spécifique-
ment formé.

Extraire la batterie.
Desserrer les vis et enlever le protecteur A.
Desserrer la vis B.
Enlever la piece C.

arwDNheE

S’assurer que le ressort E n’est pas affaissé.

— Lorsque le ressort n'est plus performant, le remplacer
par une piéce détachée d’origine.

6. Nettoyer et vérifier les performances de la lame D.

— Lorsque la lame n’est plus performante, la remplacer
par une piéce détachée d’origine.

7. Introduire le ressort dans la position initiale. NOTE
NOTE Appliquer un produit adhésif (LOCTITE 243) sur la vis

Avant d’introduire le ressort , le lubrifier avec de la B.
graisse. 9. Installer le carter A et le fixer par les vis.

8. Installer la piece C et la fixer avec la vis B. 10. Introduire la batterie dans le logement correspondant.

Remplacement des plagues de contraste (gripper) et de la plaque basculante

Cette opération doit étre effectuée par le technicien de
maintenance ou le personnel autorisé et spécifique-
ment formé.

1. Extraire la batterie.

Desserrer les vis et enlever le protecteur A.
Desserrer les vis B et enlever la piéece C.
Desserrer la vis D.

Al S

Remplacer la plaque basculante E par une piéce déta-
chée d’origine.

Serrer la vis D.

Monter le composant C et le fixer avec les vis B.
Desserrer les vis F.

© ® N o

Remplacer les plaques de poussée G par une piece
détachée d’origine.
10. Appliquer un produit adhésif (LOCTITE 243) sur les vis

F et les serrer. . .
12. Introduire la batterie dans le logement correspondant.

11. Installer le carter A et le fixer par les vis.

Manuel d’emploi et d’entretien Langue frangaise m



Cercleuse portable (avec batterie)

Remplacement du rouleau d’entrainement

Cette opération doit étre effectuée par le technicien de
maintenance ou le personnel autorisé et spécifique-
ment formé.

Extraire la batterie.

Desserrer les vis A et enlever le protecteur B.
Desserrer les vis C.

Enlever la piece D et le coussinet E.

o > w DN

Remplacer le rouleau d’entrainement F par une piéce
détachée d’origine.

Avant d’installer le rouleau , nettoyer et lubrifier la cré-

maillére avec de la graisse (Voir «Tableau des lubria

fiants»).

6. Réinstaller le coussinet E.
7. Introduire la piéce D.

8. Introduire et serrer les vis C.

Appliquer un produit adhésif (LOCTITE 243) sur les
vis C.

Parcage et élimination

m Parcage de la cercleuse portable

— Déconnecter les alimentations des sources d’énergie
(électrique, pneumatique, etc.) de maniere a empé-
cher le redémarrage de la machine.

— Vidanger adéquatement les systémes contenant des
substances nocives, conformément aux lois en vigueur
dans les lieux de travail et aux normes de protection de
I'environnement.

— Entreposer la cercleuse dans un endroit approprié,
afin qu’elle n’entrave pas.

m Elimination de la cercleuse portable

— Vidanger adéquatement les systémes contenant des
substances nocives, conformément aux lois en vigueur
dans les lieux de travail et aux normes de protection de
I'environnement.

— Trier les matériaux selon leur composition et les élimi-
ner de fagon sélective, conformément aux lois en vi-
gueur a ce propos.

Langue frangaise

9. Installer le carter B et le fixer par les vis A.
10. Introduire la batterie dans le logement correspondant.

— Eliminer correctement les rebuts des appareillages
électriques et électroniques, en les confiant a des sta-
tions de collecte autorisées afin d’éviter tout effet nui-
sible et dangereux.

— Toutes les pieces faisant partie d’appa-
reillages électriques et électroniques
contiennent des substances dange-
reuses et se caractérisent par un aver-
tissement spécifique estampillé sur
celles-ci.

— L’élimination abusive de déchets dangereux est punie
par des sanctions réglementées par les lois en vigueur
dans le pays ou l'infraction est commise.
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Flejadora portatil (con baterias)

Descripcion general de la flejadora portatil (con baterias)

La flejadora portatil de la serie GT ONE debe utilizarse
para cerrar con flejes los bultos de forma de paralele-
pipedo o cilindrica con forma regular.

— El cierre de los bultos ocurre mediante sellado con vi-
bracién de flejes de polietileno tereftalato (PET) o poli-
propeno (PP).

— La flejadora se alimenta por una bateria de litio.

Para més informacion ver “Datos técnicos”.

— Este tipo de flejadora esta disefiado con tecnologias
innovadoras y construido con materiales seleccionados
para garantizar la eficiencia y la calidad de proceso.

— La flejadora es so6lo para uso profesional y se puede
utilizar en diversos ambientes (artesanal, industrial,
etc.).

— Eluso esta reservado a un SOLO operador, quien debe
estar formado, debe poseer las capacidades adecua-
das para el trabajo a llevar a cabo y debe encontrarse
en idéneas condiciones.

& Importante

NO poner en funcionamiento los controles si el fleje no
se encuentra en el pie de flejado.

— La activacion de los mandos sin el fleje puede causar
darios irreversibles a los componentes de flejado.

Accesorios opcionales

La flejadora portatil puede estar equipada por pedido
(en fase de pedido o posteriormente) con algunos ac-
cesorios.

A) Conjunto de manija para enganche en suspensién de 3
posiciones - C290963300Z

B) Placa de metal proteccion del pie de flejado -
C210963400Z

C) Placa de metal proteccién del pie de flejado y envoltura
inferior - C220978300Z

D) Sistema de conexion directa a la linea de alimentacién
(para uso sin bateria) - C521012420Z - 220V (EU)

— Cargador de baterias
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Bateria adicional - C521012220Z

Antes de interactuar con la flejadora, especialmente
durante la primera utilizacion, leer todas las ADVER-
TENCIAS DE SEGURIDAD (ver el documento adjunto).

Identificacion del fabricante y de la flejadora portatil (con baterias)

La ilustracion muestra las referencias de identifica-
cion.

A) Indicacién del lugar de disefio y construccién

B) Numero de serie

C) Marcado CE de conformidad

D) Simbolo “Residuos de aparatos eléctricos y electroni-
cos”

Manual de uso y manutencion
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Flejadora portatil (con baterias)

Modalidad de entrega

La flejadora portatil se entrega embalada en una caja
especial estabilizada adecuadamente para asegurar su
integridad.

Junto con la flejadora se entrega también la bateria co-
rrespondiente.

Recargar la bateria mediante un ciclo de recarga com-
pleto antes de intentar poner en marcha la flejadora.

Otros riesgos

Los riesgos residuales son: “todos los riesgos que per-
manecen a pesar de que en la fase de proyecto se ha-
yan adoptado e integrado todas las soluciones de se-
guridad”.

Todos los riesgos residuales se evidencias mediante
una sefial a proposito. Algunas sefiales de advertencia
se encuentran en las proximidades de la zona donde
existe el riesgo, mientras que otras se hallan en una
posicion facilmente visible.

La lista detalla los riesgos residuales que pueden exis-
tir en este tipo de maquinas.

Datos técnicos

Tabla: Datos técnicos de la flejadora portatil

Unidad
Descripcion de
medida

Valor

CARACTERISTICAS DE LAS FUENTES DE ALIMENTACION
Caracteristicas de la bateria

Bateria de iones de litio - -

Tension corriente eléctrica \% 14,4
Intensidad corriente eléctrica A 4
Tiempo de carga de la bateria min 50

CARACTERISTICAS GENERALES
Dimensiones y pesos

Longitud, ancho, altura (LxHxW) mm () 3?5;;252;15?5
Peso (bateria instalada) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Condiciones ambientales

Altura maxima de trabajo (s.n.m.) m (ft) 2000 (6560)
e ey o
Temperatu_ra ambiente de °C (°F) -5/+40
funcionamiento (23/104)
Luminosidad ambiental (minima) Lux 50

Dentro de la caja se encuentra el manual de uso y man-
tenimiento, las Advertencias de seguridad y las Condi-
ciones de garantia.

Conservar el manual y los documentos anexos en un

lugar conocido y facilmente determinable con el fin de
poderlos consultar cuando necesario.

Riesgo de corte: no manipular el fleje sin el uso de
dispositivos adecuados para la proteccion de los miem-
bros articulados superiores.

Riesgo de proyeccion de fragmentos: llevar puestos
los dispositivos de proteccién de los ojos.

Las gafas deben estar dotadas de protecciones laterales.

Riesgo de ruido: llevar dispositivos de proteccion con-
formes para evitar dafios auditivos causados por expo-

sicién prolongada y continua.

Unidad
Descripcion de Valor
medida
Nivel de ruido dB(A) 96.33
Nivel de vibracién m/sec? <4,94
Caracteristicas de funcionamiento
Cantidad de flejes realizables (bateria n 1502350
completamente cargada)
Velocidad de tensado de la correa m/min. 12 (40)
(méxima) (ft/min)
Tensado del fleje (maximo) N 2750
Resistencia de cierre del fleje
relacionado con la calidad del % 75+85
(
material)
Soldadura fleje de vibracién - -
Blflt_os de forma cilindrica (diametro mm () 700 (27.6)
minimo) ?
Caracteristicas del fleje
" 10-13-16
AT mm () (3/g-1/2-5/8)
" 0.5+1.1
Espesor mm (%) (0.020:0.045)
Tipo de material - PP/PET

Posicion de las sefales de seguridad e informacién

La ilustracién muestra la posicion de las sefiales apli-
cadas sobre la flejadora portatil.

Mantener las sefales de seguridad y las informaciones
legibles y observar las indicaciones detalladas.

Sustituir y volver a posicionar las sefiales todavia no
legibles en el mismo punto de origen.

Para mas informacion sobre las sefiales aplicadas,
consultar el parrafo “Sefiales de seguridad y aviso”.

Idioma espafiol
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Descripcion de los mandos

La ilustracion muestra los mandos principales y la lis-
ta detalla su descripcién y funcion.

A) Mando de ajuste

B) Mando de seleccidn ajuste y programacioén del va-
lor

C) LED para flejado en “modalidad Soft”

La modalidad “Soft” es especifica para flejes de poli-
propileno (PP).

D) LED para flejado en “modalidad manual”

La modalidad “Manual” es especifica para flejes de te-
reftalato de polietileno (PET).

E) LED para flejado en “modalidad automatica”

En la modalidad de funcionamiento “semiautomatica”
los dos LED D-E debe permanecer encendidos.

F) Fuerza de tiro fleje
G) Tiempo de sellado fleje

Encendido y apagado

Para el encendido, proceder de la manera indicada.
— Accionar uno de los mandos L-M-N.
— La flejadora esta predispuesta para el funcionamiento.

— La flejadora se apaga automaticamente después de 2
minutos de inactividad.

En caso de inactividad prolongada, remover la bateria.

Ajuste del tiro del fleje y tiempo de sellado

La ilustracién muestra los puntos de intervencién y la
descripcion indica los procedimientos que se deben
observar.

1. Oprimir simultineamente las teclas A-B y soltarlas.

2. Presionar la tecla A.

— Elvalor de tiro del fleje F empieza a parpadear.

3. Oprimir la tecla B hasta visualizar el valor que se desea
ajustar.

4. Presionar la tecla A.

— Elvalor del tiempo de sellado G empieza a parpadear.

5. Oprimir la tecla B hasta visualizar el valor que se desea
ajustar.

— Para almacenar los valores introducidos, oprimir uno
de los mandos L-N o bien accionar la palanca M.

— Para salir sin almacenar los valores, no activar ningun
mando durante al menos 10 segundos.
6. Realizar una prueba de flejado y comprobar que la con-

Tabla: valores de tiro fleje

Denominacion y fuerza aplicada
y P 1 2 3

Tiro normal N 1200 1400 1600

Tiro Soft N 500 600 700

Manual de uso y manutencion

H) Nivel de carga de bateria

Los valores de los parametros F-G-H se encuentran
entre un valor minimo de 2 y un maximo de 9.

L) Mando de sellado y el corte del fleje
M) Palanca tensora grupo de tensado fleje
N) Mando de tiro fleje

figuracion resulte correcta.

— Con flejes no conformes, cortar el fleje y realizarlo nue-
vamente con el fin de evitar los riesgos relacionados
con una rotura improvisa.

Valor visualizado en la pantalla (campo F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Idioma espafiol



Flejadora portatil (con baterias)

Tabla: tiempo de sellado fleje

Valor visualizado en la pantalla (campo G)

1 2 3
Tiempo s 0,6 0,9 12

— Lailustracion muestra la diferencia entre el sellado con-
forme y no conforme, donde es necesario aumentar o

disminuir el tiempo.

4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Configuracion y modalidad de funcionamiento

La flejadora se puede configurar para funcionar en modali-
dad manual, semiautomatica y automatica.

— En cada ajuste es posible seleccionar la modalidad Soft.

— La modalidad Soft se recomienda para bultos en los que se
requiere una fuerza inferior o bien con flejes sutiles o de poli-
propeno (PP).

m Programacién y funcionamiento en “modali-
dad manual”

1. Oprimir simultaneamente las teclas A-B.

— EI'LED correspondiente a la modalidad corriente comienza a
parpadear.

2. Oprimir la tecla B hasta el encendido del LED D.

Para la modalidad de funcionamiento “manual + suave”,
oprimir la tecla B hasta que los LED C-D se encienden.

3. Oprimir uno de los mandos L-N o accionar la palanca M para
confirmar.

Oprimir el mando N para tensar el fleje.

Mantener oprimido el mando N hasta la recuperacién del fleje
en exceso y la conclusién del ciclo de tiro.

La flejadora se detiene cada vez que se suelta el mando N.

La conclusion del ciclo palacio de tiro del fleje se indica me-
diante la detencion del motor.

6. Oprimir y soltar el mando L.

— Inicia el ciclo de soldadura, que termina con el corte del fleje.

— La conclusién de la cuenta atrds y la activacién de la sefial
acustica indican que el ciclo se ha completado.

m Programacién y funcionamiento en “modali-

dad semiautomatica”

1. Oprimir simultineamente las teclas A-B.

El LED correspondiente a la modalidad corriente comienza a
parpadear.

n

Oprimir la tecla B hasta el encendido simultaneo de los LED
D-E.

Para la modalidad de funcionamiento “semiautomatica +
suave”, oprimir la tecla B hasta que los LED C-D-E se encien-
de.

3. Oprimir uno de los mandos L-N o accionar la palanca M para
confirmar.

Idioma espafiol

4. Oprimir el mando N para tensar el fleje.

5. Mantener oprimido el mando N hasta la recuperacién del fleje
en exceso Y la conclusion del ciclo de tiro.

La flejadora se detiene cada vez que se suelta el mando N.

— Alalcanzar el valor de tiro establecido, el sellado y el corte del
fleje se producen automaticamente.

— La conclusién de la cuenta atras y la activacion de la sefial
acustica indican que el ciclo se ha completado.

m Programacién y funcionamiento en “modali-
dad automatica”

1. Oprimir simultaneamente las teclas A-B.

— EI'LED correspondiente a la modalidad corriente comienza a
parpadear.

2. Oprimir la tecla B hasta el encendido del LED E.

Para la modalidad de funcionamiento “automatica + suave”,
oprimir la tecla B hasta que los LED C-E se encienden.

3. Oprimir uno de los mandos L-N o accionar la palanca M para
confirmar.

4. Oprimir el mando N.

— Inicia el ciclo de flejado, que termina con el sellado y el corte
del fleje.

— La conclusién de la cuenta atras y la activacion de la sefial
acustica indican que el ciclo se ha completado.

Es posible interrumpir el ciclo automatico activando uno de
los mandos L-M-N.

Manual de uso y manutencion
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Configuracién de funciones especiales

La modalidad permite visualizar el namero de ciclos,
el software instalado y bloquear/desbloquear el ajuste
de los pardmetros.

= Namero ciclos

— El ndmero de ciclos se compone de 6 digitos (maximo
999999) que se pueden visualizar en dos pantallas.

— Elndmero de ciclos es necesario para llevar a cabo las
operaciones de mantenimiento programado.

— Oprimir y mantener oprimida (aproximadamente 4 se-
gundos) la tecla B.

— La pantalla muestra los primeros 3 digitos.

— Oprimir nuevamente la tecla B para visualizar los de-
mas 3 digitos.

— Oprimir nuevamente la tecla B para salir.

m Versién de software instalado

1. Extraer la bateria.

2

Mantener oprimido el mando L e insertar la bateria en
el compartimiento correspondiente.

— La pantalla muestra la versién del software (2 digitos,
una letra 'y 3 digitos mas).

3. Soltar el mando L para salir.

= Bloqueo de configuracion parametros
— Extraer la bateria.

Modalidad de flejado

Lailustracién muestra los puntos de intervencidon y la
descripcidn indica los procedimientos que se deben obser-
var.

Envolver el bulto que se debe embalar con el fleje.
Superponer el fleje y mantenerla ligeramente levantada.

Agarrar el fleje y levantar la palanca para abrir el grupo de
tension fleje.

4. Insertar el fleje superpuesto en la ranura y colocarlo correc-
tamente dentro del asiento de flejado.

5. Soltar la palanca para cerrar el grupo de tensién fleje.

& Importante

La zona del bulto en la que se lleva a cabo el flejado debe
tener una superficie de apoyo adecuada.

6. Implementar los procedimientos adecuados, segun la pro-
gramacién establecida (Véase “Configuracion y modalidad
de funcionamiento”).

— La conclusién de la cuenta atras y la activacion de la sefial
acustica indican que el ciclo se ha completado.

7. Utilizar los puntos de agarre , levantar la palanca para abrir
el grupo de tension fleje y remover la flejadora.

& Importante

NO poner en funcionamiento los controles si el fleje no se
encuentra en el pie de flejado.

— La activacion de los mandos sin el fleje puede causar
danos irreversibles a los componentes de flejado.

8. Controlar periédicamente que la tensién del fleje y el sellado
se produzcan de la forma correcta.

Manual de uso y manutencion

— Mantener oprimidos los mandos L-N e insertar la bate-

ria en el compartimiento correspondiente.

— El bloqueo de la configuracion de parametros se sefia-

liza a través del avisador acustico, que se activa cada
vez que se pulsa una de las teclas A-B.

m Desbloqueo de configuracién parame-

tros

— Para desbloquear la configuracién de parametros , ex-

traer la bateria.

— Mantener oprimidos los mandos L-N e insertar la bate-

ria en el compartimiento correspondiente.

— El desbloqueo de configuracion parametros se sefali-

za a través del avisador acustico.

— Con tension fleje o soldadura incorrectas, es necesario regu-
lar la configuracion (Véase “Ajuste del tiro del fleje y tiempo
de sellado”).

i Importante

Durante el uso de la herramienta, adoptar una posicién er-
gondémica para poder controlar situaciones imprevistas y
minimizar la fatiga y laincomodidad.

— NO trabajar en ambientes con espacios estrechos que
impiden una ergonomia adecuada durante los movi-
mientos o iluminados de manera insuficiente.

Idioma espafiol



Flejadora portatil (con baterias)

Durante el uso de la herramienta, mantener a las perso-
nas lejos de la zona de trabajo, para evitar riesgos vincu-
lados con la seguridad.

Recarga de la bateria

Cargar la bateria cada vez que el nivel alcanza el um-
bral minimo o al final de la jornada de trabajo.

El alcance del umbral minimo de carga se sefializa a
través del avisador acustico.

Recargar (version con bateria) usando SOLO los car-
gadores de bateria correspondientes y segun la infor-
macion del fabricante de estos.

NO recargar las baterias con un dispositivo diferente
del previsto.

Cuidado
Advertencia

Para cortar los flejes no conformes utilizar SOLAMENTE las
tijeras.

El corte de los flejes con el uso de un cortador puede causar
un latigazo peligroso.

La bateria no debe entrar en contacto con el fuego o el
agua, puesto que contiene sustancias nocivas y de alta
peligrosidad (incluso para el medio ambiente).

Al final del ciclo de vida, desechar la bateria en centros
de recogida autorizados.

La eliminacion abusiva de residuos peligrosos es san-
cionable segun las leyes vigentes en el territorio donde
se ha determinado la infraccion.

Recomendaciones para las operaciones de mantenimiento

Intervalos de mantenimiento programado

Mantener la flejadora portatil en condiciones de maxi-
ma eficiencia y efectuar el mantenimiento programado
segun la frecuencia y modalidades indicadas por el fa-
bricante.

Un buen mantenimiento permitird mantener en el tiem-
po las prestaciones, una duracién de trabajo mas larga
y un nivel constante de los requisitos de seguridad.

NO trabajar si las intervenciones de mantenimiento
programado no han sido efectuadas regularmente.

Tabla: Intervalos de mantenimiento

Frecuencia Componente

Rodillo de arrastre y placas

de contraste (gripper) I
Todos los dias

Sistema de sellado Limpieza

Componentes mecanicos Lubricacion

Cada 40.000 ciclos

Juego del carro de sellado

Pifidn y tornillo sinfin

Placa de sellado

Rodillo de arrastre

Cada 100.000 ciclos

Placas de contraste (gripper)

Resorte y cuchilla de corte

m Idioma espafiol

Operacion por efectuar

Control funcional

Control del desgaste

Control del desgaste

Control del desgaste

Control del desgaste

El personal autorizado al mantenimiento ordinario debe
tener competencias reconocidas y capacidades profe-
sionales especiales en el sector de referencia.

Las intervenciones deben ser llevadas a cabo con
fuentes de alimentacion desconectadas.

Usar los Equipos de Proteccion Individual necesarios
para trabajar de manera segura.

NO modificar de ninguna manera las caracteristicas de
fabricacion y funcionales.

Procedimientos necesarios
- Limpiar y eliminar los residuos de fleje con aire
comprimido.

Cuidado
Advertencia

Llevar las gafas de proteccion apropiadas contra el
riesgo de proyeccion debido a los residuos de me-
canizado.

- Lubricar los componentes.

- Limpiar, lubricar y verificar la funcionalidad del
componente.

Sustituir el componente en caso de signos de
desgaste.

Lubricar y verificar la funcionalidad de los
componentes.

- Hacer sustituir los componentes, cuando
desgastados.

Lubricar y verificar la funcionalidad del
componente.

Sustituir el componente en caso de signos de
desgaste (Véase “Sustitucion del rodillo de
arrastre”).

Limpiar y verificar la funcionalidad de los
componentes.

Sustituir el componente en caso de signos de
desgaste (Véase “Sustitucion de las placas de
contraste (gripper) y de la placa basculante”).
Limpiar y verificar la funcionalidad de los
componentes.

Sustituir el componente en caso de signos de
desgaste (Véase “Sustitucion de la cuchilla de
corte y del resorte”).

Manual de uso y manutencion
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Tabla de lubricantes

La tabla muestra los tipos de lubricante que se deben
utilizar en caso de reparaciones en los componentes
de la flejadora portatil.

— Las intervenciones deben ser realizadas por personal
con experiencia y conocimiento reconocidos para ope-

Tabla: Lubricantes recomendados

Tipo de lubricante marca Sigla

Grasa sintética KLUBER ISOFLEX NBU 15

Inconvenientes, causas, remedios

La tablaindica la lista de las irregularidades que pue-
den ocurrir durante el funcionamiento normal con la
indicacion de las soluciones posibles.

Tabla: Irregularidades de funcionamiento

Inconveniente Causa

Sellado excesivo

Fleje no sellado

——— Sellado insuficiente

Componentes desgastados del soporte de
flejado

Espesor fleje incorrecto

Compresion puntal incorrecto

Cuchilla de corte desgastada y/o resorte
comprimido

Componentes desgastados del soporte de
flejado

Fleje no cortado
correctamente

Fleje no alineado correctamente

Rodillo de arrastre y/o placas de contraste

A MOEEsnly (gripper) con residuos de flejes

correctamente

Rodillo de arrastre y placas de contraste (gripper)

desgastadas

Rodillo de arrastre y/o placas de contraste
(gripper) con residuos de flejes
Resbalamiento del

rodillo de arrastre
Basculamiento del pie del fleje incompleto

Circuito de sellado  Espesor fleje incorrecto

averiado i .
Compresion puntal incorrecto

Dificultades de
accionamiento de la
palanca de apertura
del grupo de
tensado fleje

Fleje con coeficiente de friccion excesivo

Reversibilidad de los engranajes reducida

Manual de uso y manutencion

rar de forma correcta y sin riesgos.

— Use los lubricantes (aceites y grasas) recomendados

por el fabricante o lubricantes con las mismas caracte-
risticas quimico-fisicas.

Componente
- Pifién y tornillo sinfin
- Transmision rodillo de arrastre
- Soporte puntal
- Trinquete de bloque de movimiento
- Sistema de sellado (carro y apoyo)
- Perno de la placa de sellado
- Transmision motor eléctrico de corte y sellado (paso a paso)
- Resorte para cuchilla de corte

Remedio
- Reducir el tiempo de sellado (Véase “Ajuste del tiro del
fleje y tiempo de sellado”).
- Aumentar el tiempo de sellado (Véase “Ajuste del tiro del
fleje y tiempo de sellado”).
- Sustituir los componentes (Véase “Sustitucion de las
placas de contraste (gripper) y de la placa basculante”).

- Controlar que el espesor del fleje resulte correcto (Véase
“Datos técnicos”).

- Controlar que la compresion del puntal resulte correcta.

- Efectuar la sustitucion (Véase “Sustitucion de la cuchilla
de corte y del resorte”).

- Sustituir los componentes (Véase “Sustitucion de las
placas de contraste (gripper) y de la placa basculante”).

- Compruebe que la anchura del fleje resulte correcta y que
la guia esta colocada correctamente (Véase “Datos
técnicos”).

- Limpiar y eliminar los residuos de fleje con aire
comprimido.

Cuidado
Advertencia

Llevar las gafas de proteccion apropiadas contra el riesgo de
proyeccion debido a los residuos de mecanizado.
- Sustituir los componentes.
Véase “Sustitucion del rodillo de arrastre”
Véase “Sustituir las placas de contraste (gripper) y el pie
del fleje”
- Limpiar y eliminar los residuos de fleje con aire
comprimido.

Cuidado
Advertencia

Llevar las gafas de proteccion apropiadas contra el riesgo de
proyeccion debido a los residuos de mecanizado.

- Controlar que el espesor del fleje resulte correcto (Véase
“Datos técnicos”).

- Controlar que la compresion del puntal resulte correcta.

- Manteniendo la palanca accionada, oprimir el mando para
el corte y el sellado del fleje.

Idioma espafiol



Flejadora portatil (con baterias)

Tabla mensajes de alarma

La tabla muestra las alarmas que se pueden verificar
durante el funcionamiento.

Tabla: Alarmas maquina

n.
EO1

EO05

E06

EQ7

EO8

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Tipo de anomalia Remedio

Error del sensor de corriente - Contactar el Servicio de Asistencia Técnica del fabricante.

- Controlar que el espesor del fleje resulte correcto (Véase “Datos
técnicos”).
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia

Error microinterruptor de corte y sellado (paso a paso) | cnica del fabricante.

- Controlar que la compresion del resorte del puntal resulte correcta.
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

- Accionar la palanca de apertura del grupo de tensado fleje
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Activacion microinterruptor del motor eléctrico de
corte y sellado (paso a paso)

- Accionar la palanca de apertura del grupo de tensado fleje
Frenado de emergencia durante el ciclo automatico - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

- Controlar la conexion de los cables eléctricos del motor.
Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Estado inicial de arranque del motor eléctrico de corte
y sellado (paso a paso) insuficiente

- Realizar un ciclo completo de flejado.
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Carga excesiva sobre el motor eléctrico de corte y
sellado (paso a paso)

Rotacién irregular de los motores eléctricos - Contactar el Servicio de Asistencia Técnica del fabricante.

- Controlar que el espesor del fleje resulte correcto (Véase “Datos
Pie de flejado no colocado correctamente durante la técnicos”).
fase de sellado - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

- Accionar la palanca para desbloquearla.
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

La palanca de apertura grupo de tensado fleje
permanece bloqueada en la posicién

Error de memoria - Contactar el Servicio de Asistencia Técnica del fabricante.

- Accionar la palanca para desbloquearla y desactivar el
Activacion del microinterruptor de la palanca de microinterruptor.
apertura grupo de tensado fleje - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

- Cargar la bateria.
Bateria descargada - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Error durante la prueba del driver motor - Contactar el Servicio de Asistencia Técnica del fabricante.

- Dejar enfriar la flejadora de modo adecuado.
Error de sobretemperatura transistor motor (MOSFET) - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

- Dejar enfriar la flejadora de modo adecuado.
- Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Error de sobretemperatura transistor de seguridad
(mosfet)

- Controlar que la conexion eléctrica se haya realizado correctamente.
Error encoder - Si el problema persiste se aconseja contactar el Centro de Asistencia
Técnica del fabricante.

Error hardware - Contactar el Servicio de Asistencia Técnica del fabricante.

m Idioma espafiol Manual de uso y manutencion
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Ajuste para cambio del fleje

Desmontar los componentes y volver a montarlos
como se muestra en la ilustraciéon, de acuerdo con la

anchura del fleje que se debe usar.

Sustitucion de la cuchilla de corte y del resorte

La intervencion debe ser realizada por el encargado
del mantenimiento o por personal competente, que
tenga conocimientos y capacidades apropiadas.

Extraer la bateria.

Desenroscar los tornillos y desmontar la proteccion A.
Destornillar el tornillo B.

Remover el componente C.

gk whPRE

Controlar que el resorte E no resulte comprimido.

— Cuando el resorte ya no resulta eficiente, reemplazarlo
con un recambio original.

6. Limpiar e inspeccionar la eficiencia de la cuchilla D.

— Cuando la hoja ya no resulta eficiente, reemplazarla
con un recambio original.

7. Introducir el resorte en su posicion original.
Antes de insertar el resorte , lubricarlo con grasa.
8. Montar el componente C y fijarlo a través del tornillo B.

Aplicar un producto adhesivo (LOCTITE 243) en el tor-
nillo B.

9. Montar la proteccién A y fijarla con los tornillos.
10. Insertar la bateria en el asiento correspondiente.

Sustitucion de las placas de contraste (gripper) y de la placa basculante

La intervencién debe ser realizada por el encargado
del mantenimiento o por personal competente, que
tenga conocimientos y capacidades apropiadas.

1. Extraer la bateria.

Desenroscar los tornillos y desmontar la proteccion A.
Desenroscar los tornillos B y desmontar el componente C.
Destornillar el tornillo D.

Sustituir la placa basculante E con una pieza de recam-
bio original.

ok e

Apretar el tornillo D.
Montar el componente C y fijarlo con los tornillos B.
Destornillar los tornillos F.

© ® N o

Reemplazar las placas de contraste G con un recambio
original.

10. Aplicar un producto adhesivo (LOCTITE 243) en los
tornillos F y apretarlos.

11. Montar la proteccién A vy fijarla con los tornillos.

Manual de uso y manutencion

12. Insertar la bateria en el asiento correspondiente.
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Sustitucion del rodillo de arrastre

La intervencion debe ser realizada por el encargado
del mantenimiento o por personal competente, que
tenga conocimientos y capacidades apropiadas.

1. Extraer la bateria.

2. Desenroscar los tornillos A y desmontar la proteccion
B.

Destornillar los tornillos C.

> w

Remover el componente D y el cojinete E.

o

Reemplazar el rodillo de arrastre F con un recambio
original.

Antes de montar el rodillo limpiar y lubricar la crema-
Ilera con grasa (Véase “Tabla de lubricantes”).

6. Volver a montar el cojinete E.
7. Insertar el componente D.
8. Metery apretar los tornillos C.

Aplicar un producto adhesivo (LOCTITE 243) en los
tornillos C.

Puesta fuera de servicio y desguace

m Puesta fuera de servicio de la flejadora
portatil

— Desactivar las alimentaciones de las fuentes de ener-
gia (eléctrica, neumatica, etc.) para impedir un nuevo
arranque.

— Vacie de manera adecuada los sistemas que contienen
sustancias dafiinas cumpliendo con las leyes en vigor
en los lugares de trabajo y con aquéllas relativas a la
proteccién del medioambiente.

— Depositar la flejadora en un lugar adecuado, de mane-
ra que no constituya un obstaculo.
m Desguace de la flejadora portatil

— Vacie de manera adecuada los sistemas que contienen
sustancias dafiinas cumpliendo con las leyes en vigor
en los lugares de trabajo y con aquéllas relativas a la
proteccion del medioambiente.

Idioma espafiol
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Montar la proteccion B vy fijarla con los tornillos A.
Insertar la bateria en el asiento correspondiente.

Seleccionar los materiales segun la composicion de los
productos y eliminarlos de modo selectivo, tal y como
dictan las leyes vigentes en materia.

Eliminar los residuos de Aparatos Eléctricos y Electro-
nicos de modo correcto, en los centros de recoleccion
autorizados, para evitar efectos dafiinos para la salud.

Todos los componentes de Aparatos
Eléctricos y Electrénicos contienen sus-
tancias dafiinas y se identifican median-
te un signo especial.

La eliminacion abusiva de residuos peli-
grosos es sancionable segun las leyes vigentes en el
territorio donde se ha determinado la infraccién.

Manual de uso y manutencion
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Aparelho de cintar portatil (com bateria)

Descrigao geral aparelho de cintar portatil (com bateria)

O aparelho de cintar portatil da série GT ONE serve
para aplicar a cinta em embalagens de forma paralele-
pipédica ou cilindrica de formato regular.

— A cintagem das embalagens é realizada com a solda-
dura por vibracdo da cinta em Polietileno tereftalato
(PET) ou em Polipropileno (PP).

— O aparelho de cintar é alimentado por uma bateria de
litio.

Para mais detalhes veja “Dados técnicos”.

— Este tipo de aparelho de cintar foi projetado com tecno-
logias inovadoras e construido com materiais selecio-
nados para assegurar a eficiéncia e a qualidade do
processo.

— O aparelho de cintar é apenas para uso profissional e
pode ser utilizado em diferentes ambientes (artesanal,
industrial, etc.).

— O uso é reservado a um SO operador que deve ser
formado, ter capacidades adequadas ao trabalho a efe-
tuar e se encontrar em condi¢cées adequadas.

& Importante

NAO ativar os comandos se a cinta ndo estiver inseri-
da na base de cintagem.

— A ativagado dos comandos sem a cinta pode danificar
de forma irreversivel os componentes de cintagem.

Acessorios a pedido

O aparelho de cintar portatil pode ser equipado a pedi-
do (na hora de efetuar o pedido ou posteriormente)
com alguns acessarios.

A) Kitsuspensorcomganchode 3 posi¢bes-C290963300Z

B) Placa de metal para a prote¢éo da base de cintagem -
C210963400Z

C) Placa de metal para a prote¢do da base de cintagem e
cobertura inferior - C220978300Z

D) Sistema de ligagéo direto com a linha de alimentacéo
(para uso sem bateria) - C521012420Z - 220V (EU)

— Carregador de bateria
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Bateria de reserva - C521012220Z

Antes de utilizar o aparelho de cintar, em especial na

primeira utilizag&o, leia todas as PRECAUCOES DE
SEGURANCA (veja documento anexo).

Identificagao do fabricante e do aparelho de cintar portatil (com bateria)

Ailustracdo mostra as referéncias para a identificagao.
A) Indicacéo do local de concepcéo e fabricacdo

B) Numero de série

C) Marcacéo CE de conformidade

D) Simbolo “Residuos de Equipamentos Elétricos e Ele-
tronicos”

Manual de uso e manutengéo
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Modalidade de entrega

O aparelho de cintar portatil é entregue embalado — Dentro da caixa foram inseridos os seguintes docu-
numa caixa apropriada e adequadamente estabilizada mentos o manual de uso e manutencdo, as Precau-
para garantir a sua integridade. ¢Oes de Seguranca e as Condi¢Bes de Garantia.

— Abateria é entregue junto com o aparelho de cintar. — Conservar o manual e os documentos anexados num

— Carregar a bateria com um ciclo completo antes de uti- local conhecido e facilmente localizavel, para poderem
lizar o aparelho de cintar. ser consultados quando necessario.

Riscos residuais

Os riscos residuais sdo: “todos 0s riscos que permanecem mentos de protecdo apropriados para proteger os mem-
embora durante as fases de realizacdo dos projetos te- bros superiores.
nham sido aplicadas todas as solugdes de seguranga”. — Risco de projecdo de fragmentos: usar equipamentos
— Cada risco residual é destacado com um sinal apropria- de protecéo para proteger os olhos.

do. Alguns destes séo aplicados perto da areaonde exis-  _  Os gculos devem ter protecdes laterais.

te o risco, outros em uma posigao facilmente visivel. . . . =
— Risco de ruido: usar equipamentos de protegcao confor-

— Alista mostra os riscos residuais que podem existir nes- mes, isto para evitar danos auditivos causados pela ex-

tes tipos de maquinas. posicdo prolongada e continua.
— Risco de corte: ndo manipular a cinta sem usar equipa-

Dados técnicos

Tabela: Dados técnicos aparelho de cintagem portatil

Unidade Unidade
Descricao de Valor Descrigéo de Valor
e medida
CARACTERISTICAS FONTES DE ALIMENTACAO Nivel de ruido dB(A) 96.33
Caracteristicas bateria Nivel de vibragdo m/sec? R
Bateria de ides de litio B B Caracteristicas funcionamento
Tensé&o corrente elétrica \ 14,4 Quantidade de cintas realizaveis n° 150+350
) — - (bateria totalmente carregada) ’
CiEEEEGE Coirer & slalice = & Velocidade tensionamento cintas m/min. 12 (40)
Tempo para carregar a bateria min 50 (méaxima) (ft/min)
CARACTERISTICAS GERAIS Tens&o cinta (maxima) N 2750
Dimensoes e pesos Resisténcia ao fechar a cinta .
depende d lidade d ial % 75785
Comprimento, largura, altura mm (¢ 330x105x165 (depende da qualidade do material)
(LXxHXW) 0 (13x4x6,5) Soldadura cinta por vibragéo - -
Peso (bateria instalada) kg (Ib) 3.75 (8.3) Volumes de forma cilindrica

(diametro minimo) i () 700 (27.6)

Caracteristicas cinta
m(ft) 2000 (6560) a
(a.n.m.) Largura mm(y 101316
Humidade relativa (temperatura (3/8-1/2-5/8)

Condig6es ambientais
Altitude maxima de funcionamento

- 046900 )
medida entre 20°C e 40°C) OGS0 " 0.5+1.1
Espessura mm (*) .
Temperatura ambiente de °C ¢F) -5/+40 (0.020+0.045)
funcionamento (23/104) Tipo de material - PP/PET
Luminosidade ambiente (minima) Lux 50

Posicao sinais de seguranca e informacao
Ailustracdo mostra a posi¢cao dos sinais aplicados so-
bre o aparelho de cintar portatil.

— Manter os sinais de seguranca e informagdes legiveis
e respeitar as indica¢des descritas.

— Substituir e reposicionar os sinais ndo mais legiveis no
mesmo ponto de origem.

— Para mais detalhes sobre os sinais aplicados, consulte
o paragrafo “Sinais de seguranca e informacao”.
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Descricdo dos comandos

A ilustracdo mostra os comandos principais e a listaa
respectiva descricao e funcgéao.

A) Comando configuragiao

B) Comando de sele¢cdo da configuragao e ajuste do
valor

C) Led paracintaem “modo Soft”

O modo “Soft” é especifico para cintas em Polipropile-
no (PP).

D) Led para cintagem em “modo manual”

O modo “Manual” é especifico para cintas em Poli(Te-
reftalato de Etileno) (PET).

E) Led paracintagem em “modo automéatico”

Para o modo de funcionamento “semiautomatico” os
dois leds D-E devem permanecer acesos.

F) Forcade tracdo cinta
G) Tempo de soldadura da cinta

Ligar e desligar

Para ligar prossiga da seguinte forma:
— Acione um dos comandos L-M-N.

— O aparelho de cintar esta habilitado para o funciona-
mento.

— O aparelho de cintar desliga automaticamente apés 2
minutos de inatividade.

No caso de inatividade prolongada retire a bateria.

H) Nivel de carga da bateria

Os valores dos parametros F-G-H variam de um mini-
mo de 1 até um maximo de 9.

L) Comando para soldadura e corte da cinta
M) Alavanca de abertura grupo tensionamento cinta
N) Comando tragdo cinta

Configuragao tragao cinta e tempo de soldadura

A ilustracdo mostra os pontos de atuagado e a descri-
¢ao indica as operagoes a serem realizadas.

1. Pressione simultaneamente os botées A-B e depois
solte-os.

2. Pressione atecla A.

— O valor de tracado da cinta F comeca a piscar.

3. Pressione botéo B até visualizar o valor a programar.
4. Pressione a tecla A.

— O valor do tempo de soldadura G comega a piscar.
5. Pressione botéo B até visualizar o valor a programar.

— Para memorizar os valores inseridos, pressione um
dos comandos L-N ou acione a alavanca M.

— Para sair sem memorizar os valores, nao pressione ne-
nhum comando por ao menos 10 segundos.

6. Experimente efetuar a cintagem e verifique se a confi-
guracdo estéa correta.

Tabela: valores de tracdo da cinta

Denominagéo e forca aplicada

1 2 3
Tracéo normal N 1200 1400 1600
Tracéo Soft N 500 600 700

Manual de uso e manutengéo

— Se acintagem ndo estiver correta, corte a cinta e repita
a operacgdo para evitar riscos relacionados com a rup-
tura repentina.

Valor mostrado no display (campo F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500
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Tabela: tempo de soldadura da cinta

Valor mostrado no display (campo G)

1 2 3
Tempo s 0,6 0,9 1,2

— Ailustracdo mostra a diferenca entre a soldadura correta
e aquelas nao corretas, logo & necessario aumentar ou
diminuir o tempo.

Configuragao e modo de funcionamento

O aparelho de cintar pode ser configurado para funcionar
em modo manual, semiautomético e automatico.

— Para cada configuragdo pode ser associado o modo Soft.

— O modo Soft é recomendado para embalagens em que &
necessaria uma forga de tracdo menor ou com uma cinta
mais fina ou em Polipropileno (PP).

m Configuragdo e funcionamento em “modo
manual”

1. Pressione simultaneamente os botdes A-B.

— O led correspondente ao modo atual e comega a piscar.

2. Pressione o botéo B até o acendimento do led D.

Para o0 modo de funcionamento “manual + soft”, pressio-
ne o botdo B até o acendimento dos leds C-D.

3. Pressione um dos comandos L-N ou acione a alavanca M
para confirmar.

Pressione o comando N para esticar a cinta.

Mantenha pressionado o comando N até recuperar a cinta
em excesso e a conclusao do ciclo de tragao.

O aparelho de cintar para cada vez que o comando N for
solto.

— O ciclo de tragéo da cinta termina assim que o motor pa-
rar.

6. Pressione e solte o comando L.

— Ociclo de soldadura inicia e termina com o corte da cinta.

— Aconclusdo da contagem regressiva e a ativagio do aviso
sonoro indicam que o ciclo terminou.

m Configuragdo e funcionamento em “modo
semiautomatico”

1. Pressione simultaneamente os botdes A-B.

— O led correspondente ao modo atual e comega a piscar.

2. Pressione o botdo B até o acendimento simultdneo dos
leds D-E.

Para o modo de funcionamento “semiautomatico + soft”,
pressione o botdo B até o acendimento dos leds C-D-E.

3. Pressione um dos comandos L-N ou acione a alavanca M
para confirmar.

Pressione o comando N para esticar a cinta.
Mantenha pressionado o comando N até recuperar a cinta

4 5 6 7 8 9
15 1.8 2,1 2,4 2,7 3

em excesso e a concluséo do ciclo de tragéo.

O aparelho de cintar para cada vez que o comando N for
solto.

— Ao atingir o valor de tragéo configurado, automaticamente
ocorre a soldadura e o corte da cinta.

— Aconclusdo da contagem regressiva e a ativa¢ao do aviso
sonoro indicam que o ciclo terminou.

m Configuragio e funcionamento em “modo
automatico”

1. Pressione simultaneamente os botdes A-B.

— O led correspondente ao modo atual e comega a piscar.

2. Pressione o botéo B até o acendimento do led E.

Para o modo de funcionamento “automatico + soft”, pres-
sione o botdo B até o acendimento dos leds C-E.

3. Pressione um dos comandos L-N ou acione a alavanca M
para confirmar.

4. Pressione o comando N.

— O ciclo de cintagem inicia e termina com a soldadura e o
corte da cinta.

— Aconclusdo da contagem regressiva e a ativa¢ao do aviso
sonoro indicam que o ciclo terminou.

O ciclo automatico pode sere interrompido ativando um
dos seguintes comandos L-M-N.

Manual de uso e manutengéo
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Configuragao fungoes especiais

Esta modalidade permite visualizar o numero dos ci-
clos, o tipo de software instalado e bloquear/desblo-
quear a configuragdo dos parametros.

= NUmero de ciclos
— O numero dos ciclos € composto por 6 digitos (maxi-
mo 999999) exibidos em dois mostradores.

— O numero de ciclos é necessario para realizar as ope-
racBes de manutencdo programada.

— Pressione e mantenha pressionado (cerca 4 segun-
dos) o botdo B.

— O display mostra os primeiros 3 digitos.

— Pressione novamente o botéo B para visualizar outros
3 digitos.

— Pressione novamente o botdo B para sair.
m \ersdo do software instalado
1. Retire a bateria.

Mantenha pressionado o comando L e introduza a ba-
teria no seu respectivo lugar.

— O display mostra a versao do software (2 digitos, uma
letra e 3 digitos).

Solte o comando L para sair.
m Bloqueio configuragao parametros
— Retire a bateria.

Modo cintagem

A ilustragdo mostra os pontos de atuacédo e a descri¢do
indica as operagdes a serem realizadas.

1. Envolva a embalagem a ser embalada com a cinta.

2. Sobreponha a cinta e mantenha a mesma ligeiramente
levantada.

3. Segure o aparelho de cintar e levante a alavanca para
abrir 0 grupo de tensionamento da cinta.

4. Insira a cinta sobreposta na fenda e posicione-a correta-
mente na base de cintagem.

5. Solte a alavanca para fechar o grupo de tensionamento
da cinta.

& Importante

A zona da embalagem onde aplicar a cinta deve ter uma
superficie de apoio adequada.

6. Realize as operagbes previstas conforme a configuragao
efetuada (Veja “Configuragado e modo de funcionamento”).

— A conclusdo da contagem regressiva e a ativagdo do
aviso sonoro indicam que o ciclo terminou.

7. Segure os pontos de fixagdo , levante a alavanca para
abrir o grupo de tensionamento da cinta e extraia o apa-
relho de cintar.

& Importante

NAO ativar os comandos se a cinta ndo estiver inserida
na base de cintagem.

— A ativagao dos comandos sem a cinta pode danifi-
car de forma irreversivel os componentes de cinta-
gem.
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— Mantenha pressionado os comandos L-N e introduza
a bateria no seu respectivo lugar.

— O bloqueio da configuragao dos parametros a assina-
lada por um alarme sonoro, que é ativado cada vez
que for pressionado um dos botdes A-B.

m Desbloqueio configuragao parametros

— Para desbloquear a configuragédo dos parametros , re-
tire a bateria.

— Mantenha pressionado os comandos L-N e introduza
a bateria no seu respectivo lugar.

— O desbloqueio da configuragdo dos parametros € assi-
nalado por um alarme sonoro.

8. Verifique periodicamente se a tenséo da cinta e a solda-
dura séo realizadas de modo correto.

— Se atenséo da cinta ou a soldadura ndo estiverem cor-
retas ajuste a configuragéo (Veja “Configuracéo tragao
cinta e tempo de soldadura”).

i Importante

Durante o uso, utilizar uma posicdo ergonémica para
poder controlar situagoes imprevistas e reduzir ao mini-
mo a fadiga e o desconforto.
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NAO operar em ambientes com espacos restritos
que impedem uma ergonomia adequada nos movi-
mentos ou nado suficientemente iluminados.

Durante o uso, manter afastadas as pessoas da area
de trabalho para evitar riscos para a seguran¢a.

Carregar bateria

A bateria deve ser carregada cada vez que o nivel atin-
gir o limite minimo ou entao no final do dia de trabalho.

O nivel minimo de carga é assinalado por um alarme
sonoro.
Efetuar a recarga (versdo com bateria) SO com o uso

dos relativos carregadores de bateria e segundo as in-
formacgdes do seu produtor.

NAO efetuar a recarga das baterias com um dispositivo
diferente daquele previsto.

Cuidado
Adverténcia

Para cortar as cintas aplicadas erradas utilize APENAS
umatesoura.

O corte da cinta com um cortador pode provocar golpes
perigosos.

A bateria ndo deve entrar em contacto com o fogo ou a
agua, pois contém substancias nocivas e altamente pe-
rigosas (também para o ambiente).

No final do ciclo de vida, eliminar a bateria em centros
de recolha autorizados.

A eliminacao ilegal de residuos perigosos € punida com
sancdes reguladas pelas leis em vigor no territério
onde a infra¢do foi constatada.

Recomendacgoes para operagoes de manutencao

Manter o aparelho de cintar portatil em condi¢des de
maxima eficiéncia e efetuar a manutengao programada
de acordo com a frequéncia e as modalidades indica-
das pelo fabricante.

Uma manutencao correcta permite manter os rendi-
mentos no tempo, uma duragéo de funcionamento su-
perior e um nivel constante dos requisitos de seguran-
ca.

NAO operar se as intervencdes de manutengo progra-
mada nao foram regularmente efetuadas.

Intervalos manutencao programada

Tabela: Intervalos de manutengao

Frequéncia Componente Operacdes
Rolo de tracéo e placas de .
. Limpeza
contraste (gripper)
Todos os dias
Sistema de soldadura Limpeza
Componentes mecéanicos Lubrificagcao

Cada 40.000 ciclos

Kit soldadura

Pinhdo e parafuso sem-fim

Placa de soldadura

Rolo de tragdo

Cada 100.000 ciclos

Placas de contraste (gripper)

Mola e lamina de corte

Controlo funcionamento

Controlo desgaste

Controlo desgaste

Controlo desgaste

Controlo desgaste

O pessoal autorizado a manutencao ordinaria deve ter
competéncias reconhecidas e capacidades especiais
no setor de intervencgéo.

As operagdes devem ser realizadas com as fontes de
alimentacdo desconectadas.

Usar os Dispositivos de Protecdo Individual necessa-
rios para operar de modo seguro.

NAO modificar de modo algum as caracteristicas cons-
trutivas e funcionais.

Procedimentos

- Limpar e eliminar os residuos de cinta com ar

comprimido.
Cuidado
Adverténcia

Usar 6culos de protecéo apropriados contra o risco

de projegao devido aos residuos que se formam du-

rante a operacao.

- Lubrificar os componentes.

- Limpar, lubrificar e verificar o funcionamento do
componente.

- Substituir o componente se apresentar sinais de
desgaste.

- Lubrificar e verificar o funcionamento dos
componentes.

- Substituir os componentes se desgastados.

- Limpar e verificar o funcionamento do
componente.

- Substituir o componente se apresentar sinais de
desgaste (Veja “Substituicdo rolo de tragéo”).

- Limpar e verificar o funcionamento dos
componentes.

- Substituir o componente se apresentar sinais de
desgaste (Veja “Substituicéo placas limitadoras
(pinca) e chapa basculante”).

- Limpar e verificar o funcionamento dos
componentes.

- Substituir o componente se apresentar sinais de
desgaste (Veja “Substituicdo da lamina de corte
e mola”).
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Tabela lubrificantes

A tabela a seguir mostra os tipos de lubrificantes que
podem ser utilizados quando for necessario realizar
reparagcdées nos componentes do aparelho de cintar
portatil.

trabalhar de modo correto e sem correr riscos.

— As operagBes devem ser realizadas por operadores quimico-fisicas iguais.

Tabela: Lubrificantes recomendados

Tipo de lubrificante Marca Sigla Componente
- Pinhao e parafuso sem-fim
- Transmissao rolo de tragao
- Suporte ponteira
- Gancho bloqueio movimento
Massa sintética KLUBER ISOFLEX NBU 15 - Sistema de soldadura (carrinho e suporte)

- Perno placa de soldadura

- Transmiss@o motor elétrico de corte e soldadura (passo-
passo)

- Mola para lamina de corte

Problemas, causas, solugoes

A tabela mostra a lista das anomalias que podem
ocorrer durante uma normal condi¢cdo de funciona-
mento com a indicagdo das possiveis solugoes.

com aptidBes e habilidades reconhecidas para poder

— Utilize os lubrificantes (6leos e massas) aconselhados
pelo fabricante ou lubrificantes com caracteristicas

Tabela: Anomalias de funcionamento

Problemas

Cinta ndo soldada
corretamente

Cinta ndo cortada
corretamente

Cinta ndo
tensionada
corretamente

Escorregamento do
rolo de tragao

Falha no sistema de
soldadura

Dificuldade ao
acionar a alavanca
de abertura do
grupo de
tensionamento da
cinta

Causa

Soldadura excessiva

Soldadura insuficiente

Componentes pé de cintagem desgastados

Espessura cinta incorreta
Compressao ponteira incorreta
Lamina de corte desgastada e/ou mola frouxa

Componentes pé de cintagem desgastados

Cinta ndo alinhada corretamente

Rolo de tracao e/ou placas de contraste (gripper)
com residuos de cinta

Rolo de tracao e/ou placas de contraste (gripper)
desgastados

Rolo de tracéo e/ou placas de contraste (gripper)
com residuos de cinta

Inclinagéo incompleta da base de cintagem

Espessura cinta incorreta

Compressao ponteira incorreta
Cinta com coeficiente de atrito excessivo

Reversibilidade reduzida das engrenagens
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Solucéo
- Reduzir o tempo de soldadura (Veja “Configuracéo tracao
cinta e tempo de soldadura”).
- Aumentar o tempo de soldadura (Veja “Configuracao
tragdo cinta e tempo de soldadura”).
- Substituir os componentes (Veja “Substituicdo placas
limitadoras (pinga) e chapa basculante”

- Verificar se a espessura da cinta esta correta (Veja
“Dados técnicos”).

- Verificar se a compresséo da ponteira esta correta.

- Efetuar a substituicdo (Veja “Substituicdo da lamina de
corte e mola”).

- Substituir os componentes (Veja “Substituicao placas
limitadoras (pin¢a) e chapa basculante”

- Verificar se a largura da cinta esta correta e se a guia esta
posicionada corretamente (Veja “Dados técnicos”).

Limpar e eliminar os residuos de cinta com ar comprimido.

Cuidado
Adverténcia

Usar 6culos de protegdo apropriados contra o risco de
projecao devido aos residuos que se formam durante a ope-
racao.
- Substituir os componentes.
Veja “Substituicao rolo de tragdo”.
Veja “Substituicdo placas de contraste (gripper) e base de
cintagem”.
Limpar e eliminar os residuos de cinta com ar comprimido.
Cuidado
Adverténcia
Usar oculos de protecdo apropriados contra o risco de
projecao devido aos residuos que se formam durante a ope-
racao.
- Verificar se a espessura da cinta esta correta (Veja
“Dados técnicos”).
- Verificar se a compressao da ponteira esta correta.

- Com a alavanca acionada pressione o comando corte e
soldadura cinta.
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Tabela mensagens de alarme

A tabela mostra os alarmes que podem ocorrer duran-
te o funcionamento.

Tabela: Alarmes maquina

nO

EO1

EO05

E06

EOQ7

EO8

E09

E10

Ell

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Tipo de anomalia

Erro do sensor de corrente

Erro fim de curso motor elétrico de corte e soldadura
(passo-passo)

Ativacéo do microinterruptor do motor elétrico de
corte e soldadura (passo-passo)

Travagem de emergéncia durante o ciclo automatico

Arranque do motor elétrico de corte e soldadura
(passo-passo) insuficiente

Carga excessiva no motor elétrico de corte e
soldadura (passo-passo)

Rotacéao irregular dos motores elétricos

Base de cintagem néo posicionada corretamente
durante a soldadura

Alavanca de abertura do grupo de tensionamento da
cinta permanece bloqueada em posicéao

Erro memoéria

Ativacéo do microinterruptor da alavanca de abertura
do grupo de tensionamento da cinta

Bateria descarregada

Erro durante a verificagao do driver motor

Solucéo
- Contactar o Servigo de Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Verificar se a espessura da cinta esta correta (Veja “Dados
técnicos”).

- Se o0 problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Verificar se a compressao da mola da ponteira estéa correta.
- Se o0 problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Acionar a alavanca de abertura do grupo de tensionamento da cinta.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Acionar a alavanca de abertura do grupo de tensionamento da cinta.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Verificar a ligagao dos cabos elétricos do motor.
Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Efetuar um ciclo completo de cintagem.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Contactar o Servigo de Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Verificar se a espessura da cinta esta correta (Veja “Dados
técnicos”).

- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Acionar a alavanca para desbloquea-la.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Contactar o Servigo de Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Acionar a alavanca para desbloquea-la e desativar o microinterruptor.
- Se o0 problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Carregar a bateria.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Contactar o Servico de Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Deixar o aparelho de cintar esfriar adequadamente.

Erro excesso de temperatura transistor motor (mosfet) - Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de

Erro excesso de temperatura transistor de seguranca
(mosfet)

Erro encoder

Erro hardware

Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Deixar o aparelho de cintar esfriar adequadamente.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Verifique se a ligagao elétrica foi efetuada corretamente.
- Se o problema persistir, entre em contacto com o Centro de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

- Contactar o Servico de Assisténcia Técnica do Fabricante.
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Ajustes para mudar de cinta
Desmontar os componentes e montar novamente

como mostrado nailustragdo de acordo com a largura

da cinta que se pretende utilizar.

Substituicdo da lamina de corte e mola

A operacéo deve ser realizada pelo técnico em manu-
tengao ou por operadores com aptidoées, conhecimen-
to e habilidades adequadas.

Retire a bateria.

Desaparafuse os parafusos e desmonte a protecao A.
Desaparafuse o parafuso B.

Extraia o componente C.

AR A

Verifique se a mola E esta frouxa.

— Se a mola perdeu a sua eficiéncia, substitua com uma
original.

6. Limpe e verifique a eficiéncia da lamina D.

— Se a lamina perdeu a sua eficiéncia, substitua com
uma original.

7. Introduza a mola na sua posigao original.
Antes de introduzir a mola , lubrifique-a com massa.
8. Monte o componente C e fixe-o com o parafuso B.

Apligue um produto adesivo (LOCTITE) no parafuso B.
9. Monte a protegdo A e fixe-a com os parafusos.
10. Introduza a bateria no seu respectivo lugar.

Substituicao placas limitadoras (pinga) e chapa basculante

A operacédo deve ser realizada pelo técnico em manu-
tencao ou por operadores com aptidées, conhecimen-
to e habilidades adequadas.

1. Retire a bateria.
2. Desaparafuse os parafusos e desmonte a protecédo A.

3. Desaparafuse os parafusos B e desmonte o compo-
nente C.

Desaparafuse o parafuso D.
. Substitua a chapa basculante E com uma original.

Monte o componente C e fixe-o com os parafusos B.
Desaparafuse os parafusos F.
. Substitua a placa de contraste G com uma original.

10. Aplique um produto adesivo (LOCTITE 243) nos para-
fusos F e aperte-os.

4
5
6. Aperte o parafuso D.
7
8
9

11. Monte a protecao A e fixe-a com os parafusos.

Manual de uso e manutengéo
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Aparelho de cintar portatil (com bateria)

Substituicao rolo de tracao

A operagdao deve ser realizada pelo técnico em manu-
tencao ou por operadores com aptidées, conhecimen-
to e habilidades adequadas.

1. Retire a bateria.

2. Desaparafuse os parafusos A e desmonte a protecéo
B.

Desaparafuse os parafusos C.

> w

Extraia o componente D e o rolamento E.

o

Substitua o rolo de tracdo F com um original.

Antes de montar o rolo limpe e lubrifique a cremalhei-
racom massa (Veja “Tabela lubrificantes”).

6. Monte novamente o rolamento E.
7. Introduza o componente D.
8. Introduza e aperte os parafusos C.

Aplique um produto adesivo (LOCTITE 243) nos para-
fusos C.

Desmantelamento e demolicao

m Desmantelamento do aparelho de cintar
portatil

— Desligar todas as fontes de alimentagcdo de energia
(elétrica, pneumatica, etc.) para impedir o acionamen-
to.

— Esvaziar de modo adequado os sistemas que contém
substancias nocivas, porém realize tais operagéo de
acordo com as leis em vigor no ambiente de trabalho e
aquelas para a prote¢cao ambiental.

— Depositar o aparelho de cintar em um lugar apropria-
do, de modo que n&o seja um empecilho.
m Demoligcdo do aparelho de cintar portatil

— Esvaziar de modo adequado os sistemas que contém
substancias nocivas, porém realize tais operagéo de
acordo com as leis em vigor no ambiente de trabalho e
aquelas para a protegdo ambiental.

10.

Monte a protecéo B e fixe-a com os parafusos A.
Introduza a bateria no seu respectivo lugar.

Separar todos 0s materiais em fun¢do da sua compo-
si¢cdo e providenciar a elimina¢éo de acordo com as
leis em vigor.

Eliminar de modo correto os Residuos de Equipamen-
tos Elétricos e Eletrénicos depositando-os em centros
de recolha autorizados para evitar efeitos nocivos e
danosos.

Todos os componentes dos Equipamen-

tos Elétricos e Eletrénicos contém subs-

tancias perigosas e sdo marcados com

um sinal especial.

A eliminacdo ilegal de residuos perigo-

sos € punida com sangdes reguladas pelas leis em
vigor no territério onde a infragdo foi constatada.

Manual de uso e manutengéo
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hordozhaté (akkumulatoros) pantolégép

hordozhaté (akkumulatoros) pantolégép leirasa

A GT ONE sorozatszamu hordozhaté pantologéppel
parallelopipedon vagy szabalyos henger formaju ter-
heket lehet pantolni.

— A terheket polietilén-tereftalat (PET) vagy polipropén
(PP) pantokkal rogzitik nagyfrekvencias hegesztéssel.

— A pantologépet litium-akkumulator latja el.

A tovabbi tudnivaldkat lasd ,Miszaki adatok”.

— Ezt a tipusu pantoldgépet innovativ technoldgiaval lat-
tak el és a hatékonysag és folyamatmin&ség biztosita-
sara kivalasztott anyagokkal gyartottak.

— A pantologép csak szakemberek éaltal hasznalhato, de
akar eltérd kérnyezetekben (kézmiives, ipari, stb.).

— A hasznalat KIZAROLAG az arra betanitott, az elvég-
zendd munkahoz megfeleld képességekkel rendelkezd
és megfelel6 allapotban levé gépkezel6k szamara en-
gedélyezett.

& Fontos

NE aktivalja a parancsokat, ha a pantot nem tette a
pantolélabba.

— A parancsok pantok nélkiili aktivalasaval helyreal-
lithatatlanul karosithatja a pantolo alkatrészeket.

Kiegészitok kérésre

A hordozhaté pantolégépet igény szerint szereljiik fel

kiegészitokkel (a megrendelés utan vagy késobbi id6-

pontban).

A) 3 helyzeti felfuggeszthetd fogokészlet - C290963300Z

B) - C210963400Z pantololab védé fémlap

C) - C220978300Z pantoldlab véds fémlap és belsé bur-
kolat

D) Koézvetlenil a - C521012420Z - 220V (EU) tapellatovo-
nalhoz csatlakoz6 rendszer (akkumulator nélkili hasz-
nélathoz)

— akkumulatortolté
C521011960Z - 220V (EU)

C521012020Z - 115V (USA)

— -(C521012220Z pétakkumulator

MEGJEGYZES

A pantologép elinditasa el6tt, killonésen az els6 hasz-
nalat elétt, olvassa el a BIZTONSAGI FIGYELMEZTE-
TESEKET (lasd a mellékelt dokumentumot).

hordozhaté (akkumulatoros) pantologép gyarté azonositasa

Az abra az azonosité hivatkozasokat mutatja.
A) Atervezési és gyartasi hely azonositasa

B) Sorozatszéam

C) EK-medfeleléségi jeldlés

D) ,Elektromos és elektronikus berendezések hulladékai”
szimbo6lum.

Felhasznalasi és karbantartasi Gtmutaté



hordozhat6 (akkumulatoros) pantolégép

Kiszallitas
A hordozhaté pantologépet megfelel6 dobozban szal-
litjuk, amelyet az épsége érdekében megfeleléen kibiz-
tositottunk.
— A pantolégéppel a akkumulatort is szallitjuk.

— Az akkumulatort a pantoldgép hasznalata el6tt teljes
ciklusban fel kell tolteni.

Fennmarad6 kockazatok

A ki nem védhet6 veszélyek: ,,az 6sszes kockazat fennall
annak ellenére, hogy a tervezési fazisban az dsszes
biztonsagi megoldéast beszerelték és beépitették”.

— Minden ki nem védhet6 veszélyt megfeleld jelzés mu-
tat. Néhanyuk a kockazati zéna kdzelében van, masok
jol lathato helyeken.

— Alista az ezekben a tipusu gépekben ki nem védhetd
veszélyeket sorolja fel.

— Vagaskockazat: a pantot ne piszkalja a fels6 végtago-

Miszaki adatok

. tablazat: A hordozhato pantolégép miiszaki adatok

Mér- :
Leiras tékegy- Erték
ség
TAPELLATO FORRASOK JELLEMZOI
akkumulator jellemzék
Litiumionos elem - -
€ elektromos tapfesziiltség V 14,4
elektromos aramerdésség A 4
Akkumulator Gjratoltés ideje min. 50
€ ALTALANOS KOVETELMENYEK
€ méretek és sulyok
Hossz, szélesség, magassag mm () 330x105x165
(LXHXW) (13x4x6,5)
suly (telepitett akkumulatorral) kg (Ib) 3.75 (8.3)

€ kornyezeti tényezok
Maximalis mikoddési magassag
(tengerszint felett)

Relativ paratartalom (20°C és 40°C
hémérséklet kozott érzékelve)

m(ft) 2000 (6560)

= 20%+90%

e s N . -5/+40
Mikodési és kornyezeti hémérséklet: C (°F) (23/104)
Kdrnyezeti vilagitas (minimalis) Lux 50

biztonsagi jelzések és informaciok helye
Az abra a hordozhaté pantolégépen elhelyezett jelzé-
sek helyét jelzi.
— Abiztonsagi jelzéseket és informacidkat tartsa olvasha-
t6 allapotban és tartsa be a megadott utasitasokat.
— A nem olvashato jelzéseket cserélje ki és helyezze el
ugyanabba a poziciéba.

— A felhelyezett jelzésekre vonatkozo tovabbi részletek-
hez olvassa el a ,Biztonsagi jelzések és informaciok”
bekezdést.

— A dobozban van a hasznalati és karbantartasi kézi-

kényv, a Biztonsagi figyelmeztetések és a Garancialis
feltételek.

— A kézikdnyvet és a mellékelt dokumentumokat ismert

és kdnnyen elérhetd helyen 6rizze, hogy szukség ese-
tén tanulmanyozhassa.

kat véd6é megfelelé egyéni védbeszkdzok viselete nél-
kal.

— Szilankkilovés kockazata: viseljen szemvédé beren-

dezéseket.

— Aszemiivegen legyen oldalsé védelem.
— Zajkockazat: viseljen megfelel6 egyéni védéeszkdzo-

ket a tartds és folyamatos hallaskarosodas elkerilése
érdekében.

Mér-
Leiras tékegy- Erték
ség
Zajszint dB(A) 96.33
Rezgésszint m/sec? <4,94
Miikodési jellemzok
Létrehozhat6 pantmennyiség (teljesen .
felt6ltott akkumulator) Sz Sl
. e . s m/min.
pantfeszitési sebesség (maximalis) (fmin) 12 (40)
pantfeszesség (maximalis) N 2750
pantlezaras ellenéllas (az anyag % 75:85

mind&ségétdl fligg)

Nagyfrekvencias hegesztés = =
Hengeres form4jd aruk (minimum
atmérg)

pant tulajdonsagok

mm (*) 700 (27.6)

, .« 101316
vastagsag mm () (3/8-1/2-5/8)
o o 0511
szélesség mm (%) (0.020+0.045)

pe——— i PPIPET
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hordozhaté (akkumulatoros) pantolégép

parancsok leirasa

Az abran a fébb parancsokat latja, a listaban megtalal-
ja a leirasukat és a mikodésiiket.

A) beallité parancs
B) Bedllitas kivalaszté parancs és érték bedllitas
C) LED pantolashoz ,,szoft médban”

MEGJEGYZES

A ,,Soft” izemmod a polipropilén (PP) pantokhoz valé.
D) LED pantolashoz ,.kézi médban”

MEGJEGYZES

A ,Kézi” lizemmod a polietilén tereftalat (PET) pantok-
hoz valé.

E) LED pantolashoz ,,automatikus médban”

MEGJEGYZES MEGJEGYZES

A, félautomata” miikédési médban mindkét D-E LED A F-G-H paraméterek értékei 1 minimumtol 9 maxi-

bekapcsolva marad. mumig terjednek.

F) panthuzé eré L) Hegesztési parancs és pantvagas
G) panthegesztési idé M) pantfeszit6-egység nyité kar

H) akkumulator toltottségi szint N) panthizé parancs

Bekapcsolas és kikapcsolas

A bekapcsolashoz a leirt médon jarjon el.

— Nyomja meg az egyik L-M-N parancsot.

— A pantologép mikddésre kész.

— A pantolégép automatikusan kikapcsol a hasznalatot
kdvetd 2 percnyi nem hasznalat utan.

MEGJEGYZES

Ha hosszabb ideig nem hasznalja, akkor vegye ki az
akkumulatort.

panthuzas és hegesztési ido beallitas
Az abran lathaték a kozbelépés pontjai, és a leirasban olvas-
hatja a betartandé folyamatokat.
1. Egyszerre nyomja meg és engedje fel a A-B gombokat.
2. Nyomja meg a A gombot.
— AF panthuzas értéke villogni kezd.
3. Nyomja meg a B gombot, amig a beallitand6 érték megjelenik.
4. Nyomja meg a A gombot.

A G hegesztési id6 értéke villogni kezd.
5. Nyomja meg a B gombot, amig a beallitand6 érték megjelenik.

— A megadott értékek elmentéséhez nyomja meg a L-N paran-
csot vagy a M kart.

— Ha az értékek mentése nélkill szeretne kilépni, akkor ne akti-

valjon egy parancsot se legalabb 10 masodpercig. - Ha a pantolas nem megfeleld, akkor végja at és csinalja Ujra,
6. Végezzen prébapantolast és ellendrizze, hogy a beallitas helyes. hogy elkertilje a hirtelen toréssel jaré kockazatot.
tablazat: panthuzé értékek

A kijelz6n megjelenitett érték (F mezé
Megnevezés és alkalmazott eré — — (F mez5)

1 2 g 4 5 6 7 8 9
Normélis hizas N 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Szoft hiizads N 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500

Felhasznalasi és karbantartasi Gtmutaté Magyar



hordozhat6 (akkumulatoros) pantolégép

tablazat: panthegesztés id6

A kijelz6n megjelenitett érték (G mezd)

1 2 3
s id6 0,6 0,9 1,2

— Az abra a megfelel6 és nem megfelelé hegesztés kozti
kiildnbséget mutatja, amelynél az id6t névelni vagy csok-
kenteni kell.

Beallitas és miikodési lizemmod

A pantol6gépet kézi, félautomatikus és automatikus

lizemmaédban is miikodtetheti.

— Az 6sszes bedllitas elérheté Szoft Gzemmddban is.

— A Szoft lzemmdéd olyan terhekhez ajanlott, amelyeknél
a huzéerd kisebb vagy a pant vékony vagy polipropilén-
bél késziult (PP).

m beadllitas és miikodés ,,kézi médban”

1. Egyszerre nyomja meg a A-B gombokat.

— Afolyamatban lévé izemmoddnak megfelel6 LED villog-
ni kezd.

2. Nyomja meg a B gombot, amig a D LED bekapcsol.

MEGJEGYZES

A ,kézi + szoft” mikoédési médhoz nyomja meg a B
gombot, amig a C-D LED bekapcsol.

3. A meger6sitéshez nyomja meg a L-N parancsok egyi-
két vagy a M kart.

Nyomja meg a N parancsot a pant meghtuzasahoz.

5. Tartsa lenyomva a N parancsot, amig a tulzott mennyi-
ségli pantot visszahuzza és befejezi a huzéciklust.

MEGJEGYZES

A pantolégép minden egyes alkalommal leéll, amikor
felengedi a N parancsot.

— A panthuzoé-ciklus végén a motor leall.
6. Nyomja meg és engedje fel a L parancsot.

— Elkezdédik a hegesztési ciklus, amely a pant levagasa-
val fejezddik be.

— A visszafelé szamlalas végén és az akusztikus jelzés
aktivalasa a ciklus befejezését jelzik.

m beadllitas és miikodés
modban”

1. Egyszerre nyomja meg a A-B gombokat.

,félautomatikus

— Afolyamatban lévé izemmoddnak megfelel LED villog-
ni kezd.

2. Nyomja meg a B gombot, amig a D-E LED-ek egyszer-
re bekapcsolnak.

MEGJEGYZES

A ,félautomatikus + szoft” miikodési médhoz nyomja
meg a B gombot, amig a C-D-E LED bekapcsol.

3. A meger6sitéshez nyomja meg a L-N parancsok egyi-
két vagy a M kart.

4. Nyomja meg a N parancsot a pant meghtzéaséhoz.

4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

5. Tartsa lenyomva a N parancsot, amig a tulzott mennyi-
ségll pantot visszahlzza és befejezi a huzdéciklust.

MEGJEGYZES

A pantolégép minden egyes alkalommal leall, amikor
felengedi a N parancsot.

— A beallitott huzasérték elérésénél elkezdddik az auto-
matikus hegesztés és a pant vagasa.

— A visszafelé szamlalas végén és az akusztikus jelzés
aktivalasa a ciklus befejezését jelzik.

m beadllitas és miikodés ,,automatikus mod-
ban”

1. Egyszerre nyomja meg a A-B gombokat.

— Afolyamatban lév6 izemmddnak megfelelé LED villog-
ni kezd.

2. Nyomja meg a B gombot, amig a E LED bekapcsol.

MEGJEGYZES

Az ,automatikus + szoft” miikodési médhoz nyomja
meg a B gombot, amig a C-E LED bekapcsol.

3. A meger6sitéshez nyomja meg a L-N parancsok egyi-
két vagy a M kart.

4. Nyomja meg a N parancsot.

— Elkezdédik a pantolasi ciklus, amely a hegesztéssel és
a pant levagasaval fejezédik be.

— A visszafelé szamlalas végén és az akusztikus jelzés
aktivalasa a ciklus befejezését jelzik.

MEGJEGYZES

Az automatikus ciklust a L-M-N parancsok egyikének
bekapcsolasaval megszakithatja.

Felhasznalasi és karbantartasi itmutatd
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specidlis funkciok beallitasa

Ebben az lizemmdédban megjelenitheti a ciklusok sza-

mat, a telepitett szoftvert és a paraméter beallitas rog-

zitését/felengedését.

m ciklusok szama

— A ciklusok szama két képernyén megjelenitheté 6
szamjegybdl all (maximum 999999).

— A ciklusok szama a programozott karbantartasi be-
avatkozasok végrehajtasahoz szuikséges.

— Nyomja meg és tartsa lenyomva (kb. 4 masodpercig) a
B gombot.

— AKkijelz6 az els6 3 szamjegyet mutatja.

— Ismét nyomja meg a B gombot, hogy megjelenjen a
tébbi 3 szamjegy.

— Ismét nyomja meg a B gombot a kilépéshez.

m  Szoftver telepitett verzié

1. Huzza ki a akkumulatort.

2. Tartsa lenyomva a L parancsot és dugja be a akkumu-
latort a megfeleld helyére.

— A kijelzd a szoftververziét mutatja (2 szamjegy, egy
betl és 3 masik szamjegy).

3. Akilépéshez engedije fel a L parancsot.

m paraméterek beallitas lezarasa

— Hulzza ki a akkumulatort.

pantolasi maéd
Az abran lathatok a kézbelépés pontjai, és a leirasban
olvashatja a betartandé folyamatokat.

1. Tekerje a csomagolandé terhet a pantba.

2. Tegye ra a pantot és tartsa enyhén megemelve.

3. Fogja meg a pantolét és emelje meg a kart, hogy ki-
nyithassa a pantfeszité egységet.

4. Dugja be a pantot a résbe és helyezze megfeleléen a
pantolo helyére.

5. Engedje fel a kart a pantfeszité egység lezarasahoz.

/i\ Fontos

A pantolasi zonaban legyen elegend6 letamasztasi fe-
lUlet.

6. Afolyamatokat a beallitott paraméterek alapjan végez-
ze (Lasd ,Beadllitas és mikddési lzemmaod”).

— A visszafelé szamlalas végén és az akusztikus jelzés
aktivalasa a ciklus befejezését jelzik.

7. Fogja meg a tartopontokat, emelje meg a kart a pant-
feszitd egység megnyitasahoz és huzza ki a panto-
I6egységet.

& Fontos

NE aktivalja a parancsokat, ha a pantot nem tette a
pantolélabba.

— A parancsok pantok nélkiili aktivalasaval helyreal-
lithatatlanul karosithatja a pantolo alkatrészeket.

8. Id&szakosan ellenérizze, hogy a pant és a hegesztés
helyesen van megfeszitve.

— Helytelen pant és hegesztés feszités esetén javitsa ki

Felhasznalasi és karbantartasi Gtmutaté

— Tartsa lenyomva a L-N parancsokat és dugja be a ak-
kumulatort a megfeleld helyére.

— A paraméter bedllitas lezérast akusztikus hangjelzés
jelzi, amely minden egyes alkalommal bekapcsol, ha
megnyomja a A-B gombok egyikét.

m paraméterek beallitas felengedése

— Aparaméter beallitas felengedéséhez huzza ki a akku-
mulatort.

— Tartsa lenyomva a L-N parancsokat és dugja be a ak-
kumulatort a megfeleld helyére.

— A paraméter beallitas felengedését akusztikus hang
jelzi.

a szabdlyozast (Lasd ,panthuzas és hegesztési id6
beallitas”).

iFontos

Haszndalat soran ergonémikus poziciét vegyen fel,
hogy ellendrizni tudja a varatlan helyzeteket és mini-
malisra tudja csokkenteni a kifaradast és a kényelmet-
lenséget.

— NE haszndlja a szerszamot kis hellyel rendelkez6
helyiségekben, ahol mozgas kézben nincs megfe-
lel6 ergonédmia, vagy ahol nem megfelelé a megyvi-

lagitas.
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— Hasznalat soran tartsa tavol a személyeket a mun-
kavégzési teriilettél a biztonsagot veszélyeztetd
kockézatok elkeriilése érdekében.

Ovatosan
Figyelmeztetés

A nem megfelel6 pantok elvagasahoz CSAK ollot hasz-

naljon.

Ha

a pantokat papirvagoval vagja el, akkor veszélye-

sen kifricskalédhat.

Akkumulator feltoltése

A akkumulatort minden egyes alkalommal fel kell tolte-  —

ni, amikor minimalis szintre ér vagy a nap végén.

— A minimalis toltési szintnél akusztikus hangjelzés hall-
hato. -

— Atoltéshez (akkumulatorral mikddo valtozat esetében)
CSAK a szerszamhoz tartozo toltét hasznalja és hasz-  —
nalat soran tartsa be a gyartétdl kapott informéaciokat.

— Az akkumulatorok toltéséhez NE hasznaljon a tervezet-
tol eltéré eszkozt.

Javaslatok karbantartasi munkalatokhoz

— Tartsa a hordozhatd pantologépet maximalisan haté- -
kony feltételek mellett és a programozott karbantartast
végezze a gyarto altal megadott frekvencia és médszer
szerint.

— A jo6 mindségl karbantartdssal tartésan a legjobb telje-
sitményeket érheti el, hosszabb Gzemelési élettartamot
és a biztonsagi feltételek allanddan tartasat.

— NE hasznalja a szerszamot, ha nem keriilt sor a prog-
ramozott karbantartas elvégzésére.

Programozott karbantartasi intervallumok

. tablazat: Karbantartasi idészakok

Gyakorisag Alkatrész KozZAS
Voptato gorgd és ellenlapok Tisztitas
(gripper)
Naponta
hegesztérendszer Tisztitas
mechanikai alkatrészek Csuszasvezetbk

40.000 ciklusonként
e hegesztd készlet

Fogaskerék és veg nélkuli
csavar
hegesztélap

Kopas ellenérzése

vontaté gorgd Kopas ellendrzése
100.000

ciklusonként

ellenlap (gripper) Kopas ellendrzése

Rugo és vagoéél Kopas ellendrzése

Végrehajtando kézbeavat-

Mukodési ellenérzés

Az akkumulator ne érjen tlizh6z vagy vizhez, mert mér-
gezd és nagyon veszélyes anyagokat tartalmaz (a kor-
nyezet szamara is).

Az élettartama végén az akkumulatort vigye erre kijelolt
hulladékgyijté kozpontba.

Az veszélyes anyagok torvénytelen megsemmisitését

a szabalytalansag altal érdekelt teriileten érvényben
Iévé torvények biintetik.

A karbantartésra kijelolt személyzetnek legyen képesi-
tése és kuldnleges kapacitasa a kdzbeavatkozasi szek-
torban.

A kdzbeavatkozasokat levalasztott tapellatd forrasok
mellett végezze.

Viselje a szikséges Egyéni Védbfelszerelést a bizton-
sagos hasznalat érdekében.

NE végezzen semmilyen modositast a strukturalis és
funkcionalis jellemz&kon.

Végrehajtando folyamatok
- Tisztitsa meg és tavolitsa el a maradvanyokat
sUritett levegdével.

Ovatosan
Figyelmeztetés

Viselien megfelel6 védészemiveget a megmun-

kalasi maradvanyok kildvési kockazatok esetére.

- Kenje be az alkatrészeket.

- Tisztitsa meg, kenje be és ellendrizze az
alkatrész miikodését.

- Cserélje ki az alkatrészt, ha kopott.

- Kenje be és ellendrizze az alkatrészek
mikodéseét.

- A kopott alkatrészeket cserélje ki.

- Kenje be és ellendrizze az alkatrész miikddését.

- Cserélje ki az alkatrészt, ha kopott (Lasd
“Cserélje ki a vontat6 gorgét”).

- Tisztitsa meg és ellendrizze az alkatrészek
milkodését.

- Cserélje ki az alkatrészt, ha kopott (Lasd
“Ellenlap csere (gripper) és lehajthaté lap”).

- Tisztitsa meg és ellendrizze az alkatrészek
miikodését.

- Cserélje ki az alkatrészt, ha kopott (Lasd “Vagoél
és rugo csere”).

Felhasznalasi és karbantartasi itmutatd
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Kenéanyag tablazat

A tablazatban az 6sszes hasznalt kenéanyagot lathat-
ja, amikor a hordozhaté pantologépen javitasokat vé-

gez.

— A kdzbeavatkozasoka hozzaeért6 és elismert tudassal
rendelkez6 személyzet végezze, hogy helyesen és

. tdblazat: ajanlott kendolajak

Kendbanyag tipusa

Szintetikus zsirok

Marka Jelzés

KLUBER ISOFLEX NBU 15

Rendellenességek, okok, megoldasok

A tablazatban azoknak az Uzemzavaroknak a listajat
lathatja, amelyek a normalis miikodés alatt jelentkez-
hetnek a lehetséges elharitasukkal.

. tablazat: Mlkodési lizemzavarok

Uzemzavar

Helytelendl
hegesztett pant

Helytelenul vagott
pant

A pantot nem
feszitette meg
helyesen

HUz6go6rg6 csuszas

Hegesztérendszer
uzemzavar

A pantfeszité
egységet nyité kart
nehezen lehet
megnyitni

Ok
Tulzott hegesztés
Elégtelen hegesztés
Hasznalt pantoldlab alkatreszek

Helytelen pantszélesség

A hegytomarités helytelen
Vagoél hasznalt és/vagy a rugo elernyedt

Hasznalt pantololab alkatrészek

A pantot nem igazitotta be helyesen

vontatd gorgé és/vagy ellenlapok (gripper)
pantmaradvanyokkal

Hasznalt vontato gorgé és ellenlapok (gripper)

vontato gorgd és/vagy ellenlapok (gripper)
pantmaradvanyokkal

A pantol6 lab nem hajlik be teljesen

Helytelen pantszélesséeg

A hegytémdrités helytelen
Pant tulzott surlédasi tényezével

Fogaskerekek csokkent megfordithatdsaga

Felhasznalasi és karbantartasi Gtmutaté

kockazatmentesen dolgozzanak.

Haszndlja a gyarto altal ajanlott vagy azzal azonos ve-
gyi-fizikai jellemzékkel rendelkezd kenbanyagokat
(olajokat és zsirokat).

Alkatrész

- Fogaskerék és vég nélkuli csavar

- vontaté gorgés attétel

- foglalattartd

- mozgasrogzitdé szigony

- Hegesztérendszer (kocsi vagy tamasz)

- hegeszt6lap csap

- vago és hegesztd elektromotor attétel (Iépésrél Iépésre)
- Rugé vagéélhez

Helyrehozas

- Csokkentse a hegesztési id6t (Lasd “panthuzas és
hegesztési id6 beallitas”).

- Novelje a hegesztési id6t (Lasd “panthuzas és hegesztési
id6 beallitas”).

- Cserélje ki a alkatrészeket (Lasd “Ellenlap csere (gripper)
és lehajthato lap”).

- Ellenérizze, hogy a pant szélessége helyes legyen (Lasd
“Miszaki adatok”).

- Ellenérizze, hogy a hegy tdmdritése helyes legyen.

- Cserélje ki (Lasd “Vagéeél és rugé csere”).

- Cserélje ki a alkatrészeket (Lasd “Ellenlap csere (gripper)
és lehajthato lap”).

- Ellenérizze, hogy a pant szélessége helyes legyen és a
sin megfeleléen legyen elhelyezve (Lasd “Miszaki
adatok”).

- Tisztitsa meg és tavolitsa el a maradvanyokat siritett
levegbvel.

Ovatosan
Figyvelmeztetés

Viseljen megfelelé védészemiiveget a megmunkalasi marad-
vanyok kilovési kockazatok esetére.
- Cserélje ki a alkatrészeket.
Lasd “Cserélje ki a vontaté gorgét”
Lasd “ellenlap (gripper) és pantoldlab csere”
- Tisztitsa meg és tavolitsa el a maradvanyokat sritett
levegébvel.

Ovatosan
Figyelmezteteés

Viseljen megfelel6 védészemiiveget a megmunkalasi marad-

vanyok kilovési kockazatok esetére.

- Ellenérizze, hogy a pant szélessége helyes legyen (Lasd
“MUszaki adatok”).

- Ellenérizze, hogy a hegy tdmdritése helyes legyen.

- A mikodésben lévé karral nyomja meg a vago és
panthegesztd parancsot.



hordozhat6 (akkumulatoros) pantolégép

Riasztasi Uzenetek tablazat
A tablazat azokat a riasztasokat listazza, amelyek a mi- kodés soran felléphetnek.

. tablazat: gépriasztasok

SZ.
EO1

EO05

E06

EQ7

EO8

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Uzemzavartipus

Aramérzékeld hiba

Vago és hegesztd elektromotor (itk6z6 hiba (Iépésrol
Iépésre)

Vago és hegesztd elektromotor mikrokapcsold
bekapcsolasa (Iépésrdl |épésre)

Vészhelyzet fék az automatikus ciklus alatt

Vago és hegeszté elektromotor inditopont (Iépésrdl
Iépésre)

Tulzott terhelés a vagod és hegesztd elektromotoron
(lépésrél Iépésre)

Elektromotor rendszertelen forgasa

A pantoldlab a hegesztés alatt nincs megfeleléen
elhelyezve

Pantfeszité egység nyit6 kar, helyzetben marad

Memoériahiba

A pantfeszité egység nyitokar-mikrokapcsolo
bekapcsolasa

Akkumulator lemerdilt

Hiba a meghajté motor ellenérzése alatt

A motor tranzisztor tilmelegedett - hiba (mosfet)

A biztositék tranzisztor tulmelegedett - hiba (mosfet)

jeladé hiba

hardver hiba

Helyrehozas

- Keresse fel a gyarté Miiszaki Ugyfélszolgalatat.

- Ellenérizze, hogy a pant szélessége helyes legyen (Lasd “Miszaki
adatok”).

- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Ellenérizze, hogy a rugd hegy tdmoritése helyes legyen.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Mlkodtesse a pantfeszité egységet nyito kart.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Mikodtesse a pantfeszité egységet nyit6 kart.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Ellen6rizze a motor elektromos kabeleinek csatlakozasat.
Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyartd Miiszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Végezzen egy teljes pantolasi ciklust.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Keresse fel a gyarté Miszaki Ugyfélszolgalatat.

- Ellenérizze, hogy a pant szélessége helyes legyen (Lasd “Miszaki
adatok”).

- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Mikodtesse a kart a felengedéshez.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Keresse fel a gyarté Miiszaki Ugyfélszolgalatat.

- Mikodtesse a kart a felengedéshez, hogy kikapcsolhassa a
mikrokapcsolot.

- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Toltse fel az elemet.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Keresse fel a gyarté Miiszaki Ugyfélszolgalatat.

- Hagyja lehilni a pantolégépet.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Hagyja lehdlni a pantol6gépet.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Ellenérizze, hogy az elektromos csatlakozast helyesen végezte.
- Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor keresse fel a gyarté Miszaki
Ugyfélszolgalatat.

- Keresse fel a gyarté Miszaki Ugyfélszolgalatat.

Felhasznalasi és karbantartasi itmutatd
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pantcsere szabalyozas

Szerelje le a alkatrészeket és szerelje vissza az abrazolt
moédon, a hasznalando pant szélességétél fiiggoen.

Vagoéél és rugo csere

Ezt csak a karbantarté vagy megfelelé ismeretekkel,
tudassal és képességekkel rendelkezé személyzet vé-
gezheti.

Hizza ki a akkumulatort.

Hajtsa ki a csavarokat és szerelje le a A burkolatot.
Hajtsa ki a B csavart.

Hizza ki a C alkatrészt.

a ks wbnpRE

Ellenérizze, hogy a E rug6 ne legyen elernyedt.
A nem hatékony rugét cserélje ki eredeti alkatrészre.

o

Tisztitsa meg és ellendrizze a D él hatékonysagat.
— Anem hatékony élet cserélje ki eredeti alkatrészre.
7. Tegye a rugot eredeti helyzetébe.

MEGJEGYZES

A rugot behelyezése el6tt kenje be zsirral.

9. Szerelje fel a A burkolatot és rogzitse a csavarokkal.
8. Szerelje fel a C alkatrészt és rdgzitse a B csavarokkal. J 9

MEGJEGYZES

Ragasztozza (LOCTITE 243) be a B csavart.

10. Tegye be a elemeket a megfelel6 helylkre.

Ellenlap csere (gripper) és lehajthaté lap

Ezt csak a karbantarté vagy megfelelé6 ismeretekkel,
tudassal és képességekkel rendelkezé személyzet vé-
gezheti.

Huzza ki a akkumulatort.

Hajtsa ki a csavarokat és szerelje le a A burkolatot.
Hajtsa ki a B alkatrészt és szerelje le a C burkolatot.
Hajtsa ki a D csavart.

Cserélje ki a E lehajthaté lapot eredeti alkatrésszel.
Zérja le a D csavart.

Szerelje fel a C alkatrészt és rogzitse a B csavarokkal.
Hajtsa ki a F csavarokat.

© © N O hr DR

Cserélje ki a G ellenlapot eredeti alkatrésszel.

[EnY
o

.Ragasztozza be (LOCTITE 243) ragasztéval a F csa-
vart és zarja le.

11. Szerelje fel a A burkolatot és rogzitse a csavarokkal. 12. Tegye be a elemeket a megfeleld helyikre.

Felhasznalasi és karbantartasi Gtmutaté Magyar m
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Cserélje ki a vontat6 gorgot

Ezt csak a karbantarté vagy megfelel6 ismeretekkel,
tudassal és képességekkel rendelkez6 személyzet vé-
gezheti.

Huzza ki a akkumulatort.

Hajtsa ki a A csavarokat és szerelje le a B burkolatot.
Hajtsa ki a C csavarokat.

Huzza ki a D alkatrészt és a E csapagyat.

a > w DN ke

Cserélje ki a F vontaté gorg6t eredeti alkatrésszel.

MEGJEGYZES

A gorgo szerelése elétt tisztitsa meg és kenje be zsir-
ral a allvanyt (Lasd ,,Kenéanyag tablazat”).

6. Szerelje vissza a E csapagyat.
7. Helyezze be a D alkatrészt.
8. Dugja be és zarja le a C csavarokat.

MEGJEGYZES

Ragaszt6zza (LOCTITE 243) be a C csavarokat.
9. Szerelje fel a B burkolatot és rogzitse a A csavarokkal.

Leszerelés és leselejtezés

m Hordozhaté pantolégép leszerelés

— Vdlassza le az energiaforras ellatasokat (elektromos,
pneumatikus, sth.), hogy megakadalyozza az Gjraindi-
tasukat.

— Uritse ki a veszélyes anyagokat tartalmazo rendszere-
ket megfelel6 médon, és tartsa be a munkahelyen ér-
vényes torvényeket, valamint a kérnyezetvédelmi el6-
frasokat.

— Tegye a pantologépet megfeleld helyre, hogy ne le-
gyen Utban.
m Hordozhaté pantolégép leselejtezése

— Uritse ki a veszélyes anyagokat tartalmazo rendszere-
ket megfelelé modon, és tartsa be a munkahelyen ér-
vényes torvényeket, valamint a kérnyezetvédelmi el6-
irasokat.

10. Tegye be a elemeket a megfelels helylkre.

— Az anyagokat az Osszetételiik alapjan valassza szét
és a targyban érvényes torvények betartasaval szelek-
tiven selejtezze le.

— Az Elektronikus és elektromos hulladékokat megfeleld
modon selejtezze le kijeldlt gyljtékézpontokban, a
mérgezd és karos hatas elkerllése érdekében.

— Az dsszes Elektronikus és elektromos
berendezés veszélyes anyagokat tartal-
maz és ennek megfeleléen van jelezve.

— Az veszélyes anyagok torvénytelen
megsemmisitését a szabdlytalansag al-
tal érdekelt terlleten érvényben |évd térvények blnte-
tik.

Felhasznalasi és karbantartasi itmutatd
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Celkovy popis prenosného paskovaciho stroje (s bateriovym napajenim)

Prenosny paskovaci stroj série GT ONE slouzi pro pas-
kovani hranatych nebo kuzelovitych baleni pravidelné-
ho tvaru.

— Uzavirani baleni se provadi vibracnim svafovanim pas-
ky z Polyethylentereftalatu (PET) nebo Polypropylenu
(PP).

— Paskovaci stroj je napéjen lithiovou baterii.

— Tento typ paskovaciho stroje byl navrzen a vyroben za
pouziti inovativnich technologii a kvalitnich material(,
pro zaru€eni ucinnosti a kvalitniho zpracovani.

— Paskovaci stroj je ur€en pouze pro profesionalni pouzi-
ti a Ize jej pouzivat v rGznych prostfedich (femesiné,
pramyslové atd.).

— Pouziti je vyhrazenou POUZE pracovnikam, ktefi byly
vy8koleni, maji odpovidajici schopnosti pro vykonava-
nou préaci a jejich zdravotni stav je odpovidajici.

&Dﬁleiité upozornéni

NEAKTIVUJTE ovladace , pokud paska neni vlozena
do paskovaci patky.

— P¥i aktivaci ovladacti bez pasky muze dojit k vazné-
mu poskozeni soucasti paskovaciho stroje.

Volitelné prislusenstvi

Pfrenosny paskovaci stroj mize byt na Zadost (pfi objed-
navce nebo pozdéji) vybaven nékterym prisluSenstvim.
A) Uchytna sada pro zavé$eni ve 3 polohach - C290963300Z
B) Kovovy ochranny kryt paskovaci patky - C210963400Z

C) Kovovy ochrannych kryt paskovaci patky a dolni pouzdro
- C220978300Z

D) Systém pro pfimé pfipojeni k siti napajeni (pro pouziti bez
baterie) - C521012420Z - 220V (EU)

— Nabijecka baterie
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— P¥idavna baterie - C521012220Z

POZNAMKA

Pfed pouzitim paskovaciho stroje, pfedevsim pied prv-
nim pouzitim, si prectéte veskera BEZPECNOSTNI
UPOZORNENI (viz pfilozeny dokument).

Identifikace vyrobce a prenosného paskovaciho stroje (s bateriovym napajenim)

Na obrazku jsou znazornény jednotlivé identifikacni
Gdaje.

A) Misto navrzeni a konstrukce

B) Sériové Cislo

C) Oznaceni shody CE

D) Symbol ,Odpadu z elektrickych a elektronickych zafize-
ni”

Navod k pouziti a G4drzbé

cesy



Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Dodaci podminky

Pfenosny paskovaci stroj je dodavan zabaleny v pfri-
slusné krabici, a je vhodné zajiStén pro zaruceni nepo-
ruSenosti.
— Spolecné s paskovacim strojem je dodavana i baterie.

— Pred pouzitim paskovaciho stroje je nutné provést

Zbytkova rizika

Zbytkova rizika jsou: “veskera rizika, ktera pretrvavaji i

presto, ze pfi navrhovani byla pouzita a integrovana

veskera bezpec€nostni reseni “.

— Kazdé zbytkové riziko je vyznaceno pfisluSnou znac-
kou. Nékteré znacky jsou umistény v blizkosti nebez-
pecného prostoru, jiné jsou umistény na snadno viditel-
nych mistech.

— Seznam obsahuje zbytkova rizika, ktera se tykaji tohoto
typu stroje.

Technické udaje

Tabulka: Technické udaje pfenosného paskovaciho stroje
Mérna
Popis jed- Hodnota
notka

CHARAKTERISTIKY ZDROJU NAPAJENI
Charakteristiky baterie
Lithium-iontova baterie - -

Napéti elektrického proudu \% 14,4
Intenzita elektrického proudu A 4
Doba dobijeni baterie min 50

ZAKLADNi CHARAKTERISTIKY
Rozméry a hmotnost

Délka, &ifka, vy&ka (LxHXW) mm () 3?;’;‘;2)(5;2?5
Hmotnost (instalovana baterie) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Pracovni prostredi

Maximalni nadmorska vy§ka (mn.m.) m (ft) 2000 (6560)

Relativni vihkost (méFena pfi teploté v

o 04-909
rozsahu od 20°C do 40°C) 20%+90%

. S o ro -5/+40
Teplota pracovniho prostredi C (°F) (23/104)
Osvétleni prostfedi (minimalni) Lux 50

kompletni cyklus nabijeni baterie.

— Uvnitf krabice se nachazi navod k pouziti a udrzbé,

bezpelnostni upozornéni a zarucni list.

— Navod a pfilozené dokumenty uchovavejte na snadno

pfistupném misté, aby byly kdykoli k dispozici.

— Nebezpeci porezani: nikdy pouzivejte paskovaci stroj

bez osobnich ochrannych prostfedkd pro ochranu hor-
nich koncetin.

— Nebezpedi vystielovani materialu: pouzivejte osobni

ochranné prostfedky pro ochranu o¢i.

— Ochranné bryle musi mit bo¢ni kryty.
— Nebezpeéi hluénosti: pouzivejte vhodné osobni

ochranné prostfedky pro ochranu sluchu pfi dlouhodo-
bém a opakovaném pouziti.

Mérna
Popis jed- Hodnota
notka
Hladina hlu€nosti dB(A) 96.33
Hladina vibraci m/sec? <4,94
Provozni charakteristiky
Kapaplta paskovani (zcela nabita & 150350
baterie)
P s m/min.
Rychlost napinani pasky (maximalni) (ftfmin) 12 (40)
Napnuti pasky (maximalni) N 2750
Odoln_(?st uzavreni paskou (dle kvality % 75:85
materialu)
Vibraéni svafovani pasky - -
Valcové baleni (minimalni pramér) mm (%) 700 (27.6)
Charakteristiky pasky
& “ 10-13-16
Sl mm () (3/8-1/2-5/8)
. . 0.5+1.1
Tloustka mm (%) (0.020:0.045)
Typ materialu - PP/PET

Umisténi bezpeénostnich a informaénich znacéek

Na obrazku je znazornéna poloha znac¢ek umisté-

nych na pfrenosném paskovacim stroji.

— Bezpecnostni a informacéni znacky udrzujte v Citel-
ném stavu a dodrzujte uvedené pokyny.

— Necitelné znacky musi byt nahrazeny novymi znac-
kami, umisténymi na stejné misto.

— Podrobné informace o pouzitych znackach jsou
uvedeny v odstavci “Bezpecnostni a informacni
znacky”.

cosy

Névod k pouZiti a udrzbé
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

popis ovladacu

Na obrazku jsou znazornény hlavni ovladace a v se-
znamu je uveden jejich popis a funkce.

A) Ovlada¢ pro nastaveni
B) Ovladac¢ pro vybér nastaveni a nastaveni hodnoty
C) Led kontrolka paskovaciho stroje v ,,rezimu Soft”

POZNAMKA

Rezim “Soft” je uréen pro pasky z polypropylenu (PP).

D) Led kontrolka paskovaciho stroje v ,,manualnim re-
zimu”

POZNAMKA

“Manualni” rezim je ur€en pro pasky z polyethylente-
reftalatu (PET).

E) Led kontrolka paskovaciho stroje v ,,automatickém
rezimu”

POZNAMKA

Pro ,poloautomaticky” provozni rezim musi obé led
kontrolky D-E z(stat rozsvicené.

F) Tazna sila pasky

G) Doba svarovani pasky

Zapinani a vypinani

Pfi zapinani postupujte nasledujicim zpisobem.
— Aktivujte jeden z ovladacl L-M-N.

— Paskovaci stroj je pfipraven pro pouZiti.

— Paskovaci stroj se automaticky vypne po 2 minutach
necinnosti.

POZNAMKA

V pripadé dlouhodobé necinnosti vyjméte baterii.

Nastaveni tahu pasky a doby svarovani

Obrazek znazornuje body zasahu a v popisu je uveden

predepsany postup.

1. Soucasné stisknéte tlaCitka A-B a poté je uvolnéte.

2. Stisknéte tlacitko A.

— Hodnota tahu pasky F zaéne blikat.

3. Stisknéte tlacitko B az do zobrazeni hodnoty, ktera ma
byt nastavena.

4. Stisknéte tladitko A.

— Hodnota doby svafovani G za¢ne blikat.

5. Stisknéte tlacitko B az do zobrazeni hodnoty, ktera ma
byt nastavena.

— Pro uloZeni zadanych hodnot stisknéte jeden z ovlada-
€U L-N nebo aktivujte paku M.

— Pro opusténi bez ulozeni hodnot neaktivujte zadny
ovlada¢€ nejméné 10 vtefin.

6. Provedte zkuSebni paskovani a zkontrolujte spravnost

Tabulka: hodnoty tahu pasky

Na Zita sil
4zev a pouZita sila 1 2 3

Normalnitan N 1200 1400 1600

Tah Soft N 500 600 700

Navod k pouziti a G4drzbé

H) Hladina nabiti baterie

POZNAMKA

Hodnoty parametri F-G-H jsou v rozsahu od minimal-
né 1 do maximalné 9.

L) Ovladace pro svarovani a rezani pasky
M) Paka pro otvirani jednotky napinani pasky
N) Ovlada¢€ pro tazeni pasky

nastaveni.
— Pokud paskovani neni spravné, odfiznéte pasku a po-
stup zopakujte, aby nedoslo k nahlému prasknuti.

Hodnota zobrazena na displeji (pole F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

cesy



Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Tabulka: doba svafovani pasky
Hodnota zobrazena na displeji (pole G)
1 2 3 4 5 6 7
Doba s 0,6 0,9 1,2 15 1,8 2,1 24

— Na obrazku je znazornén rozdil mezi spravnym svarova-
nim a nespravnym svarovanim, kdy je nutné zvysit nebo

2,7 3

snizit dobu.

Nastaveni a provozni rezim

Péskovaci stroj Ize nastavit pro provoz v manuélnim,
poloautomatickém nebo automatickém rezimu.

— Ke kazdému nastaveni Ize pfifadit rezim Soft.

— Rezim Soft doporu€ujeme pouzivat u baleni, ktera vy-
Zaduji mensi silu tahu nebo pfi pouZiti tenké pasky
nebo pasky z Polypropylenu (PP).

m Nastaveni a provoz v ,manualnim rezimu”

1. Stisknéte soucasné tlacitka A-B.

— Led kontrolka odpovidajici probihajicimu rezimu zacne
blikat.

2. Stisknéte tlagitko B az do rozsviceni led kontrolky D.

POZNAMKA

Pro provozni rezim ,,manualni + soft”, stisknéte tlacit-
ko B, az do rozsviceni led kontrolek C-D.

3. Stisknéte jeden z ovladacl L-N nebo aktivujte paku M
pro potvrzeni.

4. Stisknéte ovlada¢ N pro napnuti pasky.

5. P¥idrzte stisknuty ovlada¢ N az do rekuperace preby-
te€né pasky a ukonc&eni cyklu tazeni.

POZNAMKA

Paskovaci stroj se zastavi pfi kazdém uvolnéni ovlada-
c¢e N.

— Ukonc¢eni cyklu tazeni pasky je signalizovano zastave-
nim motoru.

6. Stisknéte a uvolnéte ovladac L.

— Bude zahajen cyklus svarovani, ktery kon€i odfiznutim
pasky.

— Konec béziciho €asu a aktivace zvukového signalu
signalizuji, Ze cyklus byl ukoncen.

m Nastaveni a provoz v ,poloautomatickém
provozu”

1. Stisknéte soucasné tlacitka A-B.

— Led kontrolka odpovidajici probihajicimu rezimu zacne
blikat.

2. Stisknéte tlacitko B az do souasného rozsviceni led
kontrolek D-E.

POZNAMKA

Pro provozni rezim ,,poloautomaticky + soft”, stisknéte
tlacitko B, az do rozsviceni led kontrolek C-D-E.

3. Stisknéte jeden z ovladacl L-N nebo aktivujte paku M
pro potvrzeni.

cosy
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Stisknéte ovlada€ N pro napnuti pasky.

o

Pridrzte stisknuty ovlada¢ N az do rekuperace preby-
te€né pasky a ukonc&eni cyklu tazeni.

POZNAMKA

Paskovaci stroj se zastavi pfi kazdém uvolnéni ovlada-
¢e N.

— Po dosaZeni nastavené hodnoty tahu bude automatic-
ky provedeno svafeni a odfiznuti pasky.

— Konec béziciho ¢asu a aktivace zvukového signalu
signalizuji, ze cyklus byl ukoncen.

m Nastaveni a provoz v ,,automatickém rezi-
mu”

1. Stisknéte sou€asné tlacitka A-B.

— Led kontrolka odpovidajici probihajicimu rezimu zaéne
blikat.

2. Stisknéte tlacitko B az do rozsviceni led kontrolky E.

POZNAMKA

Pro provozni rezim ,,automaticky + soft”, stisknéte tla-
¢itko B, az do rozsviceni led kontrolek C-E.

3. Stisknéte jeden z ovladacl L-N nebo aktivujte paku M
pro potvrzeni.

4. Stisknéte ovladag N.

— Bude zahgjen cyklus paskovani, ktery konéi svafova-
nim a odfiznutim pasky.

— Konec béziciho ¢asu a aktivace zvukového signalu
signalizuji, ze cyklus byl ukoncen.

POZNAMKA

Automaticky cyklus muze byt prerusen aktivaci jedno-
ho z ovladac¢ti L-M-N.

Névod k pouZiti a udrzbé
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Nastaveni zvlastnich funkci

Tento rezim umoznuje zobrazeni poctu cyklu, instalo-
vaného softwaru a zablokovani/odblokovani nastave-
ni parametru.

m Pocet cykll

— Pocet cykll se sklada z 6 Cisel (maximalné 999999),
které lez zobrazit na dvou strankach.

— Pocet cykll je potfebny pro provadéni ukonu planova-
né udrzby.

— Stisknéte a pfidrzte stisknuté (pfiblizné 4 vtefin) tlagit-
ko B.

— Na displeji budou zobrazeny prvni 3 Cislice.

— Znovu stisknéte tlacitko B pro zobrazeni ostatnich 3
Cislic.

— Znovu stisknéte tlacitko B pro opusténi.

m |nstalovand verze softwaru

1. Vyjméte baterii.

2. PFidrzte stisknuty ovladac L a vlozte baterii do pFislus-
ného ulozeni.

— Na displeji bude zobrazena verze softwaru (2 Cislic,
jedno pismeno a ostatni 3 Cislice).

Uvolnéte ovladag L pro opusténi.

= Blokovani nastaveni parametri
— Vyjméte baterii.

Rezim paskovani

Obrazek znazoriuje body zasahu a v popisu je uveden

predepsany postup.

1. Ovinte baleni paskou.

2. Pretahnéte pasku a pfidrzte ji mirné zvednutou.

3. Uchopte paskovaci stroj a zvednéte paku pro otevfeni
jednotky napinani pasky.

4. Vlozte pretazenou pasku do otvoru a umistéte ji sprav-
né na misto paskovani.

5. Uvolnéte pasku pro uzavieni jednotky napinani pasky.

/i\ Dalezité upozornéni

Prostor baleni uréeni pro paskovani musi mit dosta-
tecnou opérnou plochu.

6. Provedte pfedepsané postupy podle konkrétniho na-
staveni (Viz ,Nastaveni a provozni rezim®).

— Konec béziciho €asu a aktivace zvukového signalu
signalizuji, ze cyklus byl ukon&en.

7. Uchopte uchytné body , zvednéte pasku pro otevfeni
jednotky napinani pasky a vysurite paskovaci stro;j.

&Dﬁleiité upozornéni

NEAKTIVUJTE ovladace , pokud paska neni vliozena
do paskovaci patky.

— Pri aktivaci ovlada¢da bez pasky miize dojit k vaz-
nému poskozeni soucasti paskovaciho stroje.

8. Pravidelné kontrolujte spravnost napnuti pasky a sva-
fovani.

Navod k pouziti a G4drzbé

— Pridrzte stisknuté ovladace L-N a vlozte baterii do pfi-
slusného ulozeni.

— Blokovani nastaveni parametrd je signalizovano zvu-
kovym signalem, ktery se aktivuje pfi kazdém stisknuti
jednoho z tlagitek A-B.

= Odblokovani nastaveni parametru

— Pro odblokovani nastaveni parametrd vyjméte baterii.

— Pridrzte stisknuté ovladace L-N a vlozte baterii do pfi-
slusného ulozeni.

— Odblokovani nastaveni parametrd je signalizovano
zvukovym signalem.

— V pfipadé nespravného napnuti pasky ¢i svafovani se-
fidte nastaveni (Viz ,Nastaveni tahu pasky a doby
svafovani®).

&Dﬁleiité upozornéni

Béhem pouzivani zaujméte ergonomickou polohu,
abyste mohli kontrolovat neo¢ekavané situace a ome-
zit na minimum namahu a nepohodli.
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

— NEPRACUJTE v prostiedi s uzkymi prostory, které
brani odpovidajici ergonomii v pohybech a v pro-
stredi nedostatecné osvétlenym.

— Béhem pouziti udrzujte osoby daleko od pracovni
oblasti, aby se predeslo bezpe€énostnim rizikiim.

Dobijeni baterie

Baterie musi byt dobita pokazdé, kdy se hladina nabiti

dostane na minimum nebo po ukon€eni pracovni smé-

ny.

— Dosazeni minimalni hladiny nabiti je hlaSeno zvukovym
signalem.

— Nabijejte (verze s baterii) POUZE s pouzitim pfislus-
nych nabijeCek a v souladu s navodem k pouZiti pfi-
slusného vyrobce.

— NENABIJEJTE baterie pomoci jiného neZ predpoklada-

Dulezité informace pro udrzbu

— PrFenosny paskovaci stroj udrzujte v dokonalém stavu a
provadeéjte planovanou udrzbu za dodrzeni intervalll a
postupt doporu¢enych vyrobcem.

— Spravna udrzba je nezbytna pro zaru€eni dlouhodobé
vykonnosti, delSi Zivotnosti a pfedevSim pro zaruceni
vSech pozadavkl na bezpecnost stroje.

— NEPRACUJTE se strojem, pokud nebyly fadné prove-
deny zasahy planované udrzby.
— Personal povéfeny bé&Znou udrzbou musi mit odpovi-

Intervaly planované udrzby

Tabulka: Intervaly udrzby

Upozornéni
&Vystraha

Pro odfiznuti nespravné nasazenych pasek pouzivejte
POUZE nuzky.

Pfi fezani za pouziti rezatka by mohlo dojit k nebezpe¢-
nému vymrsténi pasky.

ného zafizeni.

— Baterie nesmi pfijit do styku s ohném a vodou, jelikoz
obsahuje Skodlivé a vysoce nebezpecné latky (i pro zi-
votni prostfedi).

— Na konci Zivotniho cyklu odevzdejte baterii do povéfe-
né sbérny.

— V pfipadé nepovolené likvidace nebezpecného odpadu
budou udéleny pokuty dle pravnich predpist platnych v
misté zjisténi poruseni téchto predpisu.

dajici odbornou zpUsobilost a kvalifikaci pro provadéni
téchto ukona.

— VeSkeré ukony musi byt provadény po odpojeni od
zdroju energie.

— Noste Osobni ochranné prostfedky nutné pro bezpeény
vykon prace.

— Z&dnym zptsobem NEMENTE konstrukéni a funkéni
vlastnosti stroje.

Intervaly Soucast Nezbytny zakrok Spravny postup
Vle€ny valec a opérné desky Gisteni - Ocistéte a odstrarite zbytky pasky stlacenym
(gripper) vzduchem.
Kazdy den Upozornéni

Svarovaci systém Cisténi Vystraha
Pouzivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu proti
vystrelovani zbytk( materialu.

Mechanické soucasti Mazani - Namazte soucasti.

Kazdych 40.000
cykld Sestava svarovaciho voziku

Ozubené kolo a nekonecny

Sroub Kontrola opotfebeni

Svarovaci deska

Vleény valec

Kazdych 100.000
cykld
Opérné desky (gripper)

Pruzina a ntz

T ..

Funkéni provérka

Kontrola opotfebeni

Kontrola opotfebeni

Kontrola opotfebeni

- Ocistéte, namazte a zkontrolujte funkénost
soucasti.
- V pfipadé opotfebeni soucast vymérite.

- Namazte a zkontrolujte funkénost soucasti.
- Nechte vyménit opotfebené soucasti.

- Namazte a zkontrolujte funkénost soucasti.

- V pfipadé opotfebeni soucast vyménte (Viz
“Vymeéna vleéného valce”).

- Ocistéte a zkontrolujte funkénost soucasti.

- V pfipadé opotrebeni souc¢ast vymeérite (Viz
“Vyména kontrastnich desek (gripper) a vykyvné
desticky”).

- Ocistéte a zkontrolujte funkénost soucasti.

- V pfipadé opotrebeni soucast vyménte (Viz
“Yymeéna noze a pruziny”).

Névod k pouZiti a udrzbé
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Tabulka maziv

V tabulce jsou uvedeny doporucéené typy maziv pro
opravy soucasti prenosného paskovaciho stroje.

bezpe&nym zplsobem.

— Pouzivejte maziva (oleje a tuky) doporucena vyrob-
cem nebo maziva se stejnymi chemickymi a fyzikalni-
mi vlastnostmi.

- Ukony musi byt provadé&ny zkusenym a kvalifikovanym
personalem, ktery je schopen postupovat spravnym a

Tabulka: Doporu¢ena maziva

Typ maziva Znacka Oznaceni Soucast
- Ozubené kolo a nekonecny Sroub
- Prevod vle¢ného valce
- Nosi¢ hrotu
Plastické mazivo KLUBER ISOFLEX NBU 15 ~ AR 0 Sl el ol

- Svarovaci systém (vozik a nosi¢)

- Cep svarovaci desky

- Prevod elektrického motoru fezani a svarovani (krokovy)
- Pruzina noze

510-008-4
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Poruchy, pri¢iny, reSeni
V tabulce je uveden seznam poruch, ke kterym muze
dojit béhem bézného provozu, s uvedenim moznych
feseni.
Tabulka: Funkéni poruchy

Porucha Pric¢ina

Nadmérné svarovani

Nespravné svarena _ L
P Nedostate¢né svarovani

paska
Opotiebené soucasti paskovaci patky
Nespravna tloustka pasky

N Nespravny tlak hrotu

odfiznuta péska Opotiebeny a/nebo pfili§ poskozeny ntz

Opotrebené soucasti paskovaci patky

Nespravné vyrovnana paska

Vleény valec a/nebo opérné desky (gripper)
Nespravné napnuta znecisténé zbytky pasky
paska

Opotfebeny vie€ny valec a/nebo opérné desky
(gripper)

Vleény valec a/nebo opérné desky (gripper)
znedisténé zbytky pasky

Prokluzovani

vleéného valce
Nedostate¢né vyklapéni paskovaci patky

Porucha Nespravna tloustka pasky
svarovaciho
systému Nespravny tlak hrotu

Obtizna aktivace
paky pro otvirani
jednotky napinani
pasky

P¥ilis vysoky koeficient tfeni pasky

Snizena vratnost prevodu

Navod k pouziti a G4drzbé

Reseni

- Zkratte dobu svarovani (Viz “Nastaveni tahu pasky a doby
svafovani”).

- Prodluzte dobu svafovani (Viz “Nastaveni tahu pasky a
doby svarovani”).

- Vyménte soucasti (Viz “Vymeéna kontrastnich desek
(gripper) a vykyvné desticky”).

- Zkontrolujte, zda je tloustka pasky spravna (Viz
“Technické udaje”).

- Zkontrolujte, zda je tlak hrotu spravny.

- Provedte vyménu (Viz “Vymeéna noze a pruziny”).

- Vyménte soucasti (Viz “Vymeéna kontrastnich desek
(gripper) a vykyvné desticky”).

- Zkontrolujte, zda je Sifka pasky spravna a zda je vedeni
spravné umisténo (Viz “Technické udaje”).

- Ocistéte a odstrarite zbytky pasky stlacenym vzduchem.

Upozornéni
Vystraha

Pouzivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu proti vystfel-
ovani zbytk( materialu.
- Vyménite soucasti.

Viz “Vyména vle¢ného valce”

Viz “Vyména opérnych desek (gripper) a paskovaci patky”
- Ocistéte a odstrarite zbytky pasky stlacenym vzduchem.

Upozornéni
Vystraha

Pouzivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu proti vystrel-
ovani zbytkt materialu.
- Zkontrolujte, zda je tloustka pasky spravna (Viz
“Technické udaje”).
- Zkontrolujte, zda je tlak hrotu spravny.

- S aktivovanou pakou stisknéte ovladag pro fezani a
svarovani pasky.

cesy



Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Tabulka hlaseni alarmu

Tabulka uvadi alarmy, které se mohou vyskytnout bé-
hem fungovani.

Tabulka: Alarmy stroje

é Typ poruchy Reseni

EO1 Chyba snimace proudu - Kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Zkontrolujte, zda je tloustka pasky spravna (Viz “Technické udaje”).
- Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.
Chyba koncového spinace elektrického motoru fezani

E05 . G
a svarfovani (krokovy)
- Zkontrolujte, zda je tlak pruziny hrotu spravny.
- Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.
£06 Aktivace mikrospinace elektrického motoru fezani a - Aktivujte paku pro otvirani jednotky napinani pasky.

svarovani (krokovy) - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Aktivujte paku pro otvirani jednotky napinani pasky.

E07" [Nouzove brzdenf’behiem automatickeho cyklu - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

Nedostatecny pocateéni zabér elektrického motoru - Zkontrolujte pfipojeni elektrickych kabell motoru.
EO8 . . . S .
fezani a svarovani (krokovy) Pokud problém pfetrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.
£09 Nadmeérné zatizeni elektrického motoru fezani a - Provedte celkovy cyklus paskovani.

svarovani (krokovy) - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

E10 Nepravidelné otaceni elektrickych motora - Kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Zkontrolujte, zda je tloustka pasky spravna (Viz “Technické udaje”).

258 | NESIRE PR S RS RS EO T ST ] Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

Péaka pro otvirani jednotky napinani pasky je
zablokovana ve své poloze

- Aktivujte paku pro uvolnéni.

E12 - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

E13 Chyba paméti - Kontaktujte Technicky servis vyrobce.

Aktivace mikrospinace paky pro otvirani jednotky
napinani pasky

- Aktivujte paku pro jeji uvolnéni a deaktivaci mikrospinace.

El4 - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Dobijte baterii

el b - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

E16 Chyba béhem kontroly ovladani motoru - Kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Nechte paskovaci stroj dostate¢né vychladnout.

E18 Chyba vysoké teploty tranzistoru motoru (mosfet) - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

Chyba vysoké teploty bezpeénostniho tranzistoru - Nechte paskovaci stroj dostatecné vychladnout.

E20 (mosfet) - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

- Zkontrolujte, zda bylo spravné provedeno elektrické pfipojeni.

221, | (Cigof) SRR LR - Pokud problém pretrvava, kontaktujte Technicky servis vyrobce.

E22 Chyba hardwaru - Kontaktujte Technicky servis vyrobce.

T ..

Névod k pouZiti a udrzbé
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Sefizeni pro vyménu pasky
Odmontujte soucasti a znovu je namontujte dle zna-
zornéni na obrazku, podle Sifky pouzité pasky.

Vyména noze a pruziny

Tento ukon musi provadét udrzbar nebo odborny per-
sonal, ktery ma odpovidajici védomosti a zruénost.

AR A

7.

Vyjméte baterii.

VySroubujte Srouby a odmontujte kryt A.

VySroubujte Sroub B.

Vysunte soucast C.

Zkontrolujte, zda pruzina E neni poSkozena.

Pokud jiz pruzina neni u¢inna, vyménte ji za pouziti ori-
ginalniho nahradniho dilu.

Ocistéte a zkontrolujte ucinnost noze D.

Pokud jiz n(iz neni u¢inny, vyménite jej za pouziti origi-
nalniho nahradniho dilu.

Umistéte pruzinu do pavodni polohy.

POZNAMKA

Pfed umisténim pruziny ji namazte mazivem.

8.

Namontujte soucast C a pfipevnéte ji Sroubem B.

POZNAMKA

Naneste zajist'ovaci lepidlo (LOCTITE 243) na Sroub B.
9. Namontujte kryt A a pfipevnéte jej Srouby.
10. VloZte baterii do pfislusného ulozeni.

Vyména kontrastnich desek (gripper) a vykyvné destiCky

Tento Ukon musi provadét udrzbar nebo odborny per-
sonal, ktery ma odpovidajici védomosti a zruénost.

1.

A ol S

© ® N o

10.

11.

Vyjméte baterii.

VySroubujte Srouby a odmontujte kryt A.
VySroubujte Srouby B a odmontujte soucast C.
VySroubujte Sroub D.

Vyménte vykyvnou destiCku E za pouziti originalniho
nahradniho dilu.

Utahnéte Sroub D.
Namontujte soucast C a pfipevnéte ji Srouby B.
VySroubujte Srouby F.

Vymérite opérné desky G za pouziti originalniho na-
hradniho dilu.

Naneste zajistovaci lepidlo (LOCTITE 243) na Srouby F
a utahnéte je.

Namontujte kryt A a pfipevnéte jej Srouby.

Navod k pouziti a G4drzbé

12. Vlozte baterii do pfislusného ulozeni.
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Prenosny paskovaci stroj (s bateriovym napajenim)

Vyména vleéného valce

Tento ikon musi provadét udrzbar nebo odborny per-
sonal, ktery ma odpovidajici védomosti a zruénost.

1. Vyjméte baterii.

VySroubujte Srouby A a odmontujte kryt B.
VySroubujte Srouby C.

Vysurite soucast D a lozisko E.

o > w DN

Vymérnite vle€ny valec F za pouZiti originalniho nahrad-
niho dilu.

POZNAMKA

Pred montazi valce ocCistéte a namazte ozubenou dra-
hu mazivem (Viz , Tabulka maziv").

6. Znovu namontujte lozisko E.
7. Vlozte soucast D.
8. Nasadte a utahnéte Srouby C.

POZNAMKA

Naneste zajiSt'ovaci lepidlo (LOCTITE 243) na Srouby
C.

9. Namontujte kryt B a pfipevnéte jej Srouby A.

Vyrazeni a likvidace

m Vyrazeni prenosného paskovaciho stroje

— Odpojte zdroje energie (elektrické, pneumatické, atd.),
aby stroj nemohl byt uveden do provozu.

— Vhodnym zplGsobem vyprazdnéte vSechny systémy,
které obsahuji Skodlivé latky, pfiemz postupujte podle
platnych pracovnich pfedpisi a podle predpist pro
ochranu zivotniho prostfedi.

— Ulozte paskovaci stroj na vhodné misto, aby nepreka-
zel.

m Likvidace prenosného paskovaciho stro-
je

— Vhodnym zplisobem vyprazdnéte vSechny systémy,
které obsahuji Skodlivé latky, pfiemz postupujte podle
platnych pracovnich pfedpisi a podle pfedpist pro
ochranu Zivotniho prostredi.

— Materialy musi byt tfidény podle jejich sloZeni a pfi je-
jich likvidaci je nutné postupovat podle platnych prav-
nich pfedpist pro zpracovani tfidéného odpadu.

cosy

10. Vlozte baterii do pfislusného ulozeni.

— Pro zamezeni negativniho vlivu na Zivotni prostfedi
musi byt elektrické a elektronické soucasti likvidovany
spravnym zplsobem v povéfenych sbérnach.

— Veskeré elektrické a elektronické sou-
Casti obsahuji nebezpecné latky a jsou
oznaceny pfisluSnym symbolem.
— 'V pfipadé nepovolené likvidace nebez-
pec¢ného odpadu budou udéleny pokuty
dle pravnich pfedpisu platnych v misté zjisténi poruse-
ni téchto predpisu.

Névod k pouZiti a udrzbé
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Prenosna paskovacka (na batériu)

VSeobecny popis prenosnej paskovacky (na batériu)

Prenosna paskovacka série GT ONE sa pouziva na za-
istovanie pravidelnych balikov v tvare rovnobeznoste-
na alebo valca pomocou péasky.

— Baliky sa zatvaraju vibraénym zvarenim pasky z polye-
tyléntereftalatu (PET) alebo polypropylénu (PP).

— Paskovacka je napajana litiovou batériou.

Pre podrobnosti pozri ,Technické udaje“.

— Tento typ paskovacky bol navrhnuty na zaklade inova-
tivnych technoldgii a skonstruovany s pouzitim vybra-
nych materialov tak, aby bol vyrobny proces efektivny a
kvalitny.

— Paskovacka je uréena vyhradne na profesionalne pou-
Zitie a mdze sa pouzivat v rdznych odvetviach (reme-
selnom, priemyslovou atd.).

— Pouzitie je vyhradené pre JEDINEHO operatora, ktory
musi byt vySkoleny, mat schopnosti primerané k praci,
ktora sa ma vykonavat a mat vhodné podmienky.

& Dolezité

NEAKTIVUJTE ovladace , ak nie je paskovacka viozena
do svojej zakladne.

— Aktivovanie ovladacov bez pasky moéze nenavratne
poskodit’ sucasti paskovacky.

Volitelné prislusenstvo
Prenosna paskovacka méze byt na poziadanie (pri objed-
nani alebo neskdr) vybavena rdznym prisluSenstvom.

A) Suprava rukovate na zavesné upevnenie do 3 poléh -
C290963300Z

B) Kovova doska na ochranu zakladne paskovacky -
C210963400Z

C) Kovova doska na ochranu zakladne paskovacky a dolné
puzdro - C220978300Z

D) Systém priameho napojenia na napajacie vedenie (na po-
uzitie bez batérie) - C521012420Z - 220V (EU)

— Nabijacka batérii
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Nahradna batéria - C521012220Z

POZNAMKA

Pred zaciatkom prace na paskovacke, najma ak ide o
prvé pouzitie, si precitajte BEZPECNOSTNE UPOZOR-
NENIA (pozri prilozeny dokument).

Oznacenie vyrobcu a prenosnej paskovacky (na batériu)

llustracia znazornuje oznacenia pristroja.

A) Oznacenie miesta projektovania a zostrojenia
B) Sériové Cislo

C) Oznacenie CE o zhode

D) Symbol “odpad z elektrickych a elektronickych zariade-
nl’"

Navod na obsluhu a udrzbu



Prenosna paskovacka (na batériu)

Spbsob dodania

Prenosna paskovacka sa dodava zabalena v prislusnej
krabici, vhodne stabilizovana, aby nedoslo k jej posko-
deniu.

Spolu s paskovackou sa dodava aj batéria.

Pred uvedenim paskovacky do chodu je treba komplet-
ne nabit’ batériu.

ZvysSkoveé rizika

Zvyskove rizika su: “vSetky rizika, ktoré pretrvavaju na-
priek tomu, ze vo faze projektovania uz boli prijaté a
zavedené vSetky bezpeénostné opatrenia”.

Kazdé zvySkové riziko je oznacené prisluSnou znac-
kou. Niektoré z nich sa nachadzaju v blizkosti priestoru,
kde dané riziko hrozi, iné st umiestnené v lahko viditel-
nej polohe.

V zozname su uvedené zvySkové rizika, ktoré sa mozu
vyskytnut' na tychto typoch strojov.

Technické udaje

Tabulka: Technické Udaje prenosnej paskovacky

Vnutri krabice je vloZzeny navod na pouzivanie a udrzbu,
bezpeénostné upozornenia a zaruéné podmienky.
Uchovajte navod a prilozené dokumenty na zndmom a

lahko pristupnom mieste, aby ste si ho mohli v pripade
potreby preditat.

Riziko porezania: nemanipulujte s paskovackou bez
vhodnych ochrannych prostriedkov hornych kongatin.

Riziko vymrstenia zlomkov: pouzivajte prostriedky na
ochranu odi.

Okuliare musia mat’ bo¢né kryty.

Riziko spojené s hlukom: pouzite vyhovujice ochran-
né prostriedky, aby nedos$lo k poskodeniu sluchu sp6-
sobenému dlhodobou a nepretrzitou expoziciou.

Merna
Popis jed- Hodnota
notka
VLASTNOSTI NAPAJACIEHO ZDROJA
Vlastnosti batérie
Litiovo-ibnova batéria - -
Elektrické napatie \ 14,4
Intenzita elektrického pradu A 4
Doba nabijania batérie min. 50
HLAVNE CHARAKTERISTIKY
Rozmery a hmotnost’
Dizka, Sirka, vyka (LxHXW) mm () 3?;’;‘)%2(5;}3‘)55
Hmotnost (s inStalovanou batériou) kg (Ib) 3.75 (8.3)

Podmienky prostredia

Maximalna nadmorska vyska pre
prevadzku (m. n. m.)

Relativna vlhkost (zaznamenana pri
teplote od 20°C do 40°C)

Izbova prevadzkova teplota

m(f) 2000 (6560)

- 20%+90%

-5/+40

CCR (231104

Merna
Popis jed- Hodnota
notka
Svgt_eln'e podmienky prostredia Lux 50
(minimalne)
Hladina hluku dB(A) 96.33
Urover vibracii m/sec? <4,94
Prevadzkové charakteristiky
Pocet vykonatelnych cyklov . .
paskovania (s Uplne nabitou batériou) peeet L2l
Rychlost’ napinania pasky m/min.
(maximalna) (ft/min) 12 (40)
Napnutie pasky (maximalne) N 2750
Odo_lnost zat_v’arama pasky (zavisi od % 75:85
kvality materialu)
Vibraéné zvarenie pasky - -
Valcové balenie (minimalny priemer) mm () 700 (27.6)
Vlastnosti pasky
= " 10-13-16
Sl mm () (3/g-1/2-5/8)
P ” 0.5+1.1
hlltkke mm () 0.020:0.045)
Typ materialu - PP/PET

Poloha bezpec¢nostnych a informacénych znaciek

Na ilustracii je znazornena poloha znaciek umiestne-
nych na prenosnej paskovacke.

— Udrziavajte bezpecnostné upozornenia a informacie v

Citatelnom stave a riadte sa uvedenymi pokynmi.

— Znacky, ktoré uz nie su Citatelné, vymerite a umiestnite

na rovnaké miesto.

— Pre podrobnosti tykajuce sa rozmiestnenych znaciek

pozri odsek “Bezpe€nostné a informacné znacky”.

Slovensky

Navod na obsluhu a udrzbu
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Prenosna paskovacka (na batériu)

popis riadiacich prikazov

Na ilustracii st uvedené hlavné ovladacie prvky a v zo-
zname ich opis a funkcia.

A) Ovlada¢ na nastavenie

B) Ovladac na nastavenie a zadanie hodnoty

C) Kontrolka pre paskovanie v “rezime Soft”

POZNAMKA

Rezim “Soft” je Specialne uréeny pre polypropylénové
pasky (PP).

D) Kontrolka pre paskovanie v “manualnom rezime”

POZNAMKA

“Manualny” rezim je Specialne uréeny pre pasky z

polyetyléntereftalatu (PET).

E) Kontrolka pre paskovanie v “automatickom rezi-
me”

- POZNAMKA
POZNAMKA

— . I . . Hodnoty parametrov F-G-H dosahuju od minimalnej 1
Pri “poloautomatickom” reZime fungovania sa musia ;5 maximalnu 9.

rozsvietit’ obidve kontrolky D-E.

H) Stav nabitia batérie

F) Sila tahu pasky L) Ovladac pre zvarenie a prerezanie pasky

G) Doba zvarenia pésky M) Packa pre otvorenie jednotky na napnutie pasky

N) Ovladac pre napnutie pasky

Zapnutie a vypnutie

Pre spustenie postupujte uvedenych spésobom.

— Aktivujte jeden z ovladacov L-M-N.

— Paskovacka je pripravena na pouzitie.

— Péaskovacka sa vypne automaticky po 2 minutach ne-
¢innosti.

POZNAMKA

V pripade dlhSej necinnosti vyberte batériu.

Nastavenie napnutia pasky a doby zvéarania

Na obrazku s znazornené miesta, v ktorych treba vykonat’
regulaciu, s popisom postupov, ktoré treba realizovat'.

1. Stladte sucasne tlacidla A-B a uvolnite ich.

2. Stlacte tlagidlo A.

— Hodnota napnutia pasky F zac¢ne blikat.

3. Tlacte natlacidlo B, dokial sa nezobrazi pozadovana hodnota.
4. Stlacte tlacidlo A.

Hodnota doby zvéarania G zacne blikat.

5. Tlacte na tlacidlo B, dokial sa nezobrazi poZzadovana hodnota.

— Pre uloZenie vloZenych hodnét stlacte jedno z tlacidiel L-N
alebo aktivujte packu M.

— Pre ukongenie bez uloZenia hodnét neaktivujte ziaden ovladac

po aspori 10 sekund. — Ak je paskovanie nevyhovuijlice, prerezte pasku a vykonajte
6. Vykonajte skuSobné paskovanie a skontrolujte, ¢&i je nastave- ho znovu, aby nedoslo k riziku nahleho pretrhnutia.
nie spravne.

Tabulka: hodnoty napnutia pasky

Hodnota zobrazena na displeji (pole F
Nazov a aplikovana sila pleji (p )

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normalne napnutie N 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Napnutie Soft N 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500

Navod na obsluhu a udrzbu Slovensky



Prenosna paskovacka (na batériu)

Tabufka: doba zvarenia pasky

Hodnota zobrazena na displeji (pole G)

1 2 3
Doba s 0,6 0,9 1,2

— Na ilustracii je zndzorneny rozdiel medzi vyhovujicim a
nevyhovujicim paskovanim. V pripade nevyhovujuceho
paskovania je treba zvysit alebo znizit dobu.

Nastavenie a sp6sob fungovania

Paskovacku mozno nastavit’ tak, aby fungovala v manual-
nom, poloautomatickom alebo automatickom rezime.

— V kazdom z tychto rezimov mozno pouZit’ aj rezim Soft.

— Rezim Soft sa odporuca pre baliky, pri ktorych je poZzado-
vana menSia sila tahu alebo v pripade uUzkej alebo polypro-
pylénovej pasky (PP).

m Nastavenie a fungovanie v “manualnom re-
Zzime”

1. Stlacte suCasne tlacidla A-B.

— Zatne blikat kontrolka zodpovedajlca prebiehajucemu re-
Zimu.

2. Stlacte tlacidlo B, dokial sa nerozsvieti kontrolka D.

POZNAMKA

Pre “manualny + soft” rezim fungovania tlacte na tlaidlo
B, dokial’ sa nerozsvieti kontrolka C-D.

3. Stlacte jeden z ovladacov L-N alebo aktivujte packu M pre
potvrdenie.

Stlacte ovladac N pre napnutie pasky.

Nechte stlaceny ovladac N, dokial neddjde k odstraneniu
prebyto€nej pasky a ukon&eniu cyklu tahu.

POZNAMKA
Po kazdom uvolneni ovladac¢a N sa paskovacka zastavi.

— UkoncCenie cyklu tahu pasky je signalizované zastavenim
motora.

6. Stlacte a uvolnite ovladac L.

— Zacne cyklus zvarania, ktory sa ukonéi prerezanim pasky.

— Ukoncenie spatného odpocitavania a aktivovanie zvuko-
veého signalu signalizuje, ze cyklus je ukonceny.

m Nastavenie a fungovanie v “poloautomatic-
kom rezime”

1. Stlacte sucasne tlacidla A-B.

— Zacne blikat kontrolka zodpovedajuca prebiehajucemu re-
Zimu.

2. Tlacte na tlacidlo B, dokial sa su€asne nerozsvieti kontrol-
ky D-E.

POZNAMKA

Pre “poloautomaticky + soft” rezim fungovania tlacte na
tlacidlo B, dokial’ sa nerozsvieti kontrolka C-D-E.

3. Stlatte jeden z ovlddacov L-N alebo aktivujte paku M pre
potvrdenie.

4. Stlacte ovladac¢ N pre napnutie pasky.

4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

5. Nechte stlaceny ovlada¢ N, dokial neddjde k odstraneniu
prebyto€nej pasky a ukonceniu cyklu tahu.

POZNAMKA
Po kazdom uvolneni ovladaca N sa paskovacka zastavi.

— Po dosiahnuti nastavenej hodnoty napnutia dojde k auto-
matickému zvareniu a prerezaniu pasky.

— Ukoncenie spatného odpocitavania a aktivovanie zvuko-
vého signalu signalizuje, Ze cyklus je ukonceny.

m Nastavenie a fungovanie v “automatickom
rezime”

1. Stlatte sucasne tlacidla A-B.

— Zacne blikat kontrolka zodpovedajuca prebiehajucemu re-
Zimu.

2. Stlacte tlacidlo B, dokial sa nerozsvieti kontrolka E.

POZNAMKA

Pre “automaticky + soft” rezim fungovania tlacte na tla-
cidlo B, dokial sa nerozsvieti kontrolka C-E.

3. Stlacte jeden z ovladacov L-N alebo aktivujte packu M pre
potvrdenie.

4. Stlacte ovladac N.

— Zacne cyklus paskovania, ktory sa ukonci zvarenim a pre-
rezanim pasky.

— Ukoncenie spatného odpocitavania a aktivovanie zvuko-
vého signalu signalizuje, Ze cyklus je ukonceny.

POZNAMKA

Automaticky cyklus mozno prerusit’ aktivovanim jedného
z ovladaéov L-M-N.

Navod na obsluhu a udrzbu
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Prenosna paskovacka (na batériu)

Nastavenie Specialnych funkcii

Tento rezim umoziuje zobrazit' pocet cyklov, instalo-
vany softvér a zablokovat/odblokovat’ nastavenie pa-
rametrov.

m Pocet cyklov

— Pocet cyklov je nastaveny na 6 Cislic (maximalne
999999) zobrazitelnych na dvoch obrazovkach.

— Pocet cyklov je nutny na vykonanie ukonov planovane;j
udrzby.

— Stlaéte a nechajte stlacené (zhruba na 4 sekind) tla-
¢idlo B.

— Na displeji sa zobrazia prvé 3 &islice.

— Pre zobrazenie dalSich 3 Cislic opatovne stlacte tla-
¢idlo B.

— Pre ukoncenie opatovne stlacte tlacidlo B.

m Verzia inStalovaného softvéru

1. Odstrante batériu.

2

Nechajte stlaceny ovladac¢ L a vlozte batériu do pris-
luSného ulozZenia.

— Na displeji sa zobrazi verzia softvéru (2 Cislice, jedno
pismeno a dalSie 3 Cislice).

3. Pre ukoncenie uvolnite oviadac L.

m Zablokovanie nastavenia parametrov

— Odstrarite batériu.

Rezim paskovania

Na obrazku su znazornené miesta, v ktorych treba vyko-
nat' regulaciu, s popisom postupov, ktoré treba realizo-
vat’.

1. Omotanie balika uréeného na zabalenie paskou.

2. Vlozte pasku pres seba a nechajte ju mierne zdvihnutu.

3. Uchopte paskovacku a zdvihnite packu pre otvorenie jed-
notky na napinanie pasky.

4. Vlozte preloZenu pasku do otvoru a spravne ju umiestnite
do paskovacieho Useku.

5. Pre zatvorenie jednotky na napinanie pasky uvolnite pac-
ku.

& Dolezité

Priestor balika, kde dochadza k paskovaniu, musi mat’
dostato€nu opernu plochu.

6. Vykonajte postupy stanovené na zaklade nastavia (Pozri
.Nastavenie a spdsob fungovania®).

— UkoncCenie spatného odpocitavania a aktivovanie zvuko-
vého signalu signalizuje, Ze cyklus je ukon&eny.

7. Uchopte paskovacku v uchopovacich bodoch , zdvihnite
packu pre otvaranie jednotky na napinanie pasky a stiah-
nite paskovacku.

& Dolezité

NEAKTIVUJTE ovladace , ak nie je paskovacka vlozena
do svojej zakladne.

— Aktivovanie ovladacov bez pasky moéze nenavratne
poskodit’ sucasti paskovacky.

Navod na obsluhu a udrzbu

— Nechajte stlacené ovladace L-N a vlozte batériu do
prisludného uloZenia.

— Zablokovanie nastavenia parametrov je signalizované
zvukovym signalom, ktory sa aktivuje vzdy, ked je stla-
¢ené jedno z tlaCidiel A-B.

m Odblokovanie nastavenia parametrov

— Pre odblokovanie nastavenia parametrov vyberte ba-
tériu.

— Nechajte stlatené ovladace L-N a vlozte batériu do
prislusného ulozenia.

— Odblokovanie nastavenia parametrov je signalizované
zvukovym signalom.

8. Pravidelne kontrolujte, ¢i je napinanie pasky a zvaranie
vykonavané spravnym spésobom.

— Ak napinanie pasky alebo zvaranie neprebieha spravne,
upravte nastavenie (Pozri ,Nastavenie napnutia pasky a
doby zvéarania“).

& Dolezité

Pocas pouzitia zaujmite ergonomicku polohu, aby ste
mohli zvladnut’ neo€akavané situacie a na minimum zni-
zit namahu a nepohodlie.



Prenosna paskovacka (na batériu)

— NEPRACUJTE v prostrediach s obmedzenymi
priestormi, ktoré zabranuju primeranej ergonémii pri
pohyboch alebo nedostatocne osvetlenymi.

Opatrne
Upozornenie

Pre odstrihnutie nevyhovujticich pasok pouzite VYHRAD-

- Poéas pouzitia musia byt osoby mimo pracovnej = NE ndzky.

zony, aby sa zabranilo bezpe€énostnym rizikam.

Odstrihnutie pasky s pouzitim rezacky méze sposobit’

jej nebezpecné vymrstenie.

Dobijanie batérie
Batéria sa dobija kazdy raz, ked' jej stav dosiahne mini-  —
malnej hodnoty alebo na konci pracovného dna.
— Dosiahnutie minimalnej hodnoty nabitia je signalizova-
né zvukovym signalom. -
— Opatovné nabitie (verzia s batériou) vykonajte IBA pou-
zitim prisluSnych nabijaCiek batérii a podla informacii  —
od vyrobcu.
— Opétovné nabitie batérii NEVYKONAVAJTE s inym ako
stanovenym zariadenim.

Odporucania pre udrzbu

— Udrzujte prenosnu péskovacku v stave maximalnej -
moznej prevadzkyschopnosti a vykonavajte planovanu
udrzbu v sulade s intervalmi a postupmi uvedenymi vy-
robcom.

— Dobra udrzba umozni, Ze stroj si uchova po dihu dobu
svoj vykon a zivotnost’ pri dodrzani maximalnych naro-
kov na bezpecnost.

— NEPRACUJTE, ak sa zasahy naprogramovanej udrzby
nevykonavaju pravidelne.

Intervaly planovanej udrzby

Tabulka: Intervaly udrzby

Frekvencia Sucast ,
vykonat
Ta;ny valec a protilahlé dosky Gistenie
(gripper)
Denne
Zvaraci systém Cistenie
Mechanické komponenty Mazanie
Kazdych 40.000
cyklov Stprava zvaracieho vozika Funkéna kontrola

Ozubené koleso a zavitovka
Zvaracia doska

Zasah, ktory treba

Kontrola opotrebenia

Batéria nesmie prist do kontaktu s ohfiom ani vodou,
lebo obsahuje Skodlivé a velmi nebezpecné latky (aj
pre zivotné prostredie).

Po uplynuti jej zivotnosti batériu zlikvidujte v povere-
nych zbernych strediskach.

Nedovolena likvidacia nebezpeéného odpadu je trestna
podla zakonov platnych na Gzemi, kde k poruseniu za-
kona doslo.

Pracovnici povereni beznou udrzbou musia mat dolozi-
tefné kompetencie a $pecifické schopnosti v danom
obore.

Ukony treba vykonavat s vypnutymi zdrojmi napajania.

Noste prostriedky individualnej ochrany potrebné pre
pracu bezpe¢nym spdsobom.

Konstrukéné a prevadzkové vlastnosti ziadnym spdso-
bom NEUPRAVUJTE.

Postupy, ktoré treba uplatnit
- Vydcistite a odstrarite zvysky pasky stlatenym
vzduchom.

Opatrne
Upozornenie

Nasadte si vhodné ochranné okuliare proti riziku

vymrstenia zvySkov zo spracovania.

- Premazte komponenty.

- Vycistite, premazte a skontrolujte funkénost’
komponenta.

- Nahradit komponent v pripade opotrebenia.

- Premazte a skontrolujte funkénost komponentov.

- Vymerite komponenty v pripade ich opotrebenia.

- Premazte a skontrolujte funkénost komponenta.

Tazny valec Kontrola opotrebenia - Nahradit komponent v pripade opotrebenia (Pozri

Kazdych 100.000

“Vymena tazného valca”).
- Premazte a skontrolujte funkénost komponentov.

cyklov o ia . . - Nahradit komponent v pripade opotrebenia (Pozri
Protilahlé dosky (gripper) Kontrola opotrebenia “vymena protifahlych dosiek (gripper) a vikyvnej
dosticky”).
- Premazte a skontrolujte funkénost komponentov.
Pruzina a rezaci néz Kontrola opotrebenia - Nahradit komponent v pripade opotrebenia (Pozri

“VYymena rezacieho noza a pruziny”).

Navod na obsluhu a udrzbu
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Prenosna paskovacka (na batériu)

Tabulka maziv

V tabul'ke su uvedené typy maziv uréenych na pouzitie
v pripade oprav komponentov prenosnej paskovacky.

— Ukony musia vykonat pracovnici s odbornymi schop-

bez rizik.

— Pouzite lubrikanty (oleje a maziva) podla odporucania

vyrobcu alebo s rovnakymi fyzikalno-chemickymi

nostami a znalostami, aby boli vykonané spravne a

vlastnostami.

Tabulka: Odpori¢ané maziva

Typ maziva

Syntetické mazivo

Znacka Skratka Sucast’
- Ozubené koleso a zavitovka
- Prevod tazného valca
- Podpera hrotu
KLUBER ISOELEX NBU 15 - Zapadka na zablokovanie pohybu

- Zvaraci systém (vozik a podpora)

- Cap zvéracej dosky

- Prevod elektromotora rezania a zvarania (krokového)
- Pruzina pre rezaci n6z

Poruchy, pri€iny, napravy

V tabulke je uvedeny zoznam portch, ku ktorym moéze
dojst’ po€as beznej prevadzky s uvedenim moznych
napravnych opatreni.

Tabul'ka1: Odchylky vo fungovani

Porucha

Nespravne zvarena
paska

Nespravne
prerezana paska

Péaska nespravne
napnuta

Tazny valec
preklzava

Zvaraci systém
posSkodeny

Problémy s
aktivovanim packy
pre otvarenie
jednotky na
napinanie pasky

Navod na obsluhu a udrzbu

Pricina Naprava

. . - Znizte dobu zvarania (Pozri “Nastavenie napnutia pasky a

Nadmerné zvarenie P
doby zvarania”).

- Zvyste dobu zvarania (Pozri “Nastavenie napnutia pasky a

Nedostato¢né zvarenie P
doby zvarania”).

- Vymente komponenty (Pozri “Vymena protilahlych dosiek
(gripper) a vykyvnej dosticky”).

- Skontrolujte, Gi je hribka pasky spravna (Pozri “Technické
udaje”).

- Skontrolujte, €i je stlacenie hrotu spravne.

- Vymeiite ich (Pozri “Vymena rezacieho noza a pruziny”).

- Vymente komponenty (Pozri “Vymena protilahlych dosiek
(gripper) a vykyvnej dosticky”).

- Skontrolujte, €i je Sirka pasky spravna a ¢i je vodiaci prvok
spravne umiestneny (Pozri “Technické udaje”).

- Vycistite a odstrarte zvysky pasky stlacenym vzduchom.

Opotrebené komponenty zakladne paskovacky

Nespravna hribka pasky

Stlacenie hrotu nie je spravne
Rezaci n6z a/alebo pruzina opotrebované

Opotrebené komponenty zakladne paskovacky

Péaska nespravne vyrovnana

Opatrne

V taznom valci a/alebo protifahlych doskach o
Upozornenie

(gripper) su zvysky pasky

Nasadte si vhodné ochranné okuliare proti riziku vymrstenia
zvyskov zo spracovania.
- Vymernite komponenty.
Pozri “Vymena tazného valca”
Pozri “Vymerite protifahlé dosky (gripper) a zakladnu
paskovacky”
- Vycistite a odstrarite zvysky pasky stlacenym vzduchom.

Tazny valec a/alebo protilahlé dosky (gripper)
opotrebené

V taznom valci a/alebo protilahlych doskach

(gripper) su zvysky pasky Opatrne

Upozornenie

Vykyvny pohyb zakladne paskovacky nie je UpIny  nasadte si vhodné ochranné okuliare proti riziku vymrétenia

zvySkov zo spracovania.

- Skontrolujte, &i je hrabka pasky spravna (Pozri “Technické
udaje”).

- Skontrolujte, ¢i je stlacenie hrotu spravne.

Nespravna hrabka pasky

Stlacenie hrotu nie je spravne
Prilisny koeficient trenia pasky
- S packou v aktivovanej polohe stlacte ovladac na rezanie

Znizena vratnost ozubenych sukolesi a zvéranie pasky.



Prenosna paskovacka (na batériu)

Tabul'ka sprav alarmu
V tabulke su uvedené alarmy, ktoré moézu nastat’ poc¢as
fungovania.
Tabuflka: Alarmy stroja
Typ poruchy Néaprava
EO1 Chyba snimaca pradu - Kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

- Skontrolujte, ¢i je hrubka pasky spravna (Pozri “Technické udaje”).

o5 Chyba dorazu elektromotora rezania a zvarania - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

(krokového) - Skontrolujte, ¢i stlaenie pruziny hrotu prebieha spravne.
- Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
£06 Aktivovanie mikrospinaca elektromotora rezania a - Aktivujte packu pre otvaranie jednotky na napinanie pasky.
zvarania (krokového) - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

- Aktivujte packu pre otvaranie jednotky na napinanie pasky.

QU e e b e T i e - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

Rozjazd elektromotora rezania a zvarania (krokového) - Skontrolujte pripojenie elektrickych kablov motora.

2 nedostatocny Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
£09 PriliSné zatazenie elektromotora rezania a zvarania - Vykonajte Uplny cyklus paskovania.

(krokového) - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
E10 Nepravidelna rotacia elektromotorov - Kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

Zakladna paskovacky nie je pocas zvarania - Skontrolujte, €i je hrubka pasky spravna (Pozri “Technické udaje”).
E11 . . . i . . P .

umiestnena spravne - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
E12 Packa pre otvaranie jednotky na napinanie pasky - Pre odblokovanie packu aktivujte.

zostane zablokovana v istej polohe - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
E13 Chyba pamaéti - Kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

. I o A - Pre jej odblokovanie packu aktivujte tak, aby sa deaktivoval

Aktivovanie mikrospinaca packy pre otvaranie . P

E14 mikrospinac.

JEELS) (T2 TR IS s - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
- Nabite batériu.

S| R e - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

E16 Chyba pocas kontroly hnacieho mechanizmu motora - Kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
E18 Chyba spdsobena prehriatim tranzistora motora - Nechajte paskovacku dostatocne schladit.

(mosfet) - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.
£20 Chyba sp6sobena prehriatim bezpeénostného - Nechaijte paskovacku dostato¢ne schladit.

tranzistora (mosfet) - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

- Skontrolujte, €i bolo spravne vykonané elektrické pripojenie.

Ea) Bukalicetis - Ak problém pretrvava, kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

E22 Chyba hardvéra - Kontaktujte technické sluzby vyrobcu.

Navod na obsluhu a udrzbu
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Prenosna paskovacka (na batériu)

Regulacia kvoli vymene pasky
Demontujte komponenty a opatovne ich namontujte
ako je znazornené na ilustracii s ohfadom na Sirku pas-

ky, ktora bude pouzita.

Vymena rezacieho noza a pruziny

Zasah musi byt’ vykonavany udrzbarom alebo kompe-
tentnym pracovnikom, ktory ma vhodné vedomosti a
zruénosti.

S I A

7.

Odstrarite batériu.

Odskrutkujte skrutky a demontujte kryt A.

Uvolnite skrutku B.

Odstrarte komponent C.

Skontrolujte, & pruzina nie je opotrebena.

V pripade, zZe pruzina uz spravne nefunguje, vymernte
ju za originalny nahradny diel.

. Vydistite a skontrolujte ucinnost noza D

V pripade, Ze ndz uz spravne nefunguje, vymente ho za
originalny néhradny diel.

Vlozte pruzinu do povodnej polohy.

POZNAMKA

Pred vlozenim pruziny ju premazte mazivom.

8.

Namontujte komponent C a upevnite ho skrutkou B.

POZNAMKA

Neneste na skrutku B tesniaci prostriedok (LOCTITE 243).
9. Namontujte kryt A a zaistite ho pomocou skrutiek.
10. Vlozte batériu do prislusného ulozenia.

Vymena protilahlych dosiek (gripper) a vykyvnej dosticky

Zasah musi byt vykonavany udrzbarom alebo kompe-
tentnym pracovnikom, ktory ma vhodné vedomosti a
zruénosti.

1.

A ol S

o

10.

Odstrante batériu.

Odskrutkujte skrutky a demontujte kryt A.

Odskrutkuijte skrutky B a demontujte komponent C.
Uvorlnite skrutku D.

Vymerite vykyvnu dosticku E s pouzitim originalneho
nahradného dielu.

Utiahnite skrutku D.

Namontujte komponent C a zaistite ho pomocou skru-
tiek B.

Uvolnite skrutky F.

Vymerite protifahlé dosky G s pouZitim originalneho na-
hradného dielu.

Neneste na skrutky F tesniaci prostriedok (LOCTITE
243) a utiahnite ich.

Navod na obsluhu a udrzbu

11. Namontujte kryt A a zaistite ho pomocou skrutiek.
12. VloZte batériu do prislusného ulozenia.



Prenosna paskovacka (na batériu)

Vymena t'azného valca

Zasah musi byt vykonavany udrzbarom alebo kompe-
tentnym pracovnikom, ktory ma vhodné vedomosti a
zruénosti.

1. Odstrante batériu.

Odskrutkujte skrutky A a demontujte kryt B.
Uvolnite skrutky C.

Odstrante komponent D a lozisko E.

o > w DN

Vymenite tazny valec F s pouZitim originalneho na-
hradného dielu.

POZNAMKA

Pred namontovanim valca vydistite a premazte ozube-
ny hreben mazivom (Pozri ,, Tabulka maziv*).

6. Opatovne namontujte lozisko E.
7. Vlozte komponent D.
8. Vlozte skrutky C a utiahnite ich.

POZNAMKA

Neneste na skrutky C tesniaci prostriedok (LOCTITE
243).

Vyradenie a zoSrotovanie paskovacky

m Vyradenie prenosnej paskovacky

— Odpojte napajanie energiami (elektrickou, pneumatic-
kou atd.) tak, aby nemohlo déjst k opatovnému spus-
teniu.

— Prisludnym spésobom vyprazdnite systémy, ktoré ob-
sahuju nebezpecné latky, priCom postupujte s ohfa-
dom na zakony platné na pracoviskach a zakony na
ochranu Zivotného prostredia.

— Umiestnite paskovacku na vhodné miesto, aby nikomu
nezaviazala.
m ZoSrotovanie prenosnej paskovaéky

— Prisludnym spésobom vyprazdnite systémy, ktoré ob-
sahuju nebezpecné latky, pricom postupujte s ohla-
dom na zakony platné na pracoviskach a zakony na
ochranu Zivotného prostredia.

Slovensky

10.

Namontujte kryt B a zaistite ho pomocou skrutiek A.
Vlozte batériu do prislusného ulozZenia.

Zvolte materialy na zéklade ich zloZenia a zaistite trie-
deny zber v sulade s prisluSnymi platnymi zakonmi.

Odpadové elektrické a elektronické zariadenia treba
zlikvidovat' spravnym spésobom v schvalenych zber-
nych strediskach, aby nedoslo k Skodlivym ucinkom.

VSetky sucasti elektrickych a elektronic-
kych zariadeni obsahuju nebezpecné
latky a su oznacené prisludnou znac-
kou.

Nedovolena likvidacia nebezpecného
odpadu je trestna podla zakonov platnych na tuzemi,
kde k poruseniu zakona doslo.

Navod na obsluhu a udrzbu
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Bruks- och underhallsanvisning

Innehallsforteckning

Allman beskrivning av barbar bandningsmaskin (batteridriven) ...........ccccooceeiiiiiiiiiiiennnn. 1
TIIDENOT PADEGAIAN. ...ttt te e eee s 1
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Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Allméan beskrivning av barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Den béarbara bandningsmaskinen ur serien GT ONE an-
véands for att forsluta parallellepiped- eller cylinderfor-
made forpackningar med band.

— Forpackningarna foérsluts genom vibrationsférsegling
av band i polyetentereftalat (PET) eller polypropen
(PP).

— Bandningsmaskinen drivs med ett litiumbatteri.

For ytterligare information hanvisar vi till "Tekniska spe-
cifikationer”.

— Denna typ av bandningsmaskin har planerats med inn-
ovativ teknologi och framstallts med utvalda material, i
syfte att sékerstélla en effektiv och hdgkvalitativ pro-
cess.

— Bandningsmaskinen ar avsedd uteslutande for profes-
sionellt bruk och kan anvandas inom olika branscher
(hantverk, industri, osv.).

— Anvéandning &r reserverad foér en ENDA operatdr, som
ska vara utbildad, besitta tillrAcklig kapacitet for det ar-
bete, som ska utféras, samt vara i [Ampligt skick.

& Viktigt

Aktivera INTE kommandona om bandet inte har forts in
i bandningsfoten.

— Om kommandona aktiveras nar bandet inte ar pa
plats kan det uppsta permanenta skador pa band-
ningsmaskinens komponenter.

Tillbehor pa begédran

Den barbara bandningsmaskinen kan pa begéaran (vid

bestéllningen eller vid senare tillfalle) utrustas med

vissa tillbehor.

A) Handtag fér upphéngning med 3 positioner -
C290963300Z

B) Metallplatta  som
C210963400Z

C) Metallplatta som skyddar bandningsfoten och det nedre
héljet - C220978300Z

D) System for direkt anslutning till matningslinjen (fér an-
vandning utan batteri) - C521012420Z - 220V (EU)

— Batteriladdare
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Extra batteri - C521012220Z

skyddar  bandningsfoten -

Innan man boérjar anvdanda bandningsmaskinen, och
framfor allt innan det forsta anvandningstillfallet, ska
man noggrant lisa samtliga SAKERHETSFORESKRIF-
TER (se bifogat dokument).

Identifiering av tillverkare och barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Pa bilden visas referenser for identifiering.

A) Anger var produkten planerats och framstéllts
B) Serienummer

C) EG-forsékran om dverensstimmelse

D) Symbolen for “Avfall som utgdrs av elektriska och elek-
troniska produkter”

Bruks- och underhallsanvisning
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Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Leveransmetod

Den barbara bandningsmaskinen levereras forpackad i en
till syftet avsedd kartong, som stabiliserats pa lampligt
sétt for att sékerstélla att maskinen inte skadas.

Batteriet levereras tillsammans med bandningsmaskinen.

Batteriet ska laddas helt innan bandningsmaskinen satts
igang.

Kvarstaende risker

De kvarstdende riskerna ar: “alla risker som kvarstar,
trots att samtliga sdkerhetslosningar tillampats och
implementerats under planeringsfasen”.

Alla kvarstéende risker har markerats med en till syftet
avsedd skylt. En del av dem har satts upp i narheten av
den plats dar risken foreligger, medan andra satts upp
pa en val synlig plats.

Listan aterger de risker som kan kvarsta for denna typ
av maskin.

Tekniska specifikationer

Tabell: Tekniska data fér barbar bandningsmaskin

Beskrivning Mit:n- Varde
SPECIFIKATIONER FOR MATNINGSKALLORNA
Specifikationer for batteriet
Litiumjonbatteri - -
Spanning elektrisk strom \ 14,4
Intensitet elektrisk stréom A 4
Tid for att ladda batteriet min. 50
ALLMANNA SPECIFIKATIONER
Matt och vikt
Langd, bredd, hajd (LxHXW) mm () 3??;;22;255
Vikt (med batteriet installerat) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Miljovillkor
Maximal driftshojd (m.6.h.) m (ff) 2000 (6560)
R s TR aoseaon
Driftstemperatur °C (°F) (éSSIITCl)?l)
Belysning (minst) Lux 50

Inne i kartongen finner ni Bruks- och underhallsmanualen,

Sakerhetsforeskrifterna och Garantivillkoren.

nar de behdver konsulteras.

erlig exponering.

Beskrivning

Bullerniva

Vibrationsniva

Specifikationer for drift
Bandningar som kan uppnas (med
batteriet fullt laddat)

Hastighet bandspanning (max)

Bandspéanning (max)

Motstand fér forslutning av bandet
(kopplat till materialets kvalitet)

Forsegling av band med vibrationer
Cylindriska kollin (min. diameter)
Specifikationer for bandet

Bredd

Tjocklek

Typ av material

Placering av sdkerhets- och informationsmarken

Bilden visar markenas positioner pa den barbara band-
ningsmaskinen.

Se till att varnings- och informationsskyltarna ar lasliga
och folj deras anvisningar.

Byt ut olasliga skyltar mot nya som ska sattas upp pa
samma plats.

For ytterligare information om markning hanvisar vi till
avsnittet “Sakerhets- och informationsskyltar”.

Svenska

Matten-
het

dB(A)
m/sec?

ant.

m/min.
(ft/min)

%

mm ()

mm ()

mm ()

Forvara bruksanvisningen och bifogade dokument pa en
kénd och lattatkomlig plats sa att de alltid finns till hands

Risk att skéra sig: ror aldrig bandet utan att bara lamp-
liga skydd for de 6vre lemmarna.

Risk att fragment stots ut: anvand skydd fér 6gonen.
Skyddsglasdgonen ska ha skydd aven pa sidorna.

Bullerrisk: anvéand skyddsutrustning for att férhindra
skador pa horseln, orsakade av langvarig och kontinu-

Varde

96.33
<4,94

150+350

12 (40)
2750
75+85

700 (27.6)

10-13-16
(3/8-1/2-5/8)
0.5:1.1
(0.020+0.045)
PP/PET

Bruks- och underhallsanvisning
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Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Beskrivning av kommandon

Bilden visar de viktigaste kommandona och i listan finns
en beskrivning av kommandona och deras funktion.

A) Kommando for installning
B) Kommando for att vélja instéllning och stélla in varde
C) Lysdiod for bandning i “laget Soft”

Driftsattet Soft ar specifikt for band av polypropylen
(PP).

D) Lysdiod for bandning i “manuellt lage”

Manuellt driftsatt ar specifikt for band av polyetylenter-
eftalat (PET).

E) Lysdiod for bandning i “automatiskt lage”

Vid drift i “halvautomatiskt” lage ska bada lysdioderna
D-E forbli tanda.

F) Effekt for bandstrackning
G) Forseglingstid

Start och avstangning

For att starta maskinen ska man gora som foljer.
— Aktivera ett av kommandona L-M-N.
— Bandningsmaskinen &r redo for drift.

— Bandningsmaskinen sténgs av automatiskt efter 2 mi-
nuters inaktivitet.

Infor langre perioder av inaktivitet ska man ta ut batte-
riet.

Stalla in bandstrackning och forseglingstid

Bilden visar de involverade punkterna pa maskinen och i be-
skrivningen finner ni de procedurer som ska foljas.

1. Tryckin knapparna A-B samtidigt och slépp upp dem.
2. Tryck pa knappen A.
— Vérdet for bandstrackningen F borjar blinka.

3. Tryck pé& knappen B tills den visar det varde som ska stallas
in.

4. Tryck pa knappen A.
— Vardet for forseglingstiden G borjar blinka.

5. Tryck p& knappen B tills den visar det varde som ska stallas
in.

—  For att spara de angivna vardena ska man trycka pa ett kom-
mando L-N eller aktivera spaken M.

— For att stdnga utan att spara vardena ska man undvika att
aktivera nagot kommando under minst 10 sekunder.

6. Gor en provbandning och kontrollera att instéllningarna ar
Tabell: varden for bandstrackning

Beteckning och tillampad kraft

1 2 3
Normal strackning N 1200 1400 1600
Strackning av typen Soft N 500 600 700

Bruks- och underhallsanvisning

H) Laddningsniva for batteriet

Parametrarnas F-G-H varden gar fran minst 1 till max 9.
L) Kommando for att forsegla och klippa bandet.

M) Spak for att 6ppna bandspénnaren.

N) Kommando fér bandstrackning

korrekta.

— Om bandningen inte &r korrekt ska man klippa av bandet och
borja om, for att forhindra risker kopplade till att bandet oav-
siktligt gar sénder.

Varde som visas pa skarmen (faltet F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Svenska



Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Tabell: varden for férsegling av bandet
Varde som visas pa skarmen (faltet G)
1 2 3 4 5 6 7
Tid s 0,6 0,9 12 15 1,8 2,1 2,4

— Bilden visar skillnaden mellan en korrekt férsegling och
icke korrekta forseglingar. Pa de sistnamnda maste man

2,7 3

oka eller minska tiden.

Installning och funktionslage.

Bandningsmaskinen kan stéllas in for drift i manuelit,
halvautomatiskt eller automatiskt lage.

— Laget Soft kan kopplas till samtliga funktionslagen.

— LA&get Soft rekommenderas for forpackningar som kré-
ver en lagre strackningseffekt, eller vid anvandning av
tunt band eller band av polypropen (PP).

m [nstallning och funktion i “manuellt lage”

1. Tryck in knapparna A-B samtidigt.

— Lysdioden som motsvarar det pagaende laget borjar
blinka.

2. Tryck in knappen B tills lysdioden D ténds.

For funktionslaget “manuellt + soft” ska man trycka in
knappen B tills lysdioderna C-D tands.

3. Tryck in ett av kommandona L-N eller aktivera spaken
M for att bekréafta.

4. Tryck in kommandot N for att spanna bandet.

5. Hall kommandot N intryckt tills dverflodigt band ater-
hamtats och strackningscykeln avslutats.

Bandningsmaskinen stannar varje gang kommandot N
slapps upp.

— Nar strackningscykeln avslutas stannar motorn.
6. Tryck och slapp upp kommandot L.

— Forseglingscykeln startar, och nar den avslutas klipps
bandet av.

— Nar nedrékningen avslutats och ljudsignalen aktiveras
har cykeln fullfljts.

m [nstallning och funktion i “halvautoma-
tiskt lage”

1. Tryck in knapparna A-B samtidigt.

— Lysdioden som motsvarar det pagaende laget borjar
blinka.

2. Tryckin knappen B tills lysdioderna D-E tands p& sam-
ma gang.

For funktionslaget “halvautomatisk + soft” ska man
trycka in knappen B tills lysdioderna C-D-E tands.

3. Tryck in ett av kommandona L-N eller aktivera spaken
M for att bekréfta.

4. Tryck in kommandot N for att spanna bandet.

Svenska

5. Hall kommandot N intryckt tills Gverflédigt band ater-
hamtats och strackningscykeln avslutats.

Bandningsmaskinen stannar varje gang kommandot N

slapps upp.

— Nar det installda vardet for strackning har uppnatts
kommer bandet automatiskt att forseglas och klippas.

— Nar nedrékningen avslutats och ljudsignalen aktiveras
har cykeln fullfoljts.

m [nstallning och funktion i “automatiskt
lage”

1. Tryck in knapparna A-B samtidigt.

— Lysdioden som motsvarar det pagaende laget borjar
blinka.

2. Tryck in knappen B tills lysdioden E tands.

For funktionslaget “automatisk + soft” ska man trycka
in knappen B tills lysdioderna C-E ténds.

3. Tryck in ett av kommandona L-N eller aktivera spaken
M for att bekréafta.

4. Tryck pa kommandot N.

— Bandningscykeln startas, och nér den avslutas forseg-
las och klipps bandet.

— Nar nedrékningen avslutats och ljudsignalen aktiveras
har cykeln fullfoljts.

Den automatiska cykeln kan avbrytas genom att man
aktiverar ett av kommandona L-M-N.

Bruks- och underhallsanvisning
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Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Stalla in specialfunktioner

Detta lage ger mojlighet att visa antal cykler, installe-
rad programvara och att lasa/lasa upp parametrarnas
installning.

= Antal cykler

— Antalet cykler bestar av 6 siffror (max 999999) som
kan visas pa tva skarmbilder.

— Antalet cykler & nédvéandigt for att utféra det program-
merade underhallsarbetet.

— Tryck och hall in knappen B (under cirka 4) sekunder.
— Ské&rmen visar de forsta 3 siffrorna.

— Tryck in knappen B igen for att visa de andra 3 siffror-
na.

Tryck pa knappen B igen for att stanga.

Installerad version av programvara
Dra ut batteriet

N o R

Hall kommandot L intryckt och satt batteriet pa plats.

— Skarmen visar programvarans version (2 siffror, en
bokstav och ytterligare 3 siffror).

3. Slapp upp kommandot L for att stanga.

m L3sa parametrarnas instéllning
— Dra ut batteriet
— Hall kommandona L-N intryckta och sétt batteriet pa

Bandning

Bilden visar de involverade punkterna pa maskinen
och i beskrivningen finner ni de procedurer som ska
foljas.

1. Linda in det kolli som ska férpackas med bandet.

2. Overlappa bandet och lyft upp det négot.

3. Greppa bandningsmaskinen och lyft upp spaken for att
Oppna bandspéannaren.

4. Forin det 6verlappande bandet i 6ppningen och place-
ra det korrekt pa bandningspunkten.

5. Slapp upp spaken for att stdnga bandspéannaren.

& Viktigt

Det omrade pa kollit dar bandningen utférs maste ha
en lamplig stodyta.

6. Utfér de moment som forutsatts enligt de aktuella in-
stéllningarna (Se "Installning och funktionslage.”).

— Nar nedrékningen avslutats och ljudsignalen aktiveras
har cykeln fullfoljts.

7. Tatag igreppunkterna, hdj spaken for att dppna band-
spannaren och dra ut bandningsmaskinen.

& Viktigt

Aktivera INTE kommandona om bandet inte har forts
in i bandningsfoten.

— Om kommandona aktiveras nar bandet inte ar pa
plats kan det uppsta permanenta skador pa band-
ningsmaskinens komponenter.

8. Kontrollera regelbundet att spanning och forsegling

Bruks- och underhallsanvisning

plats.

— Lasning av parametrarnas instalining signaleras av
ljudsignalen som aktiveras varje gang man trycker pa
en av knapparna A-B

= Lasa upp parametrarnas installning

— For att Iasa upp parametrarnas instéallning ska man dra
ut batteriet.

— Hall kommandona L-N intryckta och sétt batteriet pa
plats.

— Upplasning av parameterinstéllningarna signaleras av
att ljudsignalen aktiveras.

sker p& korrekt satt.

— Om spéanning och férsegling inte ar korrekta ska man
justera installningarna (Se ”Stélla in bandstréckning
och forseglingstid”).

& Viktigt

Vid anvandning ska man inta en ergonomisk arbets-
stéllning for att kunna kontrollera oférutsedda héandel-
ser och minska trétthet och obehag sa mycket som
mojligt.

Svenska



Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

— Arbeta INTE i trdnga utrymmen, som hindrar lamp-
lig ergonomi i rorelserna eller som inte ar tillrackligt
upplysta.

— Vid anvdndning ska andra personer hallas pa av-
stand fran arbetsomradet for att forhindra saker-
hetsrisker.

Ladda batteriet

Batteriet ska laddas varje gang nivan nar min-vardet,
eller vid arbetsdagens slut.

— Nar laddningen nar min-varde aktiveras ljudsignalen.

— Ladda (batteriversion) ENDAST med hjalp av den tillh6-
rande batteriladdaren och enligt tillverkarens informa-
tion.

— Ladda INTE batterier med anordningar, som skiljer sig
fran de som forutsetts.

Rekommendationer for underhallsarbete

— Bevara den barbara bandningsmaskinen i gott skick
och se till att det programmerade underhallsarbetet ut-
fors enligt de tidsintervaller och med de metoder som
tillverkaren angett.

— Ett gott underhall gor att man kan bibehalla prestandan
under en lang tid, att maskinen far en langre livslangd
och en konstant niva i sakerhetsforeskrifterna.

— Arbeta INTE om programmerat underhall inte utforts
regelbundet.

Forsiktighet
Varning

For att klippa av felaktiga bandningar ska man UTE-
SLUTANDE anvanda sax.

Att anvanda kutter for att skdra av bandet kan orsaka
farlig pisksnart.

— Batteriet far inte komma i kontakt med eld eller vatten,
eftersom det innehdller amnen som &r skadliga och
mycket farliga (&ven for miljon).

— Nar batteriets livslangd natt sitt slut ska det kasseras pa
en behorig atervinningsstation.

— En felaktig hantering av farligt avfall far rattsliga pafolj-
der, i enlighet med géllande lagar i det land dar dvertra-
delsen sker.

— Personalen som har auktoriserats att utféra rutinunder-
hall ska ha ratt kompetens och réatt kunskap fran den
specifika sektorn.

— Matningskallorna ska vara bortkopplade nar arbetet ut-
fors.

— Bar nddvandig personlig skyddsutrustning for att arbeta
pa sakert satt.

— Modifiera ALDRIG pa nagot satt konstruktions- och drif-
tegenskaperna.

Tidsintervaller for programmerat underhallsarbete

Tabell: Underhallsintervall

Frekvens Komponent Arbete som ska utforas Procedurer som ska genomféras
Drivvals och plattor (gripper)  Rengdring - Rengdr och avlagsna rester av bandet med hjalp
av tryckluft.
Varje dag ) ) . & Forsiktighet
Forseglingssystem Rengoring Varning
Anvand glaségon som skyddar mot risken att bear-
betningsrester stots ut.
Mekaniska komponenter Smorjning - Smdrj komponenterna.
- Rengor, smorj och kontrollera komponentens
Varje 40.000 cykler Forseglingsvagn Funktionskontroll sl
- Byt ut komponenten om den uppvisar tecken pa
slitage.

Driv och snackdrev
Forseglingsplatta

Slitagekontroll

Drivvals
Varje 100.000 cykler

Plattor (gripper)

Fjader och skar

Slitagekontroll

Slitagekontroll

Slitagekontroll

- Smorj och kontrollera komponenternas funktion.
- Byt ut komponenterna om de ar utslitna.

- Smorj och kontrollera komponentens funktion.
- Byt ut komponenten om den uppvisar tecken pa
slitage (Se “Byte av drivvals”).

- Smorj och kontrollera komponenternas funktion.
- Byt ut komponenten om den uppvisar tecken pa
slitage (Se “Utbyte av stodplattor (gripare) och

vipplatta”).
- Smorj och kontrollera komponenternas funktion.
- Byt ut komponenten om den uppvisar tecken pa
slitage (Se “Byte av skar och fjader”).

Bruks- och underhallsanvisning
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Smorjmedelstabell

Tabellen aterger de typer av smoérjmedel som ska an-
vindas ndr man utfor reparationer pa den barbara
bandningsmaskinen.

— | syfte att garantera ett korrekt och riskfritt arbete ska
momenten alltid utféras av personal med dokumente-

Tabell: Rekommenderade smoérjmedel

Typ av smoérjmedel Marke Beteckning

rad kompetens.

Anvand de smdrjmedel (oljor och fetter) som tillverka-
ren rekommenderar eller smérjmedel med identiska
kemiska och fysiska egenskaper.

Komponent

- Driv och snackdrev

- Transmission drivvals

- Stod till stangen

- Dubb for att blockera forflyttningen

Syntetiskt fett KLUBER ISOFLEX NBU 15

- Forseglingssystem (vagn och stod)

- Stift till forseglingsplatta
- Transmission elektrisk motor fér skarning och férsegling

(stegmotor)

- Fjader till skar

Problem, orsaker, atgarder

| tabellen finns en lista 6ver problem som kan uppsta
under normal drift, tillsammans med mdjliga atgarder
for att I6sa problemen.

Tabell: Funktionsproblem

Problem Orsak

Overflédig férsegling

Bandet ar inte

korrekt forseglat Otillracklig forsegling

Utslitna komponenter for bandningsben

Bandets tjocklek &r inte korrekt

Stangens komprimering &r ej korrekt
Skaret ar utslitet och/eller fjadern ar forsvagad

Bandet ar inte
korrekt klippt

Utslitha komponenter fér bandningsben

Bandet ar inte i korrekt linje

Drivvalsen och/eller plattorna (gripper) har rester

Bandet ar int
EMEEER T av band

korrekt spant

Drivvalsen och/eller plattorna (gripper) ar utslitna

Drivvalsen och/eller plattorna (gripper) har rester
av band

Drivvalsen slirar
Bandningsfoten tippar inte helt

Felfunktion for Bandets tjocklek ar inte korrekt

forseglingssystemet . L
glingssy Stangens komprimering ar ej korrekt

Problem med att Bandets friktionskoefficient ar for hog
aktivera spaken som
oppnar

bandspannaren

Reducerad reverserbarhet for kugghjul

Bruks- och underhallsanvisning

Atgard

- Minska forseglingstiden (Se “Stélla in bandstrackning och
forseglingstid”).

- Oka forseglingstiden (Se “Stalla in bandstrackning och
forseglingstid”).

- Byt ut komponenterna (Se “Utbyte av stodplattor (gripare)
och vipplatta”).

- Kontrollera att bandets tjocklek ar korrekt (Se “Tekniska
specifikationer”).

- Kontrollera att stangen komprimeras korrekt.

- Byt ut (Se “Byte av skar och fjader”).

- Byt ut komponenterna (Se “Utbyte av stodplattor (gripare)
och vipplatta”).

- Kontrollera att bandets bredd &ar korrekt och att skenan ar
korrekt placerad (Se “Tekniska specifikationer”).

- Reng0r och avlagsna rester av bandet med hjalp av
tryckluft.

Forsiktighet
Varning

Anvand glasdgon som skyddar mot risken att bearbetnin-
gsrester stots ut.
- Byt ut komponenterna
Se “Byte av drivvals”
Se “Byte av plattor (gripper) och bandningsfot”
- Reng0r och avlagsna rester av bandet med hjalp av
tryckluft.

Forsiktighet
Varning

Anvand glasdgon som skyddar mot risken att bearbetnin-

gsrester stots ut.

- Kontrollera att bandets tjocklek ar korrekt (Se “Tekniska
specifikationer”).

- Kontrollera att stangen komprimeras korrekt.

- Hall spaken aktiverad och tryck pd kommandot for att
skara och forsegla bandet.

Svenska



Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Tabell over alarmmeddelanden
| tabellen aterfinns de alarm som kan uppsta under drift.
Tabell: Maskinalarm
ant. Typ av fel Atgéard

EO1 Fel for stromgivaren - Kontakta tillverkarens tekniska support.

- Kontrollera att bandets tjocklek &r korrekt (Se “Tekniska
specifikationer”).

Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
Fel gallande andlagesbrytare fill elektrisk motor for support.

EO05 o . -
skarning och forsegling (stegmotor)
- Kontrollera att fjadern i stdngen komprimeras som den ska.
- Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.
. . . . A - Aktivera spaken som dppnar bandspéannaren.
E06 LGP E T CEN C.E S G el el Tl - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska

och férsegling (stegmotor) har aktiverats. support.

Aktivera spaken som 6ppnar bandspéannaren.
Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.

EO07 Nodbromsning under den automatiska cykeln

Startmomentet far den elektriska motorn for skaming Kontrollera anslutningen av motorns elektriska kablar.

EO08 . . R Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
och foérsegling (stegmotor) ar otillrackligt.
support.
. . 2 . i - Kér en komplett bandningscykel.
E09 el Y e el - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska

skarning och forsegling (stegmotor) support

E10 De elektriska motorernas rotation ar ojamn Kontakta tillverkarens tekniska support.

Kontrollera att bandets tjocklek ar korrekt (Se “Tekniska

E11 Bandningsfoten ar inte korrekt placerad under specifikationer”).
forseglingen - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.
. . . oo e A - Aktivera spaken for att frikoppla den.
E12 I Nt I IR P L BTG i 217 oSt - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska

position support.

E13 Minnesfel

Kontakta tillverkarens tekniska support.

- Aktivera spaken for att Iasa upp den sa att mikrobrytaren inaktiveras.
- Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.

Mikrobrytaren till spaken for att 6ppna bandspannaren

Bl aktiveras

Ladda batteriet.
Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.

E15 Batteriet ar urladdat

E16 Fel under kontroll av motorns drivenhet

Kontakta tillverkarens tekniska support.

u . . . - Lat bandningsmaskinen svalna tillrackligt.
Fel gallande 6vertemperatur for motorns transistor 9 9

E18 - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
(mosfet)
support.
Fel gallande dvertemperatur for sakerhetstransistor - et it S inen sl il Eu i
E20 9 P - Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska

(mosfet) support.

Kontrollera att elanslutningen har utforts korrekt.
Om problemet kvarstar ska man kontakta tillverkarens tekniska
support.

E21 Encoderfel

E22 Hardvarufel - Kontakta tillverkarens tekniska support.

Bruks- och underhallsanvisning
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Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Byte av band

Montera ner komponenterna och montera tillbaka dem
enligt vad som anges i bilden, baserat pa bredden pa

det band som ska anvandas.

Byte av skar och fjader

Detta moment ska utforas av underhalistekniker eller
personal med lamplig kunskap och erfarenhet.

Dra ut batteriet
Lossa skruvarna och montera ner skyddet A.
Lossa skruven B.

Dra ut komponenten C

AR A

Kontrollera att fjadern E inte férsvagats.

— Omfjadern inte langre ar funktionsduglig ska den bytas
ut mot en reservdel i original.

6. Rengor och kontrollera att skéaret D fungerar korrekt.

— Om skéret inte langre ar funktionsdugligt ska det bytas
ut mot en reservdel i original.

7. Forin fjadern pa dess ursprungliga plats.
Innan man for in fjadern ska den smoérjas med fett.
8. Montera komponenten C och fast den med skruven B.

Applicera en vidhaftningsprodukt (LOCTITE 243) pa
skruven B.

9. Montera skyddet A och fast det med skruvarna.
10. Satt in batteriet p& avsedd plats.

Utbyte av stodplattor (gripare) och vipplatta

Detta moment ska utforas av underhalistekniker eller
personal med lamplig kunskap och erfarenhet.

Dra ut batteriet

Lossa skruvarna och montera ner skyddet A.

Lossa skruvarna B och montera ner komponenten C.
Lossa skruven D.

Byt ut vipplattan E mot en originalreservdel.

Dra at skruven D.

N o gk~ wbdPF

Montera komponenten C och fast den med skruvarna
B.

Lossa skruvarna F.

©

Byt ut plattorna G mot en reservdel i original.

10. Applicera en vidhaftningsprodukt (LOCTITE 243) pa
skruvarna F och dra at dem.

11. Montera skyddet A och féast det med skruvarna.

Bruks- och underhallsanvisning

12. Satt in batteriet pa avsedd plats.



Barbar bandningsmaskin (batteridriven)

Byte av drivvals

Detta moment ska utféras av underhallstekniker eller
personal med lamplig kunskap och erfarenhet.

1. Dra ut batteriet

Lossa skruvarna A och montera ner skyddet B.
Lossa skruvarna C.

Dra ut komponenten D och lagret E.

o > w DN

Byt ut drivvalsen F mot en reservdel i original.

Innan man monterar valsen ska man rengéra och
smorja kuggstangen med fett (Se ”Smorjmedelsta-
bell”).

6. Montera tillbaka lagret E.
7. Satti komponenten D
8. Sattioch dra at skruvarna C.

Applicera en vidhéaftningsprodukt (LOCTITE 243) pa
skruvarna C.

9. Montera skyddet B och fast det med skruvarna A.

Att ta ur bruk och kassera

m For att forsatta den barbara bandnings-
maskinen ur bruk

— Koppla bort matningen till energikéllorna (elektriska,
pneumatiska, etc.) for att forhindra omstart.

— Alla system som innehaller skadliga amnen ska tom-
mas pa lampligt satt och i enlighet med gallande ar-
betsplatslagar och miljoskyddslagar.

— Forvara bandningsmaskinen pa en lamplig plats dar
den inte utgdr ett hinder.

m For att kassera den barbara bandnings-
maskinen

— Alla system som innehaller skadliga amnen ska tom-
mas pa lampligt satt och i enlighet med gallande ar-
betsplatslagar och miljéskyddslagar.

10. Satt in batteriet pa avsedd plats.

— Materialen ska sorteras efter deras bestandsdelar och
kallsorteras i enlighet med gallande lagstiftning.

— For att undvika skadlig miljopaverkan ska avfall som
utgoérs av elektriska och elektroniska produkter kasse-
ras pa korrekt satt pa en behorig atervinningsstation.

— Alla komponenter i elektriska och elek-
troniska apparater innehaller farliga am-
nen och ar markta med en sarskild sym-
bol.

— En felaktig hantering av farligt avfall far
rattsliga pafoljder, i enlighet med géllande lagar i det
land dar 6vertradelsen sker.

Bruks- och underhallsanvisning
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Handbok for bruk og vedlikehold
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Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Generell beskrivelse av baerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Den baerbare stroppemaskinen i serien GT ONE skal
brukes for & lukke kollier med jevn firkantet eller sy-
lindrisk form, med bruk av stropp.

— Kolliene lukkes med vibrasjonssveising av stropper i
polyetylentereftalat (PET) eller polypropylen (PP).

— Stroppemaskinen forsynes med et litiumbatteri.
For flere detaljer, se "Tekniske data”.

— Denne typen stroppemaskin er utviklet med nye teknik-
ker, og fremstillet med utvalgte materialer for & garante-
re effektivitet og kvalitet i prosessen.

— Stroppemaskinen er kun til profesjonell bruk, og kan
brukes i ulike miliger (handverk, industri, osv.).

— Bruken av denne maskinen er begrenset til en operatar,
som ma ha fatt oppleering og ha de ngdvendige ferdig-
hetene til & utfgre arbeidet, og som ma ha god fysisk
helse.

&Viktig

IKKE aktiver kontrollene hvis stroppen ikke er satt inn
i stroppefoten.

— Aktiveringen av kontrollene uten stroppen kan fare
til uopprettelige skader av stroppedelene.

Tilbehor pa foresporsel

Pa forespeorsel (ved bestilling eller senere) kan den
baerbare stroppemaskinen utstyres med tilbehor.

A) Handtak for & henge opp i 3 posisjoner - C290963300Z
B) Metallplate for beskyttelse av stroppefot - C210963400Z

C) Metallplate for beskyttelse av stroppefot og nedre hyl-
ster - C220978300Z

D) System for direkte tilkobling til forsyningslinjen (for bruk
uten batteri) - C521012420Z - 220V (EU)

— Batterilader
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Ekstra batteri - C521012220Z

Les alle SIKKERHETSADVARSLENE for samhandling
med stroppemaskinen, spesielt fgrste gang (se vedlagt
dokument).

Identifikasjon av produsent og baerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Bildet viser identifikasjonsreferansene.

A) Angivelse av prosjekterings- og konstruksjonssted
B) Serienummer

C) CE-merke

D) Symbol for “Elektrisk og elektronisk avfall”

Handbok for bruk og vedlikehold

Norsk



Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Leveransemodus

Den beaerbare stroppemaskinen leveres innpakket i sta-
bilt plassert eske for a garantere at maskinen er intakt.

— Batteriet leveres sammen med stroppemaskinen.
— Batteriet ma fullades far stroppemaskinen tas i bruk.

Resterende risikoer

De resterende risikoene er: “Alle de risikoene som ved-

varer til tross for alle sikkerhetslasningene som har

blitt vedtatt og integrert i prosjekteringsfasen”.

— Alle resterende risikoer er merket med et eget skilt.
Noen av disse er hengt opp i naerheten av omradet med
risikoen, andre i en lett synlig posisjon.

— Se listen over de resterende risikoer som kan finnes i
denne typen maskiner.

Tekniske data

Tabell: Tekniske data for baerbar stroppemaskin

Beskrivelse Méleen- Verdi
het

EGENSKAPER FOR FORSYNINGSKILDER
Batteriets egenskaper
Litiumionbatteri - -

Strgmspenning \% 14,4
Stremstyrke A 4
Batteriets ladetid min 50

GENERELLE EGENSKAPER
Dimensjoner og vekt

Lengde, bredde, hgyde (LxHXxW) mm (*) Sﬁf;igfg ];)35
Vekt (installert batteri) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Miljeforhold

Maks hgyde over havet for drift m (ft) 2000 (6560)
(moh.)

Relativ fuktighet (malt ved

o 05~ 0,
temperatur mellom 20 og 40 °C) 20%+90%

. om 7o -5/+40
Driftstemperatur C (°F) (23/104)
Miljgbelysning (minimum) Lux 50

— | esken finnes bruks- og vedlikeholdsanvisningen, sik-
kerhetsadvarslene og garantivilkarene.

— Oppbevar handboken og de vedlagte dokumentene pa
et kjent sted som er lett & finne, slik at du kan henvise til
dem nar det er ngdvendig.

— Risiko for kutt: Ikke handter stroppen uten bruk av
personlig verneutstyr for armene.

— Risiko for utslynging av deler: Bruk vernebriller.
— Vernebrillene m& ha sidevern.

— Risiko for stey: Bruk egnet harselsvern for & unnga
harselsskader forarsaket av langvarig og kontinuerlig
eksponering.

Beskrivelse HiElEE Verdi
het

Stgyniva dB(A) 96.33
Vibrasjonsniva m/sec? <4,94
Driftsegenskaper
Antall_utfﬂrbare stroppinger (fulladet nr. 1502350
batteri)
Hastighet for stramming av stropp m/min.
(maks) @min) 120
Stramming av stropp (maks) N 2750
Stroppens lukkekraft (avhengig av % 75:85

materialets kvalitet)
Vibrasjonssveising av stropp - -

Kolli med sylinderform

(minimumsdiamter) i () (e

Stroppens egenskaper

. 10-13-16
Bredde mm () (35-1/2-5/8)
. 05+1.1
Tykkelse mm () .020-0.045)
Type materiale ) RRIEE

Posisjon for sikkerhets- og informasjonsskilt

Bildet viser hvor skiltene er plassert pa den bzerba-
re stroppemaskinen.

— Hold sikkerhets- og informasjonsskiltene leselige,
og falg anvisningene.

— Uleselige skilt ma skiftes ut.

— For flere detaljer om de opphengte skiltene, se av-
snittet “Sikkerhets- og informasjonsskilt”.

Norsk

Handbok for bruk og vedlikehold
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Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Beskrivelse av kontrollene

Bildet viser de viktigste kontrollene , og pa listen

angis beskrivelsen og funksjonen.

A) Oppsettkontroll

B) Kontroll for valg av oppsett og innstilling av ver-
di

C) LED for stropping i “soft” driftsmodus

Modusen “Soft” er spesifikk for stropper i polypro-
pylen (PP).

D) LED for stropping i “manuell” driftsmodus

Modusen “Manuell” er spesifikk for stropper i poly-
etylentereftalat (PP).

E) LED for stropping i “automatisk” driftsmodus

For “halvautomatisk” driftsmodus ma begge LED-ene
D-E veere tente.

F) Stroppens strekkraft
G) Sveisetid for stropp

Sla pa og av

Ga frem som beskrevet for a sla pa.
— Aktiver en av kontrollene L-M-N.
— Stroppemaskinen er innstilt for drift.

— Stroppemaskinen slas automatisk av etter 2 minutter
uten bruk.

Trekk ut batteriet hvis maskinen ikke skal brukes over
lengre tid.

Oppsett av strekk av stropp og sveisetid

Bildet viser inngrepspunktene, og beskrivelsen angir

prosedyrene.

1. Trykk samtidig pa knappene A-B og slipp dem.

2. Trykk pa knappen A.

— Verdien for stroppens strekk F begynner & blinke.

3. Trykk pa knappen B helt til verdien som skal innstilles
vises.

4. Trykk pa knappen A.

— Verdien for sveisetiden G begynner & blinke.

5. Trykk p& knappen B helt til verdien som skal innstilles
vises.

— Trykk pa en av kontrollene L-N eller bruk spaken M for
a lagre de innlagte verdiene.

— Ikke bruk noen kontroller i minst 10 sekunder for & ga ut
uten & lagre verdiene.

Tabell: Strekkverdier for stropp

Benevnelse og anvendt kraft

1 2 3
Normalt strekk N 1200 1400 1600
Soft strekk N 500 600 700

Handbok for bruk og vedlikehold

H) Batteriets ladeniva

Verdiene til parametrene F-G-H gar fra minimum 1 til
maksimum 9.

L) Kontroll for sveising og kutt av stropp
M) Spak for apning av stroppens strammeenhet
N) Kontroll for strekk av stropp

6. Gjgr en stroppetest og kontroller at oppsettet er korrekt.

Hvis stroppingen er feil, kutt av stroppen og lag en ny
for & unnga risikoer for plutselig gdeleggelse.

Verdi vist pa displayet (felt F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Norsk



Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Tabell: Sveisetid for stropp

1 2 3
Tid s 0,6 0,9 1,2

— Bildet viser forskjellen mellom en riktig og en feil sveising

hvor det er ngdvendig & gke eller redusere tiden.

Oppsett og driftsmodus

Stroppemaskinen kan oppsettes for manuell, halvauto-
matisk eller automatisk driftsmodus.

— Soft driftsmodus kan kombineres med hvert oppsett.

— Soft driftsmodus anbefales for kollier hvor det kreves en
mindre strekkraft, eller med tynne stropper eller strop-
per i polyprolylen (PP).

m Oppsett og “manuell” driftsmodus

1. Trykk samtidig pa knappene A-B.

— LED-en for valgt driftsmodus begynner a blinke.

2. Trykk pa knappen B helt til LED-en D tennes.

For “manuell + soft” driftsmodus, trykk pa knappen B
helt til LED-ene C-D tennes.

3. Trykk pa en av kontrollene L-N eller bruk spaken M for
a bekrefte.

4. Trykk pa kontrollen N for & stramme stroppen.

Hold kontrollen N trykket helt til den overfladige strop-
pen gjenvinnes og strekksyklusen avsluttes.

Stroppemaskinen stopper hver gang kontrollen N slip-
pes.

— Stroppens strekksyklus avsluttes nér motoren stopper.
6. Trykk og slipp ut kontrollen L.

— Sveisesyklusen starter, og avsluttes med at stroppen
kuttes.

— Nar nedtellingen er ferdig og lydsignalet aktiveres, er
syklusen avsluttet.

m Oppsett og “halvautomatisk” driftsmodus

1. Trykk samtidig pa knappene A-B.

— LED-en for valgt driftsmodus begynner a blinke.

2. Trykk pa knappen B helt til LED-ene D-E tennes samti-
dig.

For “halvautomatisk + soft” driftsmodus, trykk pa
knappen B helt til LED-ene C-D-E tennes.

3. Trykk pa en av kontrollene L-N eller bruk spaken M for
& bekrefte.

4. Trykk pa kontrollen N for & stramme stroppen.

5. Hold kontrollen N trykket helt til den overfladige strop-
pen gjenvinnes og strekksyklusen avsluttes.

Norsk

Verdi vist pa displayet (felt G)
4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Stroppemaskinen stopper hver gang kontrollen N slip-
pes.

— Nar oppsatt strekkverdi er nddd, utfgres sveisingen og
kuttet av stroppen automatisk.

— Nar nedtellingen er ferdig og lydsignalet aktiveres, er
syklusen avsluttet.

m Oppsett og “automatisk” driftsmodus

1. Trykk samtidig pa knappene A-B.

— LED-en for valgt driftsmodus begynner & blinke.

2. Trykk pa knappen B helt til LED-en E tennes.

For “automatisk + soft” driftsmodus, trykk pa knappen
B helt til LED-ene C-E tennes.

3. Trykk pa en av kontrollene L-N eller bruk spaken M for
a bekrefte.

4. Trykk pa kontrollen N.

— Stroppesyklusen starter, og avsluttes med at stroppen
sveises og kuttes.

— Nar nedtellingen er ferdig og lydsignalet aktiveres, er
syklusen avsluttet.

Den automatiske syklusen kan avbrytes ved a aktivere
en av kontrollene L-M-N.

Handbok for bruk og vedlikehold
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Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Oppsett av spesialfunksjoner

Denne modusen tillater a vise antall sykluser og in-
stallert programvare samt a sperre/utlese parameter-
oppsettet.

= Antall sykluser

— Antallet sykluser bestar av 6 siffer (maks 999999) som
kan vises i to skjermbilder.

— Antallet sykluser er ngdvendig for & utfgre program-
mert vedlikehold.

— Trykk pa knappen B i (ca. 4 sekunder).
— Displayet viser de 3 farste sifrene.
— Trykk igjen pa knappen B for & vise de 3 andre sifrene.

Trykk igjen pa knappen B for & ga ut.
Installert programvareversjon
Trekk ut batteriet.

Hold kontrollen L trykket og sett inn batteriet.

N o R

— Displayet viser programvareversjonen (2 siffer, en bok-
stav, og 3 andre siffer).

3. Slipp ut kontrollen L for & ga ut.

m Sperring av parameteroppsett
— Trekk ut batteriet.

Stroppemodus

Bildet viser inngrepspunktene, og beskrivelsen angir
prosedyrene.

1. Vikle kolliet som skal pakkes inn, med stroppen.
2. Overlapp stroppen og hold den litt |gftet.

3. Hold fast i stroppemaskinen og lgft opp spaken for a
apne stroppens strammeenhet.

4, Sett stroppen inn i dpningen og plasser den riktig i
stroppeposisjon.

5. Slipp ut spaken for a lukke stroppens strammeenhet.

iViktig

Omradet pa kolliet hvor stroppingen skal utferes ma
sta stadig.

6. Utfar prosedyrene for innstilt oppsett (Se "Oppsett og
driftsmodus”).

— Nar nedtellingen er ferdig og lydsignalet aktiveres, er
syklusen avsluttet.
7. Hold fast i gripepunktene , laft opp spaken for & apne

stroppens strammeenhet , og trekk ut stroppemaski-
nen

&Viktig

IKKE aktiver kontrollene hvis stroppen ikke er satt inn
i stroppefoten.

— Aktiveringen av kontrollene uten stroppen kan fagre
til uopprettelige skader av stroppedelene.

8. Kontroller jevnlig at strammingen og sveisingen av
stroppen utfgres korrekt.

Handbok for bruk og vedlikehold

— Hold kontrollene L-N trykket og sett inn batteriet.

— Sperringen av parameteroppsettet varsles av et lydsig-
nal, som aktiveres hver gang det trykkes pa en av
knappene A-B.

m Utlgse parameteroppsett
— Trekk ut batteriet for & utlgse parameteroppsettet.
— Hold kontrollene L-N trykket og sett inn batteriet.

— Utlgsningen av parameteroppsettet varsles av et lyd-
signal.

— Reguler oppsettet hvis strammingen og sveisingen av
stroppen ikke er korrekt (Se "Oppsett av strekk av
stropp og sveisetid”).

&Viktig

Nar du bruker maskinen, ma du innta en ergonomisk
stilling for a kunne styre uforutsette situasjoner og mi-
nimalisere tretthet og ubehag.

— lkke bruk maskinen i omgivelser med begrenset
plass som forhindrer riktige, ergonomiske beve-
gelser eller som ikke har tilstrekkelig belysning.

Norsk



Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

| lopet av bruken ma uvedkommende holdes unna
arbeidsomradet for a8 unnga farlige situasjoner.

Lading av batteriet

Batteriet ma lades hver gang nivaet synker til mini-
mum, eller pa slutten av arbeidsdagen.

Nar min. ladeniva nés, varsles det av lydsignalet.
BARE bruk laderen til & lade opp batteriet (batteriver-
sjonen), og gjar dette i henhold til produsentens instruk-
sjoner.

IKKE lad opp batteriene med noen annen lader ennd et
som er tilsiktet.

Anbefalinger for vedlikehold

Hold den baerbare stroppemaskinen i god stand og ut-
for det programmerte vedlikeholdet nar og som forklart
av produsenten.

Et godt vedlikehold gjer det mulig & opprettholde ytel-
sene over en lang tid, maskinen far en lengre leve-
tid og et konstant sikkerhetsniva.

M& IKKE brukes dersom det jevnlige vedlikeholdet ikke
har blitt utfgrt.

Hyppighet for programmert vedlikehold

Tabell: Vedlikeholdsintervaller

Forsiktig
Advarsel

Bruk KUN saksen for a kutte stroppinger som er feil.
Hvis stroppingen kuttes med en cutter, kan det forar-
sake et farlig nakkesleng.

— Batteriet ma ikke komme i kontakt med ild eller vann,
fordi det inneholder giftige og veldig farlige stoffer (ogsa
for miljget).

— Etter endt levetid m& batteriet leveres inn til godkjente
miljgstasjoner.

— Ulovlig avhending av farlig avfall straffes med bgter i
henhold til landets gjeldende regelverk.

— Vedlikeholdspersonalet ma ha kompetanse og erfaring
fra den spesifikke sektoren.

— Oppgavene ma utfares med frakoblede forsyningskil-
der.

— Bruk det personlige verneutstyret som er ngdvendig for
& bruke maskinen pa en sikker mate.

— lkke foreta noen endringer av de strukturelle og funk-
sjonelle egenskapene.

Frekvens Del Oppgave som ma utfgres Fremgangsmate

Tre_kkrull og kontrastplater Rengjaring - Rengjor og fiern stropprester med trykkluft.
(gripper) Forsiktig

Hver dag Advarsel
Sveisesystem Rengjering Bruk personlig verneutstyr for beskyttelse mot risiko-

en for utslynging av bearbeidingsrester.

Mekaniske deler Smgaring - Smer delene.

Hver 40.000. syklus - j

\ yklu Sveisevogn Driftskontroll Rengjar, smgar og kontroller at delen fungerer.

Drev og shekkeskrue
Sveiseplate

Kontroll av slitasje

- Skift ut delen ved slitasje.

- Smgar og kontroller at delene fungerer.
- Skift ut slitte deler.

- Rengjer og kontroller at delen fungerer.

Trekkrull Kontroll av slitasje - Skift ut delen ved slitasje (Se “Utskifting av

Hver 100.000.
syklus

trekkrull”).
- Rengjoar og kontroller at delene fungerer.

Kontrastplater (gripper) Kontroll av slitasje - Skift ut delen ved slitasje (Se “Utskifting av

kontrastplater (gripper) og vippeplate”).
- Rengjar og kontroller at delene fungerer.

Fjeer og kuttekniv Kontroll av slitasje - Skift ut delen ved slitasje (Se “Utskifting av

kuttekniv og fjeer”).

Handbok for bruk og vedlikehold
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Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Smgremiddeltabell
Tabellen angir hvilket smgremiddel som skal brukes

ved reparasjon av delene til den beerbare stroppemas-

kinen.

— Oppgavene ma utfgres av fagkyndig personale for a

Tabell: Anbefalte smagremidler

Type smgremiddel

Syntetisk fett

Merke Logo

garantere en korrekt og risikofri utfaring.

Bruk smgremidler (oljer og fett) som er anbefalt av pro-
dusenten eller smgremidler med de samme kjemiske
og fysiske karakteristikker.

Del

- Drev og snekkeskrue
- Driv av trekkrull
- Tuppstatte

KLUBER ISOFLEX NBU 15

- Sperrehake for a lase bevegelse

- Sveisesystem (vogn og statte)

- Stift i sveiseplate

- Drift av elektrisk kutte- og sveisemotor (skrittmotor)
- Fjeer for kuttekniv

Problemer, arsaker, lgsninger

Tabellen angir feilene som kan oppsta under normal
drift, med anvisning av mulige lgsninger.

Tabell: Driftsfeil
Feil

Stropp ikke sveiset
riktig

Stropp ikke kuttet
riktig

Stropp ikke
strammet riktig

Sluring av
trekkrullen

Havarert
sveisesystem

Vanskelig & bruke
spaken for apning
av stroppens
strammeenhet

Arsak
Sveiset for mye
Utilstrekkelig sveising
Deler av stroppefoten er slitte

Feil tykkelse pa stropp

Kompresjon av tupp ikke korrekt
Kuttekniv er slitt og/eller fjzeren er bayd

Deler av stroppefoten er slitte

Stropp ikke innstilt riktig

Trekkrull og/eller og kontrastplater (gripper) med
stropprester

Trekkrull og/eller kontrastplater (gripper) er slitte

Trekkrull og/eller og kontrastplater (gripper) med
stropprester

Vipping av stroppefot ikke komplett

Feil tykkelse pa stropp

Kompresjon av tupp ikke korrekt

Stropp med for hgy friksjonskoeffisient

Redusert vendbarhet i tannhjulene

Handbok for bruk og vedlikehold

Lasning

- Reduser sveisetiden (Se “Oppsett av strekk av stropp og
sveisetid”).

- @k sveisetiden (Se “Oppsett av strekk av stropp og
sveisetid”).

- Skift ut delene (Se “Utskifting av kontrastplater (gripper)
og vippeplate”).

- Kontroller at stroppens tykkelse er riktig (Se “Tekniske
data”).

- Kontroller at kompresjonen av tuppen er riktig.

- Skift ut (Se “Utskifting av kuttekniv og fjeer”).

- Skift ut delene (Se “Utskifting av kontrastplater (gripper)
og vippeplate”).

- Kontroller at stroppens bredde er riktig og at skinnen er
riktig plassert (Se “Tekniske data”).

- Rengjgar og fiern stropprester med trykkluft.

Forsiktig
Advarsel

Bruk personlig verneutstyr for beskyttelse mot risikoen for ut-
slynging av bearbeidingsrester.
- Skift ut delene.
Se “Utskifting av trekkrull”
Se “Utskifting av kontrastplater (gripper) og stroppefot”
- Rengjgr og fiern stropprester med trykkluft.

Forsiktig
Advarsel

Bruk personlig verneutstyr for beskyttelse mot risikoen for ut-

slynging av bearbeidingsrester.

- Kontroller at stroppens tykkelse er riktig (Se “Tekniske
data”).

- Kontroller at kompresjonen av tuppen er riktig.

- Hold spaken aktivert og trykk pa kontrollen for kutt og
sveising av stroppen.

Norsk



Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Tabell over alarmmeldinger
Tabellen angir alarmene som kan utlgses under drift.
Tabell: Maskinalarmer
nr. Type feil Lagsning

EO1 Feil i stramsensoren - Kontakt produsentens tekniske assistanse.

- Kontroller at stroppens tykkelse er riktig (Se “Tekniske data”).

Feil i grensebryter til elektrisk kutte- og sveisemotor Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

E05 krittmot
(skrittmotor) - Kontroller at kompresjonen av tuppens fjeer er riktig.
- Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.
£06 Aktivering av mikrobryter til elektrisk kutte- og - Aktiver spaken for &pning av stroppens strammeenhet.

sveisemotor (skrittmotor) - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

- Aktiver spaken for &pning av stroppens strammeenhet.

QU LTl D ST .85 AT - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

Utilstrekkelig akselerasjon ved start av elektrisk
kutte- og sveisemotor (skrittmotor)

- Kontroller tilkoblingen av motorens strgmledninger.

2 Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

For hgy belastning av den elektriske kutte- og
sveisemotoren (skrittmotor)

- Utfar en komplett stroppesyklus.

362 - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

E10 Ujevn omdreining i de elektriske motorene - Kontakt produsentens tekniske assistanse.

- Kontroller at stroppens tykkelse er riktig (Se “Tekniske data”).

S| SUCREHLLS () [ e M S SRl - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

Spak for dpning av stroppens strammeenhet er Iasti - Aktiver spaken for & utlgse den.

E12 posisjon - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

E13 Feil i minnet - Kontakt produsentens tekniske assistanse.

- Aktiver spaken for & utlgse den slik at mikrobryteren deaktiveres.
- Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

Aktivering av mikrobryter til spak for &pning av

El4 stroppens strammeenhet

- Lad batteriet.

Se LT Gl - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

E16 Feil under kontroll av motorens drivmodul - Kontakt produsentens tekniske assistanse.

- Kjal stroppemaskinen skikkelig ned.

S | Qe e e | ioEEns e er (mesiE) - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

- Kjal stroppemaskinen skikkelig ned.

AV Ok EV I USSR e - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

- Kontroller at stramtilkoblingen er riktig utfart.

=21 | (R Gl ey - Kontakt produsentens tekniske assistanse hvis problemet vedvarer.

E22 Feil maskinvare - Kontakt produsentens tekniske assistanse.

Handbok for bruk og vedlikehold
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Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Regulering for stroppskifte

Demonter delene og gjenmonter dem som vist pa bil-
det, avhengig av bredden til stroppen som skal brukes.

Utskifting av kuttekniv og fjeer

Oppgaven skal utferes av vedlikeholdsteknikeren eller
autorisert og godkjent personale.

AR A

7.

Trekk ut batteriet.

Lgsne skruene og demonter vernet A.
Lgsne skruen B.

Trekk ut delen C.

Kontroller at fjseren E ikke er bgyd.

Hvis fjzeren ikke lenger fungerer skikkelig, ma den skif-
tes ut med en original.

Rengjar og kontroller at kuttekniven D fungerer skikke-
lig.

Hvis kuttekniven ikke lenger fungerer skikkelig, ma den
skiftes ut med en original.

Sett fjaeren inn i opprinnelig posisjon.

Smagr fjeeren med fett fgr den settes inn.

8.

Monter delen C og fest den med skruen B.

Pafor et lim (LOCTITE 243) pa skruen B.
9. Monter vernet A og fest det med skruene.
10. Sett batteriet inn pa plass.

Utskifting av kontrastplater (gripper) og vippeplate

Oppgaven skal utfgres av vedlikeholdsteknikeren eller
autorisert og godkjent personale.

© 0Nk wDdPR

[EnY
o

11.
12.

Trekk ut batteriet.

Lagsne skruene og demonter vernet A.

Lgsne skruene B og demonter delen C.

Lagsne skruen D.

Skift ut vippeplaten E med en original reservedel.
Stram til skruen D.

Monter delen C og fest den med skruene B.
Lgsne skruene F.

Skift ut kontrastplatene G med originale.

. Péafgr et lim (LOCTITE (LOCTITE 243)) pa skruene F,

og stram dem.
Monter vernet A og fest det med skruene.
Sett batteriet inn pa plass.

Handbok for bruk og vedlikehold



Beerbar stroppemaskin (batteridrevet)

Utskifting av trekkrull

Oppgaven skal utferes av vedlikeholdsteknikeren el-
ler autorisert og godkjent personale.

1. Trekk ut batteriet.

Lasne skruene A og demonter vernet B.
Lgsne skruene C.

Trekk ut delen D og lageret E.

o > w DN

Skift ut trekkrullen F med en original.

Rengjgr og smgr tannstangen med fett fgr rullen mon-
teres (Se "Smgremiddeltabell”).

6. Gjenmonter lageret E.

7. Settinn delen D.

8. Sett inn og stram til skruene C.

Pafor et lim (LOCTITE 243) pa skruene C.

9. Monter vernet B og fest det med skruene A.
10. Sett batteriet inn pa plass.

Avhending og kassering

m Avhending av barbar stroppemaskin

— Koble fra energikildene (stram, trykkluft, osv.) for & hin-
dre omstart.

— Systemene med giftige stoffer m& temmes helt og i
samsvar med gjeldende arbeidsmiljglov og miljgvern-
bestemmelser.

— Sett stroppemaskinen pa et egnet sted hvor den ikke
er til hinder.
m Kassering av baerbar stroppemaskin

— Systemene med giftige stoffer ma tgmmes helt og i
samsvar med gjeldende arbeidsmiljglov og miljgvern-
bestemmelser.

Norsk

— Velg materialene ut fra deres sammensetning og kil-
desorter dem i henhold til gjeldende regelverk.

— Lever elektrisk og elektronisk avfall inn til godkjente
innsamlingssenter for & unnga skadevirkninger.

— Alt elektrisk og elektronisk utstyr inne-
holder farlige stoffer og er merket med
et bestemt symbol.

— Ulovlig avhending av farlig avfall straffes
med bgter i henhold til landets gjelden-
de regelverk.

Handbok for bruk og vedlikehold
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(Batteridreven) baerbar sngringsmaskine

(Batteridreven) beaerbar sngringsmaskine generel beskrivelse

Serien beerbar sngringsmaskine GT ONE bruges til at
sngrelukke regelmaessigt formede, parallel-rgrforme-
de eller cylindriske pakninger.

— Lukning af pakkerne sker med vibratorsngre fremstillet
af polyethylenterephthalat (PET) eller polypropen (PP).

— Sngringsmaskinen er drevet af en lithiumbatteri.
For yderligere detaljer see “Tekniske oplysninger”.

— Denne type sngremaskine er designet med innovative
teknologier og konstrueret med materialer valgt for at
sikre effektivitet og kvalitet i processen.

— Sngringsmaskinen er kun til professionel brug og kan
bruges i forskellige miljger (kunsthandveerk, industri
osVv.)

— Maskinen m& KUN anvendes af een operatgr, som skal
veere uddannet, have de forngdne feerdigheder til arbej-
det og veere i egnet tilstand.

&Vigtigt

Aktivér IKKE kontrollerne hvis omsngring ikke er ble-
vet indsat i sngrefoden.

— Aktivering af kontrollerne uden omsngringen kan
definitivt beskadige snerekomponenterne.

Tilbeheor pa foresporgsel

Den barbare omsngringsmaskine kan, pa foresperg-
sel (fra bestillingstidspunktet eller senere), udstyres
med visse tilbehor.

A) Handtagskit til positioneret suspension 3 haegtning -
C290963300Z

B) Metalplade til fastggrelse af fodbeskyttelse -
C210963400Z

C) Metalplade til fastgarelse af fod og bundhusbeskyttelse
- C2209783002

D) System til direkte forbindelse til stramledningen (til brug
uden batteri) - C521012420Z - 220V (EU)

— Akkumulatorlader
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Supplerende batteri - C521012220Z

BEMZARK

Laes alle SIKKERHEDSADVARSLER, inden du anven-
der omsngringsmaskinen, iseer ved fgrste brug (se
vedhaeftet dokument).

Fabrikant identifikation og (batteridrevet) baerbar omsngringsmaskine

lllustrationen viser referencerne til identifikation.
A) Design og byggepladsindikation

B) Serienummer

C) CE-overensstemmelsesmeerkning

D) “Elektrisk og elektronisk udstyrsaffald” -symbol

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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(Batteridreven) baerbar sngringsmaskine

Leveringsmetoder

Den beerbare omsngringsmaskine leveres pakket i en -

dedikeret kasse, passende stabiliseret for at sikre dens
integritet.

— Leveres sammen med omsngringsmaskinen er batteri- -

et.

— Batteriet skal genoplades med en fuld cyklus, inden du
bruger omsngringsmaskinen.

Resterende risici

De resterende risici er: “alle risici, der forbliver pa trods -

af at alle sikkerhedslgsninger er blevet vedtaget og in-
tegreret i designfasen”.

— Enhver resterende risiko fremhaeves af det relevante -

symbol. Nogle af disse anvendes i neerheden af det
omrade, hvor risikoen er til stede, mens andre er place-
ret, hvor de er let synlige.

— Listen angiver de resterende risici, der kan veere til ste-
de hos disse typer maskiner.

Tekniske oplysninger

Tabel: Tekniske data for transportabel bAndmaskine

Kassen indeholder ogsa manualen til brug og vedlige-
holdelse, sikkerhedsmeddelelserne og garantibetingel-
serne.

Opbevar manualen og den medfglgende dokumentati-
on p& et kendt og lettilgeengeligt sted saledes, at det
altid er muligt at indhente oplysninger i dem, nar det er
ngdvendigt.

Risikoen for at skaere: manipulér ikke sngringen uden
at veere passende kleedt til beskyttelse af de gvre lem-
mer.

Risiko for fragment-beskyttelse: Brug briller til at be-
skytte gjnene.

Brillerne skal veere forsynet med sidebeskyttelse.
Stojrisiko: brug passende beskyttelsesudstyr for at
undga hgreskader, forarsaget af langvarig og kontinu-
erlig eksponering.

Maleen-

Baslivelse Mh"ﬂgz?' Vaerdi Beskrivelse it Veerdi
STROMFORSYNING KARAKTERISTIKKER Stejniveau dB(A) 96.33
Vibrationsniveau m/sec? <4,94

Batteriegenskaber
Lithium-ion batteri - -

Elektrisk stramspaending Y 14,4
Elektrisk stramstyrke intensitet A 4
Batteriopladningstid min 50

GENERELLE EGENSKABER
Dimensioner og vaegt

Laengde, bredde, hgjde (LxHXW) mm () So0x105x165
Veegt (batteri installeret) kg (Ib) 3.75 (8.3)
Miljeforhold

Maksimal driftshgjde (s.l.m.) m (ft) 2000 (6560)

Relativ fugtighed (detekteres ved en

o 0469009
temperatur mellem 20°C og 40°C) AU

Miljg driftstemperatur °C (°F) (22//;?)2)
Omgivende belysning (minimum) Lux 50

Sikkerheds- og informationssymbolposition

lllustrationen viser placeringen af de symboler, der er
pafert den baerbare omsngringsmaskine.

— Sgrg for, at sikkerheds- og informationsskiltene er lze-
selige og overhold oplysningerne.

— Udskift og placér de skilte, som ikke laengere er leeseli-
ge, pa deres oprindelige plads.

— For yderligere oplysninger om disse symboler, se af-
snittet “Sikkerheds- og informationssymboler.”

Dansk

Driftsegenskaber
Opnaeligt omsngringsmaengde (fuldt

opladet batteri) nr: LSUERY
Omsngringsspaendingshastighed m/min. 12 (40)
(maksimal) (ft/min)
Omsngringsspaending (maksimal) N 2750
Omsngrings lukkemodstand % 7585

(funktion af materialekvalitet)
(13x4x6,5) Vibrerende bandsvejsning - -

Cylindrisk formede Kolli
(minimumsdiameter)

Omsngringsegenskaber

mm (*) 700 (27.6)

. 10-13-16
Bredde mm () (3/8-1/2-5/8)
. 0.5+1.1
Tykkelse L () (0.020+0.045)
Materialetype - PP/PET

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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(Batteridreven) baerbar sngringsmaskine

Beskrivelse af kontroller

lllustrationen viser hovedkontrolerne og listen giver
deres beskrivelse og funktion.

A) Indstillinger kontrol
B) Indstillinger valg og veerdikontrol
C) LED til “soft tilstand” -omsngring

BEMZAERK

“Soft” funktionen er specifik til band af polypropylen
(PP).

D) LED til “manuel tilstand” omsngring

BEMZERK

“Manuel” funktionen er specifik til band af polyethy-
lenterephthalat (PET).

E) LED til “automatisk tilstand” omsngring

BEMZAERK

Til “halvautomatisk” driftstilstand, begge LED’er D-E
skal forblive teendt.

F) Omsngringstraekkraft
G) Omsngringssvejsetid
H) Batteriladningsniveau

Teend og sluk

For at teende, fortseet som angivet.
— Aktivér en af kontrollerne L-M-N.
— Omsngringsmaskinen er klar til drift.

— Omsngringsmaskinen slukker automatisk efter 2 mi-
nuts inaktivitet.

BEMZAERK

| tilfeelde af langvarig inaktivitet, fjern batteriet.

Omsngringstraek indstilling og svejsetid

Illustrationen viser interventionspunkterne, og beskri-
velsen der angiver hvilken procedurer, der skal falges.

1. Tryk samtidig pa tasterne A-B og slip dem.

2. Tryk pa tasten A.

— Omsngringstreek veerdi F begynder at blinke.

3. Tryk patasten B indtil du ser vaerdien der skal indstilles.
4. Tryk patasten A.

— Svejsetidsveerdien G begynder at blinke.

5. Tryk patasten B indtil du ser vaerdien der skal indstilles.

— For at gemme de indtastede veerdier, tryk p& en af kon-
trollerne L-N eller aktivere handtaget M.

— For at afslutte uden at gemme veerdierne, skal du ikke
aktivere nogen kontrol i mindst 10 sekund.

6. Udfar en test omsngring og sgrg for, at indstillingen er
korrekt.

Tabel: omsngring traekvaerdier

Anvendt kraft og palydende

1 2 3
Normal treek N 1200 1400 1600
Bladt traek N 500 600 700

Brugs- og vedligeholdelsesmanual

BEMZAERK

Parameterveardier F-G-H ga fra et minimum pa 1 til et
maksimum pa 9.

L) Kontrol til omsngringssvejsning og skaering
M) Omsngringsspandingsenhed abningsarm
N) Kontrol for omsngringstraek

— Med ikke-overensstemmende omsngring skal du klippe
omsngringen og ggre det om for at undga enhver risiko
for pludselige beskadigelser.

Veerdi vist pa displayet (felt F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Dansk
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Tabel. omsngring svejsetid

1 2 3
Tid s 0,6 0,9 1,2

— lllustrationen beskriver forskellen imellem overensstem-
mende og ikke-overensstemmende svejsning, hvor det
er ngdvendigt at forgge eller formindske tiden.

Driftstilstand og indstilling

Sngringsmaskinen kan indstilles til at fungere i manu-
el, halvautomatisk og automatisk tilstand.

— Hver indstilling kan kombineres med blgd tilstand.

— Blgad tilstand anbefales til pakker, hvor der krseves min-
dre treekkraft, eller med tynd eller Polypropen (PP) om-
sngring.

m |ndstilling og drifti “manuel tilstand”

1. Tryk samtidig pa tasterne A-B.

— LED’en, der svarer til den aktuelle tilstand, begynder at
blinke.

2. Tryk pa tasten B indtil LED’en D.

BEMZAERK

For “manuel + bled” driftstilstand, tryk pa knappen B
indtil LED’erne C-D.

3. Tryk pa en af kontrollerne L-N eller aktivere handtaget
M for at bekreefte.

4. Tryk pa kontrollen N for at streekke omsngringen.

5. Hold kontrollen nede N, indtil det overskydende omsng-
ring er blevet gendannet og traekcyklussen er afsluttet.

BEMZARK

Omsngringsmaskinen stopper hver gang kontrollen N
er udlgst.

— Slutningen af omsngrings traekcyklussen er signaleret
ved stoppet af motoren.

6. Tryk og udlgs kontrollen L.

— Svejsecyklussen slutter med skeeringen af omsngrin-
gen.

— Afslutningen af nedteellingen og starten af bippet indi-
kerer, at cyklussen er afsluttet.

m [ndstilling og drift i “halvautomatisk til-
stand”

1. Tryk samtidig pa tasterne A-B.

— LED’en, der svarer til den aktuelle tilstand, begynder at
blinke.

2. Tryk pa tasten B indtil LED’erne D-E.

BEMZARK

For “halvautomatisk + bled” driftstilstand, tryk pa
knappen B indtil LED’erne C-D-E.

3. Tryk pa en af kontrollerne L-N eller aktivere handtaget
M for at bekreefte.

4. Tryk pa kontrollen N for at streekke omsngringen.

Dansk

Veerdi vist pa displayet (felt G)
4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

5. Hold kontrollen nede N, indtil det overskydende omsng-
ring er blevet gendannet og treekcyklussen er afsluttet.

BEMZAERK

Omsngringsmaskinen stopper hver gang kontrollen N
er udlgst.

— Nar den indstillede treekveerdi er ndet, svejse og skee-
ringen af omsngringen.

— Afslutningen af nedtaellingen og starten af bippet indi-
kerer, at cyklussen er afsluttet.

m |ndstilling og drift i “automatisk tilstand”

1. Tryk samtidig pa tasterne A-B.

— LED’en, der svarer til den aktuelle tilstand, begynder at
blinke.

2. Tryk pa tasten B indtil LED’en E.

BEMZERK

For “automatisk + bled” driftstilstand, tryk pa tasten B
indtil LED’erne C-E.

3. Tryk pa en af kontrollerne L-N eller aktivere handtaget
M for at bekraefte.

4. Tryk pa kontrollen N.

— Omsngringscyklussen, der begynder med svejsningen
og afskeeringen af omsngringen, vil begynde.

— Afslutningen af nedtaellingen og starten af bippet indi-
kerer, at cyklussen er afsluttet.

BEMZAERK

Den automatiske cyklus kan afbrydes ved aktiveringen
af en af kontrollerne L-M-N.

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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Speciel funktionsindstilling

Denne tilstand giver mulighed for visningen af antal
cyklusser og installeret software, og giver dig mulig-
hed for at lase / lase op for indstillingen af parametre.
m  Antal cyklusser

— Antallet af cyklusser bestar af 6 ciffer (maksimalt
999999) som kan ses pa to skaerme.

— Antallet af cyklusser er pakraevet for at udfgre planlag-
te vedligeholdelsesoperationer.

— Tryk og hold (for ca. 4 sekund) tasten B.
— Displayet vil vise den farste 3 cifre.
— Tryk pa knappen B igen for at vise den anden 3 cifre.

Tryk pa knappen B for at afslutte.

Installeret software version
Fjern batteriet.

N o R

Hold kontrollen nede L og indseet batteriet pa plads.

— Displayet vil vise softwareversionen (2 cifre, et bogstav
og 3 cifre mere).

3. Slip kontrollen L for at afslutte.

Sngringsindstilling

Illustrationen viser interventionspunkterne, og beskri-
velsen der angiver hvilken procedurer, der skal folges.
1. Omvikle pakken skal det pakkes med sngren.

2. Placér sngren pa toppen og hold den lidt op.

3. Tag ved sngringsmaskinen og lgft handtaget for at
abne sngrespaendingsenheden.

4. Skub den overliggende stroppe ind i slidsen og seet
den korrekt pa plads for at fastggre.

5. Slip handtaget for at lukke sngrespaendingsenheden.

&Vigtigt

Pakningsomradet, hvor snering finder sted, skal have
en tilstraekkelig understotningsoverflade.

6. Aktivér procedurerne i henhold til den anvendte indstil-
ling (Se “Driftstilstand og indstilling”).

— Afslutningen af nedteellingen og starten af bippet indi-
kerer, at cyklussen er afsluttet.

7. Hold indtagspunkterne. lgft handtaget for at abne sng-
respaendingsenheden og trade snaringsmaskinen.

&Vigtigt

Aktivér IKKE kontrollerne hvis omsngring ikke er ble-
vet indsat i sngrefoden.

— Aktivering af kontrollerne uden omsngringen kan
definitivt beskadige snerekomponenterne.

8. Kontrollér med jeevne mellemrum, at spaendingen af
sngren og svejsningen er korrekt.

Brugs- og vedligeholdelsesmanual

m Lasning af parameterindstilling

— Fjern batteriet.

— Hold kontrollerne L-N og indsaet batteriet pa plads.

— Parameterindstillingslasen indikeres med en lyd, som
afspilles hver gang en af tasterne A-B.

m Las op for parameterindstilling

— For at lase parameterindstillingen op , fiern batteriet.

— Hold kontrollerne L-N og indsaet batteriet pa plads.

— Parameterindstilling laser indikeres med en lyd.

— Hvis sngrespeendingen eller svejsningen ikke er kor-
rekt, skal du justere indstillingen (Se “Omsngringstraek
indstilling og svejsetid”).

iVigtigt

Indtag en ergonomisk stilling under brugen for at kun-
ne styre uforudsete situationer og minimere traethed
og ubehag.

— Arbejd ikke i miljger med begreenset plads, som
forhindrer god ergonomi eller miljger, som ikke er
tilstreekkeligt belyst.

Dansk



(Batteridreven) baerbar sngringsmaskine

Under brug skal andre personer holde afstand til
arbejdsomradet for at undga sikkerhedsrisici.

KUN en saks.
At skzere stroppen med en kniv kan forarsage farlige

smeeld.

Forsigtighed
Advarsel

For at skeere ikke-overensstemmende sngre, bruges

Batteriopladning

Batteriet skal oplades hver gang niveauet nar mini-
mumsteersklen eller ved slutningen af arbejdsdagen.

Anbefalinger til vedligeholdelsesoperationer

Opnaelsen af minimumsteerskelveerdien angives med
en lyd.

Oplad KUN (batteri-versionen) batterierne med den til-
hgrende oplader og i henhold til fabrikantens oplysnin-
ger.

Oplad IKKE batterierne med en anden oplader.

Hold den baerbare sngringsmaskine i maksimal effektiv
tilstand og udfar planlagt vedligeholdelse i henhold til
frekvensen og metoderne, angivet af producenten.

En god vedligeholdelse vil ggre det muligt at bibeholde
preestationerne over en laengere tid, fa en leengere
driftslevetid og et konstant sikkerhedskravniveau.

Brug IKKE maskinen hvis de planlagte vedligeholdel-
sesindgreb ikke er blevet udfgrt regelmaessigt.

Personalet, som har tilladelse til udfgrelse af den regel-

Planlagte vedligeholdelsesintervaller

Tabel: Vedligeholdelsesintervaller

Batteriet ma ikke komme i bergring med ild eller vand,
da det indeholder skadelige og meget farlige stoffer
(ogsa for miljget).

Ved afslutningen af dets livscyklus skal du bortskaffe
batteriet pa et autoriseret indsamlingscenter.

Ukorrekt bortskaffelse af farligt affald kan straffes med
sanktioner, der reguleres af den gaeldende lovgivning
pa det omrade, hvor lovovertraedelsen er begaet.

maessige vedligeholdelse, preecist kendskab og doku-
menteret viden med hensyn til reparationer.
Vedligeholdelse skal udfgres med eventuelle strgmkil-
der afbrudt.

Brug det ngdvendige personlige beskyttelsesudstyr for
en sikkerhedsmaessigt forsvarlig udfarelse af arbejdet.

Foretag IKKE eendringer i de strukturelle og funktionelle
egenskaber.

Frekvens Komponent Handling der skal udfares Fremgangsmade at aktivere
Treek ruller og griber Renggring - Renggar og fiern sngrerester med trykluft.
Forsigtighed
Hver da
9 Svejsesystem Renggring Advarsel
Brug specielle beskyttelsesbriller mod risikoen for
fremspring pa grund af arbejdsrester.
Mekaniske komponenter Smearing - Smgr komponenterne.
- Renggr, smar og kontrollér
Hver 40.000 cyklus . . ; .
Y Loddevognskit Funktionskontrol komponentfunktionaliteten.

Tandhjul og gevind
Svejseplade

Slidtage kontrol

Treekvalsen

Hver 100.000 cyklus

Kontrastplader (griber)

Fjeder og skeereblad

Slidtage kontrol

Slidtage kontrol

Slidtage kontrol

- Udskift en komponent, hvis der er tegn pa slitage.

- Smer og kontrollér komponenternes funktionalitet.
- Udskift komponenterne, hvis de er slidte.

- Renggr, smar og kontrollér
komponentfunktionaliteten.

- Udskift en komponent, hvis der er tegn pa slitage
(Se “Udskiftning af treekvalsen”).

- Renggr og test komponentfunktionaliteten.

- Udskift en komponent, hvis der er tegn pa slitage
(Se “Udskiftning af kontrastplader (teenger) og
vippeskive.”).

- Renggr og test komponentfunktionaliteten.

- Udskift en komponent, hvis der er tegn pa slitage
(Se “Udskiftning af klinge og fieder”).

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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Smgremidler tabel

Tabellen viser, hvilke typer smgremiddel der skal an-
vendes ved reparationer pa barbare regenerative
komponenter.

— Interventioner skal udfares af medarbejdere med aner-
kendt ekspertise og viden, for at betjene opgaven kor-

Tabel: Anbefalede smagremidler

Smgremiddeltype Meerke Underskrift

Syntetisk fedt KLUBER ISOFLEX NBU 15

Haendelser, arsager og lasninger

Tabellen viser de abnormiteter, der kan opsta under

normal drift med angivelse af mulige lgsninger.

Tabel.Operationelle afvigelser:
Haendelse Arsag

Overdreven svejsning

Sngren svejses ikke

ordentligt Utilstreekkelig svejsning

Slidte komponenter i afstivningsfod

Sngretykkelsen er forkert

Sngren trimmes ikke Forkert spidskompression
korrekt Slidt knivblad og / eller sngrefjeder

Slidte komponenter i afstivningsfod

Sngren er ikke korrekt justeret

Sngren er ikke

sngrerester
speaendt korrekt

Indpakningsrullen og / eller klemplader (griber) er

slidte

Traekvalsen og / eller kontrastplader (griber) med

rekt og uden risiko.

— Anvend smgremidlerne, som er anbefalet af konstruk-

taren, eller smgremidler med tilsvarende fysisk-kemi-
ske egenskaber.

Komponent
- Tandhjul og gevind
- Transmissionsvalse Transmission
- Spidsholder
- Bevaegelseslasningsharpun
- Svejsesystem (vogn og statte)
- Svejsepladestift
- Transmission af elektrisk skaere- og svejsemotor (trin for trin)
- Fjeder og skeereblad

Lasning

- Reducér svejsetiden (Se “Omsngringstraek indstilling og
svejsetid”).

- Forgg svejsetiden (Se “Omsngringstreek indstilling og
svejsetid”).

- Udskift komponenterne (Se “Udskiftning af kontrastplader
(teenger) og vippeskive.”).

- Kontrollér sngrets tykkelse er korrekt (Se “Tekniske
oplysninger”).

- Kontroller, at spidskomprimeringen er korrekt.

- Udskift (Se “Udskiftning af klinge og fieder”).

- Udskift komponenterne (Se “Udskiftning af kontrastplader
(teenger) og vippeskive.”).

- Kontrollér, at bredden af sngren er korrekt, og fereren er
placeret korrekt (Se “Tekniske oplysninger”).

- Renggr og fiern sngrerester med trykluft.

Forsigtighed
Advarsel

Brug specielle beskyttelsesbriller mod risikoen for fremspring
pa grund af arbejdsrester.

- Udskift komponenterne.
Se “Udskiftning af treekvalsen”
Se “Udskift kontrastplader (griber) og fodstramning”

Traekvalsen og / eller kontrastplader (griber) med - Renggr og fiern sngrerester med trykluft.

sngrerester

Slip af traekvalsen
Uudfyldt sngring fodstad

Skade pa Sngretykkelsen er forkert

svejsningssystemet . .
) gssy Forkert spidskompression

Vanskeligheder ved = Sngring med overdreven friktionskoefficient

at aktivere
handtagets abning
for
sngrespaendingen

Reduceret gear reversibilitet

Brugs- og vedligeholdelsesmanual

Forsigtighed
Advarsel

Brug specielle beskyttelsesbriller mod risikoen for fremspring

pa grund af arbejdsrester.

- Kontrollér snarets tykkelse er korrekt (Se “Tekniske
oplysninger”).

- Kontroller, at spidskomprimeringen er korrekt.

- Med handtaget mens den holdes aktiveret, tryk pa
kommandoen for at skeere og svejse sngren.

Dansk
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Alarmmeddelelsestabellen
Tabellen viser de alarmer, der kan opsta under driften.

Tabel: Maskinalarmer

nr.
EO1

EO5

E06

EQO7

EO08

EO09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

afvigelsestype

Aktuel sensorfejl

Skeering og svejsning af elektrisk slagtilslutning (trin
for trin)

Aktivering af mikroswitch af elektrisk skeere- og
svejsemotor (trin for trin)

Ngdbremsning under den automatiske cyklus

Start af krumtapaksel elmotor og svejsning (trin for
trin) utilstreekkelig

For stor belastning pa den elektrisk skeere- og
svejsemotor (trin for trin)

Uregelmaessig rotation af elmotorerne

Sngrefoden er placeret ukorrekt under svejsningen

Spaendingshandtaget forbliver I&st pa plads

Hukommelsesfejl

Aktivering af mikroswitch p& spaendingsgruppen for
abningsarmen

Dgdt batteri

Fejl ved kontrol af motordriver

Motor over-temperaturfejl (mosfet)

Sikkerhedstransistor over-temperaturfejl (mosfet)

Fejl i encoder

Fejl i hardware

Lagsning
- Kontakt producentens tekniske service.
- Kontrollér sngrets tykkelse er korrekt (Se “Tekniske oplysninger”).

- Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontrollér, at spidsen af spidsfiederen er korrekt.
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Vanskeligheder ved at aktivere handtagets abning for
sngrespeendingen.

Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Vanskeligheder ved at aktivere handtagets abning for
sngrespeaendingen.

Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontrollér motorens elektriske ledninger.
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Lav en komplet sngrecyklus.
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontakt producentens tekniske service.

Kontrollér snarets tykkelse er korrekt (Se “Tekniske oplysninger”).
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Brug handtaget for at lase den op.
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontakt producentens tekniske service.

- Brug handtaget for at Iase den op for at deaktivere mikroswitchen.
- Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Oplad batteriet.
Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontakt producentens tekniske service.

Tillad sngresmaskinen at afkgle ordentligt.
Hvis problemet fortsaetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Tillad sngresmaskinen at afkgle ordentligt.
Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

Kontrollér, at den elektriske tilslutning er udfgrt korrekt.
Hvis problemet fortseetter, skal du kontakte producentens tekniske
support.

- Kontakt producentens tekniske service.

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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Justering for omdrejningsandring

demontér komponenterne og saet dem sammen igen
som vist pa tegningen i henhold til bredden af den sne-
re, der skal anvendes.

Udskiftning af klinge og fjeder

Interventionen skal udferes af vedligeholdelsesservi-
cen eller personale med passende faerdigheder, viden
og faerdigheder.

Fjern batteriet.

Skrue lgs bekleedningen lgs og demontere den A.
Skru lgs B.

Fjern komponenten C.

Al R A o

Kontrollér at fijedren E ikke er slidt.

— Med fjeder som ikke leengere er effektiv, udskift den
med en original reservedel.

6. Renggr og kontrollér bladets effektivitet D.

— Med kniv som ikke leengere er effektiv, udskift den med
en original reservedel.

7. Indseet fijederen i dens oprindelige position.
BEMZAERK

Inden du indseetter fjedren , smgr det med fedt.

8. Montér komponenten C og fiksere det med skruen B.

BEMAERK

Pasaet et klistermaerke (LOCTITE 243) pa skruen B.
9. Samle bekleedningen A og fiksér det med skruerne.
10. Indszet batteri pa den rigtige placering.

Udskiftning af kontrastplader (teenger) og vippeskive.

Interventionen skal udferes af vedligeholdelsesservi-
cen eller personale med passende fardigheder, viden
og faerdigheder.

Fjern batteriet.

Skrue lgs beklaedningen lgs og demontere den A.
Skrue lgs B og demontér komponenten C.

Skru lgs D.

Udskift vippeskiven E med en original reservedel.
Stram skruen D.

Montér komponenten C og fiksér det med skruerne B.
Skrue lgs F.

© o NGO~ ODNPRE

Erstat kontrastpladerne G med en original udskiftning.

. Paseet et klistermaerke (LOCTITE 243) pa skruerne F
og stram.

[EnY
o

11. Samle bekleedningen A og fiksér det med skruerne.
12. Indseet batteri pa den rigtige placering.

Brugs- og vedligeholdelsesmanual
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Udskiftning af treekvalsen

Interventionen skal udferes af vedligeholdelsesservi-
cen eller personale med passende fardigheder, viden
og faerdigheder.

1. Fjern batteriet.

Skrue lgs A bekleedningen lgs og demontere den B.
Skrue lgs C.

Fjern komponenten D og lejet E.

o > w DN

Udskift treekvalsen F med en original udskiftning.

BEMZAERK

Fagr du monterer rullen renggr og smgr gearstangen
med fedt (Se “Smgremidler tabel”).

6. Geninstaller lejeret E.
7. Indtast komponenten D.
8. Indseet og stram skruerne C.

BEMZAERK

Pasaet et klistermaerke (LOCTITE 243) pa skruerne C.
9. Samle beklaedningen B og fiksér det med skruerne A.

Afmontering og skrabning

m Baerbar sngredummy

— Afbryd stramforsyningerne fra strgmkilder (elektrisk,
pneumatisk osv.) for at forhindre genstart.

— Bortskaf dele, der indeholder skadelige stoffer i over-
ensstemmelse med geeldende arbejds- og miljglovgiv-
ninglove.

— Placér sngremaskinen pa et passende sted, sa det
ikke forstyrrer.

m Barbar sngremaskine skrot

— Bortskaf dele, der indeholder skadelige stoffer i over-
ensstemmelse med geeldende arbejds- og miljglovgiv-
ninglove.

— Veelg materialerne efter deres sammenseaetning og
bortskaf dem i henhold til geeldende lovgivning.

Dansk

10. Indszet batteri pa den rigtige placering.

— Kassér elektrisk og elektronisk affald korrekt pa autori-
serede indsamlingscentre for at undgd skadelige og
miljgskadelige virkninger.

— Alle komponenter i elektrisk og elektro-
nisk udstyr indeholder farlige stoffer og
er maerket med et seerligt signal.

— Ukorrekt bortskaffelse af farligt affald
kan straffes med sanktioner, der regule-
res af den geeldende lovgivning pa det omrade, hvor
lovovertreedelsen er begaet.

Brugs- og vedligeholdelsesmanual

510-008-4

IDM



510-008-4

DM

Kaytto- ja huolto-ohje

Yhteenveto

Kannettavan vannehtimiskoneen yleiskuvaus (akkumailli) ..............ccccovciiiiiiniiiicine, 1
Tilattavat SAIAITEEEL ..........eeiiiie ettt sab e e e be e e sbeeesaneeens 1
Kannettavan vannehtimiskoneen (akkumalli) ja valmistajan tunnistaminen. el
TOIMITUSTAPA -..veee et e e e neeee e 2
JAANNOSTISKIL. ....eeieeeee e .2
TEKNISEt tIEAOL. ...t 2
Turva- ja tiedotusmerkKien Sijainti ............ccocveerieireeniieee e 2
OhjauSIAIttEIdEN KUVAUS ......ooeeiiieiiiiiee ettt e si e e e e e et e e e s nneeeeeeanns 3
KEYNNISTYS JA& SAMIMUEUS ......cooiiiiiiiiiii e 3
Suorita vanteen vedon ja hitSauSajan ASEIUS ..........c..uveeiivrieeiiiieee e e e srieee e s sree e e snreeeeenes 3
Asetukset ja tOIMINTALAPEA ... ..coovrreeeiiieeeeerer e s et e e e s e e e st e e e e s e e e e sneeeeeasnneeeeennneeeens 4
ErityiStoimintojen aSettaminen..........oueeii i 5
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Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Kannettavan vannehtimiskoneen yleiskuvaus (akkumalli)

GT ONE -sarjan kannettavaa vannehtimiskonetta kay-
tetddn saannollisten, suunnikkaan tai lierion mallisten
kollien sulkemiseen vanteilla.

— Kollit suljetaan polyeteenitereftalaattista (PET) tai po-
lypropeenista (PP) valmistettujen vanteiden taryhit-
sauksella.

— Vannehtimiskone saa virtansa litiumakusta.
Lisatietoja on kohdassa "Tekniset tiedot”.

— Téamantyyppinen vannehtimiskone on suunniteltu inno-
vatiivista teknologiaa kayttaen ja se on valmistettu tar-
koin valituista materiaaleista, jotka takaavat sen tehok-
kuuden ja laadun tydprosessissa.

— Vannehtimiskone on tarkoitettu ainoastaan ammatti-
kayttdon ja sitd voidaan kayttaa eri ymparistdissa (pien-
teollisuus, teollisuus, jne.).

— Kayttd on varattu VAIN kayttajalle, jonka tulee olla kou-
lutettu, jolla on oltava riittava kyky tyon suorittamiseen
ja jonka on oltava ihanteellisessa kunnossa.

&Térkeéé

ALA aktivoi ohjauslaitteita , jos vannetta ei ole laitettu
vannetukeen.

— Ohjauslaitteiden aktivoiminen ilman vannetta saat-
taa vahingoittaa vannesidonnan komponentteja
korjaamattomalla tavalla.

Tilattavat lisalaitteet

Kannettava vannehtimiskone voidaan pyynnosta (tila-

uksen yhteydessa tai myohemmin) varustaa erailla

lisalaitteilla.

A) Kahvasarja yloskiinnittamista varten 3 asentoon -
C290963300Z

B) Vannetuen metallinen suojalevy - C210963400Z

C) Vannetuen metallinen
C220978300Z

D) Suora kytkentajarjestelma syéttélinjaan (ilman akkua
tapahtuvaa kayttda varten) - C521012420Z - 220V (EU)

— Akkulaturi
C521011960Z - 220V (EU)
5210120207 - 115V (USA)

— Lisaakku - C521012220Z

suojalevy ja alakuori -

Lue kaikki TURVALLISUUSVAROITUKSET ennen van-
nehtimiskoneen kayttamista seka etenkin sen ensim-
maisella kayttokerralla (katso liitteena toimitettu asia-
kirja).

Kannettavan vannehtimiskoneen (akkumalli) ja valmistajan tunnistaminen

Kuvassa esitetdan tunnistamiseen tarvittavat viitteet.
A) Suunnittelu- ja valmistuspaikka

B) Sarjanumero

C) EY-vaatimustenmukaisuusmerkinta

D) “Sahko- ja elektroniikkalaiteromun” symboli

Kayttd- ja huolto-ohje

Suomi



Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Toimitustapa

Kannettava vannehtimiskone toimitetaan pakattuna

omaan laatikkoonsa, jossa se on asianmukaisesti tuet-

tuna vahingoittumisen estamiseksi.

— Vannehtimiskoneen mukana toimitetaan my6s akku.

— Akku on ladattava tdyteen ennen vannehtimiskoneen
kayttdonottamista.

Jaannosriskit

Jaanndosriskeja ovat: “kaikki sellaiset riskit, jotka aiheu-
tuvat huolimatta siitd, ettd suunnitteluvaiheessa on
kaytetty ja huomioitu kaikki turvallisuusratkaisut”.

— Kaikki jadnnosriskit on merkitty erityisella merkilla.
Naista toiset on kiinnitetty alueella, jolla kyseinen riski
esiintyy, toiset taas nakyvaan paikkaan.

— Luettelossa on esitetty taméntyyppisten koneiden kayt-
toon liittyvat jaannosriskit.
Tekniset tiedot

Taulukko: Kannettavan vannekoneen tekniset tiedot
Mittayk-

Kuvaus SikK® Arvo
SYOTTOLAHTEIDEN OMINAISUUDET
Akun ominaisuudet
Litiumioniakku - -
Sahkovirran jannite V 14,4
Sahkovirran teho A 4
Akun latausaika min. 50
YLEISETO OMINAISUUDET
Mitat ja painot
Pituus, leveys, korkeus (LXHxW) mm () 3??;;2%}55
Paino (akku asennettuna) kg (Ib) 3.75 (8.3)

Ymparistoolosuhteet

Maksimi kayttokorkeus merenpinnan m (ft) 2000 (6560)

ylap.

Suhteellinen kosteus (mittauslampétila ARG

20°C - 40°C) 20%+90%
Kayttslampatila °C (°F) (553’/’1‘(‘)3)

Turva- ja tiedotusmerkkien sijainti

Kuva esittdd kannettavaan vannehtimiskoneeseen
kiinnitettyjen merkkien sijainnin.

— Pida turva- ja tietomerkkeja lukukelpoisina ja noudata

annettuja ohjeita.

— Vaihda lukukelvottomat merkit ja aseta ne samaan al-
kuperaiseen kohtaan.

— Lisétietoja kiinnitetyistd merkeisté on kappaleessa “Tur-
va- ja tiedotusmerkit”.

Suomi

— Laatikon sisalla on kayttd- ja huolto-opas, turvallisuus-

varoitukset seka takuuehdot.

— Sailyta tama ohjekirja ja liitteet tunnetussa ja helppo-

paasyisessa paikassa, jotta siihen voidaan tutustua tar-
vittaessa.

— Leikkaantumisriski: ala kasittele vannetta ilman yla-

raajoille tarkoitettuja asianmukaisia suojaimia.

— Pienten kappaleiden sinkoutumisvaara: kayta sil-

mien suojaamiseen tarkoitettuja henkilénsuojaimia.

— Suojalaseissa on oltava suojaus myds sivuilla.
— Melun aiheuttama vaara: kayté pitkaaikaiseen ja jat-

kuvaan altistumiseen tarkoitettuja kuulonsuojaimia.

Kuvaus Mg'?:(??ék_ Arvo
Ympéristdn valoisuus (minimi) Lux 50
Melutaso dB(A) 96.33
Téarinataso m/sec? <4,94
Kayttéominaisuudet
(Sa‘lf(i:t:@/r:etg}\l/::;\)e5|dontolen maara nro 150=350
Vanteen kiristysnopeus (maksimi) gm::) 12 (40)
Vanteen kireys (maksimi) N 2750
e
Vanteen taryhitsaus = =
Lierionmalliset kollit (minimihalkaisija) mm (*) 700 (27.6)
Vanteen ominaisuudet
Leveys mm () 10-13-16

(3/8-1/2-5/8)

Paksuus mm (%) (0.002'313:345)
Materiaalityyppi - PP/PET

Kéayttd- ja huolto-ohje
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Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Ohjauslaitteiden kuvaus

Kuvassa nakyvat koneen tarkeimmaét ohjauslaitteet |,
joiden kuvaus ja kayttotarkoitus Ioytyy luettelosta.

A) Asetusten ohjauslaite

B) Asetusten valinnan ja arvojen asettamisen ohjaus-
laite

C) “Soft”-vannesidonnan led-valo

HUOMAUTUS

Soft-tila on tarkoitettu polypropeenivanteille (PP).
D) “Manuaalisen” toiminnan led-valo

HUOMAUTUS

Kasitila on tarkoitettu polyeteenitereftalaattihihnoille
(PET).

E) “Automaattisen” toiminnan led-valo

HUOMAUTUS

“Puoliautomaattisessa” toimintatavassa kummankin
led-valon D-E tulee pysya palamassa.

F) Vanteen vetovoima
G) Vanteen hitsausaika
H) Akun lataustaso

Kaynnistys ja sammutus

Kaynnistys suoritetaan ilmoitetulla tavalla.
— Kayta yhta ohjauslaitteista L-M-N.
— Vannehtimiskone on valmis toimintaan.

— Vannehtimiskone sammuu automaattisesti, jos sita ei
kaytetd 2 minuuttiin.

HUOMAUTUS

Jos konetta ei kayteta pitkaan aikaan, ota akku pois.

Parametrien F-G-H arvot ovat minimissa 1 ja maksimis-
sa 9.

L) Vanteen hitsauksen ja leikkauksen ohjauslaite
M) Vanteen kiristysryhméan avausvipu
N) Vanteen vedon ohjauslaite

Suorita vanteen vedon ja hitsausajan asetus

Kuvassa on esitetty toimenpiteen suorittamiskohdat ja ku-
vauksessa on esitetty toimenpiteet, joihin on ryhdyttava.

1. Paina samanaikaisesti painikkeita A-B ja paasta ne.

2. Paina painiketta A.

— Vanteen vedon arvo F alkaa vilkkua.

3. Paina painiketta B niin kauan kunnes asetettava arvo tu-
lee nékyviin.

4. Paina painiketta A.

— Hitsausajan arvo G alkaa vilkkua.

5. Paina painiketta B niin kauan kunnes asetettava arvo tu-
lee nékyviin.

— Syotetyt arvot tallennetaan muistiin painamalla yhtéd oh-
jauslaitteista L-N tai kayttamalla vipua M.

— Jos haluat poistua asetuksista arvoja tallentamatta, ala
kéayta mitaan ohjauslaitetta vahintdan 10 sekuntiin.

6. Suorita kokeeksi yksi vannesidonta ja varmista, etté ase-
Taulukko: vanteen vetoarvot

Nimitys ja kaytetty voima

1 2 3
Normaali veto N 1200 1400 1600
Soft-veto N 500 600 700

Kayttd- ja huolto-ohje

tus on tehty oikein.

— Jos vannesidonnan tulos ei tyydyta, leikkaa vanne ja suo-
rita uusi vannesidonta vanteen rikkoutumisesta aiheutuvi-
en vaarojen valttdmiseksi.

Naytolla nakyva arvo (kentta F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500

Suomi



Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Taulukko: vanteen hitsausajat

1 2 3
Aika s 0,6 0,9 1,2

— Kuvassa nakyy oikein ja vaérin tehtyjen vannesidontojen
ero eli tapaukset, joissa aikaa on pidennettava tai lyhen-
nettava.

Asetukset ja toimintatapa

Vannehtimiskone voidaan asettaa toimimaan manuaa-
lisesti, puoliautomaattisesti tai automaattisesti.

— Jokaiseen asetukseen voidaan yhdistda Soft-toiminta-
tapa.

— Soft-toimintatapaa suositetaan kolleille, joihin tarvitaan
pienempaéa vetovoimaa tai ohuille tai polypropeenisille
(PP) vanteille.

= Manuaalisen toimintatavan asettaminen ja
sen toiminta

1. Paina samanaikaisesti painikkeita A-B.

— Kaynnissé olevaa tilaa vastaava led-valo alkaa vilkkua.

2. Paina painiketta B, kunnes led-valo D syttyy.

HUOMAUTUS

Jos toimintatavaksi halutaan “manuaalinen + soft”,
paina painiketta B, kunnes led-valot C-D syttyvat.

3. Vahvista painamalla yhta ohjauslaitteista L-N tai kayta
vipua M.

Kiristéd vanne painamalla ohjauslaitetta N.

Pida ohjauslaite N painettuna, kunnes liika vanne ve-
taytyy ja vetojakso paattyy.

HUOMAUTUS

Vannehtimiskone pysahtyy aina kun ohjauslaite N
paastetaan.

— Vanteen vetojakson paattyminen nakyy moottorin py-
sahtymisesta.

6. Paina ohjauslaitetta L ja paasta se.

— Alkaa hitsausjakso, joka pdaattyy vanteen leikkaami-
seen.

— Taaksepdinlaskennan paattyminen sekd &énimerkin
kaynnistyminen ilmoittavat jakson paattymisesta.

m Puoliautomaattisen toimintatavan asetta-
minen ja sen toiminta

1. Paina samanaikaisesti painikkeita A-B.

— Kaynnissé olevaa tilaa vastaava led-valo alkaa vilkkua.

2. Paina painiketta B, kunnes led-valot D-E syttyvéat sa-
manaikaisesti.

HUOMAUTUS

Jos toimintatavaksi halutaan “puoliautomaattinen +
soft”, paina painiketta B, kunnes led-valot C-D-E sytty-
vat.

3. Vahvista painamalla yhté ohjauslaitteista L-N tai kayta
vipua M.

Suomi

Naytolla nakyva arvo (kentta G)
4 5 6 7 8 9
15 1,8 21 24 2,7 3

4. Kiristd vanne painamalla ohjauslaitetta N.

5. Pida ohjauslaite N painettuna, kunnes liika vanne ve-
taytyy ja vetojakso paattyy.

Vannehtimiskone pysadhtyy aina kun ohjauslaite N
paastetaan.

Kun asetettu vetoarvo saavutetaan, vanteen hitsaus ja
leikkaus tapahtuvat automaattisesti.

— Taaksepainlaskennan paattyminen sekd &aanimerkin
kaynnistyminen ilmoittavat jakson paattymisesta.

m Automaattisen toimintatavan asettaminen
jasen toiminta

1. Paina samanaikaisesti painikkeita A-B.

— Kaynnisséa olevaa tilaa vastaava led-valo alkaa vilkkua.

2. Paina painiketta B, kunnes led-valo E syttyy.

Jos toimintatavaksi halutaan “automaattinen + soft”,
paina painiketta B, kunnes led-valot C-E syttyvat.

3. Vahvista painamalla yht& ohjauslaitteista L-N tai kaytéa
vipua M.

4. Paina ohjauslaitetta N.

— Alkaa vannesidontajakso, joka paattyy vanteen hitsaa-
miseen ja leikkaamiseen.

— Taaksepainlaskennan paattyminen sekd &aanimerkin
kaynnistyminen ilmoittavat jakson paattymisesta.

Automaattinen jakso voidaan keskeyttaa aktivoimalla
yksi ohjauslaitteista L-M-N.

Kéayttd- ja huolto-ohje
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Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Erityistoimintojen asettaminen

Toimintatapa sallii nahda jaksojen maaran, asennetun
ohjelmiston seka lukita/vapauttaa parametrien asetta-
misen.

m Jaksojen maara

— Jaksojen maara koostuu 6 luvusta (maksimi 999999),
jotka voidaan néhdéa kahdella nayttosivulla.

— Jaksojen maarda tarvitaan maaraaikaisten huoltotoi-
menpiteiden suorittamiseen.

— Paina painiketta B ja pida sitéa painettuna (noin 4 se-
kuntia).
— Naytoélla nadkyy ensimmaiset 3 lukua.

— Paina uudelleen painiketta B, jolloin nékyviin tulevat
toiset 3 lukua.

— Poistu toiminnosta painamalla uudelleen painiketta B.

= Asennettu ohjelmistoversio
Ota akku pois.

Pida painettuna ohjauslaitetta L ja laita akku sille tar-
koitettuun paikkaan.

— Naytolla nakyy ohjelmistoversio (2 lukua, yksi kirjain ja
toiset 3 lukua).

Poistu toiminnosta paastamalla ohjauslaite L.

m Parametrien asettamisen lukitus
— Ota akku pois.

Vannesidonnan suorittamistapa

Kuvassa on esitetty toimenpiteen suorittamiskohdat ja
kuvauksessa on esitetty toimenpiteet, joihin on ryhdytta-
Va.

Kierrd vanne pakattavan kollin ympérille.

Aseta vanne paallekkain ja pida sit hieman nostettuna.

Tartu vannehtimiskoneeseen ja nosta vipua, joka avaa
vanteen kiristysryhman.

4. Pujota paéllekkain asetettu vanne aukkoon ja aseta se
oikein vannesidonnan suorittamiskohtaan.

5. P&asta vipu , jolloin vanteen kiristysryhma sulkeutuu.

iTérkeéé

Kollin vannesidonnalle tarkoitetulla alueella on oltava
riittavasti tukipintaa.

6. Suorita aiotut toimenpiteet asetetun asetuksen perusteel-
la (Ks. "Asetukset ja toimintatapa”).

— Taaksepdinlaskennan paattyminen sek& &animerkin
kaynnistyminen ilmoittavat jakson paattymisesta.

7. Tartu ottopisteisiin , avaa vanteen Kkiristysryhm& nosta-
malla vipua ja veda vannehtimiskone pois.

&Térkeéé

ALA aktivoi ohjauslaitteita , jos vannetta ei ole laitettu
vannetukeen.

— Ohjauslaitteiden aktivoiminen ilman vannetta saattaa
vahingoittaa vannesidonnan komponentteja korjaa-
mattomalla tavalla.

Kayttd- ja huolto-ohje

— Pid& painettuina ohjauslaitteita L-N ja laita akku sille
tarkoitettuun paikkaan.

— Parametrien asetuksen lukituksesta ilmoittaa &&ni-
merkki, joka kaynnistyy aina kuin painetaan yhta pai-
nikkeista A-B.

m Parametrien asettamisen vapautus

— Parametrien asetus vapautetaan ottamalla akku pois.

— Pid& painettuina ohjauslaitteita L-N ja laita akku sille
tarkoitettuun paikkaan.

— Parametrien asetuksen vapautuksesta ilmoittaa &ani-
merkKki.

8. Varmista saanndllisesti, ettd vanteen kiristys ja hitsaus
tapahtuvat oikein.

— Jos vanteen kireys tai vannesidonnan tulos eivat ole
asianmukaiset, suorita sdatd (Ks. "Suorita vanteen vet
don ja hitsausajan asetus”).

iTérkeéé

Kayton aikana asetu ergonomiseen asentoon, jotta voit
valvoa odottamattomia tilanteita ja rajoittaa minimitasol-

le rasituksen ja epdmukavuuden.



Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

ALA toimi ahtaissa tiloissa, joissa estetdin liikkeiden
sopiva ergonomisuus tai joita ei ole riittéavasti valais-
tu.

Kéyton aikana pida henkilot loitolla ty6alueelta es-
taéksesi turvallisuudelle syntyvié riskeja.

Akun lataaminen

Akku on ladattava aina kun sen taso saavuttaa mimini-
tason tai tyopaivén lopuksi.

Huoltotoimenpiteita koskevia suosituksia

Latauksen minimitason saavuttamisesta ilmoittaa aani-
merkki.

Lataa (versio akulla) kayttAmalla VAIN vastaavaa akku-
laturia ja noudattamalla valmistajan antamia ohjeita.

ALA lataa akkuja kayttamalla kayttoon tarkoitetusta lait-
teesta poikkeavaa laitetta.

Kannettava vannehtimiskone on pidettava taystehoise-
na ja sille on suoritettava huoltotoimenpiteet valmista-
jan ilmoittamin aikavélein sek& tdman ilmoittamalla ta-
valla.

Asianmukainen huolto parantaa ty6n tulosta ja tehok-

kuutta, pidentaéd koneen kayttoikaa seka yllapitaa tyo-
turvallisuutta.

ALA kayta laitetta jos ohjelmoituja huoltotoimenpiteita
ei ole suoritettu séanndllisesti.

Maaraisaikaishuollon aikavalit

Taulukko: Huoltovilit

Huoltovali Komponentti
Vetorqlla ja vastalevyt Puhdistus
(tarttuimet)
Paivittain
Hitsausjarjestelmat Puhdistus
Mekaaniset komponentit Voitelu

40.000 jakson vélein

Hitsausluistisarja

Hammasratas ja syottéruuvi
Hitsauslevy

Vetorulla

100.000 jakson
valein

Vastalevyt (tarttuimet)

Jousi ja leikkuutera

m Suomi

Varovaisuutta
Varoitus

Leikkaa vaarin tehdyt vannesidonnat AINOASTAAN sak-
sia kayttaen.

Vanteen leikkaaminen leikkurilla saattaa aiheuttaa vaaral-
lisen ruoskaliikkeen.

Suoritettava toimenpide

Toiminnan tarkastus

Kulumisen tarkistus

Kulumisen tarkistus

Kulumisen tarkistus

Kulumisen tarkistus

Akku ei saa joutua kosketuksiin tulen tai veden kanssa,
silla se sisaltda haitallisia ja erittdin vaarallisia aineita
(myds ympaéristolle).

Kayttdian paatyttya akku on toimitettava havitettavaksi
valtuutettuun kerayspisteeseen.

Vaarallisten jatteiden lainvastainen havittdminen on

rangaistava teko, josta rangaistaan paikallisten lakien
mukaisesti.

Saannodlliseen huoltoon valtuutetulla henkildstolla on
oltava todistettu patevyys ja erityinen alan kyky.
Toimenpiteet on suoritettava syoéttdlahteiden ollessa ir-
tikytkettyina.

Kayta tarvittavia henkildnsuojaimia turvallista toimintaa
varten.

ALA muuta millaan tavoin rakenteellisia ja toiminnallisia
ominaisuuksia.

Suoritettava tehtava
- Puhdista ja poista vanteen jatteet paineilmalla.

Varovaisuutta
Varoitus

Suojaudu tyostojatteiden sinkoutumisvaaralta kaytt-

amalla tarkoituksenmukaisia suojalaseja.

- Voitele komponentit.

- Puhdista, voitele ja tarkasta komponentin
toimintakyky.

- Vaihda komponentti, jos siina nakyy merkkeja
kulumisesta.

- Voitele ja tarkasta komponenttien toimintakyky.
- Vaihdata kuluneet komponentit.

- Voitele ja tarkasta komponentin toimintakyky.

- Vaihda komponentti, jos siina nakyy merkkeja
kulumisesta (Ks. “Vetorullan vaihtaminen”).

- Puhdista ja tarkasta komponenttien toimintakyky.

- Vaihda komponentti, jos siina nakyy merkkeja
kulumisesta (Ks. “Vastinlevyjen (tarrain) ja
kaantolevyn vaihto”).

- Puhdista ja tarkasta komponenttien toimintakyky.

- Vaihda komponentti, jos siina nakyy merkkeja
kulumisesta (Ks. “Leikkuuterén ja jousen vaihto”).

Kéayttd- ja huolto-ohje
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Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Voiteluainetaulukko

Taulukossa on ilmoitettu kaikki kannettavan vannehti-

miskoneen komponenttien korjauksessa kaytettavat

voiteluainetyypit.

— Toimenpiteet on annettava suoritettaviksi ammattitai-
toiselle ja patevalle henkildkunnalle, joka kykenee toi-

Taulukko: Suositellut voiteluaineet

Voiteluainetyyppi Merkki Tunnus

Synteettinen rasva KLUBER ISOFLEX NBU 15

Viat, niiden aiheuttajat, korjaus
Taulukossa on luettelo hairidista, joita saattaa ilmeta
normaalin kdyton aikana seka niiden mahdolliset kor-
jauskeinot.

Taulukko: Hairitt
Vika Aiheuttaja

Liiallinen hitsaus

Vannetta ei ole

hieEti e Riittamaton hitsaus

Vannehtimisjalan osat kuluneet

Vanteen paksuus ei ole oikea

Karkikappaleen puristus ei ole oikea
Leikkuutera kulunut ja/tai jousi vasynyt

Vannetta ei ole
leikattu oikein

Vannehtimisjalan osat kuluneet

Vannetta ei ole kohdistettu oikein

Vannetta ei ole

Kiristetty oikein jaanteita vanteesta

Vetorulla ja/tai vastalevyt (tarttuimet) ovat
kuluneet

Vetorullassa ja/tai vastalevyissa (tarttuimissa) on

mimaan oikein ja vaaratta.

— Kayta valmistajan suosittelemia tai kemiallisilta ja fysi-
kaalisilta ominaisuuksiltaan samanlaisia voiteluaineita
(6ljyja ja rasvoja).

Komponentti
- Hammasratas ja syottoruuvi
- Vetorullan voimansiirto
- Kéarkikappaleen kannatin
- Liikkeen lukituspiikki
- Hitsausjarjestelma (luisti ja kannatin)
- Hitsauslevyn tappi
- Leikkauksen ja hitsauksen sahkdmoottorin voimansiirto
(askeltava)
- Leikkuuteran jousi

Korjaus

- Lyhenna hitsausaikaa (Ks. “Suorita vanteen vedon ja
hitsausajan asetus”).

- Pidenna hitsausaikaa (Ks. “Suorita vanteen vedon ja
hitsausajan asetus”).

- Vaihda komponentit (Ks. “Vastinlevyjen (tarrain) ja
kaantdlevyn vaihto”).

- Varmista, etté vanteen paksuus on oikea (Ks. “Tekniset
tiedot”).

- Varmista, etta karkikappaleen puristus on oikea.

- Suorita vaihto (Ks. “Leikkuuteran ja jousen vaihto”).

- Vaihda komponentit (Ks. “Vastinlevyjen (tarrain) ja
kaantdlevyn vaihto”).

- Varmista, ettd vanteen leveys on oikea ja ettd ohjain on
sijoitettu oikein (Ks. “Tekniset tiedot”).

- Puhdista ja poista vanteen jatteet paineilmalla.

Varovaisuutta
Varoitus
Suojaudu tydstojatteiden sinkoutumisvaaralta kayttamalla
tarkoituksenmukaisia suojalaseja.

- Vaihda komponentit.
Ks. “Vetorullan vaihtaminen”
Ks. “Vaihda vastalevyt (tarttuimet) ja vannetuki”

Vetorullassa ja/tai vastalevyissa (tarttuimissa) on - Puhdista ja poista vanteen jatteet paineilmalla.

jaanteita vanteesta
Vetorullan

luistaminen

Vannetuen keinuminen ei mene loppuun asti

Hitsausjarjestelma  Vanteen paksuus ei ole oikea

rikki . . . .

Kérkikappaleen puristus ei ole oikea
Vanteen Vanteessa on liian suuri kitkakerroin
kiristysryhman

Rattaistot eivat kulje asianmukaisesti

avausvipua on .
painvastaiseen suuntaan

vaikeaa kayttaa

Kayttd- ja huolto-ohje

Varovaisuutta
Varoitus

Suojaudu tyostojatteiden sinkoutumisvaaralta kayttamalla
tarkoituksenmukaisia suojalaseja.

- Varmista, etté vanteen paksuus on oikea (Ks. “Tekniset
tiedot”).
- Varmista, etta karkikappaleen puristus on oikea.

- Paina vanteen leikkauksen ja hitsauksen ohjauslaitetta
pitéden vipua vedettyna.

Suomi



Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Halytysviestitaulukko

Taulukossa on ilmoitettu halytykset, joita saattaa ta-
pahtua toiminnan aikana.

Taulukko: Koneen halytykset

nro
EO1

EO05

E06

EO7

EO8

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Hairidtyyppi

Virta-anturin virhe

Leikkauksen ja hitsauksen sahkémoottorin liikeradan
lopun virhe (askeltava)

Leikkauksen ja hitsauksen sahkémoottorin
mikrokatkaisimen laukeaminen (askeltava)

Hatajarrutus automaattisen jakson aikana

Leikkauksen ja hitsauksen sahkémoottorin
kaynnistymisvoima riittdmaton (askeltava)

Leikkauksen ja hitsauksen sahkémoottorin liiallinen
kuormitus (askeltava)

Sahkomoottorien epasaanndllinen pyodriminen

Vannetuki ei ole oikeassa asennossa hitsauksen
aikana

Vanteen kiristysryhmén avausvipu jaa jumiin

Muistivirhe

Vanteen kiristysryhman avausvivun mikrokatkaisimen
laukeaminen

Akku tyhja

Virhe moottorin ohjaimen tarkastamisen aikana

Moottorin transistorin ylildmmon virhe (mosfet)

Turvatransistorin ylilammaon virhe (mosfet)

Enkooderin virhe

Laitteistovirhe

m Suomi

Korjaus

- Ota yhteytta valmistajan tekniseen huoltopalveluun.

- Varmista, etta vanteen paksuus on oikea (Ks. “Tekniset tiedot”).
- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.

- Varmista, etté karkikappaleen jousen puristus on oikea.
- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Kayta vanteen kiristysryhman avausvipua.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Kéyta vanteen kiristysryhméan avausvipua.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Tarkasta moottorin sdhkojohtojen kytkennat.

Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytté valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Suorita yksi kokonainen vannesidontajakso.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.

- Ota yhteytta valmistajan tekniseen huoltopalveluun.

- Varmista, etta vanteen paksuus on oikea (Ks. “Tekniset tiedot”).
- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Vapauta vipu liikuttamalla sité

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.

- Ota yhteytta valmistajan tekniseen huoltopalveluun.

- Vapauta vipu liikuttamalla sit&, jolloin mikrokatkaisin menee pois

palta.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Lataa akku.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Ota yhteytta valmistajan tekniseen huoltopalveluun.

- Anna vannehtimiskoneen jaahtya tarpeeksi.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.
- Anna vannehtimiskoneen jaahtya tarpeeksi.

- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.

- Tarkista, etta sahkoliitanté on suoritettu asianmukaisesti.
- Jos ongelma ei ratkea, ota yhteytta valmistajan tekniseen

huoltopalveluun.

- Ota yhteytta valmistajan tekniseen huoltopalveluun.

Kéayttd- ja huolto-ohje
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Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Saataminen vanteen vaihtamista varten

Irrota komponentit ja asenna ne uudelleen kuvan mu-
kaisesti, kdytettdvan vanteen leveyden perusteella.

Leikkuuteran ja jousen vaihto

Toimenpiteen saa suorittaa huoltohenkil6 tai henkilos-
to, jolla on toimenpiteeseen tarvittava patevyys, asian-
tuntemus ja kyvyt.

Ota akku pois.
Avaa ruuvit ja irrota suojus A.
Avaa ruuvi B.

Liu'uta komponentti C pois.

AN A

Varmista, etté jousi E ei ole vasynyt.

— Jos jousi ei ole enaa tehokas, vaihda sen tilalle alkupe-
réinen varaosa.

6. Puhdista tera D ja tarkasta sen kunto.

— Jos tera ei ole enda kunnossa, vaihda sen tilalle alku-
perainen varaosa.

7. Laita jousi alkuperaiselle paikalle.

HUOMAUTUS

Voitele jousi rasvalla ennen kuin laitat sen paikalleen.
8. Asenna komponentti C paikalleen ja kiinnitéa se ruuvilla B.

HUOMAUTUS

Levitd ruuviin B kiinnitysainetta (LOCTITE 243).
9. Asenna suojain A ja kiinnita se ruuveilla.
10. Laita akku paikalleen.

Vastinlevyjen (tarrain) ja kaantolevyn vaihto

Toimenpiteen saa suorittaa huoltohenkil6 tai henkilos-
to, jolla on toimenpiteeseen tarvittava patevyys, asian-
tuntemus ja kyvyt.

Ota akku pois.

Avaa ruuvit ja irrota suojus A.

Avaa ruuvit B ja irrota komponentti C.

Avaa ruuvi D.

Vaihda kéantolevy E alkuperéaiseen varaosaan.
Kiristé ruuvi D.

Asenna komponentti C ja kiinnita se ruuveilla B.
Avaa ruuvit F.

© ©® N o ok wDdR

Vaihda vastalevyjen G tilalle alkuperdinen varaosa.

. Levita ruuveille F kiinnitysainetta (LOCTITE 243) ja ki-
risté ne.

[EnN
o

11. Asenna suojain A ja kiinnité se ruuveilla.

Kayttd- ja huolto-ohje

12. Laita akku paikalleen.

Suomi m



Kannettava vannehtimiskone (akkumalli)

Vetorullan vaihtaminen

Toimenpiteen saa suorittaa huoltohenkild tai henki-
I6sto, jolla on toimenpiteeseen tarvittava patevyys,
asiantuntemus ja kyvyt.

1. Ota akku pois.

Avaa ruuvit A ja irrota suojus B.

Avaa ruuvit C.

Liu'uta komponentti D ja laakeri E pois.

o > w DN

Vaihda vetorullan F tilalle alkuperainen varaosa.

HUOMAUTUS

Ennen rullan asentamista puhdista hammastanko ja
voitele se rasvalla (Ks. "Voiteluainetaulukko”).

6. Asenna laakeri E uudelleen paikalleen.
7. Laita komponentti D paikalleen.
8. Laita ruuvit C paikoilleen ja kirista ne.

HUOMAUTUS

Levita ruuveihin C kiinnitysainetta (LOCTITE 243).
9. Asenna suojain B ja kiinnita se ruuveilla A.

Purkaminen ja havittaminen

m Kannettavan vannehtimiskoneen purka-
minen

— lrrota eri energianldhteiden (séhkd, paineilma, jne.)
kytkennat siten, ettd uudelleen kéynnistdminen ei ole
mahdollista.

— Tyhjennda kaikki vaarallisia aineita sisaltavat jarjestel-
mat tyoturvallisuudesta ja ympéristonsuojelusta saa-
dettyjen lakien mukaisesti.

— Vie vannehtimiskone sopivaan paikkaan, jossa se ei
ole tiella.

m Kannettavan vannehtimiskoneen havitta-
minen

— Tyhjennéa kaikki vaarallisia aineita sisaltavat jarjestel-
mat tyoturvallisuudesta ja ympéristonsuojelusta saa-
dettyjen lakien mukaisesti.

Suomi

10. Laita akku paikalleen.

— Valitse materiaalit niiden koostumuksen mukaisesti ja
huolehdi jatteiden erittelysta ja havittdmisesta sovellet-
tavien lakien mukaisesti.

— Havita sahko- ja elektroniikkaromu asianmukaisella ta-
valla toimittamalla ne valtuutettuihin kasittelylaitoksiin
vaarallisten ja haitallisten ymparistdvaikutusten eh-
kaisemiseksi.

— Kaikki sé&hkdisten ja elektronisten laittei-
den komponentit sisaltavat vaarallisia
aineita, ja on merkitty erityisella merkilla.

— Vaarallisten jatteiden lainvastainen ha-
vittdminen on rangaistava teko, josta
rangaistaan paikallisten lakien mukaisesti.

Kéayttd- ja huolto-ohje
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Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Ogolny opis przenosnej wigzarki (akumulatorowa)

Przenosna wigzarka z serii GT ONE przeznaczona jest
do wigzania tasma paczek o regularnym ksztalcie pro-
stopadtoscianu lub cylindrycznym.

— Zamykanie paczek nastepuje poprzez wibracyjne
zgrzewanie tasmy z Politereftalanu etylenu (PET) lub
tasmy Polipropylenowej (PP).

— Wigzarka jest zasilana przez akumulator litowy.

Wiecej szczegdtdéw patrz ,Dane techniczne”.

— Ten typ wigzarki zostat zaprojektowany w oparciu o in-
nowacyjne technologie i skonstruowany z zastosowa-
niem selekcjonowanych materiatow, zapewniajgcych
wysokg wydajnosc i jakos¢ procesowa.

— Wigzarka przeznaczona jest wytgcznie do uzytku profe-
sjonalnego i moze by¢ uzywana w réznych srodowi-
skach (rzemieslnicze, przemystowe itp).

— Do obstugi jest upowazniony WYLACZNIE przeszkolo-
ny operator, posiadajgcy odpowiednie zdolnosci do wy-
konywania pracy.

A wazne

NIE wiaczaé przyciskow , jesli tasma nie zostata wtozo-
na do stopki spinajacej.

— Wiaczanie przyciskow bez obecnosci tasmy moze
powodowaé¢ nieodwracalne uszkodzenia kompo-
nentéw wigzarki.

Akcesoria na zamoéwienie

Przenosna wigzarka moze by¢ wyposazona na zycze-

nie (w momencie skladania zaméwienia lub w pézniej-

szym czasie) w rézne akcesoria.

A) Kompletny uchwyt do zawieszenia w 3 pozycjach -
C290963300Z

B) Metalowa ptyta zabezpieczajgca stopke spinajaca -
C210963400Z

C) Metalowa ptyta zabezpieczajgca stopke spinajaca i dol-
na ostona - C220978300Z

D) System bezposredniego potgczenia z linig zasilania (w
przypadku  uzytkowania bez  akumulatora) -
C521012420Z - 220V (EU)

— tadowarka
C521011960Z - 220V (EV)
C521012020Z - 115V (USA)

— Akumulator dodatkowy - C521012220Z

Przed rozpoczeciem pracy przy uzyciu wigzarki, a w
szczegolnosci podczas jej pierwszego rozruchu, nale-
zy przeczytaé wszystkie OSTRZEZENIA BEZPIECZEN-
STWA (Patrz zataczony dokument).

Identyfikacja producenta i przenosnej wigzarki (akumulatorowa)

Na rysunku przedstawione sa odniesienia identyfika-
cyjne.

A) ldentyfikacja miejsca projektowania i produkcji
B) Numer seryjny
C) Znak zgodnosci CE

D) Symbol “Odpady Sprzetu Elekirycznego i Elektronicz-
nego”

Instrukcja obstugi i konserwacji



Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Sposbb dostawy

Przenosna wigzarka dostarczana jest w specjalnie
przeznaczonym do tego celu pudetku, odpowiednio za-
pakowana i ustabilizowana w celu zagwarantowania
dobrego stanu.

— Razem z wigzarka dostarczany jest akumulator.

— Akumulator nalezy natadowaé, wykonujac kompletny
cykl, przed pierwszym uruchomieniem wigzarki.

Ryzyka resztkowe

Ryzyka resztkowe sg nastgpujgce: “wszelkie ryzyka
utrzymujace sie, pomimo, iz w fazie projektowania zo-
staly zastosowane i dostosowane wszelkie rozwigza-
nia bezpieczenstwa “.

— Kazde ryzyko resztkowe jest oznaczone specjalnym
znakiem. Niektore znaki zostaty umieszczone w poblizu
strefy, w ktorej wystepuje ryzyko, inne w pozycji tatwo
widocznej.

— Lista podaje ryzyka resztkowe, ktére mogg zaistnie¢ na
tego typu maszynach.

Dane techniczne

Tabela: Dane techniczne przenosnej wigzarki

Jed-
Opis nostka Wartosc
miary
PARAMETRY ZRODEL ZASILANIA
Parametry akumulatora
Akumulator litowo-jonowy - -
Napiecie pradu elektrycznego V 14,4
Natezenie pradu elektrycznego A 4
Czas trwania tadowania akumulatora min 50
OGOLNE PARAMETRY
Wymiary i masy
Dtugos¢, szerokosé¢, wysokosé mm () 330x105x165
(LxHXW) (13x4x6,5)
Masa (zainstalowany akumulator) kg (Ib) 3.75 (8.3)

Srodowisko pracy

Maksymalna mozliwa wysokos$¢ pracy
(n.p.m.)

Wilgotnos¢ wzgledna (odczytana w
temperaturze zawartej w zakresie -
pomiedzy 20°C i 40°C)

m(f) 2000 (6560)

20%+90%

-5/+40

Temperatura otoczenia (robocza) °C (°F) (23/104)

W opakowaniu znajdujg sie instrukcje uzytkowania i
konserwacji, Ostrzezenia Bezpieczenstwa oraz Warun-
ki Gwaranciji.

— Przechowywa¢ instrukcje i zatgczone do niej dokumen-
ty w miejscu znanym i tatwo dostepnym, aby umozliwi¢
ich przegladanie w razie potrzeby.

— Niebezpieczenstwo skaleczenia: Nie uzywac¢ tasmy
bez stosowania odpowiednich srodkéw ochrony indywi-
dualnej konczyn goérnych.

— Niebezpieczenstwo wyrzucania odtamkéw: Stoso-
wac srodki ochrony wzroku.

— Okulary musza by¢ wyposazone w ostony boczne.

— Niebezpieczenstwo hatasu: Stosowa¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej w celu zapobiegania
uszkodzeniu stuchu, spowodowanym dtugotrwatym i
ciggtym narazeniem.

Jed-
Opis nostka Wartosc
miary
Na't(-;"zenle oswietlenia otoczenia Lux 50
(minimalne)
Poziom hatasu dB(A) 96.33
Poziom drgan m/sec? <4,94
Charakterystyki robocze
llo$¢ wigzan do wykonania (catkowicie szt 150350
natadowany akumulator)
Predkos¢ naprezania tasmy m/m!n. 12 (40)
(maksymalna) (ft/min)
Naprezenie tasmy (maksymalne) N 2750
Wytrzymatos$¢ wigzanej tasmy % 75:85

(uzalezniona od jakosci materiatu)
Wibracyjne zgrzewanie tasmy - -

Opakowania o ksztaicie cylindrycznym
(minimalna srednica)

Parametry tasmy

mm () 700 (27.6)

B . 10-13-16
Szerokosé mm (°) (3/8-1/2-5/8)
N . 0.5+1.1
Grubo$¢ mm () (0.020+0.045)
Typ materiatu . PEPET

Rozmieszczenie znakow bezpieczenstwa i informacyjnych

Na rysunku przedstawione jest rozmieszczenie znakow

zawieszonych na przenosnej wigzarce.

— Utrzymywac czytelne znaki bezpieczenstwa i znaki infor-
macyjne oraz stosowac¢ sie do zawartych na nich wska-
z6wek.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiescic¢ je w tym
samym miejscu.

— Aby uzyska¢ wiecej informacji o znakach rzeczywiscie za-
stosowanych, nalezy przejrze¢ punkt “Rozmieszczenie
znakéw bezpieczenstwa i informacyjnych”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

opis polecen

Na rysunku przedstawione sa gtéwne przyciski , nato-
miast wykaz zawiera ich opis i funkcje.

A) Przycisk ustawiania

B) Przycisk wyboru ustawienia i regulacji wartosci

C) Dioda wigzania w ,,trybie Soft”

Tryb “Soft” jest specyficzny dla tasm polipropyleno-
wych (PP).

D) Dioda wigzania w ,,trybie recznym “

Tryb “Reczny” jest specyficzny dla tasm z tereftalanu
polietylenowego (PET).

E) Dioda wigzania w ,,trybie automatycznym “

W przypadku trybu funkcjonowania ,,pétautomatycz-
ny” obie diody D-E musza by¢ wtaczone.

F) Sita naprezania tasmy
G) Czas zgrzewania tasmy
H) Poziom natadowania akumulatora

Wiaczanie i wylgczanie

W celu uruchomienia urzadzenia nalezy postepowaé¢ w
opisany sposoéb.

— Wiaczy¢ jeden z przyciskéw L-M-N.

— Wigzarka jest przygotowana do funkcjonowania.

— Wigzarka wylgczy sie automatycznie po 2 minutach
nieaktywnosci.

W przypadku diugotrwatej nieaktywnosci nalezy wyjaé
akumulator.

Wartosci parametrow F-G-H w zakresie od minimalnej
1 do maksymalnej 9.

L) Przycisk zgrzewania i przycinania tasmy
M) Dzwignia otwierania zespotu naprezania tasmy.
N) Przycisk umozliwiajgcy naprezanie tasmy

Ustawianie naprezenia taSmy i czas zgrzewania

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyja-

$nia stosowang procedure.

1. Nacisng¢ rownoczesnie przyciski A-B i zwolnic je.

2. Nacisng¢ przycisk A.

— Wartos¢ naprezenia tasmy F zaczyna migac.

3. Nacisng¢ przycisk B, az do wysSwietlenia ustawiane;j
wartosci.

4. Nacisng¢ przycisk A.

— Wartos¢ czasu zgrzewania G zaczyna migac.

5. Nacisng¢ przycisk B, az do wys$wietlenia ustawiane;j
wartosci.

— W celu zapisania wprowadzonych wartosci nacisng¢
jeden z przyciskéw L-N lub wigczy¢ dzwignie M.

— Aby wyjs¢ bez zapisania wartosci, nie nalezy aktywo-
wac zadnego przycisku przez co najmniej 10 sekund.

6. Wykona¢ probne wigzanie i sprawdzi¢ czy ustawienie
jest prawidtowe.

Tabela: wartosci naprezenia tasmy

Nazwa i sita zastosowana
1 2 3
Naprezenie normalne N

Naprezenie Soft N 500 600 700
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1200 1400 1600

— W przypadku niewtasciwego wigzania nalezy przecig¢
tasme i ponownie wykonaé wigzanie, aby zapobiec za-
grozeniom zwigzanym z jej nagtym zerwaniem.

Wartosc¢ wyswietlana na wyswietlaczu (zakres F)

4 5 6 7 8 9
1800 2000 2200 2400 2600 2800
850 950 1100 1200 1350 1500



Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Tabela: Czas zgrzewania tasmy

Wartosc¢ wyswietlana na wyswietlaczu (zakres G)

1 2 3
Czas s 0,6 0,9 1,2

— Na rysunku przedstawiona jest ré6znica pomiedzy zgrze-
waniem zgodnym i niezgodnym, w przypadku ktérej na-

lezy odpowiednio wydtuzy¢ lub skroci¢ czas.

Ustawianie i tryb funkcjonowania

Wiazarka moze by¢ ustawiona na funkcjonowanie w trybie
recznym, pétautomatycznym i automatycznym.

— Z kazdym ustawieniem moze by¢ potgczony tryb Soft.

Tryb Soft zalecany jest dla paczek, w przypadku ktdrych wy-
magana jest mniejsza sita naprezenia lub tasma cienka lub
Polipropylenowa (PP).

Ustawianie i funkcjonowanie w ,trybie recz-
nym 13
1. Nacisna¢ jednoczesnie przyciski A-B.

Dioda ?? 1 odpowiadajgca trybowi funkcjonowania w toku za-
czyna migac.
2. Nacisng¢ przycisk B do momentu zaswiecenia sie diody D.

Dla trybu funkcjonowania “reczny + soft”, nacisna¢ przycisk
B do momentu zaswiecenia si¢ diod C-D.

3. Nacisng¢ jeden z przyciskéw L-N lub wigczy¢ dzwignie M,
aby potwierdzié.

4. Nacisng¢ przycisk N, aby naprezy¢ tasme.

5. Trzymac¢ nacisniety przycisk N do momentu odzyskania nad-
miaru tadmy i zakonczenia cyklu naprezania.

Wiazarka zatrzymuje sie po kazdorazowym zwolnieniu przy-
cisku N.

Zakonczenie cyklu naprezania tasmy jest sygnalizowane
przez zatrzymanie silnika.

o

Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk L.

Rozpoczyna sie cykl zgrzewania, ktdry konczy sie odcieciem
tasmy.

— Zakonczenie wstecznego odliczania oraz aktywacja sygnatu
akustycznego wskazujg zakoniczenie cyklu.

Ustawianie i funkcjonowanie w ,trybie pétau-
tomatycznym”

1. Nacisna¢ jednoczesnie przyciski A-B.

— Dioda ?? 1 odpowiadajgca trybowi funkcjonowania w toku za-
czyna migac.

2. Nacisng¢ przycisk B do momentu jednoczesnego zaswiece-
nia si¢ diod D-E.

Dla trybu funkcjonowania “pétautomatyczny + soft”, naci-
snac przycisk B do momentu zaswiecenia si¢ diod C-D-E.

3. Nacisng¢ jeden z przyciskdw L-N lub wigczy¢é dzwignie M,
aby potwierdzié.

4 5 6 7 8 9
15 1,8 2,1 2,4 2,7 3

&>

Nacisng¢ przycisk N, aby naprezy¢ tasme.

o

Trzymacé nacisniety przycisk N do momentu odzyskania nad-
miaru tadmy i zakonczenia cyklu naprezania.

Wiazarka zatrzymuje sie po kazdorazowym zwolnieniu przy-
cisku N.

— Po uzyskaniu ustawionej warto$ci naprezenia nastepuje au-
tomatyczne zgrzewanie i przyciecie tasmy.

Zakonczenie wstecznego odliczania oraz aktywacja sygnatu
akustycznego wskazujg zakonczenie cyklu.

Ustawianie i funkcjonowanie w ,trybie auto-
matycznym”

1. Nacisna¢ jednoczesnie przyciski A-B.

Dioda ?? 1 odpowiadajgca trybowi funkcjonowania w toku za-
czyna migac.
2. Nacisng¢ przycisk B do momentu za$wiecenia sie diody E.

Dla trybu funkcjonowania “automatyczny + soft”, nacisng¢
przycisk B do momentu zaswiecenia sie diod C-E.

3. Nacisng¢ jeden z przyciskdw L-N lub wiaczy¢ dzwignie M,
aby potwierdzic.
4. Nacisng¢ przycisk N.

Rozpoczyna sie cykl wigzania, ktory konczy sie zgrzaniem i
przycigciem tasmy.

Zakonczenie wstecznego odliczania oraz aktywacja sygnatu
akustycznego wskazujg zakonczenie cyklu.

Cykl automatyczny moze zosta¢ przerwany przez aktywacje
jednego z przyciskow L-M-N.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ustawianie funkcji specjalnych

Ten tryb umozliwia wyswietlanie liczby cykli, zainstalo-
wanego oprogramowania oraz zablokowanie/odblokowa-
nie ustawiania parametréw.

m Liczba cykli

— Liczba cykli sktada sie z 6 cyfr/ly (maksymalnie 999999),
ktére moga by¢ wyswietlane na dwéch ekranach.

— Liczba cykli jest wymagana w celu przeprowadzenia
czynnosci zaplanowanej konserwacii.

— Nacisng¢ i przytrzymaé nacisniety (okoto 4 sekund) przy-
cisk B.

— Na wyswietlaczu wy$wietla sie pierwszych 3 cyfrly.

— Ponownie nacisng¢ przycisk B, aby wyswietli¢ pozostate
3 cyfrly.

— Ponownie nacisna¢ przycisk B, aby wyjs¢ z ustawiania.

= Wersja zainstalowanego oprogramowania

1. Wyjg¢ akumulator

Przytrzymaé nacisniety przycisk L i wiozy¢ akumulator w
odpowiednie miejsce.

— Na wyswietlaczu wyswietlana jest wersja oprogramowa-
nia (2 cyfrly, jedna litera i inne 3 cyfrly).

3. Zwolni¢ przycisk L, aby wyjs$é z ustawiania.

m Zablokowanie ustawiania parametrow
—  Wyjg¢ akumulator

Tryb wigzania

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyja-

$nia stosowang procedure.

1. Owingé paczke przeznaczong do zwigzania tasma.

2. Zatozy¢ tasme i trzymac jg lekko podniesiona.

3. Chwyci¢ wigzarke i podnies$¢ dzwignie, aby otworzyé ze-
spét naprezania tasmy.

4. Wiozy¢ zatozong tasme do szczeliny i umiesci¢ jg prawi-
dtowo w miejscu wigzania.

5. Zwolni¢ dzwignie , aby zamkng¢ zespdt naprezania ta-
Smy.

S
& Wazne

Obszar paczki, w ktérym nastepuje wiagzanie, musi posia-
da¢ odpowiednig powierzchnie oparcia.

6. Wdraza¢ przewidziane procedury w zaleznosci od usta-
wien (patrz ,Ustawianie i tryb funkcjonowania”).

— Zakonczenie wstecznego odliczania oraz aktywacja sy-
gnatu akustycznego wskazujg zakonczenie cyklu.

7. Chwyci¢ w odpowiednich miejscach , podnie$¢ dzwignie ,
aby otworzy¢ zesp6t naprezajgcy tasme i wyjaé wigzarke.

A\ wazne

NIE wiacza¢ przyciskow , jesli tasma nie zostatla wilozona
do stopki spinajacej.

— Wiaczanie przyciskéw bez obecnosci tasmy moze po-
wodowaé nieodwracalne uszkodzenia komponentéw
wigzarki.

8. Okresowo sprawdza¢, czy naprezenie tasmy i zgrzewa-
nie sg wykonywane we wtasciwy sposob.

Instrukcja obstugi i konserwacji

— Przytrzymac nacisnigte przyciski L-N i wlozy¢ akumulator
w odpowiednie miejsce.

— Zablokowanie ustawiania parametrow jest sygnalizowane
przez sygnalizator akustyczny, ktéry aktywuje sie po kaz-
dym nacisnieciu jednego z przyciskow A-B.

m Odblokowanie ustawiania parametréw

— Aby odblokowa¢ ustawianie parametréw wyja¢ akumula-
tor.

— Przytrzyma¢ nacisniete przyciski L-N i wtozy¢ akumulator
w odpowiednie miejsce.

— Odblokowanie ustawiania parametrow jest sygnalizowa-
ne przy pomocy sygnalizatora akustycznego.

— W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego naprezenia ta-
$my lub zgrzewania nalezy wyregulowa¢ ustawienie (patrz
,2Ustawianie naprezenia tasmy i czas zgrzewania”).

i Wazne

Podczas uzytkowania zaja¢ pozycje umozliwiajaca kon-
trole nieprzewidzianych sytuacji i ograniczajgca do mini-
mum trudnosci pracy.

— NIE pracowaé w otoczeniu z niewystarczajacym
oswietleniem lub o ograniczonej przestrzeni, po-
niewaz uniemozliwia to swobode ruchoéw.



Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

— Podczas uzytkowania trzymaé z dala od strefy ro-
boczej inne osoby, aby uniknaé wszelkiego ryzyka.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Aby przecig¢ tasmy niespetniajgce wymogow nalezy

Dotadowywanie baterii

Akumulator nalezy tadowaé za kazdym razem, kiedy
osigga minimalny poziom natadowania lub po zakon-
czeniu kazdej zmiany roboczej.

— Uzyskanie minimalnego poziomu natadowania jest sy-
gnalizowane przy pomocy sygnalizatora akustycznego.

— tadowac (w wersji z akumulatorem) wytgcznie przy po-
mocy odpowiedniej tadowarki i wedtug informacji wska-
zanych przez producenta.

— NIE tadowaé¢ akumulatora za pomocg urzadzenia inne-
go niz przewidziane do tego celu.

Zalecenia dotyczace konserwaciji

— Utrzymywac przenosng wigzarke w warunkach maksy-
malnej wydajnosci i wykonywaé zaprogramowang kon-
serwacje, zgodnie z czestotliwoscig i sposobami okre-
Slonymi przez Producenta.

— Prawidtowo dokonywana konserwacja pozwoli na dtu-
gotrwate utrzymanie wydajnosci pracy, na dtugotrwatg
eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie statego po-
ziomu bezpieczenstwa.

— NIE pracowac, jezeli nie przeprowadzono zaprogramo-
wanej konserwacji.

wykorzysta¢ WYLACZNIE nozyczki.
Przecinanie tasmy przy uzyciu nozyka moze spowodo-
wa¢c niebezpieczenstwa urazu kregéw szyjnych.

— Akumulator nie moze wchodzi¢ w kontakt z ogniem lub
woda, poniewaz zawiera szkodliwe i wysoce niebez-
pieczne substancje (rowniez dla otoczenia).

— Po zakonczeniu cyklu eksploatacji nalezy przekazac
akumulator do autoryzowanych o$rodkéw zajmujgcych
sie selektywng zbiérkg odpadow.

— Nielegalne usuwanie niebezpiecznych odpadoéw pocig-
ga za sobg sankcje karne ustalone przez obowigzujgce
przepisy krajowe.

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej
konserwacji musi posiada¢ potwierdzone kompetencje
oraz szczegolne umiejetnosci umozliwiajgce przepro-
wadzenie czynnosci.

— Czynnosci muszg by¢ wykonywane po odtgczeniu zro-
det zasilania.

— Dla zapewnienia bezpiecznej pracy uzywac¢ odpowied-
nich SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ.

— W Zaden sposéb NIE zmieniaé charakterystyki kon-
strukcyjnej i funkcjonalnej.

Czestotliwos¢ wykonywania konserwacji prewencyjnej

Tabela: Czestotliwosé konserwacji
Czestotliwosc Czescé wykonaé
Rolka podajaca i ptyty

kontrastowe (chwytak) el

Codziennie

System zgrzewania Czyszczenie

Komponenty mechaniczne Smarowanie

Co0 40.000 cykli  Komplet wozka

zgrzewajgcego

Koto zebate i przektadnia
Slimakowa

Ptyta zgrzewajaca

Kontrola zuzycia

Rolka prowadzaca Kontrola zuzycia

Co 100.000 cykli
Ptyty kontrastowe

(chwytak) Kontrola zuzycia

Sprezyna i ostrze tngce Kontrola zuzycia

Czynnosc, ktorg nalezy

Kontrola funkcjonalna

Procedury, ktore nalezy zastosowac

- Czysci¢ i usuwac pozostatosci tasmy sprezonym
powietrzem.
Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Stosowaé odpowiednie okulary ochronne zabezpieczajgce
przed niebezpieczenstwem odrzutu pozostatosci z obrobki.
- Smarowa¢ komponenty.
- Wyczysci¢, nasmarowac i sprawdzi¢ funkcjonowanie
komponentu.
- Wymieni¢ komponent w przypadku zauwazenia $ladéw
zuzycia.

- Nasmarowac i sprawdzi¢ funkcjonowanie komponentow.
- W razie potrzeby wymieni¢ zuzyte komponenty.

- Nasmarowac i sprawdzi¢ funkcjonowanie komponentu.

- Wymieni¢ komponent w przypadku zauwazenia sladéw
zuzycia (patrz “Wymiana rolki prowadzacej”).

- Wyczysci¢ i sprawdzi¢ funkcjonowanie komponentow.

- Wymieni¢ komponent w przypadku zauwazenia $ladéw
zuzycia (patrz “Wymiana ptyt kontrastowych (chwytak) i
ptytki ruchome;j”).

- Wyczysci¢ i sprawdzi¢ funkcjonowanie komponentow.

- Wymieni¢ komponent w przypadku zauwazenia Sladéw
zuzycia (patrz “Wymiana ostrza tngcego i sprezyny”).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Tabela smaréw

W tabeli przedstawiono rodzaje smaréw do uzycia
podczas przeprowadzania naprawy komponentéw

przenosnej wigzarki. —

— Czynnosci muszg by¢é wykonywane przez personel o
potwierdzonych kompetencjach oraz doswiadczeniu,

Tabela: Zalecane smary
Typ smaru marka Skrét

umozliwiajgcym prawidtowe i pozbawione ryzyka wy-
konywanie czynnosci.

Stosowac¢ $rodki smarne (oleje i smary) zalecane
przez producenta lub inne, posiadajgce identyczne
wiasciwosci fizyczne i chemiczne.

Czesé

- Koto zebate i przektadnia slimakowa
- Naped rolki prowadzacej
- Wspornik koncowki

Smar syntetyczny KLUBER ISOFLEX NBU 15

- Element blokujacy ruch
- System zgrzewania (prowadnica i wspornik)

- Sworzen plyty zgrzewajacej
- Naped silnika elektrycznego ciecia i zgrzewania (krokowy)
- Sprezyna dla ostrza tnacego

Usterki, przyczyny, srodki zaradcze

W tabeli przedstawiono spis nieprawidiowosci, ktére niem mozliwych sposob6éw naprawy.

moga wystapi¢ w czasie normalnej pracy, ze wskaza-

Tabela: Nieprawidtowosci podczas funkcjonowania
Awaria Przyczyna

Nadmierne zgrzewanie

Tasma zgrzewana ) ) i
nieprawidiowo Niewystarczajgce zgrzewanie

Zniszczone komponenty stopki spinajgcej

Nieprawidtowa grubos¢ tasmy

Tgsma ) Nieprawidlowe zaciskanie koncowki
nieprawidtowo . . .
- Ostrze tngce zniszczone i/lub zerwana sprezyna
ucieta
Zniszczone komponenty stopki spinajgce;j
Tasma nieprawidtowo wyréwnana
Tasma Rolka prowadzaca i/lub ptyty kontrastowe
nieprawidtowo (chwytak) z pozostato$ciami tasmy
naprezona

Rolka prowadzaca i/lub ptyty kontrastowe
(chwytak) zniszczone

Rolka prowadzaca i/lub ptyty kontrastowe
(chwytak) z pozostato$ciami tasmy

Slizganie rolki

rowadzacej
. ace) Wychylenie stopki spinajgcej niecatkowite
Awaria systemu Nieprawidtowa grubos$¢ tasmy
zgrzewania

Nieprawidtowe zaciskanie koncowki
Utrudnione Tasma z nadmiernym wspotczynnikiem tarcia
uruchamianie

dzwigni otwierania  Zredukowana mozliwo$¢ odwréocenia kot
zespotu naprezania  zebatych

tasmy

Instrukcja obstugi i konserwacji

Mozliwe rozwigzanie

- Skroci¢ czas zgrzewania (patrz “Ustawianie naprezenia
tasmy i czas zgrzewania”).

- Wydtuzy¢ czas zgrzewania (patrz “Ustawianie naprezenia
tasmy i czas zgrzewania”).

- Wymieni¢ komponenty (patrz “Wymiana ptyt
kontrastowych (chwytak) i ptytki ruchomej”).

- Sprawdzi¢ czy grubos¢ tasmy jest prawidtowa (patrz
“Dane techniczne”).

- Sprawdzi¢ czy zaciskanie koncéwki jest prawidtowe.

- Wymieni¢ (patrz “Wymiana ostrza tngcego i sprezyny”).

- Wymieni¢ komponenty (patrz “Wymiana ptyt
kontrastowych (chwytak) i ptytki ruchomej”).

- Sprawdzi¢ czy szerokosc¢ tasmy jest prawidtowa oraz czy
prowadnica jest ustawiona prawidtowo (patrz “Dane
techniczne”).

- Czyscic¢ i usuwac pozostatosci tasmy sprezonym
powietrzem.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Stosowac¢ odpowiednie okulary ochronne zabezpieczajgce

przed niebezpieczenstwem odrzutu pozostatosci z obrébki.

- Wymieni¢ komponenty.
patrz “Wymiana rolki prowadzacej”
patrz “Wymiana ptyt kontrastowych (chwytak) i stopki
spinajgcej”

- Czyscic¢ i usuwac pozostatosci tasmy sprezonym
powietrzem.

Zachowaj ostroznos¢
Ostrzezenie

Stosowac¢ odpowiednie okulary ochronne zabezpieczajgce

przed niebezpieczenstwem odrzutu pozostatosci z obrébki.

- Sprawdzi¢ czy grubos¢ tasmy jest prawidtowa (patrz
“Dane techniczne”).

- Sprawdzi¢ czy zaciskanie koncowki jest prawidtowe.

- W przypadku, kiedy dzwignia jest nadal uruchomiona,

nacisng¢ przycisk uruchamiajgcy przycinanie i zgrzewanie
tasmy.



Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Tabela komunikatéw alarmowych

W tabeli przedstawiono alarmy, ktére moga wystapi¢ w
trakcie funkcjonowania maszyny.

Tabela: Alarmy urzadzenia

szt.
EO1

EO05

E06

EQ7

EO8

E09

E10

E1l

E12

E13

El4

E15

E16

E18

E20

E21

E22

Typ anomalii

Bfad czujnika pradu

Bfad wytacznika krancowego silnika elektrycznego
przycinania i zgrzewania (krokowy)

Aktywacja wytgcznika miniaturowego silnika
elektrycznego przycinania i zgrzewania (krokowy)

Hamowanie awaryjne podczas cyklu automatycznego

Prad startowy silnika elektrycznego przycinania i
zgrzewania (krokowy) niewystarczajgcy

Nadmierne obciazenie silnika elektrycznego
przycinania i zgrzewania (krokowy)

Nieprawidtowe obroty silnikéw elektrycznych

Stopka spinajgca nieprawidtowo ustawiona podczas
zgrzewania

Dzwignia otwierania zespotu naprezania tasmy, ktéra
pozostaje zablokowana w pozycji

Btad w pamieci

Aktywacja wytgcznika miniaturowego dzwigni
otwierania zespotu naprezania tasmy

Roztadowana bateria

Bfad podczas weryfikacji napedu silnika

Btad przegrzania tranzystora silnika (mosfet)

Mozliwe rozwigzanie

- Skontaktowa¢ sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Sprawdzi¢ czy grubos¢ tasmy jest prawidtowa (patrz “Dane
techniczne”).

- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Sprawdzi¢ czy zacisniecie sprezyny koncowki jest prawidtowe.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Wigczy¢ dzwignie otwierania zespotu naprezania tasmy.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Wigczy¢ dzwignie otwierania zespotu naprezania tasmy.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Sprawdzi¢ potgczenie przewoddw elektrycznych silnika.
Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Wykona¢ jeden kompletny cykl wigzania.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowaé¢ sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Sprawdzi¢ czy grubos$¢ tasmy jest prawidtowa (patrz “Dane
techniczne”).

- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Uruchomic¢ dzwignie , aby jg odblokowac.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowaé¢ sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Uruchomi¢ dzwignie , aby odblokowac jg w sposdb powodujgcy
dezaktywacje wytgcznika miniaturowego.

- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Natadowa¢ akumulator.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowa¢ sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Pozostawi¢ wigzarke do schtodzenia.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Pozostawi¢ wigzarke do schtodzenia.

Bfad przegrzania tranzystora bezpieczenstwa (mosfet) - Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac¢ sie z Biurem

Bfad enkodera

Bfad sprzetowy

Obstugi Technicznej producenta.

- Sprawdzi¢, czy potgczenie elektryczne zostato wykonane poprawnie.
- Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem
Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowac¢ sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Regulacja umozliwiajgca zmiane tasmy

Wymontowaé komponenty i zamontowacé je w sposéb
przedstawiony na rysunku, w zaleznosci od szerokosci

tasmy, ktéra bedzie uzywana.

A ol S

Wymiana ostrza tnacego i sprezyny

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwato-
ra lub personel posiadajgcy odpowiednie kompeten-

cje, wiedze i umiejetnosci.

Wyja¢ akumulator

Wykreci¢ sruby i wyjgé ostone A.
Dokreci¢ srube B.

Wyjaé element C.

a ks wnpRE

Sprawdzi¢ czy sprezyna E nie jest zerwana.
na oryginalna.

6. Czyscic i kontrolowac¢ skutecznos$c¢ ostrza tngcego D.

nych.
7. Wiozy¢ sprezyne w pozycji poczatkowe;.

Przed wlozeniem nasmarowaé¢ sprezyne smarem.

8. Zamontowac¢ komponent C i przykreci¢ srubg B.

Sprezyne , ktdra nie jest juz skuteczna nalezy wymienié¢

Ostrze tngce , ktére nie jest juz skuteczne nalezy wy-
mieni¢ z zastosowaniem oryginalnych czesci zamien-

Nasmarowac klejem (LOCTITE 243) srube B.
9. Zamontowac¢ ostong A i zamocowac jg sSrubami.
10. Wiozy¢ akumulator w odpowiednie miejsce.

Wymiana ptyt kontrastowych (chwytak) i ptytki ruchomej

Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwato-
ra lub personel posiadajgcy odpowiednie kompeten-
cje, wiedze i umiejetnosci.

1. Wyjaé akumulator

Wykreci¢ Sruby i wyjgé ostone A.
Wykreci¢ sruby B i wyjg¢ komponent C.
Dokreci¢ srube D.

nej czesci zamienne;j.
Dokreci¢ srube D.

o

7. Zamontowac komponent C i zamocowac go dokrecajac

sSruby B.

8. Odkreci¢ sruby F.
Wymieni¢ plyty kontrastowe G z zastosowaniem orygi-

nalnych czesci zamiennych.

10. Nasmarowac klejem (LOCTITE 243) sruby F i dokrecic¢ je.

11. Zamontowac ostone A i zamocowac jg Srubami.

Instrukcja obstugi i konserwacji

Wymieni¢ ptytke ruchoma E z zastosowaniem oryginal-

12. Wiozy¢ akumulator w odpowiednie miejsce.



Przenosna wigzarka (akumulatorowa)

Wymiana rolki prowadzacej

Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwa-
tora lub personel posiadajacy odpowiednie kompe-
tencje, wiedze i umiejetnosci.

1. Wyjaé akumulator

Wykreci¢ sruby A i wyja¢ ostone B.

Odkreci¢ sruby C.

Wyja¢ komponent D i tozysko E.

o > w DN

Wymieni¢ rolke prowadzgcg F z zastosowaniem orygi-
nalnej czesci zamienne;j.

Przed zamontowaniem rolki wyczysci¢ i nasmarowac
smarem zebatke (patrz , Tabela smaréw”).

6. Ponownie zamontowac tozysko E.

7. Wiozy¢ komponent D.

8. Whtozy¢ i dokreci¢ sruby C.

Nasmarowac¢ klejem (LOCTITE 243) sruby C.

9. Zamontowac¢ ostone B i zamocowac jg Srubami A.

Wycofanie z uzytku i ztomowanie

m Wycofanie wigzarki przenosnej z uzytku

— Odtgczy¢ zasilanie zrodet energii (elektryczne, pneu-
matyczne itp.) w sposéb zapobiegajgcy ponownemu
wigczeniu.

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprézni¢ systemy
zawierajgce szkodliwe substancje, przestrzegajac
obowigzujgcych przepisoéw krajowych w zakresie miej-
sca pracy oraz ochrony srodowiska.

— Umiesci¢ wigzarke w odpowiednim miejscu, w taki
Sposab, by nie stanowita przeszkody.

m Zlomowanie wigzarki przenosnej

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprozni¢ systemy
zawierajgce szkodliwe substancje, przestrzegajac
obowigzujgcych przepisdw krajowych w zakresie miej-
sca pracy oraz ochrony srodowiska.

Polski jezyk

10. Wiozy¢ akumulator w odpowiednie miejsce.

— Podzieli¢ materialy w zaleznosci od ich sktadu oraz
usungc je zgodnie z kryteriami selektywnej zbiérki od-
padéw przestrzegajac obowigzujgcych przepisow.

— Usuwac w prawidtowy sposob zuzytg aparature elek-
tryczng i elektroniczng, przekazujac jg do autoryzowa-
nych do tego celu zaktadéw, aby unikng¢ szkodliwego
zanieczyszczania $srodowiska.

— Wszystkie elementy aparatury elek-
trycznej i elektronicznej zawierajg nie-
bezpieczne substancje i sg oznaczone
specjalnymi symbolami.
— Nielegalne usuwanie niebezpiecznych
odpaddéw pocigga za sobg sankcje karne ustalone
przez obowigzujgce przepisy krajowe.
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Algemene beschrijving van het draagbare omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Het draagbare omsnoeringsapparaat van de serie GT
ONE moet gebruikt worden om rechthoekige of ronde
verpakkingen met een regelmatige vorm met omsnoe-
ringsband dicht te binden.

— Het dichtbinden van de verpakkingen gebeurt door mid-
del van vibratielassen van het omsnoeringsband van
polyethyleentereftalaat (PET) of polypropeen (PP).

— Het omsnoeringsapparaat wordt gevoed met een lithi-
umbatterij.
Voor meer informatie zie “Technische gegevens”.

— Dit type omsnoeringsapparaat is ontworpen met inno-
vatieve technologieén en geconstrueerd met geselec-
teerde materialen om tijdens het proces te verzekeren
van efficiéntie en kwaliteit.

— Het omsnoeringsapparaat is uitsluitend voor professio-
neel gebruik en kan in verschillende omgevingen ge-
bruikt worden (vakkundige, industriéle en zelfs huis-
houdelijke omgevingen).

— Het toestel moet door EEN bediener gebruikt worden,
die opgeleid moet zijn, over de gepaste werkcapaciteiten
moet beschikken en in geschikte conditie moet verkeren.

& Belangrijk

De bedieningsorganen NIET inschakelen als het band
niet in de omsnoeringsvoet is gevoerd.

— Worden de bedieningsorganen zonder band inge-
schakeld dan kunnen de omsnoeringsonderdelen
hierdoor onherstelbaar beschadigd worden.

Accessoires op verzoek

Het draagbare omsnoeringsapparaat kan op aanvraag
(reeds bij de bestelling of later) uitgerust worden met
enkele accessoires.

A) Handgreepset voor vastmaken tijdens opheffen in 3
standen - C290963300Z

B) Metalen plaat voor bescherming van omsnoeringsvoet
- C210963400Z

C) Metalen plaat voor bescherming van omsnoeringsvoet
en onderste huis - C220978300Z

D) Direct aansluitsysteem op netstroomleiding (voor ge-
bruik zonder batterij) - C521012420Z - 220V (EU)

— Batterijlader
C521011960Z - 220V (EU)
C521012020Z - 115V (USA)

— Extra batterij - C521012220Z

Alvorens met het apparaat te gaan werken, met name
tijdens het eerste gebruik, moeten alle VEILIGHEIDS-
VOORSCHRIFTEN goed gelezen worden (zie bijge-
voegd document).

Identificatie van de fabrikant en het draagbare omsnoeringsapparaat (op batterijen)

De afbeelding laat de identificatiegegevens van het ap-
paraat zien.

A) Indicatie van de plaats waar het apparaat ontworpen en
geconstrueerd is

B) Serienummer
C) CE-markering van overeenstemming

D) Symbool “Afgedankte Elektrische en Elektronische Ap-
paraten”

Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Afleverwijze

Het draagbare omsnoeringsapparaat wordt verpakt in
een speciale doos, die stevig genoeg is om te verzeke-
ren dat het apparaat ongeschonden blijft.

— Bij het omsnoeringsapparaat wordt de batterij geleverd.

— De batterij moet volledig opgeladen worden alvorens
het omsnoeringsapparaat in gebruik te nemen.

Restrisico’s

De overige risico’s zijn: “alle risico’s die er nog zijn on-
danks dat in de ontwerpfase alle oplossingen voor vei-
ligheid zijn opgenomen en geintegreerd “.

— Elk restrisico wordt aangeduid met een speciaal signaal.
Sommige daarvan zijn aangebracht in de buurt van de
zone waar het risico bestaat, andere op een duidelijk
zichtbare plaats.

— Op de lijst zijn de restrisico’s vermeld die bij dit soort ma-
chines kunnen bestaan.

— Risico van snijden: het omsnoeringsband niet vastpak-

Technische gegevens

— In de doos zijn ook de gebruiks- en onderhoudshandlei-

ding, de veiligheidsvoorschriften en de garantievoor-
waarden gevoegd.

— Bewaar de handleiding en de documenten in bijlage op

een gekende plaats, waar ze gemakkelijk zijn te vinden
zodat ze op elk ogenblik kunnen worden geraadpleegd.

ken zonder geschikte beschermingsmiddelen voor de
bovenste ledematen te dragen.

— Risico van wegslingerende stukken: beschermings-

middelen voor de ogen dragen.

— De veiligheidsbril moet voorzien zijn van zijpbescherming.
— Risico van lawaai: beschermingsmiddelen die aan de

voorschriften voldoen dragen om gehoorbeschadiging
door langdurige en voortdurende blootstelling te voorko-
men.

Tabel: Technische gegevens van het draagbare omsnoeringsapparaat

Maa-
Beschrijving teen- Waarde
heid
KENMERKEN VAN DE TOEVOERBRONNEN
Kenmerken van de batterij
Lithium-ion batterij - -
Stroomspanning V 14,4
Stroomsterkte A 4
Oplaadtijd van de batterij min. 50
ALGEMENE KENMERKEN
Afmetingen en gewicht
Lengte, breedte, hoogte (LxHxW) mm (*) 3??;)1‘2)(5&( :;55
Gewicht (geinstalleerde batterij) kg (Ib) 3.75 (8.3)

Omgevingsomstandigheden
Maximale bedrijfshoogte (b.z.n.) m (ft)

Relatieve vochtigheid (gemeten bij
een temperatuur tussen 20°C en -

2000 (6560)

20%+90%

40°C)
Omgevingstemperatuur voor de °C (°F) -5/+40
werking (23/104)

Maa-
Beschrijving teen- Waarde
heid
Omgevingsverlichting (minimum) Lux 50
Geluidsniveau dB(A) 96.33
Trillingsniveau m/sec? <4,94
Werkingskenmerken
Aantal uitvoerbare omsnoeringen )
(batterij volledig geladen) . 150+350
. . m/min.
Bandspansnelheid (maximaal) (f/min) 12 (40)
Bandspanning (maximaal) N 2750
Bandsluitweerstand (afhankelijk van % 75:85

de kwaliteit van het materiaal)
Vibratielassen van omsnoeringsband - -

Cilindervormige verpakkingen
(minimum diameter)

Kenmerken van het band

mm (*) 700 (27.6)

o 10-13-16
Breedte mm () (3/8-1/2-5/8)
_ w  05+11
Dikte mm () 0.020:0.045)
Soort materiaal . PP/PET

Plaats van de informatie- en veiligheidssignalen

De afbeelding geeft de positie aan van de signalen die op

het draagbare omsnoeringsapparaat zijn aangebracht.

— Ermoet voor gezorgd worden dat de veiligheids- en infor-
matietekens leesbaar blijven en de vermelde aanwijzin-
gen moeten in acht genomen worden.

— Tekens die niet leeshaar meer zijn moeten vervangen
worden en weer op de oorspronkelijke plaats aange-
bracht worden.

— Voor meer informatie over de aangebrachte signalen zie
de paragraaf “Veiligheids- en informatiesignalen”.

Nederlands
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

omschrijving bedieningen

De afbeelding laat de belangrijkste bedieningsorganen zien
en in de lijst staat de beschrijving en de functie ervan.

A) Instelbedieningsorgaan

B) Keuzebedieningsorgaan voor instelling en invoe-
ren van waarde

C) Led voor omsnoering op de “Soft stand”

De “Soft” stand is specifiek voor omsnoeringsbanden
van polypropyleen (PP).

D) Led voor omsnoering op de “handmatige stand”

De “Handmatige” stand is specifiek voor omsnoe-
ringsbanden van polyethyleen tereftalaat (PET).

E) Led voor omsnoering op de “automatische stand”

Op de “halfautomatische” stand moeten beide leds
D-E blijven branden.
F) Bandtrekkracht

G) Bandlastijd

Aan- en uitzetten

Om het apparaat aan te zetten moet u op de aangege-

ven manier te werk gaan.

— Een van de bedieningsorganen L-M-N bedienen

— Het apparaat is klaar voor de werking.

— Het apparaat gaat automatisch uit na 2 minuten inacti-
viteit.

In geval van langdurige inactiviteit de batterij eruit halen.

Bandtrekkracht en bandlastijd instellen

De afbeelding laat de punten zien waar de handeling
uitgevoerd moet worden en de beschrijving geeft de
procedures aan die uitgevoerd moeten worden.

1. De toetsen A-B gelijktijdig indrukken en loslaten.

2. Druk op de toets A.

— De waarde van de bandtrekkracht F begint te knipperen.

3. Toets B indrukken totdat de in te stellen waarde weer-
gegeven wordt.

4. Druk op de toets A.

— De waarde van de bandlastijd G begint te knipperen.

5. Toets B indrukken totdat de in te stellen waarde weer-
gegeven wordt.

— Omdeingegeven waarden in het geheugen op te slaan
op een van de bedieningsorganen L-N drukken of de
hendel M bewegen.

— Om de functie te verlaten zonder de waarden op te
slaan gedurende minimaal 10 seconden geen enkel be-
dieningsorgaan bedienen.

Tabel: bandspanwaarden

H) Batterijlaadniveau

De waarden van de parameters F-G-H variéren van een
minimum van 1 tot een maximum van 9.

L) Bedieningsorgaan voor lassen en snijden van band
M) Hendel voor openen van bandspanapparaat

N) Bedieningsorgaan voor trekken van het band

6. Een testomsnoering uitvoeren en controleren of de in-
stelling juist is.

— Bij niet-conforme omsnoering het band doorknippen en
de omsnoering opnieuw uitvoeren om risico’s van plot-
selinge breuk te voorkomen.

Op het display weergegeven waarde (veld F)

Benaming en toegepaste kracht 1 2 3
Normale trekkracht N 1200 1400 1600
Soft trekkracht N 500 600 700

Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Tabel: bandlastijd
Op het display weergegeven waarde (veld G)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tijd s 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 21 2,4 2,7 3

— De afbeelding laat het verschil tussen conforme en
niet-conforme lassen zien, waarbij de tijd verlengd of ver-

kort moet worden.

Instelling en werkingsstanden

Het omsnoeringsapparaat kan ingesteld worden om op de
handmatige, halfautomatische en automatische stand te
functioneren.

— Met elke instelling kan de Soft stand gecombineerd worden.

— De Soft stand wordt geadviseerd voor verpakkingen waar-
bij minder trekkracht nodig is of bij dunner band of band
van polypropeen (PP).

m [nstelling en werking op de “handmatige
stand”

1. De toetsen A-B gelijktijdig indrukken.

— De led die bij de stand hoort waar het apparaat op dat
moment op staat begint te knipperen.

2. Op de toets B drukken totdat de led D gaat branden.

Voor de werking op de “handmatige + soft” stand de toets
B indrukken totdat de leds C-D gaan branden.

3. Een van de bedieningsorganen L-N indrukken of de hen-
del M bewegen om te bevestigen.

4. Het bedieningsorgaan N indrukken om het band te span-
nen.

5. Het bedieningsorgaan N ingedrukt houden totdat het over-
tollige band teruggehaald wordt en het trekken stopt.

Het omsnoeringsapparaat stopt telkens als het bedie-
ningsorgaan N losgelaten wordt.

— Het stoppen van het trekken wordt gesignaleerd doordat
de motor stopt.

6. Het bedieningsorgaan L indrukken en loslaten.

— Het lassen begint en stopt vervolgens met het snijden van
het band.

— Het aflopen van de aftelling en het geluidssignaal dat afge-
geven wordt geven aan dat de cyclus beéindigd is.

m |nstelling en werking op de “halfautomati-
sche stand”

1. De toetsen A-B gelijktijdig indrukken.

— De led die bij de stand hoort waar het apparaat op dat
moment op staat begint te knipperen.

2. Op de toets B drukken totdat de led D-E gaat branden.

Voor de werking op de “halfautomatische + soft” stand de
toets B indrukken totdat de leds C-D-E gaan branden.

3. Een van de bedieningsorganen L-N indrukken of de hen-
del M bewegen om te bevestigen.

Nederlands

4. Het bedieningsorgaan N indrukken om het band te span-
nen.

5. Het bedieningsorgaan N ingedrukt houden totdat het over-
tollige band teruggehaald wordt en het trekken stopt.

Het omsnoeringsapparaat stopt telkens als het bedie-
ningsorgaan N losgelaten wordt.

— Als de ingestelde trekwaarde wordt bereikt vindt het las-
sen en snijden van het band automatisch plaats.

— Het aflopen van de aftelling en het geluidssignaal dat afge-
geven wordt geven aan dat de cyclus beéindigd is.

m Instelling en werking op de “automatische
stand”

1. De toetsen A-B gelijktijdig indrukken.

— De led die bij de stand hoort waar het apparaat op dat
moment op staat begint te knipperen.

2. Op de toets B drukken totdat de led E gaat branden.

Voor de werking op de “automatische + soft” stand de
toets B indrukken totdat de leds C-E gaan branden.

3. Een van de bedieningsorganen L-N indrukken of de hen-
del M bewegen om te bevestigen.

4. Druk op bedieningsorgaan N.

— Het omsnoeren begint en stopt vervolgens met het lassen
en snijden van het band.

— Het aflopen van de aftelling en het geluidssignaal dat afge-
geven wordt geven aan dat de cyclus beéindigd is.

De automatische cyclus kan onderbroken worden door
een van de bedieningsorganen L-M-N te bedienen.

Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Instelling van speciale functies

Hiermee is het mogelijk het aantal cycli en de geinstal-
leerde softwareversie te zien en de instelling van de
parameters te blokkeren/deblokkeren.

m  Aantal cycli

— Het aantal cycli bestaat uit 6 cijfers (maximaal 999999)
die te zien zijn op twee schermen.

— Het aantal cycli is noodzakelijk om de geplande onder-
houdswerkzaamheden te kunnen uitvoeren.

— De toets B indrukken en ingedrukt houden (ongeveer 4
seconden).

— Het display toont de eerste 3 cijfers.

— De toets B opnieuw indrukken om de andere 3 cijfers te
zien.

— De toets B opnieuw indrukken om de functie te verlaten.

m Geinstalleerde softwareversie
1. De batterij eruit nemen.

Het bedieningsorgaan L ingedrukt houden en de batterij
in de betreffende behuizing plaatsen.

— Het display toont de softwareversie (2 cijfers, een letter
en nog 2 cijfers).

3. Het bedieningsorgaan L loslaten om de functie te verla-
ten.

m Parameterinstelling blokkeren

— De batterij eruit nemen.

Omsnoeringswijze

De afbeelding laat de punten zien waar de handeling uit-
gevoerd moet worden en de beschrijving geeft de proce-
dures aan die uitgevoerd moeten worden.

1. De verpakking met het omsnoeringsband omwikkelen.

2. Het omsnoeringsband laten overlappen en iets omhoog
houden.

3. Het omsnoeringsapparaat vasthouden en de hendel om-
hoog doen om het bandspanapparaat open te doen.

4. Het overlappende omsnoeringsband in de gleuf doen en
goed in de omsnoeringsbehuizing leggen.

5. De hendel loslaten om het bandspanapparaat dicht te
doen.
& Belangrijk

Het punt op de verpakking waar de omsnoering op uitge-
voerd wordt moet een geschikt steunviak hebben.

6. De voorgeschreven procedures op basis van de gedane
instelling uitvoeren (Zie “Instelling en werkingsstanden”).

— Het aflopen van de aftelling en het geluidssignaal dat af-
gegeven wordt geven aan dat de cyclus beéindigd is.

7. De handgrepen vastpakken, de hendel omhoog doen om
het bandspanapparaat open te doen en het band eruit te
trekken.

&Belangrijk

De bedieningsorganen NIET inschakelen als het band
niet in de omsnoeringsvoet is gevoerd.

— Worden de bedieningsorganen zonder band inge-
schakeld dan kunnen de omsnoeringsonderdelen
hierdoor onherstelbaar beschadigd worden.

Gebruiks- en onderhoudshandleiding

— De bedieningsorganen L-N ingedrukt houden en de bat-
terij in de betreffende behuizing plaatsen.

— De blokkering van de parameterinstelling wordt gesigna-
leerd door een geluidssignaal dat telkens afgegeven
wordt als er op een van de toetsen A-B wordt gedrukt.

m Parameterinstelling deblokkeren

— Om de parameterinstelling te deblokkeren moet de bat-
terij eruit genomen worden.

— De bedieningsorganen L-N ingedrukt houden en de bat-
terij in de betreffende behuizing plaatsen.

— De deblokkering van de parameterinstelling wordt gesig-
naleerd door een geluidssignaal.

8. Regelmatig controleren of het spannen van het band en
het lassen op de juiste manier uitgevoerd wordt.

— Wordt het spannen of lassen niet goed uitgevoerd, de in-
stelling afstellen (Zie “Bandtrekkracht en bandlastijd in-
stellen”).

i Belangrijk

Neem tijdens het gebruik een ergonomische houding aan
om onvoorziene situaties te kunnen controleren en ver-
moeidheid en ongemak tot een minimum te herleiden.

Nederlands




Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Waarschuwing

— Werk niet in enge ruimtes die de bewegingen verhin- ,_\ Voorzichtig

deren of in ruimtes die niet goed verlicht zijn.

— Tijdens het gebruik moeten de personen uit de buurt ~ Om niet-conforme omsnoeringen door te knippen AL-
van de werkzone gehouden worden om risico’s voor ~ LEEN een schaar gebruiken.

de veiligheid te vermijden.

De batterij opladen

De batterij moet telkens opgeladen worden als het ni-
veau onder de minimum grens daalt of aan het einde
van de werkdag.

— Als het minimum laadniveau wordt bereikt wordt dit ge-
meld met een geluidssignaal.

— Laad het gereedschap UITSLUITEND (versie met bat-
terij) met de relatieve batterijlader en volgens de infor-
matie verstrekt door de fabrikant.

— De batterij NIET laden met een ander toestel dan voor-

Een cutter gebruiken om het omsnoeringsband door te
knippen kan een gevaarlijke zwiepslag veroorzaken.

zien door de fabrikant.

De batterij mag niet in contact komen met vuur of water
omdat de batterij schadelijke en bijzonder gevaarlijke
stoffen bevat (ook voor het milieu).

Aan het einde van de levensduur moet de batterij inge-
leverd worden bij erkende inzamelcentra.

De illegale verwijdering van gevaarlijk afval is strafbaar
volgens de wettelijke voorschriften die op het grondge-
bied waar de overtreding vastgesteld wordt gelden.

Voorschriften voor onderhoudswerkzaamheden

— Het apparaat in perfecte staat houden en het geplande
onderhoud uitvoeren met de regelmaat en op de wijze
die door de fabrikant is bepaald.

— Goed onderhoud garandeert langdurige prestaties, een -

lange levensduur en een constant niveau van de veilig-
heidsvereisten.

— De machine NOOIT gebruiken als het geprogrammeerd
onderhoud niet regelmatig werd uitgevoerd.

— Het personeel, aangewezen voor het gewoon onder-

Geplande onderhoudsintervallen

Tabel: Onderhoudstermijnen

houd, moet over een erkende deskundigheid en bijzon-
dere vaardigheden beschikken op het gebied van inter-
ventie.

Bij het uitvoeren van de werkzaamheden moeten de
toevoerbronnen losgekoppeld zijn.

Draag de nodige persoonlijke beschermingsmiddelen
om op veilige wijze te werken.

De constructieve en functionele eigenschappen van de
machine op GEEN enkele manier wijzigen.

Uit te voeren werkzaam-

Frequentie Onderdeel heden Toe te passen procedures
Meeneemrol en/of - - Schoonmaken en bandresten met perslucht
" Reinigen -
contrastplaten (grijpers) verwijderen.
Voorzichtig
Elke dag &Waarschuwing
Lassysteem Reinigen Een speciale veiligheidsbril dragen die bescherming
biedt tegen het risico van wegslingerende bewerkin-
gsresten.
Mechanische onderdelen Smeren met olie - Onderdelen smeren.
- Onderdeel schoonmaken, smeren en werking
ledere 40.000 cycli
o Set lasslede Controle van de werking L

Rondsel en wormschroef
Lasplaat

Controle op slijtage

- Onderdeel in geval van tekenen van slijtage
vervangen

- Onderdeel smeren en werking controleren.
- Onderdelen indien versleten laten vervangen.

- Onderdeel smeren en werking controleren.

Meeneemrol Controle op slijtage - Onderdeel in geval van tekenen van slijtage

ledere 100.000 cycli

Contrastplaten (grijpers) Controle op slijtage

vervangen (Zie “Meeneemrol vervangen”).

- Onderdeel schoonmaken en werking controleren.

- Onderdeel in geval van tekenen van slijtage
vervangen (Zie “Contrastplaten (grijpers) en
kantelplaatje vervangen”).

- Onderdeel schoonmaken en werking controleren.

Veer en snijmes Controle op slijtage - Onderdeel in geval van tekenen van slijtage

m Nederlands

vervangen (Zie “Snijmes en veer vervangen”).

Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Smeermiddelentabel

In de tabel staan de soorten smeermiddel dat gebruikt
moet worden als er reparaties aan onderdelen van het
draagbare omsnoeringsapparaat worden uitgevoerd.

— De werkzaamheden moeten uitgevoerd worden door
personeel met erkende vaardigheden en deskundig-
Tabel: Geadviseerde smeermiddelen

Soort smeermiddel Merk Afkorting

heid om op de juiste manier en zonder risico’s te wer-
ken.

Gebruik smeermiddelen (olién en vetten) die door de
fabrikant zijn aanbevolen of smeermiddelen met che-
misch-fysisch gelijkwaardige eigenschappen.

Onderdeel

- Rondsel en wormschroef

- Aandrijving meeneemrol

- Steun van punt

- Haak voor blokkeren van beweging

Synthetisch vet KLUBER ISOFLEX NBU 15

- Lassysteem (slede en steun)

- Pen van lasplaat
- Aandrijving elektrische motor voor snijden en lassen

(stappenmotor)

- Veer voor snijmes

Storingen, oorzaken, oplossingen

In de tabel staat de lijst van de storingen die tijdens
het normale bedrijf kunnen optreden met vermelding
van de mogelijke oplossingen.

Tabel: Storingen in de werking

Storing Oorzaak
Las overmatig

Band niet goed

gelast Las ontoereikend

Onderdelen omsnoeringsvoet versleten

Banddikte niet juist

Indrukken van punt niet juist
Snijmes versleten en/of veer uitgerekt

Band niet goed
gesneden

Onderdelen omsnoeringsvoet versleten

Band niet goed uitgelijnd

Bandresten op meeneemrol en/of contrastplaten
Band niet goed (grijpers)

gespannen

Meeneemrol en/of contrastplaten (grijpers)
versleten

Bandresten op meeneemrol en/of contrastplaten
(grijpers)

Meeneemrol slipt . . .
Kantelbeweging van omsnoeringsvoet niet

volledig

Storing aan Banddikte niet juist

lassysteem
4 Indrukken van punt niet juist

Hendel voor openen
van
bandspanapparaat
moeizaam te
bedienen.

Band met overmatig wrijvingscoéfficiént

Omkeren bewegingsrichting tandwielen beperkt

Gebruiks- en onderhoudshandleiding

Oplossing

- Lastijd verkorten (Zie “Bandtrekkracht en bandlastijd
instellen”).

- Lastijd verlengen (Zie “Bandtrekkracht en bandlastijd
instellen”).

- Onderdelen vervangen (Zie “Contrastplaten (grijpers) en
kantelplaatje vervangen”).

- Controleren of de dikte van het band juist is (Zie
“Technische gegevens”).

- Controleren of de punt op de juiste manier ingedrukt wordt.

- Vervangen (Zie “Snijmes en veer vervangen”).

- Onderdelen vervangen (Zie “Contrastplaten (grijpers) en
kantelplaatje vervangen”).

- Controleren of de breedte van het band juist is en of de
geleider goed geplaatst is (Zie “Technische gegevens”).

- Schoonmaken en bandresten met perslucht verwijderen.

Voorzichtig
&Waarschuwing

Een speciale veiligheidsbril dragen die bescherming biedt te-
gen het risico van wegslingerende bewerkingsresten.
- Onderdelen vervangen.
Zie “Meeneemrol vervangen”
Zie “Contrastplaten (grijpers) en omsnoeringsvoet
vervangen”
- Schoonmaken en bandresten met perslucht verwijderen.

Voorzichtig
&Waarschuwing

Een speciale veiligheidsbril dragen die bescherming biedt te-

gen het risico van wegslingerende bewerkingsresten.

- Controleren of de dikte van het band juist is (Zie
“Technische gegevens”).

- Controleren of de punt op de juiste manier ingedrukt wordt.

- Hendel vasthouden en op bedieningsorgaan voor snijden
en lassen van band drukken.

Nederlands



Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Tabel met alarmmeldingen

De tabel geeft een overzicht van de alarmen die zich
kunnen voordoen tijdens de werking.

Tabel: Alarmen machine
nr. Soort storing Oplossing

EO1 Fout stroomsensor - Neem contact op met technische service van fabrikant.

- Controleren of de dikte van het band juist is (Zie “Technische
gegevens”).
- Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische

Fout eindstop elektrische motor voor snijden en Service van de fabrikant.

389 lassen (stappenmotor)

- Controleren of de veer van de punt op de juiste manier ingedrukt
wordt.

- Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

- Hendel voor openen van bandspanapparaat bedienen.
- Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

Microschakelaar elektrische motor voor snijden en

303 lassen (stappenmotor) ingeschakeld

- Hendel voor openen van bandspanapparaat bedienen.
EO07 Noodremming tijdens automatische cyclus - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

. " - Aansluiting elektrische kabels van motor controleren.
Aanloopstroom van elektrische motor voor snijden en

E08 . Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
lassen (stappenmotor) niet voldoende . .
Service van de fabrikant.
. . . - Een volledige omsnoeringscyclus uitvoeren.
E09 LDl S i GG S U WAL - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
en lassen (stappenmotor) . .
Service van de fabrikant.
E10 Elektrische motoren draaien niet goed - Neem contact op met technische service van fabrikant.

- Controleren of de dikte van het band juist is (Zie “Technische
gegevens”).

- Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

E11 Tijdens lassen omsnoeringsvoet niet goed geplaatst

- Hendel bewegen om te deblokkeren.

Hendel voor openen van bandspanapparaat - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische

E12

geblokkeerd Service van de fabrikant.
E13 Geheugenfout - Neem contact op met technische service van fabrikant.
- Hendel bewegen om te deblokkeren zodat de microschakelaar
E14 Microschakelaar hendel voor openen van uitgeschakeld wordt.
bandspanapparaat ingeschakeld - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische

Service van de fabrikant.

- Batterij opladen.
E15 Batterijleeg - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

E16 Fout tijdens controle driver motor - Neem contact op met technische service van fabrikant.

- Omsnoeringsapparaat goed laten afkoelen.
E18 Fout overtemperatuur transistor motor (mosfet) - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

- Omsnoeringsapparaat goed laten afkoelen.
E20 Fout overtemperatuur veiligheidstransistor (mosfet) - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

- Controleer of de elektrische aansluiting goed uitgevoerd is.
E21 Fout encoder - Als het probleem voortduurt contact opnemen met de Technische
Service van de fabrikant.

E22 Fout hardware - Neem contact op met technische service van fabrikant.

m Nederlands Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Afstelling voor verwisselen van band

Onderdelen demonteren en weer monteren zoals aan-
gegeven op de afbeelding op basis van de breedte van

het te gebruiken band.

Snijmes en veer vervangen

Dit moet gedaan worden door de onderhoudsmonteur of
door personeel met geschikte competenties, kennis en
vaardigheden.

De batterij eruit nemen.

Schroeven aandraaien en afscherming A demonteren.
Draai de schroef B los.

Onderdeel C verwijderen.

o s~ w DN E

Controleren of de veer E niet uitgerekt is.

— Als de veer niet doelmatig meer is, de veer door een ori-
gineel reserveonderdeel vervangen.

6. Mes D schoonmaken en controleren of het nog doelmatig is.

— Als het mes niet doelmatig meer is, het mes door een
origineel reserveonderdeel vervangen.

7. Veer op de oorspronkelijke plaats aanbrengen.

Alvorens de veer aan te brengen de veer eerst met vet
smeren.

8. Onderdeel C weer monteren en met schroef B vastzetten.

Borgmiddel (LOCTITE 243) op schroef B aanbrengen.
9. Afscherming A monteren en met de schroeven vastzetten.
10. Batterij in de betreffende behuizing plaatsen.

Contrastplaten (grijpers) en kantelplaatje vervangen

Dit moet gedaan worden door de onderhoudsmonteur
of door personeel met geschikte competenties, kennis
en vaardigheden.

1. De batterij eruit nemen.
Schroeven aandraaien en afscherming A demonteren.
Schroeven B losdraaien en onderdeel C demonteren.
Draai de schroef D los.

A

Vervang het kantelplaatje E door een origineel reserve-
onderdeel.

o

Draai de schroef D vast.

7. Onderdeel C weer monteren en met de schroeven B
vastzetten.

8. Draai de schroeven F los.

9. Contrastplaten G door een origineel reserveonderdeel
vervangen.

10. Borgmiddel (LOCTITE (LOCTITE 243)) op de schroe-
ven F aanbrengen en ze aandraaien.

11. Afscherming A monteren en met de schroeven vastzetten.

Gebruiks- en onderhoudshandleiding

12. Batterij in de betreffende behuizing plaatsen.
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Draagbaar omsnoeringsapparaat (op batterijen)

Meeneemrol vervangen

Dit moet gedaan worden door de onderhoudsmonteur
of door personeel met geschikte competenties, kennis
en vaardigheden.

1. De batterij eruit nemen.

2. Schroeven A aandraaien en afscherming B demonte-
ren.

3. Draai de schroeven C los.
4. Onderdeel D en lager E verwijderen.

5. Meeneemrol F door een origineel reserveonderdeel
vervangen.

Alvorens de rol te monteren eerst de tandheugel
schoonmaken en met vet smeren (Zie “Smeermidde-
lentabel”).

6. Lager E weer terugplaatsen.
7. Onderdeel D erin doen.
8. Doe de schroeven C erin en draai deze aan.

Borgmiddel (LOCTITE 243) op de schroeven C aan-
brengen.

Afdanken en weggooien

m Het draagbare omsnoeringsapparaat af-
danken

— Koppel de toevoeren van de energiebronnen (elektri-
sche en pneumatische energiebron enz.) af zodat op-
nieuw starten verhinderd wordt.

— Leeg de systemen met gevaarlijke stoffen en vang de
stoffen op in overeenstemming met de van kracht zijn-
de milieuwetgeving en wetten die op de arbeidsplaats
gelden.

— Het apparaat op een geschikte plaats leggen zodat het
niet in de weg ligt.

m Het draagbare
weggooien

— Leeg de systemen met gevaarlijke stoffen en vang de
stoffen op in overeenstemming met de van kracht zijn-
de milieuwetgeving en wetten die op de arbeidsplaats
gelden.

omsnoeringsapparaat

Nederlands

10.

Afscherming B monteren en met de schroeven A vast-
zetten.

Batterij in de betreffende behuizing plaatsen.

Sorteer het materiaal op basis van de samenstelling
ervan en gooi het gescheiden weg met inachtneming
van de wettelijke voorschriften die op dit gebied van
toepassing zijn.

Gooi het afval van elektrische en elektronische appa-
ratuur op de juiste manier weg, door deze bij de erken-
de inzamelpunten in te leveren, om nadelige en scha-
delijke effecten te voorkomen.

Alle onderdelen van elektrische en elek-

tronische apparatuur bevatten gevaarlij-

ke stoffen en zijn voorzien van een spe-

ciaal teken.

De illegale verwijdering van gevaarlijk

afval is strafbaar volgens de wettelijke voorschriften
die op het grondgebied waar de overtreding vastge-
steld wordt gelden.

Gebruiks- en onderhoudshandleiding
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Catalogo Ricambi ¢ Spare parts catalogue ¢ Catalogue de piéces de rechange ¢ Ersatzteilkatalog ¢ Catélogo de
repuestos ¢ Katalog nahradnich dilG ¢ Katalog cze$ci zamiennych

Indice figurativo

+Figure index

¢Index figuratif
+Abgebildeten Index
+indice figurativo

¢ Obrazkovy index
+Indeksem graficznym

Numero tavola/e da consultare
+Number of table/s to consult

+Numéro table/s a consulter

+Nummer der zu konsultierenden Tafel/n
+Numero tabla/s para consultar

+Cislo vykresu/li ke konzultaci

+Numer rysunku/rysunkéw do wglgdu

Codice di ordinazione

+Ordering code  ¢Code de commande
#Bestell-Code  #Cadigo de pedido
#Kdd objednavky #Kod zaméwienia

Ricambio da tenere a magazzino

#Spare part to keep in stock

#Piéce de rechange a garder en stock

¢ Ersatzteil auf Lager

#Repuestos para mantener en stock

+Néhradni dil na skladé

+Cze$¢ zapasowa do przechowywania w magazynie

Come consultare il catalogo e ordinare i ricambi ¢How to consult the catalogue and order spare parts ¢Comment consulter le catalogue
et commander les piéces de rechange #Wie der Katalog zu konsultieren ist und Ersatzteile zu bestellen sind ¢Como consultar el catalogo
y pedir los repuestos 4Jak konzultovat katalog a objednavat nahradni dily eJak korzystac z katalogu i zamawiac cze$ci zamienne

Consultare I'indice figurativo per rintracciare la tavola di interesse

+Consult the figure index to identify the relevant table

+Consulter lindex figuratif pour retrouver la table en question

+Konsultieren Sie den abgebildeten Index, um die Tabelle von Interesse zu ermitteln
+Consultar el indice figurativo para identificar la tabla de interés

+Konzultujte obrézkovy index, abyste nasly pozadovany vykres

#Zapoznac sie z indeksem graficznym w celu odnalezienia wiasciwego rysunku

Consultare la tavola ed individuare il ricambio da richiedere

+Consult the table and identify the part to order

+Consulter la table et identifier la piece de rechange a demander
+Konsultieren Sie die Tafel und individualisieren Sie das erforderliche Ersatzteil

510-143-2

DM

+Consultar la tabla y encontrar el repuesto para solicitar
+Konzultuje vykres a urcete poZadovany nahradni dil
#Zapoznac sie z rysunkiem i odnalez¢ wymagang cze$¢ zamienng

Effettuare I'ordine ed indicare: a) modello macchina; b) numero di matricola; c) numero codice del ricambio; d) quantita richiesta per ogni ricambio
+Submit the order and specify: a) machine model; b) serial number; c¢) part code number; d) quantity ordered for each part

+Effectuer la commande et indiquer: a) modéle machine; b) numéro de matricule; c) numéro code de la piéce de rechange; d) quantité demandée
pour chaque piéce de rechange

#Bestellen Sie unter Angabe von: a) Maschinenmodell; b) Seriennummer; c¢) Ersatzteil-Code-Nummer; d) Erforderliche Menge fiir jedes Ersatzteil
#Realizar el pedido e indicar: a) modelo maquina; b) nimero de matricula; ¢) nimero cédigo del repuesto; d) cantidad solicitada para cada repuesto
+Provedte objednavku a uvedte: a) model stroje; b) vyrobni &islo; c) ¢islo kédu nahradniho dilu; d) poZadované mnoZstvi pro kaZdy nahradni dil
+Ztozy¢ zaméwienie wskazujgc: a) model maszyny; b) numer seryjny; ¢) numer kodu czesci zamiennej; d) zadang liczbe sztuk kazdej cze$ci zamiennej
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IT-Versione Originale/EN-Criginal Version

Dichiarazione di conformita UE / EU Declaration of Conformity
Ne /No. STSBC0030441_OR_009

Famiglia di Prodotto: GT

Product Family:

Fabbricante: SIAT S.pa.

Manufacturer:

Indirizzo: Via Puecher 22, IT-22078 Turate (CO)
Address:

La presente dichlarazione di conformita & rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante

L'oggetto della dichiarazione di cul sopra é conforme alla
pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione:

Direttiva Macchine:
2006/42/CE  Diredliva de! Parlamento Europeo e del Consiglio del
17 maggio 2006 relativa alle macchine

Ulteriori informazioni riguardanti la conformita a questa
direttiva sono forniti nell'appendice DM

Direttiva EMC:
2014130/UE  Direlliva del Parlamento Europeo e del Consiglio del
26 febbraio 2014 concernenle I'armonizzazione delle legislazioni
degli Stati membri refative alla compalibilta eleltromagnetica

Ulteriori informazioni riguardanti la conformita a questa
direttiva sono forniti neli'appendice CEM

Direttiva ROHS:
2011I65/CE  Diretliva del Parlamento europeo e del Caonsiglio,
dell' 8 giugno 2011 , sulla restrizione dell'uso di determinate
sostanze pericolose nelle apparecchialure eletlriche ed elettroniche

Direttiva RAEE:
2012M9IUE  Direltiva de! Parlamento eurapeo & dal Consiglio del
4 Juglia 2012 sui rifivti i apparecchiature eletiriche ed elelironiche
(RAEE)

Firmate a nome e per conlo di: / Signed for and on behalf of

SIAT S.p.a
Turate 08.01.2020
Luogo | Place Data del rilascio | Dale of lssue

This Declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with
the relavant Union harmonization legislation:

Machinery Directive:
200642EC  Direchive of the Evropean Parliamen! and of the
Council of 17 May 2006 on machinery

Further information about the conformity to this directive is
provided in appendix MD

EMC Directive:
201430/EL  Directive of the European Parftamant and of the
Council of 26 February 2014 on the harmonization of the laws of the
Mernber Stales relaling to electromagnetic compatibilily

Further information about the conformily to this directive is
provided in appendix EMC

ROHS Directive:
2011065/EU  Directiva of the European Parliament and of the
Council of & Juna 201 1an the restriction of the use of cerain
hazardaus substances in electrical and electronic equipment

WEEE Directive:
2012H9IEU  Direclive of the European Parfiamen! and of the
Council of 4 July 2012 on waste electrical and electronic equipment

{(WEEE)

Bottarini, Gianantonio

/ .
Amministratore Delegato  ........ arvinte s T{@/’ixﬁf\-

Mome, funzione / Mame, Firma [ Signatura
Function
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Appendice DM / Appendix MD

per Dichiarazione di Conformita UE / for EU Declaration of conformity

Ne /No. STSBC0030441 OR_009

Famiglia di Prodotto: GT

Product Family:

La conformith del prodotti descrittl sopra alle disposizioni delie Diretfive
Applicabili & dimostrata dalla completa conformita alle seguenti nomative /

regolamenti;

The conformiy of the products described above wilh the provisions of the appled

Directive(s) is demonstrated by fiull compliance with the folfowing standands /

reguiations:

Norme Armanizzate, altre norme tecniche, specifiche | Harmonised standards, other technical standards, specifications:

Numero di riferimento Prima Pubblicazione OJ Mumero di riferimento Prima Pubblicazione QJ
Referance number First Publication OJ Raference number First Publicalion OJ

(1) EN 12100:2010 2011 (6) EN 19353:2016 2016

(2) EN 62841-1:2015 2016 (7) EN IS0 13849-1:2015 2016

(3) EN |S0O 4871:2009 2008 (8) EN 1037:1995+41:2008 2009

(4) EM 349:1993+41:2008 2009 (9) EN 1005-2:2003+41:2008 2009

{5) EN B0745-2-18:2009 2009

Wome e indirizzo della persena autorizzala a coslituire il Fascicolo Tecnico di cui all'allegato VI A della Direlliva 2006/42/CE
Narme and address of the person authorized o compile the lechnical fite refarred fo in Anmex VIl A of Direclive 20064 2EC

SIAT SpA - Societd Internazionale Applicazioni Tecniche Via Glancarlo Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALY

Prodotti Assegnati / Assigned Froducts

Descrizione prodotio Codice Materiale Mumeri di Sesie Norme

Product Description Material Designation ~ Serial Numbers Norms

GT ONE C1559908302 galtom 201210001 finoauntl 4 ) 3)(4)(5)(6)(7)8))
GT ONE CON CARICABATTERIE C1550908322 e sl (1MOSHEEHENTIE)
T SRR dalfom 20515001 fro skl (134156761
GTH19 CON CARICABATTERIE C157990812Z g?£$1M| fino afuniil (1)42),(3)(4).(5).(B).(T)8).(9)
GTH25 1589908102 %ﬁ&ﬁﬁﬁﬂﬂm fino afunil (1).(2).(3).44).(5)(8).(T).(8).(9)
GTH25 CON CARICABATTERIE C1569908122 s uot Mool (MLEMAHEMENTHELS)
T SMART 1599308102 gﬂm ?;51900[!1 fino afuntil (1.02).30(4).(5).(6),(7).(8).49)
GT SMART CON CARICABATTERIE 1599906122 gﬁag:%%ugsmw finoaluntl—— {1),(2)(3)(4).(5).(6).(7).8).(9)
AT it dlfom 20521001 ol (12L3LAEONEN)
— —— daltom 20535001 fro kil (1MLOL4)EOLE))
GT Xtreme CON CARICABATTERIE C160990812Z %ﬁam' finoaluntl - (1),{2),(3)(4),(3)(6).(7).(B(E)

SIAT S.p.A. Societa Internazionale Applicazioni Tecniche - Societa soggelta a coordinamento e controllo di SA Maillis

Capitale sociale EURO 9.560.000,00 Integralmente versato - Req. Imprese CO -12635760156

Sode Amministrativa @ Operaliva; Via Puecher, 22 - 22078 Turale (Como) Italy - Sode Legale: Via Rosselli Gabriela, 9 - 20145 Milano
Phone +30.02.96495.1 - Fax Sales +39.02 8689727 - Fax Accounling +39.02.96480380 - Fax Purchasing +39.02.06480635
wwnw.slal.com - slal@slal.com - C. 12635750156 - P IVA VAT ITD2446240133 - Regisiro A.E.E. ITOB02000003530
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Appendice CEM / Appendix EMC

Ne /No. STSBC0030441_OR_009

Famiglia di Prodotto: GT

Product Family:

La conformita dei prodoltl descrilfi sopra alle disposizioni delie Diretlive The canformidly of the products described above with the provisions of the appied
Applicabili & dimosirata dala completa conformita alle seguenti normative / Directive(s) is demonsirated by full compliance will the following sfandands /
regolamenti: requialions:

Morme Armonizzate, alire norme tecniche, specifiche | Harmonised standards, other technical slandards, specifications:

Numera di riferimento Prima Pubblicazione 0J Numerao di riferimento Prima Pubblicazione OJ
Raference number First Publication OJ Referance number First Publication OJ

(1) EN 61000-6-1:2007 2016

(2) EN 61000-6-2:2007+41:2011 2016

(3) EM 61000-6-2:2005 2016

(4) EM 61000-6-4:2007+41:2011 216

Prodotti Assegnati f Assigned Products

Desciizione prodaio Codice Maleriale Numeri & Serle Nore
Product Descriplion Material Designation Sarial Numbnars Norms
daffrom 201210001 fine afuntil
GT ONE 1558908302 201;’;999 i (1(2)(3)(4)
GT ONE CON CARICABATTERIE C1659908322 b Sl L
dalirom 205150001 fino aluntil  (1)(2)(3){4)
GTHI9 1579908102 kit
GTH19 CON CARICABATTERIE C1579908122 ot MR L
dalfrom 205160001 fino aluntll ~ (1)(2)(3)(4)
GTHZ5 C1589908102 905169999
GTH25 CON CARICABATTERIE C 1580908122 it s R U
dalfrom 205190001 fino aluntil ~ (1)(2)(3)(4)
GT SMART C159990810Z i 23
GT SMART CON CARICABATTERIE 1599908122 afrom 251900 froaull (IEIEKY
dafliom 205270001 fino alunil  (1)(2)(3)4)
GT SMART 19 C1629008122 bl
daffrom 205360001 fino aluntl  (1)(2)(3)(4)
GT Kireme C160990810Z el
GT Xireme CON CARICABATTERIE 1600908122 mﬁgﬁam1 fino afuntil  (1)(2)(3K4)

SIAT S.p.A. Societa Internazionale Applicazioni Tecniche - Societd soggetla a coordinamento @ controllo di SA Maillis

Capitale sociale EURO 9.560.000,00 integraimente versalo - Reg. Imprese CO -12635750156

Sode Amministrativa o Operativa: Via Puecher, 22 - 22078 Turate (Como) laly - Sede Legale: Via Rossettl Gabrigle, 8 - 20145 Milana
Phone +38,02,96485.1 - Fax Sales +39.02 9680727 - Fax Accounling +39.02 96480360 - Fax Purchasing +39.02 96480635
winw,slal.com - slat@slat.com - CEA2635750156 - P. IVA VAT IT02446240133 - Registro AE.E. ITOR02000003539
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