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Zabrania sie powielania niniejszego dokumentu, w catosci lub nawet cze$ciowo, bez uzyskania pissmnego upowaznienia od producenta. Z uwagi na state dazenie do aktualizacji i ulepszenia
produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w niniejszym dokumencie bez obowigzku wczes$niejszego powiadomienia uzytkownika, o ile nie stanowi to ryzyka dla jego
bezpieczenstwa.
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Warunki gwarancji

W nizej wskazanym zakresie dostawca zobowigzuje sie do naprawienia wszelkich wad fabrycznych, ktére
ujawniag sie podczas dwunastu (12) miesiecy obowigzywania gwarancji, liczac od dnia oddania do
eksploatacji maszyny, ale nie pézniej niz trzynascie (13) miesiecy od daty wysyiki.

Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych:

- w trakcie transportu;

- na skutek nieprawidtowego montazu;

- z niewfasciwego uzytkowania maszyny i zaniedbania;

- z modyfikacji lub napraw przeprowadzonych przez nieupowazniony personel;

- z zaniedbania konserwacji;

- i wymiany czesci podlegajacych normalnemu zuzyciu (paséw, gumowych watkéw, uszczelek,
szczotek, itp.) oraz komponentéw elektrycznych.

Aby skorzystac z obstugi gwarancyjnej, klient powinien natychmiast powiadomi¢ dostawce o zauwazonych
wadach, podajac tez numer seryjny maszyny. Klient powinien odesta¢ wadliwg cze$¢ dostawcy w celu naprawy
lub wymiany. Dostawca dokona naprawy w rozsagdnym terminie. Naprawa lub wymiang czesci dostawca
catkowicie realizuje wiasne zobowigzanie w ramach wydanej gwarangji. Jezeli naprawa lub wymiana czesci
musi by¢ wykonana w miejscu instalacji maszyny, wszelkie koszty zwigzane z robocizng, podréza i
zakwaterowaniem technikéw lub monteréw pokrywa klient.

Materialy niewyprodukowane przez dostawce, np. sprzet elektryczny i silniki sg objete gwarancja ich
producenta, ktéra dostawca przekazuje klientowi.

Dostawca nie gwarantuje zgodnosci maszyn z normami obowiazujacymi w krajach niebedacych cztonkami
UE, w ktérych beda instalowane, a w szczegélnosci z przepisami dotyczacymi zapobiegania wypadkom i
zanieczyszczeniom. Dostosowanie maszyn do wspomnianych norm jest obowiazkiem klienta, ktéry bierze na
siebie pod tym wzgledem catg odpowiedzialno$¢, zwalniajgc tym samym dostawce z wszelkiej
odpowiedzialnosci w przypadku ewentualnych roszczen ze strony oséb trzecich z tytutu nastepstw
wynikajacych z nieprzestrzegania tych przepiséw.
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Cel podrecznika

— Instrukcja stuzy do informowania i szkolenia operatoréw w sposéb umozliwiajgcy im
prace przy maszynie w WARUNKACH BEZPIECZENSTWA.

— Jej celem jest rowniez zapobieganie zagrozeniom, umozliwiajgce zredukowanie kosz-
téw spotecznych spowodowanych przez wypadki i szkody na osobach, przedmiotach
i Srodowisku.

— Czasami wypadki moga wynika¢ z ,,nieuwaznego” zachowania operatora.

— Zachowanie ostroznosci jest niezastapione. Bezpieczenstwo lezy takze w re-
kach osé6b obstugujacych maszyne w czasie jej zycia uzytkowego.

— Zawsze, wiec, jest juz za pézno, by mysleé o niewykonanych czynnosciach, jesli
doszto juz do szkody.

— Nalezy poswieci¢ nieco czasu na zapoznanie sie z “Instrukcjami uzytkowania”,
aby zredukowac¢ zagrozenia i unikngé nieprzyjemnych wypadkow.

— Informacje stanowigce tresc¢ niniejszego podrecznika zostaly zredagowane przez pro-
ducenta w jezyku oryginalnym (WLOSKIM) zgodnie z zasadami opracowywania pro-
fesjonalnej dokumentaciji technicznej oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

— Ttumaczenia podrecznikéw nie zmieniajg treSci ORYGINALNYCH INSTRUKCJI.
— Wymadg ten dotyczy réwniez ttumaczen wykonanych przez przedstawiciela lub osoby,
ktére wprowadzajg produkt na rynek w danym obszarze jezykowym.

— Producent zastrzega sobie prawo do zmiany informacji bez obowigzku powiadamiania
o tym uzytkownika, pod warunkiem, ze zmiany te nie majg wptywu na poziom bezpie-
czenhstwa.

— Wszelkie uwagi ze strony odbiorcow mogg stanowi¢ cenny wktad majgcy na celu ulep-
szenie ustug posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowa¢ swym klientom.

— Wszelkie dostarczone informacje sg uporzgdkowane w analityczny indeks argumen-
téw i spis tresci, pozwalajgcy w tatwy sposéb wyszukiwaé specyficzne argumenty.

— ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane w for-
mie papierowej.

— INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania oraz
wszelkie dokumenty posprzedazowe moga by¢ pobierane z INTERNETU.

— Przechowywac¢ instrukcje i zalgczone do niej dokumenty w miejscu znanym i fatwo
dostepnym, aby umozliwi¢ ich przegladanie w razie potrzeby.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Stownik terminéw

Stownik zawiera niektére terminy, uzyte podczas opracowywania instrukcji, wraz z
definicja utatwiajgca zrozumienie ich znaczenia.

Szkolenie: proces szkoleniowy majgcy na celu przekazanie wiedzy, umiejetnosci i
zachowan koniecznych do samodzielnej, wygodnej, prawidtowej i pozbawionej ryzyka
pracy.

Pomocnik: osoba wybrana, wyszkolona i skoordynowana w odpowiedni sposob,
umozliwiajgca zminimalizowanie zagrozen podczas wykonywania przydzielonych
obowigzkdw.

Przycisk zatrzymania awaryjnego: zamierzone wtgczenie elementu sterujgcego stu-
zgcego do zatrzymania, w warunkach bezposredniego zagrozenia, wszystkich orga-
noéw, ktérych dziatanie moze stanowié ryzyko.

Wyltaczenie w warunkach alarmu: stan, ktory przewiduje wylgczenie urzadzeh w
przypadku, kiedy system sterowania odczytuje anomalie podczas funkcjonowania.

Zatrzymanie ogolne: stan, ktory przewiduje nie tylko zwykte zatrzymanie, ale rowniez
odciecie wszystkich zrodet energii (elektrycznej, pneumatycznej, itp.).

Zatrzymanie eksploatacyjne: stan, ktory nie powoduje przerwania zasilania sitowni-
kow, ale zapewnia monitorowanie systemu sterowania i warunki bezpieczenstwa.

Zmiana formatu: czynnosci, ktore nalezy wykonac¢, aby moc rozpoczg¢ prace o cha-
rakterystyce odmiennej do poprzednio wykonywanej.

Préba odbiorcza: czynnosci niezbedne w celu sprawdzenia zgodnosci ze specyfika-
cjami projektowymi i wprowadzenia do uzytku w warunkach bezpieczenstwa.

Instalator: technik wyznaczony i autoryzowany przez producenta lub jego przedstawi-
ciela, spetniajacy wymagania pozwalajgce na dokonanie instalacji i proby odbiorczej
omawianej maszyny lub linii.

Konserwator: autoryzowany technik wybrany spos$rdéd operatorow posiadajgcych
kwalifikacje niezbedne dla wykonywania konserwacji zwyczajnej i nadzwyczajne;j.
Technik konserwator musi, wiec posiada¢ specyficzne kwalifikacje w zakresie typu
wykonywanej interwencji.

Rutynowa konserwacja: czynnosci niezbedne dla zachowania funkcjonalnosci i sku-
tecznosci maszyny. Czynnosci te sg zwykle programowane przez Producenta, ktory
okredla niezbedne kompetencje i sposoby dziatania.

Operator: autoryzowana osoba, wybrana sposrod tych, ktére posiadajg kwalifikacje
niezbedne dla uzytkowania maszyny oraz dla przeprowadzania czynno$ci zwigzanych
z konserwacjag zwyczajna.

Osoba odpowiedzialna za montaz: doswiadczony technik, ktérego obowigzkiem jest
przeprowadzenie montazu, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu pracy
oraz ocena zgodnosci po jego zakonczeniu.

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, kt6re pozostajg zwigzane z maszyng pomimo, iz
w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania zabezpieczajace.

Technik ekspert: osoba upowazniona przez producenta i/lub jego przedstawiciela do
wykonywania interwencji, ktére wymagajg odpowiedniej wiedzy technicznej i uznane-
go doswiadczenia.

Przewoznik i osoba przemieszczajgca: osoby upowaznione, o uznanych kompeten-

cjach w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i urzgdzen dzwigowych w warun-
kach bezpieczenstwa.

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w in-
strukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z zachowania cztowieka.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zalaczona dokumentacja

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane w formie
papierowej.

— INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania oraz
wszelkie dokumenty posprzedazowe mogg by¢ pobierane z INTERNETU.

— Wykaz zawiera dokumenty zatgczone do maszyny.
— Deklaracja zgodnosci CE

— Instrukcja obstugi i konserwac;ji

— Podrecznik instalacji

— Schematy instalacji elektrycznej

— Schematy instalacji pneumatycznej

— Specyficzne instrukcje elementéw sktadowych lub zainstalowanych podzespotéw han-
dlowych

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

— Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana z zastosowaniem wszelkich $rod-
koéw ostroznosci, ktorych celem jest zoptymalizowanie zagrozen podczas przewidzia-
nego cyklu eksploatacji.

— Przerdbka czy pominiecie urzadzen zabezpieczajagcych moze spowodowaé niebez-
pieczenstwo (nawet powazne) dla operatoréw.

— Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie, a w szczegoélnosci podczas jej pierwszego
rozruchu nalezy przeczyta¢ ZALECENIA BEZPIECZENSTWA zamieszczone w in-
strukgiji.

— Czas poswiecony na lekture tych informacji pozwoli unikng¢ ryzyka utraty zdrowia i
zagrozenia bezpieczenstwa oséb oraz strat ekonomicznych.

— Nalezy zwréci¢ uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA, NIE
UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wtasciwie oceni¢ ewentualne
RYZYKA RESZTKOWE.

— Podczas pracy przy maszynie NIE nalezy nosi¢ odziezy i/lub akcesoridw, ktére moga
zosta¢ pochwycone przez urzadzenia znajdujgce sie w ruchu lub czesci wystajace.

— Przed rozpoczeciem uzytkowania i/lub konserwacji nalezy przeczytaé informacje za-
mieszczone w dokumentach odniesienia i zastosowaé procedury opisane w sposob
wyrazny i precyzyjny.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadzaé TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Personel wyznaczony do wykonywania interwencji musi posiada¢ nabyte i uznane w
danym sektorze doswiadczenie.

— Utrzymywac czytelne znaki bezpieczenstwa i znaki informacyjne oraz stosowac sie do
zawartych na nich wskazoéwek.

— Znaki informacyjne moga miec rézne ksztatty i kolory, aby wskazywa¢ zagrozenia,
nakazy, zakazy i wskazowki.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiesci¢ je w tym samym miejscu.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace przemieszczania i instalacji

— Producent zwrdcit szczegdlng uwage na opakowanie, aby zminimalizowac ryzyko po-
wstajgce podczas wysytki, przemieszczania i transportu.

— Personel upowazniony do wykonywania czynnosci z zakresu przemieszczania (tadunek
i roztadunek) powinien posiadac¢ kwalifikacje techniczne i uznang wiedze zawodowa.

— Przed rozpoczeciem przenoszenia nalezy przeczytaC zalecenia, a w szczegdlnosci
zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa zamieszczone w instrukcji montazu, na opako-
waniach i/lub wymontowanych czesciach.

— Aby ufatwié transport, wysytka moze by¢ dokonana z niektérymi elementami zdemon-
towanymi i odpowiednio zabezpieczonymi oraz opakowanymi.

— Zatadunek i transport powinny by¢é wykonane przy pomocy urzadzen o odpowiedniej
nosnosci i zamocowane w punktach kotwigcych wskazanych na pudetkach.

— NIE usitowa¢ w zaden sposéb pomija¢ sposobow i punktéow przewidzianych do podno-
szenia, przesuwania i przenoszenia kazdego opakowania i/lub wymontowanej czesci.

— Podnies¢ powoli paczke na niezbedng minimalng wysokos$¢ i przenie$¢ jg w sposdb
bezwzglednie ostrozny, by zapobiec niebezpiecznym wahaniom.

— Opakowania nalezy wtasciwie zakotwiczy¢ na srodku transportu, aby zapewnic¢ bez-
pieczenstwo podczas przenoszenia i zagwarantowac nienaruszenie zawartosci.

— Niektore etapy mogg wymagaé pomocy jednego lub wiecej pomocnikdw, ktérzy powin-
ni by¢ odpowiednio przeszkoleni i z wyprzedzeniem poinformowani o przydzielonych
im zadaniach.

— Roztadowa¢ opakowania niedaleko miejsca osadzenia, chronigc je przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

— Nie uktadaé paczek w stosy, by ich nie uszkodzi¢, a takze by zmniejszy¢ ryzyko na-
gtych i groznych przesunigc.

— W razie dtugotrwatego sktadowania nalezy okresowo sprawdzac, czy nie doszio do
zmiany warunkow przechowywania paczek.

— Miejsce osadzenia powinno by¢ odpowiednio przygotowane, aby umozliwi¢ wykony-
wanie interwencji w przewidziany i bezpieczny sposob.

— Sprawdzi¢, czy miejsce instalacji chronione jest przed szkodliwym dziataniem czynni-
kow atmosferycznych, nie wystepujg w nim substancje zrgce oraz nie ma ryzyka wy-
buchu i/lub pozaru.

— Skontrolowaé, czy w pomieszczenie, w ktérym maszyna jest zainstalowana, recyrku-
lacja powietrza jest wystarczajgca, aby zapobiec gromadzeniu sie powietrza szkodli-
wego dla operatoréw.

— W odpowiedni sposéb oznaczy¢ i odgrodzi¢ obszar osadzenia, aby uniemozliwi¢ do-
step do strefy instalacji osobom nieupowaznionym.

— Podtgczy¢é do zrédet energii (elektrycznej, pneumatycznej, itp.), jak wskazano na
schematach, zgodnie z zasadami dobrej praktyki i zgodnie z odpowiednimi wymogami
ustawowymi i wykonawczymi.

— Podtaczenia elektryczne muszg by¢ wykonywane TYLKO przez instalatoréw posiada-
jacych kwalifikacje w branzy obejmujgcej dang interwenciji.

— Po zakonczeniu podtagczen, sprawdzi¢ w ramach ogdlnej kontroli, czy wszystkie inter-
wencje zostaty poprawnie wykonane i czy wymagania zostaty spetnione.

— Przed wprowadzeniem maszyny do uzytku osoba odpowiedzialna za montaz musi
sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa sg prawidlowo zamontowane i
funkcjonujace.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji

IDM 510-004-2



IDM 510-004-2

S IA I Zalecenia bezpieczenstwa

M. ). MAILLIS GROUP

— Po zakonczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— Zlikwidowac¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
kraju instalaciji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecein moze spowodowaé zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢ wymagane
warunki psychofizyczne.

— Niektore etapy mogg wymagac pomocy jednego lub wiecej pomocnikéw, ktérzy powin-
ni by¢ odpowiednio przeszkoleni i z wyprzedzeniem poinformowani o przydzielonych
im zadaniach.

— Przeczytaé instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié¢ sie, co do
petnego zrozumienia ich tresci.

— Wskazaé pozycje i funkcje elementdw sterujgcych oraz wyprébowac niektére manew-
ry (w szczegoélnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia sie z ich
dziataniem.

— Uzywac¢ maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez Pro-
ducenta.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalowane i
sprawne.

— Uzytkowaé maszyne TYLKO z oryginalnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi zainsta-
lowanymi przez producenta.

— Zachowa¢ ZAWSZE wokét maszyny wolng przestrzen nie zawierajacg obcych przed-
miotéw, w szczegodlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowa¢ do minimum ryzyko
dla operatora

— W zaleznosci od wykonywanej czynnosci zastosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne $rodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecein moze spowodowaé zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

= Obowigzki osoby odpowiedzialnej za Bezpieczenstwo

— Osoba odpowiedzialna za Bezpieczenstwo musi zadba¢ o wyszkolenie operatora,
umozliwiajgce mu uzyskanie wiedzy niezbednej do pracy przy maszynie w sposéb
samodzielny, wtasciwy i nie powodujgcy zagrozen.

— Operator musi by¢ zaznajomiony z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM (ktére
mozna przewidzie¢) oraz z RYZYKIEM RESZTKOWYM zwigzanym z maszyna.

— Operator musi wykazaé, iz nabyt wiedze oraz zrozumiat “Instrukcje uzytkowania” ce-
lem wykonywania czynno$ci w bezpieczny sposob.

— Operator musi umie¢ rozpozna¢ sygnaty bezpieczenstwa oraz udowodnic, iz jest w
stanie spetnia¢ wtasne obowigzki.

— Osoba odpowiedzialna za bezpieczehstwo musi przekaza¢ materiaty szkoleniowe
personelowi wyszkolonemu i udokumentowaé przeprowadzone szkolenie, w sposéb
pozwalajgcy przedstawi¢ je w przypadku sporéw sgdowych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace niewtasciwego uzytkowania

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w in-
strukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z zachowania cztowieka.

NIGDY nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny przez operatoréw, ktérzy nie sg odpo-
wiednio przeszkoleni, nie posiadajg odpowiednich dokumentéw czy nie sg upowaznie-
ni.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny, jesli urzgdzenia zabezpie-
czajgce sg dezaktywowane, nieprawidtowo zainstalowane czy wadliwie dziataja.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny w sposoéb inny od sposobu
przewidzianego przez producenta.

NIE uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach domowych.

NE nosi¢ odziezy i/lub akcesoridw, ktdre mogg zostaé pochwycone przez urzadzenia
znajdujgce sie w ruchu lub czesci wystajgce.

NIE uzytkowaé maszyny bez zastosowania srodkéw ochrony osobistej zalecanych
przez producenta oraz przewidzianych przez obowigzujgce przepisy.

NIE wolno kontynuowaé uzytkowania maszyny w razie zauwazenia anomalii. Zatrzy-
mac¢ jg natychmiast i uruchomi¢ ponownie wytgcznie po przywrdceniu normalnych wa-
runkéw funkcjonowania.

NIGDY NIE uzywa¢ maszyny, jesli programowana konserwacja nie zostata wykonana.

NIE modyfikowaé, pomija¢, usuwac lub unika¢ stosowania urzgdzen zabezpieczajg-
cych zamontowanych na maszynie.

NIE zmienia¢ w zaden sposéb charakterystyki konstrukcyjnej i funkcjonalnej maszyny.

NIE wykonywaé interwencji innych od czynnosci wskazanych w instrukcjach, bez
otrzymania wyraznej autoryzacji od producenta.

NIE wykonywa¢ zadnych interwencji, gdy maszyna jest w ruchu, lecz TYLKO, gdy
zostata bezpiecznie zatrzymana.

NIE my¢ i nie czysci¢ maszyny przy uzyciu agresywnych produktow, ktére moglyby
uszkodzi¢ jej komponenty.

NIE zastepowaé komponentéw czesciami wymiennymi, ktére nie sg oryginalne, lub
majg inne cechy konstrukcyjne.

NIE wyrzuca¢ do srodowiska materiatéw, zanieczyszczajagcych cieczy i odpadéw po-
wstajgcych podczas interwenciji. Produkty te nalezy likwidowa¢ zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami.

NIE porzucaé maszyny lub pozostawia¢ jej bez nadzoru po zakonczeniu eksploatacii
bez uprzedniego wytgczenia jej w warunkach bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowa¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia do tyczace ryzyka resztkowego

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, ktore pozostaja zwigzane z maszynag pomimo, iz
w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania zabezpieczajace.

W fazie projektowania i produkcji maszyny producent zwrécit szczegélng uwage na
RYZYKO RESZTKOWE, ktére moze zakidci¢ bezpieczenstwo operatora i zagrozi¢
jego zdrowiu czy zyciu.

Aby uzyskaé specyficzne informacje dotyczgce ryzyka resztkowego nalezy przejrzeé
instrukcje uzytkowania maszyny.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace regulacji i konserwaciji

— Utrzymywaé maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywaé konserwac;ji
programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

— Prawidlowo dokonywana konserwacja pozwoli na diugotrwate utrzymanie wy-
dajnosci pracy, na dtugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie state-
go poziomu bezpieczenstwa.

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posiada¢ po-
twierdzone kompetencje oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce przeprowadze-
nie czynnosci.

— Wszelkie czynnosci w instalacji elektrycznej musza by¢ wykonywane TYLKO przez
technikow posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwierdzone, umoz-
liwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

— Oznaczyc¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktérych wigczenie
mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bezpieczenstwa.

— W zaleznosci od wykonywanej czynnoéci zastosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Nalezy zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA, NIE

UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wiasciwie ocenié ewentualne
RYZYKA RESZTKOWE.

— Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowac¢ wszystkie przewidziane
Srodki zabezpieczajgce oraz oceni¢, czy w instalacji pozostaty resztki energii.

— Interwencje w obszarach trudno dostepnych lub niebezpiecznych mozna wykonywac
TYLKO po uprzednim przygotowaniu niezbednych warunkéw bezpieczenstwa.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadzac¢ TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Wykonywa¢ wszelki interwencje TYLKO przy uzyciu narzedzi bedgcych w dobrym
stanie, aby unikng¢ uszkodzenia czesci maszyny.

— URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE nalezy zastepowac tylko oryginalnymi czesciami
zamiennymi, aby nie zmieni¢ zapewnionego poziomu bezpieczerstwa.

— Zastosowanie czesci wymiennych podobnych, lecz nie oryginalnych moze doprowa-
dzi¢ do nieprawidtowych napraw, do zmiany funkcjonalnosci oraz do szkdd ekono-
micznych.

— Stosowacé srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta lub inne, posiada-
jgce identyczne wiasciwosci fizyczne i chemiczne.

— Po zakonczeniu interwencji przywréocié wszystkie przewidziane warunki bezpieczen-
stwa, aby zapobiec i minimalizowac¢ ryzyko podczas interakcji cztowiek-maszyna.

— Po zakohczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— W razie koniecznosci przeprowadzenia interwenciji, ktérych nie opisano w ,Instrukc;ji
obstugi”, skontaktowac¢ sie z Serwisem Technicznym producenta.

— Czynnosci zwigzane z KONSERWACJA NAPRAWCZA nalezy powierza¢ wytgcznie
technikom o uznanej renomie i doswiadczeniu w zakresie interwenc;ji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zwigzane z wyposazeniem elektrycznym.

Wyposazenie elektryczne zostalo skonstruowane zgodnie z przepisami obowigzujg-
cymi w tym zakresie i funkcjonuje prawidtowo, jesli sg spetniane wskazane warunki.

— Temperatura pomieszczenia oraz wilgotnos¢ wzgledna zawarta w zakresie minimal-
nych i maksymalnych warto$ci dozwolonych.

— W pomieszczeniu nie mogg wystepowac zakidcenia elektromagnetyczne i promienio-
wanie (promienie X, laser itp.).

— W pomieszczeniu nie mogg wystepowac strefy o stezeniu gazu i pytéw potencjalnie
wybuchowych i/lub zagrozone pozarem.

— Stosowanie produktéw i materiatdw niezawierajgcych czynnikow skazajgcych i koro-
zyjnych.

— Produkty zawierajgce substancje chemiczne, kwasy, sole itp. mogg wchodzi¢ w kon-
takt z elementami elektrycznymi i powodowac ich uszkodzenie w nieodwracalny spo-
séb.

— Temperatura podczas transportu i przechowywania zawarta w zakresie minimalnych i
maksymalnych wartosci dozwolonych.

— Wysokos¢ nieprzekraczajgca maksymalnych warto$ci dozwolonych.

— Montaz na wysokosciach przekraczajgcych dozwolone wysoko$ci stanowi zagrozenie
dla funkcjonowania elementow elektrycznych i elektronicznych.

— Przewdd zasilania o przekroju dostosowanym do mocy i natezenia pradu elektryczne-
go wskazanych na specjalnej tabliczce.

— Stopien zabezpieczenia dostosowany do podanego na specjalnej tabliczce.

— Siec zasilania elektrycznego, do ktérej nalezy podigczy¢ urzadzenie, musi posiadac te
same parametry, jak podane na tabliczce identyfikacyjne;j.

i Wazne

Wszystkie wartosci dotyczgce wskazanych warunkéw sg podane w tabeli danych
technicznych.

— W przypadku, kiedy nie jest mozliwe przestrzeganie jednego lub kilku wskaza-
nych warunkéw, nalezy uzgodni¢ dodatkowe rozwigzania, ktére nalezy zastoso-
wac w fazie zawierania umowy.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa, dotyczace srodowiska

Kazda organizacja ma obowigzek stosowania procedur majacych na celu identyfika-
cje, ocene i kontrole wptywu jej dzialalnosci (produkty, ustugi, itp.) na Srodowisko.

— Ponizsze procedury majgce na celu okreslenie negatywnego wptywu na srodowisko,
muszg mie¢ na uwadze wymienione czynniki.
- Emisje do atmosfery
- Odprowadzanie $ciekéw
- Gospodarka odpadami
- Zanieczyszczenie gruntow
- Wykorzystanie surowcéw i zasobdw naturalnych
- Lokalne zagadnienia zwigzane z zanieczyszczeniem Ssrodowiska

— W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko podczas interakciji
cztowiek-maszyna, nalezy stosowac sie do wymienionych wskazéwek.
- Zlikwidowac¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w kraju instalaciji.
- Skontrolowaé, czy w pomieszczenie, w ktérym maszyna jest zainstalowana, recyrku-
lacja powietrza jest wystarczajgca, aby zapobiec gromadzeniu sie powietrza szkodli-
wego dla operatorow.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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- Poziom hatasu powinien by¢ utrzymany na jak najnizszym poziomie, by ograniczyé
do minimum tzw. zanieczyszczenie akustyczne.

- Podzieli¢ materiaty w zalezno$ci od ich sktadu oraz usungc¢ je zgodnie z kryteriami
selektywnej zbiorki odpadéw przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw.

- Unika¢ rozprzestrzeniania w srodowisku zanieczyszczajgcych materiatéw i produk-
tow (oleje, gazy, aparatura elektroniczna i elektryczna, itp.).

- Wszystkie elementy aparatury elektrycznej i elektronicznej zawierajg niebezpieczne
substancje i sg oznaczone specjalnymi symbolami.

- Usuwac w prawidiowy sposob zuzytg aparature elektryczng i elektroniczna, przeka-
zujac jg do autoryzowanych do tego celu zaktaddw, aby unikngé szkodliwego zanie-
czyszczania Srodowiska.

- Nielegalne usuwanie niebezpiecznych odpaddéw pocigga za sobg sankcje karne
ustalone przez obowigzujgce przepisy krajowe.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowacé zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Znaki bezpieczenstwa i informacyjne

Na rysunkach przedstawione s3g znaki bezpieczenstwa oraz znaki informacyjne ze
wskazanym obok odnosnym znaczeniem.

— Aby uzyskaé¢ wiecej informaciji o znakach rzeczywiscie zastosowanych, nalezy przej-
rze¢ punkt “Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa i informacyjnych”.

— Niebezpieczenstwo wstrzasu elektrycznego lub porazenia pra-
dem: znak ostrzegawczy informujacy o zakazie wstepu do obszarow
pod napigciem, aby unikngc¢ ryzyka.

— Niebezpieczenstwo potkniecia: znak zagrozenia wskazujgcy ko-
niecznos¢ zwrdcenia uwagi na wystajgce czesci struktury.

— Niebezpieczenstwo poslizgniecia: znak zagrozenia wskazujgcy
konieczno$¢ zachowania ostroznosci podczas przechodzenia, przy
wytgczonej maszynie, przez ptaskie powierzchnie.

— Niebezpieczenstwo zgniecenia czesci ciata: znak zagrozenia
ostrzegajgcy przed przechodzeniem przez wskazang strefe podczas
funkcjonowania w toku.

— Niebezpieczenstwo zgniecenia dioni: znak zagrozenia ostrzegaja-
cy przed wkiadaniem kohczyn do wskazanej strefy podczas funkcjo-
nowania w toku.

— Niebezpieczenstwo. Spadajace przedmioty: znak wskazujgcy za-
grozenie ze strony wyrzucanego materiatu, wynikajgce z nadmiernej
predkosci roboczej lub braku stabilno$ci fadunku.

> > B PP
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— Niebezpieczenstwo skaleczenia: znak zagrozenia wskazujgcy za-
kaz zblizania konczyn gérnych do ostrych elementéw.

$300102510A

— Niebezpieczenstwo pochwycenia: znak sygnalizujgcy zakaz zbli-
zania konczyn gornych do urzgdzen znajdujgcych sie w ruchu.

3.0.01030.96A

— Znak informacyjny: wskazuje kierunek obrotu przewidziany dla

funkcjonowania. m

— Symbol informacyjny: wskazuje punkty do wprowadzenia widet
srodka podnoszgcego

— Znak informacyjny: wskazuje punkty podnoszenia z zastosowaniem

urzgdzenia zaczepowego.

— Znak informacyjny: wskazuje punkt uziemienia. I
-_—

— Znak informacyjny: przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na-
lezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje uzytkowania i konserwacji.

1DM-51000400101
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Ogodiny opis maszyny

..
\\
—

A

fafs Eo; :é
4
0

K74
\

IDM 51005500101

Pétautomatyczna owijarka serii “OneWrap” to maszyna, ktéra zostata skonstru-
owana w celu stabilizacji produktéow zaladowanych i utlozonych na palecie przy
uzyciu folii rozciagliwe;j.

— Owijane produkty muszg znajdowac sie w opakowaniu (pudetka, pojemniki na produk-
ty ciekle itp.) o okraglym ksztatcie lub takim, ktéry umozliwi stabilng paletyzacje.

— Pojemniki na produkty ciekte lub w ptynie muszg by¢ zamkniete hermetycznie i musza
posiada¢ odpowiednie wtasciwosci zapobiegajgce wyciekaniu zawartosci.

— Do owijania tadunkéw wykorzystywane sg rolki folii rozciggliwej dostepne na rynku.

— Produkty przeznaczone do owiniecia nalezy ZAWSZE ustawia¢ na srodku platformy
obrotowej, aby zapewnié¢ bezpieczne i prawidtowe owijanie tadunku.

— Aby zapobiega¢ zagrozeniu uderzeniem produkty NIE mogg wystawac poza platforme
obrotows.

— Zatadunek i roztadunek produktow nalezy wykonywaé z zastosowaniem sprzetu do
podnoszenia z widtami o odpowiednim udzwigu.

— Zatadunek musi by¢ wykonywany WYLACZNIE na stronach prostopadtych do podsta-
wy (patrz rysunek).

— Maszyna zostata zaprojektowana, skonstruowana i wyposazona zgodnie z przepisami
zintegrowanego bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk



A) Platforma obrotowa: obszar, na

B) Kolumna jezdna: stuzy do pionowe-

C) Pulpit sterowniczy: obejmuje apa-

D) Zesp6t wézka do zamocowania

SIAT

Specyfikacje techniczne

M. ). MAILLIS GROUP

Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnos$ci oraz spetniac wymagane
warunki psychofizyczne.

Przeznaczona jest wytacznie do uzytku profesjonalnego i musi by¢ instalowana w po-
mieszczeniach typu rzemiesiniczego lub przemystowego.

Maszyna moze by¢ instalowana TYLKO w pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje
zagrozenie wybuchem i/lub pozarem.

Opis gtéwnych elementow
skladowych

ktéry sg tadowane produkty do owi-
jania.
Platforma obrotowa jest uruchamia-

na przez motoreduktor z tancucho-
wym systemem napedowym.

go ruchu woézka do zamocowania
rolki D.

rature umozliwiajgcg wigczanie i
kontrolowanie wszystkich funkcji ro-
boczych.

rolki

W zaleznosci od potrzeb produkcyj-
nych przy sktadaniu zamoéwienia ma-
szyna moze by¢ dostarczana z jed-
nym ze wskazanych wozkow.

Wob6zek do zamocowania rolki
(typu EM): specjalnie przeznaczony

do owijania z regulacjg naciagu folii

IDM 51005500200

przy uzyciu przycisku zainstalowa-
nego na wale do zamocowania rolki.

Woébzek do zamocowania rolki (typu M): specjalnie przeznaczony do owijania z recz-
ng regulacjg naciggu folii przy uzyciu nakretki mechanicznego hamulica.

Wozek do zamocowania rolki (typu FM): specjalnie przeznaczony do owijania z re-
gulacjg naciggu folii wykonywang z pulpitu sterowniczego.

Wobzek do zamocowania rolki (typu SM): specjalnie przeznaczony do owijania z
regulacjg wstepnego naciggu folii poprzez przetozenie przekfadni zebate;.

Wébzek do zamocowania rolki (typu LP): specjalnie przeznaczony do owijania z
wstepnym naciggiem folii z napedem silnikowym i elektroniczng regulacjg naciagu
wykonywang z pulpitu sterowniczego.

Woézek do zamocowania rolki siatki (typu ): specjalnie przeznaczony do owijania z
reczng regulacjg naciggu folii przy uzyciu nakretki mechanicznego hamulica.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zdefiniowanie konstruktora i maszyny

Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest zawieszona bezposrednio na maszy-
nie.

— Oprocz informacji identyfikacyj-
nych Producenta zawiera rowniez
wszelkie zalecenia niezbedne dla
bezpieczenstwa eksploataciji.

A) Identyfikacja producenta A E A N B

B) Miejsce zarezerwowane na ozna- :

kowanie zgodnosci z normami -
UE. . o o ¢
C) Model maszyny. : .

D) Typ maszyny

E) Numer seryjny. A : ! o or B
F) Numer seryjny b ¢C 8 AR R
G) Rok produkciji

H) Napiecie zasilania elektrycznego

L) Pobér pradu elektrycznego

IDM-51000103600

M) Czestotliwosé zasilania elektrycz-
nego

N) Moc elektryczna pobierana

P) Fazy zasilania elektrycznego

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Cykl funkcjonowania

llustracja przedstawia cykl funkcjo-
nowania z krotkim opisem i metoda-
mi owijania (pojedynczy i podwdjny).

Faza 1

Zatadowaé prawidiowo nowy pro-
dukt do owijania na srodku platformy
obrotowe;.

Zawigzac koniec folii w dolnej czesci
produktu do owijania.

Faza 2

Ustawi¢ cykl owijania (reczny lub au-
tomatyczny).

Owijanie reczne: uruchomi¢ platfor-
me i przytrzymac wcisniety odnosny
przycisk do rozpoczecia owijania.
Zwolni¢ przycisk , gdy owijany mate-
riat osiggnat zgdang wysokosé.

IDM 51005500400

Owijanie automatyczne: ustawi¢ wybrane parametry i wcisngé odnosny przycisk w

celu rozpoczecia cyklu owijania.

Faza 3

— Wyja¢ owiniety produkt, aby méc umiesci¢ kolejny produkt do owijania.

Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ryzyka resztkowe

Ryzyka resztkowe sg nastepujgce: “wszelkie ryzyka utrzymujace sie, pomimo, iz w
fazie projektowania zostaty zastosowane i dostosowane wszelkie rozwigzania bez-
pieczenstwa “.

Kazde ryzyko resztkowe jest oznaczone specjalnym znakiem. Niektére znaki zostaty
umieszczone w poblizu strefy, w ktorej wystepuje ryzyko, inne w pozycji tatwo widocz-
nej.

Lista podaje ryzyka resztkowe, ktére mogg zaistnie¢ na tego typu maszynach.

Niebezpieczenstwo. Spadajace przedmioty: podczas funkcjonowania moze wyste-
powac zagrozenie zwigzane z charakterystykg stabilno$ci owijanego produktu oraz
nadmierng predkoscig obrotu.

Operator powinien dostosowac predkos¢ owijania do wiasciwosci produktu i w trakcie
funkcjonowania nie powinien przebywac¢ w poblizu maszyny.

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie: nie wchodzi¢ na platforme lub zbliza¢ sie do
niej podczas funkcjonowania.

Nie wchodzi¢ na platforme przy uzyciu urzgdzenia do podnoszenia podczas funkcjo-
nowania.

Niebezpieczenstwo zgniecenia: nie przebywac i/lub zbliza¢ sie do strefy znajdujgcej
sie pomiedzy stupkiem i produktem do owijania podczas funkcjonowania.

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni: nie wktadac lub zbliza¢ konczyn gornych do
ruchomych czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Niebezpieczenstwo zgniecenia lub okaleczenia nogi: nie zbliza¢ lub wktada¢ kon-
czyn dolnych do platformy podczas funkcjonowania (miejsca wktadania widet wersja-
HSD).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w instrukgc;ji
obstugi, ktére moze wynikac¢ z zachowania cztowieka.

NIGDY nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny przez operatoréw, ktérzy nie sg odpo-
wiednio przeszkoleni, nie posiadajg odpowiednich dokumentéw czy nie sg upowaznie-
ni.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny w sposéb inny od sposobu
przewidzianego przez producenta.

NIE uzywaé maszyny w pomieszczeniach zagrozonych pozarem i/lub wybuchem.

NIE zezwalaé osobom na przechodzenie lub zatrzymywanie sie w obszarze roboczym
maszyny podczas wszystkich etapéw owijania.

NIE wykonywac¢ zadnych interwencji, gdy maszyna jest w ruchu, lecz TYLKO, gdy
zostata bezpiecznie zatrzymana.

NIE my¢ i nie czysci¢ maszyny przy uzyciu agresywnych produktéw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ jej komponenty.

NIE porzucaé maszyny lub pozostawiac¢ jej bez nadzoru po zakonczeniu eksploatacii
bez uprzedniego wytagczenia jej w warunkach bezpieczenstwa.

Akcesoria na zamoéwienie

Aby zwiekszy¢ wydajnosé i wszechstronnosé maszyny, Producent udostepnia réz-
ne akcesoria. W wykazie zamieszczony jest opis glownych akcesoriow.

Rampa: utatwia zatadunek i roztadunek produktu z uzyciem wézka paletowego i ope-
ratorem stojgcym na podfozu.

Rama do podnoszenia: struktura znajdujgca sie pod podstawg przeznaczona do za-
tadunku i roztadunku owijanych produktéw przy uzyciu wézka paletowego typu “stac-

ker”.
Rama do zakopania: struktura stuzgca do zakopania podstawy maszyny.

Jednostka wazaca: urzadzenie stuzgce do wazenia produktu paletyzowanego
umieszczonego na platformie obrotowe;.

Tarcza do podnoszenia: urzgdzenie stuzgce do przesuwania platformy obrotowej
HSD na wiekszg odlegtos¢ od podtoza.

Zabezpieczenie obwodowe: system bezpieczenstwa (ostony i urzadzenia kontrolne)
uniemozliwiajgce dostep do obszaru owijania.

Urzgdzenia sterujgce po wykryciu przekroczenia aktywujg wytgczenie funkcjonowania
w warunkach bezpieczenstwa.

Zestaw do ogrzewania tablicy elektrycznej: urzgdzenie niezbedne dla uzywania
maszyny w pomieszczeniach o niskiej temperaturze.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Opis urzadzen zabezpieczajacych

Maszyna jest wyposazona w urzadze-
nia bezpieczenstwa umozliwiajace
zoptymalizowanie zagrozen podczas
wspoétdziatania operator-maszyna.

A) Wyltacznik elektryczny: przycisk
bezpieczenstwa umozliwiajgcy odta-
czenie zasilania elektrycznego.

B) Przycisk zatrzymania awaryjnego:
element sterujgcy bezpieczenstwa
do zatrzymywania organdéw, w wa-
runkach bezposredniego zagroze-
nia, ktoérych dziatanie moze stanowi¢
ryzyko.

C) Ostony state: urzgdzenia zabezpie-
czajgce, ktére uniemozliwiajg dostep
do organdw, ktérych dziatanie moze
by¢ zrédtem ryzyka.

D) System zabezpieczajacy przed
upadkiem: urzgdzenie bezpieczeh-
stwa zapobiegajgce zagrozeniu
upadku woézka w przypadku uszko-
dzenia pasa do podnoszenia.

E) Element dotykowy: urzadzenie
bezpieczenstwa wytgczajgce opusz-
czanie wozka do zamocowania rolki
w obecno$ci przeszkody.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne

IDM-51005502400

Tabela: Dane techniczne maszyny

Zasilanie elektryczne
Dane techniczne zasilania elektrycznego sg zamieszczone na tabliczce identyfikacyjnej zawieszonej na maszynie.
Wymiary i wagi (wersja Standard)

Maksymalny wymiar tadunku do owiniecia MR Srednica Wymiary maszyny Max. waga

AxBxC (mm) ’ra.dt-mk-u e platformy (mm) LxWxH (mm) maszyny (kg)
owiniecia (kg)

800x1200x2100 2400 1500 2440x1500x2422 400

1000x1200x2100 2400 1650 2440x1650x2422 440

1200x1200x2100 2400 1800 2440x1800x2422 480

1550x1550x2100 2400 2200 3140x2200x2422 620

800x1200x2400 2400 1500 2440x1500x2722 410

1000x1200x2400 2400 1650 2440x1650x2722 450

1200x1200x2400 2400 1800 2440x1800x2722 490

1550x1550x2400 2400 2200 3140x2200x2722 630

Wysokos$¢ plyty platformy od podtoza 74 mm

Wymiary i wagi (wersja HSD)

800x1200x2100 1200 1500 2578x1583x2438 615

800x1200x2400 1200 1500 2578x1583x2738 620

Wysokos¢ plyty platformy od podtoza 84 mm

PARAMETRY PRACY

Predkosé obrotu platformy rpm 6+12

Maksymalny poziom hatasu dBa 72.0

Wymiary szpuli folii

Maksymalna srednica zewnetrzna D mm 250 mm

Srednica wewnetrzna d mm 75

Wysokos$¢ maksymalna h mm 500

Grubos¢ folii Mm 17+23

Max waga kg 17

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiary rolki siatki

Maksymalna srednica zewnetrzna D
Srednica wewnetrzna d

Wysokos¢ maksymalna h

Max waga

Srodowisko pracy

Maksymalna mozliwa wysokos¢ pracy (n.p.m.)
Wilgotnos¢ wzgledna (odczytana w
temperaturze zawartej w zakresie pomiedzy
20°Ci40°C)

Temperatura otoczenia (robocza)

Poziom jasnosci srodowiska

Opis stref otaczajacych maszyne

llustracja przedstawia strefy, ktére
nalezy mie¢ na uwadze w czasie
przygotowywania miejsca instalacji.

A) Strefa sterowania, w ktorej prze-
bywa operator

B) Strefa uzupetniania rolki

C) Strefa zatadunku/roztadunku pro-
duktéw do owinigcia

D) Strefa obwodowa

2000 mm

o |

2000 mm

mm 250 mm
mm 75
mm 500 mm

kg 17

m 1000

- 50%

°C +5+40
LUX 600

[HSD |
l o o6 |
1000 mm 2000 mm 2000 mm

¢ e
1000 mm

8

1000 mm

© l

IDM-51000102800
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Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa i informacyjnych

Na rysunku przedstawione jest roz-
mieszczenie znakow zawieszonych
ha maszynie.

Utrzymywaé czytelne znaki bezpie-
czenstwa i znaki informacyjne oraz
stosowaé sie do zawartych na nich
wskazéwek.

Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i
umiescic je w tym samym miejscu.
Aby uzyska¢ wiecej informacji o zna-
kach rzeczywiscie zastosowanych,
nalezy przejrze¢ punkt “Rozmiesz-
czenie znakéw bezpieczenstwa i in-
formacyjnych”.

_____

IDM 51005500602
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Zalecenia dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢ wymagane
warunki psychofizyczne.

— Przeczytaé instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié¢ sie, co do
petnego zrozumienia ich tresci.

— Wskazaé pozycje i funkcje elementdw sterujgcych oraz wyprobowacé niektére manew-
ry (w szczegoélnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia sie z ich
dziataniem.

— Uzywac¢ maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez Pro-
ducenta.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalowane i
sprawne.

— Zachowa¢ ZAWSZE wokoét maszyny wolng przestrzen nie zawierajaca obcych przed-
miotéw, w szczegdlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowa¢ do minimum ryzyko
dla operatora

— Zadbac o wystarczajacy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynikajgcym
z braku folii.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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opis polecen

llustracja przedstawia gtéwne elementy sterujace, a
lista zawiera ich opis i funkcje. A B

(@)

A) Przycisk: element sterujgcy do wtgczenia automatycz- ("
nego pojedynczego owijania (z podniesieniem wozka X
do zamocowania rolki).

— Owijanie automatyczne pojedyncze bez przektadki: (2T 1
nacisng¢ jeden raz przycisk (dioda zaswiecona).

— Owijanie automatyczne pojedyncze z przektadka:
nacisng¢ dwa razy przycisk (dioda migajgca). (610

B) Przycisk: element sterujgcy do wigczenia recznego
owijania.

C) Przycisk: element sterujgcy do wigczenia automatycz- 0

nego podwojnego owijania (z podniesieniem i opusz- I —— -

czeniem wézka do zamocowania rolki).

— Owijanie automatyczne podwodjne bez przektadki:
nacisng¢ jeden raz przycisk (dioda zaswiecona).

— Owijanie automatyczne podwoéjne z przektadka: na- N" ®°€<""'Q

cisng¢ dwa razy przycisk (dioda migajgca). A

D) Przycisk: element sterujgcy do wyboru parametru owi- \.

olg---1---

jania do zaprogramowania i aktywacji wyboru receptur.

— Aktywacja receptur: nacisnagc¢ i przytrzymac wcisniety

IDM 51005500700

przycisk (okoto 5 sekund).

— Wybér parametru: kilkakrotnie nacisnaé przycisk i zwolni¢ go po zaswieceniu sie

diody odpowiadajgcej ikonie do zaprogramowania.

- @ - Obroty platformy: programowanie predkosci obrotéw platformy.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F miesci sie w skali wartosci od 0 do 10.

-0 - Predkos¢ wézka: programowanie predkosci podnoszenia.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F mies$ci sie w skali wartosci od 0 do 10.

-© - Predkos$é woézka: programowanie predkosci opuszczania.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F miesci sie w skali wartosci od 0 do 10.

- @ - Naciag folii: programowanie naciagu folii.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F mie$ci sie w skali wartosci od 0 do 99.

- @ - Opéznienie fotokomorki
Swiecaca sie dioda: programowanie odstepu czasu (w sekundach) miedzy odczy-
tem konhca tadunku do owiniecia a zatrzymaniem wozka do zamocowania rolki.
Migajaca dioda: programowanie czasu opuszczania (w sekundach) wézka do za-
mocowania rolki , aby umozliwi¢ umieszczenie przektadki ochronne;j.

-® - Owijanie dolne: programowanie liczby owinie¢ do wykonania warstwy wzmac-
niajgcej w dolnej czesci fadunku.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F okresla liczbe obrotéw do wykonania warstwy
wzmachniajgce;.

- @ - Owijanie gérne: programowanie liczby owinieé do wykonania warstwy wzmac-
niajgcej w gérnej czesci tadunku.

- Liczba wskazywana na wyswietlaczu F okresla liczbe obrotéw do wykonania warstwy
wzmachniajgce;.

F) Wyswietlacz cyfrowy: wyswietla szereg funkcji (wybrany parametr, alarm w toku,
wybrang recepture, itp.).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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G) Przyciski: przyciski sterujgce umozliwiajgce zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci
wyswietlonej na wyswietlaczu F.

— W trybie recznym (wcisniety przycisk B), przyciski G stuzg do uruchomienia (podno-
szenia-opuszczania) wozka do zamocowania rolki.

H) Przycisk “Start”: przycisk do wykonania wskazanych funkcji.

— Owijanie automatyczne: po uaktywnieniu jednego z przyciskéw A-C, przycisk H stu-
zy do uruchomienia cyklu w trybie automatycznym (podnoszenia lub opuszczania).

— Reczne obroty platformy: po uaktywnieniu przycisku B, przycisk H stuzy do urucho-
mienia obrotéw platformy.

L) Przycisk ,,Stop cyklu”: przycisk do wykonania wskazanych funkcji.

— Owijanie automatyczne: po uaktywnieniu jednego z przyciskdw A-C, przycisk L stu-
zy do zatrzymania cyklu w trybie automatycznym (podnoszenia lub opuszczania).

— Reczne obroty platformy: po uaktywnieniu przycisku B, przycisk L stuzy do zatrzy-
mania obrotéw platformy.

M) Przycisk: przycisk do ustawienia zespotéw roboczych w fazie i uruchomienia owijania
w trybie automatycznym.

N) Przycisk zatrzymania awaryjnego: element sterujgcy bezpieczenstwa do zatrzymy-
wania organoéw, w warunkach bezposredniego zagrozenia, ktérych dziatanie moze
stanowic ryzyko.

— Sterowanie musi pozosta¢ “zablokowane”, az do chwili przywrécenia normalnych wa-
runkéw pracy.

— Po przywréceniu bezpiecznych warunkéw pracy, ponowne uruchomienie instalacji
mozliwe jest jedynie poprzez zamierzone odblokowanie przycisku.

P) Przycisk swietlny (Swiatto niebieskie): przycisk uruchamiajgcy zasilanie elektryczne
mocy.

— Przycisk jest aktywny tylko wtedy, gdy wytgcznik gtéwny Q znajduje sie w pozycji “ON”.
— Niebieskie Swiatto zaswiecone: zasilanie elektryczne mocy podane.
— Niebieskie swiatlo zgaszone: zasilanie elektryczne mocy zatgczone.

Q) Wytacznik elektryczny: przycisk bezpieczenstwa umozliwiajgcy odtgczenie zasilania
elektrycznego.
- Pozycja “OFF”: zasilanie elektryczne wytgczone
- Pozycja “ON”: zasilanie elektryczne zatgczone

— Sterowanie jest zamykane na ktddke, aby unikngé¢ interwencji ze strony nieupowaznio-
nych oséb.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zatrzymanie awaryjne i ponowne uruchomienie

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wy-
jasnia stosowang procedure.

1. W warunkach zagrazajgcego niebezpieczenstwa nale-
zy nacisng¢ przycisk wytgczania awaryjnego N.

— Wszystkie ruchome elementy maszyny funkcjonujg
prawidtowo.

— Lampka kontrolna przycisku P podswietli sie.
2. Odnalez¢ przyczyny, ktére spowodowaty zatrzymanie.

3. Przywr6é normalne warunki pracy.

& Wazne

Dziatania majace na celu przywrécenie warunkéw wyj-
sciowych, ktére nie wchodza w zakres obowigzkow
operatora musza byé wykonane przez wyspecjalizo-
wany, upowazniony personel.

4. Recznie odcigc folie i przyklei¢ ja do owijanego produk-
tu.

Oceni¢, czy usung¢ lub pozostawi¢ owiniety juz tadu-
nek.

5. Poprzez celowe zadziatanie odblokowa¢ przycisk za-
trzymania awaryjnego.

6. Wcisngc¢ przycisk P.
— Lampka kontrolna przycisku P zga$nie.

Nacisng¢ przycisk M.

o © o N

0.Uruchomi¢ etap owijania.

O

Ul €Y £
nam
@« [+©

O
a o
= 0 IS

Do

O

=

IDM 51005500710

Odczeka¢ na automatyczne ustawienie zespotéw w fazie.

Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Owijanie reczne

llustracja przedstawia miejsca inter-
wencji, a opis wyjasnia stosowang B
procedure.

1. Oceni¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

— W przypadku innych wiasciwosci folii
nalezy sprawdzic¢ czy jest konieczna
zmiana naciggu folii.

2. Obroci¢ wytgcznik giléwny Q w pozy-
cie “I” (ON), aby witgczy¢ zasilanie

elektryczne. Bgee

— Lampka kontrolna przycisku P pod-
Swietli sie. Hess

3. Wocisng¢ przycisk P.

— Lampka kontrolna przycisku P zga-
Snie.

4. Zatadowaé prawidlowo nowy pro- :
dukt do owijania na srodku platformy :
obrotowe;j. P

A wazne

Usuna¢ przyrzad podnoszacy.

IDM 51005500801

. Zawigzac¢ koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

5

6. Nacisnaé przycisk B.

7. Wybra¢ parametr @ w celu ustawienia predkosci obrotéw platformy obrotowe.
8

. Nacisng¢ jeden z przyciskow G1-G2, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé, az do
uzyskania wymaganej wartosci.

Predkos¢ obracania nalezy dostosowa¢ do charakterystyki produktu (typ produk-
tu, stabilnos¢ palety).

9. Ustawié po kolei parametry @ - ©, aby wyregulowaé predko$é podnoszenia i opusz-
czania wézka do zamocowania rolki.

10.Nacisng¢ jeden z przyciskow G1-G2, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé, az do
uzyskania wymaganej wartosSci.

11.Wyregulowac¢ nacigg folii w zaleznosci od owijanego produktu.
Wiecej szczegotow patrz “Regulacja naciggu folii”.

12.Nacisng¢ przycisk H , aby uruchomié¢ cykl owijania.

— Sygnalizator akustyczny wigczy sie w celu ostrzezenia personelu o zblizajgcym sie
wigczeniu funkcjonowania.

— Platforma zaczyna sie obracaé.

— Rozpocznie sie etap owijania obejmujgcy wykonanie warstwy wzmacniajgcej w dolnej
czesci tadunku.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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13.Po wykonaniu warstwy wzmacniajg-
cej nacisngc i przytrzymac wcisniety :
przycisk G1 w celu podniesienia
wozka do zamocowania rolki.

Ruch woézka do zamocowania rolki
jest pokazywany na wyswietlaczu F.

m Warstwa wzmacniajagca po-
srednia

— Zwolni¢ przycisk G1, gdy wozek do
zamocowania rolki osiggnie zadang | go-
WysoKkos¢é.

— Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety
przycisk G1 w celu owiniecia pozo- H---
statej czesci tadunku.

= Warstwa wzmacniajgca gor-
na z opuszczeniem wozka
do zamocowania rolki (owi- .
janie pojedyncze). :

— Zwolnié¢ prZyCiSk G1, gdy wozek do IDM 51005500801
zamocowania rolki zblizy sie do gor-
nej czesci produktu.

— Po wykonaniu warstwy wzmacniajgcej nacisng¢ przycisk L.

— Platforma obrotowa zatrzyma sie w fazie.

— Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk G2 w celu ustawienia wozka do zamocowa-
nia rolki w dolnym potozeniu.

= Warstwa wzmacniajgca gorna z opuszczeniem wézka do zamoco-
wania rolki (owijanie podwadjne).

— Zwolni¢ przycisk G1, gdy wozek do zamocowania rolki zblizy sie do gérnej czesci pro-
duktu.

— Po wykonaniu warstwy wzmacniajgcej gornej, nacisngc i przytrzymac wcisniety przy-
cisk G2.

— Zwolni¢ przycisk G2, aby umozliwi¢ wykonanie warstwy wzmacniajgcej posredniej.

— Nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk G2, po czym zwolni¢ go po wykonaniu war-
stwy wzmacniajgcej dolnej.

— Nacisngc przycisk L.

— Platforma obrotowa zatrzyma sie w fazie.

— Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

14.Zdja¢ owiniety produkt.

15.Zatadowac prawidtowo nowy produkt do owijania na srodku platformy obrotowe;.

16.0wing¢ nowy produkt stosujgc te same procedury.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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A wazne

Zadbac¢ o wystarczajgcy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynikaja-
cym z braku folii.

m Zatrzymanie normalne
— Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk G2 w celu ustawienia wézka do zamocowa-
nia rolki w dolnym potozeniu.

— Zdjg¢ owiniety produkt.
— Obrdci¢ wytgcznik gtowny Q w potozenie”O” (OFF).

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Owijanie automatyczne (pojedyncze lub podwdjne)

llustracja przedstawia miejsca inter-
wencji, a opis wyjasnia stosowang A c
procedure. ;

1. Oceni¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

— W przypadku innych wiasciwosci folii
nalezy sprawdzi¢ czy jest konieczna
zmiana naciggu folii.

2. Obroci¢ wytgcznik gtowny Q w pozy-
cie “I” (ON), aby witgczy¢ zasilanie
elektryczne.

— Lampka kontrolna przycisku P pod-
Swietli sie. H---

3. Wcisngc¢ przycisk P.

— Lampka kontrolna przycisku P zga-
$nie.

4. Zatadowaé prawidiowo nowy pro-
dukt do owijania na srodku platformy '
obrotowe;.

& Wazne

Usuna¢ przyrzad podnoszacy.

IDM 51005500810

5. Zawigzac¢ koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

6. Wybrac¢ i wigczy¢ zadang recepture.
Wiecej szczegotow patrz “Zarzgdzanie recepturami”.

7. Wybra¢ zagdany sposob owijania przy uzyciu jednego z przyciskow A-C.

Dioda wybranego przycisku zaswieci si¢ swiattem statym.

8. Nacisng¢ przycisk H , aby uruchomic¢ cykl owijania.
- Przy migajgcej diodzie nacisng¢ przycisk M.
- Odczeka¢ na automatyczne ustawienie zespotow w fazie.
- Nacisng¢ ponownie przycisk H.

— Sygnalizator akustyczny wigczy sie w celu ostrzezenia personelu o zblizajgcym sie
wigczeniu funkcjonowania.

— Maszyna wykonuje owiniecia i po zakonczeniu ustawionego cyklu automatycznie za-
trzymuije sie.

Aby wstrzymac¢ owijanie, nalezy nacisnaé¢ przycisk L. Aby kontynuowac¢ prace, na-
cisng¢ przycisk H.
Owijanie rozpocznie sie od miejsca, w ktérym zostato wstrzymane.

— Do wykonania warstw wzmacniajacych nalezy nacisngé przycisk H i wcisna¢ go
ponownie, aby wznowi¢ owijanie.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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— W trybie pojedynczym owijanie konczy sie z woézkiem do zamocowania rolki
ustawionym w gornej czesci owinietego tadunku.

— Aby ustawi¢ wozek do zamocowania rolki w pozycji rozpoczecia cyklu (w dolnej
czesci) nalezy nacisnaé przycisk M.

9. Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.
10.Wyjaé owiniety produkt, aby méc umiesci¢ kolejny produkt do owijania.
11.Zatadowac prawidtowo nowy produkt do owijania na $rodku platformy obrotowe;.

— Majac produkt o identycznych wtasciwosciach nalezy nacisngé przycisk H, aby uru-
chomic¢ cykl owijania.

— Owijanie zostanie wykonane w ten sam sposdb.

A wazne

Zadba¢ o wystarczajacy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynikaja-
cym z braku folii.

m Zatrzymanie normalne

— Upewnic sig, ze etap owijania zostat zakohczony.

— NIE wylaczaé maszyny, jesli faza nie zostala zakonczona.
— Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Zdjg¢ owiniety produkt.

— Obrdcic¢ wylgeznik gtéwny Q w potozenie”O” (OFF).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Owijanie automatyczne z przektadka (pojedyncze lub podwdjne)

llustracja przedstawia miejsca inter-
wencji, a opis wyjasnia stosowang A c
procedure. ;

1. Oceni¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

— W przypadku innych wiasciwosci folii
nalezy sprawdzi¢ czy jest konieczna
zmiana naciggu folii.

2. Obréci¢ wytgcznik gtéwny Q w pozy- D---
cie “I” (ON), aby witgczy¢ zasilanie

elektryczne. Bgee
— Lampka kontrolna przycisku P pod-
Swietli sie. Hess

3. Wcisngc¢ przycisk P.

— Lampka kontrolna przycisku P zga-
$nie.

4. Zatadowaé prawidiowo nowy pro- :
dukt do owijania na srodku platformy :
obrotowe;j. P

A wazne

Usuna¢ przyrzad podnoszacy.

IDM 51005500820

5. Zawigzac¢ koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.
6. Wybrac zgdany sposob owijania przy uzyciu jednego z przyciskéow A-C.

Dioda wybranego przycisku zaswieci si¢ migajgcym swiattem.

7. Kilkakrotnie nacisngé przycisk D, az do wybrania odpowiedniego parametru ©.

8. Nacisng¢ jeden z przyciskow G1-G2, aby ustali¢ do jakiej wysokosci ma by¢ opusz-
czony wozek do zamocowania rolki w stosunku do goérnej czesci produktu.

— Im wieksza jest wartos¢, tym wieksze otrzyma sie przemieszczenie wozka do zamo-
cowania rolki.

9. Wybrac i wigczy¢ zgdang recepture.
Wiecej szczegbtow patrz “Zarzgdzanie recepturami’.

10.Nacisngc¢ przycisk H , aby uruchomi¢ cykl owijania.
- Przy migajgcej diodzie nacisng¢ przycisk M.
- Odczekac¢ na automatyczne ustawienie zespotow w fazie.
- Nacisng¢ ponownie przycisk H.

— Sygnalizator akustyczny wigczy sie w celu ostrzezenia personelu o zblizajgcym sie
wigczeniu funkcjonowania.

— Wodzek do zamocowania rolki wykonuje owijanie az do osiggniecia gornej czesci pro-
duktu i obniza sie lekko, aby umozliwi¢ umieszczenie przektadki.

11.Wiozy¢ przektadke.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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12.Nacisna¢ przycisk H.

— Wodzek do zamocowania rolki konczy owijanie i po zakonczeniu ustawionego cyklu
maszyna automatycznie zatrzymuje sie.

Aby wstrzymaé¢ owijanie, nalezy nacisna¢ przycisk L. Aby kontynuowa¢ prace, na-
cisng¢ przycisk H.
Owijanie rozpocznie si¢ od miejsca, w ktérym zostato wstrzymane.

& Wazne

Do wykonania warstw wzmacniajacych nalezy nacisnaé przycisk H i wcisng¢ go
ponownie, aby wznowi¢ owijanie.

— W trybie pojedynczym owijanie konczy sie z woézkiem do zamocowania rolki
ustawionym w gérnej czesci owinietego tadunku.

— Aby ustawi¢ wézek do zamocowania rolki w pozycji rozpoczecia cyklu (w dolnej
czesci) nalezy nacisngé przycisk M.

13.Recznie odcigc folie i przyklei¢ ja do owijanego produktu.
14.Wyja¢ owiniety produkt, aby méc umiesci¢ kolejny produkt do owijania.
15.Zatadowac prawidtowo nowy produkt do owijania na srodku platformy obrotowe;.

— Majac produkt o identycznych wtasciwosciach nalezy nacisng¢ przycisk H, aby uru-
chomic¢ cykl owijania.

— Owijanie zostanie wykonane w ten sam sposob.

A wazne

Zadbac¢ o wystarczajacy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynikaja-
cym z braku folii.

m Zatrzymanie normalne

— Upewnic sie, ze etap owijania zostat zakohczony.

— NIE wylaczaé maszyny, jesli faza nie zostala zakonczona.
— Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Zdjg¢ owiniety produkt.

— Obrdcic¢ wylgeznik gtéwny Q w potozenie”O” (OFF).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Programowanie parametréw

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wy-
jasnia stosowang procedure.

1. Kilkakrotnie nacisngé przycisk D i zwolni¢ go po za- (" )
Swieceniu sie diody odpowiadajgcej ikonie do zapro- 5 . .
gramowania.

— Na wyswietlaczu F pojawi sie wartos¢ wybranego para- O 0 - (3]
metru.

2. Nacisng¢ jeden z przyciskéw G, aby zmieni¢ wartosc.
- Po wybraniu parametru @: wyswietlana liczba miesci (6%
sie w skali wartosci od 0 do 10. ,
-Po wybraniu parametréw @ - © - O: wyswietlana D---frommmmmmeeed S i
liczba miesci sie w skali wartosci od 0 do 99.
-Po wybraniu parametru @: wyswietlana liczba wska- x ¥
zuje czas wyrazony w sekundach (od 0 do 9.9). [ — G
-Po wybraniu parametréow @ - @: wyswietlana liczba . . .
wskazuje liczbe obrotéw do wykonania warstwy
wzmacniajgcej (od 0 do 10).

IDM 51005500730

Zarzadzanie recepturami

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wy-
jasnia stosowang procedure. A

)

— Opisane procedury wskazujg jak zmieni¢ i/lub wtgczy¢ (" ; : )
recepture.

°l<--

= Jak zmieni¢ recepture

1. Obrdéci¢ wytgcznik gtowny Q w pozycje “I” (ON), aby
wigczy¢ zasilanie elektryczne.

(4)
— Lampka kontrolna przycisku P podswietli sie. ’6)
2. Wecisng¢ przycisk P.
— Lampka kontrolna przycisku P zga$nie.
— Na wys$wietlaczu F pojawi sie numer ostatnio uzytej re- k Y
ceptury. ST - S— ...
3. Przytrzymac wcisniety przycisk D (okoto 5 sekund), . . .
aby witgczy¢ programowanie.
4. Nacisna¢ jeden z przyciskéow G, aby wybra¢ numer re- Yy
ceptury do zmodyfikowania. ‘ ®°%"""Q
5. Zaprogramowacé po kolei wszystkie parametry receptu-
ry. \_ H Y,

6. Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk D i zwolni¢ go po za- p
swieceniu sie diody odpowiadajgcej ikonie do zapro- IDME1038506740
gramowania.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji

IDM 510-055-2



IDM 510-055-2

SIA I Obstuga i funkcjonowanie

M. ). MAILLIS GROUP

Na wyswietlaczu F pojawi sie wartos¢ wybranego parametru.

Nacisng¢ jeden z przyciskdw G, aby zmieni¢ wartosé.

- Po wybraniu parametru @: wys$wietlana liczba miesci sie w skali wartoéci od 0 do 10.

-Po wybraniu parametréw @ - © - @: wyswietlana liczba miesci sie w skali wartosci
od 0 do 99.

-Po wybraniu parametru @: wyswietlana liczba wskazuje czas wyrazony w sekun-
dach (od 0 do 9.9).

-Po wybraniu parametréw @ - @: wyswietlana liczba wskazuje liczbe obrotéw do
wykonania warstwy wzmacniajacej (od 0 do 10).

Wybra¢ zadany sposob owijania przy uzyciu jednego z przyciskow A-C.

Jak zatadowaé recepture

1. Obrdci¢ wytgcznik gtowny Q w pozycje “I” (ON), aby wtgczy¢ zasilanie elektryczne.

3

Lampka kontrolna przycisku P podswietli sie.

. Wcisng¢ przycisk P.

Lampka kontrolna przycisku P zgasnie.
Na wyswietlaczu F pojawi sie numer ostatnio uzytej receptury.

Zatadowac¢ prawidtowo nowy produkt do owijania na srodku platformy obrotowe;.

& Wazne

Usunaé¢ przyrzad podnoszacy.

N o o »

Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.
Przytrzymac wcisniety przycisk D (okoto 5 sekund), aby wigczy¢ programowanie.
Nacisng¢ jeden z przyciskdw G, aby wybraé¢ numer receptury do zatadowania.

Nacisng¢ przycisk H , aby uruchomi¢ cykl owijania.

- Przy migajgcej diodzie nacisng¢ przycisk M.

- Odczekaé¢ na automatyczne ustawienie zespotow w fazie.
- Nacisng¢ ponownie przycisk H.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Zalecenia dotyczace konserwacji

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posiadac po-
twierdzone kompetencje oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce przeprowadze-
nie czynnosci.

— Wszelkie czynnosci w instalacji elektrycznej muszg by¢é wykonywane TYLKO przez
technikéw posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwierdzone, umoz-
liwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

— Oznaczyc¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktorych wigczenie
mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bezpieczenstwa.

— W zaleznosci od wykonywanej czynnosci zastosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowaé wszystkie przewidziane
srodki zabezpieczajgce oraz ocenié, czy w instalacji pozostaty resztki energii.

— Interwencje w obszarach trudno dostepnych lub niebezpiecznych mozna wykonywaé
TYLKO po uprzednim przygotowaniu niezbednych warunkéw bezpieczenstwa.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadza¢ TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Wykonywac¢ wszelki interwencje TYLKO przy uzyciu narzedzi bedgcych w dobrym
stanie, aby unikng¢ uszkodzenia czesci maszyny.

— Po zakonczeniu interwencji przywrdci¢é wszystkie przewidziane warunki bezpieczen-
stwa, aby zapobiec i minimalizowac¢ ryzyko podczas interakcji czitowiek-maszyna.

— Po zakoniczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— W razie konieczno$ci przeprowadzenia interwencji, ktdrych nie opisano w ,Instrukciji
obstugi”, skontaktowa¢ sie z Serwisem Technicznym producenta.

— Czynnosci zwigzane z KONSERWACJA NAPRAWCZA nalezy powierza¢ wytgcznie
technikom o uznanej renomie i doswiadczeniu w zakresie interwenc;ji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatorow oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Czestotliwos¢ wykonywania konserwacji prewencyjnej

Utrzymywaé maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywaé¢ konser-
wacji programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

— Prawidtowo dokonywana konserwacja pozwoli na diugotrwate utrzymanie wydajnosci
pracy, na diugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie statego poziomu bez-
pieczenstwa.

Tabela odstepéw czasowych pomigedzy konserwacjami

Co 40 godzin pracy (max 1 tydzien)

Czynnosc, ktorg nalezy

Czesc Procedury, ktoére nalezy zastosowac

wykonac
- Usung¢ zanieczyszczenia plastikowym skrobakiem.
Prowadnice jezdne wézka do . - Wytrzeé miekka szmatkg nasgczong w detergencie niepalnym i
; : Czyszczenie . )
zamocowania rolki nie korozyjnym.
- Dobrze wysuszy¢ powierzchnie.
] - Wyczysci¢ obszar odczytywania fotokomorki.
PRI E et EAEE Czyszczenie - Uzywaé suchej i czystej szmatki (nieposiadajacej wtasciwosci
obecno$c¢ tadunku do owinigcia ¥ yw J10zyste) P 1ace]
Sciernych).
. - Sprawdzi¢ stan zuzycia elementu.
FED O[S4 S Cle Kontrola zuzycia - Wymieni¢ element, jesli jest zuzyty (patrz “Wymiana pasa do

zamocowania rolki . )
podnoszenia wozka”).

Co 2000 godzin pracy (max 6 miesiecy)

Czynnosc, ktorg nalezy

Czesc¢ Procedury, ktére nalezy zastosowac

wykonac
- Sprawdzi¢ nacigg elementu.
- Przeprowadzi¢ regulacje w przypadku stwierdzenia
i Kontrola napigcia , P . X g e P yp“ A
tancuch do obracania platformy nieprawidtowego naciggu (patrz “Regulacja ftancucha
obrotowej obracajgcego platforme”).

- Nasmarowac wszystkie punkty smarowania (patrz “Schemat
punktéw smarowania”).

Co 5000 godzin pracy (max 12 miesiecy)

Czynnosc, ktorg nalezy

Smarowanie

Czesc Procedury, ktore nalezy zastosowac

wykonac
. L - Sprawdzi¢ stan zuzycia elementu.
Kota platformy obrotowej Kontrola zuzycia L . .
- Wymienic element, jesli jest zuzyty.
Watki posuwu pionowego wozka e - Sprawdzi¢ stan zuzycia elementu.
: . Kontrola zuzycia L, . .
do zamocowania rolki - Wymienic element, jesli jest zuzyty.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Schemat punktéw smarowania

Nasmaruj przedstawione elementy
we wskazanym czasie i we wskazany
sposob.

— Stosowac¢ $rodki smarne (oleje i
smary) zalecane przez producenta
lub inne, posiadajgce identyczne
wiasciwosci fizyczne i chemiczne.

— Niektore z komponentow (reduktory,
lozyska, itd.) nie wymagajg smaro-
wania, poniewaz sg samosmarujgce
lub posiadajg tzw. smarowanie do-
zywotnie.

IDM 51005500900

Nanie$
smar

Tabela smarow

Stosowac srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta lub inne, posia-
dajace identyczne wlasciwosci fizyczne i chemiczne.
Tabela: Zalecane smary
Typ smaru marka Skrot Czesc

tancuch do obracania platformy

Smar syntetyczny Tecnolube Seal Fluorocarbon gel obrotowe;j

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Usterki, przyczyny, srodki zaradcze

W tabeli przedstawiono spis nieprawidtowosci, ktéore moga wystapi¢ w czasie nor-
malnej pracy, ze wskazaniem mozliwych sposobow naprawy.

Tabela: Nieprawidtowosci podczas funkcjonowania
Awaria Przyczyna Mozliwe rozwigzanie
- Odnalez¢ przyczyny, ktére
spowodowaty zatrzymanie.
Nacisniety przycisk wylgczania - Przywr6¢ normalne warunki pracy.
awaryjnego - Poprzez celowe zadziatanie

Z wylgcznikiem elektrycznym Q w
pozycji ,ON”, po nacisnieciu przycisku
P nie gasnie kontrolka.

odblokowa¢ przycisk zatrzymania

awaryjnego.
- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.
- Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz
“Regulacja czutosci fotokomorki
odczytujacej obecnos¢ tadunku do
owiniecia”).

tadunek do owinigcia nie jest
Po nacisnieciu przycisku “Start” H odczytywany przez fotokomaérke
platforma obrotowa nie uruchamia sie.

Platforma obrotowa nieprawidtowo . ; .

wyfazowana. - Nacisna¢ przycisk M.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz
“Regulacja czutosci fotokomorki
odczytujgcej obecnos¢ tadunku do
owiniecia”).

- Wybra¢ zgdany sposob owijania przy

tadunek do owiniecia nie jest
odczytywany przez fotokomoérke

Wozek do zamocowania rolki nie Funkcjonowanie w “trybie recznym”

podnosi sie. uzyciu jednego z przyciskéow A-C.

Nieprawidtowo wyfazowany wozek do
zamocowania rolki.

Awaria gornego wytgcznika
miniaturowego odczytywania
ogranicznika krancowego

Awaria falownika wozka do
zamocowania rolki

- Nacisna¢ przycisk M.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.
- Zleci¢ wyregulowanie elementu.

- Sprawdzi¢ kod btedu.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

Wodzek do zamocowania rolki podnosi L - Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz
. : - e . . tadunek do owiniecia nie jest P . -~ o
sie, ale nie zatrzymuje w gornej czesci X Regulacja czutosci fotokomorki
. odczytywany przez fotokomorke o
tadunku do owinigcia. odczytujgcej obecnosé tadunku do
owiniecia”).
Nieprawidtowo ustawiona liczba - Wyregulowac przy uzyciu przycisku
Brzegi tadunku sg owijane nadmierng 9érnych paséw wzmacniajacych 6.
iloscig warstw wzmacniajgcych. Nieprawidtowo ustawiona liczba - Wyregulowaé przy uzyciu przycisku
dolnych paséw wzmacniajgcych 0.
Folia jest zbyt mocno lub zbyt luzno ~ Wspétczynnik naciagu folii jest - Zleci¢ wyregulowanie elementu. (
napieta. wyregulowany nieprawidfowo. patrz “ Regulacja naciggu folii “)
- Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa
Obecnos¢ pozostatosci lub pytu na wozka do zamocowania rolki i usungc
prowadnicach jezdnych wézka do zanieczyszczenia.
zamocowania rolki Uzywac szczotek z miekkim wtosiem

wykonanym z tworzywa sztucznego.
- Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa
wozka do zamocowania rolki i usungé
przeszkode.
- Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa
wozka do zamocowania rolki i

Maszyna wytgczy sie w przypadku
nieprawidtowo ustawionego wozka do  Obecnos$é przeszkody pod wézkiem
zamocowania rolki. do zamocowania rolki.

Uszkodzenie lub nadmierne zuzycie
pasa do podnoszenia wozka do

Zamocowania rolki wymieni¢ element (patrz “Wymiana

pasa do podnoszenia wozka”).

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Awaria

Woézek do zamocowania rolki (typu
SM-LP)
Folia slizga sie na watkach.

Platforma obrotowa przesuwa sie w
trybie skokowym

Nadmierny poziom hatasu.

Wézek do zamocowania rolki
przesuwa sie w trybie skokowym

Przyczyna

Obecnos$c¢ pozostatosci lub pytu na
watkach

Nieprawidtowy nacigg fancucha
obracajacego platforme obrotowg

Obecnosc¢ pozostatosci lub pytu na
kotach

Nieprawidtowy nacigg taricucha
obracajacego platforme obrotowg

Zuzyte lub uszkodzone kota platformy
obrotowej

Awaria motoreduktora
uruchamiajgcego platforme obrotowg

Obecnos$c¢ pozostatosci lub pytu na
prowadnicach jezdnych wézka do
zamocowania rolki

Mozliwe rozwigzanie
- Usung¢ pozostatosci.

Uzywac szczotek z migkkim wiosiem

wykonanym z tworzywa sztucznego.
- Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz

“Regulacja tanncucha obracajgcego

platforme”).

- Usung¢ pozostatosci.
Uzywac szczotek z miekkim wiosiem
wykonanym z tworzywa sztucznego.

- Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz
“Regulacja tanncucha obracajgcego
platforme”).

- Zleci¢ wymiane elementu.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Usung¢ pozostatosci.
Uzywacé szczotek z migkkim wiosiem
wykonanym z tworzywa sztucznego.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Tabela komunikatéw alarmowych

W tabeli przedstawiono alarmy, ktére moga wystapi¢ w trakcie funkcjonowania ma-

szyny.

Tabela: Lista alarmoéw

Kod
MASZYNA
01
02
03
04
05
06
07
08

Opis

USTERKA OGRANICZNIKA KRANCOWEGO PLATFORMY

USTERKA OGRANICZNIKA KRANCOWEGO / OGRANICZNIKOW KRANCOWYCH WOZKA

BLAD W OBWODZIE BEZPIECZENSTWA

ALARM POLUZOWANEGO PASA WOZKA
ALARM BRAKU PALETY

ALARM BEZPIECZENSTWA PLATFORMY HS

ALARM KONCA FOLII (TYLKO PRZY DOSTEPNEJ OPCJI WSTEPNEGO NACIAGU)

FALOWNIK SILNIKA PLATFORMY

10
11
12
13
14
15
16
17

BLAD INICJALIZACJI

BLAD POWER ON

ZWARCIE SILNIKA

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE SILNIKA
ALARM NAPIECIA W OBWODZIE BUS
ALARM PRZEGRZANIA (>85°C)

ALARM MAKSYMALNEGO PRADU (4A)
TIMEOUT KOMUNIKACJI

FALOWNIK SILNIKA PODNOSZENIA WOZKA

20
21
22
23
24
25
26
27

BLAD INICJALIZACJI

BLtAD POWER ON

ZWARCIE SILNIKA

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE SILNIKA
ALARM NAPIECIA W OBWODZIE BUS
ALARM PRZEGRZANIA (>85°C)

ALARM MAKSYMALNEGO PRADU (4A)
TIMEOUT KOMUNIKACJI

FALOWNIK SILNIKA WSTEPNEGO NACIAGU

30
31
32
33
34
35
36
37

BLAD INICJALIZACJI

BLtAD POWER ON

ZWARCIE SILNIKA

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE SILNIKA
ALARM NAPIECIA W OBWODZIE BUS
ALARM PRZEGRZANIA (>85°C)

ALARM MAKSYMALNEGO PRADU (4A)
TIMEOUT KOMUNIKACJI

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Regulacja tancucha obracajacego platforme
— Ta czynnos$¢é musi by¢é wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajg-
cy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci
w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

— llustracja przedstawia miejsca inter-
wengcji, a opis wyjasnia stosowang
procedure.

Wersja
"STANDARD"

1. Wymontowa¢ ostone A (patrz rysu-
nek).

2. Wymontowac ostone B.
3. Poluzowac lekko nakretki C.

4. Wyregulowa¢ nacigg fancucha E
przy uzyciu systemu regulacyjnego
D.

5. Dokreci¢ nakretki C.

6. Zamontowac ostone B.

7. Zamontowac ostone A.

i Wazne

Nie nalezy nacigga¢ komponentu
zbyt mocno, aby nie powodowaé
nadmiernego zuzycia elementéw ob-
rotowych.

— Po zakonczeniu czynnosci skon-
trolowaé, czy w poblizu porusza-

IDM 51005501001

jacych sie organéw lub w niebez-
piecznych strefach nie
pozostawiono narzedzi czy innych materiatow.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Regulacja czutosci fotokomorki odczytujacej obecnos¢ tadunku do owiniecia
— Ta czynnos$¢é musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadaja-
cy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sa bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci
w bezpiecznych warunkach.

— Interwencja jest konieczna do wyre-
gulowania czutosci fotokomorki , gdy
nie odczytuje obecnosci tadunku do
owiniecia.

1. Zatadowa¢ prawidtowo nowy pro-
dukt do owijania na srodku platformy
obrotowe.

2. Ustawi¢ wozek do zamocowania rol-
ki w poblizu tadunku do owiniecia.

3. Sprawdzi¢, czy fotokomérka odczy-
tuje tadunek do owiniecia.

— Stan funkcjonowania jest sygnalizo-
wany przez zaswiecenie sie kontrolki
B (zétte swiatto).

— Przy wytgczonej kontrolce B powoli
obracac przycisk C, az do zaswiece-
nia sie kontrolki.

IDM 51005501100

— Wigczona kontrolka A (zielone swia-
tto) sygnalizuje, ze fotokomérka jest zasilana.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Wymiana pasa do podnoszenia wozka
— Ta czynnos$¢é musi by¢é wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajg-
cy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci
w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

— llustracja przedstawia miejsca inter-
wencji, a opis wyjasnia stosowang
procedure.

1. Wyjaé elementy mocujgce E i wy-
montowac element F.

2. Zaczepi¢ stupek C do urzgdzenia do
podnoszenia.

3. Odkrecic¢ sruby A.

4. Lekko poluzowac sruby B.

5. Przesung¢ stupek do pozycji pozio-
mej.

— Wiozy¢ podkiadke D pod stupek ,
aby utrzymaé go w pozycji pozio-
mej.

6. Wyja¢ elementy mocujace G i wy-
montowac element H.

7. Wyjmij kotek L.

8. Wyciggnac¢ czesciowo wozek do za-
mocowania rolki , aby uzyska¢ do-
step do elementéw mocujgcych M.

9. Wyja¢ elementy mocujgce M.

10.Wyjg¢ tulejke N i zdjg¢ uszkodzony
pas P.

11.Wiozy¢ tulejke N do nowego pasa.

12.Przymocowac¢ koniec pasa (z tulej-
kg) przy pomocy elementéw mocuja-
cych M.

13.Zatozy¢ wbézek do zamocowania rol-
ki.

14.Przeprowadzi¢ pas przez watek Q.

15.Wiozy¢ sworzen L, aby potaczyé ko-
niec pasa z przekfadnig pasowg R.
16.Zamontowaé element H i zabloko-

wac przy uzyciu elementow mocujg-
cych G.

17.Utrzymacé naciggniety pas i ustawi¢
woézek do zamocowania rolki przy
podstawie stupka.

IDM 51005501302
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18.Podnies¢ stupek do pozycji pionowe;.

19.Wtozy¢ i dokreci¢ sruby A.

20.Dokreci¢ sruby B.

21.Usung¢ przyrzad podnoszacy.

22.Zamontowac element F i zablokowa¢ przy uzyciu elementéw mocujgcych E.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
noéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatéw.

Zakonczenie eksploatacji i ztomowanie maszyny

m Likwidacja maszyny

— Odfgczy¢ zasilanie zrédet energii (elektryczne, pneumatyczne itp.) w sposéb zapobie-
gajgcy ponownemu wigczeniu.

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe sub-
stancje, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw krajowych w zakresie miejsca pra-
cy oraz ochrony srodowiska.

— Umiesci¢ maszyne w miejscu niedostepnym dla oséb nieupowaznionych.

= Ziomowanie maszyny

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprozni¢ systemy zawierajgce szkodliwe sub-
stancje, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw krajowych w zakresie miejsca pra-
cy oraz ochrony srodowiska.

— Ztomowanie maszyny nalezy powierzy¢ autoryzowanym zaktadom, zatrudniajgcym

doswiadczony personel, ktéry dysponuje aparaturg gwarantujgca bezpieczne wykony-
wanie niezbednych czynnosci.

— Osoby dokonujgce ztomowania powinny zlokalizowa¢ ewentualng energie resztkowg
i wdrozy¢” plan bezpieczenstwa celem unikniecia nieoczekiwanego zagrozenia.

— Elementy wchodzace w sktad maszyny muszg byé podzielone na grupy w zaleznosci
od wiasciwosci fizyczno-chemicznych oraz utylizowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami krajowymi.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Wézek do zamocowania rolki (EM)

= Gléwne elementy sktadowe

A) Struktura: jest wyposazona w kota
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wytgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Wal do zamocowania rolki: zawie-
ra w przycisk C do regulacji naciggu
folii.

D) Watek (nienapedzany)

E) Fotokomorka: odczytuje obecnosé
tadunku do owiniecia i wozka do za-
mocowania rolki w gérnej pozycji.

— Odczyt obecnosci tadunku jest nie-
zbedny do uruchomienia owijania, z
kolei odczyt pozycji wézka stuzy do
zasygnalizowania, ze owijanie osig-
gneto gorng czesé tadunku.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana
fotokomoérka typu “czarna”, stuzgca
do odczytywania opakowanh lub pro-
duktow o przewadze powierzchni

IDM-51000101200

ciemnych.

F) Element dotykowy: urzgdzenie bezpieczehstwa wytgczajgce opuszczanie wézka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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= Wymiana szpuli folii

1. Przesunagé w dot wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Wyciggna¢ kartonowy rdzen szpuli.

3. Zatozy¢ nowg rolke.

Ocenié, czy uzyta do owijania folia
ma te same wilasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzi¢ czy jest koniecz-
na zmiana naciagu folii.

4. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci od
tego, po ktérej stronie ma znajdowaé
sie czes¢ klejaca.

A wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-
jacych nalezy odcigé¢ pierwsza warstwe folii z rolki.

IDM-51005502000

5. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

6. Uruchomi¢ owijanie.

m Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wy-
regulowania naciggu folii na ta-
dunku do owiniecia.

1. Przesung¢ w dot wozek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Wyregulowac¢ naciag folii przy uzyciu
przycisku A.

— Kierunek zgodny z ruchem wska-
z6éwek zegara: wartos¢ wzrasta.

— Kierunek przeciwny do ruchu
wskazowek zegara: wartos¢ male-
je.

IDM-51000100500

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk




S IA I Woébzki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

Wobzek do zamocowania rolki (M)

= Gléwne elementy sktadowe

A) Struktura: jest wyposazona w kota
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wytgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Watl do zamocowania rolki: jest wy-
posazony w system hamowania ,
aby zapobiec rozwinieciu sie rolki.

C) Watek: stuzy do napinania folii.

— Walek jest karbowany, aby zapewnic¢
przecigganie folii w trakcie owijania.

D) Walek (nienapedzany)

E) Nakretka: urzadzenie stuzgce do re-
gulacji naciagu folii.

F) Dzwignia: urzgdzenie umozliwiajg-
ce odtgczenie watka C.

G) Fotokomérka: odczytuje obecnosé
tadunku do owiniecia i wozka do za-
mocowania rolki w gérnej pozyciji.

— Odczyt obecnosci fadunku jest nie-
zbedny do uruchomienia owijania, z
kolei odczyt pozycji wozka stuzy do zasygnalizowania, ze owijanie osiggneto gérng
czes$¢ tadunku.

IDM-51000101300

— Na zyczenie moze byc¢ dostarczana fotokomarka typu “czarna”, stuzgca do odczytywa-
nia opakowan lub produktoéw o przewadze powierzchni ciemnych.

H) Element dotykowy: urzagdzenie bezpieczenstwa wytgczajgce opuszczanie wdzka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

Na zyczenie moze by¢ dostarczony model wézka do zamocowania rolki przezna-
czony do owijania siatka.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Woézki do zamocowania rolki

8 M. ). MAILLIS GROUP

= Wymiana szpuli folii

1. Przesunagé w dot wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji pio-
nowe;j.

3. Wyciggnac¢ kartonowy rdzen szpuli.

4. Zatozy¢ nowa rolke.

Ocenié¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzi¢ czy jest koniecz-
na zmiana naciagu folii.

5. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci od
tego, po ktérej stronie ma znajdowac
sie czes¢ klejaca.

A wazne

IDM-51005502100

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-

jacych nalezy odcigé¢ pierwsza warstwe folii z rolki.

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

7. Uruchomi¢ owijanie.

8. Przesung¢ dzwignie w dét F do pozycji poziomej, po wykonaniu przez platforme co

najmniej jednego obrotu.

Instrukcja obstugi i konserwacji



S IA I Woébzki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

= Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wy-
regulowania naciagu folii na ta-
dunku do owiniecia.

1. Przesuna¢ w dét wozek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozycji pio-
nowe;.

3. Uruchomié¢ owijanie.

4. Przesung¢ dzwignie w doét F do po-
zycji poziomej, po wykonaniu przez
platforme co najmniej jednego obro-
tu.

5. Wyregulowac naciag folii przy uzyciu
nakretki E.

— Kierunek zgodny z ruchem wska-
z6éwek zegara: wartos¢ wzrasta.

— Kierunek przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara: wartos¢ male-
je.

IDM-51000100400
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Woézki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

Czyszczenie i wymiana tar-
czy hamulca

Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajagcy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
Sci.

Wskazane wymogi sa bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

Te czynnos$é nalezy wykonaé po
przesunigciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylaczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

. Podnies¢ dzwignie A do pozyciji pio-

nowe;.

. Wyja¢ elementy mocujgce i wymon-

towaé dzwignie.

Kolejno wymontowa¢ elementy skta-
dowe B-C-D-E.

Wyczysci¢ powierzchnie bedace w
kontakcie z tarczami hamulca E-F.

Sprawdzi¢ zuzycie materiatu cierne-
go tarczy E.

Wymieni¢ element w przypadku zu-
zycia.
Ponownie zamontowac¢ tarcze E z

materiatem ciernym skierowanym do
dotu.

Kolejno zamontowa¢ elementy sktadowe D-C-B.
Przetgczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujace.
Przesung¢ dzwignie w dét do pozycji poziome;j.

Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
noéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-

teriatow.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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S IA I Woébzki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

= Wymiana powloki watka

— Ta czynnos$¢ musi by¢é wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajacy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
sci.

— Wskazane wymogi sa bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
przesunieciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylagczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozycji pio-
nowe;j.

2. Wyja¢ elementy mocujgce i wymon-
towaé dzwignie.

3. Kolejno wymontowac elementy skia-
dowe B-C-D.

Wymontowaé element F.

Dokrecic¢ srube G.

Wykreci¢ nakretki H.
Wymontowaé ptyte L.

Zdemontuj pierscien mocujgcy M.

Wymontowaé element N.

o © ® N o o A

0.Po kolei zdjg¢ wszystkie warstwy po-
wioki P.

11.Doktadnie wyczyscic¢ rowki watka.

IDM-51005501700

12.Wtozy¢ po kolei wszystkie nowe warstwy powtoki.

13.Zamontowac¢ element N.

14.Zamontowac ponownie pierscien blokujgcy M.

15.Zamontowac¢ wyjeta ptyte L i lekko dokreci¢ nakretki H.

16.Wprowadzi¢ do otworu srube G i dokrecic.

17.Prawidtowo umiescic ptyte L i dokreci¢ nakretki H.

18.Zamontowac element F.

19.Kolejno zamontowacé elementy sktadowe D-C-B.

20.Przetaczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujace.
21.Przesungc¢ dzwignie w dét do pozycji poziome;j.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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S IA I Wébzki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

Wézek do zamocowania rolki (FM)

= Gléwne elementy skladowe

A) Struktura: jest wyposazona w kofa
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wylgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki: jest wy-
posazony w system hamowania ,
aby zapobiec rozwinieciu sig rolki.

C) Watek: stuzy do napinania folii.

— Walek jest karbowany, aby zapewni¢
przecigganie folii w trakcie owijania.

D) Watek (nienapedzany)

E) Hamulec elektromechaniczny:
urzadzenie stuzgce do regulacji na-
ciggu folii.

F) Fotokomérka: odczytuje obecnosé
tadunku do owiniecia i wozka do za-
mocowania rolki w gérnej pozyc;ji.

— Odczyt obecnosci tadunku jest nie-
zbedny do uruchomienia owijania, z
kolei odczyt pozycji wézka stuzy do
zasygnalizowania, ze owijanie 0sig-
gnetfo gorng czes¢ tadunku.

IDM-51000101400

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomérka typu “czarna”, stuzgca do odczytywa-
nia opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

G) Element dotykowy: urzgdzenie bezpieczenstwa wytgczajgce opuszczanie wozka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Woébzki do zamocowania rolki

8 M. ). MAILLIS GROUP

= Wymiana szpuli folii

1. Przesunaé w dét wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Wyciggnac¢ kartonowy rdzen szpuli.

3. Zatozy¢ nowg rolke.

Ocenié, czy uzyta do owijania folia
ma te same witasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzi¢ czy jest koniecz-
na zmiana naciggu folii.

4. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci od
tego, po ktérej stronie ma znajdowaé
sie czesc¢ klejgca.

IDM-51005502200

A wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-

jacych nalezy odcigé¢ pierwsza warstwe folii z rolki.

5. Zawigza¢ koniec folii w doInej czesci produktu do owijania.

6. Uruchomic¢ owijanie.

m Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania na-
ciggu folii na tadunku do owiniecia.

1. Kilkakrotnie nacisnagé przycisk D, az do wybrania odpo-
wiedniego parametru ©.

— Dioda zaswieci sie.

2. Wyregulowac¢ nacigg folii przy uzyciu przyciskéw steru-
jacych G.

w

. Nacisng¢ przycisk D, aby zatwierdzi¢ wybor.

................

N\
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IDM 51005500720
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S IA I Wébzki do zamocowania rolki

M. ). MAILLIS GROUP

m Czyszczenie i wymiana tar-
czy hamulca

— Ta czynno$é musi by¢é wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajagcy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
Sci.

— Wskazane wymogi sg bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
przesunigciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylaczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

1. Wyjaé elementy mocujgce i wymon-
towac sitownik A.

2. Kolejno wymontowac elementy skia-
dowe B-C-D-E-F.

3. Wyczysci¢ powierzchnie bedgce w
kontakcie z tarczami hamulca D-F.

4. Sprawdzi¢ zuzycie materiatu cierne-
go tarczy E.

IDM-51000101900

— Wymieni¢ element w przypadku zu-
zycia.

5. Kolejno zamontowac¢ elementy sktadowe F-E-D-C-B.

6. Zamontowac element A i zablokowac¢ przy uzyciu elementéw mocujgcych.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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M. ). MAILLIS GROUP

= Wymiana powloki watka

— Ta czynnos$¢ musi by¢é wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajacy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
sci.

— Wskazane wymogi sa bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
przesunieciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylagczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

1. Poluzowac $ruby A.

@4
N
A

2. Wymontowac¢ korpus hamulca B.

3. Kolejno wymontowaé elementy skta-
dowe C-D-E.

Dokreci¢ Srube F.
Wykreci¢ nakretki G.
Wymontowac ptyte H.

Wyjac¢ element odlegtosciowy L.

IDM-51000102000
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Zdemontuj pierscien mocujgcy M.
9. Wymontowac¢ element N.

10.Po kolei zdjg¢ wszystkie warstwy powtoki P.

11.Doktadnie wyczysci¢ rowki watka.

12.Wiozy¢ po kolei wszystkie nowe warstwy powtoki.
13.Zamontowac¢ element N.

14.Zamontowaé ponownie pierscien blokujgcy M.
15.Zamontowac element odlegtosciowy L.

16.Zamontowac wyjeta ptyte H i lekko dokreci¢ nakretki G.
17.Wprowadzi¢ do otworu srube F i dokrecic.

18.Prawidtowo umiesci¢ ptyte H i dokreci¢ nakretki G.
19.Kolejno zamontowaé elementy sktadowe E-D-C.
20.Zamontowac¢ korpus hamulca B i zamocowac¢ go $rubami A.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wézek do zamocowania rolki (SM)

= Gléwne elementy skladowe

A) Struktura: jest wyposazona w kofa
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wylgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki: jest wy-
posazony w system hamowania ,
aby zapobiec rozwinieciu sig rolki.

C) Watki: stuzg do wykonywania nacia-
gu wstepnego folii.

— Walki sg potgczone z przektadniami
zebatymi.

— Przekiadnie zebate mogg by¢é wy-
mieniane na inne przektadnie, o in-
nym przetozeniu, aby umozliwi¢

zmiane naciggu folii. Z
D) Watek (nienapedzany) > <
E) Ostona zabezpieczajagca naped \_/ '

watkow /
F) Dzwignia: urzgdzenie umozliwiaja- W72

IDM-51000101500

ce odtagczenie watkéw C.

G) Fotokomérka: odczytuje obecnos¢ tadunku do owiniecia i wozka do zamocowania
rolki w gérnej pozyciji.

— Odczyt obecnosci tadunku jest niezbedny do uruchomienia owijania, z kolei odczyt
pozycji wozka stuzy do zasygnalizowania, Ze owijanie osiggneto gorng czesc¢ fadunku.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomorka typu “czarna”, stuzaca do odczytywa-
nia opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

H) Element dotykowy: urzadzenie bezpieczenstwa wylgczajgce opuszczanie wozka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Woébzki do zamocowania rolki

8 M. ). MAILLIS GROUP

= Wymiana szpuli folii

1. Przesunaé w dét wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozycji pio-
nowe;j.

3. Wyciggnac¢ kartonowy rdzen szpuli.
4. Zalozy¢ nowa rolke.

Ocenié, czy uzyta do owijania folia
ma te same wilasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzi¢ czy jest koniecz-
na zmiana naciagu folii.

5. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci od
tego, po ktdrej stronie ma znajdowaé
sie czes¢ klejaca.

A wazne

IDM-51005502300

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-
jacych nalezy odcigé¢ pierwszg warstwe folii z rolki.

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

7. Uruchomic¢ owijanie.

8. Przesung¢ dzwignie w dot F do pozycji poziomej, po wykonaniu przez platforme co

najmniej jednego obrotu.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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= Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wy-
regulowania naciggu folii na ta-
dunku do owiniecia.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
przesunieciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylgczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozycji pio- i .

nowej. Z ;\
2. Wyjac elementy mocujgce i wymon-
towac element C.

3. Wyja¢ elementy mocujgce i wymon-
towaé dzwignie A.

4. Wymontowac¢ element B.

5. Kolejno wymontowac elementy skta-
dowe D-E-F-G.

6. Wyja¢ elementy mocujgce przektad-
nie zebatg H.

7. Wyjac¢ przektadnie zebate H-L.

8. Wybrac przektadnie zebate (z1-z2)

dla nowego wspotczynnika naciggu
wstepnego folii.

— W tabeli przedstawione sg wartosci
procentowe naciggu wstepnego.

D
e

e Liczba zebéw  Liczba zebéw e
procentowa . ,
. przektadni przektadni
naciggu . .
zebatej z1 zebatej z2
wstepnego
30% 39 51
60% 35 55
90% 30 60

9. Zamontowaé przektadnie zebatg H i zablokowac jg przy uzyciu elementéw mocujg-
cych.

10.Zamontowac przektadnie zebatg L.

A wazne

Przekladnia zgbata musi by¢é zamontowana z kotkami skierowanymi do gory.

11.Kolejno zamontowac¢ elementy sktadowe G-F-E-D.

12.Zamontowac element C i zablokowac przy uzyciu elementéw mocujgcych.
13.Zamontowac element B.

14.Przetgczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujace.
15.Przesung¢ dzwignie w dot do pozycji poziomej.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowa¢, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.
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M. ). MAILLIS GROUP

Wébzek do zamocowania rolki (LP)

= Gléwne elementy sktadowe

A) Struktura: jest wyposazona w kota
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wytgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Watl do zamocowania rolki: jest wy-
posazony w system hamowania ,
aby zapobiec rozwinieciu sie rolki.

C) Watki: stuzg do wykonywania nacia-
gu wstepnego folii.

*
— Walki sg potgczone z przektadniami L Al
zgbatymi. i 4 :
D) Watek (nienapedzany) : PO
D C L F E

— Po zamknieciu ostony , watek D
ustawia sie po srodku watkéw C.

E) Walek prowadzacy (nienapedza-
ny): jest wyposazony w czujnik do
odczytywania naciggu folii.

— Waltek jest wyposazony w czujnik,
ktory taczy sie z silnikiem elektrycz-
nym G w celu wyregulowania pred-
kosci watkow C.

ID-51000101600

F) Walek (nienapedzany)
G) Silnik elektryczny: uruchamia watki naciggu wstepnego.

H) Ostona ruchoma z blokada: urzadzenie zabezpieczajgce uniemozliwiajgce dostep
do komponentow, ktérych dziatanie mogtoby stanowi¢ zrédto zagrozenia.

— Po otwarciu ostony nastepuje bezpieczne zatrzymanie maszyny. Ponowne jej wigcze-
nie jest uzaleznione od zamkniecia ostony i od przywrécenie warunkéw operatywnych.

L) Element dotykowy: urzgdzenie bezpieczenstwa wytgczajace opuszczanie wozka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

M) Fotokomoérka: odczytuje obecnosé tadunku do owiniecia i wozka do zamocowania
rolki w gornej pozyciji.

— Odczyt obecnosci tadunku jest niezbedny do uruchomienia owijania, z kolei odczyt
pozycji wozka stuzy do zasygnalizowania, ze owijanie osiggneto gorng czesc¢ fadunku.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomarka typu “czarna”, stuzgca do odczytywa-
nia opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

N) Ostona zabezpieczajaca naped watkow

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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= Wymiana szpuli folii

1. Przesunagé w dot wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Otwoérz ostone G.
3. Wyciggna¢ kartonowy rdzen szpuli.

4. Zatozy¢ nowg rolke.

Ocenié¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wilasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzié¢ czy jest koniecz-
na zmiana naciagu folii.

5. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci od
tego, po ktérej stronie ma znajdowaé
sie czes¢ klejaca.

& Wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-
jacych nalezy odcigé¢ pierwsza warstwe folii z rolki.

IDM 51005502700

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.
7. Zamknij ostone G.

8. Uruchomi¢ owijanie.

m Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania na-
ciagu folii na tadunku do owiniecia.

1. Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk D, az do wybrania odpo- \ \ \ / / /
wiedniego parametru @.

— Dioda zaswieci sie. @\—.\‘{ﬁ F/e

2. Wyregulowaé naciag folii przy uzyciu przyciskéw steru- Q- 6\. - ©
jacych G. @\j \4/ 7
3. Nacisna¢ przycisk D, aby zatwierdzi¢ wybor.

L Yo jJo)

gy N
© O's
\

J

\_
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Wézek do zamocowania rolki siatki

= Gléwne elementy sktadowe

A) Struktura: jest wyposazona w kota
do pionowego przemieszczania
wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany jest sys-
tem zabezpieczajgcy przed upad-
kiem , ktéry powoduje wytgczenie
wozka w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

B) Watl do zamocowania rolki: jest wy-
posazony w system hamowania ,
aby zapobiec rozwinieciu sie rolki.

C) Watek: stuzy do naciggu siatki.
D) Walek (nienapedzany)

E) Nakretka: urzgdzenie stuzgce do re-
gulacji naciggu siatki.

F) Dzwignia: urzgdzenie umozliwiajg-
ce odtgczenie watka C.

G) Fotokomérka: odczytuje obecnos¢
tadunku do owiniecia i wozka do za-
mocowania rolki w gérnej pozyciji.

— Odczyt obecnosci tadunku jest nie-
zbedny do uruchomienia owijania, z
kolei odczyt pozycji woézka stuzy do

IDM 51005501402

zasygnalizowania, ze owijanie osig-
gneto gorng czesé tadunku.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomarka typu “czarna”, stuzgca do odczytywa-
nia opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

H) Element dotykowy: urzadzenie bezpieczenstwa wytgczajace opuszczanie wozka do
zamocowania rolki w obecnosci przeszkody.

L) Dzwignia: obracane urzgdzenie do regulacji stopnia hamowania.
- Kierunek zgodny z ruchem wskazéwek zegara: wartos¢ wzrasta.
- Kierunek przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: wartos¢ maleje.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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= Wymiana rolki siatki

1. Przesunagé w dot wézek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji pio-
nowe;j.

3. Wyciggnac¢ kartonowy rdzen szpuli.

4. Zatozy¢ nowa rolke.

Ocenié¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na woz-
ku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci fo-
lii nalezy sprawdzi¢ czy jest koniecz- & ~
na zmiana naciagu folii.

& Wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowadza-
jacych nalezy odcigé¢ pierwszg warstwe siatki z rolki.

!

|

m
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|
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5. Zawigzac koniec siatki w dolnej czesci produktu do owijania.
6. Uruchomi¢ owijanie.

7. Przesung¢ dzwignie w dét F do pozycji poziomej, po wykonaniu przez platforme co
najmniej jednego obrotu.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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m Regulacja naciggu siatki

— Interwencja jest konieczna do wy-
regulowania naciggu siatki na fa-
dunku do owiniecia.

1. Przesuna¢ w dét wozek do zamoco-
wania rolki az do ogranicznika kran-
cowedo.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozycji pio-
nowe;.

3. Uruchomié¢ owijanie.

4. Przesung¢ dzwignie w doét F do po-
zycji poziomej, po wykonaniu przez
platforme co najmniej jednego obro-
tu.

5. Wyregulowaé naciagg siatki przy uzy-
ciu nakretki E.

— Kierunek zgodny z ruchem wska-
z6éwek zegara: wartos¢ wzrasta.

— Kierunek przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara: wartos¢ male-
je.

IDM 51005501601
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Czyszczenie i wymiana tar-
czy hamulca

Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajagcy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
Sci.

Wskazane wymogi sa bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

Te czynnos$é nalezy wykonaé po
przesunigciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylaczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

. Podnies¢ dzwignie A do pozyciji pio-

nowe;.

. Wyja¢ elementy mocujgce i wymon-

towaé dzwignie.

Kolejno wymontowa¢ elementy skta-
dowe B-C-D-E.

Wyczysci¢ powierzchnie bedace w
kontakcie z tarczami hamulca E-F.

Sprawdzi¢ zuzycie materiatu cierne-
go tarczy E.

Wymieni¢ element w przypadku zu-
zycia.
Ponownie zamontowac¢ tarcze E z

materiatem ciernym skierowanym do
dotu.

Kolejno zamontowa¢ elementy sktadowe D-C-B.
Przetgczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujace.
Przesung¢ dzwignie w dét do pozycji poziome;j.

Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
noéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-

teriatow.
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Wymiana watka do naciagu
siatki

Ta czynno$¢é musi byé wykonywa-
na przez konserwatora lub perso-
nel posiadajacy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetno-
sci.

Wskazane wymogi sg bardzo waz-
ne poniewaz gwarantuja wykona-
nie czynnosci w bezpiecznych wa-
runkach.

Te czynnosé nalezy wykonaé po
przesunieciu w dét wézka do za-
mocowania rolki i wylagczeniu ma-
szyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

. Podnie$é dzwignie A do pozycji pio-

nowe;.

. Wyja¢ elementy mocujgce i wymon-

towaé dzwignie.

Kolejno wymontowaé elementy skta-
dowe B-C-D.

Wymontowac element F.
Dokrecic¢ srube G.

Wykreci¢ nakretki H.
Wymontowac ptyte L.

Zdemontuj pierscien mocujgcy M.

Wymontowac watek P i wymieni¢ go.

0.Zamontowa¢é ponownie pierscien

blokujacy M.

11.Zamontowac wyjetg ptyte L i lekko

12.Wprowadzi¢ do otworu $rube G i dokreci€.

13.Prawidtowo umiescic ptyte L i dokreci¢ nakretki H.

dokreci¢ nakretki H.

14.Zamontowac element F.

15.Kolejno zamontowa¢ elementy sktadowe D-C-B.
16.Przetgczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujgce.
17.Przesung¢ dzwignie w dot do pozycji poziome.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowac, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-

teriatow.
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Analityczny spis tresci

A S
— Akcesoria na zamowienie, 18 — Schemat punktéw smarowania, 38
— Stownik terminéw, 4
C
— Cel podrecznika, 3 T
— Cykl funkcjonowania, 16 — Tabela komunikatow alarmowych, 41
— Czestotliwos¢ wykonywania konserwacji prewencyjne;j, — Tabela smaréw, 38
37
U
D — Usterki, przyczyny, srodki zaradcze, 39
— Dane techniczne, 20
w
M — Wobzek do zamocowania rolki (EM), 46
— Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie, 18 - Gtéwne elementy sktadowe, 46
- Regulacja naciggu folii, 47
O - Wymiana szpuli folii, 47
— Ogolne zasady bezpieczenstwa, 5 — Woézek do zamocowania rolki (FM), 53
— Ogolny opis maszyny, 13 - Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca, 55
- Opis gtownych elementéw sktadowych, 14 - Gtéwne elementy skiadowe, 53
— opis polecen, 24 - Regulacja naciagu folii, 54
— Opis stref otaczajacych maszyne, 21 - Wymiana powfoki watka, 56
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— Ostrzezenia do tyczgce ryzyka resztkowego, 8 - Regulacja naciagu folii, 61
— Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace - Wymiana szpuli folii, 61
niewtasciwego uzytkowania, 8 — Woézek do zamocowania rolki (M), 48
— Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace - Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca, 51
przemieszczania i instalacji, 6 - Gtéwne elementy skiadowe, 48
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$rodowiska, 10 — Woézek do zamocowania rolki siatki, 62
— Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace - Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca, 65
uzytkowania i funkcjonowania, 7 - Gtéwne elementy skiadowe, 62
- Obowigzki osoby odpowiedzialnej za - Regulacja naciggu siatki, 64
Bezpieczernstwo, 7 - Wymiana rolki siatki, 63
- Owijanie automatyczne (pojedyncze lub podwaojne), - Wymiana watka do naciagu siatki, 66
30 — Wézek do zamocowania rolki (SM), 57
- Zatrzymanie normalne, 31 - Gtéwne elementy skitadowe, 57
— Owijanie automatyczne z przektadka (pojedyncze lub - Regulacja naciagu folii, 59
podwajne), 32 - Wymiana szpuli folii, 58
- Zatrzymanie normalne, 33 — Wymiana pasa do podnoszenia wézka, 44
— Owijanie reczne, 27
- Zatrzymanie normalne, 29 Z
— Zakonczenie eksploatacji i ztomowanie maszyny, 45
P — Zatgczona dokumentacja, 5
— Programowanie parametrow, 34 — Zalecenia dotyczace konserwaciji, 36
R — Zalecenia dotyczace uzytkowania i funkcjonowania,
23

— Regulacja czutosci fotokomérki odczytujacej obecnose
tadunku do owiniecia, 43

— Regulacja tancucha obracajgcego platforme, 42

— Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa i
informacyjnych, 22

— Ryzyka resztkowe, 17

— Zarzgdzanie recepturami, 34
- Jak zatadowac recepture, 35
- Jak zmieni¢ recepture, 34
— Zatrzymanie awaryjne i ponowne uruchomienie, 26
— Zdefiniowanie konstruktora i maszyny, 15
— Znaki bezpieczenstwa i informacyjne, 11
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