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Zabrania sie powielania niniejszego dokumentu, w catosci lub nawet cze$ciowo, bez uzyskania pissmnego upowaznienia od producenta. Z uwagi na state dazenie do aktualizacji i ulepszenia
produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w niniejszym dokumencie bez obowigzku wczes$niejszego powiadomienia uzytkownika, o ile nie stanowi to ryzyka dla jego
bezpieczenstwa.
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Cel podrecznika

— Instrukcja stuzy do informowania i szkolenia operatorow w sposéb umozliwiajacy
im prace przy maszynie w WARUNKACH BEZPIECZENSTWA.

— Jej celem jest réwniez zapobieganie zagrozeniom, umozliwiajgce zredukowanie
kosztéw spotecznych spowodowanych przez wypadki i szkody na osobach,
przedmiotach i Srodowisku.

— Czasami wypadki mogg wynika¢ z ,,nieuwaznego” zachowania operatora.

— Zachowanie ostroznosci jest niezastgpione. Bezpieczenstwo lezy takze w
rekach oso6b obstugujacych maszyne w czasie jej zycia uzytkowego.

— Zawsze, wiec, jest juz za pézno, by mysleé¢ o niewykonanych czynnosciach,
jesli doszto juz do szkody.

— Przeznaczyé niezbedng ilos¢ czasu na przeczytanie , Instrukcji uzytkowa-
nia” w celu zminimalizowania zagrozen i zapobiegania nieprzyjemnym wy-
padkom.

— Informacje stanowiace tres¢ niniejszego podrecznika zostaty zredagowane przez
producenta w jezyku oryginalnym (WL OSKIM) zgodnie z zasadami opracowywa-
nia profesjonalnej dokumentacji technicznej oraz zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

— Tlumaczenia podrecznikéw nie zmieniajg tresci ORYGINALNYCH INSTRUKCJI.

— Wymadg ten dotyczy rowniez ttumaczen wykonanych przez przedstawiciela lub
osoby, ktére wprowadzajg produkt na rynek w danym obszarze jezykowym.

— Producent zastrzega sobie prawo do zaktualizowania dokumentacji w przypad-
ku, kiedy bedzie to konieczne.

— Wszelkie uwagi ze strony odbiorcéw mogg stanowié cenny wktad majgcy na celu
ulepszenie ustug posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowaé swym
klientom.

— Wszelkie dostarczone informacje sg uporzgdkowane w analityczny indeks argu-
mentow i spis tresci, pozwalajacy w tatwy sposdb wyszukiwac specyficzne argu-
menty.

— ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane
w formie papierowej.

— INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania
oraz wszelkie dokumenty posprzedazowe moga by¢ pobierane z INTERNE-
TU.

— Przechowywat instrukcje i zatgczone do niej dokumenty w miejscu znanym i ta-
two dostepnym, aby umozliwi¢ ich przeglgdanie w razie potrzeby.

Stownik terminow

Stownik zawiera niektére terminy, uzyte podczas opracowywania instrukcji,
wraz z definicjg utatwiajgca zrozumienie ich znaczenia.

— Szkolenie: proces szkoleniowy majgcy na celu przekazanie wiedzy, umiejetno-
$ci i zachowan koniecznych do samodzielnej, wygodnej, prawidtowej i pozbawio-
nej ryzyka pracy.

— Pomocnik: osoba wybrana, wyszkolona i skoordynowana w odpowiedni sposob,
umozliwiajgca zminimalizowanie zagrozen podczas wykonywania przydzielo-
nych obowigzkdw.

— Przycisk zatrzymania awaryjnego: zamierzone wigczenie elementu sterujgce-
go stuzgcego do zatrzymania, w warunkach bezpos$redniego zagrozenia, wszyst-
kich organow, ktérych dziatanie moze stanowi¢ ryzyko.

— Wylaczenie w warunkach alarmu: stan, ktéry przewiduje wytgczenie urzgdzenh
w przypadku, kiedy system sterowania odczytuje anomalie podczas funkcjono-
wania.

— Zatrzymanie ogdlne: stan, ktory przewiduje nie tylko zwykte zatrzymanie, ale
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réwniez odciecie wszystkich zrodet energii (elektirycznej, pneumatycznej, itp.).
Zatrzymanie eksploatacyjne: stan, kiéry nie powoduje przerwania zasilania si-
townikéw, ale zapewnia monitorowanie systemu sterowania i warunki bezpie-
czenstwa.

Zmiana formatu: czynnosci, ktére nalezy wykona¢, aby méc rozpoczgé prace o
charakterystyce odmiennej do poprzednio wykonywane.

Préba odbiorcza: czynnosci niezbedne w celu sprawdzenia zgodnosci ze specy-
fikacjami projektowymi i wprowadzenia do uzytku w warunkach bezpieczenstwa.

Instalator: technik wyznaczony i autoryzowany przez producenta lub jego przed-
stawiciela, spetniajgcy wymagania pozwalajgce na dokonanie instalacji i proby
odbiorczej omawianej maszyny lub linii.

Konserwator: autoryzowany technik wybrany sposréd operatorow posiadajg-
cych kwalifikacje niezbedne dla wykonywania konserwacji zwyczajnej i nadzwy-
czajnej. Technik konserwator musi, wiec posiadac specyficzne kwalifikacje w za-
kresie typu wykonywanej interwencji.

Rutynowa konserwacja: czynnosci niezbedne dla zachowania funkcjonalnosci
i skutecznosci maszyny. Czynnosci te sg zwykle programowane przez Producen-
ta, ktéry okresla niezbedne kompetencije i sposoby dziatania.

Operator: autoryzowana osoba, wybrana sposrod tych, ktére posiadajg kwalifi-
kacje niezbedne dla uzytkowania maszyny oraz dla przeprowadzania czynnosci
zwigzanych z konserwacjg zwyczajna.

Kierownik produkcji: technik posiadajgcy doswiadczenie i kompetencje w za-
kresie uzytkowania maszyn do pakowania i podobnych, upowazniony do nadzo-
rowania dziatalnosci produkcyjne;.

Osoba odpowiedzialna za montaz: doswiadczony technik, kiérego obowigz-
kiem jest przeprowadzenie montazu, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
miejscu pracy oraz ocena zgodnosci po jego zakohczeniu.

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, ktdre pozostajg zwigzane z maszyng pomi-
mo, iz w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania zabez-
pieczajace.

Technik ekspert: osoba upowazniona przez producenta i/lub jego przedstawi-
ciela do wykonywania interwencji, ktére wymagajg odpowiedniej wiedzy tech-
nicznej i uznanego doswiadczenia.

Przewoznik i osoba przemieszczajgca: osoby upowaznione, o uznanych kom-
petencjach w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i urzadzen dzwigowych
w warunkach bezpieczenstwa.

Mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie: mozliwe do przewidzenia uzy-
cie, rézne od zalecanego w instrukcji uzytkowania, ktére moze wynikac z ludz-
kich zachowan.

Zataczona dokumentacja

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane w
formie papierowej.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania
oraz wszelkie dokumenty posprzedazowe mogg by¢ pobierane z INTERNETU.

Wykaz zawiera dokumenty zatgczone do maszyny.
Deklaracja zgodnosci CE

Instrukcja obstugi i konserwac;ji

Podrecznik instalacji

Schematy instalacji elektrycznej

Schematy instalacji pneumatycznej

Specyficzne instrukcje elementéw sktadowych lub zainstalowanych podzespo-
téw handlowych

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

— Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana z zastosowaniem wszelkich
srodkéw ostroznosci, ktérych celem jest zoptymalizowanie zagrozeh podczas
przewidzianego cyklu eksploataciji.

— Przerdbka czy pominigcie urzgdzen zabezpieczajgcych moze spowodowac nie-
bezpieczenstwo (nawet powazne) dla operatoréw.

— Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie, a w szczegolnosci ppdczas jej pierw-
szego rozruchu nalezy przeczyta¢ ZALECENIA BEZPIECZENSTWA zamiesz-
czone w instrukcji.

— Czas poswigcony na lekture tych informacji pozwoli unikngé¢ ryzyka utraty zdro-
wia i zagrozenia bezpieczenstwa osob oraz strat ekonomicznych.

— Nalezy zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA,
NIE UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wiasciwie ocenié
ewentualne RYZYKA RESZTKOWE.

— Podczas pracy przy maszynie NIE nalezy nosi¢ odziezy i/lub akcesoridw, ktére
mogg zosta¢ pochwycone przez urzadzenia znajdujgce sie w ruchu lub czesci
wystajgce.

— Przed rozpoczeciem uzytkowania i/lub konserwacji nalezy przeczyta¢ informacije
zamieszczone w dokumentach odniesienia i zastosowac procedury opisane w
sposoOb wyrazny i precyzyjny.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadza¢ TYLKO weditug zasad wskazanych
przez producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Personel wyznaczony do wykonywania interwencji musi posiada¢ nabyte i uzna-
ne w danym sektorze doswiadczenie.

— Utrzymywa¢ czytelne znaki bezpieczehstwa i znaki informacyjne oraz stosowaé
sie do zawartych na nich wskazowek.

— Znaki informacyjne mogg mie¢ rézne ksztatty i kolory, aby wskazywaé zagroze-
nia, nakazy, zakazy i wskazowki.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiesci¢ je w tym samym miejscu.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowaé¢ zagrozenie dla
zdrowia i Zzycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace przemieszczania i instalacji

— Producent zwrdcit szczegolng uwage na opakowanie, aby zminimalizowac ryzy-
ko powstajgce podczas wysytki, przemieszczania i transportu.

— Personel upowazniony do wykonywania czynnosci z zakresu przemieszczania
(tadunek i roztadunek) powinien posiada¢ kwalifikacje techniczne i uznang wie-
dze zawodowa.

— Przed rozpoczeciem przenoszenia nalezy przeczytac zalecenia, a w szczegdlno-
Sci zalecenia dotyczace bezpieczehstwa zamieszczone w instrukcji montazu, na
opakowaniach i/lub wymontowanych czesciach.

— Aby utatwié transport, wysytka moze byé dokonana z niektérymi elementami zde-
montowanymi i odpowiednio zabezpieczonymi oraz opakowanymi.

— Zatadunek i transport powinny byé wykonane przy pomocy urzadzeh o odpo-
wiedniej no$nosci i zamocowane w punktach kotwigcych wskazanych na pudet-
kach.

— NIE usitowaé w zaden sposdb pomijaé sposobdw i punktdw przewidzianych do
podnoszenia, przesuwania i przenoszenia kazdego opakowania i/lub wymonto-
wanej czesci.

— Podnies$¢ powoli paczke na niezbedng minimalng wysokosc¢ i przenies¢ ja w spo-
s6b bezwzglednie ostrozny, by zapobiec niebezpiecznym wahaniom.

— Opakowania nalezy wtasciwie zakotwiczy¢ na $rodku transportu, aby zapewnié

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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bezpieczenstwo podczas przenoszenia i zagwarantowaé nienaruszenie zawartosci.

W przypadku niektorych faz przenoszenia moze sta¢ sie konieczna pomoc jednej
lub kilku oséb, ktére muszg by¢ odpowiednio wyszkolone i poinformowane o
przydzielonych im zadaniach.

Roztadowaé opakowania niedaleko miejsca osadzenia, chronigc je przed szko-
dliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

Nie uktadaé paczek w stosy, by ich nie uszkodzi¢, a takze by zmniejszy¢ ryzyko
nagtych i groznych przesuniec.

W razie dtugotrwatego sktadowania nalezy okresowo sprawdzac, czy nie doszito
do zmiany warunkéw przechowywania paczek.

Miejsce osadzenia powinno by¢ odpowiednio przygotowane, aby umozliwi¢ wy-
konywanie interwencji w przewidziany i bezpieczny sposaob.

Sprawdzi¢, czy miejsce instalacji chronione jest przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych, nie wystepujg w nim substancje zrgce oraz nie ma
ryzyka wybuchu i/lub pozaru.

W odpowiedni sposéb oznaczy¢ i odgrodzi¢ obszar osadzenia, aby uniemozliwic¢
dostep do strefy instalacji osobom nieupowaznionym.

Podigczy¢ do zrédet energii (elektrycznej, pneumatycznej, itp.), jak wskazano na
schematach, zgodnie z zasadami dobrej praktyki i zgodnie z odpowiednimi wy-
mogami ustawowymi i wykonawczymi.

Podtigczenia elektryczne muszag by¢ wykonywane TYLKO przez instalatoréw po-
siadajgcych kwalifikacje w branzy obejmujgcej dang interwencji.

Po zakonczeniu podtgczen, sprawdzi¢ w ramach ogdlnej kontroli, czy wszystkie
interwencje zostaty poprawnie wykonane i czy wymagania zostaty spetnione.

Przed wprowadzeniem maszyny do uzytku osoba odpowiedzialna za montaz
musi sprawdzi¢ czy wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa sg prawidtowo za-
montowane i funkcjonujace.

Po zakonczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub
w obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.
Zlikwidowa¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzuja-
cymi w kraju instalacji.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowaé zagrozenie dla
zdrowia i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posia-
dajgcego umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢
wymagane warunki psychofizyczne.

Przeczyta¢ instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié sie,
co do petnego zrozumienia ich tresci.

Wskaza¢ pozycje i funkcje elementéw sterujgcych oraz wyprobowaé niektére
manewry (w szczegolnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia
sie z ich dziataniem.

Uzywac maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez
Producenta.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalo-
wane i sprawne.

Uzytkowa¢ maszyne TYLKO z oryginalnymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi
zainstalowanymi przez producenta.

Zachowaé¢ ZAWSZE wokdét maszyny wolng przestrzeh nie zawierajgcg obcych
przedmiotéw, w szczegdlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowaé do mini-
mum ryzyko dla operatora

W zalezno$ci od wykonywanej czynnosci zastosowaé odpowiednie $rodki ochro-
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ny osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne $rodki przewidziane
przez obowigzujgce przepisy.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowaé zagrozenie dla
zdrowia i zycia operatorow oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

= Obowigzki osoby odpowiedzialnej za Bezpieczenstwo

— Osoba odpowiedzialna za Bezpieczenstwo musi zadbac¢ o wyszkolenie operato-
ra, umozliwiajgce mu uzyskanie wiedzy niezbednej do pracy przy maszynie w
sposob samodzielny, wtasciwy i nie powodujgcy zagrozen.

— Operator musi byé poinformowany o PRAWIDEOWYM UZYTKOWANIU maszy-
ny oraz o utrzymujgcym sie RYZYKU RESZTKOWYM.

— Operator musi wykazaé, iz nabyt wiedze oraz zrozumiat “Instrukcje uzytkowania”
celem wykonywania czynnosci w bezpieczny sposoéb.

— Operator musi umie¢ rozpoznaé sygnaty bezpieczenstwa oraz udowodnic, iz jest
w stanie spetniaé wtasne obowigzki.

— Osoba odpowiedzialna za bezpieczehstwo musi przekazaé materiaty szkolenio-
we personelowi wyszkolonemu i udokumentowaé przeprowadzone szkolenie, w
sposbéb pozwalajgcy przedstawic je w przypadku sporéw sgdowych.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace niewtasciwego uzytkowania

— NIGDY nie zezwalaé¢ na uzytkowanie maszyny przez operatoréw, ktérzy nie sg
odpowiednio przeszkoleni, nie posiadajg odpowiednich dokumentéw czy nie sg
upowaznieni.

— NIE uzytkowac, ani nie zezwalaé na uzytkowanie maszyny, jesli urzadzenia za-
bezpieczajgce sg dezaktywowane, nieprawidtowo zainstalowane czy wadliwie
dziataja.

— NIE uzytkowag, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny w sposéb inny od
sposobu przewidzianego przez producenta.
— NIE uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach domowych.

— NE nosi¢ odziezy i/lub akcesoridéw, kidre mogg zosta¢ pochwycone przez urzg-
dzenia znajdujgce sie w ruchu lub czeéci wystajgce.

— NIE uzytkowac¢ maszyny bez zastosowania srodkéw ochrony osobistej zaleca-
nych przez producenta oraz przewidzianych przez obowigzujgce przepisy.

— NIE wolno kontynuowa¢ uzytkowania maszyny w razie zauwazenia anomalii. Za-
trzymac jg natychmiast i uruchomié ponownie wytgcznie po przywrdceniu nor-
malnych warunkow funkcjonowania.

— NIGDY NIE uzywa¢ maszyny, jesli programowana konserwacja nie zostata wyko-
nana.

— NIE modyfikowaé, pomija¢, usuwac lub unikaé stosowania urzadzen zabezpie-
czajgcych zamontowanych na maszynie.

— NIE zmienia¢ w zaden sposob charakterystyki konstrukcyjnej i funkcjonalnej ma-
szyny.

— NIE wykonywa¢ interwencji innych od czynnosci wskazanych w instrukcjach, bez
otrzymania wyraznej autoryzacji od producenta.

— NIE wykonywac¢ zadnych interwencji, gdy maszyna jest w ruchu, lecz TYLKO,
gdy zostata bezpiecznie zatrzymana.

— NIE czysci¢ lub my¢ maszyny z uzyciem wody, pary lub agresywnych produktow,
aby nie spowodowaé nieodwracalnego uszkodzenia elementow.

— NIE zastepowa¢ komponentéw czesciami wymiennymi, ktére nie sg oryginalne,
lub majg inne cechy konstrukcyjne.

— NIE wyrzuca¢ do $srodowiska materiatéw, zanieczyszczajgcych cieczy i odpadow
powstajgcych podczas interwencji. Produkty te nalezy likwidowa¢ zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami.
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NIE porzuca¢ maszyny lub pozostawiac jej bez nadzoru po zakohczeniu eksplo-
atacji bez uprzedniego wytgczenia jej w warunkach bezpieczenhstwa.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowaé zagrozenie dla
zdrowia i zycia operatorow oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia do tyczace ryzyka resztkowego

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, ktdre pozostajg zwigzane z maszyng po-
mimo, iz w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania za-
bezpieczajace.

W fazie projektowania i produkcji maszyny producent zwrécit szczegoing uwage
na RYZYKO RESZTKOWE, ktére moze zakitéci¢ bezpieczenstwo operatora i za-
grozi¢ jego zdrowiu czy zyciu.

Aby uzyskaé specyficzne informacje dotyczagce ryzyka resztkowego nalezy przej-
rze¢ instrukcje uzytkowania maszyny.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace regulacji i konserwacji

Utrzymywa¢ maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywac konser-
wagcji programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

Prawidlowo dokonywana konserwacja pozwoli na diugotrwate utrzymanie
wydajnosci pracy, na dlugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzyma-
nie stalego poziomu bezpieczenstwa.

Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posia-
dac¢ potwierdzone kompetencje oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce
przeprowadzenie czynnosci.

Wszelkie czynnosci w instalacji elektrycznej muszg by¢é wykonywane TYLKO
przez technikdw posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwier-
dzone, umozliwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

Oznaczy¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktérych wig-
czenie mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bez-
pieczenstwa.

W zaleznoéci od wykonywanej czynnosci zastosowac odpowiednie srodki ochro-
ny osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne $rodki przewidziane
przez obowigzujgce przepisy.

Nalezy zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA,
NIE UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wiasciwie oceni¢
ewentualne RYZYKA RESZTKOWE.

Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowaé wszystkie przewi-
dziane s$rodki zabezpieczajgce oraz oceni¢, czy w instalacji pozostaty resztki
energii.

Wykonywaé czynnosci w obszarach trudno dostepnych lub niebezpiecznych
WYLACZNIE po odpowiednim odtgczeniu wszystkich zrodet energii.

Ten sposéb jest niezbedny w celu wykonywania czynnos$ci w bezpiecznych wa-
runkach.

Wykonywaé¢ czynnosci zgodnie z procedurami i sposobami wskazanymi przez
producenta w ,Instrukcji uzytkowania”.

Wykonywa¢ wszelki interwencje TYLKO przy uzyciu narzedzi bedacych w do-
brym stanie, aby unikngé uszkodzenia czesci maszyny.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE nalezy zastepowac tylko oryginalnymi cze-
$ciami zamiennymi, aby nie zmieni¢ zapewnionego poziomu bezpieczenstwa.

Zastosowanie czesci wymiennych podobnych, lecz nie oryginalnych moze do-
prowadzi¢ do nieprawidtowych napraw, do zmiany funkcjonalnos$ci oraz do szkéd
ekonomicznych.
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Stosowac srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta lub inne,
posiadajgce identyczne wiasciwosci fizyczne i chemiczne.

Po zakonczeniu interwencji przywrdci¢ wszystkie przewidziane warunki bezpie-
czenstwa, aby zapobiec i minimalizowaé ryzyko podczas interakcji cztowiek-ma-
szyna.

Po zakonczeniu interwencji sprawdzié, czy w poblizu ruchomych elementéw lub
w obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

W razie konieczno$ci przeprowadzenia interwencji, ktérych nie opisano w ,In-
strukcji obstugi”, skontaktowa¢ sie z Serwisem Technicznym producenta.

Czynnosci zwigzane z KONSERWACJA NAPRAWCZA nalezy powierza¢ wy-
tgcznie technikom o uznanej renomie i doswiadczeniu w zakresie interwenciji.

W przypadku niektorych czynnosci moze by¢ konieczne stosowanie urzgdzen i/
lub sprzetu pomocniczego, ktéry musi by¢ uzywany prawidtowo, aby zapobiegaé
zagrozeniom dla bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowaé¢ zagrozenie dla
zdrowia i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zwigzane z wyposazeniem elektrycznym.

Wyposazenie elektryczne zostato skonstruowane zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w tym zakresie i funkcjonuje prawidtowo, jesli sa spetniane wska-
zane warunki.

Temperatura pomieszczenia oraz wilgotnosé wzgledna zawarta w zakresie mini-
malnych i maksymalnych wartosci dozwolonych.

W pomieszczeniu nie mogg wystepowac zakitdcenia elektromagnetyczne i pro-
mieniowanie (promienie X, laser itp.).

W pomieszczeniu nie mogg wystepowac strefy o stezeniu gazu i pytéw potencjal-
nie wybuchowych i/lub zagrozone pozarem.

Stosowanie produktéw i materiatdw niezawierajgcych czynnikéw skazajgcych i
korozyjnych.

Produkty zawierajgce substancje chemiczne, kwasy, sole itp. mogg wchodzi¢ w
kontakt z elementami elektrycznymi i powodowac ich uszkodzenie w nieodwra-
calny sposéb.

Temperatura podczas transportu i przechowywania zawarta w zakresie minimal-
nych i maksymalnych warto$ci dozwolonych.

Wysokos¢ nieprzekraczajgca maksymalnych wartosci dozwolonych.
Nie przeprowadzac¢ instalacji w warunkach innych niz dozwolone.

Przewdd zasilania o przekroju dostosowanym do mocy i natezenia pradu elek-
trycznego wskazanych na specjalnej tabliczce.

Stopien zabezpieczenia dostosowany do podanego na specjalnej tabliczce.

Sie¢ zasilania elektrycznego, do ktérej nalezy podtgczy¢ urzgdzenie, musi posia-
dac te same parametry, jak podane na tabliczce identyfikacyjnej.

& Wazne

Wszystkie wartosci dotyczgce wskazanych warunkéw sg podane w tabeli da-
nych technicznych.

W przypadku, kiedy nie jest mozliwe przestrzeganie jednego lub kilku wska-
zanych warunkow, nalezy uzgodni¢ dodatkowe rozwigzania, ktére nalezy
zastosowac w fazie zawierania umowy.
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa, dotyczace srodowiska

Kazda organizacja ma obowigzek stosowania procedur majacych na celu iden-
tyfikacje, ocene i kontrole wplywu jej dziatalnosci (produkty, ustugi, itp.) na
srodowisko.

Ponizsze procedury majgce na celu okreslenie negatywnego wptywu na srodowi-
sko, muszg mie¢ na uwadze wymienione czynniki.

- Odprowadzanie cieczy i smaréw

- Gospodarka odpadami

- Zanieczyszczenie gruntéw

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko podczas interakcji

cztowiek-maszyna, nalezy stosowac sie do wymienionych wskazowek.

- Zlikwidowac¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzuja-
cymi w kraju instalacji.

- Poziom hatasu powinien byé utrzymany na jak najnizszym poziomie, by ograni-
czy¢ do minimum tzw. zanieczyszczenie akustyczne.

- Podzieli¢ materiaty w zalezno$ci od ich skfadu oraz usung¢ je zgodnie z kryte-
riami selektywnej zbiérki odpadow przestrzegajac obowigzujgcych przepisow.

- Unikac¢ rozprzestrzeniania w srodowisku zanieczyszczajgcych materiatow i pro-
duktow (oleje, gazy, aparatura elektroniczna i elektryczna, itp.).

- Wszystkie elementy aparatury elektrycznej i elektronicznej zawierajg niebez-
pieczne substancje i sg oznaczone specjalnymi symbolami.

-Usuwaé w prawidiowy sposob zuzytg aparature elektryczng i elektroniczna,
przekazujgc jg do autoryzowanych do tego celu zaktadéw, aby unikng¢ szkodli-
wego zanieczyszczania srodowiska.

- Nielegalne usuwanie niebezpiecznych odpaddw pocigga za sobg sankcje karne
ustalone przez obowigzujgce przepisy krajowe.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac¢ zagrozenie dla
zdrowia i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.
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Znaki bezpieczenstwa i informacyjne

Znaki informacyjne mogg mie¢ rézne ksztatty i kolory, aby wskazywa¢ zagroze-
nia, nakazy, zakazy i wskazowki.

llustracje przedstawiajg ksztatty znakéw, ktére mogg by¢ stosowane, ze wskaza-
na funkcja.

Aby uzyskaé wiecej informacji o rodzaju i pozyciji
zastosowanych znakoéw nalezy przejrze¢ punkt
“Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa i infor-
macyjnych”.

ZNAK ZAKAZU

Utrzymywaé czytelne znaki bezpieczenstwa i
znaki informacyjne oraz stosowac sie do zawar-
tych na nich wskazowek.

Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiescic je w
tym samym miejscu.

ZNAK NAKAZU

Symbol w kolorze bialym
Niebieski

ZNAK INFORMUJACY |
WSKAZUJACY

- SO Niebieski
o«

i----SymboI w kolorze biatym

A....... Niebieski

« .~0400300
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Ogodliny opis maszyny

51000600102

Pétautomatyczny robot z serii BeeWrap jest maszyna zaprojektowang i skonstru-
owang do wzmacniania towarow spaletyzowanych przy uzyciu folii rozciggliwej.

Do owijania fadunkéw wykorzystywane sg rolki folii rozciggliwej dostepne na rynku.

Owijane produkty muszg znajdowac sie w opakowaniu (pudetka, pojemniki na pro-
dukty ciekte itp.) o okragtym ksztatcie lub takim, ktéry umozliwi stabilng paletyzacije.

Pojemniki na produkty ciekte lub w ptynie muszg by¢ zamkniete hermetycznie i
muszg posiada¢ odpowiednie wtasciwosci zapobiegajgce wyciekaniu zawartosci.

Powierzchnia owijania musi byé réwna i jednolita (bez wypuktosci lub wgtebien),
aby zapobiega¢ zagrozeniu uszkodzenia folii.

Maszyna zostata zaprojektowana, skonstruowana i wyposazona zgodnie z przepi-
sami zintegrowanego bezpieczenstwa.

Przeznaczony jest wytgcznie do uzytku profesjonalnego i musi byé uzywany w po-
mieszczeniach typu rzemiesinicze lub przemystowe.

W otoczeniu nie mogg wystepowac miejsca o stezeniu gazu i pytéw potencjalnie
wybuchowych i/lub zagrozone pozarem.

Podtoze w obszarze roboczym musi by¢ wypoziomowane (bez nachylenia), zwarte
i gtadkie, aby zapewni¢ ptynng prace maszyny.

Maszyna moze by¢ wyposazona na zyczenie w niektére akcesoria, ustalone w
chwili sktadania zamoéwienia lub w pdzniejszym czasie.
Wiecej szczegotow patrz “Akcesoria na zamdwienie”.

Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiada-
jacego umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetniaé wyma-
gane warunki psychofizyczne.

Zadaniem operatora jest programowanie i kontrola cyklu produkcyjnego, uzupetnia-
nie poziomu i rutynowa konserwacja.

Instrukcja obstugi i konserwacji



S IA I Specyfikacje techniczne

MAILLIS

Opis gtéwnych elementéw sktadowych

llustracja przedstawia gtéwne czesci maszyny, z kolei nizej zamieszczony wy-
kaz zawiera ich opis i wykonywane przez nie funkcje.

Pilot (M)

(«

A

Kolumna jezdna wézka ------ °
mocujgcego rolke (G)

I _.----Tablica sterownicza (F)
A

[

Teczka na dokumenty (L) .

tadowarka (D)

G'niazdko elektryczne (E)

X “---Zespot wozka do zamocowania
2) rolki (H)

Element dotyko'wy (B)

Uchwyt' (A) Baterie akumulatorowe (C)

51000600203
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A) Uchwyt: element sterujacy umozliwiajgcy kierowanie maszyng podczas prze-
mieszczania.

— Przemieszczanie jest uruchamiane przy pomocy przyciskéw zainstalowanych na
uchwycie.

B) Koto prowadzace: zapewnia utrzymanie kontaktu miedzy maszyng a obwodem
owijanego fadunku.

C) Baterie akumulatorowe: zasilajg uktad i silniki elektryczne.
D) Ladowarka: elektroniczna stuzy do tadowania baterii akumulatorowych C.

— Aby przeprowadzi¢ tadowanie baterii , nalezy podigczy¢ przewdd zasilania do
gniazdka E.

— Stan natadowania jest wskazywany na wyswietlaczu na panelu sterujgcym E.

E) Gniazdko elektryczne: stuzy do podtgczenia tadowarki do sieci zasilania elek-
trycznego.

F) Pulpit sterowniczy: obejmuje aparature umozliwiajgcg wigczanie i kontrolowa-
nie wszystkich funkcji roboczych.

G) Kolumna: stuzy do pionowego ruchu wézka mocujgcego rolke H.
H) Zespo6t wozka do zamocowania rolki

— W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych przy sktadaniu zamoéwienia maszyna
moze by¢ dostarczana z jednym ze wskazanych wézkow.

— Wobézek do zamocowania rolki (typu M): specjalnie przeznaczony do owijania z
reczng regulacjg naciggu folii przy uzyciu nakretki mechanicznego hamulca.

— Wbézek do zamocowania rolki (typu FM): specjalnie przeznaczony do owijania
z regulacjg naciagu folii wykonywang z pulpitu sterowniczego.

— Wboézek do zamocowania rolki (typu LP): specjalnie przeznaczony do owijania
z wstepnym naciggiem folii z napedem silnikowym i elektroniczng regulacjg na-
ciggu wykonywang z pulpitu sterowniczego.

— Waoézek mocujacy szpule siatki (MR): specjalnie przeznaczony do owijania, z
reczng regulacjg naciggu siatki za pomocg tulei hamulca mechanicznego.

L) Teczka na dokumenty: zawiera instrukcje uzytkowania i konserwaciji.

M) Pilot: opcjonalne urzgdzenie umozliwiajgce zdalne uruchamianie funkcjonowa-
nia.
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Zdefiniowanie konstruktora i maszyny

Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest zawieszona bezposrednio na ma-

szynie.

— Oprécz informaciji identyfikacyj-
nych Producenta zawiera row-
niez wszelkie zalecenia nie-
zbedne dla bezpieczenstwa
eksploatacii.

A) Identyfikacja producenta

B) Miejsce zarezerwowane na
oznakowanie zgodnosci z nor-
mami UE.

C) Model maszyny.

D) Typ maszyny

E) Numer seryjny.

F) Numer seryjny

G) Rok produkgiji

H) Napiecie zasilania elektryczne-
go

L) Zainstalowany prad elektrycz-
ny

M) Czestotliwo$¢ zasilania elek-
trycznego

N) Zainstalowana moc elektrycz-
na

P) Fazy zasilania elektrycznego

N B

Lo
. *
959
M L P

IDM 51000604000
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Cykl funkcjonowania

Na rysunku przedstawiony jest cykl funkcjonowania ze wskazaniem gtéwnych
faz operacyjnych.

Faza @

— Dosung¢ maszyne do palety, az do kota prowa-
dzacego.

— Zawigza¢ koniec folii w dolnej czesci produktu
do owijania.

Faza ®

— Uruchomi¢ cykl owijania, ktéry bedzie wykony-
wany na podstawie zaprogramowanych para-
metrow.

— Maszyna porusza sie wokét produktu w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i za-
trzymuje sie po zakonczeniu owijania.

Faza ©
— Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ jg do owijanego
produktu.

— Maszyna jest gotowa do rozpoczecia nowego
cyklu owijania.

IDM 51000602201
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Metody owijania

Na rysunkach przedstawione sg mozliwe do wykonania rodzaje owijania.

— Owinigcie pojedyncze: rozpoczyna sie u pod-
stawy owijanego fadunku i konczy w czesci
gornej.

Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacnia- \

jacych u podstawy oraz w czesci goérnej owija- \
nego tadunku. Lo

— Wodzek mocujgcy szpule , za pomocg tablicy \
sterowania jest przenoszony do podstawy ta- \

dunku w celu rozpoczecia nowego owijania. \
Operator moze odcigé¢ folie w momencie, kiedy | OJ i
wozek znajduje sie w pozycji gornej lub dolnej.

h‘ﬁ&
=>|

— Owinigcie podwdjne: rozpoczyna sie i kohczy f;
u podstawy tadunku, po owinieciu w fazach
podnoszenia i opuszczania wézka mocujgcego
szpule.

Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacnia-
jacych u podstawy oraz w cze$ci gornej owija-
nego fadunku.

Owiniecie pojedyncze z nakladaczem arku-

szy: rozpoczyna sie u podstawy owijanego ta- ?< _____ ——
dunku i zatrzymuje tymczasowo w czesci gor- :]j ff

nej. e
Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacnia- \

jacych u podstawy oraz w czesci gérnej owija- \
nego fadunku. \
Po umieszczeniu goérnej przektadki (TOP) ope- \

rator musi wigczy¢é polecenie do wznowienia
owijania. 4

Po wykonaniu gérnej warstwy wzmacniajgcej,
owijanie zatrzymuje sie.

Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacnia-
jacych w czesci gornej owijanego tadunku.

Wézek mocujacy szpule , za pomoca tablicy sterowania jest przenoszony do
podstawy fadunku w celu rozpoczecia nowego owijania.

Operator moze odcig¢ folie w momencie, kiedy woézek znajduje sie w pozycji
gornej lub dolne;.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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— Owinigcie podwéjne z nakladaczem arku-
szy: rozpoczyna sie u podstawy owijanego ta- T f
dunku i zatrzymuje tymczasowo w czesci gor- f ;
nej.

Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacnia-
jacych u podstawy oraz w czesci gornej owija-
nego tadunku.

— Po umieszczeniu gornej przektadki (TOP) ope-
rator musi wigczy¢ polecenie do wznowienia 7<
owijania. f;

— Po wykonaniu gérnej warstwy wzmacniajgcej, 1o 51000602302
owijanie jest kontynuowane do dolnej czesci i
zatrzymuje sie po zrealizowaniu owiniecia wy-
kanczajgcego.
Jest mozliwe wykonywanie owinie¢ wzmacniajgcych w czesci gornej owijanego
tadunku.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Ryzyka resztkowe

Ryzyka resztkowe sg nastepujgce: “wszelkie ryzyka utrzymujace sie, pomimo, iz
w fazie projektowania zostaly zastosowane i dostosowane wszelkie rozwigza-

nia bezpieczenstwa “.

Kazde ryzyko resztkowe jest oznaczone specjalnym znakiem. Niektére znaki zo-
staty umieszczone w poblizu strefy, w ktérej wystepuje ryzyko, inne w pozyc;ji fa-

two widocznej.

Lista podaje ryzyka resztkowe, ktére mogg zaistnie¢ na tego typu maszynach.

Ryzyko zgniecenia ciata: nie
przechodzi¢ lub zatrzymywac
sie w obszarze roboczym w
trakcie owijania.

Ryzyko zgniecenia ciata:
zwraca¢ uwage na obecnhos¢
przeszkdéd podczas ruchu w
trybie recznym do tytu.

Ryzyko zgniecenia ciata i
konczyn dolnych: nie zatrzy-
mywac sie w strefie operacyj-
nej podczas opuszczania w do6t
wozka mocujgcego rolke.

IDM 51000602801

IDM-51000603100

IDM-51000603000
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— Niebezpieczenstwo zgniece-
nia dioni: nie wktadac lub zbli-
zac¢ konczyn gérnych do rucho-
mych czesci maszyny podczas
funkcjonowania.
Niebezpieczenstwo utrzymuje
sie zwlaszcza w strefie wyste-
pujgcej pomiedzy stupkiem
umozliwiajgcym przesuwanie i
wozkiem mocujgcym rolke.

— Oprécz s$rodkéw ostroznosci
dotyczacych sygnalizowanego
zagrozenia nalezy réowniez za-
stosowaé wskazane metody.

- NIE zbliza¢ sie lub umozliwiaé
zblizania sie os6b do ruchomych czedci maszyny, aby unikngé niebezpiecznych
uderzen.

- Podczas wprowadzania folii nalezy zachowac ostroznos¢, aby unikng¢ uderzen,
zgniecen i otar¢ konczyn gornych.

|DM-51000602900
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Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w in-
strukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z zachowania cztowieka.

NIGDY nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny przez operatoréw, ktoérzy nie sg
odpowiednio przeszkoleni, nie posiadajg odpowiednich dokumentéw czy nie sg
upowaznieni.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny w sposob inny od
sposobu przewidzianego przez producenta.

NIE pracowac, jezeli nie przeprowadzono zaprogramowanej konserwaciji.

NIE uzywaé maszyny w strefach niestabilnych, nieréwnych, pochytych i nieodpo-
wiednio zabezpieczonych, aby zapobiec zagrozeniu przewrdcenia lub upadku.

NIE wolno wykonywa¢ owijania na srodkach transportu drogowego, kolejowego
lub morskiego (nawet jesli nie sg w ruchu).

W przypadku uzywania na statku nalezy doktadnie sprawdzi¢ stabilnos¢, aby
umozliwi¢ wykonywanie czynnosci w bezpiecznych warunkach.

NIE uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach zagrozonych pozarem i/lub wybu-
chem.

NIE uzywa¢ maszyny jako srodka do transportu oséb lub towardw.

NIE zezwala¢ osobom na przechodzenie lub zatrzymywanie sie w obszarze ro-
boczym maszyny podczas wszystkich etapéw owijania.

NIE wykonywaé zadnych interwencji, gdy maszyna jest w ruchu, lecz TYLKO,
gdy zostata bezpiecznie zatrzymana.

NIE my¢ i nie czysci¢ maszyny przy uzyciu agresywnych produktéw, ktére mogty-
by uszkodzi¢ jej komponenty.

NIE porzuca¢ maszyny lub pozostawiac jej bez nadzoru po zakohczeniu eksplo-
atacji bez uprzedniego wytagczenia jej w warunkach bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Akcesoria na zamowienie

Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ i wszechstronnosé maszyny, Producent udostepnia
rézne akcesoria. W wykazie zamieszczony jest opis giéwnych akcesoriow.

A) Element dotykowy z podwdj-
nym kotem: w poréwnaniu do
wersji z pojedynczym kotem,
zwieksza kontakt z obwodem
tadunku do owiniecia.

B) Urzadzenie do ciecia folii:
stuzy do automatycznego cie-
cia folii po zakonczeniu owija-
nia (tylko dla wézkéw mocuja-
cych rolke typu “LP”).

51000604102
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Opis urzadzen zabezpieczajacych

Maszyna jest wyposazona w urzgdzenia bezpieczenstwa umozliwiajgce zopty-
malizowanie zagrozen podczas wspoétdzialania operator-maszyna.

A) Przycisk zatrzymania awaryjne-
go: element sterujgcy bezpieczen-
stwa do zatrzymywania organdw,
w warunkach bezposredniego za-
grozenia, ktorych dziatanie moze
stanowic¢ ryzyko.

B) Przetacznik kluczowy: przycisk
bezpieczenstwa umozliwiajacy
wigczanie i wylaczanie zasilania
elektrycznego baterii.

C) System zabezpieczajacy przed
upadkiem: urzadzenie bezpie-
czenstwa zapobiegajgce zagroze-
niu upadkiem wozka mocujgcego
szpule w przypadku uszkodzenia
pasa do podnoszenia.

D) Przetacznik kluczowy: przycisk
wigczajgcy i wytgczajgcy hamulec
silnika elektrycznego umozliwiajg-
Cego przemieszczanie sie maszyny.

— Klucz sterowania musi by¢ po-
wierzony personelowi konser-
wacyjnemu, aby zapobiec wyko-
nywaniu  czynnosci  przez
personel nieupowazniony.

— W przypadku zatrzymania urzg-
dzenia wyswietlony na ekranie ko-
munikat “c0” oznacza, ze baterie
sg catkowicie roztadowane. IbM 51000501205

A wazne

TYLKO konserwator moze odblokowaé hamulec silnika elektrycznego, w celu umozli-
wienia przemieszczenia urzadzenia do strefy tadowania.

E) Sygnalizator swietlny (zétte Swiatto): urzadzenie bezpieczenstwa sygnalizujgce, ze
maszyna jest wiaczona.

F) Sygnalizator akustyczny: urzagdzenie bezpieczenstwa sygnalizujgce faze owijania lub
przemieszczania urzgdzenia przy uzyciu przycisku sterowania w trybie recznym.

Aby uzyska¢ wiecej informacji o urzadzeniach A-B-D-E-F nalezy przeczyta¢ rozdziat
“Opis urzadzen przyciskow”.

G) Ostona stata: urzadzenie ochronne uniemozliwiajgce uzyskanie dostepu do czesci, kto-

rych funkcje mogg stwarzac zagrozenie.

— Urzadzenie jest przymocowane w taki sposéb, aby mogto by¢ otwierane tylko przy uzyciu
narzedzi.

— Ostone nalezy zdjag¢ tylko w przypadku, kiedy maszyna zostata zatrzymana w stanie awa-
ryjnym i nalezy jg ponownie zamontowa¢ przed ponownym uruchomieniem.

H) Zderzak awaryjny: urzadzenie bezpieczenstwa wytgczajace funkcjonowanie w warun-
kach awarii, w przypadku napotkania przeszkody.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne maszyny

<~ A —————>

-

()

ZA\

S e——

-~

51000600303

Tabela: Dane techniczne maszyny
Opis

Parametry maszyny (C=2100)

LxWxH (Dtugos¢, szerokos¢, wysokosg).
E - Pozycja rozpoczecia owijania

F - Pozycja zakonczenia owijania

Waga (z bateriami kwasowymi 90 A)
Parametry maszyny (C=2600)

LxWxH (Dtugosé¢, szerokos¢, wysokosgé).
E - Pozycja rozpoczecia owijania

F - Pozycja zakonczenia owijania

Waga (z bateriami kwasowymi 90 A)
PARAMETRY PRACY

Predkos¢ przesuwania

Maksymalny poziom hatasu

Zasilanie elektryczne

Dane techniczne zasilania elektrycznego sg zamieszczone na tabliczce

identyfikacyjnej zawieszonej na maszynie.
Parametry baterii akumulatorowych

Jednostka
miary

mm
mm
mm

kg

mm
mm
mm

kg

m/min.
dB(A)

- llos¢ szt.

- Natezenie pradu elektrycznego A

Baterie ')

(zelowa)

>

- Natezenie pradu elektrycznego

Waga kazdej baterii

Parametry tadowarki

Dane techniczne podane sg na tabliczce znamionowej fadowarki.

Charakterystyka pilota

Zakres czestotliwosci

Czestotliwos¢ robocza (pasmo ISM)
Zakres dziatania

Instrukcja obstugi i konserwacji

(kwasowa)
- Typ zelu (82 A) kg
- Typ zelu (105 A) kg
- Typ kwasu (90 A) kg

MHz

Wartosc

1600 x 1200 x 2410
50
2260
330

1600 x 1200 x 2910
50
2760
340

50 + 80
72

82
105

90

27
37
29

UHF
434,05 + 434,79
150
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Opis
Charakterystyki tadunku do owiniecia (C=2100)
AxBxC (Dtugosc, szerokosc¢, wysokosc).

Obwdéd maksymalny
Minimalna waga

Charakterystyki tadunku do owiniecia (C=2600)
AxBxC (Dtugos¢, szerokosc¢, wysokosc).

Obwodd maksymalny
Minimalna waga

Srodowisko pracy
Maksymalna mozliwa wysokos$¢ pracy (n.p.m.)

Wilgotno$¢ wzgledna (odczytana w temperaturze zawartej w zakresie pomiedzy

20°C i 40°C)
Temperatura otoczenia (robocza)
Poziom jasnosci srodowiska

Jednostka Warto$¢
miary
- Minimalne wymiary ~ mm 400 x 500 x 600
- Maksymalne wymiary ~ mm 6000 x 7000 x 2100
m 26
- Z sitg naciagu folii 2 kg kg 20
- Z sitg naciagu folii 6 kg kg 45
- Z sitg naciggu folii 10 kg kg 55
- Minimalne wymiary  mm 400 x 500 x 600
- Maksymalne wymiary mm 6000 x 7000 x 2600
m 26
- Z sitg naciagu folii 2 kg kg 20
- Z sitg naciggu folii 6 kg kg 45
- Z sitg naciagu folii 10 kg kg 55
m 1000
- 80%
°C +5 + 40
LUX 150

') Baterie akumulatorowe sg juz zamontowane i przygotowane do uzycia (juz nata-

dowane).

W przypadku wysyiki drogg powietrzng maszyna jest dostarczana niezamontowany-

mi bateriami.
Dane techniczne rolki

= Wymiary szpuli folii

Maksymalna srednica zewnetrzna D
Srednica wewnetrzna d

Wysokos¢ maksymalna h

Grubosé¢ folii

Max waga

= Wymiary rolki siatki

Maksymalna srednica zewnetrzna D
Srednica wewnetrzna d

Wysokos¢ maksymalna h

Max waga

Jednostka
miary
mm
mm
mm
um
kg

Jednostka
miary
mm
mm
mm

kg

Wartosc

250
76
500
17 -23
17

Wartosc

250
76
500
17

IDM 51012902500

IDM 51012902800
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Opis stref otaczajagcych maszyne

llustracja przedstawia strefy, ktore nalezy mie¢ na uwadze w czasie przygoto-

wywania miejsca instalacji.

A) Strefa operacyjna maszyny

B) Strefa obwodowa

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa i informacyjnych

Na rysunku przedstawione sa
zastosowane znaki, natomiast
wykaz zawiera opis przedsta-
wionego ryzyska resztkowego.

A) Znak informacyjny: przed wy-
konaniem jakiejkolwiek czyn-
nosci nalezy doktadnie prze-
czytac¢ instrukcje uzytkowania i
konserwaciji.

B) Niebezpieczenstwo wstrzasu
elektrycznego lub porazenia
pradem: znak ostrzegawczy
informujgcy o zakazie wstepu
do obszaréw pod napieciem,
aby uniknaé ryzyka.

C) Niebezpieczenstwo zgniece-
nia dloni: znak zagrozenia
ostrzegajgcy przed wkiada-
niem konczyn do wskazanej
strefy podczas funkcjonowania
w toku.

D) Symbol informacyjny: wska-
zuje punkty do wprowadzenia
widet srodka podnoszgcego

E) Znak informacyjny: wskazuje
punkt uziemienia.

— Utrzymywaé czytelne znaki

e

x==‘====mi

-
b 29

51000601506

bezpieczenstwa i znaki informacyjne oraz stosowac sie do zawartych na nich

wskazowek.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiesci¢ je w tym samym miejscu.

& Wazne

Przy zamawianiu nalezy podac¢ kod kazdego znaku przeznaczonego do wymia-
ny, wskazany w katalogu czesci zamiennych.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zalecenia dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posia-
dajgcego umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢
wymagane warunki psychofizyczne.

— Przeczytaé instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié sie,
co do petnego zrozumienia ich tresci.

— Wskazaé pozycje i funkcje elementéw sterujgcych oraz wyprébowaé niektore
manewry (w szczegolnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia
sie z ich dziataniem.

— Uzywac¢ maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez
Producenta.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtiowo zainstalo-
wane i sprawne.

— Zachowa¢ ZAWSZE wokot maszyny wolng przestrzen nie zawierajgcg obcych
przedmiotéw, w szczegdlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowaé do mini-
mum ryzyko dla operatora

— NIE porzuca¢ maszyny lub pozostawiac jej bez nadzoru po zakonczeniu eksplo-
atacji bez uprzedniego wytgczenia jej w warunkach bezpieczenstwa.

— Zadbac o wystarczajacy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynika-
jacym z braku folii.

— Sprawdzi¢, czy w “Instrukcji uzytkowania” wskazany jest obowigzek stosowania
Srodkéw Ochrony Indywidualnej podczas uzytkowania i funkcjonowania.

— Nawet, jesli w “Instrukcji uzytkowania” nie jest wskazany obowigzek stosowania
SOl, nalezy zawsze przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w miejscu pracy.

— Oprécz stosowania sie do zalecen nalezy przeznaczyé¢ czas na przeczytanie
ZALECEN BEZPIECZENSTWA (patrz “Ogélne informacje i bezpieczen-
stwo”), aby zminimalizowa¢ zagrozenia podczas wspoétdziatania operator-
-maszyna.

— Zachowanie ostroznosci jest niezastgpione. Bezpieczenstwo lezy takze w
rekach osé6b obstugujacych maszyne w czasie jej zycia uzytkowego.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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opis polecen

llustracja przedstawia giéwne elementy sterujace, a lista zawiera ich opis i
funkcije.

A) Przycisk: komenda wyboru typu fa-
dunku do owiniecia (sygnalizowana
przez sposéb Swiecenia si¢ diod).

Kilkakrotnie naciskaé¢ przycisk , az
do zapalenia sie diody w odpowied-
ni sposéb, odpowiadajacy tadunko-
wi do owinigcia.

— Dioda wylaczona: tadunek do (2) (1) ©
owiniecia o prostokgtnym ksztatcie R m g m
i wymiarach standardowych. S

— Dioda s$wiecaca sie sSwiatlem £
statym: fadunek do owinigcia o
okragtym ksztatcie.

— Dioda swiecaca sie swiattem mi-
gajacym: tadunek do owiniecia o
duzych rozmiarach.

B) Przycisk: element sterujgcy do
wigczenia automatycznego poje-
dynczego owijania (z podniesie-
niem wozka do zamocowania rolki).

— Owijanie automatyczne poje-
dyncze bez przektadki: nacisng¢
jeden raz przycisk (dioda zaswie-
cona). ; ; ;

— Owijanie automatyczne pojedyn- M N P
cze z przekladka: nacisng¢ dwa
razy przycisk (dioda migajgca). 5100060160

C) Przycisk: element sterujgcy do
witgczenia automatycznego po-
dwojnego owijania (z podniesieniem i opuszczeniem wozka do zamocowania rolki).

— Owijanie automatyczne podwojne bez przektadki: nacisng¢ jeden raz przycisk (dioda
zaswiecona).

— Owijanie automatyczne podwojne z przektadka: nacisng¢ dwa razy przycisk (dioda
migajaca).
D) Przycisk: element sterujgcy do wyboru parametru owijania do zaprogramowania i akty-
wacji wyboru receptur.
— Aktywacja receptur: nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk (okoto 5 sekund).
— Wybor parametru: kilkakrotnie nacisngé przycisk i zwolni¢ go po zaswieceniu sie diody
odpowiadajgcej ikonie do zaprogramowania.
- @ - Ustawianie predkosci owijania
- Liczba wskazywana na wyswietlaczu E miesci sie w skali wartosci od 0 do 10.
- @ - Ustawianie wymiaréw tadunku do owinigcia
- Wartos¢ jest wyrazona w metrach i moze by¢ mierzona z tolerancjg rzedu £+10%.
- Dioda swiecgca sie swiattem statym w potgczeniu z diodg migajacg na przyci-
sku A: programowanie dtuzszego boku tadunku do owinigcia (duze rozmiary).
- Dioda swiecaca sie swiattem stalym w potgczeniu z diodg $wiecacg sie swia-
ttem statym na przycisku A: programowanie Srednicy fadunku do owinigcia.
- Dioda migajaca: programowanie wysokosci tadunku do owinigcia.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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- Ustawi¢ warto$¢ 0 w celu odczytania wysokosci przez odpowiednig fotokomor-
ke bez koniecznosci wykonywania pomiaru fadunku do owiniecia.
- © - Ustawianie predkosci wozka mocujacego rolke
- Dioda $wiecgca sie swiattem statym: programowanie predkosci podnoszenia
wozka mocujgcego rolke.
- Dioda migajgca: programowanie predkosci opuszczania wézka mocujgcego rol-
ke.
- Liczba wskazywana na wyswietlaczu E miesci sie w skali wartosci od 0 do 10.
— @ - Ustawianie naciagu i cigcia folii
- Dioda swiecgca Swiattem statym: programowanie naciggu folii (tylko dla woz-
kow mocujgcych rolke typu FM - LP).
Liczba wskazywana na wyswietlaczu F miesci sie w skali warto$ci od 0 do 99.
- Dioda migajgca: programowanie ciecia folii (tylko dla wézkéw mocujacych rolke
typu LP).
Wartos¢ “0”: funkcja wytaczona.
Wartos¢ “1”: funkcja wiaczona.
- @ - Ustawianie opéznienia detekcji fotokomorki
- Swiecaca sie dioda: programowanie odstepu czasu (w sekundach) miedzy od-
czytem konca tadunku do owiniecia a zatrzymaniem woézka do zamocowania
rolki.
- Migajgca dioda: programowanie czasu opuszczania (w sekundach) wozka do
zamocowania rolki , aby umozliwi¢ umieszczenie przektadki ochronne;j.
- @ - Ustawianie ilosci owinigé z wzmocnieniem dolnym
- Numer wyswietlany na wyswietlaczu E dotyczy iloSci obrotéw, ktére muszg by¢
wykonane w celu wykonania owiniecia wzmachniajgcego.
— @ - Ustawianie ilosci owinigé z wzmocnieniem gérnym
- Numer wyswietlany na wyswietlaczu E dotyczy ilosci obrotéw, ktére muszg by¢
wykonane w celu wykonania owiniecia wzmacniajgcego.
E) Wyswietlacz cyfrowy: wyswietla rézne funkcje (wartos¢ wybranego parametru, alarm w
toku, wybrana receptura, poziom natadowania baterii itd.).
— Poziom natadowania baterii jest wySwietlany, kiedy maszyna jest wytgczona, a na panelu
sterowania nie sg wykonywane zadne czynnosci.

Po uplynigciu 30 sekund od ostatniej aktywacji przycisku, jasnos¢ wyswietlacza ulega
zredukowaniu.

F) Przyciski: przyciski sterujgce umozliwiajgce zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci wy-
$wietlonej na wyswietlaczu E.

— Przyciski (trzymane naci$nigte) stuzg takze do podnoszenia lub opuszczania wézka mo-
cujgcego rolke.

Tryb funkcjonowania jest mozliwy TYLKO po zakonczeniu cykl owijania i/lub jesli
wszystkie diody sg zgaszone.

G) Przycisk: przycisk do uruchomienia etapu owijania.
— Dioda zapalona: funkcja wigczona.
— Dioda wigczona migajgca: wozek mocujacy rolke nie w fazie.

H) Przycisk: przycisk do wstrzymania etapu owijania w miejscu innym niz zaprogra-
mowany.

L) Przycisk: przycisk sterujgcy do resetowania pozycji wézka mocujgcego rolke.

— Dioda zapalona: nacisngé przycisk w celu umozliwienia zresetowania.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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M) Przycisk zatrzymania awaryj-
nego: element sterujgcy bez-
pieczenhstwa do zatrzymywania
organdéw, w warunkach bezpo- ; ' :
$redniego zagrozenia, ktorych ' ' '
dziatanie moze stanowic ryzy-
ko.

— Sterowanie musi pozosta¢ “za-
blokowane”, az do chwili przy-
wrécenia normalnych warun-
kéw pracy.

— Po przywréceniu bezpiecznych
warunkow pracy, ponowne uru-
chomienie instalacji mozliwe
jest jedynie poprzez zamierzo-
ne odblokowanie przycisku.

N) Przycisk swietlny (swiatto
niebieskie): przycisk urucha-
miajgcy zasilanie elektryczne
mocy.

— Przycisk aktywowany tylko z
przetgcznikiem P w pozycji “1”
(ON).

— Niebieskie Swiatto zgaszone:
zasilanie elektryczne mocy za-
taczone.

— Niebieskie $wiatto zapalone:
zasilanie elektryczne nieaktyw-
ne.

51000601606

P) Przelacznik kluczowy: przycisk bezpieczenstwa umozliwiajgcy wtgczanie i wy-
taczanie zasilania elektrycznego baterii.

— Pozycja “0”: zasilanie elektryczne wytgczone
— Pozycja “1”: podglad w celu uzyskania dostepu do pozyc;ji “2”.

— Pozycja “2”: zasilanie elektryczne wtgczone (utrzymacé w tej pozycji przez okoto
3 sekundy).
Po zwolnieniu z pozycji “2”przycisk powraca do pozycji “1”.

& Wazne

Po 3 minutach nieuzywania maszyna wytacza sie (Energy saving), a przelgcz-
nik pozostaje w pozycji “1”.

Q) Przetacznik kluczowy: przycisk wtaczajgcy i wytaczajgcy hamulec silnika elek-
trycznego umozliwiajgcego przemieszczanie sie maszyny.

— Klucz sterowania musi by¢ powierzony personelowi konserwacyjnemu,
aby zapobiec wykonywaniu czynnosci przez personel nieupowazniony.

— Pozycja “0”: wigczony hamulec silnika elektrycznego i aktywowane funkcje urza-
dzenia.

— Przycisk obrécony w prawo: wytgczony hamulec silnika elektrycznego i zdezak-
tywowane funkcje urzadzenia.

— W przypadku zatrzymania urzadzenia wyswietlony na ekranie E komunikat “c0”
oznacza, ze baterie sg catkowicie roztadowane.
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A wazne

TYLKO konserwator moze odblokowa¢ hamulec silnika elektrycznego, w celu
umozliwienia przemieszczenia urzadzenia do strefy tadowania.

R) Przyciski: przyciski sterujgce z podtrzymaniem umozliwiajgce przemieszczanie
maszyny w trybie recznym.

Przyciski sg wtaczone tylko z wozkiem mocujacym rolke w najnizszym potoze-
niu.

S) Sygnalizator swietlny (zéite swiatto): urzadzenie bezpieczenstwa sygnalizuja-
ce, ze maszyna jest wigczona.

T) Sygnalizator akustyczny: urzgdzenie bezpieczenstwa sygnalizujgce faze owi-
jania lub przemieszczania urzgdzenia przy uzyciu przycisku sterowania w trybie
recznym.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Opis pilota
llustracja przedstawia gitdowne
elementy sterujace, a lista za- JR—— P
wiera ich opis i funkcje. Hl-~
A) Przetgcznik kluczowy: pole- G1'“~~,:MO O
. . . . M1-----. 1o ole=>"---Q
cenie witgczajgce i wytgczajace e} .
i N-===as I et I
pllOta. @@
— Pozycja “0”: funkcja wigczona. e B
— Pozycja “1”: funkcja wytgczo- M-===n-1-5 > @ ©4- ...... L
na. \ & T &
B) Pilot: opcjonalne urzadzenie e "@ @* """" G
umozliwiajgce zdalne urucha- I 0
mianie funkcjonowania. [eseres "@ @" """" E
C) Przycisk: polecenie wigczaja- j A S STt
. . . Dot Ol
ce i wytgczajgce urzadzenie.
D) Przycisk: polecenie wtaczaja- D
ce i wylgczajgce urzgdzenie %
(patrz “Wiaczanie pilota”). d

E) Przycisk: przycisk do wstrzy-
mania etapu owijania w miejscu
innym niz zaprogramowany.

F) Przycisk: przycisk do urucho-
mienia etapu owijania. 51000604800

G) Przycisk: polecenie umozli-
wiajgce ustawienie predkosci opuszczania wézka mocujgcego szpule.

— Dioda G1 wigczona sygnalizuje, ze funkcja jest wtgczona.

H) Przycisk: polecenie umozliwiajgce ustawienie predkosci podnoszenia woézka
mocujgcego szpule.

— Dioda H1 wigczona sygnalizuje, ze funkcja jest witgczona.

L) Przycisk: polecenie umozliwiajgce ustawienie naciggu folii.

— Dioda L1 wigczona sygnalizuje, Zze funkcja jest wtgczona.

M) Przycisk: polecenie umozliwiajgce ustawienie predkosci owijania.

— Dioda M1 wigczona sygnalizuje, ze funkcja jest wigczona.

N) Przyciski: polecenia umozliwiajgce zwigkszanie lub zmniejszanie warto$ci wy-
Swietlonej na wyswietlaczu maszyny.

— Przyciski (trzymane nacisniete) stuzg takze do podnoszenia lub opuszczania
woézka mocujgcego rolke.

Tryb funkcjonowania jest mozliwy TYLKO po zakonczeniu cykl owijania i/lub
jesli wszystkie diody sg zgaszone.

P) Przycisk zatrzymania awaryjnego: element sterujgcy bezpieczenstwa do za-
trzymywania organéw, w warunkach bezposredniego zagrozenia, ktérych dziata-
nie moze stanowic ryzyko.

— Sterowanie musi pozostac “zablokowane”, az do chwili przywrécenia normalnych
warunkow pracy.

— Po przywrdceniu bezpiecznych warunkow pracy, ponowne uruchomienie instala-
cji mozliwe jest jedynie poprzez zamierzone odblokowanie przycisku.
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Przycisk jest aktywny tylko wtedy, kiedy pilot jest wigczony.

Q) Wskaznik stanu natadowania baterii: wskazuje stan natadowania baterii.

Dioda w kolorze zielonym: bateria natadowana.

Dioda w kolorze czerwonym: poziom natadowania ponizej minimalnego progu,

Wiaczanie pilota

1. Ustaw przetgcznik A w pozycji

“0”.

. Trzyma¢ nacisniety przycisk H,

az do wyswietlenia sie na wy-
Swietlaczu E wartosci “n.0”.
Nacisnaé przycisk D.

Naciska¢ na przyciski F, aby
wyswietli¢ na wyswietlaczu E
wartosé “19”.

Nacisnaé przycisk D, aby za-
twierdzi¢ wybor.

Na wyswietlaczu wyswietli sie
wartos¢ “c.1”.

Nacisng¢ przycisk D, aby za-
twierdzi¢ wybor.

Naciska¢ na przyciski F, aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ pilota.

“02”: funkcja wytgczona.
“06”: funkcja wigczona.

8.

Nacisna¢ przycisk D, aby za-
twierdzi¢ wybor.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zatrzymanie awaryjne i ponowne uruchomienie

m Wylaczanie poprzez aktywacje przycisku wylgczania awaryjnego

1. Nacisng¢ przycisk wytgczania awaryjnego M w
warunkach zagrazajgcego niebezpieczenstwa.

— Wszystkie ruchome elementy maszyny funkcjo-
nujg prawidtowo.

— Lampka kontrolna przycisku N podswietli sie.

2. Odnalez¢ przyczyny, ktore spowodowaty zatrzy-
manie.

3. Przywrd¢ normalne warunki pracy.

& Wazne

Dziatania majgce na celu przywrécenie warun-
kéw wyjsciowych, ktére nie wchodza w zakres
obowigzkéw operatora musza byé wykonane

przez wyspecjalizowany, upowazniony personel. - -

4. Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ ja do owijanego T L
produktu.

Ocenié, czy usunaé lub pozostawi¢ owiniety juz O @

tadunek. AT s

5. Poprzez celowe zadziatanie odblokowac przycisk :
zatrzymania awaryjnego. M N

6. Wecisngc¢ przycisk N. 10M 91000001703

— Lampka kontrolna przycisku N zgasnie.

7. Nacisna¢ przycisk L.

8. Zaczekaé na automatyczne ustawienie w fazie wdzka mocujgcego rolke.
9. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

10.Uruchomi¢ etap owijania.

m Wylaczanie poprzez aktywacje zderzaka awaryjnego

Funkcjonowanie zatrzymuje sie automatycznie w warunkach awarii w przypadku,
kiedy zderzak uderzy w przeszkode.

W warunkach awarii $wieci sie kontrolka przycisku N, a sygnalizator akustyczny
jest wytgczony.

-

. Usuna¢ przeszkode.

N

. Recznie odcigc folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

Ocenié, czy usunaé lub pozostawié¢ owiniety juz fadunek.

3. Wecisng¢ przycisk N.

— Lampka kontrolna przycisku N zgasnie.

Nacisng¢ przycisk L.

Zaczekaé na automatyczne ustawienie w fazie wdzka mocujgcego rolke.

Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

N o o bk

Uruchomi¢ etap owijania.
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Owijanie automatyczne (pojedyncze lub podwdjne)

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang proce-
dure.

1. Oceni¢, czy uzyta do owijania folia
ma te same wiasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na
woézku do zamocowania rolki.

— W przypadku innych wita$ciwosci | | | ; | | | | f
folii nalezy sprawdzi¢ czy jest ko- | | ) | | )
nieczna zmiana naciggu folii. | il | | |l

il | | SR

2. Obréci¢ przetgcznik P do pozycii I ~ | e ) R R—
“2” (okoto 3 sekund), aby wiaczyé
zasilanie elektryczne baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przy-
cisk powraca do pozyciji “1”.

— Lampka kontrolna przycisku N
podswietli sie.

3. Wcisna¢ przycisk N.

— Lampka kontrolna przycisku N
zgasnie.

4. Nacisng¢ przyciski S, aby przysta-
wi¢ koto prowadzgce A do tadunku
przeznaczonego do owiniecia.

5. Przed wprowadzeniem do eksplo-
atacji nalezy sprawdzi¢ czy koto
elementu dotykowego znajduje sie
w poblizu gérnej ptaszczyzny pale-
ty.

— W przypadku palety mniejszej w
stosunku do tadunku do owiniecia,
koto elementu dotykowego musi
dotykaé najnizszej czesci fadunku.

Strefa oparcia musi by¢ odpowied-
nio réwna, aby koto elementu doty-
kowego mogto przesuwaé sie pra- IDM 51000601804
widtowo.

6. Zawigza¢ koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

7. Wybraé i wigczyé zadang recepture.
Wiecej szczegdtow patrz “Zarzadzanie recepturami”.

8. Nacisng¢ przycisk G , aby uruchomi¢ cykl owijania.

— Z migajgcg diodg przycisku L nacisng¢ przycisk L, aby wprowadzi¢ w faze wozek mocuja-
cy rolke.

— Po wprowadzeniu wézka mocujacego rolke w faze, dioda przycisku L zgasnie.
— Aby ponownie uruchomi¢ cykl owijania nalezy ponownie nacisng¢ przycisk G.
— Sygnalizator akustyczny wigczy sie, aby zasygnalizowac funkcjonujgce urzgdzenie.

— Maszyna zatrzymuije sie w sposob przewidziany w wybranej metodzie owijania.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Aby wstrzymaé owijanie, nalezy na-
cisnaé¢ przycisk H. Aby kontynu-
owac prace, nacisna¢ przycisk G.

Owijanie rozpocznie sie od miejsca, | | | | ‘

w ktérym zostato wstrzymane. | | | f

— Tryb pojedynczy: owijanie auto- | | | "l | | | | j‘
matycznie zatrzymuje sie¢ z wdz- [ | e, | [ AR

kiem do zamocowania rolki usta-
wionym w gornej czesci tadunku.
Aby ustawi¢ wozek do zamocowa-
nia rolki w pozycji rozpoczecia cy-
klu (w dolnej czesci) nalezy naci-
sngc przycisk L.

— Tryb podwadjny: owijanie automa-
tycznie zatrzymuje sie z wozkiem
do zamocowania rolki ustawionym
w pozycji poczagtkowej (w dolnej
czesci tadunku).

9. Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ ja
do owijanego produktu.

& Wazne

Zadbaé¢ o wystarczajacy zapas rol-
ki, aby zapobiec przestojom w owi-
janiu wynikajacym z braku folii.

10. Nacisng¢ przyciski S, aby przysta-
wi¢ koto prowadzace A do tadunku
przeznaczonego do owinigcia.

11. Nacisng¢ przycisk G , aby urucho-
mi¢ cykl owijania.

— Sygnalizator akustyczny wiaczy
sie, aby zasygnalizowa¢ funkcjo-
nujace urzadzenie.

IDM 51000601804

— Maszyna wykonuje nowe owijanie i
po zakonczeniu ustawionego cyklu automatycznie zatrzymuije sie.

12. Powtorzyc¢ te same czynno$ci w celu owiniecia pozostatych tadunkow.

13. Po zakonczeniu pracy nalezy nacisng¢ przyciski S, aby zaparkowa¢ maszyne w miejscu
tadowania baterii.

14. Natadowac baterie (patrz “tadowanie baterii akumulatorowych”).

m  Zatrzymanie normalne

— Upewni¢ sig, ze etap owijania zostat zakonczony.

— NIE wytaczaé maszyny, jesli faza nie zostata zakonczona.
— Recznie odcigé folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Zdja¢ owiniety produkt.

— Ustaw przetgcznik P w pozycji “O” (OFF).

— Zasilanie elektryczne baterii jest nieaktywne.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Owijanie automatyczne z przektadka (pojedyncze lub podwéjne)

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

1. Ocenié, czy uzyta do owijania fo-
lia ma te same wtasciwosci fi-
zyczne i chemiczne co umiesz-
czonanawdzku dozamocowania

rolki. [ | : | | :&
— W przypadku innych wtasciwosci | | | ~g | | | | 1
folii nalezy sprawdzi¢ czy jest | A | | i
konieczna zmiana naciggu foli. | | e, | | Gk

2. Obréci¢ przetgcznik P do pozydii
“2” (okoto 3 sekund), aby wiaczyé
zasilanie elektryczne baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przy-
cisk powraca do pozyciji “1”.

— Lampka kontrolna przycisku N
podswietli sie.

3. Wecisna¢ przycisk N.

— Lampka kontrolna przycisku N
zgasnie.

4. Nacisng¢ przyciski S, aby przy-
stawi¢ koto prowadzgce A do ta-
dunku przeznaczonego do owi-
niecia.

5. Przed wprowadzeniem do eks-
ploatacji nalezy sprawdzi¢ czy
koto elementu dotykowego znaj-
duje sie w poblizu gornej ptasz-
czyzny palety.

— W przypadku palety mniejszej w
stosunku do fadunku do owinie-
cia, koto elementu dotykowego
musi dotyka¢ najnizszej czesci
tadunku.

_m o

Strefa oparcia musi byé odpo-
wiednio réwna, aby koto elementu dotykowego mogto przesuwac sie prawidlowo.

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

7. Wybraé i wigczy¢ zgdang recepture.
Wiecej szczegotow patrz “Zarzgdzanie recepturami”.

8. Kilkakrotnie nacisngé przycisk D, az do wybrania odpowiedniego parametru ©.

9. Nacisngc¢ jeden z przyciskéw F, aby ustali¢ do jakiej wysokosci ma by¢ opuszczony
wozek do zamocowania rolki w stosunku do goérnej czesci produktu.

— Im wieksza jest warto$¢, tym wieksze otrzyma sie przemieszczenie wozka do zamo-
cowania rolki.

10.Nacisng¢ przycisk G , aby uruchomi¢ cykl owijania.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Z migajgcg diodg przycisku L
nacisng¢ przycisk L, aby wpro-
wadzi¢ w faze wozek mocujacy
rolke.

Po wprowadzeniu wézka mocu-
jacego rolke w faze, dioda przy-
cisku L zgasnie.

Aby ponownie uruchomié¢ cykl

=S

)

owijania nalezy ponownie naci-
sngc przycisk G.

— Sygnalizator akustyczny wigczy
sie, aby zasygnalizowa¢ funkcjo-
nujgce urzadzenie.

— Maszyna zatrzymuje sie w spo-
séb przewidziany w wybranej
metodzie owijania.

Aby wstrzymac¢ owijanie, nalezy
nacisng¢ przycisk H. Aby konty-
nuowac¢ prace, nacisngé przycisk
G

O;:vijanie rozpocznie sie od miej-
sca, w ktérym zostatlo wstrzyma-
ne.

— Tryb pojedynczy: owijanie au-
tomatycznie zatrzymuje sie z
wozkiem do zamocowania rolki
ustawionym w gdrnej czesci ta-
dunku.

— Wiozyé przektadke.

— Nacisngé przycisk G, aby zakon-
czy¢ owijanie przektadki przykry-
wajace;j.

Aby ustawi¢ wozek do zamoco- Iow 51000601814
wania rolki w pozycji rozpocze-

cia cyklu (w dolnej czesci) nale-

zy nacisna¢ przycisk L.

— Tryb podwdjny: owijanie automatycznie zatrzymuje sie z wozkiem do zamocowania
rolki ustawionym w goérnej czesci fadunku.

— Wiozyé przektadke.
— Nacisna¢ przycisk G.

— Maszyna konczy owijanie i automatycznie zatrzymuje sie z wozkiem do zamocowa-
nia rolki ustawionym w dolnej cze$ci tadunku.

11. Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

& Wazne

Zadbac¢ o wystarczajacy zapas rolki, aby zapobiec przestojom w owijaniu wynika-
jacym z braku folii.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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12.Nacisng¢ przyciski S, aby przystawi¢ koto prowadzgce A do tadunku przeznaczone-
go do owiniecia.
13.Nacisng¢ przycisk G , aby uruchomi¢ cykl owijania.
— Sygnalizator akustyczny wiaczy sie, aby zasygnalizowa¢ funkcjonujgce urzadzenie.

— Maszyna wykonuje nowe owijanie i po zakonczeniu ustawionego cyklu automatycz-
nie zatrzymuje sie.

14.Powtdrzy¢ te same czynnosci w celu owiniecia pozostatych tadunkdw.

15.Po zakonczeniu pracy nalezy nacisngC przyciski S, aby zaparkowaé maszyne w
miejscu tadowania baterii.

16.Natadowac baterie (patrz “tadowanie baterii akumulatorowych”).

m Zatrzymanie normalne

— Upewni¢ sie, ze etap owijania zostat zakoniczony.

— NIE wytacza¢ maszyny, jesli faza nie zostata zakonczona.
— Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ jg do owijanego produktu.

— Zdjaé¢ owiniety produkt.

— Ustaw przetgcznik P w pozycji “O” (OFF).

— Zasilanie elektryczne baterii jest nieaktywne.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ustawianie wartosci parametréow

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang proce-

dure.

1.

Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk D i zwolni¢ go po
zaswieceniu sie diody odpowiadajgcej ikonie do
zaprogramowania.

Na wyswietlaczu E pojawi sie wartos¢ wybranego
parametru.

Nacisna¢ jeden z przyciskéw F, aby zmienic¢ war-
tosc.

Po wybraniu parametru @: wyswietlana liczba
miesci sie w skali wartosci od 0 do 10.

Po wybraniu parametru @: wyswietlana warto$é

dotyczy srednicy lub wysoko$ci fadunku do owi-

niecia.

- Srednica tadunku do owinigcia: od 0,8 do 0,9
metrow

- Wysokos¢ fadunku do owiniecia: od 0,6 do 2,6
metrow

Po wybraniu parametrow ©: wyswietlana liczba
miesci sie w skali wartosci od 0 do 9.

Z wybranym parametrem @

-Dioda swiecgca swiattem statym: wyswietlany
numer dotyczy skali wartosci od 0 do 99.

- Dioda migajgca: wyswietlany numer dotyczy ak-
tywacji ciecia folii (od 0 do 1).

Po wybraniu parametru ©: wyswietlana liczba wskazuje czas wyrazony w sekun-

dach (od 0 do 9.9).

Po wybraniu parametrow @ - @: wyswietlana liczba wskazuje liczbe obrotéw do

wykonania warstwy wzmacniajgcej (od 0 do 10).

IDM 51000601713
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Zarzadzanie recepturami

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang proce-
dure.

. Wybra¢ zgdany sposéb owijania przy uzyciu jed-

Opisane procedury wskazujg jak zmieni¢ i/lub
wigczyé recepture.

Jak zmieni¢ recepture

kund), aby wigczy¢ zasilanie elektryczne baterii.
Po zwolnieniu z pozycji “2” przycisk powraca do pozy-
cji “17.

Lampka kontrolna przycisku N podswietli sie.
Wocisnaé przycisk N.

Lampka kontrolna przycisku N zgas$nie.

Na wys$wietlaczu E pojawi sie numer ostatnio uzy-
tej receptury.

nego z przyciskéw B-C.

Przytrzymac wcisniety przycisk D (okoto 5 se-
kund), aby wiaczyé programowanie.

Nacisng¢ jeden z przyciskéw F, aby wybra¢ nu-
mer receptury do zmodyfikowania.

Ustawi¢ pojedynczo wszystkie parametry recep-

[ J [ J
1. Obrdci¢ przetgcznik P do pozycji “2” (okoto 3 se- B--- S 5 U . c

IDM 51000601723

tury.

Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk D i zwolni¢ po za-
Swieceniu sie diody odpowiadajgcej ikonie do ustawienia.

Na wyswietlaczu E pojawi sie wartos¢ wybranego parametru.

Nacisnaé jeden z przyciskéw F, aby zmieni¢ wartos¢.

Po wybraniu parametru @: wys$wietlana liczba miesci sie w skali wartosci od 0 do
10.

Po wybraniu parametru @: wyswietlana warto$é dotyczy $rednicy lub wysokosci
tadunku do owiniecia.

- Srednica tadunku do owiniecia: od 0,8 do 0,9 metrow

- Wysokos¢ fadunku do owiniecia: od 0,6 do 2,6 metrow

Po wybraniu parametréw I: wyéwietlana liczba miesci sie w skali wartoéci od 0 do 9.
Z wybranym parametrem (4]
- Dioda $wiecgca swiattem statym: wyswietlany numer dotyczy skali wartosci od

0 do 99.
- Dioda migajaca: wyswietlany numer dotyczy aktywac;ji ciecia folii (od 0 do 1).

Po wybraniu parametru @: wyswietlana liczba wskazuje czas wyrazony w sekun-
dach (od 0 do 9.9).

Po wybraniu parametréw ® - @: wyswietlana liczba wskazuije liczbe obrotéw do
wykonania warstwy wzmacniajgcej (od 0 do 10).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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1.

Jak zatadowac¢ recepture

Obraci¢ przetgcznik P do pozy-
cji “2” (okoto 3 sekund), aby
wigczy¢ zasilanie elektryczne
baterii.

Po zwolnieniu z pozycji “2” przy-
cisk powraca do pozyciji “1”.

Lampka kontrolna przycisku N
podswietli sie.

Wocisna¢ przycisk N.

Lampka kontrolna przycisku N
zgas$nie.

Na wyswietlaczu E pojawi sie
numer ostatnio uzytej receptu-
ry.

Nacisng¢ przyciski S, aby przy-
stawi¢ koto prowadzace A do
tadunku przeznaczonego do
owiniecia.

Zawigzac koniec folii w dolnej
czesci produktu do owijania.

Przytrzymac wcisniety przycisk
D (okoto 5 sekund), aby wia-
czy¢ programowanie.

Nacisng¢ jeden z przyciskow F,
aby wybra¢ numer receptury do
zatadowania.

Nacisng¢ przycisk G , aby uruchomi¢ cykl owijania.

Z migajgca diodg przycisku L nacisngc¢ przycisk L, aby wprowadzi¢ w faze wozek

mocujgcy rolke.

Po wprowadzeniu wézka mocujgcego rolke w faze, dioda przycisku L zgasnie.
Aby ponownie uruchomi¢ cykl owijania nalezy ponownie nacisngé przycisk G.

Sygnalizator akustyczny witgczy sie, aby zasygnalizowa¢ funkcjonujgce urzgdze-

nie.

IDM 51000604701
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Tryb blokowania i odblokowania receptur

Tryb blokowania stuzy do uniemozliwienia wprowadzenia zmian do parame-
tréow zachowanych receptur.

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis
wyjasnia stosowang procedure.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk H (przez okoto 7
sekundy).

Na wyswietlaczu E wyswietli sie komunikat “n
0”.
Nacisnaé przycisk D.

3. Nacisnaé jeden z przyciskow F az do wyswietle-

nia parametru “19”.
Nacisng¢ przycisk D, aby zatwierdzi¢ wybor.

Na wyswietlaczu E wyswietli sie komunikat “c.9”.

5. Nacisng¢ przycisk D.

6. Nacisnag¢ jeden z przyciskéw F, aby wybra¢ war-

tos¢ “0” lub “1”.
Wartos¢ “0”: receptury odblokowane.

Jest mozliwe wprowadzenie zmian do parame-
tréw zachowanych receptur.

Wartos¢ “1”: receptury zablokowane.
Nie jest mozliwe wprowadzenie zmian do para-
metréw zachowanych receptur.

Nacisng¢ przycisk D, aby zatwierdzi¢ wybor.

Funkcja receptury “P0”

IDM 51000601733

Receptura “P0” stuzy do zaprogramowania owijania nietypowego fadunku, bez

koniecznosci modyfikowania parametréw zaprogramowanych receptur.

Receptura “P0” jest aktywna tylko po odblokowaniu receptur.

Aby zatadowac i zmodyfikowa¢ recepture “P0” patrz “Zarzgdzanie recepturami”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Demontaz i ponowny montaz pokrywy baterii

Ta czynnosc¢ jest konieczna, aby umozliwi¢ tatwy dostep do stref wewnetrz-
nych, w ktérych zainstalowana jest bateria.

— Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sa bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

1. Oznaczy¢ strefy interwencji,
aby uniemozliwi¢ dostep do
urzadzen, ktérych wigczenie
mogtoby spowodowacé nieprze-
widziane zagrozenie i obnizy¢
poziom bezpieczenstwa.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Stosowa¢ zawsze odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej,
aby zapobiega¢ zagrozeniom
dla bezpieczenstwa i zdrowia.

2. Ustaw przetacznik P w pozyciji
“0” (OFF).

— Zasilanie elektryczne baterii
jest nieaktywne.

3. Wykrecic¢ $ruby B i wyjac je.

4. Lekko podnies¢ tylng czes¢ po-
krywy C i wysungé do przodu,
aby umozliwi¢ wyjecie.

= Montaz pokrywy baterii

1. Zaczepi¢ przednig czes$¢ po-
krywy C na maszynie i przesu-
nac¢ jg w dét, do pozycji poczat-
kowe;j.

2. Wiozy¢ i dokreci¢ sruby B.

3. Obrdcié¢ przetgcznik P do pozy-
cji “1” (ON), aby wiaczy¢ zasi-
lanie elektryczne baterii.

51006603305
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Zalecenia dotyczace konserwaciji

— Zalecenia te sg streszczeniem zalecen zamieszczonych w rozdziale ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA.

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posia-
da¢ potwierdzone kompetencje oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce
przeprowadzenie czynnosci.

— Wszelkie czynno$ci w instalacji elektrycznej muszg by¢ wykonywane TYLKO
przez technikdw posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwier-
dzone, umozliwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

— Oznaczyc¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzgdzen, ktorych wig-
czenie mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bez-
pieczenstwa.

— W zaleznosci od wykonywanej czynno$ci zastosowac odpowiednie srodki ochro-
ny osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane
przez obowigzujgce przepisy.

— Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowac wszystkie przewi-
dziane srodki zabezpieczajgce oraz ocenié, czy w instalacji pozostaty resztki
energii.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadzaé¢ TYLKO weditug zasad wskazanych
przez producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Wykonywa¢ wszelki interwencje TYLKO przy uzyciu narzedzi bedgcych w do-
brym stanie, aby unikng¢ uszkodzenia czesci maszyny.

— Po zakonhczeniu interwencji przywréci¢ wszystkie przewidziane warunki bezpie-
czenstwa, aby zapobiec i minimalizowac¢ ryzyko podczas interakcji cztowiek-ma-
szyna.

— Po zakonhczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub
w obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— W razie koniecznosci przeprowadzenia interwencji, ktérych nie opisano w ,In-
strukcji obstugi”, skontaktowac¢ sie z Serwisem Technicznym producenta.

— Aby zapobiega¢ zagrozeniom dla bezpieczenstwa oséb i spowodowaniu
strat ekonomicznych, oprécz powyzszych zalecen nalezy réwniez prze-
strzegaé informacji zamieszczonych w rozdziale ZALECENIA BEZPIECZEN-
STWA.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Czestotliwos¢ wykonywania konserwacji prewencyjnej

Utrzymywa¢ maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywa¢ kon-

serwacji programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

— W przypadku przedtuzajgcej sie nieaktywnosci maszyny nalezy wykonaé odpo-
wiednie czynnosci konserwacyjne umozliwiajgce zachowanie funkcji i zapobie-
ganie uszkodzeniom.

Po przedituzajgcym sie okresie nieaktywnos$ci nalezy doktadnie sprawdzi¢ czy
funkcje operacyjne pozostaty niezmienione.
Prawidtowo dokonywana konserwacja pozwoli na dtugotrwate utrzymanie wydaj-

nosci pracy, na diugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie statego
poziomu bezpieczenstwa.

Tabela odstepéw czasowych pomiedzy konserwacjami

Kazdego dnia pracy

Czesc Czynnosc, ktéra nalezy wykonac Procedury, ktére nalezy zastosowac
e Awaryjne sterowanie - Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie (patrz “Codziennie
zderzakiem sprawdzac¢ zderzak bezpieczenstwa”).
Tablica sterownicza Kontrc.>la przycisku wylgczania - Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie.
awaryjnego
Baterie - Przeprowadzi¢ petne dotadowanie po zakorczeniu pracy

Dotadowywanie

akumulatorowe (patrz “tadowanie baterii akumulatorowych”).

Co 40 godzin pracy (max 1 tydzien)

Czesc Czynnosc, ktérg nalezy wykonac Procedury, ktore nalezy zastosowac

- Usung¢ zanieczyszczenia plastikowym skrobakiem.

- Wytrze¢ miekka szmatkg nasgczong w detergencie
niepalnym i nie korozyjnym.

- Dobrze wysuszy¢ powierzchnie.

- Sprawdzi¢ stan zuzycia elementu.

- Wymienic¢ pas, jesli jest nadmiernie zuzyty. (patrz
“Wymiana pasa do podnoszenia wézka”).

Czyszczenie prowadnic
jezdnych wozka mocujgcego
Ik
Kolumna jezdna rolke
Kontrola pasa do podnoszenia
wozka mocujgcego rolke

Wézek do Czyszczenie fotokomorki - Wyczysci¢ obszar odczytywania fotokomorki.
zamocowania rolki od(.:z.ytu.Jacej tadunek do - Uzy)/v?c s’U(.:h’eJ. i czystej szmatki (nieposiadajgcej
owiniecia wiasciwosci Sciernych).
Co 200 godzin pracy (max 1 miesigc)
Czesc Czynno$c, ktorg nalezy wykonaé Procedury, ktére nalezy zastosowac
Baterie - Wyczysci¢ baterie
akumulatorowe typu Czyszczenie - Uzywa¢ suchej i czystej szmatki (nieposiadajgcej
GEL wiasciwosci Sciernych).
- Wyczysci¢ baterie
Baterie Czyszczenie - Uzywa¢ suchej i czystej szmatki (nieposiadajgcej
wiasciwosci Sciernych).
akumulatorowe typu - . I o .
- Sprawdzi¢ poziom elektrolitu i uzupetnié, jesli to konieczne
KWASOWE . . p ) .
Kontrola poziomu elektrolitu (patrz “Konserwacja baterii akumulatorowych (typu
KWASOWE)”).
maszvna Awaryjne sterowanie - Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie (patrz “Raz w
Y zderzakiem miesigcu sprawdzi¢ zderzak bezpieczenstwa”).
Co 5000 godzin pracy (max 12 miesiecy)
Czesc Czynnosc, ktérg nalezy wykonac Procedury, ktore nalezy zastosowac
Wézek do Kontrola kot przesuniecia - Sprawdzi¢ stan zuzycia elementu.
zamocowania rolki pionowego - Wymienic element, jesli jest zuzyty.
Awaryjne sterowanie - Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie (patrz “Raz w roku
maszyna ) - . ; 2
zderzakiem sprawdzi¢ zderzak bezpieczenstwa”).
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Codziennie sprawdza¢ zderzak bezpieczenstwa

Ta kontrola jest niezbedna w celu zweryfikowania skutecznosci systemu bez-
pieczenstwa i zachowania odpowiedniego poziomu skutecznosci, zapobiega-
jacego nieprzewidzianym zagrozeniom.

& Wazne

Kontrole nalezy przeprowadzié na maszynie zasilanej elektrycznie, ale NIE
ZNAJDUJACEJ SIE W RUCHU.

— llustracja przedstawia miej-
sca interwencji, a opis wyja-
$nia stosowang procedure.

1. Obroci¢ przetgcznik P do pozy-
cji “2” (okoto 3 sekund), aby
wigczy¢ zasilanie elektryczne
baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przy-
cisk powraca do pozycji “1”.

— Lampka kontrolna przycisku N
podswietli sie.

2. Wecisng¢ przycisk N.

3. Energicznie naciska¢ na punkt
A i sprawdzi¢ czy kontrolka na
przycisku N Swieci sie.

— Wytgcznik miniaturowy W w
stanie awarrii, jesli kontrolka na
przycisku N pozostanie zga-

szona. %X/ ;

4. Nacisnac przycisk “Reset” L. (

5. Energicznie naciska¢ na punkt m 1\
B i sprawdzié czy kontrolka na "\ N

przycisku N $wieci sie.

w

— ) “--

.--). S

.<.

—  Wylgcznik miniaturowy Y w sta-
nie awarii, jesli kontrolka na D o100
przycisku N pozostanie zga-
szona.

6. Nacisng¢ przycisk “Reset” L.
7. Zleci¢ wymiane uszkodzonych elementow.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

NIE kontynuowaé¢ uzytkowania maszyny, jesli nie zostang wyeliminowane
stwierdzone anomalie, aby zapobiega¢ zagrozeniom wystgpienia usterek lub
spowodowania wypadkow.

— Jesdli problem utrzymuije sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicz-
nej producenta.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Raz w miesigcu sprawdzi¢ zderzak bezpieczenstwa

Ta kontrola jest niezbedna w celu zweryfikowania skutecznosci systemu bez-
pieczenstwa i zachowania odpowiedniego poziomu skutecznosci, zapobiega-
jacego nieprzewidzianym zagrozeniom.

— Ta czynnos$¢ musi byé wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.
Wskazane wymogi sa bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

& Wazne

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ na maszynie zasilanej elektrycznie, ale NIE
ZNAJDUJACEJ SIE W RUCHU.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

1. Obrdci¢ przetacznik P do pozy-
cji “2” (okoto 3 sekund), aby
wigczy¢ zasilanie elektryczne
baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przy-
cisk powraca do pozycji “1”.

— Lampka kontrolna przycisku N
podswietli sie.

2. Wecisngc¢ przycisk N.

3. Umiesci¢ maszyne w strefie A,
w poblizu fadunku , ktéry ma
zostac owiniety.

4. Umiesci¢ tadunek lub palete
prébng w pozycji C, przestrze-

gajgc odlegtosci i wagi wskaza- w
nej na rysunku. M L P
)2
5. Na tablicy sterowania ustawié¢ / -
minimalng predkosé prze-
mieszczania maszyny. m
-

chomic¢ cykl owijania.

6. Nacisng¢ przycisk G , aby uru- ‘ \

IDM 51000602503

— Urzadzenie zaczyna przesu-
wac sie do przodu (sygnat aku-
styczny funkcjonuje) do momentu, kiedy zderzak awaryjny uderzy w palete testo-
wa.

— Na skutek uderzenia urzadzenie musi wytgczy¢ sie w warunkach awarii.

— W warunkach awarii $wieci sie kontrolka przycisku N, a sygnalizator akustyczny
jest wylgczony.

— W przypadku, kiedy urzgdzenie nie wytgczy sie w warunkach awarii, jeden lub
oba wytgczniki miniaturowe W-Y sg uszkodzone.
Awaria moze dotyczy¢ rowniez kota napedzajgcego , ktére nadal sie obraca.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

W przypadku, kiedy urzadzenie nie zatrzyma sie, nacisna¢ przycisk wytaczania
awaryjnego M.
7. Nacisna¢ przycisk “Reset” L.

8. Zleci¢ wymiane uszkodzonych elementow.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

NIE kontynuowaé¢ uzytkowania maszyny, jesli nie zostang wyeliminowane
stwierdzone anomalie, aby zapobiega¢ zagrozeniom wystgpienia usterek lub
spowodowania wypadkow.

9. Na tablicy sterowania ponownie ustawi¢ predko$¢ przemieszczania sie maszyny.

— Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicz-
nej producenta.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Raz w roku sprawdzi¢ zderzak bezpieczenstwa

Ta kontrola jest niezbedna w celu zweryfikowania skutecznosci systemu bez-
pieczenstwa i zachowania odpowiedniego poziomu skutecznosci, zapobiega-
jacego nieprzewidzianym zagrozeniom.

— Ta czynnos$¢ musi byé wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.
Wskazane wymogi sa bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

A wazne

Kontrole nalezy przeprowadzaé na maszynie NIE zasilanej elektrycznie.
NIE podnosi¢ maszyny nad podioge w celu przeprowadzenia kontroli.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

C€4343

1. Oznaczy¢ strefy interwencji,
aby uniemozliwi¢ dostep do
urzadzen, ktorych wigczenie
mogtoby spowodowacé nieprze-
widziane zagrozenie i obnizy¢
poziom bezpieczenstwa.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Stosowa¢ zawsze odpowiednie

srodki ochrony indywidualnej,

aby zapobiegaé zagrozeniom

dla bezpieczenstwa i zdrowia.

2. Usung¢ pozostatosci ze strefy
mocowania zderzaka oraz z
punktéw uktadu dzwigniowego
uchwytu.

3. Sprawdzi¢ w strefie A czy me-
chanizmy dzwigniowe urucha-
miajgce wyfgczniki miniaturowe
przesuwajg sie swobodnie i czy
nie wykazujg nadmiernego
luzu.

51006602602

4. Sprawdzi¢ skutecznos¢ sprezyn B.

5. Sprawdzi¢ kazdg czesc¢ skladowg systemu bezpieczenstwa pod kgtem ewentual-
nych uszkodzen, sprawdzi¢ rowniez prawidtowe dokrecenie.

6. Dokreci¢ wszystkie nieprawidtowo dokrecone elementy mocujgce.
7. Sprawdzi¢ skutecznosé wytgcznikéw miniaturowych C.

8. Sprawdzi¢ stopien czutosci zderzaka bezpieczenstwa oraz czy nie wykazuje
znieksztatcen, przecie¢ lub otar¢.

9. Sprawdzi¢ czy ruch uchwytu przebiega w prawidtowy sposéb.
10.Sprawdzi¢ skutecznos¢ sprezyn D.

11.W przypadku stwierdzenia powaznych znieksztatcen skontaktowac sie z Serwi-
sem Pomocy Technicznej producenta.

— NIE uruchamiaé funkcjonowania, jesli nie zostaty przywrdcone zwykte warunki
eksploatacyjne systemu bezpieczenstwa.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zalecenia dotyczace baterii akumulatorowych.
— Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy tadowarki TYLKO do gniazdka elektrycznego o

odpowiednich parametrach.

— NIE podtgczaé zasilania elektrycznego tadowarki , jesli odczytane wartosci nie sg
zgodne z wartosciami odczytanymi na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

— Przy pierwszym uzywaniu urzgdzenia z nowymi bateriami nalezy przeprowadzi¢
kompletne tadowanie.

& Wazne

Po zakonczeniu pracy nalezy wylgczyé maszyne w bezpiecznych warunkach.

— NIE przerywac nigdy procesu tadowania baterii przed jego zakonczeniem.

— NIE pozostawia¢ nigdy baterii do fadowania przez czas dtuzszy od zalecanego i
Scisle konieczny.

— Czas fadowania jest uzalezniony od poziomu natadowania baterii.
— NIE przedituzaé uzytkowania zuzytych baterii akumulatorowych.

— NIE zbliza¢ wolnych ptomieni i NIE pali¢ podczas fadowania baterii, aby unikngé
niebezpieczenstwa wybuchu.

— NIE generowac iskier podczas montazu, demontazu, kontroli, itp. baterii, aby
uniknaé niebezpieczehstwa wybuchu.

— W przypadku potgczenia z bateriami lub urzgdzeniami pomocniczymi, NIE nalezy
generowac iskier, aby unikng¢ niebezpieczenstwa wybuchu.

A\ wazne

Te srodki ostroznosci sa niezbedne poniewaz w strefie tadowania moze do-
chodzi¢ do gromadzenia sie niebezpiecznego stezenia gazu wybuchowego.

— Potaczy¢ kable baterii z kablami tadowarki nie odwracajac biegunow.

— NIE pozostawia¢ metalowych przedmiotéw pomiedzy biegunami baterii i/lub nie
uzywac ich do sprawdzania stanu natadowania, aby zapobiega¢ niebezpiecznym
zwarciom.

— Strefa przeznaczona do tadowania baterii musi znajdowac sie w pomieszczeniu
wietrzonym, zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi, poza obsza-
rem roboczym.

— Przygotowanie strefy tadowania w nieodpowiednim miejscu moze prowadzi¢ do
niebezpiecznego stezenia gazu wybuchowego.

— Zapobiega¢ catkowitemu roztadowywaniu baterii, aby nie powodowaé skrécenia
okresu eksploataciji.

— Przechowywaé baterie w odpowiednim miejscu.
Do miejsca przechowywania narzedzia nie mogg mie¢ dostepu nieupowaznione
osoby, zwlaszcza dzieci, osoby w podesziym wieku i osoby niepetnosprawne.

— W przypadku przedtuzajgcej sie nieaktywnosci (powyzej miesigca) nalezy wyko-
nac¢ kompletne tadowanie baterii.
Po zakohczeniu czynnosci odtgczy¢ kable od baterii.

— Nie wyrzuca¢ zuzytych baterii do otoczenia. Przeprowadzi¢ utylizacje zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— Na wykresach przedstawiony
jest czas roztadowania baterii
A oraz wydajnos¢ w zalezno$ci
od temperatury otoczenia B.

— Baterie akumulatorowe (typ
GEL): $redni czas trwania oko-
to 600+700 cykli fadowania.

— Baterie akumulatorowe (typu
KWASOWE): $redni czas trwa-
nia okoto 500+600 cykli fado-
wania.

Cykl odpowiada kompletnemu
natadowaniu baterii przy pozo-

stajgcym natadowaniu 20%.

6V |12v
s bt _1 1
—
60|12 1
55| MM —T1T1X% —
s \
w |
‘G 50| 10—
@ [
o
[}
|Z 45(907 \ 7
40|80 b———F—+— ‘ —_
| | 1—[ —V ‘
= | |60k |40t | [201s]| | j
0 02 3 s 10 2030 68 2 3 5 10 2 3
——min — - T — 77—.{

Parametry roztadowania (25°C)

Linia przerywana wskazuje minimalne dozwolone napiecie roztadowania

) o
Czas roztadowania

115

110 |-
105 |-
100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35

.

:

:

:

:

:

:

¥

\

-

coshosidocslhsndenndenndecsndecscdonsclnecboccbocsnbocakans

30

40 -30 20 10 O 10 20 30 40 50 60
{(40) (220 (<€) (14} (32) (S0} (6B} (36} {104) (122} {(140)

Temperatura otoczenia (robocza)

51006605100

Instrukcja obstugi i konserwacji

IDM 510-006-9



IDM 510-006-9

SIAT

Konserwacje

MAILLIS

Konserwacja baterii akumulatorowych (typu GEL)

Przeprowadza¢ konserwacje i dotadowanie baterii akumulatorowych , aby
zwigkszy¢ ich trwatos¢ i skutecznosé.

Przy pierwszym uzywaniu urzgdzenia z nowymi bateriami nalezy przeprowadzi¢
kompletne tadowanie.

Zakonczenie tadowania jest sygnalizowane na wyswietlaczu za pomocag komuni-
katu “c9”.

Po zakonczeniu pracy nalezy przenies¢ urzgdzenie w odpowiednie miejsce i do-
tadowac baterie.

W przypadku dtugich przerw w uzytkowaniu nalezy wytgczy¢ urzgdzenie (prze-
tacznik w pozycji OFF).

W przypadku dtugiego okresu nieuzywania nalezy wykonaé¢ kompletny cykl tado-
wania baterii.

W przypadku, kiedy okres nieuzywania przekroczy 30 dni, nalezy przeprowadzic¢
kompletny cykl tadowania raz w miesigcu.

Baterie typu zelowe zawierajg galaretowaty elektrolit, ktérego NIE nalezy nigdy
uzupetniag.

Konserwacja baterii akumulatorowych (typu KWASOWE)

Przeprowadzaé¢ konserwacje i dotadowanie baterii akumulatorowych , aby
zwiekszy¢ ich trwatosé i skutecznosé.

Przy pierwszym uzywaniu urzgdzenia z nowymi bateriami nalezy przeprowadzi¢
kompletne tadowanie.

Zakonczenie tadowania jest sygnalizowane na wyswietlaczu za pomocag komuni-
katu “c9”.

Uzupehi¢ ptyn w baterii stosujgc WYLACZNIE wode destylowana.

NIE napetnia¢ baterii z zastosowaniem kwasu siarkowego lub innego typu roz-
tworu.

Poziom elektrolitu musi znajdowac sie 15 mm powyzej ogniw baterii.

W przypadku, kiedy poziom elektrolitu lekko zakrywa ogniwa, nalezy uzupetnic
poziom TYLKO w kompletnie natadowanych bateriach i po uptywie 2 godzin od
zakonczenia tadowania.

W przypadku, kiedy poziomu elektrolitu znajduje sie ponizej ogniw, uzupetnic¢
poziom TYLKO w catkowicie roztadowanych bateriach PRZED wykonaniem ta-
dowania.

W przypadku niecatkowicie roztadowanych baterii, uzywa¢ urzgdzenie do mo-
mentu ich catkowitego roztadowania.

Elektrolit, ktérym napetnione sg baterie jest roztworem silnie korozyjnym.

W przypadku kontaktu ze skorg lub oczami nalezy natychmiast przemywacé je
duzg iloscig wody i zapewni¢ odpowiednig pomoc medyczna.

W przypadku kontaktu z odziezg lub z powierzchniami lakierowanymi, nalezy
natychmiast przemy¢ je duzg iloscig wody.

Po zakonczeniu pracy nalezy przenies¢ urzgdzenie w odpowiednie miejsce i do-
tadowac baterie.

W przypadku dtugich przerw w uzytkowaniu nalezy wytgczy¢ urzadzenie (prze-
tacznik w pozycji OFF).

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— W przypadku dtugiego okresu nieuzywania nalezy wykona¢ kompletny cykl tado-
wania baterii.

— W przypadku, kiedy okres nieuzywania przekroczy 15 dni, nalezy przeprowadzac
kompletny cykl tadowania co 2 dwa tygodnie.

— NIE pozostawia¢ urzgdzenia wigczonego z bateriami, ktére uzyskaty minimalny
poziom natadowania, aby unikng¢ catkowitego ich roztadowania.

— Kilkakrotne catkowite roztadowanie baterii znacznie skraca ich zywotnos¢.

— NIE pozostawia¢ nigdy roztadowanych baterii akumulatorowych przez dtuzej niz
48 godzinly.

tadowanie baterii akumulatorowych

Baterie akumulatorowe nalezy tadowaé po zakonczeniu kazdego dnia robo-
czego lub kiedy na wyswietlaczu E ukaze sie¢ komunikat “c1”.

— W przypadku wyswietlenia ko-
munikatu “c1” owijanie zatrzy-
muje sie automatycznie.

— Bateria zachowuje poziom na-
tadowania wystarczajagcy na
przeniesienie jej do strefy fado-
wania.

— Pozostajgce natadowanie bate-
rii jest wazne w celu zabezpie-
czenia okresu eksploatac;ji.

& Wazne

Natychmiast dotadowaé, aby za-
pobiec spadkowi poziomu poni-
zej minimalnego progu.

W przypadku zatrzymania urza-
dzenia wyswietlony na ekranie E
komunikat “c0” oznacza, ze bate-
rie sg catkowicie roztadowane.
TYLKO konserwator moze odblo-
kowaé¢ hamulec silnika elektrycz-
nego, w celu umozliwienia prze-
mieszczenia urzadzenia do strefy
tadowania.

Przenoszenie musi by¢ wykony-
wane TYLKO na plaskiej po-
wierzchni, nie wykazujacej nie-
réwnosci i/lub réznicy poziomow.

A wazne

Strefa przeznaczona do tadowania baterii musi znajdowac¢ sie w pomieszcze-
niu wietrzonym, zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi, poza
obszarem roboczym.

51000602107

— W przypadku przedtuzajgcej sie nieaktywnosci maszyny nalezy okresowo prze-
prowadzac¢ kompletne tadowanie baterii.

— Bateria zelowa: tadowanie raz w miesigcu

— Bateria kwasowa: fadowanie co 2 tygodni

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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— Aby uzyskac wiecej informacji na temat baterii nalezy zapoznac¢ sie z informacja-
mi Producenta.

— Aby przeprowadzi¢ tadowanie baterii, nalezy postepowaé w opisany nizej spo-
séb.
1. Recznie odcig¢ folie i przyklei¢ ja do owijanego produktu.

2. Naciska¢ przyciski S, aby zaparkowa¢ maszyne w strefie tadowania baterii.

& Wazne

Kiedy na wyswietlaczu E ukaze sie komunikat “c0”, konserwator musi odblo-
kowac¢ hamulec, aby umozliwi¢ przemieszczenie urzadzenia do obszaru tado-
wania.

Przenoszenie musi by¢é wykonywane TYLKO na ptaskiej powierzchni, nie wy-
kazujacej nierownosci i/lub réznicy poziomow.

3. Ustaw przetgcznik P w pozyciji “O” (OFF).
4. Sprawdzi¢ czy linia zasilania elektrycznego jest zgodna, a jej parametry sa takie
same jak te, ktdre sg podane na tabliczce identyfikacyjnej.

5. Podtgczy¢ przewdd zasilania U do gniazda wtykowego T.

Czas tadowania baterii zalezy od poziomu natadowania.
Kompetne natadowanie baterii wymaga okoto 8 godzin.

6. Obroci¢ przetgcznik P do pozyciji “2” (okoto 3 sekund), aby wigczy¢ zasilanie
elektryczne baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przycisk powraca do pozycji “1”.
7. Sprawdzi¢ na wyswietlaczu E poziom natadowania baterii .

— Przycisk P moze by¢ aktywowany TYLKO w celu sprawdzenia natadowania i
natychmiast wytgczony.
Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Przycisk pozostajgcy aktywny powoduje nieodwracalne uszkodzenie elemen-
tow elektrycznych na skutek przepiecia.
- c-: Baterie roztadowane
- ¢c=: Baterie o srednim poziomie natadowania
- c=: Baterie natadowane

8. Odtaczyé przewdd U od gniazda elektrycznego T, kiedy baterie sg catkowicie
natadowane.

9. Obrdci¢ przetgcznik P do pozycji “2” (okoto 3 sekund), aby wigczy¢ zasilanie
elektryczne baterii.

— Po zwolnieniu z pozycji “2” przycisk powraca do pozycji “1”.

10. Sprawdzi¢ na wyswietlaczu E poziom natadowania baterii .

— Ta czynnos¢ jest konieczna w celu aktywacji funkcjonowania z zasilaniem z ba-
terii.
- c0: Baterie roztadowane
- c1+c2: Baterie do tadowania

- ¢3+c8: Baterie o srednim poziomie natadowania
- ¢9: Baterie natadowane

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Usterki, przyczyny, srodki zaradcze

W tabeli przedstawiono spis nieprawidtowosci, ktore moga wystapi¢ w czasie
normalnej pracy, ze wskazaniem mozliwych sposobow naprawy.

Tabela: Nieprawidtowosci podczas funkcjonowania

Awaria
Na wyswietlaczu wyswietli sie
komunikat “c0” - “c1”.

Maszyna nie wtgcza sie

Wobzek do zamocowania rolki nie
podnosi sie.

Wobzek do zamocowania rolki
podnosi sig, ale nie zatrzymuje w
gornej czesci tadunku do
owiniecia.

Brzegi tadunku sg owijane
nadmierng iloscig warstw
wzmacniajgcych.

Folia jest zbyt mocno lub zbyt
luzno napieta.

Maszyna wytaczy sie w
przypadku nieprawidtowo
ustawionego wozka do
zamocowania rolki.

Nadmierny poziom hatasu.

Wézek do zamocowania rolki
przesuwa sie w trybie skokowym

Nie jest mozliwe aktywowanie
funkcji operacyjnych przy pomocy
sterowania radiowego
Niekompletne natadowanie
baterii.

Przyczyna
Roztadowana bateria

Nacisniety przycisk wytgczania
awaryjnego

Zderzak napotkat przeszkode w
strefie roboczej

Roztadowana bateria

Awaria gornego wytgcznika
miniaturowego odczytywania
ogranicznika krancowego
Awaria falownika wézka do
zamocowania rolki

Gorna czes¢ owijanego fadunku nie

odczytana przez fotokomérke

Nieprawidtowo ustawiona liczba
gornych paséw wzmacniajgcych
Nieprawidtowo ustawiona liczba
dolnych paséw wzmacniajgcych
Naciag folii jest wyregulowany
nieprawidtowo

Obecnos¢ pozostatosci lub pytu na
prowadnicach jezdnych wozka do

zamocowania rolki

Mozliwe rozwigzanie

- Natadowac¢ baterie (patrz “tadowanie
baterii akumulatorowych”).

- patrz “Wytgczanie poprzez aktywacje
przycisku wytgczania awaryjnego”

- patrz “Wytgczanie poprzez aktywacje
zderzaka awaryjnego”

- Natadowac¢ baterie (patrz “tadowanie
baterii akumulatorowych”).

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.
- Zleci¢ wyregulowanie elementu.

- Sprawdzi¢ kod btedu.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Zleci¢ wyregulowanie elementu (patrz
“Regulacja czutosci fotokomorki
odczytujgcej obecnos¢ tadunku do
owiniecia”).

- Zmieni¢ programowanie (patrz “Ustawianie
wartosci parametrow”).

- Zmieni¢ programowanie (patrz “Ustawianie
wartosci parametrow”).

- Wyregulowac naciag folii (patrz “Regulacja
naciggu folii”).

- Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa wozka do
zamocowania rolki i usung¢
zanieczyszczenia.

Uzywac¢ szczotek z migkkim wiosiem
wykonanym z tworzywa sztucznego.

Obecnos¢ przeszkody pod wozkiem - Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa wézka do

do zamocowania rolki.

Uszkodzenie lub nadmierne zuzycie

pasa do podnoszenia wézka do
zamocowania rolki

Awaria motoreduktora
przemieszczajgcego wozek
mocujacy rolke

Awaria motoreduktora
uruchamiajgcego kota

Obecnos¢ pozostatosci lub pytu na
prowadnicach jezdnych wozka do

zamocowania rolki
Awaria sterowania radiowego

Awaria baterii
Awaria tadowarki

zamocowania rolki i usung¢ przeszkode.

- Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa wozka do
zamocowania rolki i wymieni¢ element
(patrz “Wymiana pasa do podnoszenia
wozka”).

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Usung¢ pozostatosci.
Uzywacé szczotek z migkkim wiosiem
wykonanym z tworzywa sztucznego.

- Sprawdzi¢ funkcjonowanie elementu.

- Zleci¢ wymianeg elementu.
- Zleci¢ wymiane elementu.

Instrukcja obstugi i konserwacji

510-006-9

DM



IDM 510-006-9

S IA I Konserwacje

MAILLIS

Tabela komunikatéw alarmowych

szt.

01

02

05

06

08

10

11

12

13

17

;
y
P ©

IDM 51000603903

Typ anomalii Mozliwe rozwigzanie
Alarmy urzadzenia

- Sprawdzi¢ potgczenia i/lub pozycje czujnika.

- Nacisna¢ przycisk N, aby wytgczy¢ alarm.

Czujniki (dolny i gorny) nie odczytujg potozenia - Sprawdzi¢ potgczenia i/lub pozycje czujnikow.

krancowego wozka mocujacego rolke. - Nacisna¢ przycisk N, aby wytgczy¢ alarm.

- Sprawdzi¢ czy wézek mocujgcy rolke przesuwa sie swobodnie
bez zadnych przeszkdd.

- Sprawdzi¢ potgczenia i/lub pozycje fotokomorek.

- Nacisna¢ przycisk N, aby wytgczyé alarm.

- Przycisk L zaswieci sie.

- Nacisna¢ przycisk L.

- Wozek mocujacy rolke podnosi sie do pozycji gérnej i ponownie
przesuwa sie do pozycji dolnej, aby zsynchronizowac¢ zespoty
operacyjne.

- Sprawdzi¢ czy fadunek do owinigcia zostat umieszczony

Fotokomérka nie odczytuje tadunku do prawidtowo.

owiniecia. - Sprawdzi¢ potgczenia i/lub pozycje fotokomorki.

- Nacisna¢ przycisk N, aby wytgczy¢ alarm.

Czujnik nie odczytuje przesuniecia urzgdzenia.

Pas napedowy wdzka nie jest prawidtowo
napiety.

\r;vggjje:;’s;:har;olll(zat;czt (I}}:;ko dla wozkow - Zatozy¢ nowa rolke (patrz “Wymiana szpuli folii”).
Alarmy falownika przesuwu urzadzenia

Parametry falownika nie zostaty prawidtowo

ustawione.

Aktywacja mocy elektrycznej falownika nie

wykonana prawidtowo.

Silnik elektryczny w stanie awarii z powodu

zwarcia.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.
- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Odpowiednio schtodzi¢ silnik.

- Nacisng¢ przycisk N lub wytgczy¢ i ponownie witgczy¢ zasilanie
(nawet kilka razy), aby wytaczy¢ alarm.

- Wymienic karte elektroniczng , jesli alarm wystepuje w dalszym
ciggu.

Zabezpieczenie termiczne w stanie awarii na
skutek przegrzania silnika elektrycznego.

Przerwanie tgcznosci na skutek btedu

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.
wewnetrznego.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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szt.

20

21

22

23

27

30

31

32

33

37

40

47

MAILLIS
g """ N
S, O»'
Typ anomalii Mozliwe rozwigzanie
Alarmy falownika wozka mocujacego rolke
Parametry falownika nie zostaty prawidtowo
i vk - Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

ustawione.

Aktywacja mocy elektrycznej falownika nie
wykonana prawidtowo.

Silnik elektryczny w stanie awarii z powodu
zwarcia.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Odpowiednio schtodzi¢ silnik.

- Nacisng¢ przycisk N lub wytgczyé i ponownie wigczy¢ zasilanie
(nawet kilka razy), aby wytgczy¢ alarm.

- Wymienic karte elektroniczng , jesli alarm wystepuje w dalszym

ciagu.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

Zabezpieczenie termiczne w stanie awarii na
skutek przegrzania silnika elektrycznego.

Przerwanie tgcznosci na skutek btedu
wewnetrznego.

Alarmy falownika wézka mocujacego rolke (typu LP)
Parametry falownika nie zostaty prawidtowo
ustawione.
Aktywacja mocy elektrycznej falownika nie
wykonana prawidtowo.
Silnik elektryczny w stanie awarii z powodu
zwarcia.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.
- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.

- Odpowiednio schtodzi¢ silnik.

- Nacisng¢ przycisk N lub wytgczyé i ponownie wigczy¢ zasilanie
(nawet kilka razy), aby wytgczy¢ alarm.

- Wymienic¢ karte elektroniczng , jesli alarm wystepuje w dalszym

ciggu.

Zabezpieczenie termiczne w stanie awarii na
skutek przegrzania silnika elektrycznego.

Przerwanie tacznosci na skutek bigdu - Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.
wewnetrznego.
Alarmy tadowarki
- Wymontowa¢ ostone , roztgczy¢ tadowarke i nastepnie
tadowarka w stanie awarii. ponownie jg podtgczyé.
- Wymienic¢ tadowarke , jesli alarm wystepuje w dalszym ciggu.
Przerwanie fgcznosci na skutek btedu

- Skontaktowac sie z Biurem Obstugi Technicznej producenta.
wewnetrznego.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Regulacja kota prowadzacego

Przed wprowadzeniem do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ czy koto elementu
dotykowego znajduje sie w poblizu gornej ptaszczyzny palety.

— W przypadku palety mniejszej w stosunku do tadunku do owiniecia, koto elemen-
tu dotykowego C musi dotykaé najnizszej czesci fadunku.

Strefa oparcia musi by¢ odpowiednio réwna, aby koto elementu dotykowego
mogto przesuwac sie prawidtowo.

— To rozwigzanie jest przydatne réwniez dla elementu dotykowego w wersji z po-
dwadjnym kotem.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

1. Ustawi¢ maszyne w poblizu fa-

dunku do owiniecia. | | |

2. Obracic¢ przetgcznik P do pozy- | | | g | |
cji "O" (OFF). | n |

— Zasilanie elektryczne baterii | | |

jest nieaktywne.

P

3. Poluzowa¢ srube A, przesungé
koto C na odpowiednig wyso-
kosc¢ i dokrecic¢ srube.

4. Wyregulowac docisk kota C do
palety przy uzyciu drgzka D, w
zaleznosci od predkosci owija-
nia oraz od wymiaréw tadunku.

5. Przeprowadzi¢ test praktyczny,
aby sprawdzi¢, czy dziatanie
jest prawidtowe i powtérzyé, je-
$li to konieczne.

IDM 51000601903
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Regulacja czutosci fotokomorki odczytujgcej obecnos¢ tadunku do owiniecia

Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiada-
jacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynno-
$ci w bezpiecznych warunkach.

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania czutosci fotokomoérki , gdy nie od-
czytuje obecnosci tadunku do owiniecia.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

(O

U
=

1. Oznaczy¢ strefy interwencji,
aby uniemozliwi¢ dostep do
urzadzen, ktérych wigczenie
mogtoby spowodowacé nieprze-
widziane zagrozenie i obnizy¢
poziom bezpieczenstwa.

2. Dosung¢ koto prowadzace do
palety zapetnionej towarem
(patrz rysunek).

3. Sprawdzi¢, czy fotokomoérka
odczytuje tadunek do owinie-
cia.

— Wigczona kontrolka A (zielone
swiatto) sygnalizuje, ze fotoko-
morka jest zasilana.

— Zapalenie sie lampki B (zotte
Swiatto) wskazuje odczytanie
tadunku do owiniecia.

— Przy wytgczonej kontrolce B
powoli obraca¢ przycisk C, az
do zaswiecenia sie kontrolki.

e

NIE zwiekszaé¢ nadmiernie czu-

tosci fotokomorki , aby zapobiegaé odczytywaniu obcych elementow na ta-
dunku przeznaczonym do owiniecia.

Wykrycie obcych elementéw na ftadunku przeznaczonym do owiniecia moze
spowodowaé zmiane miejsca zatrzymania wézka mocujacego rolke.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana pasa do podnoszenia woézka

Ta czynnos$¢é musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiada-

jacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantuja wykonanie czynno-

$ci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnos$¢ nalezy wykonac po przesunigciu w dot wézka do zamocowania rol-

ki i wylgczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

1. Oznaczy¢ strefy interwencji,
aby uniemozliwi¢ dostep do
urzgdzen, ktérych witaczenie
mogtoby spowodowacé nieprze-
widziane zagrozenie i obnizy¢
poziom bezpieczenstwa.
Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Stosowa¢ zawsze odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej,

aby zapobiega¢ zagrozeniom
dla bezpieczenstwa i zdrowia.

1 o
2. Ustaw przetgcznik A w pozyciji
“0” (OFF).

— Zasilanie elektryczne baterii
jest nieaktywne.

Wyjac rolke.
Odczepi¢ dragzek K.

Catkowicie obréci¢ uchwyt B.

o o o

Wyjac¢ elementy mocujace i wy-
montowac element C.

7. Zamontowac wspornik D i przy-
kreci¢ srubg D1.
20

8. Zapewni¢ odpowiednie warunki
bezpieczenstwa, umozliwiaja-
ce prace w strefach na wysoko-
&ci, trudno dostepnych lub nie-
bezpiecznych.

L

B\

‘\*}%ﬂu

all e

10

C€4343

~Ae

51000602006

9. Zaczepi¢ stupek G do urzgdze-
nia do podnoszenia.

10.Wykreci¢ sruby E z obu stron.

11.Lekko poluzowa¢ sruby F z obu stron.
3°

12.Przesungc stupek do pozycji poziome;.

13.Dokreci¢ sruby F z obu stron.

14.Usung¢ przyrzad podnoszacy.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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4°
15.Wyjaé elementy mocujgce H i
wymontowaé element L.

16.Wyjmij kotek M.

17.Wyciggnaé czesciowo wozek
do zamocowania rolki , aby
uzyskac¢ dostep do elementow
mocujgcych N.

W razie potrzeby zdemontowaé
szyne kablowa.

18.Wyja¢ elementy mocujgce N.

19.Wyja¢ tulejke P i zdjg¢ uszko-
dzony pas Q.

20.Wtozy¢ tulejke P do nowego
pasa.

& Wazne

Zastgpowaé komponenty TYL-
KO CZESCIAMI WYMIENNYMI,
ktére sg oryginalne, lub maja te
SAME CECHY KONSTRUKCYJ-
NE | FUNKCJONALNE.

21.Przymocowaé koniec pasa (z
tulejkg) przy pomocy elemen-
téw mocujgcych N.

22.7atozy¢ wézek do zamocowa-
nia rolki.

Zamontowac szyne kablowa , je-
sli wezesniej jg zdemontowano.

50
23.Przeprowadzi¢ pas przez wa-
tek R.

24 Witozy¢ sworzen M, aby pota-
czy¢ koniec pasa z przektadnig
pasowa S.

25.Zamontowac element L i zablo-
kowa¢ przy uzyciu elementow
mocujgcych H.

26.Utrzymac¢ naciggniety pas i
ustawi¢ wozek do zamocowa-
nia rolki przy podstawie stupka.

60

27.Poluzowac¢ sruby F po obu stronach.

28.Zaczepic¢ stupek G do urzgdzenia do podnoszenia.

51000604900
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29.Podniesc¢ stupek G i doprowa-
dzi¢ do pozycji pionowe;.
Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Utrzymaé nacigg pasa umozli-
wiajacego przesuwanie wozka
mocujgcego szpule , dopoki stu-
pek nie znajdzie sie w pozycji
pionowe;j.

Nie usuwaé¢ urzadzen blokuja-
cych woézek mocujacy szpule ,
dopoki stupek nie znajdzie sie w
pozycji pionowej.

30.Dokreci¢ $ruby E z obu stron.

31.Dokreci¢ $ruby F z obu stron.

Zachowaj ostroznosc¢

Ostrzezenie
Sprawdzi¢, czy w podstawie
stupka nie znajduja sie zgnie-
cione przewody elektryczne lub
pneumatyczne oraz czy nie wy-
stepuja zakloécenia z elementa-
mi maszyny lub elementami ze-
whnetrznymi.

32.Usung¢ przyrzad podnoszacy.
80

33.Wyja¢ srube D1 i wymontowac
wspornik D.

34.Zamontowac element C i zablokowa¢ przy uzyciu elementéw mocujgcych.

35.Ponownie zaczepi¢ drgzek K.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowa¢, czy w poblizu poruszajacych sie
organéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy

innych materiatow.

36.Wiaczy¢é maszyne i sprawdzi¢ czy czynno$¢ zostata przeprowadzona prawidto-

WOo.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana baterii

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez personel posiadajgcy odpowiednie
kompetencje, wiedze i umiejetnosci.
Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynno-

$ci w bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca
interwenciji, a opis wyjasnia sto-
sowang procedure.

1. Oznaczy¢ strefy interwencji,
aby uniemozliwi¢ dostep do
urzgdzen, ktorych witaczenie
mogtoby spowodowacé nieprze-
widziane zagrozenie i obnizy¢
poziom bezpieczenstwa.
Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Stosowa¢ zawsze odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej,
aby zapobiega¢ zagrozeniom
dla bezpieczenstwa i zdrowia.

2. Ustaw przefgcznik P w pozycji
“O” (OFF).

— Zasilanie elektryczne baterii
jest nieaktywne.

3. Wykrecic sruby A i wyjacé je.

4. Lekko podnies¢ tylng czes¢ po-
krywy B i wysung¢ do przodu,
aby umozliwi¢ wyjecie.

5. Rozlgczy¢ zaciski od baterii
akumulatorowych C.

6. Wykreci¢ sruby D i wymonto-
wac uchwyty E.

7. Wyjgc¢ baterie akumulatorowe C.

8. Wiozy¢ nowe baterie akumula-

torowe w pierwotnym potoze-
niu.

A wazne

Wymieni¢ komponenty TYLKO z
zastosowaniem ORYGINAL-
NYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

9. Zamontowaé uchwyty E i przy-
kreci¢ je srubami D.

10.Podigczy¢ zaciski do odpo-
wiednich biegunéw baterii.

11.Zaczepi¢ przednig czes$¢ po-
krywy B na maszynie i przesu-
nac¢ jg w dét, do pozycji poczat-
kowej.

C€4343

51000604403
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12.Wtozy¢ i dokrecic sruby A.

A wazne

Przy pierwszym uzywaniu nowych baterii nalezy przeprowadzi¢ petne tadowa-
nie.

— Po zakoniczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie
organéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy
innych materiatéw.

13.Wtaczy¢ maszyne i sprawdzi¢ czy czynnosé¢ zostata przeprowadzona prawidto-
WO.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wézek do zamocowania rolki (M)

m Gléwne elementy skiadowe

A) Struktura: jest wyposazona w
kota do pionowego przemiesz-
czania wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany
jest system zabezpieczajgcy
przed upadkiem , ktéry powo-
duje wytgczenie wézka w przy-
padku uszkodzenia pasa do
podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki:
jest wyposazony w system ha-
mowania , aby zapobiec rozwi-
nieciu sie rolki.

C) Walek: stuzy do napinania folii.

— Walek jest karbowany, aby za-
pewni¢ przecigganie foli w
trakcie owijania.

D) Watek (nienapedzany)

E) Nakretka: urzgdzenie stuzace
do regulacji naciggu folii.

F) Dzwignia: urzadzenie umozli-
wiajgce odtgczenie watka C.

G) Fotokomérka: odczytuje
obecnos¢ i wysokos$¢ tadunku
do owiniecia w celu spowodo-
wania zatrzymania wézka mo-
cujgcego rolke.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomoérka typu “czarna”, stuzaca do od-
czytywania opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

Na zyczenie moze by¢ dostarczony model wézka do zamocowania rolki prze-

znaczony do owijania siatka.

IDM-51000600400
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= Wymiana szpuli folii

1. Przesungc¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji
pionowe;.

3. Wyciggna¢ kartonowy rdzen
szpuli.

4. Zatozy¢ nowg rolke.

Ocenié¢, czy uzyta do owijania
folia ma te same wilasciwosci fi-
zyczne i chemiczne co umiesz-
czona na wézku do zamocowa-
nia rolki.

W przypadku innych wiasciwo-
sci folii nalezy sprawdzi¢ czy
jest konieczna zmiana naciagu
folii.

IDM 51000600501

5. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci
od tego, po ktdrej stronie ma znajdowac sie czes¢ klejgca.

A wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowa-
dzajacych nalezy odcigé pierwsza warstwe folii z rolki.

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.
7. Uruchomi¢ owijanie.

8. Przesung¢ dzwignie F w dot do pozycji poziomej po wykonaniu przynajmniej jed-
nego petnego obrotu z owijaniem.

Instrukcja obstugi i konserwacji



S IA I Wozek mocujacy szpule (M)

MAILLIS

m Regulacja naciggu folii

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania naciggu folii na tadunku do
owiniecia.

1. Przesung¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji
pionowe;j.

3. Uruchomi¢ owijanie.

4. Przesung¢ dzwignie w dot do
pozycji poziomej po wykonaniu
przynajmniej jednego petnego
obrotu z owijaniem.

5. Wyregulowac naciagg folii przy
uzyciu nakretki E.

— Kierunek zgodny z ruchem L\

wskazowek zegara: wartosc
wzrasta.

— Kierunek przeciwny do ruchu U

wskazéwek zegara: wartosc
maleje.

IDM-51000600600

6. Wiaczyé maszyne i sprawdzi¢ czy czynnos¢ zostata przeprowadzona prawidto-
wo.
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m Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca

— Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozyciji
pionowe;.

2. Wyjgc¢ elementy mocujace i wy-
montowac dzwignie.

3. Kolejno wymontowaé elementy
sktadowe B-C-D-E.

4. Wyczysci¢ powierzchnie beda-
ce w kontakcie z tarczami ha-
mulca E-F.

5. Sprawdzi¢ zuzycie materiatu
ciernego tarczy E.

— Wymieni¢ element w przy-
padku zuzycia.

6. Ponownie zamontowac tar-
cze E z materiatem ciernym
skierowanym do dotu.

7. Kolejno zamontowac¢ elementy
sktadowe D-C-B.

8. Przetgczy¢ dzwignie A do po-
zycji pionowej i umiesci¢ ele-
menty mocujgce.

9. Przesung¢ dzwignie w dét do
pozycji poziome;j.

— Po zakonczeniu czynnosci
skontrolowaé, czy w poblizu
poruszajacych sie organow
lub w niebezpiecznych stre-
fach nie pozostawiono narze-
dzi czy innych materiatéw.

IDM-51005501900

10.Wigczy¢ maszyne i sprawdzic
czy czynnos$¢ zostata przeprowadzona prawidiowo.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk



S IA I Waézek mocujacy szpule (M)

MAILLIS

= Wymiana powtoki watka

— Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozycji
pionowe;.

2. Wyjac¢ elementy mocujace i wy-
montowac dzwignie.

3. Kolejno wymontowaé elementy
sktadowe B-C-D.

Wymontowac element F.
Dokreci¢ srube G.
Wykrecic¢ nakretki H.
Wymontowac ptyte L.

© N o o A

Zdemontuj pierscien mocujgcy
M.

9. Wymontowac element N.

10.Po kolei zdjg¢ wszystkie war-
stwy powioki P.

11.Doktadnie wyczy$ci¢ rowki wat-
ka.

12.Wtozy¢ po kolei wszystkie
nowe warstwy powtoki.

13.Zamontowac element N.

14.Zamontowaé ponownie pier-
Scien blokujgcy M.

15.Zamontowac¢ wyjetg piyte L i
lekko dokreci¢ nakretki H.

16.Wprowadzi¢ do otworu srube G
i dokrecic.

17.Prawidtowo umiesci¢ ptyte L i
dokreci¢ nakretki H.

IDM-51005501700

18.Zamontowac element F.

19.Kolejno zamontowac¢ elementy
sktadowe D-C-B.

20.Przetgczy¢ dzwignie A do pozycji pionowej i umiesci¢ elementy mocujgce.
21.Przesung¢ dzwignie w doét do pozycji poziome;j.

— Po zakoniczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajgcych sie
organdéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy
innych materiatéw.

22.Wigczy¢ maszyne i sprawdzi¢ czy czynnos$é zostata przeprowadzona prawidto-
WO.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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SIAT

Wézek mocujacy szpule (FM)

MAILLIS

Wézek do zamocowania rolki (FM)

m Gléwne elementy skiadowe

A) Struktura: jest wyposazona w
kota do pionowego przemiesz-
czania wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany
jest system zabezpieczajgcy
przed upadkiem , ktéry powo-
duje wytgczenie wbézka w przy-
padku uszkodzenia pasa do
podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki:
jest wyposazony w system ha-
mowania , aby zapobiec rozwi-
nieciu sie rolki.

C) Watek: stuzy do napinania folii.

— Waltek jest karbowany, aby za-
pewni¢ przecigganie foli w
trakcie owijania.

D) Watek (nienapedzany)

E) Hamulec elektromechanicz-
ny: urzadzenie stuzgce do re-
gulacji naciggu folii.

F) Fotokomérka: odczytuje
obecnos¢ i wysokos$¢ tadunku
do owiniecia w celu spowodo-
wania zatrzymania wozka mo-
cujgcego rolke.

— Na zyczenie moze byé¢ dostar-

[

ES

IDM-51000600700

czana fotokomdrka typu “czarna”, stuzgca do odczytywania opakowan lub pro-

duktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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S IA I Woézek mocujacy szpule (FM)

BN MAILLIS

= Wymiana szpuli folii

1. Przesung¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Wyciggna¢ kartonowy rdzen
szpuli.

3. Zatozy¢ nowa rolke.

Oceni¢, czy uzyta do owijania
folia ma te same wilasciwosci fi-

zyczne i chemiczne co umiesz-
czona na woézku do zamocowa-
nia rolki.

W przypadku innych witasciwo-
$ci folii nalezy sprawdzi¢ czy
jest konieczna zmiana naciggu
folii.

4. Wprowadzi¢ folie w zaleznosci

od tego, po ktoérej stronie ma

IDM 51000600801

znajdowac sie czesc¢ klejgca.

& Wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowa-
dzajacych nalezy odcigé pierwsza warstwe folii z rolki.

5. Zawigza¢ koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.

6. Uruchomi¢ owijanie.

= Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania naciagu folii na fadunku do
owiniecia.

1. Kilkakrotnie nacisnaé przycisk D, az do wybrania
odpowiedniego parametru @.

— Dioda zaswieci sie.

2. Wyregulowac nacigg folii przy uzyciu przyciskow
sterujgcych F.

DM 51000601743
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1. Wyjaé elementy mocujace i wy-

2. Kolejno wymontowac elementy

3. Wyczysci¢ powierzchnie kon-

4. Sprawdzi¢ zuzycie materiatu

— Wymieni¢ element w przypad-

5. Kolejno zamontowac¢ elementy

6. Zamontowac¢ element A i za-

7. Wyregulowa¢ hamulec.

— Po zakonczeniu czynnosci

8. Wigczy¢é maszyne i sprawdzic

S IA I Woébzek mocujacy szpule (FM)

MAILLIS

m Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca

— Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-

siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-

nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-

nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

montowaé sitownik A.

sktadowe B-C-D-E-F.

taktowe tarcz ciernych D-F.

ciernego tarczy E.

ku zuzycia.

sktadowe F-E-D-C-B.

blokowac¢ przy uzyciu elemen-
téw mocujgcych.

Wiecej szczegotow patrz “Re-
gulacja hamulca”.

skontrolowaé¢, czy w poblizu
poruszajacych sie organéw
lub w niebezpiecznych stre-
fach nie pozostawiono narze-
dzi czy innych materiatéw.

IDM 51000603801

czy czynno$¢ zostata przepro-
wadzona prawidtowo.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk



S IA I Woébzek mocujacy szpule (FM)

MAILLIS

= Regulacja hamulca

— Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Poluzowac srube A.
2. Poluzowa¢ przeciwnakretke B.

3. Wiozy¢ grubosciomierz (gru-
bos¢ 0,5 mm) pod piyte C.

4. Utrzymywa¢ w odpowiedniej
pozycji ptyte C i z pomoca $ru-
by D wyregulowa¢ hamulec.

— Kierunek zgodny z ruchem
wskazowek zegara: odlegtos¢
zwieksza sie.

— Kierunek przeciwny do ruchu
wskazoéwek zegara: odlegtosc
zmniejsza sie.

5. Dokreci¢ przeciwnakretke B.
6. Dokreci¢ Srube A.

— Po zakonczeniu czynnosci
skontrolowac, czy w poblizu
poruszajacych sie organéw
lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.

IDM 51000604200

7. Wigczy¢é maszyne i sprawdzi¢ czy czynnosc zostata przeprowadzona prawidto-
WoO.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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SIAT

Wézek mocujacy szpule (FM)

MAILLIS

= Wymiana powtoki watka

— Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-

nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Poluzowac sruby A.

2. Wymontowa¢ korpus hamulca
B.

3. Kolejno wymontowac elementy
sktadowe C-D-E.

Dokreci¢ srube F.
Wykreci¢ nakretki G.
Wymontowac ptyte H.

N o o »

Wyjaé element odlegto$ciowy
L.

8. Zdemontuj pierscien mocujgcy
M.

9. Wymontowa¢ element N.

10.Po kolei zdjgé wszystkie war-
stwy powtoki P.

11.Dokfadnie wyczysci¢ rowki wat-
ka.

12.Wiozy¢ po kolei wszystkie
nowe warstwy powtoki.

13.Zamontowac¢ element N.

14.Zamontowa¢ ponownie pier-
Scieh blokujgcy M.

15.Zamontowac element odlegto-
Sciowy L.

o,

IDM-51000102000

16.Zamontowac wyjetg ptyte H i lekko dokreci¢ nakretki G.

17.Wprowadzi¢ do otworu Srube F i dokrecic.

18.Prawidtowo umiescic¢ ptyte H i dokreci¢ nakretki G.

19.Kolejno zamontowac¢ elementy sktadowe E-D-C.

20.Zamontowac korpus hamulca B i zamocowac¢ go Srubami A.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowa¢, czy w poblizu poruszajacych sie
organéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy

innych materiatéw.

21.Wigczy¢ maszyne i sprawdzi¢ czy czynno$¢ zostata przeprowadzona prawidto-

Wo.

Instrukcja obstugi i konserwacji



SIA I Woébzek do zamocowania rolki (LP)

MAILLIS

Wézek do zamocowania rolki (LP)

m Gléwne elementy skiadowe

A) Struktura: jest wyposazona w
kota do pionowego przemiesz-
czania wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany
jest system zabezpieczajgcy
przed upadkiem , ktéry powo-
duje wytgczenie wézka w przy-
padku uszkodzenia pasa do
podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki:
jest wyposazony w system ha-
mowania , aby zapobiec rozwi-
nieciu sie rolki.

C) Watki: stuzg do wykonywania
naciggu wstepnego folii.

— Walki sg potgczone z przektad-
niami zebatymi.

D) Watek (nienapedzany)

— Po zamknieciu ostony , watek D
ustawia sie po Srodku watkow
C.

E) Walek prowadzacy (nienape-
dzany): jest wyposazony w
czujnik do odczytywania nacig-
gu folii.

|IDM-51000601000

— Waltek jest wyposazony w czuj-
nik, ktéry taczy sie z silnikiem
elektrycznym G w celu wyregulowania predkosci watkéw C.

F) Watek (nienapedzany)
G) Silnik elektryczny: uruchamia watki naciggu wstepnego.

H) Ostona ruchoma z blokada: urzgdzenie zabezpieczajgce uniemozliwiajgce do-
step do komponentéw, ktorych dziatanie mogtoby stanowi¢ zrédio zagrozenia.

— Po otwarciu ostony nastepuje bezpieczne zatrzymanie maszyny. Ponowne jej
wigczenie jest uzaleznione od zamkniecia ostony i od przywrdcenie warunkow
operatywnych.

L) Ostona zabezpieczajgca naped watkow

M) Fotokomorka: odczytuje obecnosé i wysokos¢ fadunku do owiniecia w celu spo-
wodowania zatrzymania wozka mocujgcego rolke.

— Na zyczenie moze by¢ dostarczana fotokomoérka typu “czarna”, stuzaca do od-
czytywania opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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S IA I Woébzek do zamocowania rolki (LP)

N MAILLIS

= Wymiana szpuli folii

1. Przesungc¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Otworz ostone G.

3. Wyciggna¢ kartonowy rdzen
szpuli.

4. Zatozy¢ nowa rolke.

Ocenié, czy uzyta do owijania folia
ma te same wtasciwosci fizyczne i
chemiczne co umieszczona na
wo6zku do zamocowania rolki.

W przypadku innych wtasciwosci
folii nalezy sprawdzi¢ czy jest ko-
nieczna zmiana naciagu folii.

5. Wprowadzi¢ folie w zalezno$ci
od tego, po ktorej stronie ma ,
znajdowac sie czesc¢ klejaca. Iow 51000801101

& Wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowa-
dzajgcych nalezy odcia¢ pierwsza warstwe folii z rolki.

6. Zawigzac koniec folii w dolnej czesci produktu do owijania.
7. Zamknij ostone G.

8. Uruchomi¢ owijanie.

m Regulacja naciagu folii

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania naciggu folii na fadunku do
owiniecia.

1. Kilkakrotnie nacisnac¢ przycisk D, az do wybrania
odpowiedniego parametru o.

— Dioda zaswieci sie.

2. Wyregulowac nacigg folii przy uzyciu przyciskow
sterujgcych F.

(DM 51000601743
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S IA I Woébzek do zamocowania rolki (LP)

N MAILLIS

= Wymiana zestawu naciagu wstepnego

Ta czynnosé musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantuja wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

Te czynnos$¢ nalezy wykonaé po przesunieciu w dét woézka do zamocowa-
nia rolki i wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

Urzadzenie jest dostarczane z wstepnym naciagiem rzedu 240%.

Aby ustawic naciag wstepny na 200% nalezy wymieni¢ kola zebate, jak opisa-
no.

1. Wymontowac ostone A.

2. Poluzowaé sruby B i przesungc¢
silnik C, aby catkowicie poluzo-
wac pas D.

3. Wyjac¢ pas D.

4. Poluzowa¢ srube E i wymonto-
wac koto zebate F.

5. Poluzowa¢ nakretke G i odsu-
nac¢ koto zebate H.
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SIAT

Wézek do zamocowania rolki (LP)

MAILLIS

6. Poluzowa¢ srube L i wymonto-
wac koto zebate M.

7. Poluzowac¢ srube N i wymonto-
wac koto zebate P.

8. Zamontowac¢ nowe koto zebate
M i dokreci¢ srube L.

9. Zamontowac nowe koto zebate
P i dokreci¢ $rube N.

10.Wtozy¢ sworzen kota zebatego
H do jednego z otworéw w celu
prawidtowego potgczenia go z
kotami zebatymi M-P.

11.Zablokowaé¢ koto zebate w
ustawionej pozycji przy uzyciu
nakretki G.

12.Ponownie zamontowaé¢ koto
zebate F i dokreci¢ srube E.

13.Zamontowac¢ pas D.

14.Przesungc silnik elektryczny C i
jednoczesnie dokreci¢ sruby B,
aby wyregulowa¢ nacigg pasa
D.

15.Zamontowac ostone A.

— Po zakonczeniu czynnosci
skontrolowaé, czy w poblizu
poruszajacych sie organéw
lub w niebezpiecznych stre-
fach nie pozostawiono narze-
dzi czy innych materiatéw.

16.Wigczy¢ maszyne i sprawdzi¢
czy czynno$¢ zostata przepro-
wadzona prawidtowo.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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SIAT

Woézek do zamocowania rolki siatki (MR)

MAILLIS

Wézek do zamocowania rolki siatki (MR)

m Gléwne elementy skiadowe

A) Struktura: jest wyposazona w
kota do pionowego przemiesz-
czania wozka na stupku.

— Na strukturze zamontowany
jest system zabezpieczajgcy
przed upadkiem , ktéry powo-
duje wytgczenie wézka w przy-
padku uszkodzenia pasa do
podnoszenia.

B) Wat do zamocowania rolki:
jest wyposazony w system ha-
mowania , aby zapobiec rozwi-
nieciu sie rolki.

C) Watek: stuzy do naciggu siatki.
D) Watek (nienapedzany)

E) Nakretka: urzgdzenie stuzgce
do regulacji naciggu siatki.

F) Dzwignia: urzadzenie umozli-
wiajgce odigczenie watka C.

G) Fotokomoérka: odczytuje
obecnos¢ i wysoko$¢ tadunku
do owiniecia w celu spowodo-
wania zatrzymania wozka mo-
cujgcego rolke.

— Na zyczenie moze by¢ dostar-
czana fotokomorka typu “czar-
na”, stuzgca do odczytywania

A

RS

<

IDM 51000603400

opakowan lub produktéw o przewadze powierzchni ciemnych.

H) Dzwignia: obracane urzadzenie do regulacji stopnia hamowania.

— Kierunek zgodny z ruchem wskazéwek zegara: wartos¢é wzrasta.

— Kierunek przeciwny do ruchu wskazéwek zegara: wartos¢ maleje.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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S IA I Woébzek do zamocowania rolki siatki (MR)

N MAILLIS

= Wymiana rolki siatki

1. Przesungc¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji
pionowe;.

3. Wyciggna¢ kartonowy rdzen
szpuli.

4. Zatozy¢ nowg rolke.

Ocenié¢, czy uzyta do owijania
folia ma te same wilasciwosci fi-
zyczne i chemiczne co umiesz-
czona na wézku do zamocowa- ¢
nia rolki.

W przypadku innych wiasciwo-
sci folii nalezy sprawdzi¢ czy \“\
jest konieczna zmiana naciagu
folii.

& Wazne

Aby zapobiec przenoszeniu zanieczyszczen na powierzchnie watkéw wprowa-
dzajacych nalezy odcig¢ pierwsza warstwe siatki z rolki.
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5. Zawigzac koniec siatki w dolnej czesci produktu do owijania.
6. Uruchomié¢ owijanie.

7. Przesunac¢ dzwignie F w do6t do pozycji poziomej po wykonaniu przynajmniej jed-
nego petnego obrotu z owijaniem.
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SIA I Woébzek do zamocowania rolki siatki (MR)

MAILLIS

= Regulacja naciggu siatki

— Interwencja jest konieczna do wyregulowania naciggu siatki na tadunku do
owiniecia.

1. Przesung¢ w dot wozek do za-
mocowania rolki az do ogra-
nicznika krancowego.

2. Podnies¢ dzwignie F do pozyciji
pionowe;j.

3. Uruchomi¢ owijanie.

4. Przesung¢ dzwignie F w do6t do
pozycji poziomej po wykonaniu
przynajmniej jednego petnego
obrotu z owijaniem. )

5. Wyregulowac naciag siatki przy \:J/;
uzyciu nakretki E. F—

e

— Kierunek zgodny z ruchem 4
wskazéwek zegara: warto$é k === %}
wzrasta. L ——

— Kierunek przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara: wartosc
maleje.

IDM 51000603701

6. Wiaczyé maszyne i sprawdzi¢ czy czynnos¢ zostata przeprowadzona prawidto-
wo.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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m Czyszczenie i wymiana tarczy hamulca

— Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozyciji
pionowe;.

2. Wyjgc¢ elementy mocujace i wy-
montowac dzwignie.

3. Kolejno wymontowaé elementy
sktadowe B-C-D-E.

4. Wyczysci¢ powierzchnie beda-
ce w kontakcie z tarczami ha-
mulca E-F.

5. Sprawdzi¢ zuzycie materiatu
ciernego tarczy E.

— Wymieni¢ element w przypad-
ku zuzycia.

6. Ponownie zamontowaé tarcze
E z materiatem ciernym skiero-
wanym do dotu.

7. Kolejno zamontowac¢ elementy
sktadowe D-C-B.

8. Przetgczy¢ dzwignie A do po-
zycji pionowej i umiesci¢ ele-
menty mocujgce.

9. Przesung¢ dzwignie w dét do
pozycji poziome;j.

— Po zakonczeniu czynnosci
skontrolowaé, czy w poblizu
poruszajacych sie organow
lub w niebezpiecznych stre-
fach nie pozostawiono narze-
dzi czy innych materiatéw.

IDM 51005502500

10.Wigczy¢ maszyne i sprawdzic
czy czynnos$¢ zostata przeprowadzona prawidiowo.
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MAILLIS

= Wymiana watka do naciggu siatki

— Ta czynnos$¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel po-
siadajacy odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

— Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czyn-
nosci w bezpiecznych warunkach.

— Te czynnosé nalezy wykonaé po przesunieciu w dét wézka do zamocowa-
nia rolki i wylagczeniu maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ dzwignie A do pozycji
pionowe;.

2. Wyjac¢ elementy mocujace i wy-
montowac dzwignie.

3. Kolejno wymontowaé elementy
sktadowe B-C-D.

Wymontowac element F.
Dokreci¢ srube G.
Wykrecic¢ nakretki H.
Wymontowac ptyte L.

© N o o A

Zdemontuj pierscien mocujgcy

M.

9. Wymontowac¢ watek (P) i wy-
mieni¢ go.

10.Zamontowa¢ ponownie pier-

Scien blokujgcy M.

11.ZamontowacC wyjetg ptyte L i
lekko dokreci¢ nakretki H.

12.Wprowadzi¢ do otworu srube G
i dokrecié.

13.Prawidtowo umiesci¢ ptyte L i
dokreci¢ nakretki H.

14.Zamontowac element F.

15.Kolejno zamontowa¢ elementy
sktadowe D-C-B.

16.Przetgczy¢ dzwignie A do po-
zycji pionowej i umiesci¢ ele-
menty mocujgce.

IDM 51005502600

17.Przesung¢ dzwignie w dét do
pozycji poziome;j.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowa¢, czy w poblizu poruszajacych sie
organéw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy
innych materiatow.

18.Wtaczy¢ maszyne i sprawdzi¢ czy czynnos$é zostata przeprowadzona prawidto-
WO.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zakonczenie eksploatacji i ztomowanie maszyny

= Likwidacja maszyny

— Odtgczyc¢ zasilanie zrodet energii (elektryczne, pneumatyczne itp.) w sposéb za-
pobiegajgcy ponownemu wigczeniu.

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe
substancje, przestrzegajac obowigzujgcych przepiséw krajowych w zakresie
miejsca pracy oraz ochrony srodowiska.

— Umiesci¢ maszyne w miejscu niedostepnym dla os6b nieupowaznionych.

= Ziomowanie maszyny

— Zlomowanie maszyny nalezy powierzy¢ autoryzowanym zaktadom, zatrudniajg-
cym doswiadczony personel, ktéry dysponuje aparaturg gwarantujgcg bezpiecz-
ne wykonywanie niezbednych czynnosci.

— Osoby dokonujgce ztomowania powinny zlokalizowa¢ ewentualng energie reszt-
kowg i wdrozy¢” plan bezpieczenstwa celem unikniecia nieoczekiwanego zagro-
zenia.

— Zidentyfikowac¢ obecno$¢ ryzyka resztkowego i podjgc¢ wszelkie niezbedne srod-
ki, aby pracowac w bezpiecznych warunkach.

— Poddawac utylizacji materiaty, ciecze zanieczyszczajgce i pozostatosci wytwa-
rzane podczas wykonywanych czynnosci, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w tym zakresie.

— Usuwac¢ w prawidtowy sposodb zuzytg aparature elektryczng i elektroniczng, prze-
kazujgc ja do autoryzowanych do tego celu zaktadéw, aby unikng¢ szkodliwego
zanieczyszczania srodowiska.
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