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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 JAKCZYTACIPOSLUGIWACSIEINSTRUKCJA
OBStUGI

1.1.1 ZNACZENIE INSTRUKC]I

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$s¢ maszyny i musi
byé¢ przechowywana przez caly czas uzytkowania maszyny i
przekazana, w przypadku odstgpienia, innemu uzytkownikowi
lub kolejnemu wtascicielowi.

Wszystkie instrukcje zawarte w podreczniku majg stuzy¢ zaréwno
operatorowi jak i pracownikowi technicznemu wyznaczonemu do
przeprowadzenia instalacji, uruchomienia, nadzorowania pracy
podczas uzytkowania oraz konserwacji maszyny w sposob prawidtowy
i bezpieczny.

W przypadku watpliwosci lub probleméw nalezy skontaktowac sie z
serwisem.

1.1.2 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

Postugiwac sie Instrukcjg w taki sposob, by nie uszkodzi¢ ani nie
zniszczy¢ ich zwartosci.

Z zadnego powodu nie oddziela¢ ani nie wyrywac czesci instrukgji ani
nie pisac na jej stronach.

Przechowywac instrukcje w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
Cieptem i wilgocig.

Przechowywacl niniejsze instrukcje obstugi wraz z zatgcznikami w
miejscu fatwo dostepnym i znanym dla wszystkich Operatorow.

Wszystkie czynnosci Uzytkowania i Konserwacji czesci zakupionych,
ktore nie sg opisane w niniejszych Instrukcjach, znajdujg sie w
odpowiednich, zatgczonych do nich dokumentach.

1.1.3 KORZYSTANIE Z INSTRUKC(JI

Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z:
+ OKEADKI ZAWIERAJACE] DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY
+ INSTALACJI | MONTAZU PRODUKTU

+ POUCZEN, INSTRUKCJI ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA |
FUNKCJONOWANIA URZADZENIA

« ZALACZNIKOW
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1.1.4  COPYRIGHT

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera zastrzezone informacje
przemystowe, stanowigce wtasnos¢ PRODUCENTA.

Wszystkie prawa sg zastrzezone i sg chronione prawem autorskim oraz
traktowane dostownie.

Zabrania sie powielania niniejszej instrukcji w jakiejkolwiek formie
(rowniez czeSciowego) bez uzyskania pisemnego upowaznienia
PRODUCENTA.

1.1.5 INFORMACJE NA TEMAT RYSUNKOW ORAZ
ZAWARTOSCI

Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter przyktadowy
i majg na celu lepsze wyjasnienie uzytkownikowi przedstawionych
zagadnien.

Niniejsza dokumentacja moze zosta¢ poddana modyfikacji bez
koniecznosci poinformowania o tym fakcie przez Producenta, przy czym
informacje odnos$nie bezpiecznego uzywania pozostajg niezmienne.

1.1.6  AKTUALIZACJA INSTRUKCJI OBStUGI

Zachowujac niezmienione podstawowe dane techniczne opisanego
typu maszyny, Producent zastrzega sobie prawo do nanoszenia w
przysztosci, w kazdej chwili, ewentualnych modyfikacji mechanizmow,
szczegOtdw oraz akcesoriow, ktdre uzna za stosowne w celu ulepszenia

produktu, lub zwymogdw o charakterze konstrukcyjnym lub handlowym.

Rev.4 06/11/2024



INFORMACJE OGOLNE

1.1.7 ZASTOSOWANE SYMBOLE

W niniejszej instrukgcji obstugi zostaty zastosowane niektore z symboli,
ktore stuzg do zwrdocenia uwagi czytelnika i podkreslenia niektdrych
aspektow szczegdlnie waznych podczas obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje niebezpieczeristwo z ryzykiem obrazen réwniez

smiertelnych.

A Brak odniesienia sie do tego ostrzezenia oznaczonego tym
symbolem, mozespowodowacdsytuacjeoduzymniebezpieczenstwie
dla nienaruszalnosci osobistej operatora i/lub oséb narazonych.

OSTRZEZENIE

Wskazuje niebezpieczenstwo z ryzykiem uszkodzenia maszyny

Q lub obrabianego produktu.
Brak przestrzegania ostrzezen zaznaczonych niniejszym znakiem

moze spowodowac zte funkcjonowanie lub uszkodzenie maszyny.

INFORMACJE

Wskazuje uwagi i zalecenia do praktycznej obstugi maszyny w
roznych trybach operatywnych.

PKG Group 5
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1.2 UZYTKOWNICY INSTRUKC]I
OBStUGI

OPERATOR OBSEUGUJACY MASZYNE:

Operator, ktory po uprzednim odpowiednim przeszkoleniu z
uzytkowania maszyny jest w stanie wykonywac najprostsze regulacje.

KONSERWATOR MECHANIK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomi¢ maszyne,
regulowac¢ mechanizmy oraz wykonywac czynnosci konserwacyjne
i naprawy. Nie posiada uprawnien do wykonywania czynnosci na
instalacji elektrycznej bedgcej pod napieciem.

KONSERWATOR ELEKTRYK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomic¢ maszyne,
wykonywac regulacje oraz czynnosci na instalacji elektrycznej w celu
wykonania konserwacji i napraw.

WYSPECJALIZOWANY PRACOWNIK TECHNICZNY PRODUCENTA:

Wyspecjalizowany pracownik techniczny firmy producenta lub jego
dystrybutora, potrafigcy uruchomi¢ maszyne, obstugiwa¢ mechanizmy i
instalacje elektryczne w celu wykonania regulacji, konserwacji, napraw i
czynnosci kompleksowych, po uzgodnieniu z uzytkownikiem.

OSOBA NARAZONA:

Kazda osoba, ktéra znajduje sie catkowicie lub czeSciowo w strefie
niebezpieczenstwa.

Rev.4 06/11/2024



BEZPIECZENSTWO | SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

2 BEZPIECZENSTWO | SRODKI
ZAPOBIEGAWCZE

21  POUCZENIA OGOLNE ODNOSNIE
BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy operator powinien by¢ doktadnie

zaznajomiony z potozeniem i dziataniem wszystkich urzadzen

sterowniczych i parametrow maszyny; powinien codziennie sprawdzac
wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa znajdujgce sie na maszynie.

ZAGROZENIE

+ Operator przed rozpoczeciem cyklu obrobki powinien upewnic¢

sie, ze nie ma OSOB NARAZONYCH w STREFIE ZAGROZENIA.

+ Pracodawca powinien zaleci¢ i spowodowac uzycie Srodkow

ochrony indywidualnej zgodnie z zaleceniami Dyrektywy89/391/
CEE (wraz z pdzniejszymi zmianami). Podczas uzytkowania i
konserwacji maszyny jest obowigzkowe uzywanie Srodkow
ochrony indywidualnej jak obuwie i kombinezon ochronny

zatwierdzone do uzytku jako chronigce przed wypadkami.

+ Strefy pracy operatora powinny by¢ utrzymywane zawsze wolne

od przeszkdd i oczyszczone z ewentualnych plam olejowych.

+ Zabrania sie zblizania do ruchomych elementow maszyny,

takich jak wozek i czeSci obracajgce sie, podczas pracy maszyny.

- Kategorycznie zabrania sie przetgczania maszyny na tryb

automatyczny, gdy ostony statei/lubruchome sg zdemontowane.

+ Jest absolutnie zabronione dezaktywowanie elementow

zabezpieczen zainstalowanych na maszynie.

- Dziatania w zakresie regulacji przy ograniczonych elementach

zabezpieczen powinny by¢ wykonywane tylko przez jedng osobe
i podczas ich trwania jest niezbedne zabronienie dostepu do
maszyny osobom nieupowaznionym.

+ Pomieszczenie przewidziane dla instalacji maszyny nie

powinno mie¢ stref nieoswietlonych, punktow Swietlnych
oslepiajacych i ograniczajacych widzenie ani niebezpiecznych
efektéw stroboskopowych powodowanych przez zainstalowane
oSwietlenie.

+ Maszyna moze pracowac w otwartej przestrzeni w temperaturze

od +5°C do +40°C.

* Maszynamoze by¢obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany

personel.

MASZYNA POWINNA BYC OBStUGIWANA KAZDORAZOWO PRZEZ
A JEDNEGO OPERATORA, JEST ZABRONIONE OBStUGIWANIE JEJ PRZEZ
WIECEJ NIZ JEDNEGO OPERATORA JEDNOCZESNIE.

PKG Group
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A

Podczas wszystkich czynnosci konserwacyjnych, naprawczych
lub regulacyjnych zawsze OBOWIAZKOWE JEST OBROCENIE
WYtACZNIKA GEOWNEGO NA POZYCJE ,0-OFF.

W PRZYPADKU PRAC WEWNATRZ ROZDZIELNI ELEKTRYCZNE]
NALEZY ZAWSZE ODtACZYC napiecie przed maszynqg za pomocq
wytqcznika sieciowego gtownego, poniewaz listwa zaciskowa
pozostaje pod napieciem mimo otwarcia rozdzielni i ustawienia
w pofozeniu ,OFF” wytqcznika maszyny.

Zaleca sie zawieszenie tablicy sygnalizacyjnej na panelu
sterowniczym na korpusie maszyny albo na wytgczniku gtéwnym
zasilania elektrycznego (stosownie do konkretnego przypadku);
Powyzsza tablica moze zawierac¢ nastepujgcy napis:

UWAGA!!! MASZYNA W TRAKCIE KONSERWAC(JI.

ZAGROZENIE
NIE WOLNO USUWAC OStON STALYCH PODCZAS RUCHU MASZYNY,
A NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC PONOWNIE OStONY STALE NA
ZAKONCZENIE WSZELKICH PRAC KONSERWACYJNYCH.
ZAGROZENIE

A

ZAKAZ UDAREMNIANIA, ZWALNIANIA LUB ZATRZYMYWANIA
MASZYNY PODCZAS AUTOMATYCZNEGO CYKLU OWIJANIA. DO
ZATRZYMANIA UZYC WYtACZNIE PRZYCISKU STOP LUB PRZYCISKU
AWARYJNEGO.

» Zobaczy¢ Rys. 1 - str. 9

Powykonaniu czynnosciregulacyjnych przy ograniczonych urzgdzeniach
bezpieczenstwa nalezy przywrdéci¢ ich aktywno$¢ w petnym zakresie
mozliwie jak najszybciej.

Nie nalezy z jakiegokolwiek powodu wprowadzac¢ zmian w czesciach
maszyny (np. mocowania, nawiercanie otwordw, prace wykonczeniowe
itp.), aby podigczy¢ dodatkowe urzadzenia. W razie potrzeby
jakichkolwiek zmian nalezy zawsze zasiegna¢ porady u Producenta.

2.2 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Znaki bezpieczenstwa opisane w niniejszej instrukcji znajdujg sie na
strukturze maszyny w odpowiednich miejscach i oznaczajg obecnos¢
sytuacji potencjalnego zagrozenia ze wzgledu na wystepowanie ryzyka
resztkowego.

Tabliczki samoprzylepne oznaczone paskami czarno-zottymi, 0znaczajg
strefe, w ktorej wystepuje ryzyko dla pracownikow, w poblizu tych
znakow nalezy zachowac maksymalng ostroznosc.

Tabliczki samoprzylepne znajdujgce sie na maszynie muszg byc
utrzymane w czystosci i czytelne.
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PEAOO 2@B DB

>

Rys. 1

PKG Group

Niebezpieczenstwo z powodu obecnosci wysokiego napiecia.

Odtgczy¢ napiecie zasilania przed otwarciem rozdzielnicy
elektrycznej.

Zakaz usuwania statych oston ochronnych.

Zakaz przechodzenia i przebywania w strefach, w ktorych znajduja
sie organy w ruchu.

Zakaz dotykania listwy tadowania elektrostatycznego.

Obowigzek uwaznego przeczytania instrukcji obstugi przed
przystapieniem do dziatania na maszynie.

Punkty chwytu do podnoszenia i przenoszenia za pomocg wdzka
podnosnikowego.

Obowigzek wytgczenia maszyny i wyciggniecia wtyczki przed
rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych.

Niebezpieczenstwo upadku z obracajgcego sie stotu.

Niebezpieczenstwo dla palcow z powodu ruchomych organdw.

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE
- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM
BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION
~TAKE OUT THE POWER PLUG

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION

- ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE




» Zobaczy¢ Rys. 2 - str. 10
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2.3 POUCZENIAODNOSNIERYZYKARESZTKOWEGO

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposoéb,
aby zapewni¢ operatorowi jej obstuge w bezpiecznych warunkach,
eliminujgc lub redukujagc do minimum poziom ryzyka resztkowego
w postaci zastosowania odpowiednich urzadzen bezpieczenstwa.
W zwigzku z tym nie zostato mozliwe kompletne wyeliminowanie
niektérych nizej wymienionych sytuacji ryzyka poniewaz sg Scisle
zwigzane z funkcjonowaniem maszyny:

ZAGROZENIE
RYZYKO ZAKLINOWANIA
A Nie wchodzi¢ nigdy na stét obrotowy (1) w ruchu poniewaz
pozostaje ryzyko upadku lub zaklinowania w strefie owijania folii.
ZAGROZENIE
RYZYKO ZGNIECENIA
Nieprzebywacwstrefieobracaniastotu obrotowego wyposazonego
A w gniazdo do wktadania przenosnika palet ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zgniecenia. Istnieje ryzyko, ze operator mogtby
wtozy¢ stope miedzy stotem a podstawq w punkcie (2).
ZAGROZENIE

A

RYZYKO ZGNIECENIA

Nie przebywa¢ ani nie przechodzi¢ przez strefe ruchu wézka. W
fazie opuszczania istnieje ryzyko uderzenia i zgniecenia miedzy
ptytq zabezpieczajqgcq (3) wézka a ziemigq.

Rys. 2

10
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ZAGROZENIE

A

RYZYKO PORAZENIA tADUNKIEM ELEKTROSTATYCZNYM

Folia (4) uizywana do pakowania moze gromadzi¢ tadunki
elektrostatyczne podczas cyklu pracy, w zaleznosci od wilgotnosci
powietrza, rodzaju pakowanych materiatéw i rodzaju podtogi, na
ktorej pracuje maszyna. Aby unikng¢ niebezpiecznego porazenia
w przypadku dotykania folii, operator musi nosi¢ obuwie
dielektryczne Ilub stosowac folie antystatycznqg. Maszyna nie
nadaje sie do pracy w srodowiskach z atmosferq wybuchowag.

ZAGROZENIE

A

RYZYKO WYtADOWANIA ELEKTROSTATYCZNEGO

Jesli obecny jest powietrzny system do mocowania folii (5), nalezy
przestrzegac nastepujqgcych srodkéw ostroznosci:

ZAKAZ dotykania koncowek listwy tadowania elektrostatycznego,
kiedy zasilacz elektryczny jest podtgczony;

ZAKAZ uruchamiania elektrostatycznej listwy tadowania
elektrostatycznego mokrymi rekoma.

Rys. 3

PKG Group
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2.4 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

A

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki
sposob, aby pozwoli¢ na bezpieczne jej uzywanie we wszystkich
warunkach przewidzianych przez producenta, izolujgc czesci
ruchome i elementy pod napieciem poprzez zamontowanie
OStON i urzqdzen bezpieczeristwa do zatrzymania maszyny.
Producent nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wyrzqdzone osobom, zwierzetom lub rzeczom z powodu
naruszenia urzqdzen bezpieczenstwa.

» Zobaczy¢ Rys. 4 - str. 12

Rys. 4

12

- Przycisk awaryjny (A) na rozdzielnicy elektrycznej.

- Gorna czes¢ wozka, w miejscu w ktorym znajdujg sie przektadnie
zebate uktadu napedowego jest zabezpieczona statg ostong (B).

- Organy ruchome stotu obrotowego sg zabezpieczone statg ostong
(C).
- Rozdzielnica elektryczna jest zabezpieczona statg ostong (D).

- Pod wdzkiem znajduje sie ptyta ruchoma (E) zablokowana za pomoca
wytgcznika bezpieczenstwa, ktéry w przypadku stycznosci z obcym
przedmiotem, zatrzymuje maszyne i powoduje podniesienie wozka
przez 2 sekundy.

N.B: w przypadku zatrzymania z powodu interwencji urzadzenia (E),
mozliwe jest sterowanie podniesieniem wozka w celu usuniecia obcego
przedmiotu, ktory spowodowat jego interwencje.

> O

S
0 —
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» Zobaczy€ Rys. 5 - str. 13

NIEBEZPIECZENSTWO

2.4.1 WERSJA STOLU OBROTOWEGO Z GNIAZDEM
PRZENOSNIKA PALET

Na wejsciu gniazda do osadzania przenosnika palet znajduje sie
fotokomorka (G) ktora, jezeli zostanie zastawiona nie pozwala na
uruchomienie maszyny na starcie lub zatrzymuje jg natychmiast w fazie
obrobki.

Sprawdzi¢ sprawnos¢ fotokomorki bezpieczenstwa przed
rozpoczeciem pracy.

Rys. 5

PKG Group
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2.4.2 DIODA LED (L) WSKAZUJACA STAN MASZYNY
(JEZELI WYSTEPUJE)

SYGNAL OPIS
%:éfé\liw oczekiwanie na owijanie
%Lﬁgﬁ}gy owijanie w toku
owijanie wstrzymane (po nacisnieciu przycisku
’\NAIEBAI\JI%% STOP lub w oczekiwaniu na ponowne
uruchomienie po natozeniu ostony)
%’ETLYY wykryto zerwanie folii, alarm EQ9
gleEGRWONY w stanie alarmu

Rys. 6
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2.5 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE] (SOI)

Do przemieszczania, instalacji, uzytkowania, konserwacji i demontazu
niezbedne sg srodki ochrony indywidualnej wskazane ponizej.

- Obowigzek naktadania rekawic.

- Obowigzek uzywania obuwia ochronnego.

- Obowigzek uzywania odziezy ochronnej.

- Obowigzek uzywania kasku.

2.6 SERWIS TECHNICZNY

W przypadku wszelkich wymagan, koniecznosci lub informacji,
uzytkownik musi dostarczy¢ Producentowi nastepujgce dane:

- Model maszyny

- Numer fabryczny

- Rok produkgji

- Data zakupu

- Liczba godzin pracy, w przyblizeniu

- Szczegotowe informacje dotyczace specjalnej obrobki do wykonania
lub wykrytej usterki.

SERWIS TECHNICZNY
Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tylkostosujgcoryginalne czescizamienne mozliwe jest zagwarantowanie
zachowania jak najlepszej wydajnosci naszych maszyn.

PKG Group 15



» Zobaczy¢ Rys. 7 - str. 16
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3 OPIS MASZYNY

3.1 DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUCENTA I
MASZYNY

Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tabliczka znamionowa, przymocowana do struktury maszyny zawiera
nastepujgce dane:

- Nazwa i adres Producenta
- Okreslenie typu

- Model maszyny

- Numer fabryczny

- Rok produkcji

- Ciezar (kg)

- Napiecie nominalne (Un)

- (Czestotliwos¢ funkcjonowania (Hz)
- llos¢ faz

- Prad nominalny (In)

- Prad zwarciowy (Icu)

- Cisnienie powietrza (bar)

- Zuzycie powietrza (NI/cykl).

Tipo |
Type

Modello |
Model

Matricola Anno Peso
Serial number |:| Year | Weight ng
Tensione Frequenza Fasi
Voltage Frequency | HZl Phases | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Full load current El Short circuit rating kA RMS Sym |

Pressione aria Consumo aria ,—l
O Air pressure bar Air i NI/min O

Rev.4 06/11/2024
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3.2 OPIS OGOLNY

Owijarka to potautomatyczna zaprojektowana do  owijania i
unieruchamiania, przy pomocy folii rozciggliwej, produktow ustawianych
na paletach. Maszyna standardowa sktada sie z nastepujgcych czesci:

» Zobaczy¢ Rys. 8 - str. 17 1) St6t obrotowy, na ktérym jest ustawiany produkt, ktéry ma

zostac owiniety.

2) Stup po ktorym przesuwa sie oprzyrzgdowanie owijajgce.

3) Woézek nosny szpuli, ktory wykonuje pionowy ruch podnoszenia
i opuszczania; pionowy ruch wozka nosnego szpuli, potgczony z
obrotem stotu, pozwala na owiniecie produktu.

4) Rozdzielnica elektryczna zwierajgca gtowny wytacznik, tablice
sterowniczg z przyciskami oraz komponenty elektryczne.

Rys. 8
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Maszyna standardowa musi pracowa¢ w okreslonych warunkach
Srodowiska, jak wskazano w sekcja ,5.1 DOPUSZCZALNE WARUNK]
SRODOWISKA” str. 67,

Do pracy w szczegOlnych warunkach Srodowiska maszyna moze
posiadac¢ okreslone cechy charakterystyczne:

Freezer

Maszyny skonstruowane z odpowiednimi zabezpieczeniami do uzytku w
Srodowisku o niskich temperaturach, jak komory chtodnicze (do -30°C).

Inox

Maszyny skonstruowane z odpowiednimi zabezpieczeniami do uzytku
Wi

- Srodowiskach utleniajgcych, czyli o wysokim stopniu wilgotnosci lub
gdy przewidziane jest mycie powierzchni pracy i samej maszyny;

- wrodowiskach korozyjnych, na przyktad z atmosferg silnie zasolona.

Rev.4 06/11/2024
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Maszyna moze by¢ wyposazona w jeden z nastepujgcych wozkow
owijajacych:

TYP WOZKA NAZWA MODELU
Wozek z hamulcem mechanicznym MB
Wozek z hamulcem elektrycznym EB
Staty wdzek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden silnik) EMPS
Staty wozek wstepnego rozciggania z trzema rolkami (jeden silnik) MPS
Regulowany woézek wstepnego rozciagania z trzema rolkami MPS2
(dwa silniki)

PKG Group

Wézek z hamulcem mechanicznym: wozek dostarczajgcy folie
podczas owijania, regulujacy site jej naciggu. Nacigg mozna regulowac
przy pomocy watka wyposazonego w hamulec mechaniczny, regulowany
recznie pokrettem umieszczonym na wozku.

Wézek z hamulcem elektrycznym: wozek dostarczajgcy folie
podczas owijania, regulujacy site jej naciggu. Nacigg mozna regulowac
przy pomocy watka wyposazonego w hamulec elektromagnetyczny.

Staty wézek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden
silnik) / Statly wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(jeden silnik): wozek dostarczajgcy folie podczas owijania, regulujacy
sitejejnaciggu przy. Wozek moze wstepnie naciggnac folie mechanicznie,
dziekipracy dwdch przektadnizebatych (state przetozenie mechaniczne).
Zastosowana sita naciggu, jest kontrolowana przy pomocy czujnika,
ktdry mierzy jej wartosc.

Regulowany wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(dwa silniki): wozek dostarczajgcy folie podczas owijania, regulujacy
site jej naciggu. Wozek moze wstepnie naciggnac¢ folie ze zmiennym
przetozeniem, ktore jest ustalane z panelu operatora. Zastosowana

Sita naciggu, jest kontrolowana przy pomocy czujnika, ktory mierzy jej
wartosc.

Aby uzyska¢ wiecej szczeg6towych informacji na temat wozkow,
zobacz sekcja ,3.3 WOZKI DO SZPULI" str. 30.

19



Wézek z hamulcem
mechanicznym

Staly wozek wstepnego
rozciggania z dwiema
rolkami (jeden silnik)

Rys. 9 - Wé6zki owijajgce dostepne

20
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Wézek z hamulcem
elektrycznym

Staty wozek wstepnego
rozciggania z trzema rolkami
(jeden silnik) / Regulowany wézek
wstepnego rozciggania z trzema

Rev.4 06/11/2024



OPIS MASZYNY

» Zobaczy¢ Rys. 10 - str. 21

Rys. 10

PKG Group

Maszyna moze by¢ dostarczona na zgdanie w dwoch wersjach:

Podstawa z gniazdem przenosnika palet (A), umozliwiajacy
zatadunek stotu przy pomocy wozka (wozek paletowy reczny
lub elektryczny), ktory wjezdzajgc do gniazda w podstawie musi
pokonac niewielkg réznice poziomow.

+ Osadzona (B), co utatwia zaktadanie i Scigganie palet, poniewaz

stot obrotowy znajduje sie na wysokosci podtogi. Klient powinien
przygotowa¢ w podfodze odpowiednio duzy otwor, w ktdrym

zmiesci sie maszyna w wersji osadzone;.

Podstawa o niskim profilu (C), ktéra pozwala na utatwienie
procedury zatadunku i wytadunku palet, poniewaz stot obrotowy
wystaje o okoto 2,5 cm ponad podtoze.

Podstawa z wagg (D), ktdra pozwala na wazenie produktow na
talerzu poprzez ogniwa obcigznikowe.

Podstawa z gniazdem na wozek paletowy i wagg (E), ktéra
pozwala na zatadunek za pomocg wdzka podnosnikowego
wchodzacego do gniazda podstawy, pokonujgc niewielkg
réznice poziomow, i wazenie produktéw na talerzu.

21



Rys. 11
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Na zyczenie mogg by¢ dostarczone nastepujgce zespoty opcjonalne:

1) Rama podnoszgca, ktdra unosi maszyne z podtoza. Umozliwia
zatadowanie stotu za pomocg wozka podnosnikowego
(elektrycznego wozka paletowego), pozwalajgc na wejscie
przednich kot pod maszyne.

0
<
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2) Rampa podnoszenia i opuszczania na stole obrotowym (brak
w wersji osadzonej). Umozliwia zatadowanie stotu przy pomocy
wozka podnoszacego (wozek paletowy reczny lub elektryczny),
ktdry wjezdza na talerz obrotowy.

3) Docisk urzadzenie blokujgce od gory paletyzowany produkt.
To urzgdzenie jest przydatne wtedy, gdy paletyzowany produkt
jest niestabilny.

Rys. 12
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4) Docisk ruchomy jest urzadzeniem, ktére blokuje, od gory,
paletyzowany produkt i jest przydatne gdy produkt jest

niestabilny i bardzo wysoki, poniewaz nie zaktodca fazy zatadunku
produktu.

A) Umiesci¢ produkt gdy docisk (X) jest obrécony poza obrys stotu,

B) Przed rozpoczeciem cyklu owijania, talerz docisku (X) musi by¢
ustawiony w osi ze stotem (Z).

C) Po zakonczeniu cyklu owijania, talerz docisku (X) musi zostac
obrdcony poza obrys przed usunieciem palety z talerza
obrotowego, aby unikng¢ uderzenia o docisk.
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3.2.1 OPCJONALNE KOMBINACJE | WOZKI

Waozek z hamulcem mechanicznym
Wozek z hamulcem elektrycznym

Staty wozek wstepnego rozciggania z dwiema
rolkami (jeden silnik)

Staty wozek wstepnego rozciggania z trzema
rolkami (jeden silnik)

Regulowany wdzek wstepnego rozciggania z
trzema rolkami (dwa silniki)

Ciecie

Ciecie pasmowe

Zaciskacz pasma

Zaciskacz pasma automatyczny
Pluriball

Watek do siatki

Licznik zuzycia folii

Rampa

Rama podnoszaca
Dima

Prowadnica wozkow
Docisk

Oknai

Ciecie / Podmuch

Sygnalizacja diod LED
Pilot zdalnego sterowania / sterowanie radiowe
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3.2.2 OPCJEDLASTOLU

3.2.2.1 APLIKACJA DO OKIEN I DRZWI

To opcjonalne urzadzenie pozwala na opakowanie drzwi, okiennic,
okien, wszystkich przedmiotow o malej grubosci i wadze, fadujgc
recznie produkt do szczypiec zaciskajgcych.

Wersja ze szczypcami na talerzu

Umiesci¢ recznie produkt do owiniecia na profilu znajdujgcym sie na
stole obrotowym (1), po ustawieniu szerokosci produktu do owiniecia,
przesuwajac szczypce (2) za pomocg dzwigni(3). Operator musi trzymac
nieruchomo produkt i nacisng¢ pedat (4) w celu obnizenia gérnych
szczypiec (5) i zablokowania produktu. Umocowac folie rozciggliwg i
uruchomic cykl owijania.

Po zakonczeniu cyklu maszyna zatrzymuje sie utrzymujac w pozycji
docisk ze szczypcami gérnymi (5), operator musi przecig¢ folie,
przytrzymac owiniety produkt, nacisng¢ pedat (4) w celu podniesienia
gornych szczypiec (5) i usung¢ owiniety produkt.
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Wersja z przenosnikiem rolkowym na talerzu

Przed rozpoczeciem nalezy skontrolowa¢ potozenie sworzni
podtrzymujgcych (6) wedtug rozmiarow produktu do owiniecia, jesli to

konieczne przesungc je luzujac Srube (7), a nastepnie dokreci¢ jg w
wymaganym potozeniu.

Rys. 15
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Przesung¢ produkt do owiniecia po przenosniku rolkowym (8)
znajdujgcym sie na talerzu obrotowym (1) i ustawi¢ go pomiedzy
sworzniami (6). Operator musi trzymac nieruchomo produkt i nacisng¢
pedat (9) w celu uniesienia podnosnika (10), nastepnie musi wcisngc
pedat (4) w celu opuszczenia gornych szczypiec (5) i zablokowac
produkt. Umocowac folie rozciggliwg do produktu i uruchomic cykl
owijania.

Po zakonczeniu cyklu maszyna zatrzymuje sie utrzymujac w pozydji
docisk ze szczypcami goérnymi (5), operator musi przecig¢ folie,
przytrzymac owiniety produkt, nacisng¢ pedat (4) w celu podniesienia
gornych szczypiec (5) i usung¢ owiniety produkt.

Rys. 16
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3.2.2.2 PROWADNICA WOZKOW (ROLL CONTAINER)

Urzgdzenie to pozwala na prowadzenie i utrzymanie w pozycji podczas
owijania wozkow siatkowych “roll container” (1).

Sktada sie z dwdch prowadnic (2) umocowanych na talerzu, ktore
ograniczajg po bokach kota wozka oraz z systemu (3), ktory blokuje ich
wyjscie podczas obrotu talerza.

A) Operator popycha wozek w prowadnicach (2) az do osiggniecia
systemu (3).

B) Zaczepia folie i rozpoczyna cyKkl.

C) Po zakonczeniu cyklu owijania, przecina folie i usuwa wozek z
prowadnic (2).

OSTRZEZENIE
Stosujgc ten system okresla sie predkosc¢ obrotowq talerza (4) i
A naciqg folii bardzo niskie, w celu unikniecia wypadniecia wézka
(1) z prowadnic (2).
— S

Rys. 17
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Obrét talerza zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara

A

/

Rys. 18
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3.3  WOZKI DO SZPULI
Wézek z hamulcem mechanicznym
Za pomocg tego wozka mozliwa jest regulacja naciggu folii na palecie.

Wozek z hamulcem mechanicznym sktada sie z jatowej gumowanej rolki
(1) i rolki (2), wyposazonej w hamulec mechaniczny.

Przy pomocy pokretta (3) reguluje sie prace hamulca, a co za tym idzie,
naciag folii.

Podczas uruchomienia na wozek nalezy zatozy¢ folie:

+ Ustawi¢ wozek w niskiej pozycji w celu utatwienia zatozenia
szpuli.

+ Nacisng¢ przycisk awaryjny w celu zatrzymania maszyny.
+ Zatozy¢ szpule (4) na rdzen centrujacy (5).

+ Wiozy¢ folie miedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na rysunku (A). Symbol, na ktérym sg umieszczone trojkaty,
oznacza ten brzeg folii, na ktorym zostat naniesiony rodek
klejgcy (jezeli jest).

+ Schemat (A) jest rowniez umieszczony na wozku.

- Dokrecajac pokretto (3) zwieksza sie nacigg folii, odkrecajgc
zmniejsza. Po znalezieniu prawidtowego ustawienia, pozycje
pokretta (3) ustala sie dokrecajac przeciwnakretke (6).

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.

Obrét talerza przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara

A
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» Zobaczy¢ Rys. 19 - str. 31

Obrét talerza zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara

A

/

Rys. 19
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Wézek z hamulcem elektrycznym

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwo ¢ regulowania naciggu
folii dostarczanej na stot roboczy.

Wézek z hamulcem elektrycznym sktada sie z jatowej gumowanej
rolki (1) i rolki (2) wyposazonej w hamulec elektromagnetyczny.

Ustawien F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania reguluje sie prace
hamulca, a co za tym idzie, nacigg folii.

Podczas uruchomienia na wozek nalezy zatozyc folie.

+ Ustawi¢ wozek ze szpulg w niskiej pozycji w celu utatwienia
zatozenia szpuli.

+ Nacisngc przycisk awaryjny w celu zatrzymania maszyny.
+ ZatozyC szpule (4) na rdzen centrujgcy (5).

+ Wiozy¢ folie miedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na rysunku (A). Symbol z trojkgtami oznacza ten brzeg folii, na
ktory zostat naniesiony rodek klejacy (jezeli jest).

+ Schemat (A) jest rowniez umieszczony na wozku.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.

Obrét talerza przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara

A
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Staly wézek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden
silnik)

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwos¢ regulowania, naciggu
folii dostarczanej na stot roboczy.

Ten wozek umozliwia wstepny nacigg folii rozciggliwej zgodnie ze
statymi przetozeniami zaleznymi od wymiennych przektadni zebatych.

Nastawy naciggu wstepnego, jakie mozna zastosowa, to:

- 150% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 2,5
metra);

- 200% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,0
metra);

metra);

- 300% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 4,0

)
(
)
- 250% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,5
)
(
metra).

Wozek jest wyposazony w czujnik (4), potgczony z watkiem wyj ciowym,
ktory wykrywa nacigg folii dostarczanej na stot roboczy.

Specjalna karta elektroniczna tgczy sygnat czujnika (4) oraz regulacje
ustawiong przy F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania w celu

dynamicznego sterowania predkoscig silnika obracajgcego rolkinaciggu
wstepnego, a co za tym idzie, naciggiem folii.

Wozek jest wyposazony w motoreduktor, ktéry przy pomocy napedu
zebatego wprawia w ruch trzy gumowe watki (1) i (2). Dzieki réznym
przetozeniom przektadni watki (1) i (2) obracajg sie z réznymi predko
ciami umozliwiajgc nacigg wstepny. W wozku umieszczone sg watki
bierne, ktorych zadaniem jest zwiekszenie kata owijania folii na watkach
gumowych.

Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek.

+ Ustawi¢ wozek nosny szpuli w niskim potozeniu w celu utatwienia
wprowadzenia szpuli.

+ Nacisng¢ przycisk awaryjny, aby zatrzymac maszyne.
+ Wprowadzic¢ szpule (7) na bolec centrujgcy (8).

+ Wprowadzi¢ folie pomiedzy watki zgodnie z przebiegiem
pokazanym na schemacie (A), symbol z trojkgtami okresla
strone folii, na ktorej natozony jest klej (jesli jest).

+ Schemat (A) jest tabliczkg przylepng obecng takze na wozku.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.
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Obrét talerza zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara

A

Rys. 20

PKG Group

Aby utatwi¢ wprowadzenie pomiedzy watki, nalezy Scisng¢ powierzchnie
foli, az bedzie przypominac sznurek.

Po zamontowaniu bobiny przeprowadzi¢ folie za pierwszym watkiem
jatowym (3) i wyciagna¢ na zewnatrz na dtugos¢ co najmniej 50 cm.
Wsungac¢ ,sznurek” z folii pomiedzy watki (1) i (2) w gornej czesci
wozka (na wysokosci zredukowanego sworznia watka) i popchng¢ do
wewnatrz, aby wyszedt za watkiem (2). Gdy wysunie sie na dtugosc¢
wystarczajgcg do chwycenia, wystarczy wyciggna¢ go na zewnatrz,
na ostatnim odcinku okreci¢ wokot napinacza (4) i przeprowadzic za
ostatnim watkiem jatowym (5).

Na koniec, z zachowaniem podanej kolejnosci, jedng rekg nacisngc
przycisk podawania (6), a drugg reka pociggnac folie.

Obroét talerza przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara

A
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Staly wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami (jeden
silnik)

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwos¢ regulowania, naciggu

folii dostarczanej na stot roboczy.

Ten wozek umozliwia wstepny nacigg folii rozciggliwej zgodnie ze

statymi przetozeniami zaleznymi od wymiennych przektadni zebatych.

Nastawy naciggu wstepnego, jakie mozna zastosowac, to:

- 150% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 2,5
metra);

- 200% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,0
metréw);

- 250% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,5
metra);

- 270% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,7
metra);

- 300% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 4,0
metra).

Wozek jest wyposazony w czujnik (4), potgczony z watkiem wyj ciowym,

ktory wykrywa nacigg folii dostarczanej na stot roboczy.

Specjalna karta elektroniczna tgczy sygnat czujnika (4) oraz regulacje

ustawiong przy F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania w celu

dynamicznego sterowania predkoscig silnika obracajgcego rolkinaciggu

wstepnego, a co za tym idzie, naciggiem folii.

Wozek jest wyposazony w motoreduktor, ktéry przy pomocy napedu

zebatego wprawia w ruch trzy gumowe watki (1), (2) i (3).

Dzieki réznym przetozeniom przektadni watki (1), (2) i (3) obracajg sie z

réznymi predko ciami umozliwiajgc nacigg wstepny.

W wozku umieszczone sg 3 watki bierne, ktérych zadaniem jest

zwiekszenie kata owijania folii na watkach gumowych.
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Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek.

+ Ustawi¢ wozek ze szpulg w niskiej pozycji w celu utatwienia
zatozenia szpuli.

+ Zatozy¢ szpule (7) na rdzen centrujacy (8).

+ Otworzy¢ drzwi, maszyna zatrzyma sie bezpiecznie, wiozyc¢ folie
miedzy rolki zgodnie ze Sciezkg przedstawiong na schemacie
(A), symbol z trojkatami wskazuje strone folii, na ktorg naktadany
jest klej (jesli wystepuije).

+ Schemat (A) jest umieszczony rowniez na wozku.

+ Zamknga¢ drzwiczki upewniajgc sie, iz sg one zamkniete
catkowicie.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.

Obrét talerza zgodnie z Obrot talerza przeciwnie do
ruchem wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara
A A
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Regulowany wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(dwa silniki)

W tej wersji wozka mozna regulowac nacigg naktadania folii na palete.

Ten wozek pozwala na wstepne rozcigganie folii rozciggliwej. Wartosc¢
wstepnego rozciggania mozna regulowac od 120% do 400%.

Waozek wyposazony jest w:

- czujnik (4), potaczony z watkiem wyjsciowym, ktory jest w stanie
wykry¢ naprezenie folii naktadanej na palete.

- dwa motoreduktory, ktére napedzajg, za posrednictwem napedu
zebatego, rolki gumowe (1), (2) i (3);

- trzy rolki napedzane, ktorych zadaniem jest zwiekszenie kata
nawijania folii na rolki gumowe.

Specjalna pityta elektroniczna taczy sygnat pochodzacy z czujnika
(4) z regulacjg ustawiong za pomocg funkcji F13-16 (F32) na panelu
sterowniczym w celu dynamicznego sterowania predkoscig silnika

napedowego rolek wstepnego rozciggania a tym samym naciggiem folii.

Za pomocg funkcji F17-20 (F33) mozna kontrolowac obroty watka (1) i
(2). Réznica predkosci miedzy gumowymi watkami (1), (2) i (3) powoduje
wstepne rozcigganie,
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Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek zgodnie z
ponizszym opisem.
+ Umies¢ wozek na pozycji dolnej, aby utatwi¢ wprowadzenie

ZWOju.
+ Zatozy¢ zw0oj (7) na sworzen centrujacy (8).

+ Otworzy¢ drzwi, maszyna zatrzyma sie bezpiecznie, wtozyc folie
miedzy rolki zgodnie ze Sciezkg przedstawiong na schemacie
(A), symbol z trojkatami wskazuje strone folii, na ktorg naktadany
jest klej (jesli wystepuje.

+ Schemat (A) - to tabliczka samoprzylepna, ktora jest takze
umieszczona na wozku.

+ ZamkngC drzwiczki. Upewnic sie, czy zamki zostaty catkowicie
zamkniete.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.

Obrét talerza zgodnie z Obrét talerza przeciwnie do
ruchem wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara
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3.3.1 OPCJE DLA WOZKOW

3.3.1.1 WALEK DO SIATKI

Watek do siatki pozwala na owiniecie produktoéw uzywajac szpuli z
siatkg polietylenowa (1).

Zastosowanie tego materiatu jest szczegolnie wskazane do owijania
tych produktow, ktore wymagajg dostepu powietrza; wentylacja jest
zapewniona takze przy duzej ilosci warstw potrzebnych do stabilizacji
produktu.

Watek do siatki spetnia role podtrzymania w naciggu siatki pomiedzy
produktem a szpulg, na tym przebiegu siatka nie wydtuza sie.

Opcjonalny watek do siatki sktada sie z trzpienia na szpule (2) ze
wzmocnionym systemem hamowania i watka (3) ze specjalnym
wykonczeniem zewnetrznym, ktére montowane sg w miejsce tych
standardowych.

Trzpien na szpule (2) hamuje obracanie sie szpuli (1) w celu zapewnienia
lepszego nacisku watka (3) na siatke, hamowany watek, naciskajac na
oczka siatki, napina siatke w strone produktu.
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OSTRZEZENIE

3.3.1.2 CIECIE AUTOMATYCZNE

Cykl automatyczny przydatny gdy maszyna wyposazona jest w zespot
tnacy, ktory pozwala na przeciecie folii na koniec cyklu.

Zespottnacy, z ostrzem (1), przecina folie na wyjsciu z wozka i moze byc
zamontowany takze juz po zakupieniu maszyny.

Podczas ostatniego obrotu wézek nosny szpuli blokuje watki i po czasie
ustawionym przez "F27" maszyna zatrzymuje sie napinajac folie, ktdra
przecinana jest przez ostrze liczbg uderzen ustawiong przez "F26".

Po przecieciu maszyna ponownie uruchamia sie, wozek podaje
swobodnie folie przez czas ustawiony przez "F28", a nastepnie
ponownie blokuje watki powodujac rozerwanie folii.

A

Opcje CIECIE AUTOMATYCZNE | CIECIE PASMOWE nie mogq by¢
montowane jednoczesnie na maszynie; zainstalowanie jednej
opcji wyklucza drugg.

Rys. 24
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3.3.1.3  CIECIE PASMOWE

Urzadzenie ciecia pasmowego moze przecinac folie na 3, 4 lub 5 pasm,
uzywane jest do stabilizacji produktéw, ktdre potrzebujg powietrza (np.
kwiaty, owoce, warzywa, itp.), przy uzyciu zwyklej folii rozciggliwej.

Rama (1) ma 2, 3 lub 4 ostrza (2), ktére tng folie w pozycji zaokrgglonych
kot (3) stuzacych do utrzymania w odseparowaniu pasm folii.

Za pomocg funkcji
skonfigurowac cykl owijania w nastepujacy sposoéb:

ustawianych na pulpicie sterowania mozna

F65 = umozliwia ciecie tasmy w gore/w dot (uwaga: ciecie jest zwykle
wykonywane tylko wtedy, gdy fotokomorka widzi produkt lub,
w przypadku wykluczenia fotokomorki, az wysokos¢ karetki jest
mniejsza niz F12).

F66 = umozliwienie ciecia folii na pasma nawet przy gornych
owinieciach: pozwala wydtuzy¢ ciecie nawet wtedy, gdy
fotokomdrka nie widzi produktu, czyli gdy wykonuje owiniecia
goérne F6. W takim przypadku wyjscie folii poza krawedz (F09)
powinno by¢ ustawione na 0.

F67 = opoznienie aktywacji ostrza (poczgwszy od uruchomienia
platformy), w sekundach.

F68 = opdznienie aktywacji ostrza podczas opuszczania (poczgwszy
od poczatku opuszczania karetki), w sekundach.
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OSTRZEZENIE

F69 = opodznienie dezaktywacji ostrza (wdowolnym stanie, podnoszenie
lub opuszczanie), w sekundach.

- wpodnoszeniu po czasie (F69 = X sekund) od osiggniecia wierzchotka
produktu ciecie zostaje odfgczone w celu przejscia do pasma
catosciowego.

- w fazie zatrzymania, po czasie (F69 = X sekund) od rozpoczecia
zwalniania obrotu ciecie zostaje odtgczone pozwalajac, zeby ostatni
odcinek folii wyszedt nie pociety z wdzka wstepnego rozciggania, w
celu tatwiejszego zarzgdzania.

W przypadku gdy chce sie owing¢ gorng czes¢ produktu tak, aby folia
przekroczyta jego wierzchotek, zaleca sie wykonanie folig nie pocietg na
pasma, folia musi by¢ w jednolitym catym pasmie; ustawi¢ zatem F66
=0.

Jeslinatomiast nie chce sie przekroczy¢ wierzchotka, mozna pocigc folie
na pasma takze podczas gérnych obrotéw wzmacniajgcych (FO9 = 0),
wprowadzajac ciecie w tej fazie (F66 = 1).

A

Opcje CIECIE AUTOMATYCZNE i CIECIE PASMOWE nie mogq by¢
montowane jednoczesnie na maszynie; zainstalowanie jednej
opcji wyklucza drugg.

PKG Group
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3.3.14 REDUKTOR PASMA (WERSJA RECZNA)

Urzgdzenie recznego reduktora pasma (1) stuzy do zmniejszenia
szerokosci folii az do rozmiaréw sznura oraz do wzmocnienia
Scisniecia produktu. Moze by¢ zamontowane takze w pozniejszej chwili

i umocowane jak przedstawiono na ilustracji ponize;.

Urzadzenie sktada sie z ramy (2) w ktérej przesuwa sie, z pomoca
dzwigni (3), koto rowkowane (4), ktore redukuje szerokos¢ folii.
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3.3.1.5 REDUKTOR PASMA (WERSJA AUTOMATYCZNA)

Urzadzenie automatycznego reduktora pasma stuzy do zmniejszenia
szerokosci folii, az do rozmiardw sznura oraz do wzmocnienia $cisniecia
produktu.

REDUKTOR PASMA AUTOMATYCZNY REDUKTOR PASMA AUTOMATYCZNY
POJEDYNCZY PODWOJNY

PKG Group 43
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Urzadzenie sktada sie z ramy (1), na ktorej zamontowane jest
koto tancuchowe (2) sterowane motoreduktorem (3). Do ramy
umocowany jest watek nienapedzany (4), ktéry zmusza folie do
zachowania okreslonego przebiegu; zobacz schemat (A). Do fancucha
(2) umocowany jest nienapedzane koto rowkowane (6) (lub dwa w
przypadku podwdjnego reduktora pasma).

Po uruchomieniu motoreduktora (3) tancuch (2) przesuwa pionowo
nienapedzane koto rowkowane (6) (lub dwa w przypadku podwojnego
reduktora pasma), ktore napotykajgc pasmo folii zmniejsza jego
szerokos$¢ az do rozmiardw sznura.

Na ramie (1) zamontowane sg dwa czujniki:

- czujnik (7) zatrzymuje koto rowkowane (6) w niskim potozeniu, co
odpowiada pasmu folii zredukowanemu do rozmiarow sznura.

- czujnik (8) zatrzymuje koto rowkowane (6) w wysokim potozeniu, co
odpowiada pasmu folii roztozonemu na catg szerokosc.
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Wprowadzi¢ folie pomiedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na schemacie (A), symbol z trojkatami okresla strone folii, na ktorej
natozony jest klej (jesli obecny).

Za pomocg funkcji, ktére mozna ustawic¢ z panelu sterowania, mozna:
- Wykluczy¢ (F34=0) lub wigczy¢ urzgdzenie na poczatku cyklu i wybrac
liczbe obrotéw X u podstawy produktu (F34=X).

- Wykluczy¢ (F35=0) lub wigczy¢ urzadzenie na czas podnoszenia
wozka (F35=1);

w zaleznosci od modelu mogg by¢ dostepne nastepujgce opcje
dodatkowe:

F35=2: do wytgczonego wzmocnienia*, F35=3: od wzmocnienia* do

wysokich owinie¢, F35=4: tylko podczas owinie¢ wzmacniajgcych¥,

F35=5: tylko podczas owinieC step**.

- Wykluczy¢ (F36=0) lub wtgczy¢ urzadzenie i wybrac liczbe obrotow X
na gorze produktu (F36=X).

- Wykluczy¢ (F37=0) lub wiaczy¢ urzadzenie na czas zjazdu wodzka
(F37=1);
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w zaleznosci od modelu mogga by¢ dostepne nastepujgce opcje
dodatkowe:

F37=2: wigczy¢ urzadzenie tylko podczas owinie¢ wzmacniajgcych®,
F35=3: wigczy¢ urzadzenie podczas zjazdu, z wytgczeniem owiniec
wzmacniajgcych*, podczas ktérych folia pozostaje otwarta.

- Wykluczy¢ (F38=0) lub wigczy¢ urzadzenie na koncu cyklu i wybrac
liczbe obrotéw X u podstawy produktu (F38=X).

- Wykluczy¢ (F39=0) lub wyregulowac wysokos¢ pasma folii, ustawiajgc
czas X ruchu karetki zamykajgcej (F39=X), w sekundach.

- Po wykonaniu wysokich owinie¢ przy otwartej folii (F6), wigczyc
dalsze podnoszenie (ustawiajgc F63=X cm) wozka z wigczonym
urzadzeniem, aby umiesci¢ przewdd w poblizu gbérnej czesci
produktu.

Nie ma specyficznych parametrow, ktére zmieniajg naprezenie i
wstepne rozcigganie folii.

(*) wzmocnienie ustawione z F7 i F8, opcja dostepna w zaleznosci od
zakupionego modelu.

(**) step ustawiony z F30 i F32, opcja dostepna w zaleznosci od
zakupionego modelu.
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3.3.1.6 PLURIBALL

Ta opcja stosowana jest dla zapewnienia wiekszego zabezpieczenia
produktu.

Dodany jest wozek (1) ze szpulg folii babelkowej, ktora naktadana jest
pomiedzy produkt a folie rozciggliwg.

Rys. 30
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3.3.1.7 SYSTEM DO MOCOWANIA FOLII

Dzieki uzyciu tej dodatkowe] czeSci wyposazenia poczatkowe fazy

mocowania folii rozciggliwej i koncowego ciecia sg wykonywane przez
maszyne.

Akcesorium jest dostarczane w stanie zamontowanym na wozku
wstepnego rozciggania i zawiera:

- Dwie rolki ekstrakcyjne (1).
- Dwa wentylatory (2).
+ System tadowania elektrostatycznego (3).

+ System ciecia folii (4).

3

=
4

—
2

Jesli to urzadzenie opcjonalne jest zainstalowane na maszynie, jego
aktywacja jest wykonywana przez funkcje F40 na panelu sterowania.

Na poczatku cyklu owijania wozek szpuli, na ktérym zainstalowany jest
system, ustawia sie na wysokosci okreslonej przez panel sterowania
(F41).
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Po osiggnieciu ustawionej wysokosci dwa wentylatory uruchamiajg sie,
wytwarzajac dwa ostrza powietrzne po bokach krawedzi folii o dtugosci
okoto 10 c¢m, ktéra wychodzi z systemu. Po kilku sekundach dwie
rolki ekstrakcyjne zaczynajg sie obracac, wyciggajac folie rozciggliwg z
wozka wstepnego rozciggania. Po opuszczeniu rolek, folia rozciggliwa
jest podtrzymywana i popychana do przodu, w kierunku produktu do
owiniecia, przez ostrza powietrza.

Podczastejfazy ekstrakcji, zachodzacejjeszcze przed osiggnieciem rolek
ekstrakcyjnych, folia rozciggliwa ulega natadowaniu elektrostatycznemu
wewnatrz wozka wstepnego rozciggania.

Procedura ta umozliwia popchniecie poczatkowej koncowki folii
rozciggliwej w kierunku produktu. Po dotarciu do produktu, folia
przylega do niego dzieki przycigganiu wytwarzanemu przez tadunek
elektrostatyczny.

Ta metoda mocowania, w potgczeniu z systemem podawania folii o
matym naprezeniu, zapewnia stabilne uszczelnienie. Po uruchomieniu
owijania, w celu naniesienia folii na produkt, wykonywany jest co
najmniej jeden obrot. Jezeli owijanie jest kontynuowane, nowa warstwa
naktada sie na warstwe pierwszg, poprawiajac jej przyczepnosciogolng
szczelnosc.
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Podczas tej fazy, aby zoptymalizowac funkcjonowanie systemu, mozna
wyregulowac czas trwania, predkosc ekstrakgji i czas trwania nadmuchu
powietrza za pomocg funkcji F41-F46, ktore muszg by¢ w kazdym razie

wykonane takze podczas pierwszej fazy obracania.

Kiedyfoliarozciggliwazostaniestabilnieumieszczonanaprodukcie, dzieki
sile przyciggania i dzieki temu, ze cze$¢ produktu zostata juz owinieta,
system zatrzyma wszystkie procesy - tadowanie elektrostatyczne,
wentylacje i ekstrakcje za pomocg rolek. Od tego momentu rolki bedg
obracac sie w trybie jatowym, gdyz folia rozciggliwa bedzie ciggnieta
przez produkt wychodzacy z wdzka wstepnego rozciggania.

Po zakonczeniu owijania, w koncowej fazie obracania, zostaje ponownie
aktywowane tadowanie elektrostatyczne, aby zapewni¢ ostatniemu
odcinkowifoliirozciggliwejtakg samgsite przyciggania, jakta poczatkowa.
Obracanie i podawanie folii rozciggliwej sa chwilowo wstrzymywane,
aby umozliwi¢ zespotowi ciecia wykonanie naciecia na niewielkiej czesci
folii. Po nacieciu, wznawiajg sie jednoczesnie obracanie i podawanie
folii rozciggliwej, az do momentu gdy naciecie wyjdzie na okoto 10 cm
poza system. W tym momencie podawanie jest ponownie blokowane,
lecz obracanie kontynuuje, aby wykonac catkowite przeciecie folii w celu
rozerwania. Krawedz folii, ostatni odcinek owijania, w wyniku powrotu
pod wptywem rozerwania i w wyniku natadowania elektrostatycznego,
ma tendencje do przyklejania sie i przylegania do dopiero co owinietego
produktu, minimalizujgc w ten sposéb problem zwigzany z opadaniem
konca folii po zakonczeniu owijania.

A

Ten system mocowania folii jest przeznaczony wytqcznie do uzytku
w Srodowiskach przemystowych. Surowo zabrania sie uzywania
produktu w miejscach, w ktorych istnieje ryzyko wybuchu
spowodowanego obecnosciq pytow lub w ktérych wystepujq gazy
tatwopalne lub wybuchowe, poniewaz moze to spowodowac
wybuch i/lub pozar.

50

Rev.4 06/11/2024



OPIS MASZYNY

=

Y
Y]

J AN
N\ /

——
)
A — A’/

A
S

&

/

@

PKG Group

SEKWENCJA OBRACANIA

FAZA 1

Maszynarozpoczyna podawanie folii, popychajacjgw kierunku bocznej
czesci produktu; kiedy folia dotrze do boku produktu, wytwarza sie

wzajemne przycigganie, ktére umozliwia zamocowanie folii na pozycji.

FAZA 2

Maszyna obraca produkt i jednoczes$nie podaje folie, ktdra jest
naktadana wzdtuz obrysu produktu. Folia podawana jest w ilosci
nieco mniejszej niz obrys, dzieki czemu pozostaje napieta i przylega
do produktu.

FAZA 3 = FAZA 2

FAZA 4 = FAZA 3

FAZA 5

W tym momencie maszyna wykonata jeden obrét wokdt produktu
i, jezeli obracanie bedzie kontynuowane, aktualnie podawana folia
natozy sie na uprzednio naniesiona warstwe. Dzieki temu mocowanie
dwdch krawedzi folii jest stabilniejsze. Nastepnie cykl owijania moze
przebiegac zgodnie z zaprogramowanymi parametrami.

51



» Zobaczy¢ Rys. 33 - str. 53

OSTRZEZENIE

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

ZALADUNEK SZPULI FOLII

Ponizsza procedura dotyczy maszyn wyposazonych w opcjonalny
system mocowania folii.

Szczegodtowa procedura, dotyczaca okreslonego wozka, zostata opisana

w instrukcji wozka szpuli.

N W >

)
)
)
)

m O

)

Wozek ustawi¢ na pozycji dolnej, aby utatwi¢ wprowadzenie szpuli;
nacisnac przycisk awaryjny, aby zapewni¢ warunkibezpieczenstwa;
otworzy¢ drzwi wozka (w zaleznosci od modelu wozka);
wprowadzi¢ szpule do watu uchwytu szpuli;

wprowadzi¢ folie rozciggliwg, wykonujgc nastepujgce czynnosci:

- Wyja¢ poczatkowy odcinek folii rozciggliwej ze szpuli.

- Rozwingc¢ folie, przemieszczajac jg poprzez drzwi.

- Rozwijac folie, az do momentu gdy wyjdzie ona po przeciwnej
stronie drzwi, na co najmniej 50 c¢cm, az do punktu P1
wskazanego na rysunku.

- Zamknac¢ drzwi i zwing¢ wystajgcg folie rozciggliwg o dtugosci
50 cm w ksztatt sznurka.

- Wprowadzi¢ koncowke tak uformowanego sznurka, z pozycji
P1, po przeciwlegtej stronie do punktu P2, przechodzac
przez otwor A1, za rolkg R1, tak aby wyszta przez otwor A2;
odpowiednio naprezy¢ sznurek z folii.

- Ponownie wprowadzi¢ koncowke sznurka, z pozycji P2, po
przeciwlegtej stronie do punktu P3, przechodzac przez otwor
A2, tak aby wyszta przez otwor A3; odpowiednio naprezyc
sznurek z folii.

- Na koniec, wprowadzi¢ koncowke sznurka, z pozycji P3, do
punktu P4, wchodzac przez otwér A3 i wprowadzajgc sznurek
z folii miedzy dwie gumowane rolki; odpowiednio naprezyc
sznurek z folii.

Uruchomi¢ maszyne lub wdzek wstepnego rozciggania,
kontynuowac wycigganie folii rozciggliwej, az pasmo folii roztozy
sie na catej swojej wysokosci. Nastepnie przecigc folie rozciggliwg
po zewnetrznej czesci rolek, na odlegtosci okoto 10 cm.

A

Podczas wprowadzania szpuli na wat uchwytu szpuli:

» zapewni¢ odpowiednie podtrzymanie ciezaru szpuli;

» odprowadzic¢ szpule az do punktu catkowitego wprowadzenia
na dolny kotek centrujqcy.
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3.3.1.8 ZUZYCIE FOLII

Zliczanie oblicza zuzycie folii stretch, ktéra jest uzywana do owijania
kazdego produktu, wyrazone w gramach lub metrach.

W zaleznosci od uzywanego wozka moze by¢ konieczne zastosowanie
urzgdzenia opcjonalnego i zainstalowanie krzywki (1) i czujnika (2) w
celu liczenia obrotéw rolki, ktéra styka sie z folig przetwarzang przez
wozek.

N
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3.4 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE -
PRZEZNACZENIE UZYCIA

Maszyna owijajgca, przewidziana do zamocowania na podtodze,
zostata zaprojektowana i wyprodukowana do owijania folig rozciggliwg
réznego typu produktow umieszczonych na palecie w celu wykonania
ich stabilnego opakowania i zabezpieczajgcego przed wilgocig i kurzem
podczas faz transportu i zmagazynowania.

Za pomocg urzgdzenia podnos$nikowego, paleta z produktami do
opakowania zostaje ustawiona na stole obrotowym; folia naciggajaca
zostaje rozwinieta za pomocg specjalnego wozka, ktéry przesuwa sie w
osi pionowej w oparciu o wysokos$¢ produktu do opakowania.

Granice pracy

Z powoddw bezpieczenstwa zostaty ustalone odpowiednie granice
zastosowania, zmierzone w oparciu 0 wymiary maszyny i stofu
obrotowego. Produkty do opakowania muszg zawierac sie w granicach
pracy maszyny bedgcej w waszym posiadaniu, okreslonych dla
maksymalnego tadunku oraz maksymalnej wielkoSci, w oparciu o
Srednice (@) stotu obrotowego, jak pokazano w tabeli.

Folia rozciggajgca

Uzyc folie o charakterystyce odpowiedniej do typu wozka do dyspozycji
oraz typu zastosowanego opakowania, do ktorego jest przeznaczona
maszyna; w doborze folii nalezy zawsze wzig¢ pod uwage jej karte
bezpieczenstwa.

Uzy¢ folie dziurkowana, w przypadku koniecznosci wentylowania
opakowanych produktéw, ktére w przeciwnym razie wytwarzajg
kondensat (Swieze produkty organiczne: owoce, warzywa, rosliny itp...).

Uzy¢ folie matowg w przypadku koniecznosci zabezpieczenia przed
Swiattem produktow Swiattoczutych.

Uzywac folii antystatycznej, w przypadku gdy tadunki elektrostatyczne
mogg by¢ szkodliwe dla produktu.

55



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

Max wymiary owijanego produktu

STD STD OPT OPT OPT OPT
Wersja podstawy 2200 2450 2700 3200 3500 3900

Y X 7 Y Y Y Y Y Y W (kg)

1500 1200 800
1650 1200 1000
Standard 1800 12001200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550

1900 1000

2200

Z gniazdem na wozek 1650 1200 1000
widtowy 1800 1200 1200

2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

O niskim profilu 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Rys. 35
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3.5 ZASTOSOWANIE NIEPRZEWIDYWALNE |

Uzycie maszyny do owijania palet do operadji

NIEDOZWOLONE ZASTOSOWANIE
NIEWLASCIWE PRZEWIDYWALNE | NIE
PRZEWIDYWALNE

niedozwolonych,

nieprawidtowe jej zastosowanie oraz niedopilnowanie wykonania
konserwacji moga by¢ przyczyng powaznego ryzyka zagrozenia dla
zdrowia i nienaruszalnosci osobistej operatora i 0s6b narazonych, jak
i wptyng¢ negatywnie na funkcjonowanie i bezpieczenstwo maszyny.

Dziatania opisane ponizej sg niektorymi przyktadami, racjonalnie
przewidywalnymi, “ztego uzycia” maszyny.

NIGDY nie pozwala¢ nikomu na wchodzenie na stot obrotowy.

NIGDY nie uruchamiac cykl pracy w obecnosci oséb w bezposrednie]
bliskosci maszyny.

NIGDY nie pozwalaC na uzywanie maszyny o0sobom
niewykwalifikowanym lub w wieku ponizej 16 lat.

NIGDY nie opuszczac stanowiska sterowania podczas fazy pracy.

NIGDY nie wprowadza¢ do maszyny pojemnikéw z produktami
toksycznymi, korozyjnymi, wybuchowymi i tatwopalnymi.

NIGDY nie wigczac cyklu pracy z tadunkiem nie wyposrodkowanym
na stole obrotowym.

NIGDY nie wigcza¢ cyklu pracy, gdy zatadowany produkt jest
wstrzymywany na zewngtrz maszyny.

NIGDY nie uzywa¢ maszyny na powietrzu lub w nieprzewidzianych
warunkach srodowiskowych.
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3.6 DANE TECHNICZNE | HALAS

- Wymiary gabarytowe Zobaczy¢ Rys. 36 - str. 59
- Waga netto korpusu maszyny 350 kg

- Napiecie zasilania 230 Volt

- (zestotliwosc 50/60 Hz

- Fazy 1+N/PE

- Prad nominalny 10 A

- Prad uptywowy okoto 25 mA

- Moc zainstalowana 1 kW (std)

1,2 kW (wdzek rozciggu
wstepnego, trzy rolki, dwa silniki)

- Folia rozciagliwa 17/30 pm

- @ wewnetrznego otworu szpuli 76 mm

- Wysokos¢ szpuli 500 mm

- Maksymalna waga szpuli 16 kg

- Predkos¢ wozka 1+ 4 mt/min.

- Minimalna predkosc stotu 4 + 12 obrotow/min.
Haftas

Zgodnie z zatgcznikiem 1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE producent
o$wiadcza, ze hatas emitowany przez maszyne na stanowisku operatora
jest mniejszy od 70 dB(A).
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MASZYNY WYMIARY
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» Zobaczy¢ Rys. 38 - str. 61

NIEBEZPIECZENSTWO
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3.7 STANOWISKA PRACY | STEROWANIA
STANOWISKO A - Strefa sterowania

Musi by¢ zajeta przez operatora, gdy maszyna wykonuje cykl roboczy.

Jest miejscem, z ktérego operator steruje rozruchem, zatrzymaniem
i trybami pracy maszyny. Ponadto pozwala na kontrole wzrokowa
cyklu pracy, w taki sposdb, aby operator mogt uruchomic¢ urzadzenie
awaryjne w przypadku sytuacji potencjalnie niebezpiecznych.

STANOWISKO B - Strefa sterowania
W strefie pracy operator wykonuje nastepujgce operacje:
+ zaczep folii w rogu palety do rozpoczecia cyklu pracy;

+ ciecie folii na koniec cyklu pracy.

A

Zaczep i ciecie folii muszqg by¢ wykonane z maszynq w stanie
zatrzymania cyklu i z zatrzymanym stotem obrotowym.

OSTRZEZENIE

STANOWISKO C - Strefa sterowania
W strefie konserwacji operator wykonuje nastepujgce operacje:
+ wymiana szpuli z folig;

+ regulacja naciggu folii, jezeli jest zamontowana na wozku.

A

Wszystkie operacje wykonywane na stanowisku ,C” muszq byc¢
wykonane z wézkiem ustawionym w pozycji catkowicie obnizonym i
zatrzymang maszyng.
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OPIS MASZYNY

NIEBEZPIECZENSTWO

ZAKAZ PRZECHODZENIA PRZEZ SRODKOWA STREFE MASZYNY
A OKRESLONA LITERA ,,D".

WERSJA ,,STANDARDOWA"” MASZYNY

Obrét talerza zgodnie z ruchem wskazéwek Obrét talerza przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara zegara

Rys. 37
WERSJA ,,PRAWA” MASZYNY
Obrét talerza przeciwnie do ruchu wskazéwek Obrét talerza zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara zegara
Rys. 38
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NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

4 TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-
SKLADOWANIE

4.1 OPAKOWANIE | ROZPAKOWANIE

Maszyna moze byc¢ dostarczana w réznych opakowaniach w zaleznosci
od potrzeb i rodzaju transportu:

- Maszyna na drewnianej platformie i zabezpieczona przezroczysta folia.
- Maszyna w drewnianej skrzyni o odpowiedniej wielkosci.

- Maszyna na drewniane] platformie zabezpieczona klatkg z
drewnianych poprzeczek.

Po otrzymaniu maszyny nalezy sie upewnic, ze opakowanie nie zostato
uszkodzone lub naruszone podczas transportu (mozliwe usuniecie
czesci z opakowania). Ustawi¢ maszyne mozliwie jak najblizej miejsca
instalacjii rozpakowa¢ maszyne. Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna ze
specyfikacjg zamowienia.

A

Urzqdzenia przeznaczone do podnoszenia i transportu maszyny
powinny by¢ zgodne z wymiarami, wagq, ksztaftem maszyny i jej
czesciami sktadowymi. Nosnos¢ urzqdzen podnoszgcych musi by¢
wyzsza (z marginesem bezpieczenstwa) od wagi wtasnej czesci
przeznaczonych do transportu.

UWAGA: W przypadku uszkodzenialub braku czesci, nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ o tym obstuge klienta i przewoznika, przedstawiajac
dokumentacje fotograficzna.

Sprawdzi¢, czy w opakowaniu nie pozostaty czesci maszyny o matych
wymiarach.

Sprawdzi¢ doktadnie ogolny stan maszyny.

W celu utylizacji poszczegdlnych materiatéw sktadajgcych sie na
opakowanie nalezy stosowal sie do obowigzujgcych przepiséw w
zakresie ochrony $srodowiska.

OSTRZEZENIE
Q W przypadku czynnosci zwiqzanych z transportem, roztadunkiem i
przemieszczaniem maszyny nalezy skorzystac z pomocy drugiej osoby.

OSTRZEZENIE

A

PRODUCENT nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z nieprawidtowego wykonywania czynnosci przez
osoby niewykwalifikowane lub uzycia nieodpowiednich srodkow.
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TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-SKLADOWANIE

OSTRZEZENIE

4.2 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
OPAKOWANEJ] MASZYNY

A

Do podnoszenia i transportu maszyny OPAKOWANEJ, nalezy
postugiwaé sie WYLACZNIE wodzkiem podnosnikowym o
odpowiedniej nosnosci. ZASTOSOWANIE JAKIEGOKOLWIEK
INNEGO SYSTEMU UNIEWAZNIA GWARANCJE NA EWENTUALNE
USZKODZENIE MASZYNY

INFORMAC]JE

CIEZAR OPAKOWANIA ZAZWYCZAJ JEST UMIESZCZONY NA SKRZYNI.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NALEZY ZAWSZE
SIE UPEWNIC, CZY W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH NIE MA OSOB
NARAZONYCH (W TAKIM PRZYPADKU ZA STREFE NIEBEZPIECZNA
JEST UWAZANA CALA STREFA OTACZAJACA MASZYNE).

Wymiary opakowania:

Ciezar opakowania
* Maszyna STD

Rys. 39

PKG Group

2900x2000x550 mm
600 kg

‘\\.
\.&_x
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» Zobaczy¢ Rys. 40 - str. 64

OSTRZEZENIE

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

4.3 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
ROZPAKOWANE)] MASZYNY

+ Uwolni¢ maszyne z opakowania jak pokazano na ilustracji.

+ Wprowadzi¢ z maksymalng ostroznoscig i do maksymalnie
mozliwe] gtebokosci  widty wozka podnosnikowego do
odpowiednich prowadnic (A), oznaczonych piktogramem (B).

+ Podniesc i przemiesci¢ maszyne do miejsca zainstalowania.

A

Podczas podnoszenia i transportu maszyny nalezy postugiwac sie
WYtACZNIE wézkiem podnosnikowym o odpowiedniej noSnosci.
Zastosowanie kazdego innego systemu UNIEWAZNIA GWARANCJE
na ewentualne uszkodzenie maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

JEDNAKZE POZOSTAJE RYZYKO UDERZENIA W PRZYPADKU UTRATY
ROWNOWAGI CZESCI MASZYNY Z POWODU PRZERWANIA SIE LUB
POSLIZGNIECIA PASOW. PODNOSZENIE MUSI ODBYWAC SIE Z
NIEWIELKA | STAtA PREDKOSCIA (BEZ NAGLYCH SZARPNIEC LUB
IMPULSOW).

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NALEZY ZAWSZE
SIE UPEWNIC, CZY W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH NIE MA OSOB
NARAZONYCH (W TAKIM PRZYPADKU ZA STREFE NIEBEZPIECZNA
JEST UWAZANA CALA STREFA OTACZAJACA MASZYNE).

Ciezar netto: 500 kg

Rys. 40
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TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-SKLADOWANIE

Przy podnoszeniu zmontowanej maszyny postepowac w nastepujacy

sposob:

» Zobaczy¢ Rys. 41 - str. 65

+ Wprowadzi¢ z maksymalng ostroznoscig i do maksymalnie

do

widty wozka podnosnikowego

gtebokosci

J

mozliwe

odpowiednich prowadnic (A), oznaczonych piktogramem (B).

+ Podniesc i przemiesci¢ maszyne.

Ciezar netto: 500 kg

;ﬁ%ﬂ
2 %A \7a\5 Vg

\

Rys. 41

OSTRZEZENIE

Maszyna z podstawq o niskim profilu nie moze by¢ przemieszczana

w stanie zmontowanym.

Rys. 42

65
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4.4 ZMAGAZYNOWANIE MASZYNY
OPAKOWANE]) | ROZPAKOWANE])

W przypadku dtuzszego postoju maszyny klient powinien sie upewnic
co do otoczenia, w jakim maszyna zostata umieszczona oraz co do
rodzaju opakowania (skrzynia, kontener, itd.) oraz sprawdzi¢ warunki
przechowywania.

W przypadku gdy maszyna nie jest uzywana oraz w przypadku jej
przechowywania w otoczeniu zgodnym z wymogami specyfikagji
technicznej, nalezy nasmarowac czesci przesuwne. W razie watpliwosci
nalezy zwrocic sie do Dziatu Obstugi Klienta w zaktadzie producenta.

Producent uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
uzytkownik nie poda mu swoich wymagan lub nie zwrdéci sie z prosbg o
wyzej wymienione informacje.

Rev.4 06/11/2024



INSTALACJA

NIEBEZPIECZENSTWO

5 INSTALACJA

5.1 DOPUSZCZALNE WARUNKI SRODOWISKA

Temperatura:

Maszyna powinna by¢ uzytkowana w otoczeniu o temperaturze
mieszczgcej sie miedzy + 5°C a + 40°C.

Warunki atmosferyczne:

Wyposazenie elektryczne jest w stanie funkcjonowal poprawnie w
warunkach wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 50%, przy
temperaturze 40°C i przy wilgotnosci 90% przy temperaturze nie
wyzszej niz 20°C (bez skroplin). W przypadku, gdy warunki otoczenia
nie odpowiadajg wymogom funkcjonalnym maszyny, Producent
moze dostarczy¢, na zyczenie, odpowiednie rozwigzania (na przyktad
klimatyzatory, termostaty z rezystorami, itp.).

Wysokosc:

Wysokos$¢ uzytkowa nieprzekraczajgca 1000 metrow nad poziomem
morza.

Oswietlenie:

Bezwzglednie konieczne minimalne natezenie oswietlenia: 300 - 500
luksow

A

Maszyna w wersji standardowej nie jest zaprojektowana ani
przygotowana do pracy w atmosferze wybuchowej lub z ryzykiem
powstania pozaru.

PKG Group
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» Zobaczy¢ Rys. 43 - str. 68

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

5.2 PRZESTRZEN KONIECZNA DO OBSLUGI |
KONSERWAC(]I

Wolna przestrzen powinna odpowiadac ponadto powinna umozliwiac
przejazd wozkow podnosnikowych oraz innych urzadzen niezbednych
podczas wykonywania konserwacji oraz zaktadania szpul z folig.

Pozostate boki maszyny muszg by¢ jak najbardziej przyblizone do
bocznych Scian lub statych barier, w celu uniemozliwienia tatwego
dostepu do niej.

Nalezy jednak zawsze powotywal sie na schemat uzgodniony z
producentem w momencie sktadania zamowienia.

Rys. 43

68
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PKG Group

5.3 USTAWIENIE MASZYNY

5.3.1 MASZYNA STANDARDOWA

Maszyna w wersji standardowej zostanie wystana w nastepujgcy sposob:
+ podpora odwrocona na stole obrotowym;
* popychacz (jezeli jest obecny) zdemontowany.

Powierzchnia podparcia maszyny nie wymaga szczegdlnego
przygotowania. Powierzchnia powinna byC gtadka i rowna po obu
stronach (maksymalne dopuszczalne nachylenie 1% lub i powinna byc
wystarczajgco wytrzymata, aby utrzymac ciezar w petni zatadowanej
maszyny.

Przywroci¢ podpore do pierwotnej pozycjii zainstalowa¢ zdemontowane
czesci.
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» Zobaczy¢ Rys. 44 - str. 70

NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

ZMIANA POZYCJI PODPORY

A) Korzystac z dotgczonych Srub w celu przymocowania podpory.

A

Podniesienie podpory powinno by¢ wykonane za pomocq
odpowiedniego urzqdzenia (1), potgczonego do specjalnego
uchwytu znajdujgcego sie na podporze.

Klucz piaski 17 mm

Klucz nasadowy 17 mm

70

B) Podnies¢ podpore (2).
C) Wiozycsruby (3)iprzymocowac podpory do podstawy maszyny (4).

D) Zamontowac ostone zabezpieczajacg silnika (5) i przymocowac jg
Srubami.

Klucz heksagonalny 3mm
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INSTALACJA

» Zobaczy¢ Rys. 45 - str. 71

MONTOWANIE WOZKA
A) Przygotowac Sruby i nakretki znajdujgce sie na wyposazeniu
wozka.

B) Wkreci¢ czeSciowo Sruby (1) z podktadkami (2) do otwordw (3)
zostawiajac 5-10 mm przestrzeni pomiedzy podktadka a gniazdem.

Rys. 45

NIEBEZPIECZENSTWO

A

Podnoszenie wodzka o wadze wiekszej niz 25 kg musi byc¢
wykonywane przez dwie osoby.

PKG Group
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C) Podnies¢ wozek (4) i zaczepi¢ go do wspornika (5) wprowadzajgc
Sruby w otwory (6) (ilustracja A).

» Zobaczy¢ Rys. 46 - str. 72 L, ' o ,
D) Opusci¢ wozek az do doprowadzenia srub do konca otworu (6)

(ilustracja B).

E) Dokreci¢ Sruby (1) w celu umocowania wozka (4) (ilustracja B).

Rys. 46
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INSTALACJA

MONTAZ DOCISKU (OPCJA)

» Zobaczy¢ Rys. 47 - str. 73 Po podmesemu I umocowaniu kolumny, przystgpi¢ do montazu
ramienia dociskowego.

A) Przygotowac Sruby znajdujgce sie na wyposazeniu.

B) Podnies¢kompletneramie(1)doprzytacza(2),dokrecic¢izablokowac
Sruby (3).

C) Podtaczyc kabel (4) do ztgcza (5).

Rys. 47

PKG Group 73



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

MOCOWANIE DO PODLOZA

» ZobaczyC Rys. 48 - str. 74 A) W punktach (1-2-3-4) wykona¢ otwory w podfozu przechodzac
przez otwory wykonane w podstawie maszyny.

B) W otwory wtozy¢ stalowe ptytki i docisngc.

Rys. 48
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5.3.2 MASZYNA O NISKIM PROFILU
MOCOWANIE NA PODLOZU PODSTAWY O NISKIM PROFILU

A)

Umiesci¢ maszyne w zadanej pozycji i usuna¢ wsporniki (B) do
przemieszczania maszyny (A).

Rys. 49

Rys. 50

PKG Group

B) Wykonac otwory w podtozu w punktach (1-2-3-4), poprzez otwory
znajdujgce sie w podstawie maszyny.

C) Wprowadzi¢ do otwordw kotki stalowe i dokrecic.

D) Ustawi¢ rampe (5) odpowiednio do otwordw i umocowac j3
Srubami (6). W przypadku wiekszej liczby ramp, powtdrzyc
operacje dla kazdej z nich.
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5.3.3 MASZYNA Z GNIAZDEM NA WOZEK WIDLOWY
MOCOWANIE DO PODLOZA MASZYNY PRZENOSZACE) PALETY
» Zobaczy¢ Rys. 51 - str. 76 A) Ciagnac obie ostony (1-2-3-4).

B) W podtozu, w punktach (5-6-7-8-9-10-11-12) wykona¢ otwory
przechodzgc przez otwory wykonane w podstawie maszyny oraz
w rampie najazdowej.

C) W otwory wtozyc stalowe ptytki i docisngc.
D) ZatozycC obie ostony (1-2-3-4).

Rys. 51
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» Zobaczy¢ Rys. 52 - str. 77

USTAWIANIE RAMPY WEJSCIOWE] MASZYNY Z GNIAZDEM NA
WOZEK WIDLOWY

Maszyna moze byC dostarczana z rampg wejsciowg zamontowang
lub nie, ale przygotowang do montazu po stronie wybranej w fazie
zamowienia.

W celu wykonania montazu nalezy postepowac w nastepujacy sposob:
A) Usunac ostony (1) i (2).

C) Wkrecic i zablokowac sruby (5).

D
E) Zatozy¢ ponownie ostony (1) i (2).

)

B) Ustawi¢ rampe (3) po otwartej stronie podstawy (4).
)
)

Podtaczy¢ ztgcze (6) do czujnika (7).

Rys. 52
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W celu zamontowania rampy od strony innej niz ta przygotowana lub w

celu jej przeniesienia, nalezy postepowac jak ponizej:
» Zobaczy¢ Rys. 53 - str. 78 &P y Postep Jakp )

>

Usungc ostony (1) i (2).

o8]

Odfaczyc ztgcze (6) od czujnika (7).

@)

)
)
) Usunac $ruby (5) i oddzieli¢ rampe (3) od podstawy (4).
)

O

Po okresleniu strony do ponownego zamontowania rampy (3)
zdemontowac ostone (8) usuwajgc sruby (9).

INFORMACJ)E

W zaleznosci od kierunku obrotu talerza ostony (8) zawierajq kabel
ztqcza (6). Jesli obecny, kabel ma byc¢ usuwany przed usunieciem
ostony, przesuwajqc go do tytu.

E) Zamontowac ponownie rampe (3) i ostone (8) w nowym potozeniu,
wkrecic i zablokowac sruby (5) i (9).

F) Przeciaggnac przez kanat w ostonach (8) ztacze (6) do czujnika (7)
i podtgczyc je do niego.

G) Zatozy¢ ponownie ostony (1) i (2).

Rys. 53
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H) Przesuna¢ Swiatto odblaskowe (10) do witasciwej pozycji w taki
Sposob, ze gdy gniazdo stotu obrotowego (11) jest ustawione w
stronerampy (3), Swiatto odblaskowe (10) znajduje sie naprzeciwko
czujnika (12) ktéry jesti pozostanie w takim potozeniu bez wzgledu
na potozenie rampy (3). W celu utatwienia operacji, obroci¢ recznie
talerz az do momentu gdy Swiatto odblaskowe (10) znajdzie sie
naprzeciwko strony otwartej, usung¢ je odkrecajgc sruby (13),
obrdci¢ ponownie talerz az do momentu gdy na stronie otwarte;
ukaze sie nowe gniazdo mocowania Swiatta odblaskowego (10),
umocowac je tymi samymi srubami (13).

» Zobaczy¢ Rys. 54 - str. 79

Rys. 54

- |- dla pozycji czotowe]

» Zobaczy¢ Rys. 55 - str. 79 Il - dla pozycji po stronie prawej

- Il - dla pozycji po stronie lewej
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» Zobaczy¢ Rys. 56 - str. 80

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

MONTAZ RAMP (OPCJA)

Rampa moze by¢ zamontowana na trzech bokach podstawy.

W celu wykonania montazu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

Dokreci¢czesciowosrube(1)wpodstawieinasadzi¢wyciecierampy
od gory do dotu.

Wypoziomowac ptaszczyzne rampy ze stotem obrotowym srubg (3).

Wyregulowac odlegtosc (X) rampy w stosunku do stotu Srubami(2),
odlegtos¢ musi by¢ ustawiona na 2 + 5 mm (max).

Dokrecic¢ srube (1).

Zablokowac przeciwnakretki.

Rys. 56
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» Zobaczy¢ Rys. 57 - str. 81

5.3.4 MASZYNA OSADZONA W PODLOZU (Z RAMA)

Przed przystgpieniem do skfadania maszyny wykona¢ obszar
wbudowania, wedtug schematu przedstawiajgcego odnosny otwor (A).

Wykonac otwor gteboki na co najmniej 8 cm (zobacz A).

Wymurowac szablon rowno z podtozem (B), wyrowna¢ dno otworu i
wypetni¢ obszary nie uzywane (B1) wedtug specyfikacji technicznej
szablonu.

Jesli obecne, usung¢ skrzyzowane rury (B2), osadzi¢ maszyne (C1) i
umocowac sektory (€C2) wokét talerza, wysrodkowujac je i mocujac
za pomocg $rub (C3), odlegtos¢ pomiedzy talerzem obrotowym a
sektorami musi by¢ ustawiona na 2 + 5 mm (max).

Kompletny montaz zostat przedstawiony w (D).

Rys. 57

PKG Group
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5.3.5 MASZYNA OSADZONA W PODLOZU (BEZ RAMY)

» Zobaczyé Rys. 58 - str. 82 Przed przystgpieniem do skfadania maszyny wykona¢ obszar
wbudowania, wedtug schematu przedstawiajgcego odnosny otwor (A).

Umiesci¢ maszyne (1) wewnatrz otworu (zobacz B) i wysrodkowac jq
rozdzielajgc przestrzen w jednakowym stopniu pomiedzy bokami (25
mm) (zobacz C).
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Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie maszyny opierajgc sektory (2) i (3)
wokot talerza (4), zostawiajgc odstep ok. 5 mm od niego.

Jeslito konieczne, skorygowac potozenie maszyny (1) wewngtrz otworu,
w celu ustawienia w sposob prawidtowy sektordw (2) i (3).

Rys. 59
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Usungac sektory i umocowac maszyne na podtozu poprzez odpowiednie
otwory.

Rys. 60

Zamontowa¢ ponownie sektory (2) i (3) ustawiajac je wedtug
wczesniejszych wskazan w odlegtosci 5 mm od talerza obrotowego;
wywierci¢ i nagwintowa¢ M6 otwory w podstawie wedtug otwordw (5) i
umocowac sektory Srubg TCEI M6. (D)

Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ catego montazu (E).

Rys. 61
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OSTRZEZENIE

53.6 MASZYNA Z PODSTAWA WAZACA

Ustawi¢ maszyne w wyznaczonym miejscu; ustawi¢ talerze (A i B)
zgodnie z ilustracjg, tak aby stopki (C) weszty w odpowiednie gniazda

(D).

Przystgpi¢  do  poziomowania maszyny regulujgc  wysokosc¢
poszczegodlnych stopek (C) az do uzyskania idealnego wypoziomowania
ptaszczyzny pracy.

A

DLA UZYSKANIA PRAWIDtOWEGO WYPOZIOMOWANIA MASZYNY
ZALECA SIE STOSOWANIE POZIOMNICY AMPUtKOWE].
WYREGULOWACSTOPKITAK, ABYPODDANEBYtYROWNOMIERNEMU
OBCIAZENIU. DOKEADNOSC TYCH OPERACJI POZWALA UNIKNAC
DRGAN LUB HAEASU | GWARANTUJE WIEKSZE USZTYWNIENIE
MASZYNY, A ZATEM PRAWIDtOWE WAZENIE.

Rys. 62

PKG Group

Wykona¢ otwory w podtozu w punktach (1-2-3-4-5-6), poprzez otwory
znajdujace sie w talerzach (A B).

Wprowadzi¢ do otwordw kotki stalowe i dokrecic.

85



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | STOL OBROTOWY - SLUP

5.3.7 MASZYNA Z PODSTAWA Z GNIAZDEM DO WOZKA
PALETOWEGO | WAGA

Stét obrotowy (1) prezentowanej maszyny sktada sie z talerza i docisku
talerza, z nastepujgcymi elementami wewnatrz:

- komory zatadunku (2)

- nadajnik wagi (3)

- akumulatory (4)

- przetgcznik wigczania modutu (5)

- gniazdo tadowania akumulatorow (6)

Rys. 63 Kompletuje zespdt pulpit wizualny (7), z odpowiednig drukarka
opcjonalng, zamontowany na kolumnie maszyny i zasilany przez samg
maszyne.

Przed pierwszym uzyciem wagi nalezy kompletnie dotadowad
akumulatory (4), przez co najmniej 10 godzin, tadowarka
dostarczong w wyposazeniu.

Podtaczy¢ wtyczke tadowarki do gniazda (6) w poblizu przycisku
uruchamiania (5), taczac jg z siecig elektryczna.

INFORMACJE
Podczasnormalnejeksploatacjioperacjatapowinna by¢powtarzana
kazdego dnia po zakoriczeniu pracy, w celu przedtuzenia trwatosci
akumulatorow.

NIEBEZPIECZENSTWO

A Nie owijac produktow podczas tadowania sie akumulatoréw.
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NIEBEZPIECZENSTWO

5.4 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Maszyna jest wyposazona w kabel (1) bez wtyczki, podtgczony do
wewnetrznej listwy zaciskowej szafy elektrycznej.

A

KONIECZNE JEST PRZYtACZENIE WTYCZKI DO DOSTARCZONEGO KABLA;
NIEDOZWOLONE JEST PRZYtACZANIE KABLA W ROZDZIELNICY
ELEKTRYCZNE].

NIEBEZPIECZENSTWO

A

TECHNIK  ELEKTRYK  POWINIEN  PRAWIDLOWO  ZAtOZYC
ODPOWIEDNIA ~ WTYCZKE,  SPELNIAJACA  WYMOGI  NORM
OBOWIAZUJACYCH W KRAJU UZYTKOWANIA.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

INSTALACJA ELEKTRYCZNA PODtACZONA DO TEGO URZADZENIA
ZOSTALtA WYKONANA W ZGODZIE Z OBOWIAZUJACYMI NORMAMI
BEZPIECZENSTWA, ZOSTAtA WYPOSAZONA W WYLACZNIK
ROZNICOWY ORAZ UZIEMIENIE. NAPIECIE ORAZ CZESTOTLIWOSC
MUSZA BYC KOMPATYBILNE Z DANYMI PODANYMI NA TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ. Wytgcznik réznicowy musi by¢ typu B lub F o
maksymalnych parametrach 300 mA i nie ponizej 100 mA.

NIEBEZPIECZENSTWO

Okablowanie wtyczki powinno by¢ zgodne z ponizszym schematem
kolorow:

Brazowy: Faza - Niebieski: Neutralny - Z6tto-zielony: Uziemienie

Potgczy¢ kabel uziemiajgcy (3) o przekroju 10 mmz2 (niedostarczony) w
odpowiednim otworze (4) podstawy maszyny

JAKIKOLWIEK DEFEKT LUB USTERKA INSTALAC)I UZIEMIAJACEJ
PODEACZONE] DO MASZYNY W PRZYPADKU USZKODZENIA MOZE
SPOWODOWAC PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM OPERATORA
Z ZAGROZENIEM DLA ZYCIA ORAZ POWAZNYM USZCZERBKIEM
ZDROWIA.

Rys. 64

PKG Group
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6.1
1)

2)

3)

4)
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URUCHOMIENIE

ROZDZIELNICA ELEKTRYCZNA
Wytacznik gtéwny
Wigcza i wytgcza maszyne, odigczajac jg od sieci.
Przycisk zerujacy

Zapewnia zasilanie obwodow pomocniczych, musi zostac
wcisniety po wigczeniu lub po nacisnieciu przycisku alarmowego.

Przycisk awaryjny

Zatrzymuje maszyne i odtgcza napiecie zasilania ogolnego w
sytuacji awaryjnej lub bezposredniego zagrozenia; stuzy do
resetowania po nacisnieciu, nalezy obrdéci¢ nasadke przycisku

w kierunku ruchu wskazowek zegara.
Panel przyciskow

Stuzy do sterowania maszyng i cyklem roboczym (dla uzyskania

szerszych informacji odsyta sie do zatgczonej instrukcji pulpitu
operatora).

Rev.4 06/11/2024



URUCHOMIENIE

» Zobaczy¢ Rys. 67 - str. 91

OSTRZEZENIE

6.2 UTYLIZACJA

6.2.1 ZAKLADANIE SZPULI Z FOLIA

Nizej opisana procedura ma charakter 0ogolny.

Szczegotowa operacja dla kazdego wozka jest opisana w instrukcji obstugi
wozka szpuli.

A) Ustawi¢ wozek (1) szpuli na dole w celu utatwienia zatozenia
szpuli;

) ustawi¢ wytacznik (2) gtéwny w pozycji ,0'-OFF;

C) otworzy¢ drzwiczki wozka (w zaleznosci od modelu wozka);
) natozyc¢ szpule (3) na sworzen wdzka (4);

E) odwingc folie i przetozyc¢ jg miedzy watkami;

F) zamkngc¢ drzwiczki wozka.

A

Podczas wprowadzania szpuli na wat uchwytu szpuli:
» zapewni¢ odpowiednie podtrzymanie ciezaru szpuli;

* odprowadzi¢ szpule az do punktu catkowitego wprowadzenia
na dolny kotek centrujqcy.

» Zobaczy¢ Rys. 67 - str. 91

PKG Group

6.2.2 URUCHOMIENIE MASZYNY

A) Ustawi¢ odpowiednio palete na stole obrotowym (5);

B) sprawdzi¢ obecnos¢ szpuli (3) na specjalnym wale szpuli i
sprawdzi¢ (4) prawidtowy przebieg folii w oparciu o zatgczony
schemat (patrz tabliczka (6);

C) wigcz maszyne przekrecajgc wytgcznik gtowny (2) na pozycje I-ON’
i nacisnij przycisk reset (7), aby uruchomi¢ maszyne.

D) usun recznie folie podczas wyjscia z wozka (1) i zaczep jg o rog
palety.

E) ustawic cykl roboczy na panelu sterowania;

F) nacisngc przycisk START (A) na panelu sterowania;

G) po zakonczeniu owijania, odetnij recznie folie i przyczep ja do
palety;

H) paleta jest gotowa do usuniecia.
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6.2.3 URUCHOMIENIE MASZYNY ZA POMOCA
STEROWANIA PODCZERWONEGO/RADIOWEGO
(OPCJA)

Pilot na podczerwien lub sterowanie radiowe (1) umozliwiajg zdalne
uruchamianie i zatrzymywanie cyklu roboczego maszyny.

W przypadku pilota na podczerwien, aby mogt funkcjonowac poprawnie,
nalezy go skierowa¢ w strone maszyny.

Jezeli tego typu opcje te zostang zakupione w poOzZniejszym
momencie i nie zostang zamoéwione tacznie z maszynga, niezbedne
bedzie zainstalowanie modutéw rozszerzen i, w przypadku pilota na
podczerwien, rowniez odbiornika (2).

Rys. 66

INFORMACJE

Karte mozna zainstalowac zarowno wewngqtrz korpusu maszyny,
jak i za panelem sterowania, w zaleznosci od modelu maszyny.
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URUCHOMIENIE

» Zobaczy¢ Rys. 67 - str. 91

» Zobaczy¢ Rys. 67 - str. 91

Rys. 67

PKG Group

6.3 ZATRZYMANIE MASZYNY

6.3.1 ZATRZYMANIE CYKLU

Zatrzymanie cyklu maszyny jest sterowane za pomocg przycisku STOP
na panelu sterowania.

6.3.2 ZATRZYMANIE MASZYNY PO ZAKONCZENIU
OBROBKI
Po zakonczeniu obrobki, réwniez podczas krotkich  okresow
niesprawnosci, nalezy zabezpieczy¢ maszyne.
A) Umiesci¢ wozek na ziemi (1).
B) Wytgczy¢ maszyne przekrecajgc gtowny wytgcznik sieciowy (2) ina
pozycje ,0'-OFF.

() Usungc palete ze stotu obrotowego (5).

6.3.3 ZATRZYMANIE AWARYJNE

Maszyna jest wyposazonaw grzybkowy przycisk awaryjny (8). Nacisniecie
przycisku grzybkowego powoduje natychmiastowe zatrzymanie
maszyny. Aby ponownie uruchomi¢ maszyne nalezy obroéci¢ przycisk
grzybkowy do momentu az zostanie odblokowany, nastepnie nacisngc
niebieski przycisk aby uaktywnic¢ panel sterowania.
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6.3.4 KONTROLA POPRAWNEGO DZIALANIA
ZABEZPIECZEN

W tej czeSci opisano dziatania, ktore operator musi wykona¢, aby

sprawdzi¢ zabezpieczenia operatora przed rozpoczeciem produkdji.

A

PROCEDURE MOZE WYKONAC WYEACZNIE WYKWALIFIKOWANY
KONSERWATOR.

» Zobaczy¢ Rys. 68 - str. 92

Rys. 68

92

6.3.5 KONTROLA POPRAWNEGO DZIALANIA
PRZYCISKOW AWARYJNYCH

Nacisnij przycisk awaryjny (A) podczas pracy maszyny. Sprawdz, czy
maszyna zatrzyma sie natychmiastowo. Zwolnij wcisniety wczesniej
przycisk awaryjny i nacisnij przycisk WEACZENIA MASZYNY. Nacisnij
PRACA, maszyna uruchamia sie ponownie.
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NIEBEZPIECZENSTWO

7 KONSERWACJA

7.1 POUCZENIA OGOLNE

A

Personel wykonujgcy czynnosci konserwacyjne musi dziatac
zgodnie ze wskazaniami niniejszego dokumentu i w petni
przestrzega¢ norm przeciwwypadkowych przewidzianych przez
dyrektywy miedzynarodowe i prawo kraju przeznaczenia maszyny.
Ponadto musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej odpowiednie
do wykonywania wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

OSTRZEZENIE

A

Czynnosci konserwacyjne wymagajgce interwencji na elementach
mechanicznych i/lub na komponentach elektrycznych muszq by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych technikéw.

Operator moze wykonywac¢ wytgcznie operacje czyszczenia i
kontroli wizualnej instrumentéw maszyny.

INFORMACJE

Wszystkie informacje o konserwacji dotyczq tylko i wytgcznie
konserwacji zwyczajnej, zinterwencjami majgcymina celu codzienne
prawidtowe funkcjonowanie maszyny.  Czynnosci konserwacji
nadzwyczajnej muszq byc¢ wykonywane przez wyspecjalizowanych
technikow Producenta.

PKG Group

- Czynnosci  konserwacyjne  muszg by¢  wykonywane  przy
wystarczajgcym oswietleniu; w przypadku czynnoscikonserwacyjnych
wykonywanych na obszarach stabo oswietlonych nalezy zastosowac
przenosne urzadzenia o$wietleniowe, unikajgc stozkow cienia,
ktore uniemozliwiajg lub ograniczajg widocznos¢ punktu, w ktorym
prowadzone sg dziatania lub stref przylegtych.

- Donaprawmuszg by¢ uzywane wytgcznie materiaty oryginalne, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa maszyny. Dostepne narzedzia muszg
nadawac sie do uzytku, nalezy bezwzglednie unika¢ nieprawidtowego
uzywania narzedzi lub przyrzadow.
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7.11 SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych i napraw zaleca sie
stosowanie do ponizszych wskazowek:

- Przed rozpoczeciem czynnosci umiescic w dobrze widocznym
miejscu tabliczke ,KONSERWACJA URZADZENIA";

- Nie uzywac rozpuszczalnikdw i materiatow tatwopalnych;
- Nie rozprasza¢ w srodowisku smardw chtodzgcych;

- Aby uzyska¢ dostep do wyzej potozonych czeSci maszyny, nalezy
stosowac urzadzenia odpowiednie do czynnosci, ktéra ma zostac
wykonana.

- Nie wspinac sie na czesci Maszyny i na ostony ochronne, poniewaz
nie zostaty one zaprojektowane do zniesienia ciezaru osob;

- Po zakonczeniu pracy, wstawi¢ na miejsce i zamocowac poprawnie
wszystkie ostony i ochrony, ktore zostaty wyjete lub otwarte.

7.1.2 CZYSZCZENIE

Nalezy okresowo czysci¢ ostony przy pomocy wilgotnej szmatki, w
szczegolnosci dotyczy to przezroczystych materiatow, z jakich wykonane
sg ostony zewnetrzne.

7.2 KONSERWACJA ZAPROGRAMOWANA

Ten paragraf opisuje czynnosci, ktére nalezy przeprowadzac okresowo
w celu zapewnienia poprawnego funkcjonowania maszyny.

A

DOKLADNE ~ WYKONYWANIE  NIZE]  OPISANYCH  ZABIEGOW
KONSERWACYJNYCH JEST NIEZBEDNE W CELU UTRZYMANIA
OPTYMALNEGO FUNKCJONOWANIA MASZYNY | PRZEDEUZENIA OKRESU
JE] UZYTKOWANIA.

INFORMACJE

W PRZYPADKU PRZEPROWADZANIA KONSERWAC)I W SPOSOB
NIEZGODNY Z ZALECENIAMI, PRODUCENT UCHYLA SIE OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WADLIWE FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

94
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NIEBEZPIECZENSTWO

7.2.1 KONSERWACJA ZABEZPIECZEN AKTYWNYCH

A

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY SPRAWDZIC SPRAWNOSC DZIALANIA
ZABEZPIECZEN.

» Zobaczy¢ Rys. 69 - str. 95

Rys. 69

PKG Group

OPERACJE CODZIENNE:

Czysci¢ strumieniem suchego powietrza zabezpieczenia zapobiegajgce
zgnieceniu.

Sprawdzic¢ dziatanie dolnej ptyty wozka (A) sprawdzi¢ ponadto czy nie
wystepujg zadne obce przedmioty w szczelinach (C).
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7.2.2 KONSERWACJA CODZIENNA

Czyszczenie. Doktadnie usuwac kazdy S$lad zanieczyszczenia ze
wszystkich powierzchni maszyny. W tym celu nalezy postugiwac sie
czystg i wilgotng szmatka.

Fotokomorki czysci¢ czystg i miekkg szmatka.

7.2.3 KONSERWACJA KWARTALNA

Sprawdzi¢ czy tancuch poruszajacy stot obrotowy jest prawidtowo
naprezony; w tym celu wykonac ponizszg procedure:

Stét obrotowy standardowy:
A) Wykrecic¢ Sruby (1),
B) $ciggnac obudowe (2) i (3);

C) sprawdzi¢naprezeniefancucha(4).Jezelizachodzipotrzebanaciggniecia
go, poluzowac Sruby (5). wkreci¢ rube (6), az do zakonczenie
naprezania dokrecic¢ sruby (5). Nasmarowac tancuch smarem;

D) z powrotem zatozy¢ obudowe (2)i(3) i zablokowac jg Srubami (1).

Rys. 70

926
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» Zobaczy¢ Rys. 71 - str. 97

Rys. 71

PKG Group

Stét obrotowy z gniazdem przenosnika palet

Wykreci¢ sruby (1);
Sciggnac¢ obudowe (2);

nasmarowac tancuch (3) smarem i sprawdzi¢ jego naprezenie.
W celu wyregulowania naprezenia tancucha (3) postepowac w
nastepujgcy sposob:

poluzowac¢ nakretke blokujaca (4);

poluzowac Srube naprezajaca (5) sprezyn (6) az do catkowitego
ich poluzowania;

ponownie dokreci¢ Srube (5) az do Sciggniecia sprezyny na ok. 15 mm;

zablokowac¢ nakretke (4).
W przypadku, gdy regulacja Sruby (5) nie wystarcza do uzyskania
odpowiedniej dtugosci tancucha, nalezy:

poluzowac¢ nakretke (4).

poluzowac Srube (5);

poluzowac cztery Sruby (7);

przesunac wspornik (8) w strone stupa maszyny;

dokreci¢ sruby (7) i ponownie naprezy¢ tancuch tak, jak
przedstawiono w punktach f) i g);

z powrotem zatozy¢ obudowe (2) i wkreci¢ sruby (1).
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» Zobaczy¢ Rys. 72 - str. 98 Regulacja tarcz ciernych
Aby sprawdzi¢ i wyregulowac ustawienie tarcz ciernych (5) (ciggngcych)
nalezy postepowac w ponizszy sposob:
A) Odkrecic¢ Sruby (1).
B) Usungac¢ ostone ochronng (2).

C) Poluzowac srube (3) i nakretke (4) az do roztadowania nacisku kofa
ciernego (5), odkreci¢ nakretke (7) i Srube (8).

D) Upewnicsie, ze koto cierne (5) styka sie ztarczg (6) i dokreci¢ srube (3)
nakretke (4) az do docisniecia na 3 mm kofa (5) do tarczy (6).

E) Dokreci¢ Srube wspierajaca (8) i zablokowac nakretke (7).
F) Zatozy¢ ponownie ostone (2) i dokrecic¢ sruby (1).

Rys. 72
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» Zobaczy¢ Rys. 73 - str. 99

Rys. 73
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7.2.4 KONSERWACJA POLROCZNA

Sprawdzi¢ stan zuzycia tancuchdw i urzgdzen napedowych, w razie
potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Naprezenie tancucha
Sprawdzi¢ naprezenie fancucha napedowego wozka po pierwszym
miesigcu uzywania maszyny i nastepnie co szes¢ miesiecy.

A) Odkreci¢ Sruby mocujgce pokrywy silnika (1) i Sciggnac ja.

B) Poluzowac nakretke blokujaca (2) kota pasowego napinajgcego.
Dziata¢ na Srubie naprezajacej (3) znajdujacej sie na gtowicy
kolumny.

C) W ten sposdb koto pasowe zostaje wyregulowane wzdtuz otworu,
po osiggnieciu prawidtowego naprezenia tancucha dokrecic
nakretke blokujaca (2).

D) Z powrotem zatozy¢ pokrywe silnika (1) i przymocowac jg za
pomocg $rub.
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8 WYCOFANIE MASZYNY Z UZYTKU

8.1 DEMONTAZ, ROZBIORKA | LIKWIDACJA

A

W PRZYPADKU, GDYBY MASZYNA LUB JEJ] KOMPONENTY,
PONIEWAZ SA USZKODZONE, ZUZYTE LUB WYEKSPLOATOWANE,
NIE NADAWALABY SIE DO UTYLIZACJI ANI NAPRAWY, NALEZY
PRZYSTAPIC DO JEJ LIKWIDAC/I.

NIEBEZPIECZENSTWO

- Likwidacja maszyny musi byC przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego oprzyrzgdowania, dobranego w oparciu 0
pochodzenie materiatu, z ktérego jest wykonana.

- Wszystkie komponenty muszg by¢ zdemontowane i zlikwidowane po
wczesniejszym podziale ich na mniejsze czesci, tak, aby nie mozna
ich byto racjonalnie zutylizowac.

- Gdy maszyna jest likwidowana, nalezy jg rozebrac na czesci w sposob
zréznicowany, biorgc pod uwage réznorodnos$¢ pod wzgledem
pochodzenia materiatow (metale, oleje i smary, plastik, guma itp...)
korzystajac z ustug specjalistycznych zaktadéw zbidrki odpadow i w
kazdym razie w oparciu o obowigzujgce przepisy w zakresie likwidacji
trwatych odpadow przemystowych.

A

NIE PROBOWAC UTYLIZACJI CZESCI LUB KOMPONENTOW MASZYNY,
WYGLADAJACYCH JESZCZE INTEGRALNIE, GDY ZOSTANA UZNANE
ZA NIEZDOLNE DO UZYCIA.

100

8.2 UTYLIZACJA KOMPONENTOW
ELEKTRONICZNYCH (DYREKTYWA WEEE)

Dyrektywa wspolnotowa 2012/19/UE (RAEE) naktada na producentow i
uzytkownikdéw urzadzen elektronicznych i elektrycznych obowigzki
wigzane z selekcja, przetwarzaniem, odzyskiem i usuwaniem tego typu
odpaddw.

Zalecamy skrupulatne przestrzeganie norm odnos$nie usuwania tego
typu odpadow. Ostrzegamy, ze niewtasciwe usuwanie tego typu
odpaddw wigze sie z powaznymi, prawnie przewidzianymi sankcjami
administracyjnymi.
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