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IT  DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' RU  CE [IEKNAPALISI O COOTBETCTBUN SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
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MACCHINA IDENTIFICATA TPEBOBAHWAM . EGENSKAPER
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MACHINE IDENTIFIED AS FOLLOW SZERINT AZONOSITOTT ) DAT DE GEIDENTIFICEERDE MACHINE
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ES TIPO: ENFARDADORA Sl TIP: WINDER PT TYPE: ENVOLVEDOR
IT  MODELLO RU MOAENb SE MODELL
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1 FORORD

1.1 HURHANDBOKENSKALASASIGENOMOCH
ANVANDAS

1.1.1 HANDBOKENS BETYDELSE

Handboken ar en del av maskinen. Ta vara pa den under
maskinens livslangd och dverlamna den till en annan anvdandare
eller nasta agare.

Alla instruktioner i handboken riktar sig bade till operatéren och den
behorige teknikern som ska utféra installationen, idriftsattningen,
anvanda och utfora underhall pa maskinen pd ett korrekt och sakert
satt.

Vid tvivel eller problem, kontakta kundtjanst.

1.1.2 ORVARING AV HANDBOKEN

Anvand handboken forsiktigt sa att innehallet inte skadas helt eller till
en del.

Avlagsna inte, riv inte ur och skriv inte ¢ver delar i handboken.
Forvara handboken i ett omrade som skyddas mot fukt och varme.

Forvara denna handbok och alla bilagor pa en tillganglig plats som alla
operatorer kanner till.

Alla arbetsmoment fér anvandningen och underhdllet av maskinens
kommersiella delar sominte angesidenna handbokfinnsimotsvarande
bilagor till denna.

1.1.3 KONSULTERING AV HANDBOKEN
Handboken bestar av:

+ OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

+ INSTALLATION OCH MONTERING AV MASKINEN

* VARNINGSFORESKRIFTER, SAKERHETS- OCH DRIFTANVISNINGAR
FOR MASKINEN

+ BILAGOR
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1.1.4  COPYRIGHT

Denna handbok innehéller reserverade industriella uppgifter som
tillhor TILLVERKAREN.

Alla rattigheter ar reserverade och kan skyddas av copyright eller andra
lagar och avtal angdende egendomen.

All kopiering (aven delvis) av denna handbok ar forbjuden, utan ett
skriftligt tillstand fran TILLVERKAREN.

1.1.5 INFORMATION OM BILDER OCH INNEHALL

Bilderna i denna handbok ar ett exempel for att ge en forklaring av
arbetsmomentet till anvandaren.

Denna dokumentation kan genomgd andringar utan en foregaende
underrattelse frantillverkaren, meninformationen om saker anvandning
fortsatter att galla.

1.1.6 UPPDATERING AV HANDBOKEN

Forutom maskinens vasentliga egenskaper som beskrivs, férbehaller
sig tillverkaren ratten att ndr som helst i framtiden utféra eventuella
andringar pa organ, detaljer och tillbehodr som denne anser lampliga for
att forbattra maskinen eller for konstruktiva eller kommersiella behov.
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1.1.7 SYMBOLER - BETYDELSE OCH TILLAMPNING

Handboken innehdller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pa personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

FARA

Indikerar en fara med risk fér dédsolycka.

Q Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna
symbol kan leda till en situation med allvarlig fara fér operatéren
och/eller utsatta personer.

VARNING
Indikerar en fara med risk for skada pd maskinen eller den
Q hanterade lasten.
Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna

symbol kan leda till en driftstérning eller maskinskada.

INFORMATION

Indikerar anmdrkningar och rdad fér maskinanvdndningen i de olika
driftsatten.

PKG Group 5
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1.2 VEM HANDBOKEN VANDER SIG TILL
OPERATOR (MASKINFORARE):

Operatdr som har en lamplig utbildning om maskinens anvandning och
kan utfora enkla regleringar.

MEKANIKER:

Kvalificerad tekniker som kan satta igdng maskinen som operator,
utfora atgarder pa mekaniska delar for regleringar, underhall och
reparationer. Ar inte behérig for atgarder pd spanningsforande
elsystem.

ELEKTRIKER:

Kvalificerad tekniker som kan sattaigang maskinen som operator, utfora
regleringar och atgarder pa elsystemen for underhdll och reparation.

TILLVERKARENS SPECIALISERADE TEKNIKER:

Tillverkarens kvalificerade tekniker som kan satta igdng maskinen
som operator, utféra atgarder pad mekaniska delar och pd elsystemen
for regleringar, underhdll och reparation och for komplicerade
arbetsmoment, da detta har avtalats med anvandaren.

UTSATT PERSON:

Vem som helst som uppehaller sig helt eller till en del inuti farozonen.

Rev.4 06/11/2024



SAKERHETS-OCH FORSIKTIGHETSATGARDER

FARA

2 SAKERHETS-OCH
FORSIKTIGHETSATGARDER

2.1 ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Innan arbetet pdbodrjas maste operatoren vara val fortrogen
med maskinens position och perfekt kanna till maskinens alla
kommandon och egenskaper. Kontrollera dagligen maskinens alla
sakerhetsanordningar.

+ Innan operatéren satter igang en bearbetningscykel, maste
denne forsakra sig om att det inte finns nagra UTSATTA
PERSONER i RISKZONERNA.

+ Arbetsgivaren ska tillhandahédlla och se till att personlig
skyddsutrustning anvands i enlighet med direktiv 89/391/
EEG (och efterfoljande andringar). Det ar obligatoriskt att
anvanda personlig skyddsutrustning under maskinens drift
och underhall, sdsom skor och skyddshandskar, godkanda for
olycksforebyggande andamal samt lampliga arbetsklader.

- Operatorens arbetsstationer ska hallas rena och fria fran
oljerester.

- Detarforbjudet att g ndra maskinens rorliga delar, som vagnen
och roterande delar, nar maskinen ar i drift.

+ Det ar absolut forbjudet att anvanda maskinen i automatiskt
driftldage med nedmonterade fasta och/eller rorliga skydd.

+ Det ar absolut forbjudet att hdmma de sakerhetsanordningar
som ar installerade pa maskinen.

+ Justeringsatgarder  med minskade  eller  uteslutna
sakerhetsanordningar ska utforas av enbart en person. Under
utforandet skall allt tilltrade av obehoriga forbjudas.

+ Maskinens installationslokal far inte ha skuggade omraden,
starkt irriterande ljus eller stroboskopiska effekter pa grund av
belysningen.

+ Maskinen kan arbeta utomhus vid omgivningstemperaturer
fran +5°C till +40°C.

+ Maskinen far uteslutande enbart anvandas av utbildad och
informerad personal.

A

MASKINEN SKA ANVANDAS AV EN OPERATOR AT GANGEN, DET AR
FORBJUDET FOR FLER OPERATORER ATT SAMARBETA SAMTIDIGT.

PKG Group
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Under alla atgdrder for underhall, reparation eller registrering
dr det alltid OBLIGATORISKT ATT VRIDA HUVUDSTROMBRYTAREN
TILL "O"-OFF.

VIDINGREPPINUTI ELSKAPET, KOPPLABORTspd@nningen uppstréms
maskinen pa huvudstrémbrytaren, sa att kopplingsplinten férblir
underspdnningdvenndrelskapetppnasochhuvudstrombrytaren
vrids till "OFF”.

Det rekommenderas att placera en varningsskylt pa maskinens
kontrollpanel eller pa huvudstrombrytaren (beroende pa orsak);
ovanndmnda skylt kan innehdlla féljande indikation:

VARNING!! MASKIN UNDER UNDERHALL.

FARA
Q TAINTEBORTFASTASKYDD NARMASKINENARIDRIFT,ATERMONTERA
ALLTID FASTA SKYDD VID AVSLUTAT UNDERHALLSARBETE.
FARA

DET AR FORBJUDET ATT HINDRA, BROMSA ELLER AVBRYTA
MASKINEN UNDER DEN AUTOMATISKA STRACKFILMNINGEN.
ANVAND ENDAST STOPPKNAPPEN ELLER NODSTOPPSKNAPPEN
FOR ATT STOPPA MASKINEN.

» Se Figur 1-s.9

Maskinen ska dterstdllas sa fort som mojligt med aktiva
skyddsanordningar efter en justeringsatgard med minskad sakerhet.

Gor av ingen anledning ndgon andring pa maskindelar (sdsom
fastanordningar, hal, finisch, etc.) for att tillgodose ytterligare enheter.
Kontakta alltid tillverkaren vid behov och andringar.

2.2 VARNINGSSKYLTAR

Varningsskyltarna som beskrivs i denna handbok ar strategiskt utplacerade
pa maskinstommen och indikerar potentiellt farliga situationer p.g.a.
kvarstaende risker.

Klistermarken med gul-svarta kanter indikerar ett omrade dar det
forekommer risker for personalen. Var mycket forsiktig i narheten av dessa
klistermarken.

Maskinens klisterméarken ska hallas rena och lasliga.
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SAKERHETS-OCH FORSIKTIGHETSATGARDER
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>

Figur 1

PKG Group

- Fara p.g.a. hogspanning.

- SIa fran matningsspanningen innan eltavlan éppnas.

- Forbjudet att demontera fasta skydd.

- Forbjudet att ga inieller uppehalla sigiomraden med rorliga delar.

- DET AR férbjudet att réra den elektrostatiska laddningsstangen.

- Las alltid handboken noggrant innan maskinen anvands.

- Forankringspunkter for lyft och flytt med truck.

- Stang alltid av maskinen och dra ut stickkontakten fore underhalls-
eller reparationsarbeten.

- Fara for fall frdn vridbordet nér det roterar.

- Fara for fingrarna p.g.a. rorliga delar.

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE.
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE
- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA
@ VOLTAGE ELECTRICAL YSTEM
@ BEFORE REMOVING THE PROTECTION

- RELEASE TENSION
SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION § ?

~TAKE OUT THE POWER PLUG
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

@ @ O




» Se Figur2-s.10
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2.3 VARNINGSFORESKRIFTER AVSEENDE
KVARSTAENDE RISKER

Maskinen ar konstruerad och tillverkad for att kunna anvandas
av operatoren under sdkra foérhallanden helt utan eller med
maximal begransning av de kvarstdende riskerna med hjalp av
sakerhetsanordningar. Det finns dock ett antal kvarstaende risker
eftersom de omfattas av maskindriften Se foljande lista:

FARA
RISK FOR INFANGNING
A Kliv aldrig upp pa vridbordet (1) nér det dr i rérelse eftersom det
finns risk fér fall eller fasthakning i omradet for strdckfilmning.
FARA
RISK FOR KLAMNING
ﬁ Ga inte in i rotationsomradet for vridbordet med utrymme for
palltransportér da det finns risk for kldmning. Operatéren riskerar
att placera en fot mellan vridbordet och fundamentet i punkt (2).
FARA

A

RISK FOR KLAMNING

Ga inte in i eller uppehdll dig i omrdadet fér flytt av vagnen. |
samband med sdnkning féreligger risk fér kollision och klamning
mellan vagnens sédkerhetsplatta (3) och golvet.

Figur 2

10
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SAKERHETS-OCH FORSIKTIGHETSATGARDER

FARA

RISK FOR STOTAR FRAN ELEKTROSTATISK LADDNING

Filmen (4) som anvinds for forpackning kan laddas elektrostatiskt
under arbetscykeln, beroende pa luftfuktigheten, vilken typ
av material som ska férpackas och vilken typ av golv som den
bearbetas pd. For att undvika farliga stétar genom att vidréra
filmen maste operatéren bdra dielektriska skor eller anvinda
antistatisk film. Maskinen ér inte lamplig for arbete i miljéer med
explosiv atmosfar.

FARA

RISK FOR ELEKTROSTATISK URLADDNING

Om luftfilmskopplingssystemet (5) finns, observera féljande
forsiktighetsatgdrder:

DET AR FORBJUDET att réra vid de elektrostatiska
laddningspunkterna om strémférsérjningen dr ansluten;

DET AR FORBJUDET att anvinda den elektrostatiska
laddningsstdngen med vdta hdnder.

Figur 3

PKG Group

1



FARA
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2.4 SAKERHETSANORDNINGAR

A

MASKINEN AR KONSTRUERAD OCH TILLVERKAD FOR ATT KUNNA
ANVANDAS SAKERT VID SAMTLIGA FORHALLANDEN SOM KAN
FORUTSESAVTILLVERKAREN.DERORLIGADELARNAARAVSKARMADE
OCH DET FINNS SKYDD OCH SAKERHETSANORDNINGAR FOR STOPP
AV MASKINEN.

TILLVERKAREN FRANSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR SKADOR PA
PERSONER, DJUR ELLER FOREMAL SOM UPPSTAR P.G.A. ANDRINGAR
AV SAKERHETSANORDNINGARNA.

» Se Figur 4 -s. 12

Figur 4

12

- Nodstoppsknapp (A) pa eltavlan.

- Omradet ovanfor vagnen dar kugghjulsdrivningen ar placerad
skyddas av ett fast skydd (B).

- Vridbordets rorliga delar skyddas av ett fast skydd (C).
- Eltavlan skyddas av ett fast skydd (D).

- Detfinns en rorlig platta (E) under vagnen som ar forreglad med en
sakerhetsbrytare. Brytaren stoppar maskinen och hojer vagnen i 2
sekunder om vagnen kommer i kontakt med ett frammande foremal.

OBS: Om det sker ett maskinstopp p.g.a. att de tvd anordningarna
(E) har utlosts, gér det att hoja armen for att ta bort det frammande
foremalet som har orsakat utldsningen.
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2.4.1 VERSIONMEDVRIDBORD MEDPALLTRANSPORTOR

» Se Figur 5-s.13 Vid ingdngen till palltransportérens utrymme finns enfotocell (G) som
forhindrar maskinens start eller medfor ett omedelbart stopp under
arbetsfasen om den skyms.

FARA

Q KONTROLLERA ATT FOTOCELLEN FUNGERAR INNAN ARBETET
INLEDS.

Figur 5
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2.4.2 LYSDIOD (L) SOM INDIKERAR MASKINENS
STATUS (OM DEN FINNS)

SIGNAL BESKRIVNING

FAST 5 ‘| |
CRON vantar pa inslagning

ELR%IEANDE inslagning pagar

BLINKANDE inslagning pausat (STOPPA trycket eller vanta pa
BLA omstart efter omslag)

FAST , .. :
GUL filmbrott upptackt, i larm EQ9

FAST .
ROD ilarm

Figur 6
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SAKERHETS-OCH FORSIKTIGHETSATGARDER

2.5 PERSONLIGASKYDDSUTRUSTNINGAR(PSU)

For hantering, installation, drift, underhdll och bortskaffande kravs
foljande personliga skyddsutrustningar.

Anvand alltid handskar.

Anvand alltid sakerhetsskor.

Anvand alltid skyddsklader.

Anvand alltid hjalm.

2.6 TEKNISK SUPPORT

Uppge foljande data for tillverkaren vid bestallningar, fragestallningar
eller behov av information:

- Maskinmodell

- Serienummer

- Tillverkningsar

- Inkopsdatum

- Antal drifttimmar (uppskattningsvis)

- Detaljerad beskrivning av det specifika arbete som ska utforas eller
aktuell defekt.

KUNDTJANST
Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

En sa bra prestanda av vara maskiner garanteras endastvid anvandning
av originala reservdelar.

PKG Group 15
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3 UPPGIFTER OM MASKINEN

3.1 UPPGIFTEROMTILLVERKARENOCHMASKINEN

Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN
Markplaten pa maskinramen innehéller foljande data:

- Tillverkarens namn och adress
- Maskinbeteckning

- Maskinmodell

- Serienummer

- Tillverkningsar

- Nettovikt (kg)

- Utspanning (Un)

- Frekvens (Hz)

- Faser

- Markstréom (In)

- Kortslutningsstrom (Icc)
- Lufttryck (bar)

- Luftforbrukning (NI/min)

» Se Figur7 -s. 16

Tipo |
Type

Modello |
Model

Matricola Anno Peso
Serial number |:| Year | Weight ng
Tensione Frequenza Fasi
Voltage Frequency HZ | Phases | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Fullioad current | A\] g e rating | KA RMS Sym ]

Pressione aria Consumo aria A
O Air pressure bar Air i N Ilmln O
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UPPGIFTER OM MASKINEN

3.2 ALLMAN BESKRIVNING

Strackfilmsmaskin ar en halvautomatisk som har konstruerats for
att emballera och stabilisera last pd pallar med hjalp av strackfilm.
Standardmaskinen bestdr av foljande delar:

» Se Figur 8-5.17 1) Vridbord pa vilket lasten pé pallen strackfilmas.

2) Pelare langs vilken en emballeringsanordningror sig.

3) Spolhallarvagn som utfor en vertikal upp- och nedatgdende
rorelse. Den vertikala rorelsen pa spolhdllarvagnen, i
kombination med bordets rotation, gor att produkten kan
lindas.

4) Eltavla, struktur med huvudstrombrytare, kontrollpanelen
ochelektriska komponenter.

Figur 8

PKG Group 17
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Standardmaskinen ska arbeta i specifika miljovillkor som anges i avsnitt
"5.1 TILLATNA MILJOVILLKOR" s. 67.

For bearbetningen i speciella miljoférhallanden kan maskinen
konstrueras med bestamda egenskaper:

Freezer

Maskiner som konstrueras med speciella utrustningar for anvandning i
miljoer med ldga temperaturer som kylrum (ner till -30 °C).

Inox

Maskiner som konstruerats med speciella utrustningar for anvandning
¥

- oxiderande miljoer och darmed miljoer med hog luftfuktighet eller
nar en rengoring av arbetsomraden och maskinen férutses;

- korrosiva miljoer pa grund av en atmosfar med hog salthalt.

Rev.4 06/11/2024



UPPGIFTER OM MASKINEN

Maskinen kan utrustas med en av féljande lindningsvagnar:

TYP AV VAGN MODELLNAMN
Vagn med mekanisk broms MB
Vagn med elektrisk broms EB
Fast forstrackningsvagn med tva rullar (en motor) EMPS
Fast forstrackningsvagn med tre rullar (en motor) MPS
Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tvd motorer) MPS2

PKG Group

Vagn med mekanisk broms: Vagn som kan fordela filmen under
strackfilmningen genom en reglering av filmstrackningen. Den regleras
med en vals med mekanisk broms som kan stallas in manuellt med
vredet pa vagnen.

Vagn med elektrisk broms: Vagn som kan fordela filmen under
strackfilmningen genom en reglering av filmstrackningen. Den regleras
med en vals med elektromagnetisk.

Fast forstrackningsvagn tva rullar (en motor) / Fast
forstrackningsvagn (en motor): vagn med formagan att dra ut
strackfilmen under omslagningen och justera strackningen pa den
laddade filmen. Vagnen har formagan att forstracka filmen med ett
mekaniskt kommando som genereras av tva kugghjul (fast mekaniskt
forhallande). Applikationsspanningen kontrolleras av en sensor som
mater vardet.

Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tva motorer): Vagn
som kan fordela filmen under strackfilmningen genom en reglering av
filmstrackningen pa lasten. Vagnen kan gora en forstrackning med olika
forhallanden fran operatérspanelen. Filmstrackningen som tillampas,
kontrolleras med en sensor som mater vardet.

For ytterligare information angaende vagnarna, se avsnitt "3.3
VAGNAR MED RULLHALLARE" s. 30.

19



Vagn med mekanisk
broms

Fast férstrackningsvagn
med tva rullar (en motor)

Figur 9 - Tillgangliga lindningsvagnar

20
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Vagn med elektrisk
broms

Fast forstrackningsvagn med
tre rullar (en motor) / Variabel
férstrackningsvagn med tre
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UPPGIFTER OM MASKINEN

Maskinen kan, pa bestallning, levereras i féljande versioner:

Fundament med utrymme for palltransportor (A) som tillater
en lastning av vridbordet med hjalp av trucken (manuell eller
elektrisk palltruck) som maste kora uppfor en liten nivaskillnad
vid ingangen till fundamentet.

» Se Figur 10 - s. 21

Forsankt (B) som underlattar lastningen och avlastningen
av pallen eftersom vridbordet befinner sig jams med golvet.
Kunden ska forbereda en plats i golvet, av lamplig storlek, dar
den forsankta maskinen ska installeras.

Fundament med 13g profil (C) underlattar lastningen och
avlastningen av lastpallar eftersom vridbordet har en hojd pa
ungefar 2,5 cm fran golvet.

Fundament med vagning (D) gor att produkterna pa plattan kan
vagas genom lastceller.

Fundament med utrymme for palltransportor och vagning (E)
dar lastningen gors med en truck som maste kora uppfor enliten
nivaskillnad till fundamentets ingang och vager produkterna pa
plattan.

Figur 10
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Foljande tillbehor kan bestallas:

1) Lyftstativ som lyfter maskinen fran marken. Gor att bordet kan
lastas med en truck (elektrisk palltransportér) dar framhjulen
kan gé in under maskinen.

J

e

Figur 11
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UPPGIFTER OM MASKINEN

2) Uppkornings- och nedkdrningsramp pa vridbordet (inte for
forsankt version). Tilldter en lastning av vridbordet med en truck
(manuell eller elektrisk palltruck) som kor upp pa vridbordet.

3) Press ar en anordning som uppifrdn blockerar lasten som ska
palletteras. Denna anordning ar anvandbar da lasten som ska
palletteras ar instabil.

Figur 12

PKG Group 23



Figur 13
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4) Mobil press ar en anordning som blockerar produkten som ska
lastas pa pall uppifran, och ar lamplig nar produkten ar instabil
och mycket hog for att inte skapa storningar under produktens
lastningsfas.

A) Placera produkten nar pressen (X) inte star i bordets
rorelseomrade.

B) Innan lindningscykeln inleds ska pressens platta (X) placeras i
linje med bordet (Z).

C) Efter lindningsykeln ska pressens platta (X) roteras utanfor
rorelseomradet innan lastpallan tas bort fran vridbordet for att
undvika stotar mot pressen.
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UPPGIFTER OM MASKINEN

3.2.1 YTTERLIGAREKOMBINATIONEROCHVAGNVERSION

SIMPLY SAVING DISCOVERY

Vagn med mekanisk broms X X X
Vagn med elektrisk broms X X
Fast forstrackningsvagn med tva rullar (en motor) X

Fast forstrackningsvagn med tre rullar (en motor) X X
Variabel forstrackningsvagn med tre rullar X X
(tva motorer)

Skarning X X
Skdrning i band X X
Sammandragning av film X X X
Automatisk sammandragning av film X X
Bubbelplast X X
Valsen for nat X X X
Rakning forbrukning av film X X X
Ramp X X X
Lyftstativ X X X
Ram X X X
Rullpall X X X
Press X X
Dorrar fonster X X
Skarning / Blasning X
LED-signalering X
Fjarrkontroll/Radiostyrning X X

PKG Group 25



Figur 14
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3.2.2 TILLBEHOR, BORD

3.2.2.1 TILLAMPNING DORRAR FONSTER

Det har tillbehoret anvands for att emballera dorrar, persienner,
fonster, sma och latta féoremal, genom att manuellt lasta produkten i
gripdonen.

Version med gripdon pa plattan

Placera produkten som ska lindas for hand over profilen pa vridbordet
(1), efter att ha stallts in bredden pad produkten som ska lindas genom
att flytta gripdonen (2) med hjalp av spakarna (3). Operatoren ska hélla
fast produkten och trycka ner pedalen (4) for att sanka ner de 6vre
gripdonen (5) och blockera produkten. Fast strackfilmen och starta
lindningscykeln.

Vid cykelslutet stannar maskinen upp och héller pressen med de 6vre
gripdonen (5) i position. Operatéren ska skara av strackfiimen, halla
produkten lindad, trycka pa pedalen (4) for att lyfta de 6vre gripdonen
(5) och avlagsna den inlindade produkten.
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Version med rulltransportér pa plattan

Innan nagot inleds ska du kontrollera stédstiftens position (6) beroende
pad storleken pd produkten som ska lindas. Flytta dem eventuellt

genom att skruva loss skruven (7) for att sedan dra at den igen i dnskad
position.

Figur 15

PKG Group
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Forflytta produkten som ska lindas éver rulltransportoren (8) som sitter
pa vridbordet (1) och placera den i mitten av stiften (6). Operatoren ska
halla fast produkten och trycka ner pedalen (9) for att hoja lyften (10)
och sedan trycka ner pedalen (4) for att sanka ner de Ovre gripdonen
(5) och blockera produkten. Fast strackfilmen till produkten och starta
lindningscykeln.

Vid cykelslutet stannar maskinen upp och héller pressen med de 6vre
gripdonen (5) i position. Operatéren ska skara av strackfilmen, halla
produkten lindad, trycka pa pedalen (4) for att lyfta de 6vre gripdonen
(5) och avlagsna den inlindade produkten.

Figur 16
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3.2.2.2 RULLPALL (ROLL CONTAINER)

Den har anordningen anvands for att styra och halla rullpallar (1) i
position under lindningen.

Den bestar av tva skenor (2) som fasts pa plattan som pa sidorna ar
forsedd med vagnshjul och ett system (3) som blockerar utgadngen
under en rotation av vridbordet.

A) Operatoren skjuter rullpallen langs skenorna (2) tills systemet
nas (3).

B) Fast strackfilmen och starta cykeln.

C) Narlindningscykeln avslutas, skar av filmen och avlagsna rullpallen
fran skenorna (2).

VARNING
Genom att anvdnda detta system féreskrivs en rotationshastighet
A forvridbordet (4) och en mycket lag filmspdnning for att forhindra

att vagnen (1) ldimnar skenorna (2).

= ~=

Figur 17
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» Se Figur 18 -s. 30

Medurs rotation av plattan

Figur 18
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3.3 VAGNAR MED RULLHALLARE
Vagn med mekanisk broms

Med denna vagn gar det att justera strackningen av filmen som ska
appliceras pa pallen.

Vagnen med mekanisk broms bestdr av en odriven gummirulle (1)
och en rulle (2), utrustad med en mekanisk broms.

Med vredet (3) regleras bromsens verkan och darmed filmstrackningen.
Vid igdngsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt féljande:

+ Sank ned vagnen for att underlatta inforingen av rullen.

+ Tryck pa nodstoppsknappen for att stoppa maskinen.

+ Forin rullen (4) pa centreringsstiftet (5).

For in filmen mellan valsarna som i schemat (A). Symbolen med
trianglar visar den filmsida pa vilken limmet har applicerats (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) finns dven som ett klistermarke pd vagnen.

+ Skruva fast vredet (3) for att oka filmstrackningen och skruva
loss vredet for att minska filmstrackningen. Nar korrekt justering
har hittats, ska vredets (3) lage fixeras genom att skruva fast
Idsmuttern (6).

. Aterstall larmet och teraktivera maskinen.

Moturs rotation av plattan
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» Se Figur 19 - s. 31

Medurs rotation av plattan

A
/i
o
N -
@)
\ 4

Figur 19
PKG Group

Vagn med elektrisk broms
Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen pa vridbordet.

Vagnen med elektrisk broms bestar av en odriven gummirulle (1) och
en rulle (2) utrustad med en elektromagnetisk broms.

F13-16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen regleras
bromsens verkan och darmed filmstrackningen.

Vid igangsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande:

- Sank ned vagnen med rullhallare for att underlatta inféringen
av rullen.

+ Tryck pd nodstoppsknappen for att stoppa maskinen.
For in rullen (4) pa centreringsstiftet (5).

For in filmen mellan valsarna som i schemat (A). Symbolen med
trianglar visar den filmsida pa vilken limmet har applicerats (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) finns &ven som ett klisterméarke pa vagnen.

- Aterstall larmet och ateraktivera maskinen.

Moturs rotation av plattan
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» Se Figur 20 - s. 33
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Fast forstrackningsvagn med tva rullar (en motor)
Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen.

Denna vagn gor att filmen kan forstrackas enligt de forhallanden som
faststalls av de utbytbara kugghjulen.

Forstrackningsforhallandena ar:

- 150% (1 m film blir 2,5 m vid en forstrackning).
- 200% (1 m film blir 3,0 m vid en forstrackning).
- 250% (1 m film blir 3,5 m vid en forstrackning).
- 300% (1 m film blir 4,0 m vid en forstrackning).
Vagnen har en sensor (4), kopplad till den utgdende valsen, som kan
lasa av filmstrackningen pa vridbordet.

Ett specifikt elektroniskt kort integrerar sensorns signal (4) med F13-
16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen for att dynamiskt
kontrollera motorns hastighet som drar forstrackningens valsar och
darmed filmstrackningen.

Vagnen har en kuggvdxelmotor som, med hjdlp av kuggvaxlar, drar
tre gummivalsar (1) och (2). Kuggvaxlarnas olika forhallanden skapar
olika hastigheter pa valsarna (1) och (2) och skapar pa sd satt en
forstrackning. | vagnen finns en serie med tre odrivna valsar med syftet
att 0ka strackfilmningsvinkeln pa gummivalsarna.

Vid igdngsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande.

+ Stall spolhédllarvagnen i lagt lage for att lattare kunna fora in
spolen.

+ Tryck pd nodknappen for att stoppa maskinen.
+ For in spolen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ For in filmen mellan valsarna som pa schemat (A). Symbolen
med trianglar identifierar den sida av filmen dar lim stryks pa (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) ar en dekal som dven sitter pa vagnen.

- Aterstall larmet och teraktivera maskinen.
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Stang luckan och se till att lasen gar helt i ingrepp. For att underlatta
inforingen mellan valsarna, ar det [ampligt att dra at strackfilmsbandet
sa att det blir en lina.

Nar spolen har satts in, passera filmen bakom den férsta odrivna valsen
(3) och dra ut &tminstone 50 cm film. For in linan mellan valsarna (1)
och (2) vagnens 6vre sida (i hojd med valsens reducerade stift) och
tryck in linan sa att den trycks ut bakom vals (2). Nar linan har tryckts ut
tillrackligt for att greppas racker det att dra den utdt for att utfora den
sista delen av loppet runt reglervalsen (4) och bakom den sista odrivna
valsen (5).

Vid denna punkt och med denna ordningsfoljd, tryck med ena handen
pa utmatningsknappen (6) medans den andra handen drar ut filmen.

Medurs rotation av plattan Moturs rotation av plattan
A

7

1 8
~ 3

4 ——>
~ 2

5 — N

Figur 20
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» Se Figur 21 -s. 35
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Fast férstrackningsvagn med tre rullar (en motor)
Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen.

Denna vagn gor att filmen kan forstrackas enligt de forhallanden som
faststalls av de utbytbara kugghjulen.

Forstrackningsforhallandena ar:

- 150% (1 m film blir 2,5 m vid en forstrackning

!

( );
- 200% (1 m film blir 3,0 m vid en forstrackning);
- 250% (1 m film blir 3,5 m vid en forstrackning);
( )
( )

- 270% (1 m film blir 3,7 m vid en forstrackning

!

- 300% (1 m film blir 4,0 m vid en forstrackning

!

Vagnen har en sensor (4), kopplad till den utgdende valsen, som kan
lasa av filmstrackningen pa vridbordet.

Ett specifikt elektroniskt kort integrerar sensorns signal (4) med F13-
16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen for att dynamiskt
kontrollera motorns hastighet som drar forstrackningens valsar och
darmed filmstrackningen.

Vagnen har en kuggvaxelmotor som, med hjalp av kuggvaxlar, drar tre
gummivalsar (1), (2) och (3).

Kuggvaxlarnas olika forhallanden skapar olika hastigheter pa valsarna
(1), (2) och (3) och skapar pa s satt en forstrackning. | vagnen finns en
serie med tre odrivna valsar med syftet att 6ka strackfilmningsvinkeln
pa gummivalsarna.
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Medurs rotation av plattan

4

Figur 21

PKG Group

Vid igdngsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande.

+ Sank ned vagnen med rullhdllare for att underlatta inforingen
av rullen.

For in rullen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ Oppna dérren, maskinen stannar sakert och satt in filmen
mellan rullarna enligt banan som illustreras i diagram (A),
symbolen med trianglarna identifierar den sida av filmen pa
vilken limmet appliceras (om narvarande).

+ Schemat (A) finns dven som ett klisterméarke pa vagnen.
+ Stang luckan och se till att Idsen gar helt i ingrepp.

- Aterstall larmet och ateraktivera maskinen.

Moturs rotation av plattan

A
R
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Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tva motorer)

Med denna vagnversion ar det mojligt att justera filmens
applikationsspanning pa pressbordet.

Dennavagnmojliggdrforstrackningavstrackfilmen. Forstrackningsvardet
kan regleras fran 120 % till 400 %.

Vagnen ar forsedd med:

- ensensor (4) som ar ansluten till utmatningsrullen, som Idser av den
filmstrackning som ér tillampad pa pressbanken;

- tvda vaxelmotorer som driver, via kugghjulstransmission,
gummivalsarna (1), (2) och (3);

- tre odrivna hjul vars uppgift ar att ¢ka filmens omslagsvinkel pa
gummivalsarna.

Ett specifikt kopplingsschema integrerar sensorn (4) och den instdllda
justeringen via funktionerna F13-16 (F32) pd kontrollpanelen for en
dynamisk kontroll av drivmotorns varvtal pa forstrackningsvalsarna och
foljaktligen filmens strackning.

Via funktionerna F17-20 (F33) styrs rotationen pa valsarna (1) och (2).
Hastighetsskillnaden som skapas mellan gummivalserna (1), (2) och (3)
skapar forstrackningen.
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Vid uppstart maste man ladda filmen pa vagnen enligt féljande:
For vagnen till 13gt lage for att forenkla inforandet av spolen.
For in spolen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ Oppna doérren, maskinen stannar sakert och satt in filmen
mellan rullarna enligt banan som illustreras i diagram (A),
symbolen med trianglarna identifierar den sida av filmen pa
vilken limmet appliceras (om narvarande).

+ Schema (A) ar en sjalvhaftande etikett dven pd vagnen.
+ Stang luckan och se till att lasen &r helt inforda.

- Aterstall larmet och ateraktivera maskinen.

Medurs rotation av plattan Moturs rotation av plattan
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Figur 22
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3.3.1 TILLBEHOR, VAGNAR

3.3.1.1 VALS FOR NAT

Valsen for nat anvands for att linda produkterna med hjdlp av spolar
med polyetenndt (1).

En anvandning av detta material rekommenderas for att linda in
produkter som kraver en ventilation: ventilationen forblir garanterad
aven med ett hogt antal skikt som kravs for att garantera produktens
stabilitet.

Valsen for nat ar avsedd for att halla natet spant mellan produkten och
spolen. Under denna fas forlangs inte natet.

Valsen for nat (tillbehor) bestar av en spolhéllare (2) med ett storre
bromssystem och en vals (3) med en specifik extern belaggning som
bada ersatter standardutrustningen.

Spolhdllaren (2) bromsar spolens rotation (1) for att garantera ett
battre grepp av valsen (3) pa natet, bromsvalsen, genom att gripa
natets maskor och spanna natet mot produkten.

\(([(\(\(((&\((({\((H{
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VARNING

3.3.1.2 AUTOMATISK SKARNING

Automatisk cykel som kan anvandas nar maskinen ar utrustad med
skdarenheten som gor att filmen kan skdras vid cykelns slut.

Skarenheten, med bladet (1), skar av filmen som gar ut fran vagnen och
kan installeras aven efter maskinens kop.

Under det sista varvet blockerar spolhdllarvagnen valsarna och efter
tiden som stalls in av “F27" stannar maskinen upp och spanner filmen
som skars av med bladet under ett antal slag som stalls in med “F26".

Darefter startar maskinen, vagnen tillfor film under en tid som stalls in
av “F28" och déarefter blockeras valsarna igen vilket gor att filmen gar
sonder.

A

Tillbehéren AUTOMATISK SKARNING och SKARNING | BAND kan
inte monteras samtidigt pa maskinen. Installationen av den ena
utesluter den andra.

Figur 24

PKG Group
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3.3.1.3 SKARNING | BAND

Anordningen for skarning i band kan skdra av filmen i tre, fyra eller fem
band och anvands for att stabilisera produkter som kraver luft (t.ex.
blommor, frukt, gronsaker osv.) med hjalp av en vanlig strackfilm.

Stativet (1) har tva, tre eller fyra blad (2) som skar av filmen vid de
konvexa hjulen (3) som anvands for att halla strackfiimens band
separerade.

Med funktionerna som kan stéllas in pa mandverpanelen kan
lindningscykeln stallas in pa foljande satt:

F65 = aktivera upp/ner-bandskarning (observera: skarning utfors
normalt endast om fotocellen ser produkten eller, vid uteslutning
av fotoceller, tills vagnshojden ar mindre an F12).

F66 = mojliggor skarning av film i band aven i de hoga varven: det
gor att du kan forlanga snittet dven nar fotocellen inte ser
produkten, det vill saga nar den utfor F6 hoga varv. | detta fall
bor overflodet av filmen (FO9) helst justeras till 0.

F67 = fordrojning av bladaktivering (fran plattformens borjan), i
sekunder.

F68 = fordrojning av bladaktivering i nedstigning (fran bdrjan av
vagnens nedstigning), i sekunder.

F69 = fordrojningen av bladets aktivering (i alla forhallanden,
uppstigning eller nedstigning), i sekunder.
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UPPGIFTER OM MASKINEN

- under hojning efter en installd tid (F69 = X sekunder) fran det att
produktens ¢verdel har uppnatts inaktiveras skarningen for att g
till ett helt band.

- under stoppfasen, efter en instéalld tid (F69 = X sekunder) fran bérjan
av rotationens hastighetssankning, inaktiveras skarningen sa att den
sista delen av strackfilmen kan komma ut, som inte skdrs av med
forspanningsvagnen for en enklare hantering.

Om produkten dverdel ska lindas in genom att skapa ett filmoverskott
ovanfor produktens 6verdel, rekommenderas det att detta gors med
en strackfilm som inte skars i band. Strackfilmen ska vara i helt band
och stall darfor in F66 = 0.

Om du inte vill g& dver produktens éverdel (FO9 = 0), kan filmen skaras |
band dven under de dvre forstarkningsvarven och inkludera skarningen
under denna fas (F66 = 1).

VARNING

Tillbehéren AUTOMATISK SKARNING och SKARNING | BAND kan
A inte monteras samtidigt pd maskinen. Installationen av den ena
utesluter den andra.

PKG Group 41
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3.3.1.4 SAMMANDRAGNING AV BAND (MANUELL VERSION)

Anordningen for en manuell sammandragning av bandet (1) anvands
for att minska filmens bredd tills en lina skapas for att forstarka
produktens bindning. Den kan aven installeras senare genom att fasta
den som pa bilden nedan.

Anordningen bestar av ett stativ (2) dar det rafflade hjulet (4) 10per
med hjadlp av armen (3) som minskar bredden pa strackfilmen.

Figur 26

42
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3.3.1.5 SAMMANDRAGNINGAVBAND(AUTOMATISKVERSION)

Anordningen for en automatisk sammandragning av bandet anvands
for att minska filmens bredd tills en lina skapas for att forstarka
produktens bindning.

ENSTAKA AUTOMATISK SAMMANDRAGNING DUBBEL AUTOMATISK SAMMANDRAGNING AV
AV BAND BAND

Figur 27
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Anordningen bestar av ett stativ (1) pa vilket en kedjekoppling (2) har
monterats och som styrs av en kuggvagelmotor (3). P4 samma stativ
finns en dansvals (4) som styr filmen i en viss bana (se schema (A).
Till kedjan (2) har ett rafflat hjul (6) installerats (eller tva for en dubbel
sammandragning av band).

Nar kuggvaxelmotorn aktiveras (3) flyttar kedjan (2) det rafflade
l6phjulet (6) vertikalt (eller de tva hjulen for en dubbel sammandragning
av band) som minskar bredden pa strackfilmen tills en lina skapas.

Pa stativet (1) har tva sensorer monterats:

- sensorn (7) stannar upp det rafflade hjulet (6) i lagt lage som
motsvarar strackfilmen som dragits samman till en lina

- sensorn (8) stannar upp det rafflade hjulet (6) i hogt lage som
motsvarar bandet strackfilm som strackts ut.
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Figur 29

PKG Group

For in filmen mellan valsarna som pd schemat (A). Symbolen med
trianglar identifierar den sida av filmen dar limmet stryks pd (i
forekommande fall).

Genom de funktioner som kan stallas in fran kontrollpanelen ar det

mojligt att:

- Uteslut a (F34=0) eller inkludera enheten i borjan av cykeln och valja
antalet varv X vid produktens bas (F34=X).

- Utesluta (F35=0) eller inkludera enheten for hela uppstigningen av
vagnen (F35=1),

beroende pd modell kan foljande ytterligare alternativ vara tillgangliga:

F35=2: upp till forstarkning® exkluderad, F35=3: fran forstarkning * till

hoga varv, F35=4: endast under forstarkning*, F35=5: endast under
varv i steg**.

- Utesluta (F36=0) eller inkludera enheten och valja antalet varv X
dverst pa produkten (F36=X).

- Utesluta (F37=0) eller inkludera enheten for hela nedstigningen av
vagnen (F37=1);
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beroende pa modell kan foljande ytterligare alternativ vara tillgangliga:

F37=2. inkludera enheten endast under forstarkningsvarven®,
F35=3: inkludera enheten wunder hela nedstigningen exklusive
forstarkningsvarven*® under vilka filmen forblir dppen.

- Utesluta (F38 =0) eller inkludera enheten i slutet av cykeln och vélja
antalet varv X vid produktens bas (F38=X).

- Utesluta (F39=0) eller justera hojden pa filmbandet genom att stalla
in stangningsvagnens rorelsetid X (F39=X), i sekunder.

- Efter att ha utfort de hoga varven med filmen oppen (F6), aktivera
ytterligare uppstigning (installning F63=X c¢m) av vagnen med
enheten aktiverad for att placera kanten ndra toppen av produkten.

Det finns inga specifika parametrar som andrar filmens spanning och
forstrackning.

(*) férstdrkningsinstdllning med F7 och F8, alternativ tillgéngligt
beroende pa képt modell.

(**) stegistdllning med F30 och F32, alternativ tillgdngligt beroende pa
képt modell.
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3.3.1.6 BUBBELPLAST

Detta tillbehor anvands for att garantera ett battre skydd av produkten.

Envagn (1) laggs till for bubbelplastspolen som laggs mellan produkten
och strackfilmen.

Figur 30
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Figur 31
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3.3.1.7 FILMKOPPLINGSSYSTEM

Genom att anvanda detta tillbenor anfortros de inledande
fixeringsfaserna av strackfilmen och den slutliga skarningen till
maskinen.

Tillbehoret, som levereras redan monterat pa forstrackningsvagnen,
inkluderar:

+ Ett par extraktorrullar (1).
Ett par flaktar (2).
Ett elektrostatiskt laddningssystem (3).

Ett filmskarningssystem (4).

Om tillvalet ar installerat pa maskinen aktiveras det av F40-funktionen
fran kontrollpanelen.

| borjan av lindningscykeln ar rullvagnen, som systemet ar fast vid,
placerad pa den forutbestdmda hojden av kontrollpanelen (F41).
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Figur 32

PKG Group

Nar den installda hojden har uppnatts kommer flaktparet i drift och
skapar tva luftblad pa sidorna av filmanden ca 10 cm lang, som lamnar
systemet. Efter ndgra sekunder borjar de tva extraktionsrullarna att
rotera, vilket extraherar strackfilmen fran forstrackningsvagnen. Nar
den lamna rullarna stods strackfilmen och skjuts framat mot produkten
som ska lindas av luftbladen.

Under denna extraktionsfas, aven innan den nar extraktionsrullarna,
laddas strackfilmen elektrostatiskt inuti forstrackningsvagnen.

Denna procedur gor det mojligt att skjuta huvudet pa stretchfilmen i
produktens riktning. Nar produkten har natts faster filmen och faster
pa den tack vare attraktionen som genereras av den elektrostatiska
laddningen.

Denna fixeringsmetod, i kombination med ett filmleveranssystemmed
lagspanning, sakerstéller en stabil tatning. Nar rotationen for att
starta lindningen startar, deponeras minst ett varv film pa produkten.
Fortsatter lindningen Overlappar detta nya lager det forsta, vilket
forbattrar dess vidhaftning och dvergripande tathet.
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Under denna fas, for att optimera systemet, ar det mojligt att
justera varaktigheten, extraktionshastigheten och varaktigheten av
luftbldsningen genom F41-F46-funktionerna, som fortfarande maste
kvarsta under den forsta rotationsfasen.

Nar strackfilmen ar ordentligt fastsatt pa produkten tack vare
attraktionskraften och det faktum att en del av produkten har lindats,
stoppar systemet all elektrostatisk laddning, ventilation och utsugning
med hjalp av rullarna. Fran och med nu kommer rullarna att snurra
odrivna eftersom strackfilmen kommer att dras av produkten nar den
lamnar forstrackningsvagnen.

| slutet av lindningen, under den sista rotationsfasen, ateraktiveras den
elektrostatiska laddningen for att ge den sista strackan av strackfilm
samma initiala attraktionskraft. Rotationen och dispenseringen av
strackfilmen ar tillfalligt upphangd for att tillata ett skarsystem att
gravera en liten del av sjalva filmen. Efter snittet startas rotationen och
samtidigt leveransen av strackfilmen om tills snittet lamnar systemet
med ca 10 cm. Vid denna tidpunkt blockeras dispenseringen igen men
rotationen bibehdlls for att starta den totala skarningen av filmbandet
att riva. Filmanden, den sista strackan av lindningen, pa grund av
effekten av returen orsakad av rivningen och pa grund av effekten av
den elektrostatiska laddningen med vilken den laddades, tenderar att
fastna och fixera sig pa den just forpackade produkten, vilket minimerar
besvaret med att slutet av filmen faller i slutet av lindningen.

A

Detta filmkopplingssystem dr uteslutande avsett for anvdndning
i industriella miljéer. Det dr strangt forbjudet att anvénda
produkten pa platser ddr det finns risk for dammexplosioner eller
brandfarliga eller explosiva gaser, eftersom detta kan orsaka
explosioner och/eller brénder.

50
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ROTATIONSSEKVENS

FAS 1

Maskinen borjar dispensera filmen genom att trycka den mot sidan
av produkten; nar filmen ndr sidan av produkten skapas en dmsesidig
attraktion som fixerar filmen pa plats.

FAS 2

Maskinen roterar produkten och dispenserar samtidigt filmen, som
vilar langs produktens kontur. Mangden film som dispenseras har en
langd nagot mindre an konturen, vilket héaller filmen spand och fast
pa produkten.

FAS 3 = FAS 2
FAS 4 = FAS 3
FAS 5

Vid denna tidpunkt har maskinen slutfort ett varv runt produkten och
fortsatter med rotationen, dverlappar filmen som den for narvarande
dispenserar pd det forsta varvet som tidigare deponerats. Denna
operation fixerar de tva filmandarna mera fast. Darefter kan
lindningscykeln fortsatta enligt de programmerade parametrarna.
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LADDNING AV FILMRULLE

Foljande procedur ar specifik for maskiner med valfritt
filmkopplingssystem.

Den detaljerade och specifika driften for en specifik vagn beskrivs i
manualen for rullhallarvagnen.

A) Flytta vagnen till det ldga laget for att underlatta inférandet av
rullen;

B) tryck pa nddknappen for att arbeta sakert;
C) oppna vagnsdorren (beroende pa vagnmodell);
D) forin rullenirullhdllaraxeln;
E) sattin strackfilmen genom att gora foljande:
- Ta den forsta strackan av strackfilmen fran rullen.
- Rulla ut filmen genom att fora den in genom luckan.

- Lat filmen komma ut fran motsatt sida av luckan med minst 50
cm, fram till punkt P1 som anges pa ritningen.

- Stang luckan och samla upp de 50 cm utskjutande strackfilm.

- For in anden av repet fran position P1 pa motsatt sida till
punkt P2, som passerar genom 6ppning A1, bakom rulle R1
och utgdende 6ppning A2; se till att spanna filmens rep.

- Satt tillbaka dnden av repet fran lage P2 till motsatt sida tills
punkt P3, passerar genom 06ppning A2 och lamnar dppning
A3; se till att filmes rep stracks.

- Slutligen, satt in dnden av repet fran position P3 till punkt P4,
ga in genom 6ppningen A3 och satt in filmrepet mellan de tva
gummerade rullarna; se till att spanna filmrepet.

F) Aktivera forstrackningsmaskinen eller vagnen, fortsatt med
extraktionen av strackfilmen tills filmbandet stracker sig over
hela hojden. Gor sedan ett snitt av strackfilmen ca 10 cm utanfor
rullarna.

A

Under inférandet av spolen pa spolhadllaraxeln:
* Lat inte spolen falla genom sin vikt;

* F6lj med spolen tills den dr helt inford pd det nedre
centreringsstiftet.

52
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Figur 33
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3.3.1.8 FILMFORBRUKNINGSRAKNING

Rakningen beraknar forbrukningen av strackfilmen som anvands for att
linda varje produkt, uttryckt i gram eller meter.

Beroende pa vilken vagn som anvands kan det vara nodvandigt att lagga
till tillvalet, installera en kam (1) och sensor (2) for att réakna valsens
rotationer som dr i kontakt med filmen som bearbetas av vagnen.

0\O®
o @a®

Figur 34
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3.4 AVSEDD ANVANDNING -
ANVANDNINGSOMRADE

Strackfilmsmaskinen, som ska forankras i golvet, ar konstruerad och
tillverkad for strackfilmning av olika produkter som har staplats pa en
pall. Mdlet ar ett stabilt emballage som skyddar mot fukt och damm
under transport och forvaring.

Pallen med lasten som ska strackfilmas placeras pa vridbordet av en
lyftanordning. Strackfilmen fordelas med hjalp av en vagn som forflyttar
sig i vertikalled i forhallande till h6jden pa lasten som ska strackfilmas.

Arbetsbegrénsningar

Av sdkerhetsskal finns anvandningsbegransningar beroende pa
maskinens och vridbordets storlek. Lasten som strackfilmas maste
uppfylla maskinens arbetsbegransningar. De specificeras med max.
belastning och max. utvandigt matt i forhallande till vridbordets
diameter (@) enligt tabellen.

Strackfilm

Anvand en film med lampliga egenskaper for typen av vagn och typen
av strackfilmning som maskinen ska utfora. Valj alltid film i enlighet
med filmens sékerhetsdatablad.

Anvand en perforerad film om den emballerade lasten behdver kunna
andas for att inte alstra kondens (farska organiska produkter sasom
frukt, gronsaker, vaxter 0.s.v.).

Anvand en tackande film om ljuskansliga produkter behover skyddas
mot ljus.

Anvand en antistatisk film dar elektrostatiska laddningar kan vara
skadliga for produkten.
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Max. produktmatt som kan strackfilmas

STD STD OPT OPT OPT OPT
Fundamentversion 2200 2450 2700 3200 3500 3900

Q X 7 Y Y Y Y Y Y W (kg)

1500 1200 800
1650 1200 1000
Standard 1800 12001200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550

1900 1000

2200

1650 1200 1000
Pall o 22 24 27 2 12
alltransportor 1800 1200 1200 00 50 00 3200 3500 3900 00

Lag profil 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Figur 35
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3.5 EJ AVSEDD OCH OTILLATEN ANVANDNING

- FORUTSEBAR OCH OFORUTSEBAR
OLAMPLIG ANVANDNING

Anvandning av strackfilmsmaskinen for otilldtna arbetsmoment, pa
olampligt satt och med eftersatt underhall kan leda till allvarlig fara
for operatoren och/eller utsatta personer samt dventyra maskinens
funktion och sakerhet.

Foljande lista beskriver forutsebar och felaktig maskinanvandning.

Kliv ALDRIG upp pa vridbordet nar det ar i rorelse.

Starta ALDRIG arbetsprogrammet nar personer uppehdller sig i
narheten av maskinen.

Tilldat ALDRIG obehoriga eller personer under 16 ar att anvanda
maskinen.

Lamna ALDRIG arbetspositionen under arbetsfasen.

Lasta ALDRIG behéllare pa maskinen sominnehaller giftiga, fratande,
explosiva eller brandfarliga produkter.

Starta ALDRIG arbetsprogrammet nar lasten ar ocentrerad pa
vridbordet.

Starta ALDRIG arbetsprogrammet nar lasten ar fast vid nagot utanfor
maskinen.

Anvand ALDRIG maskinen utomhus eller i arbetsmiljoer som inte ar
godkanda.
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3.6 TEKNISK DATA OCH BULLER

- Utvandiga matt Se Figur 36 - s. 59
- Maskinens nettovikt 350 kg

- Matningsspanning 230 Volt

- Frekvens 50/60 Hz

- Faser 1+N/PE

- Madrkstrom 10 A

- Lackstrom 25mA cirka

- Installerad effekt 1 kW (std)

1,2 kW (variabel
forstrackningsvagn tre rullar tva

motorer)
- Strackfilm 17/30 pm
- Rullens invandiga diameter @ 76 mm
- Rullens hojd 500 mm
- Rullens max. vikt 16 kg
- Vagnens hastighet 1+ 4 mt/min
- Vridbordets hastighet 4+ 12 varv/min.

Buller

Enligt bilaga 1 i maskindirektivet 2006/42/EG forsdkrar tillverkaren att
bulleremissionerna i arbetspositionen ar lagre an 70 dB(A).
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UPPGIFTER OM MASKINEN
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3.7 ARBETSPOSITIONER
ARBETSPOSITION A - Omrade for betjaning

Operatoren ska std har nar maskinen utfor arbetsprogrammet.

Det ar arbetspositionen dar operatoren utfor start och stopp av
maskinen samt valjer driftldgen. Har gar det dven att ha uppsikt
over arbetsprogrammet sa att operatdren har mojlighet att aktivera
nodstoppsknappen i potentiellt farliga situationer.

ARBETSPOSITION B - Arbetsomrade
| arbetsomradet utfor operatoren foljande arbetsmoment:

Fastsattning av filmen i ett av pallens horn i borjan av
arbetsprogrammet.

+ Avskarning av filmen i slutet av arbetsprogrammet.

Fastsdattningen och avskdrningen av filmen ska utféras ndr
maskinens arbetsprogram dr stoppat och vridbordet dr stilla.

VARNING

ARBETSPOSITION C - Omréade for underhall
| omradet for underhdll utfor operatéren foljande arbetsmoment:
Byte av filmrulle.

Installning av filmstrackning om funktionen finns pa vagnen.

A

Samtliga arbetsmoment som utférs i arbetsposition C ska utféras
med helt nedsdnkt vagn och stoppad maskin.
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UPPGIFTER OM MASKINEN

FARA
Q DET AR FORBJUDET ATT GA IN | MASKINENS MITTZON SOM
INDIKERAS MED D.
MASKIN “STANDARD"” VERSION

Medurs rotation av plattan Moturs rotation av plattan

Figur 37
MASKINVERSION “HOGER”

Moturs rotation av plattan Medurs rotation av plattan

Figur 38
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4 TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH
FORVARING

4.1 PACKA OCH PACKA UPP

Maskinen kan transporteras pa olika satt beroende pd transportsattets
olika behov:

- Maskin pa trapall, skyddad av ett platshélje i transparent plast.
- Maskin forpackad i trahack av lamplig storlek.
- Maskin pa trapall och skyddad med en bur bestdende av trabjalkar.

Vid mottagandet av maskinen se till att forpackningen inte har skadats
eller manipulerats under transporten vilken kan innebdra att den
troligtvis forlorat tillhérande delar. Ta den fdrpackade maskinen
sd nara som mojligt den plats dar den ska installeras och ta bort
forpackningsmaterialet, kontrollera att leveransen motsvarar orden.

Lyftanordningar och transporter bér vdljas i férhallande till
dimension, vikt och form pd maskinen och dess komponenter.
Lyftanordningens kapacitet mdste vara hégre (med en
sdkerhetsmarginal) dn vikten pa de komponenter som ska
férflyttas.

OBSERVERA: Vid fall av skadade eller saknade delar, underratta
omedelbartkundtjanstochleverantérgenomattvisafotodokumentation.

Se till att inga sma maskindelar finns kvar i forpackningen.
Utfor en grundlig kontroll av de allmanna villkoren.

For att avyttra de olika materialen som utgdr forpackningen hanvisa till
gallande lagstiftning for miljoskydd.

VARNING
Under hanteringen for lossning och férflyttning dr det nédvéndigt
A att nagon hjdlper till att kontrollera eventuella faror under
transporten.
VARNING

A

TILLVERKAREN tar inget ansvar fér skador orsakade av felaktig
anvdndning, okvalificerad personal eller anvédndning avolampliga
medel.
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TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH FORVARING

VARNING

4.2 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING AV
FORPACKAD MASKIN

A

FOR ATT LYFTA OCH TRANSPORTERA EN FORPACKAD MASKIN,
ANVAND ENDAST EN TRUCK MED LAMPLIG LYFTFORMAGA. ALLA
ANDRA SYSTEM MEDFOR ATT FORSAKRINGSGARANTIN FOR
EVENTUELLA SKADOR PA MASKINEN UPPHAVS.

INFORMATION

FORPACKNINGENS VIKT ANGES | VANLIGA FALL PA LADAN.

FARA

A

SE ALLTID TILL ATT INGA PERSONER UPPEHALLER SIG |
FAROZONERNA INNAN NAGOT SOM HELST ARBETSMOMENT (I
DETTA FALL SKA OMRADET RUNT MASKINEN ANSES VARA EN
FAROZON).

Emballagets matt:

Bruttovikt:

* Standardmaskinen

Figur 39

PKG Group

2900x2000x550 mm
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» Se Figur 40 - s. 64

Anvandnings och underhallshandbooK | VRIDBART ARBETSBORD - PELARE

4.3 TRANSPORTOCHFORFLYTTNINGAVUPPACKAD
MASKIN

+ Packa upp maskinen fran forpackningen som pa bilden.

+ For in gaffeltruckens gafflar mycket forsiktigt och sa langt det
gar i de avsedda skenorna (A) som markeras med symbolen (B).

« Lyft och flytta maskinen till installationsplatsen.

VARNING
FOR ATT LYFTA OCH TRANSPORTERA MASKINEN, ANVAND ENDAST
Q EN TRUCK MED LAMPLIG LYFTFORMAGA. ALLA ANDRA SYSTEM
MEDFOR ATT FORSAKRINGSGARANTIN FOR EVENTUELLA SKADOR
PA MASKINEN UPPHAVS.
FARA

A

DETFINNS DOCK FORTFARANDE EN RISK FORSTOTAR VID PLOTSLIGA
RORELSER PA GRUND AV EN OBALANS MELLAN MASKINDELARNA
DA REMMARNA BLIR SLAKA ELLER GLIDER. LYFTET SKA UTFORAS
MED LAG HASTIGHET OCH MED EN FORTGAENDE RORELSE (INGA
RYCK ELLER IMPULSER).

FARA

A

SE ALLTID TILL ATT INGA PERSONER UPPEHALLER SIG |
FAROZONERNA INNAN NAGOT SOM HELST ARBETSMOMENT (I
DETTA FALL SKA OMRADET RUNT MASKINEN ANSES VARA EN
FAROZON).

Nettovikt: 500 kg

Figur 40

64

Rev.4 06/11/2024



TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH FORVARING

For att lyfta den monterade maskinen, gor sa har:

+ For in gaffeltruckens gafflar mycket forsiktigt och sa langt det

» Se Figur 41 -s. 65

gar i de avsedda skenorna (A) som markeras med symbolen (B).

+ Lyft och transportera maskinen.

Nettovikt: 500 kg

Figur 41

VARNING

fils fundament kan inte férflyttas monterad.

agpro

o

Maskin med |

Figur 42
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4.4 FORVARINGAVMASKINEN FORPACKADOCH
UPPACKAD

Vid ett langre stillastdende ska kunden se till att kontrollera miljon i
vilken maskinen forvaras och kontrollera dess allmanna tillstand utifran
emballaget (I&da, container, 0.s.v.).

Om maskinen inte anvands och vid en forvaring av denna i en miljo
enligt tekniska specifikationer, maste gliddelarna smorjas in. Vid tvivel
eller problem, kontakta tillverkarens kundtjanst.

Tillverkaren avsager sig allt ansvar om anvandaren inte specificerar
eller inte begar informationerna ovan.
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INSTALLATION

FARA

5 INSTALLATION

5.1 TILLATNA MILJOVILLKOR

Temperatur:

Maskinen ska fungera korrekt i atmosfariska forhdllanden med en
temperatur mellan +5 och +40 °C.

Atmosfiriska férhallanden:

Elsystemet kan fungera korrekt i atmosfariska forhallanden med en
relativ fuktighet som inte dverstiger 50 % vid en temperatur pa 40 °C
respektive 90 % vid en temperatur som inte Overstiger 20 °C (utan
kondens). Om miljovillkoren inte ar lampliga for maskinens funktion,
kan tillverkaren ge I6sningar pa problemet.

Héjd:
Maximal anvandningshojd ar 1000 meter dver havet.
Belysning:

Minimal och nodvandig belysning som kravs: 300-500 lux.

Standardmaskinen dr inte avsedd och konstruerad for ett arbete
i explosiva miljéer eller med risk fér brand.

PKG Group
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» Se Figur 43 -s. 68
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5.2 NODVANDIGT UTRYMME FOR
ANVANDNINGEN OCH UNDERHALLET

Det storsta fria utrymmet ska finnas pa den sida av vridbordet dar pa-
och avlastning sker. Det ska dven finnas plats for truckar eller andra
nodvandiga hjdlpmedel for underhall och palastning av filmrullar.

Ovriga maskinsidor ska placeras s& nara sidovaggar eller fasta
avskarmningar som mojligt for att forhindra tilltrade.

Se alltid schemat som godkants vid bestallningen fran tillverkaren.

0,5m

Tm

0,5m

Figur 43

68
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INSTALLATION

PKG Group

5.3 INSTALLATION AV MASKINEN

5.3.1 STANDARDMASKIN

Maskinen, i standardutférande, levereras pa foljande satt:
+ Baspelare pa det roterande bordet.
+ Pressplatta (om levererad) nedmonterad.

Det kravs ingen speciell forbehandling av stodytan. Ytan skall vara slat i
bada riktningarna (maximal lutning 1 %) och av en konsistens som kan
bdra maskinens vikt med full last.

Ga vidare med att positionera baspelaren och atermontera de
borttagna delarna.
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, Se Figur 44-5.70 POSITIONERING AV BASPELARE

A) Anvand de fastskruvar som levererats for fixering av baspelaren.

FARA

Q Pelaren madste lyftas med hjéilp av en ldmplig lyftanordning (1),
som hakas fast i pelarens lyftégla.

B) Lyft upp baspelaren (2).

C) Forinskruvarna(3)ochgdvidaremedattfixerapelarentillmaskinens
bas (4).

D) Montera motorchiassit (5) och fixera det med skruvarna.

Fast nyckel pa 17mm Sexkantsnyckel pd 3mm

Hylsnyckel pd 17 mm

Figur 44
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INSTALLATION

MONTERING AV VAGNEN

» Se Figur 45 -s. 71 A) Forbered skruvuppsattningen som medfoljer for att fasta vagnen.

B) Skruva delvis at skruvarna (1) med brickorna (2) i halen/insatserna
(3). Ldmna 5-10 mm utrymme mellan brickan och insatsen.

Figur 45

FARA

A Vagnen med en vikt pa 6ver 25 kg ska lyftas av tvd personer.

PKG Group 71



» Se Figur46-s.72
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C) Lyftvagne (4) och fast den till stodet (5). Placera sedan skruvarna
i de formade halen (6) (bild A).

D) Sank vagnen tills skruvarna nar botten pa slitsoppningen (6) (bild
B).

E) Dra at skruvarna(1) for att fasta vagnen (4) (bild B).

Figur 46
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INSTALLATION

MONTERING AV PRESSEN (TILLVAL)

» Se Figur 47 -5.73 Montera pressens arm efter att pelaren har lyfts och fasts.

A) Forbered skruvuppsattningen som medfoljer.

B) Lyft armen helt och héllet (1) upp till fastet (2), skruva fast och fast
skruvarna (3).

C) Anslut kabeln (4) till anslutningsdonet (5).

Figur 47
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FASTSATTNING | GOLVET

» Se Figur 48 -s.74 A) Borrahadlenigolvetipunkterna(1-2-3-4)genomhadlenpamaskinbasen.

B) For in expansionsskruvarna av stal i halen och dra at.

Figur 48
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INSTALLATION

5.3.2 MASKIN MED LAG PROFIL
FASTSATTNING TILL GOLV AV FUNDAMENT MED LAG PROFIL

A) Placera maskinen i dnskad position och avlagsna stéden (B) for
maskinens rorelse (A).

Figur 49 B) Borra h&l i golvet p3 punkterna (1-2-3-4) genom h3len pé
maskinens nederdel.

C) Sattistdlpluggar i hdlen och dra at.

D) Placera rampen (5) vid halen och fast den med skruvarna (6). Om
det finns fler ramper ska dtgarden upprepas for varje ramp.

Figur 50
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5.3.3 MASKIN MED PALLTRANSPORTOR

FASTSATTNING | GOLVET AV PALLTRANSPORTOREN

» Se Figur 51-5.76 A) Ta bort de fyra skyddskaporna (1-2-3-4).

B) Borrahdlenigolvetipunkterna(5-6-7-8-9-10-11-12)genomhadlenpa
maskinbasen och rampen.

C) Forin expansionsskruvarna av stal i hdlen och dra at.

D) Satt tillbaka de fyra skyddskdporna (1-2-3-4).

Figur 51
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INSTALLATION

» Se Figur52-s.77

PLACERING AV RAMP FOR INGANG PA MASKIN MED
PALLTRANSPORTOR

Maskinen kan levereras med en redan monterad ingdngsramp eller
nedmonterad men forutsedd for montering pa den sida som bestamdes
vid bestallningen.

GOr sa har for att montera den:
A) Avlagsna kdporna (1) och (2).

C) Dra at och blockera skruvarna (5).

D
F) Satt tillbaka kdporna (1) och (2).

)

B) Placera rampen (3) pa fundamentets (4) 6ppna sida.
)
)

Anslut anslutningsdonet (6) till sensorn (7).

Figur 52

PKG Group
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For att montera rampen pa en annan sida an den som forutsetts eller

» Se Figur 53 -s.78

INFORMATION

for att flytta den, gor sa har:

Avlagsna kaporna (1) och (2).
Koppla bort anslutningsdonet (6) fran sensorn (7).

Avlagsna skruvarna (5) och lossa rampen (3) fran fundamentet

(4).

Nar du bestamt sidan som rampen (3) ska monteras pa, montera
ner kdpan (8) genom att avlagsna skruvarna (9).

Beroende pd plattans rotationsriktning sitter anslutningsdonets
kabel (6) i kdporna (8). | féorekommande fall ska kabeln tas bort
innan kdpan genom att dra den bakdt.

Montera tillbaka rampen (3) och kdpan (8) i de nya positionerna,
skruva fast och blockera skruvarna (5) och (9).

Dra anslutningsdonet (6) genom banan som ges av kapan (8) till
sensorn (7) och anslut den.

Satt tillbaka kaporna (1) och (2).

Figur 53
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INSTALLATION

H) Flytta reflexanordningen (10) i korrekt position sd att, nar
vridbordets(11)0ppningmotsvararrampen(3), reflexanordningen
(10) star vid sensorn (12) som forblir i denna position oberoende
av rampens (3) position. For att underlatta atgarden, vrid plattan
for hand tills reflexanordningen (10) star vid den 6ppna sidan,
avlagsna den genom att skruva loss skruvarna (13), vrid plattan
fram till den nya platsen dar reflexanordningen (10) ska fastas pa
den dppna sidan. Fast den med samma skruvar (13).

» Se Figur 54 -s.79

Figur 54

- |- For placering fram
» Se Figur 55-s.79 - Il - for placering till hoger

- I - for placering till vanster
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» Se Figur 56 - s. 80
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MONTERING AV RAMPER (TILLVAL)
Rampen kan monteras pa tre sidor av fundamentet.

GOr sa har for att montera den:

A) Skruva delvis at skruven (1) i fundamentet och koppla rampens
slitséppning uppifran och ner.

B) Nivellera rampens platta till vridbordet med skruven (3).

C) stall in rampens avstand (X) till vridbordet med skruvarna (2).
Avstandet far vara max. 2 + 5 mm.

D) Dra at skruven (1).

E) Dra at lasmuttrarna.

Figur 56
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INSTALLATION

» Se Figur 57 - s. 81

5.3.4 MASKIN FARSANKT | GOLVET (MED STATIV)

Innan maskinen monteras ska forsankningsomradet forberedas enligt
schemat som ar referensgropen (A).

Forbered ett hal med ett djup pa minst 8 cm (A).

Mura in ramen jams med golvet (B), jdmna ut gropens botten och fyll i
oanvanda omraden (B1) enligt ramens tekniska informationsblad.

Avlagsna tvarror (i forekommande fall) (B2), for in maskinen (C1) och
fast delarna (C2) runt plattan och centrera och fast dem med skruvarna
(C3), avstandet mellan vridbordet och delarna ska regleras till 2 +
5 mm (max).

Den kompletta monteringen visas i (D).

Figur 57

PKG Group
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» Se Figur 58 - s. 82
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5.3.5 MASKIN FARSANKT | GOLVET (UTAN STATIV)

Innan maskinen monteras ska forsankningsomradet forberedas enligt
schemat som ar referensgropen (A).

Placera maskinen (1) inuti gropen (se B) och centrera den genom att
fordela utrymmet i lika matt mellan sidorna (25 mm) (se C).

Figur 58
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INSTALLATION

Kontrollera att maskinen placerats korrekt genom att placera delarna
2) och (3) runt plattan (4). Lamna ett avstand pa ~5 mm fran sjalva
plattan.

Om det behovs, korrigera maskinens placering (1) i gropen for att
placera delarna (2) och (3) p& korrekt sétt.

5 (M6)

Figur 59
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Avlagsna delarna och fast maskinen till golvet med hjdlp av de avsedda
halen.

Figur 60

Montera tillbaka delarna (2) och (3) placera dem enligt féregdende
anvisningar 5 mm fran vridbordet. Borra och ganga M6 fundamentet
vid halen (5) och fast delarna med skruven TCEI M6. (D)

Kontrollera att monteringen ar korrekt (E).

Figur 61
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INSTALLATION

VARNING

5.3.6 MASKIN MED FUNDAMENT VAGNING

Placera maskinen pa avsedd plats. Installera plattorna (A och B) enligt
ritningen sa att fotterna (C) passar in i motsvarande uttag (D).

Nivellera maskinen genom att reglera héjden pa varje enstaka fot (C)
tills arbetsbanken star perfekt horisontell.

A

DET REKOMMENDERAS ATT ANVANDA ETT VATTENPASS FOR EN
KORREKT NIVELLERING AV MASKINEN.

REGLERA FOTTERNA SA ATT DE ALLA UTSATTS FOR SAMMA
BELASTNING. DEN HAR ATGARDENS PRECISION UNDVIKER
VIBRATIONER ELLER BULLER OCH GARANTERAR EN BATTRE
STABILITET PA MASKINEN OCH DARMED EN KORREKT VAGNING.

Figur 62

PKG Group

Borra hél i golvet pa punkterna (1-2-3-4-5-6), genom halen pa plattorna
(A och B).

Satt i stalpluggar i halen och dra at.
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5.3.7 MASKIN MED FUNDAMENT PALLTRANSPORTOR
OCH VAGNING

Vridbordet (1) for den har maskinen bestdr av en platta och motplatta
och har invandigt:

- lastceller (2)

- sandaren till vagen (3)

- Dbatterierna (4)

- en brytare for tandning av modulen (5)
- ett uttag for laddning av batterierna (6)

Figur 63 En display (7), finns &ven med en skrivare som tillbehdr, som monteras
pa maskinens pelare och férsérjs av maskinen.

Innan vagen anvands for forsta gangen ska batterierna (4) laddas
fullstandigt i minst 10 timmar med batteriladdaren som medféljer.

Anslut batteriladdarens kontakt till uttaget (6) nara strombrytaren (5)
och anslut sedan batteriladdaren till elnatet.

INFORMATION
Under en normal anvindning ska den hdr dtgdrden upprepas varje
kvall efter arbetet for att férlanga batterilivet.

FARA

A Linda inte in produkter under tiden som batterierna laddas.
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INSTALLATION

FARA

5.4 ELANSLUTNING

Maskinen levereras med en kabel (1) utan kontakt som redan ar
ansluten till anslutningsplinten i elskapet.

P>

DET AR OBLIGATORISKT ATT ANSLUTA EN STICKKONTAKT TILL
DEN MEDFOLJANDE KABELN. DET AR INTE TILLATET ATT ANSLUTA
KABELN INUTI ETT ELSKAP.

FARA

P>

ELEKTRIKERN SKA MONTERA EN LAMPLIG KONTAKT PA KORREKT
SATTIENLIGHETMED GALLANDE STANDARDER | ANVANDARLANDET.

FARA

ELSYSTEMET TILL DEN HAR PRODUKTEN SKA ANSLUTAS
ENLIGT GALLANDE  SAKERHETSFORORDNINGAR MED EN
DIFFERENTIALBRYTARE OCH JORDLEDNING. SPANNINGEN OCH
FREKVENSEN SKA VARA KOMPATIBLA MED DE UPPGIFTER SOM
STAR PA MARKSKYLTEN. Jordfelsbrytaren ska vara av typ B eller F
och ha en maximal storlek pa 300 mA och inte mindre én 100 mA.

FARA

Kontakten ska kopplas enligt foljande fargschema:
Brun: Fas - Bla: Nolledning - Gul-grén: Jord

Anslut jordningskabeln (3) med tvarsnitt 10mm?2 (medfoljer inte) till det
avpassade (4) halet i maskinens basram

SKADOR ELLER FEL PA JORDLEDNINGEN SOM AR KOPPLAD TILL
MASKINEN KAN VID SKADA ORSAKA DODANDE ELCHOCKAR SOM
KAN LEDA TILL DODEN ELLER ALLVARLIGA HALSOSKADOR.

Figur 64

PKG Group
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6 IDRIFTTAGNING

6.1 ELSKAP

1) Huvudstrémbrytare

Slarpaochavmaskinenochisolerardenfranstromforsorjningen.
2) Aterstallningsknapp

Ger matning till hjalpkretsarna, den ska tryckas in efter
paslagning eller efter intryckning av ndédstoppsknappen.

3) Noédstoppsknapp

Stoppa maskinen och koppla bort huvudstromférsorjningen
i nodsituationer eller i handelse av 6verhangande fara; for
aterstallning efter intryckning, vrid knappens knopp medurs.

4) Manbverpanel

Mandvrerar maskinen och arbetscykeln (se operatorspanelens
handbok i bilaga for mer information).

Figur 65
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» Se Figur 67 - s. 91

VARNING

6.2 UTNYTTJANDE

6.2.1 PALASTNING AV FILMRULLEN

Proceduren nedan dr allmdn.

Det detaljerade och specifika arbetsmomentet for en bestamd vagn beskrivs
i handboken 6ver vagnen med rullhdllare.

A) Sank ned vagnen (1) med rullhallare for att underlatta inféringen
av rullen.

) Vrid huvudstrombrytaren (2) till 1aget ‘O’-OFF.

C) Oppna vagnens lucka (beroende pa vagnversion).
) Forin rullen (3) langs rullhallaraxeln (4).

E) Rulla ut filmen och for in den mellan valsarna.

F) Stangvagnens lucka.

A

Under inférandet av spolen pa spolhdllaraxeln:
* Lat inte spolen falla genom sin vikt;

* F6lj med spolen tills den dr helt inford pd det nedre
centreringsstiftet.

» Se Figur 67 - s. 91
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6.2.2 START AV MASKINEN

A) Placera pallen korrekt pa det roterande bordet (5);

B) kontrollera ndrvaron av spolen (3) pd den darfor avsedda
spolhdllaraxeln (4) och kontrollera filmens korrekta lopp i enlighet
med schemat pa skylten (6), for konfigurering av den anvanda
vagnen (1),

C) starta maskinen genom att vrida huvudstrombrytaren (2) till 1age
I“ON" och trycka pa aterstaliningsknappen (7) for att aktivera
maskinen;

D) plocka manuellt upp filmen som kommer ut fran vagnen (1) och
fast den vid ett av pallens horn;

E) stallin ett arbetsprogram pa kontrollpanelen;
F) tryck pa knappen for programstart (A) pa kontrollpanelen;

G) efter avslutad lindning, klipp manuellt av filmen och fast den vid
pallen;

H) nu ar pallen klar for uttagning.
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6.2.3 MASKINSTART VIA FJARRKONTROLL/
FJARRKONTROLL (TILLVAL)

Den infrardda fjdrrkontrollen eller radiostyrningen (1) anvands for att
starta och stoppa maskinens arbetscykel pa distans.

Nar det galler den infrardda fjarrkontrollen maste den pekas mot
maskinen for korrekt drift.

| handelse av att dessa alternativ kops vid ett senare tillfalle och inte
kravs vid bestallning av maskinen, kommer det att vara ndodvandigt
att installera expansionsmodulerna och for fjarrkontrollen aven
installationen av mottagaren (2).

Figur 66

INFORMATION

Kortet kan installeras bdde inuti maskinkroppen och bakom
kontrollpanelen, beroende pd maskinens specifika modell.
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» Se Figur 67 - s. 91

» Se Figur 67 - s. 91

Figur 67
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6.3 MASKINSTOPP

6.3.1 STOPP AV CYKEL

Stopp av maskinens cykel mandvreras med STOP knappen pa
kontrollpanelen.

6.3.2 STOPP AV MASKINEN VID AVSLUTAD
BEARBETNING

Vid avslutad bearbetning, dven for korta perioder av overksamhet ar
det obligatoriskt att forsatta maskinen i sakerhetstillstand.

A) Sankvagnen till marken (1).

B) SlId av maskinen genom att vrida huvudstrémbrytaren (2) in till
lage "O’-OFF.

C) Avlagsna pallen fran vridbordet (5).

6.3.3 NODSTOPP

Maskinen ar forsedd med en svampformad nodstoppsknapp (8). Genom
att trycka in den svampformade knappen, erhdller du omedelbart
stopp av maskinen. For att aterstarta maskinen ar det nédvandigt att
vrida den svampformade knappen tills den dterstalls och trycka in den
bld knappen for att dteraktivera mandverpanelen.
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6.3.4 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNIGNARNAS
FUNKTION

Detta avsnittet beskriver vilka procedurer operatéren maste utfora
fora att kontrollera operatorssakerheterna, fore produktionens borjan.

A

PROCEDUR SOM KAN UTFORAS ENDAST AV UNDERHALLSTEKNIKERN
FOR MEKANISKT UNDERHALL MED KOMPETENSNIVA 2.

» Se Figur 68 - s. 92

Figur 68
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6.3.5 FUNKTIONSKONTROLL NODSTOPPSKNAPPAR

Med maskinen i gang, tryck in nodstoppsknappen (A) Kontrollera att
maskinen stannar omedelbart. Slapp upp nodstoppsknappen som
tryckts in tidigare och tryck in knappen AKTIVERING MASKIN. Tryck in
KORNING, maskinen startar pa nytt.
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7 UNDERHALL

7.1 ALLMANNA VARNINGSFORESKRIFTER

A

Personalen som utfér underhdllsarbeten maste agera i enlighet
med instruktionernaidetta dokumentochifull bverensstimmelse
med de olycksférebyggande foreskrifter som féreskrivs i
internationella direktiv och lagstiftningen i landet dédr maskinen
ska anvdndas.

Bdr dven lampliga personliga skyddsutrustningar fér alla slags
underhdllsarbeten.

VARNING

A

Underhdllsarbeten som krdver ett ingrepp pd mekaniska
delar och/eller elektriska komponenter ska endast utféras av
kvalificerade tekniker.

Operatéoren kan endast géra rent och avsyna maskinens
instrument.

INFORMATION

All information om underhdll géller endast I6pande underhall
med atgdrder som syftar till maskinens korrekta dagliga funktion.
Sdrskilda underhdll ska utféras av tillverkarens specialiserade
tekniker.

PKG Group

- Underhdllsarbeten maste utforas med tillracklig belysning. Vid
underhdll i omraden som inte ar tillrackligt belysta ska barbara
belysningsanordningar anvandas och se till att undvika skuggkoner
som forhindrar eller minskar sikten pa den plats dar du ska arbeta
eller de omgivande omradena.

- Forreparationer ska endast originaldelar anvandas for att garantera
maskinens sakerhetisamtliga fall. Utrustningar som finns tillgangliga
ska vara lampliga for anvandningen. Undvik absolut en anvandning
av olampliga verktyg eller utrustningar.
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7.1.1 SPECIELLA FOREBYGGANDE ATGARDER
Under underhall eller reparationer, folj anvisningarna nedan:

- Innan du inleder arbetet, hang upp skylten "UNDERHALL PAGAR” pa
en val synlig plats.

- Anvand inte I6sningsmedel och antandbara material.
- Se till att inte tdmma skarvatskorna i miljon.

- For att komma at de delar som sitter hogt pa maskinen, anvand
lampliga hjalpmedel for arbetsmomenten som ska utforas.

- Stig inte upp pa maskindelar eller pa holjen, eftersom de inte har
konstruerats for att klara den typen av vikt.

- Efter arbetena, aterstéll och fast alla skydd korrekt som har tagits
bort eller dppnats.

7.1.2 RENGORING

Gor regelbundet rent skydden, speciellt kapornas genomskinliga
material, med en fuktig trasa.

7.2 PLANERAT UNDERHALL

Handboken innehaller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pa personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

VARNING
Q IAKTTA NOGGRANT DE UNDERHALLSMOMENT SOM ANGES NEDAN
FOR EN EFFEKTIVARE OCH MER VARAKTIG MASKINFUNKTION.
INFORMATION

oM MASKINUNDERHALLET INTE UTFORS ENLIGT INSTRUKTIONERNA
FRANSAGER SIG TILLVERKAREN ALLT ANSVAR FOR EV. FELAKTIGA
MASKINFUNKTIONER.
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7.2.1 UNDERHALL AV AKTIVA SKYDD

A

KONTROLLERA ATT SKYDDEN FUNGERAR EFFEKTIVT INNAN
ARBETET PABORJAS.

» Se Figur 69 - s. 95

Figur 69

PKG Group

DAGLIGA ARBETSMOMENT:
Rengdr skydden mot klamning med tryckluft.

Kontrollera att vagnens nedre platta (A) fungerar korrekt. Kontrollera
aven att det inte finns frammande foremal i springorna (C).
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» Se Figur 70 - s. 96
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7.2.2 DAGLIGT UNDERHALL

Rengdring. Gor noggrant rent alla spar av smuts pa alla maskinytor.
Anvand en ren och fuktig trasa.

GOr rent fotocellerna med en ren och mjuk duk.

7.2.3 UNDERHALL VAR TREDJE MANAD

Kontrollera att kedjan som satter vridbordet i rorelse ar riktigt spand
enligt foljande forfarande:

Roterande bord standard

A) Skruva loss skruvarna (1).
B) avldgsna kdporna (2) och (3).

C) kontrollera kedjans spanning (4). Spann kedjan om det behovs
genom att skruva loss skruvarna (5). Skruva fast skruven (6) tills
ratt spanning uppnas och dra at skruvarna (5). Smarj kedjan med
fett.

D) montera tillbaka kdporna (2) och (3) och lds dem med skruvarna.

Figur 70

926
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» Se Figur 71 -s. 97

Figur 71

PKG Group

Vridbord med palltransportor

Skruva loss skruvarna (1).
Ta bort kdpan (2).

Smorj in kedjan (3) med fett och kontrollera spanningen. For att
stalla in kedjans spanning (3) gor sa har:

Lossa lasmuttern (4).

Lossa fjddrarnas (6) forspanningsskruv (5) tills de inte langre ar
spanda.

Dra at skruven (5) tills fjadern trycks i ungefar 15 mm.

Dra at muttern (4).
Om installningen av skruven (5) inte ar tillracklig for att forlanga
kedjan, utfor foljande:

Lossa muttern (4).

Lossa skruven (5).

Lossa de fyra skruvarna (7).

Skjut hallaren (8) mot maskinens pelare.

Dra at skruvarna (7) och spann kedjan enligt punkt f) och g).

M) Atermontera kdpan (2) och dra at skruvarna (1).
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» Se Figur 72 -s.98

Figur 72
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Reglering av friktionshjul

For att kontrollera och reglera friktionshjulens forspanning (5)
(dragning) gor sa har:

Skruva loss skruvarna (1).
Avlagsna skyddet (2).

Skruva loss skruven (3) och muttern (4) tills friktionshjulets (5) tryck
toms, skruva loss muttern (7) och skruven (8).

Setillattfriktionshjulet(5) arikontakt med skivan(6)och skruva fast

skruven (3) och muttern (4) tills hjulet (5) trycks mot skivan (6)
med 3 mm.

Skruva fast skruven (8) och las muttern (7).

Montera tillbaka skyddet (2) och skruva fast skruvarna (1).
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» Se Figur 73 -s. 99

Figur 73
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7.2.4 UNDERHALL VAR SJATTE MANAD

Kontrollera slitaget hos kedjorna och transmissionsdelarna. Byt ut om
det behovs.

Kedjespanning

Kontrollera spanningen av kedjan for flytt av vagnen efter en manads
maskinanvandning och darefter en gang i halvaret.

A) Skruva loss fastskruvarna pa motorkapan (1) och ta bort kapan.

B) Lossaremskivanslasmutter(2). Skruva pa spannskruven (3) upptill
pa pelaren.

C) Remskivanregleraspadettasattlangsmedskaran.Dradtldsmuttern
(2) nar korrekt kedjespanning har erhallits.

D) Satt tillbaka motorkapan (1) och fast den med skruvarna.
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8 URDRIFTTAGANDE

8.1 DEMONTERING, SKROTNING OCH
KALLSORTERING

MASKINEN OCH DESS DELAR SKA SKROTAS N/§R DE AR TRASIGA,
UTSLITNA ELLER HAR NATT SLUTET PASIN LIVSLANGD OCH DARMED
VARKEN KAN ANVANDAS ELLER REPARERAS.

FARA

- Skrotningen av maskinen ska utféras med lampliga hjalpmedel
beroende pa det aktuella materialet.

- Samtliga delar ska demonteras i smadelar och goras obrukbara, sa
att de inte kan dteranvandas, for att sedan skrotas.

- | samband med skrotningen ska maskindelarna kallsorteras (metall,
olja, smorjmedel, plast, gummi 0.s.v.) hos kommunens miljostationer
i enlighet med gallande miljclagstiftning avseende industriavfall.

FQRS()K INTE ATT ATERANVA’NpA MASKINDELAR NAR DE HAR
FORKLARATS VARA OBRUKBARA AVEN OM DE SER HELA UT.

100

8.2 BORTSKAFFANDE AV ELEKTRONISKA
KOMPONENTER (DIREKTIV WEEE)

EU-direktivet 2012/19/UE (WEEE) dlagger en rad skyldigheter for
tillverkare och anvandare av elektriska och elektroniska utrustningar
gallande insamling, behandling, atervinning och bortskaffande av
sadant avfall.

Det rekommenderas att noggrant folja dessa standarder for
bortskaffande av sddant avfall. Kom ihag att ett olagligt bortskaffande
av sadan avfall leder till tilldmpningen av de administrativa sanktioner
som forutses av gallande lagstiftning.
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