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IT  DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' RU  CE [IEKNAPALISI O COOTBETCTBUN SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EN EC DECLARATION OF CONFORMITY HU EK MEGFELELESI NYILATKOZAT NL EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG PL  DEKLARACJA ZGODNOSCI WE Cz ES PROHLASENI O SHODE CONFORMIDADE
FR DECLARATION DE CONFORMITE CE DK EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING FI EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE Sl IZJAVA O SKLADNOSTI PT DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
IT  IL FABBRICANTE E PERSONA AUTORIZZATA A [RU V3rOTOBUTENb W VL0, YNIONHOMOYEHHOE SE TILLVERKAREN OCH PERSON SOM AR BEHORIG ATT
COSTITUIRE IL FASCICOLO TECNICO: COCTABMTb TEXHWUYECKYIO [JOKYMEHTALMIO: SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN:
EN THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO HU A MUSZAKI DOKUMENTACIO OSSZEALLITASAVAL NL DE FABRIKANT EN PERSOON DIE GEAUTORISEERD IS OM
COMPILE THE TECHNICAL FILE: MEGBIZOTT SZEMELY: ] HET TECHNISCH DOSSIER OP TE STELLEN:
DE DER HERSTELLER IST DIE ZUR ERSTELLUNG DER PL PRODUCENT | OSOBA UPOWAZNIONA DO CZ VYROBCE A OSOBA OPRAVNENA K SESTAVENI
TECHNISCHEN UNTERLAGEN BEFUGTE PERSON: PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ: TECHNICKEHO SOUBORU:
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IT  DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA CHE LA [RU  3AABNAET,YTO OBMOTH/K COOTBETCTBYET SE FORSAKRAR HARMED ATT MASKINEN MED FOLJANDE
MACCHINA IDENTIFICATA TPEBOBAHWAM . EGENSKAPER
EN DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY' THAT THE HU  SAJAT FELELOSSEGERE KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAK  INL  VERKLAART VOOR EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID,
MACHINE IDENTIFIED AS FOLLOW SZERINT AZONOSITOTT ) DAT DE GEIDENTIFICEERDE MACHINE
DE ERKLART UNTER EIGENER VERANTWORTUNG DASS DIE |PL  OSWIADCZA NA WEASNA ODPOWIEDZIALNOSC 12 CZ PROHLASUJI NA SVOU ZODPOVEDNOST ZE STROJ S
IDENTIFIZIERTE MASCHINE OZNACZONA MASZYNA GEP NASLEDUJICIM OZNACENIM
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EN AND STANDARDS HU ES NORMAK NL EN NORMEN
DE UND NORMEN PL |NORMY CZ ANORMY
FR ET NORMES DK OG STANDARDER FI  JAMAARAYKSET
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GENEL BiLGILER
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1 GENEL BIiLGILER

1.1 KULLANIM KILAVUZU NASIL OKUNUR VE
KULLANILIR?

1.1.1 KILAVUZUN ONEMI

Kullanim kilavuzu makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve
makinenin tim kullanim émri boyunca saklanmali ve bagka bir
kullaniciya veya sonraki sahibine iletilmelidir.

Kilavuzda yer alan tum talimatlar, hem operatérin hem de yetkili
teknisyenin makinenin kurulumunu, calistirimasini, kullanimini ve
bakiminirdogruve guvenli bir sekilde gerceklestirmesiicin hazirlanmistir.

Her tUrld soru veya sorunla ilgili Iutfen destek ekibiyle iletisime gecin.

1.1.2 KILAVUZUN KORUNMASI
Icerigine zarar vermemek icin kilavuzu dikkatli ve temiz ellerle kullanin.

Kilavuzun parcalarini herhangi bir nedenle ¢ikarmayin, yirtmayin veya
yeniden yazmayin.

Kilavuzu nem ve isidan korunan alanlarda saklayin.

Bu kilavuzu ve beraberindeki tum yayinlari tum Operatorler tarafindan
erisilebilir ve bilinen bir yerde saklaymn.

Makinenin ticari bilesenlerinin bu Kilavuzda bildirilmeyen tim Kullanim
ve Bakim islemleri, buraya ekli ilgili yayinlarda yer almaktadir.

1.1.3 KILAVUZA DANISMA

Bu kullanim kilavuzu asagidakilerden olusur:
+ MAKINE ACIKLAMASININ BULUNDUGU KAPAK SAYFAS|
+ URUNUN KURULUMU VE MONTAJI

+ URUNUN GUVENLIGI VE KULLANIMI ILE ILGILI UYARILAR,
TALIMATLAR

+ EKLER



Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

1.1.4  TELIF HAKKI
Bu kilavuz, URETICININ sahip oldugu gizli endustriyel bilgileri icerir.

Tum haklari sakhdir ve Telif Hakki, diger yasalar ve mulkiyet anlasmalari
ile korunabilir.

URETICININ yazili izni olmadan kullanma kilavuzundaki metin ve
resimlerin kismen veya tamamen ¢ogaltiimasi yasaktir.

1.1.5  RESIM VE ICERIK BILGILERI

Bu kilavuzda yer alan goruntuler, aciklanan hususlari kullaniciya daha
net hale getirmek amaciyla verilmistir.

Bu Dbelgeler, Uretici tarafindan 6nceden haber verilmeksizin
degistirilebilir, fakat kullanim guvenligine ilislin bilgiler garanti altinda
kalir.

1.1.6 KULLANIM KILAVUZUNUN GUNCELLENMESI

Aciklanan makine tipinin temel 6zelliklerine halel getirmeksizin, Uretici
gelecekte Urun gelistirme veya imalat veya ticari ihtiyaclar icin uygun
gordugu parca, detay ve aksesuarlarda her turld degisiklik yapma
hakkini sakli tutar.
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GENEL BiLGILER

1.1.7 SEMBOLLER - ANLAM VE KULLANIM

Bu kilavuzda, okuyucunun dikkatini ¢ekmek ve aciklamada ozellikle
onemli bazi yonlerin altini ¢cizmek icin bazi semboller kullaniimistir.

TEHLIKE
Oliimciil yaralanma riski olan bir tehlikeyi belirtir.

@ Bu sembolle isaretlenmis uyarilara uyulmamasi, operatériin
ve/veya maruz kalan kisilerin giivenligi icin ciddi bir tehlikelere
neden olabilir.

UYARI
Makineye veya islenmekte olan lriine zarar verme riski olan bir

Q tehlikeyi belirtir.

Bu sembolle isaretlenmis uyarilara uyulmamasi, makinenin
arizalanmasina veya hasar gérmesine neden olabilir.
BILGILER

Makinenin cesitli ¢calisma modlarinda pratik kullanimi icin gerekli
notlari ve tavsiyeleri belirtir.

PKG Group
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1.2 KILAVUZUN HEDEF KIiTLESI
MAKINE OPERATORU:

Makinenin kullanimina yonelik uygun bir egitim altiktan sonra en basit
ayarlamalari yapabilen operator.

MEKANIK BAKIM TEKNISYENT:

Makineyi calistirabilen, ayarlamalar, bakim ve onarimlar icin mekanik
parcalara mudahale edebilen yetkili teknisyen. Canl elektrik
sistemlerinde ¢alismasi mumkun degildir.

ELEKTRIK BAKIM TEKNISYENI:

Makineyi calistirabilecek, bakim ve onarim icin ayarlara ve elektrik
sistemlerine mudahale edebilen yetkili teknisyen.

URETICININ UZMAN TEKNISYENI:

Makineyi calistirabilen, kullanicr ile mutabik kalindiginda ayarlamalar,
bakim, onarim ve karmasik islemler icin mekanik parcalara ve elektrik
sistemlerine mudahale edebilen, Ureticinin veya distribatorunun yetkili
teknisyeni.

MARUZ KALAN KISi:

Tamamen veya kismen tehlikeli bir alanda bulunan herhangi bir kisi.
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GUVENLIK

TEHLIKE

GUVENLIK

GENEL GUVENLIK UYARILARI

Calismaya baslamadan once, operatdr makinenin tim kontrollerinin ve
Ozelliklerinin konumundan ve ¢alismasindan tamamen haberdar olmali
ve makinedeki tum guvenlik cihazlarini gunluk olarak kontrol etmelidir.

+ Calisma donglusine baslamadan 6nce, operator TEHLIKELI

ALANLARDA, MARUZ KALAN Ki§iLER bulunmadigindan emin
olmaldir.

« Isveren, 89/391/EEC sayili Direktifin (degistirildigi sekliyle)

hukUmlerine uygun olarak kisisel koruyucu ekipman temin
etmeli ve kullanmalidir. Makinenin kullanimi ve bakimi sirasinda,
kaza Onleme amaciyla, onaylanmis ayakkabi ve glvenlik
kiyafetleri gibi kisisel koruyucu ekipmanlarin (KKE) kullaniimasi
zorunludur.

+ Operatordn park alanlari her zaman vyagh kalintilardan

arindiriimis ve temiz tutulmalidir.

+ Makine islenirken, tasiyici ve donen parcalar gibi makinenin

hareketli parcgalarina yaklasmak yasaktir.

+ Sabit ve/veya hareketli korumalar sokulmus haldeyken

makinenin otomatik olarak ¢alistirilmasi kesinlikle yasaktir.

+ Makineye takilan guvenlik cihazlarinin engellenmesi kesinlikle

yasaktir.

+ Dusuk guvenlikli ayarlama islemleri tek bir kisi tarafindan

yapiimalidir ve performanslari sirasinda yetkisiz kisilerin
makineye erisimini yasaklamak gerekir.

+ Makine kurulum odasinda kuytu alanlar, rahatsiz edici uzun

htzmeli 1siklar veya saglanan aydinlatma nedeniyle tehlikeli
stroboskopik etkiler olmamalidir.

« Makine +5 °Cila +40 °C arasindaki ortam sicakliklarinda serbest

havada calisabilir.

+ Makine sadece kalifiye personel tarafindan kullaniimalidir.

A

MAKINE AYNI ANDA SADECE Bii_? OPERATOR TARAFINDAN
KULLANILMALIDIR, AYNI ANDA BIRDEN FAZLA OPERATORLE
CALISTIRILMASI KESINLIKLE YASAKTIR.

PKG Group
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A

Tim bakim, onarim veya kayit islemleri sirasinda ANA SALTERI
‘0*-OFF KONUMUNA GETIRMEK HER ZAMAN ZORUNLUDUR,
ELEKTRIK PANOSUNUN iCINE MUDAHALE EDILMESi DURUMUNDA,
panonun ag¢ilmasina ve makine salterinin "kapali" dénmesine
ragmen terminal blogu canli kaldigindan, HER ZAMAN ana sebeke
salterini kullanarak makinenin yukari akigini KESIN.

Makinenin tizerindeki kontrol paneline veya ana gi¢ kaynagi
anahtarina (duruma gére) bir uyari isareti yapistirmaniz énerilir;
yukarida belirtilen isaret asagidaki gostergeyi tasiyabilir:

UYARI !! MAKINE BAKIMDA.

TEHLIKE
MAKI'NE CALISIRKEN SABIT KORUMALARI CIKARMAYIN, HERHANGI
A BIR BAKIM ISLEMININ SONUNDA SABIT KORUMALARI HER ZAMAN
YENIDEN MONTE EDIN.
TEHLIKE

A

OTOMATIK SARIM DONGUSU SIRASINDA MAKINEYE KARSI
KOYMAYA, YAVASLATMAYA VEYA DURDURMAYA CALISMAK
YASAKTIR, DURDURMAK ICIN SADECE DURDURMA DUGMESINI
VEYA ACIL DURUM DUGMESINI KULLANIN.

» Bkz. Sekil 1-SF. 9

Azaltilmis guvenlik cihazlariyla yapilan bir ayarlama isleminden sonra,
aktif korumalara sahip makinenin durumu mumkun olan en kisa strede
eski haline getirilmelidir.

Ek cihazlari uyarlamak icin herhangi bir nedenle makine parcalarini
(atasmanlar, delikler, kaplamalar vb.) degistirmeyin. Herhangi bir ihtiyag
veya degisiklik icin daima Ureticiye danisin.

2.2  GUVENLIK iSARETLERI

Bu kilavuzda agiklanan guvenlik isaretleri, makine yapisinda uygun
noktalarda gosterilir ve artik riskler nedeniyle potansiyel tehlike
durumlarinin varligini gosterir.

Siyah sari bantlarla isaretlenmis yapiskan plakalar, gorevli personel icin
risklerin oldugu bir alani gosterir, bu isaretlerin yakininda azami dikkat
gosterilmesi gerekir.

Makineye yerlestirilen yapiskan plakalar temiz ve okunakli tutulmahdir.
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GUVENLIK
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Sekil 1

PKG Group

Yuksek voltajin varhigindan kaynaklanan tehlike.

Elektrik panosunu agmadan dnce gug kaynagl voltajini ¢ikarin.

Sabit koruyucu muhafazalarin ¢ikariimasi yasaktir.

Hareketli parcalarin bulundugu alanlarda gecmek veya durmak
yasaktir.

Elektrostatik sarj cubuguna dokunmak yasaktir.

Makineyi calistirmadan once kullanim kilavuzunu dikkatlice okumak
zorunludur.

Forklift ile kaldirma ve tasima icin kavrama noktalart.

Bakim veya onarim calismalarina baslamadan 6nce makineyi
kapatmak ve fisi cekmek zorunludur.

Doner tabladan dusme tehlikesi.

Hareketli parcalar nedeniyle parmaklarda tehlike.

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE
- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION
- TAKE OUT THE POWER PLUG

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
- ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM




» Bkz. $eki| 2-Sf.10

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

2.3 ARTIK RiSKLER

Makine, operatorin gluvenli bir sekilde kullanmasini saglayacak,
guvenlik cihazlarinin benimsenmesiyle ortaya c¢ikan artik riskleri
ortadan kaldiracak veya mumkun olan en dusuk seviyeye indirecek
sekilde tasarlanmis ve Uretilmistir. Bununla birlikte, asagida listelenen
bazi riskleri tamamen ortadan kaldirmak mumkun olmamistir, ¢unku
bunlar makinenin calisma sekline 6zgudur:

TEHLIKE
SIKISMA RISKi
A Déner tablaya (1) asla hareket halinde tirmanmayin, ¢linkii hala
film sarma alaniyla diisme veya sikisma riski vardir.
TEHLIKE
EZILME RISKi
Q Ezilme riski oldugundan, transpalet yerlestirme bolmesi bulunan
déner tablanin dénis alaninda durmayin. Operator, masa ile (2)
noktasindaki taban arasina bir ayak koyma riskini alabilir.
TEHLIKE

A

EZILME RISKi

Forklift tasima alanina park etmeyin veya transit gecis yapmayin.
Inis asamasinda arabanin giivenlik plakasi (3) ile zemin arasinda
carpisma ve ezilme riski bulunmaktadir.

Sekil 2
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GUVENLIK

TEHLIKE

A

ELEKTROSTATIK YUKTEN KAYNAKLANAN $OK RISKi
Ambalajlamaicin kullanilanfilm (4), havanemine, ambalajlanacak
malzemelerin tipine ve lzerinde c¢alisilan ddseme tipine
bagli olarak ¢alisma déngilisii boyunca elektrostatik olarak
yliklenebilmektedir. Filme dokunarak tehlikeli soklari 6nlemek
icin operator dielektrik ayakkabi giymeli veya antistatik film
kullanmalidir. Makine patlayici ortamli ortamlarda ¢alismaya
uygun degildir.

TEHLIKE

A

ELEKTROSTATIK DESARJ RISKi

Hava filmi baglanti sistemi (5) mevcutsa, asagidaki énlemlere
uyun:

Gi¢ kaynagr bagliysa elektrostatik sarj ucglarina dokunmak
YASAKTIR;

Elektrostatik sarj cubugunun islak elle calistiriimasi YASAKTIR.

Sekil 3

PKG Group
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TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

2.4 GUVENLIK CiIHAZLARI

A

Makine, lreticinin sagladig tim kosullarda giivenli kullanimina
izin verecek sekilde tasarlanmis ve iiretilmistir;, makineyi
durdurmak icin koruyucu ve giivenlik cihazlari benimseyerek
hareketli parcalari ve canli elemanlari izole eder.

Uretici, glivenlik cihazlarinin kurcalanmasi nedeniyle insanlara,
hayvanlara veya miilklere verilen zararlarla ilgili her tiirli
sorumlulugu reddeder.

» Bkz. $Ek|| 4-5f.12

Sekil 4

12

- Elektrik panosundaki acil durum butonu (A).

- Arabanin hareket iletim diglilerinin bulundugu Ust alani sabit
koruyucu (B) ile korunmaktadir.

- Doner tablanin  hareketli parcalari sabit koruyucu (C) ile
korunmaktadir.

- Elektrik panosu sabit koruyucu (D) ile korunmaktadir.

- Arabanin altinda, yabanci bir cisimle temas halinde makineyi
durduran ve arabanin c¢ikisini 2 saniye boyunca kontrol eden bir
guvenlik anahtari ile kilittenmis hareketli bir plaka (E) vardir.

Dikkat: Cihazin (E) mudahalesi nedeniyle bir durma durumunda,

mudahale etmesine neden olan yabancinesneyi ¢ikarmakicin tagryicinin

cikisint kontrol etmek mumkundur.
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» Bkz. SEk” 5-5f.13

TEHLIKE

2.41 TRANSPALET BOLMELi DONER TABLA

Transpalet yerlestirme bdlmesinin girisinde, gizlenmisse, makinenin
baslatma asamasinda calistirilmasina izin vermeyen veya isleme
sirasinda hemen durduran bir fotosel (G) vardir.

Calismaya baslamadan énce giivenlik fotoselinin dogru ¢alistigini
kontrol edin.

Sekil 5

PKG Group
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

2.4.2 MAKINENIN DURUMUNU GOSTEREN LED (L)
(VARSA)

SINYAL ACIKLAMA

SABIT
YESIL

YANIP
SONEN YESIL

YANIP ' bantlama duraklatildi (STOP'a basin veya kapaktan
SONEN MAVI sonra yeniden baslatmayi bekleyin)

SABIT
SARI

SABIT
KIRMIZI

bantlama bekleniyor

bantlama devam ediyor

film kirimasi algilandi, alarm EQ9

alarm konumunda

Sekil 6
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2.5 KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN (KKE)

Tasima, kurulum, kullanim, bakim ve sokum icin asagidakiler gerekli
kisisel koruyucu ekipmanlardir.

Eldiven giyilmelidir.

Yaralanma Onleyici ayakkabilar giyilmelidir.

Koruyucu kiyafet giyilmelidir.

Kask takilmalidir.

2.6 DESTEK HiZMETI

Herhangi bir talep, ihtiya¢ veya bilgi icin, kullanici asagidaki verileri
Ureticiye iletmelidir:

- Makine modeli

- Serinumarasl

- Uretim yil

- Satin Alma Tarihi

- Hizmet saati sayisi, yaklasik

- Yapilacak belirli bir calisma veya bulunan kusurla ilgili ayrintil
gostergeler.

DESTEK HiZMETI
bkz. Makine tanimlama bilgilerini iceren kapak

Sadece orijinal yedek parcalarin kullanimi ile makinelerimizin en iyi
performansinin bakimini garanti etmek mtmkdndur.

PKG Group 15



» Bkz. $Ekl| 7 -Sf. 16
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3 MAKINENIN TANIMI VE TEKNIiK
BILGILER

3.1 URETICi VE MAKINE TANIMLAMA
VERILERI

bkz. Makine tanimlama bilgilerini iceren kapak

Makine cercevesine sabitlenen tanimlama plakasi asagidaki verileri
gosterir:

- Ureticinin adi ve adresi

- Tur adi

- Makine modeli

- Serinumarasil

- Uretim yili

- Kilo (kg)

- Anma gerilimi (Un)

- Calisma Frekansi (Hz)

- Faz adedi

- Nominal akim (In)

- Kisa devre akimi (Icc)

- Hava basinci (bar)

- Hava tuketimi (NI/dongu).

Tipo |
Type
Modello |
Model
Matricola Anno Peso
Serial number |:| Year | | Weight ng
Tensione Frequenza Fasi
Voltage VAC Freq y | Hz | Phases | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Full load current El Short circuit rating kA RMS Sym |
Pressione aria Consumo aria ,—l
( ) Air p bar Air i NI/min ()
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

3.2 GENEL ACIKLAMA

Saricl, paletlenebilir irtnleri streg film ile sarmak ve stabilize etmek icin
tasarlanmis yari otomatik bir makinedir. Standart makine asagidaki
parcalardan olusur:

» Bkz. jekil 8 - 5f. 17 1) Paletlenecek Urtiniin Uzerine birakildigi déner tabla.

2) Bir sarim ekipmaninin hareket ettigi satun.

3) Dikey yukari ve asagl hareket gerceklestiren makara arabasi;
masanin donusu ile birlikte makara tastyicinin dikey hareketi,
drdnun sarilmasini saglar.

4) Elektrik panosu, ana salteri, kontrol panosunu ve elektrik
bilesenlerini iceren yap!.

Sekil 8
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Standart makine, Bol. “5.1" Sf. 67 bolumunde belirtildigi gibi belirli
cevresel kosullar altinda ¢alismalidir.

Belirli ¢evre kosullarinda isleme icin, makine belirli 0ozelliklerle
olusturulabilir:

Dondurucu

Soguk odalar (-30 °C'ye kadar) gibi dusuk sicaklikli ortamlarda kullanim
icin 6zel dnlemlerle Uretilen makineler.

Paslanmaz celik
Sunlarda kullaniimak Uzere 6zel 6zelliklerle Uretilmis makineler:

- oksitleyici ortamlar, bu nedenle yuksek nem oranina sahip ortamlar
veya calisma alanlarinin ve makinenin kendisinin yikanmasi
beklendiginde;

- ornegin, guclt bir tuzlu atmosfer nedeniyle asindirici ortamlar.
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

Makine asagidaki sargl arabalarindan biriyle donatilabilir:

TROLEY TiPi MODEL ADI
Mekanik frenli troley MB
Elektrikli frenli troley EB
Sabit iki silindirli 6n gerdirme troleyi (bir motor) EMPS
Sabit Ug silindirli 6n gerdirme troleyi (bir motor) MPS
Degisken ug¢ silindirli on gerdirme troleyi (iki motor) MPS2

PKG Group

Mekanik frenli troley: filmin uygulama geriimini ayarlayarak sarma
sirasinda filmi dagitabilen tasiyici. Gerginlik, tasiyici Uzerindeki bir
dagme araciligiyla manuel olarak ayarlanabilen mekanik bir frenle
donatilmis bir silindir araciligiyla ayarlanir.

Elektrikli frenli troley: filmin uygulama geriimini ayarlayarak sarma
sirasinda filmi dagitabilen tasiyici. Gerilim, elektromanyetik frenle
donatilmis bir makara ile duzenlenir.

Sabit iki silindirli 6n gerdirme troleyi (bir motor) / Sabit U¢
silindirli on gerdirme troleyi (bir motor): film uygulama gerilimini
yUke gore ayarlayarak sarma sirasinda film dagitabilen tasiyici. Tasiyicl,
bir ¢ift disli (sabit mekanik oran) tarafindan dretilen mekanik kontrol ile
filmi dnceden gerdirebilir. Uygulama geriimi, degeri dlcen bir sensor
tarafindan kontrol edilir.

Degisken ¢ silindirli on gerdirme troleyi (iki motor): film
uygulama gerilimini yuke gore ayarlayarak sarma sirasinda film
iletebilen taslyicl. Taslyicl, operatdr panelinden degisken oranli 6n
germe gerceklestirebilir. Uygulama geriimi, degeri dlcen bir sensor
tarafindan kontrol edilir.

Tastyicilar hakkinda daha ayrintih bilgi icin bkz Bél. “3.3” Sf. 30.

19



Mekanik frenli troley

Sabit iki silindirli 6n
gerdirme troleyi (bir
motor)

Sekil 9 - Mevcut sarim tasiyicilari

20

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Elektrikli frenli troley

Sabit ¢ silindirli 6n gerdirme
troleyi (bir motor) / Degisken ug¢
silindirli 6n gerdirme troleyi (iki
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

Makine, talep Uzerine asagidaki versiyonlarda tedarik edilebilir:

» Bkz. Sekil 10 - Sf. 21

Sekil 10

PKG Group

Kuguk bir yukseklik farkina tirmanmak zorunda kalarak taban
bolmesine giren bir forklift (manuel veya elektrikli transpalet)
kullanarak tablayr yuklemenizi saglayan transpalet bdolmeli
taban (A).

Doner tabla zeminle ayni hizada oldugundan paletlerin
yuklenmesi ve bosaltiimasi prosedurunu kolaylastiran gdmme
(B). MUsteri, gémme makineyi almaya hazir, uygun buyuklukte,
zeminde bir yuva hazirlamalidir.

Doner tabla zeminden vyaklasik 2,5 cm yuUkseklige sahip
oldugundan paletlerin yuklenmesi ve bosaltilmasi prosedurunu
kolaylastiran alcak profilli taban (C).

* YUk hucrelerinin plakadaki Grtnleritartmasina izin veren agirlikli

taban (D).

+ Transpaletli ve tarti bolmeli (E) taban, kuguk bir yukseklik
farkina tirmanmak zorunda kalan taban bdlmesine girerek
kaldirma arabasi kullanarak yukleme yapmaniza ve urdnleri
plaka Uzerinde tartmaniza olanak tanir.

21



Sekil 11
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Talep Uzerine asagidaki secenekler saglanabilir:

1) Makineyi yerden kaldiran kaldirma ¢ergevesi. Makinenin altina
on tekerleklerin girmesini saglayan forklift (elektrikli transpalet)
ile tablanin yuklenmesini saglar.

0
i

\

e
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

2) Doner tabla Uzerinde tirmanma ve inis rampasi (gomme
icin uygun degildir). Doner tablanin Uzerine ¢ikarak bir forklift
(manuel veya elektrikli transpalet) kullanarak tablayr yuklemenizi
saglar.

3) Pres, paletlenecek urunu yukaridan engelleyen bir cihazdir. Bu
Cihaz, paletlenecek trun dengesiz oldugunda kullanishdir.

Sekil 12
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

4) Hareketli pres, paletlenecek drdnu yukaridan engelleyen
ve Urdn yukleme asamasinda mudahale etmemek icin Urun
dengesiz ve ¢ok yuksek oldugunda kullanish olan bir cihazdir.

A) Pres (X) tablanin taban alaninin disina donduruldtgunde drdnu
konumlandirin.

B) Sarma donglsune baslamadan once pres plakasi (X) tabla (Z) ile
ayni hizada konumlandiriimalidir.

C) Sarma dongusunden sonra, pres plakasina carpmamak icin paleti
doner plakadan c¢ikarmadan 6nce pres plakasi (X) bosluktan
donddrulmelidir.

Sekil 13
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

3.2.1 ISTEGE BAGLI KOMBINASYONLAR VE

TASIYICILAR
SIMPLY SAVING DISCOVERY

Mekanik frenli troley X X X
Elektrikli frenli troley X X
Sabit iki silindirli 6n gerdirme troleyi (bir motor)

Sabit Ug silindirli 6n gerdirme troleyi (bir motor) X X
Degisken ug silindirli 6n gerdirme troleyi X X
(iki motor)

Kesim X X
Serit kesme X X
Bant sikma X X X
Otomatik bant sikma X X
Pluriball X X
Ag silindiri X X X
Film tUketim sayisi X X X
Rampa X X X
Kaldirma cercevesi X X X
Sablon X X X
Tastyicl kilavuzu X X X
Pres X X
Pencere kapilari X X
Kesme / Ufleme X
LED sinyalizasyon X
Uzaktan Kumanda / Telsiz Kumanda X X

PKG Group



Sekil 14
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.2.2 TABLA SECENEKLERI

3.2.2.1 PENCERE KAPILARI UYGULAMASI

Bu istege bagl cihaz, UrinU muhafaza pensesine manuel olarak
yUkleyerek kapilari, panjurlari, pencereleri, kucuk kalinhktaki ve
azaltilmis agirliktaki tim nesneleri paketlemenizi saglar.

Plakada pense bulunan versiyon

Sarilacak Urunun genisligini kelepceyi (2) kollar (3) yardimiyla hareket
ettirerek ayarladiktan sonra sarilacak Urunu doner tabla (1) Uzerindeki
profilin Uzerine manuel olarak yerlestirin. Operator, Urinu sabit tutmali
ve Ust kelepceleri (5) indirmek ve Urunu kilitlemek icin pedala (4)
basmalidir. Strec filmi baglaymn ve sarim dongusunu baslatin.

Dongl sonunda makine, Ust kelepce (5) yerindeyken presi tutmayi
durdurur, operator strec filmi kesmeli, Grdnt sarih tutmali, Ust penseyi
(5) kaldirmak icin pedala (4) basmali ve sarili Grunu ¢ikarmalidir.

Rev.4 06/11/2024



MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

Sekil 15

PKG Group

Plaka uzerinde makarali konveyorli versiyon

Baslamadan oOnce, sarilacak Urdnun boyutuna gore destek pimlerinin
(6) konumunu kontrol edin, gerekirse viday! (7) gevseterek hareket
ettirin ve ardindan istenen konumda sikin.

27



Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Sarilacak UrUnU doner tabla (1) Uzerine vyerlestirilmis makarall
konveyorun (8) Uzerine kaydirin ve pimlerin (6) ortasina yerlestirin.
Operator, Urunu sabit tutmali ve asansord (10 kaldirmak icin pedala
(9) basmali, ardindan Ust kiskaclari (5) indirmek ve Urunu kilitlemek igin
pedala (4) basmalidir. Strec filmi Urine baglayin ve sarma dongusunu
baslatin.

Dongl sonunda makine, Ust kelepce (5) yerindeyken presi tutmayi
durdurur, operator streg filmi kesmeli, Grinu sarili tutmali, Ust penseyi
(5) kaldirmak icin pedala (4) basmali ve sarili Grunu ¢ikarmalidir.

Sekil 16
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

3.2.2.2 TASIYICI KILAVUZU (RULO KONTEYNER)

Bu cihaz, “rulo konteyner” tasiyicilarinin (1) sarimi  sirasinda
yonlendirmeye ve yerinde tutmaya izin verir.

Tasiyicinin tekerleklerini yanal olarak iceren plaka Uzerine sabitlenmis
iki kilavuzdan (2) ve doner tablanin donusu sirasinda ¢ikisini engelleyen
bir sistemden (3) olusur.

A) Operator, sisteme (3) ulasilana kadar tasiyiciyl kilavuzlar (2)
boyunca iter.

B) Strec filmi asar ve donguyu baslatir.

C) Sarma dongustu tamamlandiktan sonra, strec¢ filmi keser ve
tasiyiciyl kilavuzlardan (2) ¢ikarir.

UYARI

Bu sistemin kullanilmasiyla, tasiyicinin (1) kilavuzlardan (2)
A ka¢masini 6nlemek icin déner tablanin (4) ¢cok disik bir dénme
hizi ve ¢ok diisiik bir film gerginligi 6ngorilmustir.

= ~=

Sekil 17
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» Bkz. Sekil 18 - Sf. 30

Saat yonunde plaka dénusu

Sekil 18

30

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.3  BOBIN TASIYICI
Mekanik frenli troley

Bu tasiyict ile filmin palet Uzerindeki uygulama gerginligini ayarlamak
mumkdndur.

Mekanik frenli troley, mekanik frenle donatilmis bir adet bos kaucguk
silindirden (1) ve bir adet normal silindirden (2) olusur.

Dugmeye (3) basarak, fren hareketi ve dolayisiyla filmin gerginligi
ayarlanir.

Baslangicta film tasiyiciya asagidaki sekilde yuklenmelidir:

+ Bobinin takilmasini kolaylastirmak icin tasiyiciyr dusuk konuma
getirin.

* Makineyi durdurmak icin acil durum dugmesine basin.
+ Bobini (4) merkezleme pimine (5) takin.

+ Filmi, semada (A) gosterilen yola gore silindirler arasina
yerlestirin, Ucgenlere sahip sembol, filmin yapistiricinin
uygulandigl tarafini (varsa) tanimlar.

+ Sema (A), tastyicida bulunan yapiskan bir plakadir.

+ Dugmenin (3) vidalanmasi filmin gerginligini arttirir, sokulmesi
ise azaltir. Dogru ayar bulunduktan sonra, kilit somunu (6)
vidalanarak dugmenin (3) konumu sabitlenmelidir.

+ Alarmi sifirlayin ve makineyi yeniden etkinlestirin.

Saat yonunun tersine plaka
dénasu
A
O
R
~ v
O
\ 4
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MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

» Bkz. $€kl| 19 - Sf. 31

Saat yonunde plaka dénusu

Sekil 19

PKG Group

Elektrikli frenli troley

Bu tasiyici ile filmin palet Uzerindeki uygulama gerginligini ayarlamak
mumkundur.

Elektrikli frenli troley bir adet bos kaucuk silindirden (1) ve bir adet
elektromanyetik frenli silindirden (2) olusur.

Kontrol panelindeki F13-16 (F32) fonksiyonlarinin ayarlanmasi, fren
hareketini ve dolayisiyla film gerginligini ayarlar.

Baslangicta film taslyiclya asagidaki sekilde yuklenmelidir:

* Makaranin  vyerlestiriimesini  kolaylastirmak i¢cin  makara
tasiyicisini alcak konuma getirin.

+ Makineyi durdurmak icin acil durum dugmesine basin.
- Bobini (4) merkezleme pimine (5) takin.

+ Filmi, semada (A) gosterilen yola gore silindirler arasina
yerlestirin, Ucgenlere sahip sembol, filmin yapistiricinin
uygulandigi tarafini (varsa) tanimlar.

+ Sema (A), sedyede de bulunan yapiskan bir plakadir.

+ Alarmi sifirlayin ve makineyi yeniden etkinlestirin.

Saat yonunun tersine plaka
doénusu
A
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Sabit iki silindirli on gerdirme troleyi (bir motor)

Bu tasiyici ile filmin palet Uzerindeki uygulama gerginligini ayarlamak
mumkdndur.

Bu taslyicl, streg filmi degistirilebilir disliler tarafindan belirlenen sabit
oranlara gore germenizi saglar.

Kullanilabilecek 6n germe oranlari sunlardir:

- %150 (1 metre film 6n germe islemi basina 2,5 metre olur);

- %200 (1 metre film 6n germe islemi basina 3,0 metre olur);

- %250 (1 metre film 6n germe islemi basina 3,5 metre olur);

- %300 (1 metre film, 6n germe islemi basina 4,0 metre olur).
Tastyicl, ¢ikis silindirine bagli, palete uygulanan filmin gerginligini tespit
edebilen bir sensor (4) ile donatiimistir.

Belirlibir elektronik kart, dn gerdirme silindirlerinin besleme motorunun
hizini ve dolayisiyla filmin gerginligini dinamik olarak kontrol etmek icin

sensor sinyalini (4) ve kontrol panelindeki F13-16 (F32) fonksiyonlari
tarafindan ayarlanan ayari entegre eder.

Taslyici, disli sanzimanlari araciligiyla iki kauguk ruloyu (1) ve (2) tahrik
eden bir disli motor ile donatilmistir. Farkli disli oranlari, makaralarin (1)
ve (2) farkli hizlarini Ureterek 6n germe eylemini olusturur. Taslyicida,
filmin kauguklanmis silindirler Uzerindeki sarma acisini arttirmak
amaciyla bir dizi bosta silindir bulunmaktadir.

Baslangicta film taslyiclya asagidaki sekilde yuklenmelidir:

+ Makaranin  yerlestiriimesini  kolaylastirmak i¢cin  makara
tastyicisini alcak konuma getirin.

* Makineyi durdurmak icin acil durum dugmesine basin.
+ Bobini (7) merkezleme pimine (8) takin.

+ Filmi, semada (A) gosterilen yola gore silindirler arasina
yerlestirin, Ucgenlere sahip sembol, filmin yapistiricinin
uygulandigl tarafini (varsa) tanimlar.

+ Sema (A), sedyede de bulunan yapiskan bir plakadir.

+ Alarmi sifirlayin ve makineyi yeniden etkinlestirin.
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Saat yonunde plaka dénusu

Sekil 20

PKG Group

Silindirler arasina yerlestirmeyi kolaylastirmak icin, film bandinin bir ip
haline gelene kadar sikilmasi dnerilir.

Bobin yerlestirildikten sonra, filmiilk rélanti makarasinin (3) arkasindan
gecirin ve en az 50 cm disari ¢ekin. Rulolar (1) ve (2) arasindaki halati
tasiyicinin Ust kismina (rulonun kudcdltdlmuas piminin ydksekligine)
yerlestirin ve rulonun (2) arkasindan cikacak sekilde ice dogru itin;
yeterince disari ¢iktiginda, disari dogru ¢ekin ve danscinin (4) etrafindaki
ve son bosta kalan rulonun (5) arkasindaki yolun son kismini yapin.

Bu noktada ve bu sirayla bir elinizle dagitim tusuna (6) basin, diger
elinizle filmi ¢ekin.

Saat yonunun tersine plaka
dénusu

33
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Degisken ug¢ silindirli 6n gerdirme troleyi (iki motor)
Bu tasiyici ile filmin palet Uzerindeki uygulama gerginligini ayarlamak
mumkdndur.

Bu taslyicl, streg filmi degistirilebilir disliler tarafindan belirlenen sabit
oranlara gore germenizi saglar.

Kullanilabilecek 6n germe oranlari sunlardir:

- %150 (1 metre film 6n germe islemi basina 2,5 metre olur

lJ

( );
- %200 (1 metre film 6n germe islemi basina 3,0 metre olur);
- %250 (1 metre film 6n germe islemi basina 3,5 metre olur);
- %270 (1 metre film 6n germe islemi basina 3,7 metre olur);
- %300 (1 metre film, 6n germe islemi basina 4,0 metre olur).
Taslyicl, ¢ikis silindirine bagli, palete uygulanan filmin gerginligini tespit
edebilen bir sensor (4) ile donatiimistir.

!

Belirlibir elektronik kart, dn gerdirme silindirlerinin besleme motorunun
hizini ve dolayisiyla filmin gerginligini dinamik olarak kontrol etmek icin
sensdr sinyalini (4) ve kontrol panelindeki F13-16 (F32) fonksiyonlari
tarafindan ayarlanan ayari entegre eder.

Tastyicl, disli sanzimanlari araciligiyla U¢ kaucuk ruloyu (1), (2) ve (3)
tahrik eden bir disli motor ile donatilmistir.

Farkli disli oranlari, makaralarin (1), (2) ve (3) farkl hizlarini Greterek 6n
germe eylemini olusturur.

Tastyicida, filmin kauguklanmis silindirler Gzerindeki sarma acisini
arttirmak amaciyla 3 adet bosta silindir bulunmaktadir.
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Baslangicta film taslyiclya asagidaki sekilde yuklenmelidir:

Saat yonunde plaka dénusu

Sekil 21

PKG Group

* Makaranin  vyerlestiriimesini  kolaylastirmak i¢cin  makara

tasiyicisini alcak konuma getirin.

+ Bobini (7) merkezleme pimine (8) takin.

*+ Kapiyr agin, makine guvenli bir sekilde duracaktir; filmi semada

(A) gosterilen yola gore silindirler arasina yerlestirin, dcgen
isaretli sembol, filmin yapistiricinin uygulandigi tarafini (varsa)
tanimlar.

+ Sema (A), tasiyicida bulunan yapiskan bir plakadir.

+ Kilitlerin tam olarak yerine oturdugundan emin olarak kapagi

kapatin.

+ Alarmi sifirlayin ve makineyi yeniden etkinlestirin.

Saat yonunun tersine plaka

donusu
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Degisken ug¢ silindirli 6n gerdirme troleyi (iki motor)

Bu tastyici versiyonu ile palet Uzerindeki film uygulama gerginligini
ayarlamak mumkundur.

Bu taslyici, strec¢ filmi germenizi saglar. On gerilme degeri %120 ila
%400 arasinda ayarlanabilir.

Taslyicl asagidakilerle donatilmistir:

- c¢lkis silindirine bagl, palete uygulanan filmin gerginligini tespit
edebilen bir sensor (4);

- bir disli transmisyonu vasitasiyla kaucuklanmis makaralari (1), (2) ve
(3) tahrik eden iki disli motor;

- filmin kauguklanmis silindirler Uzerindeki sarma agisini arttirmak
amaclyla U¢ bosta silindir.

Belirli bir elektronik kart, dn gerdirme silindirlerinin besleme motorunun

hizini ve dolayisiyla filmin gerginligini dinamik olarak kontrol etmek i¢in

sensor sinyalini (4) ve kontrol panelindeki F13-16 (F32) fonksiyonlari
tarafindan ayarlanan ayari entegre eder.

F17-20 (F33) fonksiyonlari, rulonun (1) ve (2) donusunud kontrol eder.
Lastikli merdaneler (1), (2) ve (3) arasinda olusan hiz farki 6n germe
hareketini olusturmaktadir.
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Saat yonunde plaka dénusu
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« Makaranin

Baslangicta film taslyiclya asagidaki sekilde yuklenmelidir:

yerlestirilmesini  kolaylastirmak i¢cin makara

tasiyicisini alcak konuma getirin.

+ Bobini (7) merkezleme pimine (8) takin.

* Kapiyr agin, makine guvenli bir sekilde duracaktir; filmi semada

(A) gosterilen yola gore silindirler arasina yerlestirin, Ucgen
isaretli sembol, filmin yapistiricinin uygulandigi tarafini (varsa)
tanimlar.

+ Sema (A), taslyicida bulunan yapiskan bir plakadir.

+ Kilitlerin tam olarak yerine oturdugundan emin olarak kapagi

kapatin.

+ Alarmi sifirlayin ve makineyi yeniden etkinlestirin.

Saat yonunun tersine plaka

donusu
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e o *
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.3.1 OPSIiYONEL TASIYICILAR

3.3.1.1 AG SiLiNDIRi

Ag silindiri, Urunleri polietilen ag makaralari (1) kullanarak sarmanizi
saglar.

Bu malzemenin kullanimi, havalandirmaya ihtiya¢ duyan Urunlerin
sargisi icin guclt bir sekilde endikedir; Urunun stabilitesini garanti
etmek i¢in gerekli olan ¢cok sayida katmanla bile havalandirma garantili
kalir.

Ag silindiri, Urun ile makara arasindaki agi gergin tutma islevine sahiptir,
bu yolda ag uzamaya ugramaz.

Istege baglh orgl makara, artirilmis fren sistemine sahip bir makara
tutucu tapadan (2) ve her ikisi de standart olanlarin yerine monte
edilen belirli bir dis kaplamaya sahip bir makaradan (3) olusur.

Makara pimi (2), makaranin (1) dondsunu frenleyerek makaranin (3)
file Uzerinde daha fazla tutunmasini saglar, frenlenen makara ise file
aglarini kavrayarak agi trtne dogru gerer.
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UYARI

3.3.1.2 OTOMATIK KESME

Makine, dongu sonunda filmin kesilmesini saglayan kesme Unitesi ile
donatildiginda kullanilabilen otomatik dongu.

Kesme Unitesi, bicak (1) ile birlikte, tasiyicidan c¢ikan filmi keser ve
makine satin alindiktan sonra da monte edilebilir.

Son tur sirasinda, makara tasiyicisi silindirleri bloke eder ve “F27" ile
ayarlanan sdrenin ardindan makine durur ve bigak tarafindan kesilen
filmi "F26" ile ayarlanan sayida vurus boyunca gerer.

Makine yeniden basladiktan sonra, taslyict “F28" tarafindan ayarlanan
bir stre boyunca filmi serbestce dagitir, ardindan silindirleri tekrar
bloke ederek filmin kiriilmasina neden olur.

Istege bagh OTOMATIK KESME ve SERIT KESME makineye ayni
anda monte edilemez; birinin montaji digerini devre disi birakir.

Sekil 24

PKG Group
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3.3.1.3 BANT KESME

Bant kesici, filmi 3, 4 veya 5 bant halinde oyabilir, ortak bir strec film
kullanarak havaya ihtiya¢ duyan urtnleri (6rnegin cicekler, meyveler,
sebzeler vb.) stabilize etmek icin kullanilir.

Cerceve (1), germe film bantlarini ayri tutmaya yarayan yuvarlatiimis
tekerleklerin (3) yerine filmi oyan 2, 3 veya 4 kanada (2) sahiptir.

Kontrol panelinden ayarlanabilen islevleri kullanarak, sarim déngusunu
asagidaki gibi yapilandirmak mumkundur:

F65 =

F66 =

F67 =

F68 =

F69 =

yukari/asagl bant kesimini etkinlestirme (not: kesme normalde
yalnizca fotosel drdnu gorurse veya fotoselin devre disi
birakilmasi durumunda, troley yuksekligi F12'den az olana kadar
gerceklestirilir).

yUksek donuslerde de serit film kesimini etkinlestirme: Fotosel
urtnt goérmediginde, yani F6 yuksek donusler yaparken bile
kesimi uzatmanizi saglar. Bu durumda, filmin (F09) tasmasi
tercinen Q'a ayarlanmalidir.

bicak etkinlestirme gecikmesi (platformun baslangicindan
itibaren), saniye cinsinden.

iniste bicak etkinlestirme gecikmesi(troleyinisinin baslangicindan
itibaren), saniye cinsinden.

bicak devre disi birakma gecikmesi (herhangi bir durumda,
tirmanma veya alcalma), saniye cinsinden.
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- Urdnun tepesine ulastiktan bir sure (F69 = X saniye) sonra, tam
araliga gecmek icin kesim devre disi birakilir.

- durma asamas sirasinda, déonme yavaslamasinin baslangicindan
bir stre (F69 = X saniye) sonra, kesim devre disi birakilir, bu da
stre¢ filmin son gerilmesinin daha kolay yonetilmesi icin On streg
tasiyicidan ¢ikmasina izin verir.

Filmi UrUnUn Ust kisminin Otesine tasarak Urdndn dstdnd sarmak
istiyorsaniz, stre¢ filmin bant halinde kesilmemesi onerilir, stre¢ film
tam bant olmalidir; ardindan F66 = 0 olarak ayarlayin.

Ote yandan, Ustten tasmasini istemiyorsaniz, bu asamadaki kesim de
dahil olmak Uzere Ust takviye donuslerinde bile filmi bantlar halinde
kesebilirsiniz (F66 = 1).

Istege bagl OTOMATIK KESME ve SERIT KESME makineye ayni
anda monte edilemez; birinin montaji digerini devre disi birakir.

PKG Group
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3.3.1.4 BANT SIKMA (MANUEL VERSIYON)

Manuel bant sikma cihazi (1), filmin genisligini bir ipe indirgemek ve
urdnun baglanmasini gu¢lendirmek icin kullanilir. Daha sonra asagidaki
gorseldeki gibi sabitlenerek de kurulabilir.

Cihaz, uzatilabilir filmin genisligini azaltan kol (3) yardimiyla vyivli
tekerlegin (4) kaydigl bir cerceveden (2) olusmaktadir.

Sekil 26
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3.3.1.5 BANT SIKMA (OTOMATIK VERSiYON)

Otomatik bant sikma cihazi, filmin genisligini bir ipe dusurmek ve
urtnun baglanmasini guclendirmek icin kullanilir.

TEKLi OTOMATIK BANTI SIKMA OTOMATIK CIFT BANT SIKMA

Sekil 27
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Cihaz, bir reduktorld motor (3) tarafindan kontrol edilen bir zincir
baklasinin (2) monte edildigi bir cerceveden (1) olusmaktadir. Rolanti
silindiri (4), filmi belirli bir yola zorlayan ayni ¢erceveye sabitlenmistir;
bkz. Sema (A). Zincire (2) oluklu bir avara c¢arki (6) sabitlenir (veya cift
bant sikma durumunda iki).

Disli motorunu (3) ¢alistirarak, zincir (2), streg film bandini karsilayan
oluklu avara tekerlegini (6) (veya ¢ift bant sikkma durumunda iki tekerlegi)
dikey olarak hareket ettirir, bu da bir ip haline gelene kadar genisligini
azaltir.

Cerceveye (1) iki sensor monte edilmistir:

- sensor (7) yivli tekerlegi (6) ip azaltilmis stre¢ filmin bandina karsilik
gelen alcak konumda durdurmaktadir.

- sensor (8) yivli tekerlegi (6) gerilmis strec film bandina karsilik gelen
yuksek konumda durdurmaktadir.
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Filmi, semada (A) gosterilen yola gore silindirler arasina yerlestirin,
u¢genlere sahip sembol, filmin yapistiricinin uygulandigi tarafini (varsa)
tanimlar.

Kontrol panelinden ayarlanabilen islevler aracihgiyla sunlari yapmak
mumkdndur:

- Dongunun baslangicinda cihazi devre disi birakin (F34=0) veya
etkinlestirin ve Urunun tabaninda X devir sayisini secin (F34=X).

- Troleyin tum tirmanisi i¢cin cihazi devre disi birakin (F35=0) veya
etkinlestirin (F35=1);

modele bagli olarak, asagidaki ek secenekler mevcut olabilir:
F35=2: takviyeye* kadar, F35=3: takviyeden* yuksek donuslere kadar,

F35=4: sadece takviye donusleri sirasinda*, F35=5: sadece adim
dondsleri sirasinda**.

- Cihazi devreden cikarin (F36=0) veya devreye alin ve Urunun ust
kismindaki X devir sayisini secin (F36=X).

- Troleyin tdm inisi icin cihazi devre disi birakin (F37=0) veya
etkinlestirin (F37=1);
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modele bagli olarak, asagidaki ek secenekler mevcut olabilir:

F37=2: cihazi yalnizca takviye* donusleri sirasinda devreye alin, F35=3:
filmin acgik kaldig takviye® donusleri hari¢ tum inis icin cihazi devreye
aln.

- Dongunudnsonunda cihazidevre disi birakin (F38=0) veya etkinlestirin
ve Urunun tabaninda X devir sayisini secin (F38=X).

- (F39=0) devre disI birakin veya kapanma taslyici hareket sdresini
X (F39=X) saniye cinsinden ayarlayarak film bandinin yuksekligini
ayarlayin.

- Film acikken (F6) yuksek donusleri gerceklestirdikten sonra,
kabloyu Urunudn Ust kismina yakin konumlandirmak i¢in cihaz
etkinlestirildiginde troleyin daha fazla tirmanmasini (F63=X cm
ayarini) etkinlestirin.

Filmin gerginligini ve on gerilmesini degistiren belirli bir parametre
yoktur.

(*) F7 ve F8 ile takviye seti, satin alinan modele bagli olarak bu secenek
mevcuttur.

(**) F30 ve F32 ile adim seti, satin alinan modele bagli olarak bu ecenek
mevcuttur.

Rev.4 06/11/2024



MAKINENiIN TANIMI VE TEKNiK BiLGIiLER

3.3.1.6 PLURIBALL

Istege bagli olan bu secenek, Grintn daha yiksek dizeyde korunmasini
saglamak i¢in kullanihr.

Urtnile streg film arasina uygulanan balonlu sargimakarasinibarindiran
bir tasiyici (1) eklenir.

Sekil 30
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3.3.1.7  FiLM EKLEME SISTEMi

Bu aksesuarin kullanimiyla, stre¢ filmin ilk sabitleme asamalari ve son
kesim makine tarafindan gerceklesir.

On gerdirme troleyine monte edilmis olarak tedarik edilen aksesuar
sunlariicerir:

+ Bir ¢ift ekstraktor silindiri (1).
+ Bir cift fan (2).
+ Elektrostatik sarj sistemi (3).

+ Bir film kesme sistemi (4).

Opsiyonel olarak makineye takiliysa, kontrol panelinden F40 islevi ile
etkinlestirilir.

Sarma dongusunun baslangicinda, sistemin bagli oldugu bobin
tasiyicl, kontrol paneli (F41) tarafindan onceden belirlenen yikseklikte
konumlandirihr.
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Ayarlanan yukseklige ulasildiginda, fan cifti devreye girer ve film
kanadinin yanlarinda yaklasik 10 cm uzunlugunda sistemden ¢ikan
iki hava kanadi olusturur. Birka¢ saniye sonra, iki ekstraktor silindiri
donmeye baslar ve strec¢ filmi on streg troleyinden ¢ikarir. Silindirler
birakildiktan sonra, streg film desteklenir ve hava bigaklari tarafindan
sarilacak Urune dogru ileri itilir.

Bu ekstraksiyon asamasinda, ekstraksiyon silindirlerine ulasmadan
once bile, strec film 6n stre¢ troleyin icinde elektrostatik olarak yuklenir.

Bu prosedur, streg filmin basinin Grin yéninde itilmesini saglar. Urtne
ulasildiginda, elektrostatik yukun yarattigi cekim sayesinde film yapisir
ve eklemlenir.

Bu sabitleme yontemi, dusuk gerilimli bir film dagitim sistemi ile birlikte,
stabil bir sizdirmazlik saglar. Sarmayi baslatmak i¢cin donus basladiginda,
urtn Uzerinde en az bir tur film birikir. Sarmaya devam eden bu yeni
katman, birincinin Uzerine binerek yapismasini ve genel sizdirmazhigini
artirir.

49



UYARI

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Bu asamada, sistemi optimize etmek icin, her durumda ilk dénus
asamasinda da devam etmesi gereken F41-F46 islevleri araciligiyla
hava Ufleme suresini, ¢ikis hizini ve stresini ayarlamak mumkundur.

Cekici kuvvet ve Urunun bir kisminin sarilmis olmasi sayesinde stre¢
film Urtne sikica tutturulduktan sonra sistem, silindirler vasitasiyla tim
elektrostatik sarj, havalandirma ve ekstraksiyon islemlerini durdurur. Bu
andan itibaren, strec film on strec troleyinden ¢ikarken trtn tarafindan
cekileceginden, silindirler bosta donecektir.

Sarmasonunda, sondonme faziesnasinda, elektrostatik yuk, strec filmin
son gerilmesine ayni baslangic cekme kuvvetini vermek Uzere yeniden
etkinlestirilir. Stre¢ filmin donusu ve dagitimi, bir kesme sisteminin
filmin kdcuk bir kismini kazimasini saglayacak sekilde gecici olarak
askiya alinir. Kesimden sonra, rotasyon ve eszamanli olarak streg filmin
iletimi, kesim sistemden yaklasik 10 cm ¢ikana kadar yeniden baslatilir.
Bu noktada, dagitim tekrar bloke edilmektedir, ancak film bandinin
toplam kesimini yirtarak baslatmak Uzere rotasyon surdurulmektedir.
Sarmadaki son gerilme olan film kanadi, yirtilmanin neden oldugu geri
donus etkisinden ve sarj edildigi elektrostatik yukun etkisinden dolayi,
sarma sonunda dusen filmin ucundaki yamulmalari en aza indirerek,
kendini sariimis Urune yapistirir ve sabitler.

Bu film baglanti sistemi yalnizca endistriyel ortamlarda
kullanilmak tzere tasarlanmistir. Patlamalara ve/veya yanginlara
neden olabileceginden, Uriiniin toz patlamasi veya yanici veya
patlayici gazlarin bulundugu yerlerde kullanilmasi kesinlikle
yasaktir.
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DONDURME SIRASI

1. ASAMA

Makine, filmi Urinun yan tarafina dogru iterek dagitmaya baslar; film
urinun yan tarafina ulastiginda, filmi yerinde sabitleyen karsilikli bir
cekim yaratilir,

2. ASAMA

Makine Urund dondurr ve ayni anda drdnun konturu boyunca
uzanan filmi dagitir. Dagitilan film miktari, konturdan biraz daha az
bir uzunluga sahiptir, boylece filmi gergin tutar ve Urtne yapisir.

ASAMA 3 = ASAMA 2

ASAMA 4 = ASAMA 3

5. ASAMA

Bu noktada, makine Urun etrafinda bir devir tamamlamis olup
rotasyona devam ederek, halihazirda dagitmakta oldugu filmi daha
once biriktirilen ilk devir Gzerine bindirmektedir. Bu islem iki film
kanadini daha saglam bir sekilde sabitler. Daha sonra, sargi cevrimi
programlanan parametrelere gore ilerleyebilir.
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» Bkz. Sekil 33 - Sf. 53

UYARI

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

FILM MAKARASI YUKLEME

Asagidaki prosedur, istege bagli film baglanti sistemine sahip makinelere
dzguddr.

Belirli bir tastyici icin ayrintili ve ozel islem, bobin tasiyic kilavuzunda
aciklanmaktadir.

A) Bobinin takilmasini kolaylastirmak icin tasiyiclyr dusuk konuma
getirin;

guvenli bir sekilde calismak icin acil durum dugmesine basin;

tasiyicinin kapagini acin (tastyict modeline baglh olarak);

bobini bobin tutucu saftina gecirin;

strec filmi asagidaki sekilde yerlestirino:

Streg filmin ilk gerilmesini makaradan alin.

Filmi kapagin icinden gecirerek gevsetin.

Filmden c¢izimde belirtilen P1 noktasina kadar en az 50 cm
boyunca kapagin karsi tarafindan ¢ikin.

Kapagl kapatin ve 50 cm'lik ¢ikintili streg filmi asin.

Halatin ucunu karsi taraftaki P1 konumundan P2 noktasina, A1

acikligindan gecerek, R1 makarasinin arkasina yerlestirin ve A2
acikhigindan cikin; film halatini gerdiginizden emin olun.

Halatin ucunu A2 acikhgindan gecirerek ve A3 acikligindan
ctkarak P2 konumundan P3 noktasina kadar karsl tarafa
yeniden takin; film halatini gerdiginizden emin olun.

Son olarak, halatin ucunu P3 konumundan P4 noktasina
yerlestirin, A3 acikligindan sokup film halatini iki lastikli silindir
arasina yerlestirin; film halatini gerdiginizden emin olun.

On gerdirme makinesini veya tasiyicisini etkinlestirin, film bandi
yUksekligi boyunca uzanana kadar strec filmi ¢ikarmaya devam
edin. Ardindan, stre¢ filmi silindirlerin yaklasik 10 ¢cm disinda
kesin.

Bobinin bobin tasiyici mile yerlestirilmesi sirasinda:

* Bobini agirligiyla diismesi icin birakmayin.

 Altortalama piminin icine tam olarak yerlesene kadar bobine

eslik edin.
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.3.1.8  FiLM TUKETiIM SAYISI

Sayim, gram veya metre cinsinden ifade edilen her bir Grinu sarmak
icin kullanilan strec filmin tUketimini hesaplar.

Kullanilan troleye bagl olarak, troley tarafindan islenen filmle temas
eden rulonun donuslerini saymak icin istege bagl olarak bir kam (1) ve
sensor (2) takilmasi gerekebilir.

0\O®
o @a®

Sekil 34
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3.4 KULLANIMAMACI-ONGORULENKULLANIM-
HEDEFLENEN KULLANIM

Zemine baglanmasi amaglanan sarma makinesi, tasima ve depolama
asamalarinda ambalajlarini stabil hale getirmek ve nem ve tozdan
korumak icin paletler Uzerine istiflenmis cesitli turdeki Urtnlerin streg
film vasitasiyla sariimasi icin tasarlanmis ve Uretilmistir.

Paketlenecek urunlerin bulundugu palet, kaldirma cihazi vasitasiyla
doner tabla Uzerine vyerlestirilir; stre¢ film, paketlenecek Urinun
yuksekligine bagl olarak dikey eksende hareket eden ¢zel bir tasiyic
vasitasiyla dagitilir.

Calisma sinirlari

Guvenlik nedenleriyle, makinenin ve doner tablasinin dlcumleriyle ilgili
kullanimda uygun kisitlamalar vardir. Paketlenecek urunler, tabloda
gosterildigi gibi doner tablanin capina (@) bagh olarak, maksimum
yuk ve maksimum genel boyutlar i¢in belirtilen, elinizdeki makinenin
calisma sinirlarina uygun olmalidir.

Stre¢ Film

Mevcut tastyici tipine ve makinenin kullanim i¢in tasarlandigi paketleme
uygulamasi tipine uygun ozelliklere sahip bir film kullanin; film secimini
her zaman ayni guvenlik bilgi formuna gore degerlendirin.

Aksi takdirde yogusma olusturan paketlenmis urunler (taze organik
drunler: meyveler, sebzeler, bitkiler vb.) icin havalandirma gerekiyorsa
delikli bir film kullanin.

Isiga duyarli Urtnlerin isiktan korunmasi gerekiyorsa bir kaplama filmi
kullanin.

Elektrostatik yuklerin Urdne zarar verebilecegi durumlarda antistatik
film kullanin.
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

Maksimum sarilabilir Grin boyutlari

STD STD OPS OPS OPS OPS
Temel versiyon 2200 2450 2700 3200 3500 3900
) X Z Y Y Y Y Y Y W (kg)
1500 1200 800
1650 1200 1000
Standart 1800 200 1200 o000 o450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550
1900 1000
1650 1200 1000
Transpalet 1800 1200 1200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Dusuk profil 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

2200

Sekil 35
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3.5 ISTENMEYEN VE iZiN VERILMEYEN

KULLANIM - ONGORULEBILEN VE
ONGORULEMEYEN YANLIS KULLANIM

Palet sarma makinesinin yetkisiz kullanimlar icin kullaniimasi, yanhs
kullanimi ve bakim eksikligi, operatorin ve maruz kalan kisilerin sagligi
ve glvenligi icin ciddi tehlike riskleri olusturabilecegi gibi makinenin
islevselligini ve guvenligini de tehlikeye atabilir.

Asagida agiklanan eylemler, makinenin makul 6l¢ude daha dngorulebilir
bazi "yanhs kullanim" olasiliklarinin bir listesini saglar.

ASLA insanlari doner tablaya koymayin.

Makinenin hemenyakinindainsanlar varken ASLA calisma dongusunu
calistirmayin.

Kalifiye olmayan personelin veya 16 yasin altindaki cocuklarin
makineyi kullanmasina ASLA izin vermeyin.

Calisma asamasinda ASLA kontrol istasyonundan ayriimayin.

Zehirli, asindirici, patlayici ve yanicr Urunlerin bulundugu kaplar
ASLA makineye yuklemeyin.

Calisma dongusund ASLA yuk doner tabla Uzerinde ortalanmadan
baslatmayin.

Yuklenen arun makinenin disina kisitlanmisken ASLA  c¢alisma
dongusunu baslatmayin.

Makineyi ASLA acik havada veya ongorilemeyen cevre kosullarinda
kullanmayin.
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.6 TEKNIiK VERILER VE GURULTU

- Genel boyutlar Bkz. Sekil 36 - Sf. 59
- Makine govdesinin net agirhg 350 kg

- Besleme Voltaji 230 Volt

- Frekans 50/60 Hz

- Faz 1+N/PE

- Nominal akim 10 A

- Kacgak akim yaklasik 25mA

- Kurulu gig 1 kW (std)

1,2 kW (degisken g silindirli
6n gerdirme troleyi - iki motor)

- Streg film 17/30 pym

- @ makara borusu ici @ 76 mm

- Bobin yuksekligi 500 mm

- Maks. makara agirhig 16 kg

- Tastyicr hizi 1+ 4 m/dak
- Doner tabla hizi 4 +12 rpm
Gurdltd

2006/42/EC sayil Makine Direktifinin Ek 1'e uygun olarak, Uretici,
operator istasyonundaki gurultd emisyonlarinin 70 dB(A)'dan az
oldugunu beyan eder.
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Makine govdesi boyutlari Rampa boyutu
Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700

% A B D E F G G G G G H

1500 1510 2350 2700
1650 1660 2350 2700
1800 1810 2650 3000
2200 2230 3050 3400

/5 1400 2750 3000 3300 3600 4000 1000 1500

Pres govdesi boyutlari
Std  Opt Opt Opt Opt Std Opt Opt Opt Opt Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700

L L L L L M M M M M N O O O O O

2650 2950 3250 3550 3950 2050 2300 2600 2900 3300 500 2050 2300 2600 2900 3300

B o R o
L
p= o ° o
T N |
i Eﬁ E.ﬁ.u
° D

OPTIONAL

OPTIONAL

Sekil 36
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» Bkz. Sekil 37 - Sf. 61
» Bkz. Sekil 38 - Sf. 61

TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

3.7 IS VE KUMANDA iSTASYONU
ISTASYON A - Kontrol alani

Makine calisma dongusunu gerceklestirirken operator tarafindan
doldurulmalidir.

operatorin makinenin baslatma, durdurma ve c¢alisma modlarini
kontrol ettigi istasyondur. Ayrica, operatorun potansiyel olarak
tehlikeli durumlarda acil durdurma cihazini ¢calistirabilmesi icin ¢alisma
dongusunun gorsel olarak kontrol edilmesini saglar.

B ISTASYONU - Calisma alani
Calisma alaninda operator asagidaki islemleri gerceklestirir:

+ filmin ¢alisma dongusunun baslangicinda paletin bir kosesine
tutturulmasi;

+ calisma dongusunun sonunda filmin kesilmesi.

A

Filmin kancalanmasi ve kesilmesi, makine ¢evrim durma
durumundayken ve déner tabla durmusken yapiimalidir.

UYARI

C ISTASYONU - Bakim alani
Bakim alaninda operator asagidaki islemleri gerceklestirir:
+ film makarasi degisimi;

+ taslyiclya monte edilmisse film ¢cekme ayari.

“C” konumunda gerceklestirilebilecek tim islemler, tasiyici
tamamen al¢akta ve makine durmusken gerceklestirilmelidir.
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TEHLIKE

Q MAKINENIN "D" ILE GOSTERILEN ORTA BOLGESINI GECMEK
YASAKTIR.

MAKINE “STANDART” VERSIYON

Saat yéniinde plaka dénusi Saat yoninin tersine plaka dénugsu

Sekil 37

MAKINE “SAG” VERSIYON
Saat yonunin tersine plaka dénisu Saat yonunde plaka dénisu

Sekil 38
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TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

A DEPOLAMA ELLECLEME TASIMA

4.1 PAKETLEME VE AMBALAJDAN CIKARMA

Makine, tasima tdrdnun ihtiyaclarina bagl olarak farkli sekillerde
gonderilebilir:

- Makine ahsap bir platform Uzerinde ve seffaf bir plastik muhafaza
ile korunmustur.

- Makine uygun boyutta ahsap sandik icinde paketlenmistir.

- Makine ahsap bir platform Uzerinde ve ahsap traverslerden olusan
bir kafesle korunmustur.

Makineyi teslim aldiktan sonra, ambalajin nakliye sirasinda hasar
gormediginden veya kurcalanmadigindan emin olun, bu da iginde
bulunan parcalarin muhtemelen ¢ikarilmasina neden olur. Paketlenmis
makineyi kurulum icin saglanan yere mumkun oldugunca yaklastirin
ve tedarikin siparisin ozelliklerine uygun oldugunu dogrulamaya 0zen
gostererek ambalajindan ¢ikarma islemine devam edin.

A

Kaldirma ve tasima araglari, makinenin ve bilesenlerinin
boyutuna, agirliklarina, sekline gére secilmelidir. Kaldirma
ekipmaninin kapasitesi, tasinacak bilesenlerin agirligindan daha
ylksek (givenlik marji ile) olmalidir.

UYARI

Not: Hasar veya eksik parca olmasi durumunda, derhal Mdusteri
Hizmetleri Departmanina ve Nakliyeciye fotografli belgeler gondererek
bildirimde bulunun.

Makinenin kucuk parcalarinin ambalajda kalmadigindan emin olun.
Genel kosullari kapsamli bir sekilde kontrol edin.

Ambalaji  olusturan cesitli malzemelerin bertarafi icin, c¢evrenin
korunmasi icin yururlikte olan ddzenlemelere uyun.

>

Bosaltma ve tasima islemlerinde, tasima sirasinda herhangi bir
rapor i¢in bir yardimci bulunmasi gerekir.

UYARI

URETICI, yanlis islemlerden, vasifsiz personelden veya uygun
olmayan aracglarin kullanimindan kaynaklanan hasarlar igin
hicbir sorumluluk kabul etmez.
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DEPOLAMA ELLECLEME TASIMA

4.2  PAKETLENMIiS MAKINENIN NAKLIYESIi VE

TASINMASI
UYARI
PAKETLENMIS makineyi kaldirmak ve tasimak icin YALNIZCA
Q yeterli kapasiteye sahip bir forklift kullanin. DIGER HERHANGI
BIR SISTEM, MAKINEYE GELEBILECEK HERHANGI BIR HASAR ICIN
SIGORTA GARANTISINI GECERSIZ KILAR.
BILGILER
AMBALAJIN AGIRLIGI GENELLIKLE KUTU UZERINDE BELIRTILMISTIR.
TEHLIKE

A

HERHANGI BIR ISLEMDEN ONCE TEHLIKELI ALANLARDA KIMSENIN
MARUZ KALMADIGINDAN DAIMA EMIN OLUN (BU DURUMDA
MAKINE PARCALARINI CEVRELEYEN ALAN TAMAMEN TEHLIKELI
ALAN OLARAK KABUL EDILMELIDIR).

Ambalaj boyutlari: ~ 2900x2000x550 mm

Ambalaj agirhgr: 600 kg

* STD makinesi

Sekil 39

PKG Group
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» Bkz. Sekil 40 - Sf. 64

UYARI

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

4.3  AMBALAJSIZ MAKINENIN NAKLIYESI VE
TASINMASI
+ Makineyi sekilde gosterildigi gibi ambalajindan ¢ikarin.

+ Forkliftin ¢atallarini, piktogram (B) ile isaretlenmis uygun
kilavuzlara (A) son derece dikkatli ve mumkun olan en yuksek
derinlige yerlestirin.

+ Makineyi kaldirin ve kurulum yerine aktarin.

A

Makineyi kaldirmak ve tasimak icin YALNIZCA yeterli kapasiteye
sahip bir forklift kullanin. Diger herhangi bir sistem, makineye
gelebilecek herhangi bir hasar icin SIGORTA GARANTISINI
GECERSIZ KILAR.

TEHLIKE

A

ANCAK, KAYISLARIN ARIZALANMASI VEYA KAYMASI DURUMUNDA
MAKINE PARCALARININ DENGESIZLIGI NEDENIYLE ANI HAREKETTEN
KAYNAKLANAN SOK RIiSKi DEVAM ETMEKTEDIR. KALDIRMA ISLEMI
DUSUK HIZDA VE SUREKLI OLARAK (YIRTILMA VEYA DARBE
OLMADAN) GERCEKLESTIRILMELIDIR.

TEHLIKE

A

HERHANGI BIR ISLEMDEN ONCE TEHLIKELi ALANLARDA KIMSENIN
MARUZ KALMADIGINDAN DAIMA EMIN OLUN (BU DURUMDA
MAKINE PARCALARINI CEVRELEYEN ALAN TAMAMEN TEHLIKELI
ALAN OLARAK KABUL EDILMELIDIR).

Net agirlik: 500 kg

Sekil 40

64

Rev.4 06/11/2024



DEPOLAMA ELLECLEME TASIMA

Monte edilen makineyi kaldirmak icin asagidakileri yapin:

+ Forkliftin ¢atallarini, piktogram (B) ile isaretlenmis uygun

» Bkz. $ek|I 41 - Sf. 65

kilavuzlara (A)son derece dikkatli ve mumkdn olan en yuksek

derinlige yerlestirin.

+ Makineyi kaldirin ve tasiyin.

Net agirlik: 500 kg

Sekil 41

UYARI

Dustik profilli tabana sahip makine monte edildiginden hareket

ettirilemez.

Sekil 42
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

4.4 AMBALAJLI VE AMBALAJSIZ MAKINENIN
DEPOLANMASI

Makinenin uzun sure kullanilmamasi durumunda, musteri yerlestirildigi
ortami kontrol etmeli ve ambalaj turd (sandik, konteyner vb.) ile ilgili
olarak bakim durumunu kontrol etmelidir.

Makinenin kullaniimamasi ve teknik sartnamelere goére bir ortamda
depolanmasi durumunda, kayar parcalarin greslenmesi gerekir. Suphel
durumlarda, Ureticinin Servis Masasl ile iletisime gegin.

Uretici, kullanicinin yukarida belirtilen bilgileri belirtmemesi veya talep
etmemesi durumunda tum sorumlulugu reddeder.
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KURULUM

TEHLIKE

5 KURULUM

5.1 iZIN VERILEN CEVRE KOSULLARI
Sicaklik:

Makine duzenli olarak +5 °C ila +40 °C arasindaki sicakliklarda
calismalidir.

Atmosferik kosullar:

Elektrikli ekipman, 40 °C'lik bir sicaklikta %50'yi ve 20 °Clyi (yogusmasiz)
asmayan bir sicaklikta %90 asmayan bagil neme sahip atmosferik
kosullarda dogru sekilde calisabilir. Cevresel kosullarin makinenin
calismasi icin uygun olmamasi durumunda, Uretici, gerekirse, sorunu
¢ozmek icin ¢cozUmler saglayabilir.

Rakim:
Deniz seviyesinden 1000 metreyi gecmeyen kullanim ytksekligi.
Aydinlatma:

Minimum ve gerekli aydinlatma: 300-500 lux.

A

Standart makine, patlayici bir atmosfere sahip veya yangin riski
olan ortamlarda ¢alismak lizere tasarlanmamistir.

PKG Group

67



» Bkz. Sekil 43 - Sf. 68

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

5.2 KULLANIM VE BAKIM iCiN GEREKLi ALAN

YUkleme ve bosaltma islemleriicin kullanilan masanin yan tarafinda en
buyuk bos alan ayrilmali, film makaralarinin bakimi ve yuklenmesi icin
gerekli forkliftlerin veya diger araclarin gecisine izin vermelidir.

Makinenin geri kalan taraflari, kolay erisimi onlemek i¢in sabit yan
duvarlara veya bariyerlere mimkun oldugunca yaklastiriimalidir.

Bununla birlikte, her zaman Uretici ile sipariste kararlastirilan semaya
bakin.

0,5m

Tm

~05m

=

Sekil 43
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5.3  MAKINENIN YERLESTIRiLMESI

5.3.1 STANDART MAKINE

Makine, standart versiyonda asagidaki sekilde gonderilir:
+ doner tabla Uzerinde devrilmis taban sutunu;
* pres (varsa) sokulur.

Destek yUzeyinin 6zel olarak hazirlanmasina gerek yoktur. Yuzey her iki
yonde de puruzsuz ve duz (izin verilen maksimum egim %1) olmali ve
makinenin agirhgina tam yukte dayanacak kivamda olmalidir.

Taban kolonunun yeniden konumlandiriimasina ve sokulen pargalarin
montajina devam edin.
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» Bkz. Sekil 44 - Sf. 70

TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

TEMEL KOLONUNUN YENIDEN KONUMLANDIRILMASI

A) Taban kolonunu sabitlemek icin verilen vidalari temin edin.

A

Kolonun kaldirilmasi, kolondaki delikli civataya bagli uygun bir
kaldirma cihazi (1) kullanilarak gerceklestirilmelidir.

17'lik aglk anahtar

=

17'lik lokma anahtar

L

B) Taban kolonunu (2) kaldirin.

C) Vidalari (3) takin ve kolonu makinenin (4) tabanina sabitleyin.

D) Motor sistemi koruma muhafazasini (5) takin ve vidalari kullanarak
sabitleyin.

3mm altigen anahtar

Sekil 44
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KURULUM

TASIYICI MONTAJI

» Bkz. Sekil 45 - Sf. 71 A) Taslyiclyr sabitlemek icin birlikte verilen vidalari alin.

B) Vidalari (1) rondelalarla (2), rondela ve ug¢ arasinda 5-10 mm
bosluk birakarak deliklere/uclara (3) kismen vidalaymn.

Sekil 45
TEHLIKE
ﬁ 25kg'dan daha agir olan tasiyicinin kaldiriimasi iki kisi tarafindan
yapilmalidir.
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» Bkz. SEk” 46 - Sf. 72

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

C) Taswyiclyl (4) kaldirin ve vidalari sekilli deliklere (6) yerlestirerek
destege (5) kancalayin (sekil A).

D) Vidalar yuvanin (6) ucuna getirilene kadar tasiyiclyr indirin (sekil
B).

E) Tasuyicyi (4) sabitlemek icin vidalari (1) sikin (sekil B).

Sekil 46
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KURULUM

» Bkz. $Ek|| 47 - Sf. 73

Sekil 47

PKG Group

PRES (ISTEGE BAGLI)

Kolonu kaldirip sabitledikten sonra pres kolunu monte edin.
A) Birlikte verilen vidalari alin.
B) TUum kolu (1) atasmana (2) kaldirin, vidalari (3) sikin ve kilitleyin.
C) Kabloyu (4) konektore (5) baglaym.
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Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

ZEMINE SABITLEME

» Bkz. Sekil 48 - Sf. 74 A) Makinenin tabanindaki deliklerden gecerek zemine (1-2-3-4)
noktalarda delikler agin.

B) Celik tapalari deliklere takin ve sikin.

Sekil 48
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KURULUM

5.3.2 DUSUK PROFILLI MAKINE
ZEMINE SABITLEME DUSUK PROFILLI TABAN

A) Makineyi istenen konuma getirin ve makineyi (A) hareket ettirmek
icin destekleri (B) ¢ikarin.

sekil 49 B) Makinenin tabanindaki deliklerden gecerek zemine (1-2-3-4)
noktalarda delikler acin.

C) Celik tapalari deliklere takin ve sikin.

D) Rampayi (5) deliklere yerlestirin ve vidalarla (6) sabitleyin. Birden
fazla rampa varsa, her rampa icin islemi tekrarlayin.

S T T~
1 P~

Sekil 50
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5.3.3 TRANSPALET MAKINESI
TRANSPALET MAKINESINI ZEMINE SABITLEME

» Bkz. $ekil 51 - 5. 76 A) Dort koruyucu karteri (1-2-3-4) cikarin.

B) Zemindeki delikleri, (5-6-7-8-9-10-11-12) noktalarinda, makinenin
tabanindaki deliklerden ve erisim rampasindan gecerek delin.

C) Celik tapalari deliklere takin ve sikin.

D) Dort koruyucu karteri (1-2-3-4) yeniden monte edin.

Sekil 51
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» Bkz. Sekil 52 - Sf. 77

TP MAKINE GiRiSi iCIN KONUMLANDIRMA RAMPASI

Makine, dnceden monte edilmis veya demonte edilmis ancak siparis

asamasinda secilen tarafa monte edilmeye hazir giris rampasi ile teslim
edilebilir.

Montaji gerceklestirmek icin asagidakileri uygulayin:

A) Korumalari (1) ve (2) ¢ikarin.

C
D

)
B) Rampayi (3) tabanin (4) acik tarafina yerlestirin.
) Vidalari (5) vidalayin ve sikin.

)

Konektoru (6) sensore (7) baglayin.

E) Korumalari (1) ve (2) yeniden monte edin.

Sekil 52
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Rampayi hazirlanan taraftan farkli bir tarafa monte etmek veya tasimak

, Bz, Sekil 53 Sf. 78 icin asagidakileri yapin:

A) Korumalari (1) ve (2) ¢cikarin.

B) Konektoru (6) sensorden (7) ayirin.

C) Vidalari (5) sokun ve rampayi (3) tabandan (4) ayirin.

D) Rampanin (3) yeniden monte edilecegi taraf belirlendikten sonra,

vidalari (9) sokerek muhafazayi (8) sokun.

BiLGILER

Plakanin donis yonine bagl olarak, muhafazalar (8) konektér
kablosunu (6) icerir. Varsa, kablo muhafazadan oOnce geri
kaydirilarak ¢ikarilmalidir.

E) Rampayi (3) ve muhafazayi (8) yeni konumlarina geri takin, vidalari
(5) ve (9) sikin ve Kilitleyin.

F) Konektord (6), muhafazalarin (8) sagladigi yoldan sensore (7)
yonlendirin ve ona baglayin.

G) Korumalari (1) ve (2) yeniden monte edin.

Sekil 53
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KURULUM

H) Reflektord (10) dogru konuma hareket ettirin, bdylece doner
tablanin (11) acikhig rampaya (3) karsilik geldiginde, reflektor (10)
rampanin (3) konumundan bagimsiz olarak bu konumda bulunan
ve orada kalan sensore (12) karsilik gelir. Islemi kolaylastirmak
icin, reflektor (10) acik tarafta gorunene kadar plakayr manuel
olarak dondurun, c¢ikarin, vidalari (13)sokdn, reflektor (10) icin
yeni sabitleme konumu acik tarafta gérinene kadar plakayi tekrar
dondurun, aynividalari (13) kullanarak sabitleyin.

» Bkz. Sekil 54 - Sf. 79

Sekil 54
- 1-06n konum icin

» Bkz. Sekil 55 - Sf. 79 - I -sag konumigin
- Il - sol konum i¢in
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RAMPALARIN MONTAJI (ISTEGE BAGLI)
» Bkz. Sekil 56 - Sf. 80 Rampa, tabanin U¢ tarafina monte edilebilir.
Montaji gerceklestirmek icin asagidakileri uygulayin:

A) Vidayi (1) kismen tabana vidalayin ve rampanin yuvasini yukaridan
asaglya dogru takin.

B) Rampa tablasini vida (3) ile hizalayin.

C) Rampanin tablaya gore mesafesini (X) vidalarla (2) ayarlayin,
mesafe 2 + 5 mm'ye (maks) ayarlanmalidir.

D) Vidayi (1) sikin.

E) Kilitli somunlari kilitleyin.

Sekil 56
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KURULUM

» Bkaz. SEk” 57 - Sf. 81

5.3.4 ZEMINE GOMME MAKINE (CERCEVELI)

Makineyi monte etmeden once, referans deligini (A) temsil eden semayi
takip ederek girintili alani olusturun.

En az 8 cm derinliginde bir delik hazirlayin (bkz. A).

Sablonu zeminle (B) ayni hizaya getirin, deligin altini duzlestirin ve
sablonun belirli teknik veri sayfasina gore kullaniimayan alanlarr (B1)
doldurun.

Varsa, capraz borulari (B2) ¢ikarin, makineyi (C1) yerlestirin ve dilimleri
(C2) merkezleyerek ve vidalar (C3) vasitaslyla sabitleyerek plakanin
etrafina sabitleyin, déner tabla ile dilimler arasindaki mesafe 2 + 5
mm'ye (maks.) ayarlanmalidir.

Komple montaj (D)'de gdsterilmistir.

Sekil 57
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» Bkz. Sekil 58 - Sf. 82

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

5.3.5 ZEMINE GOMME MAKINE (CERCEVESIiZ)

Makineyi monte etmeden once, referans deligini (A) temsil eden semayi
takip ederek girintili alani olusturun.

Makineyi (1) deligin icine yerlestirin (bkz. B) ve boslugu kenarlar (25
mm) arasinda esit olarak dagitarak ortalayin (bkz. C).

Sekil 58
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(2) ve (3) numaral sektorleri plakanin (4) etrafina yerlestirerek
plakanin kendisinden ~5 mm mesafe birakarak makinenin dogru
konumlandirildigini kontrol edin.

Gerekirse, (2) ve (3) numarali sektorleri dogru konumlandirmak icin
makinenin (1) deligin icindeki konumunu duzeltin.

5 (M6)

Sekil 59
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Sektorleri ¢ikarin ve makineyi uygun deliklerden yere sabitleyin.

Sekil 60

(2) ve (3) numarali sektorleri yukaridaki gibi, doner tabladan 5 mm

uzaga yerlestirin; M6 ‘yi deliklerden (5) delin ve vidalayin ve sektorleri
TCEI M6 vidalari ile sabitleyin. (D)

Komple montajin (E) dogru olup olmadigini kontrol edin.

Sekil 61
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TEHLIKE

5.3.6 TARTIM TABANLI MAKINE

Makineyi istenen yere yerlestirin; plakalari (A ve B) ¢cizime gore ayaklar
(C) uygun yuvalara (D) sikisacak sekilde konumlandirin.

Calismayuzeyitamamen yatay olana kadar her bir ayagin (C) yuksekligini
ayarlayarak makineyi duzlestirin.

A

MAKINEDE DOGRU BIR SEVIYE ELDE ETMEK iCIN HAVA KABARCIGI
SEVIYESI KULLANILMASI ONERILIR.

AYAKLARI AYNI YUKE MARUZ KALACAK SEKILDE AYARLAYIN. BU
ISLEMIN DOGRULUGU TITRESIMLERI VEYA GURULTUYU ONLER VE
MAKINEYE DAHA FAZLA RIJITLIK VE DOLAYISIYLA DOGRU TARTIMI
GARANTI EDER.

Sekil 62
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Plakalardaki (A ve B) deliklerden gecerek zemine (1-2-3-4-5-6)
noktalarda delikler acin.

Celik tapalari deliklere takin ve sikin.
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5.3.7 TRANSPALET TABANLI VE TARTIMLI MAKINE

Bu makinenin doner tablasi (1), bir plaka ve i¢ kisma sahip bir karsi
plakadan olusur:

- yuk hucreleri (2)

- teraziye giden verici (3)

- piller (4)

- bir modul gi¢ anahtari (5)

- pilleri sarj etmek icin bir soket (6)

sekil 63 Unite, makinenin sdtununa monte edilmis ve makinenin kendisi
tarafindan calistirilan istege bagl yazicisi olan bir ekran paneli (7) ile
tamamlanir.
Teraziyi ilk kez kullanmadan 6nce, pilleri (4) verilen sarj cihaziyla
en az 10 saat boyunca tam olarak sarj etmek gerekir.
Sarj cihazinin fisini gic¢ dugmesinin (5) yanindaki prize (6) takin,
ardindan pil sarj cihazini sebekeye baglayin.

BILGILER
Normal kullanim sirasinda, pillerin émrint uzatmak icin bu islem
her gece isin sonunda tekrarlanmalidir.

TEHLIKE

A Piller sarj olurken iiriinleri sarmayin.
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5.4 ELEKTRIK BAGLANTISI

Makine, fissiz bir kablo (1) ile birlikte verilir ve elektrik panosunun
icindeki terminal kartina 6nceden baglanmistir.

TEHLIKE
@ VERILEN KABLOYA BIR Fi§ TAKILMASI ZORUNLUDUR; KABLONUN
ELEKTRIK PANOSU iCINE BAGLANMASINA iZIN VERILMEZ.
TEHLIKE
ELEKTRIK TEKNISYENI, UYGUN BIR Fisi DOGRU BIR SEKILDE VE
A KULLANIM ULKESINDE YURURLUKTE OLAN YONETMELIKLERE GORE
MONTE ETMELIDIR.
TEHLIKE

A

BU URUNE BAGLI ELEKTRIK SISTEMi MEVCUT GUVENLIK
YONETMELIKLERINE UYGUN OLARAK YAPILMALI, DEVRE KESICI VE
TOPRAKLAMA SISTEMI ILE DONATILMALIDIR. VOLTA] VE FREKANS,
TANIMLAMA PLAKASINDA GOSTERILEN VERILERLE UYUMLU
OLMALIDIR. Diferansiyel B veya F tipinde ve maksimum 300 mA
boyutunda ve 100 mA'dan az olmamalidir.

TEHLIKE

Fis asagidaki renk semasina gore kablolanmalidir:
Kahverengi: Faz - Mavi: Notr - Sari - Yesil: Topraklama

Topraklama kablosunu (3) 10mm?2 (Urunle birlikte verilmez) kesitiyle
makine tabanindaki uygun delige (4) baglayin.

A

MAKINEYE BAGLI TOPRAKLAMA SISTEMININ HERHANGI BIR KUSURU
VEYA ANORMALLIGI, BIR ARIZA DURUMUNDA, OPERATORUN
OLUM TEHLIKESI VEYA SAGLIGA CiDDI ZARAR VERMESI NEDENIYLE
ELEKTRIK CARPMASINA NEDEN OLABILIR.

Sekil 64
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6 DEVREYE ALMA

6.1 MAKINE KONTROLLERI
1) Ana salter

Makineyi acar ve kapatir, gu¢ kaynagindan ayirir.
2) Sifirlama dugmesi

Yardimci devrelere gug saglar, acgildiktan sonra veya acil durum
dugmesine basildiktan sonra basiimalidir.

3) Acil durum digmesi

Acil veya yakin tehlike durumlarinda makineyi durdurur ve
genel guc kaynagl voltajini keser; bastiktan sonra sifirlamak icin
dugme kapagini saat yonunde cevirin.

4) Kontrol paneli

Makineyi ve calisma dongusunu yonetir (daha fazla bilgi icin
ekteki Operatdr Paneli kilavuzuna bakin).

Sekil 65
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DEVREYE ALMA

» Bkz. Sekil 67 - Sf. 91

UYARI

6.2 OPERASYON

6.2.1 FiLM MAKARASI YUKLEME
Asagidaki proseddr genel niteliktedir.

Belirli bir tasiyici icin ayrintili ve 6zel islem, bobin tasiyici kilavuzunda
aciklanmaktadir.

A) Bobinin yerlestirilmesini kolaylastirmak icin tasiyiciyr (1) dusuk
konuma getirin;

) ana salteri (2) ‘O’-OFF konumuna getirin;

C) tasiyicinin kapagini agin (taslyict modeline bagl olarak);

) bobini (3) bobin tutucu saftina (4) yerlestirin;

E) filmi gevsetin ve silindirler arasinda gecirin;

F) taslyic kapagmni kapatin.

A

Bobinin bobin tasiyici mile yerlestirilmesi sirasinda:
* Bobini agirligiyla dismesi icin birakmayin.

 Altortalama piminin icine tam olarak yerlesene kadar bobine
eslik edin.

» Bkz. $Eki| 67 - Sf. 91

PKG Group

6.2.2 MAKINEYi BASLATMA

A) Paleti doner tabla (5) Uzerine dogru sekilde yerlestirin;

B) uygun makara tutucu saftinda (4) makaranin (3) varligini kontrol
edin ve kullanilan arabanin (1) konfigirasyonu icin plaka (6)
Uzerinde gosterilen semaya gore filmin dogru yolunu kontrol
edin;

C) anasalteri(2)IFON"konumuna getirerek makineyi acin ve makineyi
etkinlestirmek icin sifirlama dugmesine (7) basin;

D) filmi manuel olarak tasiyicildan (1) ¢ikarin ve paletin bir kdsesine
asin;

E) kontrol panelindeki calisma dongusunu ayarlayin;
F) kontrol panelindeki BASLAT dugmesine (A) basin;
G) sarim bittiginde, filmi manuel olarak kesin ve palete takin;

H) artik palet alinmaya hazirdir.
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Sekil 66

BiLGILER

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

6.2.3 UZAKTAN KUMANDA/TELSiZ KUMANDA iLE
MAKINENIN CALISTIRILMASI (iISTEGE BAGLI)

Kizilotesi uzaktan kumanda veya telsiz kumanda (1), makinenin calisma
donglsunu uzaktan baslatmak ve durdurmak icin kullanihr.

Kizilotesi uzaktan kumanda durumunda, dogru ¢alisma icin makineye
dogru bakilmaldir.

Bu seceneklerin daha sonraki bir tarihte satin alinmasi ve makineyi
siparis ederken gerekli olmamasi durumunda, genisletme modullerinin
takilmasi ve uzaktan kumanda icin de alicinin (2) takilmasi gerekecektir.

Kart, makinenin ézel modeline bagli olarak hem makine gévdesinin
icine hem de kontrol panelinin arkasina takilabilir.

20
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DEVREYE ALMA

» Bkz. Sekil 67 - Sf. 91

» Bkz. Sekil 67 - Sf. 91

Sekil 67

PKG Group

6.3 MAKINENiIN DURMASI

6.3.1 DONGUYU DURDURMA

Makine dongusunt durdurma, kontrol panelindeki durdurma
dagmesine basilarak kontrol edilir.

6.3.2 ISLEM SONUNDA MAKINENIN DURMASI

Islemin sonunda, kisa sureli ¢calismama durumunda bile makinenin
guvenli kosullara getirilmesi zorunludur.

A) Taslyicyi (1) yere indirin.
B) Ana salteri (2) ‘O-OFF konumuna getirerek makineyi kapatin.
C) Paleti doner tabladan (5) ¢ikarin.

6.3.3 ACIiL DURDURMA

Makine bir acil durum mantar dugmesi (8) ile donatilmistir. Mantar
digmeye basmak makineyi hemen durdurur. Makineyi yeniden
baslatmak icin, mantar dugmeyi sifirlanana kadar cevirin ve kontrol
panelini yeniden etkinlestirmek icin mavi dugmeye basin.

— @r—
P~
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TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

6.3.4 GUVENLIK VERIMLILIK KONTROLU

Bu bolum, Uretime baslamadan 6nce operatdrun guvenligini test etmek
icin operatorun yapmasi gereken eylemleri agiklamaktadir.

A

Prosediir yalnizca Sinif 2 mekanik bakim teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir.

» Bkz. Sekil 68 - Sf. 92

Sekil 68

92

6.3.5 ACIL DURUM DUGMELERi CALISMA KONTROLU

Makine calisirken acil durum dugmesine (A) basin. Makinenin hemen
durdugunu kontrol edin. Basilan acil durum dugmesini serbest birakin
ve MAKINE ETKINLESTIRME dugmesine basin. BASLAT dugmesine basin,
makine yeniden baslar.
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TEHLIKE

7 BAKIM

7.1 GENEL UYARILAR

A

Bakim islemlerini gerceklestiren personel, bu belgede
bildirilenlere, uluslararasi direktiflerin éngérdiigii kaza énleme
diizenlemelerine ve makinenin varis llkesinin mevzuatina tam
olarak uygun hareket etmelidir.

Ayrica, tim bakim islemlerini gerceklestirmek icin yeterli KKE
giyilmelidir.

UYARI

A

Mekanik parcalara ve/veya elektrikli bilesenlere miidahale
gerektiren bakim islemleri kalifiye teknisyenler tarafindan
yapilmalidir.

Operator sadece makinenin enstriimantasyonunda temizlik
islemleri ve gérsel kontroller yapabilir.

BILGILER

Tim bakim bilgileri yalnizca ve mdinhasiran makinenin dogru
gunlik ¢calismasina yénelik midahalelerle rutin bakimla ilgilidir.
Olaganistii bakim, Ureticinin uzman teknisyenleri tarafindan
yapiimalidir.

PKG Group

- Bakim islemleri yeterli aydinlatma ile vyapimalidir; yeterince
aydinlatiimayan alanlarda bulunan bakim durumunda, calisacaginiz
noktanin veya cevredeki alanlarin gorunurltgund engelleyen veya
azaltan golge konilerden kaginmaya Ozen gostererek tasinabilir
aydinlatma cihazlari kullaniimalidir.

- Her durumda makinenin guvenligini saglamak icin onarimlarda
yalnizca orijinal malzemeler kullanilmalidir. Mevcut aletler, aletlerin
veya aletlerin uygunsuz kullanimindan en mutlak sekilde kacimnarak
kullanima uygun olmaldir.
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7.1.1 OZEL ONLEMLER

Bakim veya Onarim calismasi yaparken asagidaki dnerileri uygulayin:

- Calismaya baslamadan once, acgik¢a gorulebilen bir konumda bir
"SISTEM BAKIMDA" isareti gosterin,;

- Solventler ve yanici malzemeler kullanmayin;

- Sogutucu sivilari cevreye dagitmamaya dikkat edin;

- Makinenin en yuksek kisimlarina erismek icin, yapilacak islemlere
uygun araclarr kullanim;

- Insanlari desteklemek i¢in tasarlanmadiklar icin  Makinenin
parcalarina veya korumalara tirmanmayin;

- Islemin sonunda, ¢ikarilan veya acilan tim korumalari ve korumalari
eski haline getirin ve uygun sekilde sabitleyin.

7.1.2 TEMIZLIK

Koruyucu cihazlari, dzellikle kaplamanin seffaf malzemelerini nemli bir
bezle periyodik olarak temizleyin.

7.2 PLANLI BAKIM

Bu bolum, makinenin dogru calismasini saglamak icin periyodik olarak
gerceklestirilecek mtdahaleleri aciklamaktadir.

UYARI
MAKINENIN CALISMASINI DAHA ETKILi VE KALICI HALE GETIRMEK
A ICIN ASAGIDAKI BAKIM MUDAHALELERINE TITIZLIKLE UYULMASI
SARTTIR.
BILGILER

MAKINENIN BAKIMI VERILEN TALIMATLARA UYMAYAN BIR SEKILDE
GERCEKLESTIRILIRSE, URETICI MAKINENIN HATALI CALISMASINDAN
KAYNAKLANAN HICBIR SORUMLULUK KABUL ETMEZ.

94
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TEHLIKE

7.2.1 AKTIiF KORUMA BAKIMI

A

CALISMAYA BASLAMADAN ONCE KORUYUCULARIN ETKINLIGINI
KONTROL EDIN.

» Bkz. Sekil 69 - Sf. 95

Sekil 69

PKG Group

GUNLUK OPERASYONLAR:
Ezilme onleyici korumalari kuru hava jeti ile temizleyin.

Tasiyicinin (A) alt plakasinin ¢alismasini kontrol edin, ayrica yuvalarda
(C) yabanci cisim olup olmadigini da kontrol edin.
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» Bkz. Sekil 70 - Sf. 96

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

7.2.2 GUNLUK BAKIM

Temizlik. Makinenin tum yuzeylerindeki kir kalintilarini dikkatlice
temizleyin. Temiz, nemli bir bez kullanin.

Fotoselleri temiz, yumusak bir bezle temizleyin.

7.2.3 UG AYLIK BAKIM

Asagidaki proseduru izleyerek doner tabla tasima zincirinin gerginliginin
dogru oldugunu kontrol edin:

Standart doner tabla
A) Vidalari (1) sokun;
B) govdeyi (2) ve (3) cikarin;

C) zincir gerginligini (4) kontrol edin. Gerilim gerekiyorsa, vidalari
(5) gevsetin. Vidayi (6) dogru gerginlige kadar sikin ve vidalari (5)
sikin. Zinciri gresle yaglayin;

D) (2) ve (3) numarali korumalari yeniden monte edin ve (1) numarali
vidalarla kilitleyin.

Sekil 70
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» Bkz. Sekil 71 - Sf. 97 Transpalet bélmeli déner tabla
A) Vidalari (1) sokun;
B) koruyucu siperi (2) ¢ikarin;

C) zinciri (3) gresle yaglayin ve gerginligini kontrol edin. Zincir
gerginligini (3) ayarlamak icin asagidakileri yapin:

D) kilitleme somununu (4) gevsetin;

E) yaylarin (6) on yukleme vidasini (5) tamamen bosalana kadar
gevsetin;

F) vyay yaklasik 15 mm sikistirilana kadar vidayi (5) sikin;

G) somunu (4) kilitleyin.
Zincirin uzamasini geri kazanmak icin vidanin (5) ayarinin yeterli
olmamasi durumunda asagidakiler yapiimalidir:

H) somunu (4) gevsetin;

) vidayi (5) gevsetin;

J) dortvidayi (7) gevsetin;

K) destegi (8) makine kolonuna dogru kaydirin;

L) vidalari (7) sikin ve zinciri f) ve g) maddelerinde belirtildigi gibi
yeniden gerdirin;

M) siperi (2) yeniden monte edin ve vidalari (1) sikin.

Sekil 71
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» Bkz. Sekil 72 - Sf. 98 Kavrama tekerleklerinin ayarlanmasi

Kavrama tekerleklerinin (5) 6n yukunu (surtinme) kontrol etmek ve
ayarlamak icin asagidaki islemleri uygulayin:

A) Vidalari (1) sokun.
B) Koruyucu siperi (2) ¢ikarm.

C) Kavrama carkinin (5) basinci serbest kalana kadar vidayi (3) ve
somunu (4) gevsetin, somunu (7) ve viday (8) sokun.

D) Kavrama carkinin (5) disk (6) ile temas halinde oldugundan emin
olun ve cark (5) diske (6) karsl 3 mm sikistirilana kadar vidayi (3)
ve somunu (4) geri vidalaymn.

E) Vidayi (8) yerine vidalayin ve somunu (7) kilitleyin.
F) Siperi(2) tekrar takin ve vidalari (1) sikin.

Sekil 72
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BAKIM

7.2.4  ALTI AYLIK BAKIM

» Bkz. Sekil 73 - Sf. 99 Zincirin ve transmisyon parcalarinin asinma durumunu kontrol edin;
gerekirse degistirin.

Zincir gerdirme
Makinenin ilk kullanim ayindan sonra ve daha sonra her alti ayda bir
tastyici zincirinin gerginligini kontrol edin.

A) Motor kapaginin (1) sabitleme vidalarini soktn ve yuvadan ¢ikarin.

B) Avara kasnagini bloke eden somunu (2) gevsetin. Kolon basliginda
bulunan germe vidasini (3) kullanin.

C) Makara bdylece yuva boyunca ayarlanir, zincirin dogru gerginligine
ulasildiginda, kilitleme somununu (2) sikin.

D) Motor kapagini (1) yerine takin ve vidalarla sabitleyin.

Sekil 73
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TEHLIKE

Kullanim ve bakim kilavuzu | DONER TABLA - DiREK

8 DEVRE DISI BIRAKMA

8.1 SOKME, HURDAYA AYIRMA VE BERTARAF
ETME

A

Makineveya bilesenlerikirildigi, yiprandigiveya beklenen kullanim
omriinin sonunda artik kullanilamiyor veya onarilamiyorsa,
sékilmelidir.

TEHLIKE

- Makine, ilgili malzemenin yapisina gore secilen uygun ekipman
kullanilarak sokulmelidir.

- Tum bilesenler kucuk parcalara indirgendikten sonra sokulmeli
ve hurdaya ayrilmalidir, boylece hi¢biri makul bir sekilde tekrar
kullanilamaz.

- Makine hurdaya ¢ikarildiginda, parcalari, bu amacla yetkilendirilmis
uzman sirketlere verilerek ve her halukarda, endustriyel kati atiklarin
bertarafina iliskin mevcut yasa hukumlerine uygun olarak, farkli
nitelikleri (metaller, yaglar ve yaglayicilar, plastik, kaucuk vb.) dikkate
alinarak farkhlastiriimis bir sekilde bertaraf edilmelidir.

A

Makinenin uygun olmadigi bildirildikten sonra hala saglam
gorunebilecek parcalarini veya bilesenlerini tekrar kullanmaya
calismayin.

100

8.2  ELEKTRONIK BILESENLERIN iMHASI
(WEEE DIREKTIFI)

2012/19/AB (WEEE) sayil Avrupa Toplulugu Yonergesi, elektrikli ve
elektronik ekipman Ureticilerine ve kullanicilarina bu tur atiklarin
toplanmasi, islenmesi, geri kazanilmasi ve bertarafina iliskin bir dizi
yukumluluk getirmektedir.

Bu tUr atiklarin bertarafricin bu kurallara titizlikle uyulmasi tavsiye edilir.
Bu tur atiklarin uygunsuz sekilde bertaraf edilmesinin, mevcut mevzuat
tarafindan dngorulen idari yaptirimlarin tabi oldugunu unutmayin.
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