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1 PREDBEZNE INFORMACE

1.1 JAK CiST A POUZIVAT NAVOD K POUZITI

1.1.1  VYZNAM NAVODU

Navod na pouziti je neoddélitelnou soucasti stroje a musi byt
uschovany po celou dobu jeho Zivotnosti, a je potrebné ho
odevzdat pripadnému dalSimu uZivateli, nebo nasledujicimu
vlastniku stroje.

VSechny pokyny uvedené v tomto navodu jsou urceny jednak pro

obsluhu a jednak pro kvalifikovanych technikd, a tykaji se instalace,
uvedeni do chodu, pouziti a Udrzby stroje spravnym a bezpecnym
zpUsobem.

V pfipadé pochybnosti nebo problémU se obratte na servisni sluzbu.

1.1.2 UCHOVANI NAvVODU

Zachazejte s navodem opatrné s cistyma rukama, abyste zabranili
poskozeni jeho obsahu.

V zadném pripadé nevytrhavejte ani neprepisujte ¢asti navodu.
Skladujte navod na mistech chranénych pred vihkem a teplem.

Skladujte tento navod, spolu se vSemi prilozenymi publikacemi, na
misté zndmém a pristupném vsem zaméstnancdm obsluhy.

.r

VSechny Ukony souvisejici s pouzitim a Udrzbou komponentl, které
jsou dostupné v bézném prodeji a nejsou uvedeny v tomto navodu,
jsou uvedeny v prislusnych publikacich prilozenych k tomuto navodu.

1.1.3 STUDOVANi NAvODU

.y

Tento navod tvori nasledujici ¢asti:
+ OBAL S IDENTIFIKACI STROJE
+ CAST VENOVANA INSTALACI A MONTAZI VYROBKU

+ CAST VENOVANA UPOZORNENIM A POKYNUM OHLEDNE
BEZPECNOSTI VYROBKU

+ PRILOHACH
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1.1.4  COPYRIGHT

Tento ndvod obsahuje vyhrazené prlmyslové informace, které jsou
vlastnictvim VYROBCE.

VSechna prava vyhrazena a mohou byt chranény jinymi pravnimi
pojednani o vlastnictvi.

Je zakazéna Uplna i tisténd reprodukce textl a ilustraci uvedenych v
tomto navodu bez pisemné autorizace VYROBCE.

1.1.5 INFORMACE O OBRAZKACH A OBSAHU NAVODU

Obrazky v tomto navodu jsou uvedeny kvili zjednoduseni vysvétlenf a
pro lepsi objasnénf uzivateli probiranou problematiku.

Tato dokumentace mulzZe byt predmétem zmén bez jakéhokoliv
upozornéni ze strany vyrobce, avsak informace o bezpecnosti pouziti

I

zUstévaji v kazdém pripadé zarucené.

1.1.6 AKTUALIZACE NAVODU NA POUZITI

Pri zachovani zakladnich vlastnosti popsaného typu stroje si vyrobce
vyhrazuje do budoucna pravo na aplikaci pfipadnych zmén v dobé, a
to zmeén na casti stroje,soucastky a prislusenstvi, které bude povazovat
za zlepSeni vyrobku, nebo za zmény vyzadované konstrukcnimi, nebo
obchodnimi pozadavky.
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PREDBEZNE INFORMACE

1.1.7 SYMBOLY - VYZNAM A POUZITI

V tomto navodu jsou pouzity nékteré symboly, které maji upoutat
pozornost uZivatele a zvyraznit nékteré dllezité aspekty probfrané
problematiky.

NEBEZPECI
Oznacuje nebezpeCi s rizikem dudrazu, vcetné smrtelného.

A NedodrZeni upozornéni oznaceny timto symbolem miZe vdZné
ohrozit zdravi obsluhy a nebo jinych osob.

UPOZORNENI
OznaCuje nebezpeli s rizikem poSkozeni stroje nebo

Q vyrobku, ktery je  pfedmétem  pracovni  Cinnosti.

NedodrZeni upozornéni oznaceny timto symbolem miZe mit za
ndsledek poruchu nebo posSkozeni stroje.

INFORMACE

Oznacluje pozndmky a praktické rady pro pouZiti stroje v rtznych
provoznich reZimech.

PKG Group
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1.2 KOMU JE NAVOD URCENY
OBSLUHA STROJE:

Obsluha, ktera je po Uspésném absolvovani Skolenf schopna provadét
jednoduché serizovani.

STROJNI UDRZBAR:

Kvalifikovany technik, ktery je schopen zabezpecovat chod stroje jako
obsluha, zasahovat do mechanickych ¢astf stroje kvili jejich sefizent,
udrzbé a opravé. Neniautorizovany na zasahy na elektrickych rozvodech

pod napétim.

ELEKTROUDRZBAR:

Kvalifikovany technik, ktery je schopen zabezpecovat chod stroje jako
obsluha, zasahovat do nastaveni a do elektrickych rozvodd kvdli jejich
udrzbé a opravam, a to i pod napétim.

SPECIALIZOVANY TECHNIK VYROBCE:

Kvalifikovany technik vyrobce, nebo jeho prodejce, ktery je schopen
zabezpeclovat chod stroje jako obsluha, zasahovat do mechanickych
¢asti a elektrického rozvodu stroje, kvili nastaveni, idrzbé&, opravam a
slozitym operacim po dohodé s uzivatelem.

OHROZENA OSOBA:

Kazda osoba, ktera je zcela, nebo se z c¢asti nachazi v ohrozeném
prostoru.

Rev.4 06/11/2024



BEZPECNOST A PREDCHAZEN{ URAZUM

NEBEZPECIi

BEZPECNOST A PREDCHAZENi URAZUM

OBECNE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Pred zahajenim pracovni ¢innosti musf obsluha dokonale znat polohu a
¢innost vSech ovladacich prvk( a vsechny vlastnosti stroje. Kazdodenné

vs

zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni, které se nachazeji na stroji.

+ Obsluha pred zahajenim pracovniho cyklu se musi ujistit o tom,

s

Ze se v nebezpecném prostoru nenachdazeji zadné ohrozené
osoby.

+ Zameéstnavatel musi zajistit a naridit pouzivani osobnich

ochrannych pracovnich prostredkd, v souladu s nafizenimi
dle souladu s Smérnice 89/391/EHS (a nasledné revize).
Béhem pouziti a Udrzby stroje je povinné pouzivani osobnich
ochrannych pracovnich prostredkd, jako je ochrannd obuv a
ochranny odév, schvélené pro pfedchézenf draziim.

Prostory, v nichz se zdrzuje obsluha, musi byt bez prekazek a
ocisténé od olejovych zbytka.

cr

+ Je zakazano se priblizovat k pohybujicim se ¢astem stroje (napr.

vozik nebo rotujici ¢asti), kdyz je stroj spustény.

+ Je zakazano uvadét stroj do ¢innosti v automatickém rezimu s

odmontovanych pevnymi, nebo pohyblivymi ochrannymi kryty.

*Je zakazano vyrazovat z cinnosti nainstalované bezpecnostni
prvky na stroji.

Nastavovaniprisnizenéochranéprostrednictvimbezpecnostnich
prvkl musi byt provedeno jedinou osobou a béhem sefizovani
je nutné zakazat pristup ke stroji nepovolanym osobam.

Mistnost urcena pro instalaci stroje nesmi byt ve stinu, nesmfv ni

byt neprijemné oslnujici svétlo, ani nebezpecné stroboskopické
efekty zplsobené dodanym osvétlenim.

+ Stroj mUZe pracovat na cerstvém vzduchu pfi teplotach

prostrediod +5° Cdo +40°C.

+ Stroj musi byt pouzivan vyhradné kvalifikovanym personalem.

A

STROJ MUSI BYT POUZIVANY NAJEDNOU pouze jednim Elenem
OBSLUHY, a je zakdzdno SOUCASNE pouliti stroje 2 nebo vice
¢lend OBSLUHY.

PKG Group
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A

Pred provedenim udrZby, opravy nebo sefizovdni MUS/ OBSLUHA
OTOCIT HLAVNI VYPINAC DO POLOHY “O*-VYPNUTO.

PRED ZASAHEM DO ROZVADECE VZDY PRERUSTE napdjeni pomoci
hlavniho sitového vypinace nainstalovaného pred strojem, nebot
svorkovnice ziistane pod napétim i navzdory otevieni rozvadéce
a otoceni vypinace stroje do polohy , OFF-VYPNUTO".
Naovladacipanelnebo na hlavnivypinaéstroje (podle konkrétniho
pripadu) povéste vystraZznou ceduli s ndpisem:

POZOR !! PROBIHA UDRZBA STROJE

NEBEZPECI
NEODSTRANUJTE Pevné ochranné kryty POKUD JE STROJ V POHYBU
A a po ukonleni jakékoli UDRZBY VZDY ZAJISTETE jejich zpétnou
MONTAZ.
NEBEZPECI

A

JE ZAKAZ;vtiNO KLAST ODPOR, ;$'NAZVIT SE ZPOMALIT NEBO ZASTAVIT
STROJ BEHEM AUTOMATICKEHO CYKLU OVIJENI; PRO ZASTAVENI
STROJE POUZIJTE VYHRADNE VYPINACI NEBO NOUZOVE TLACITKO.

» Viz Obr. 1 -str.9

Po provedeni operace pfi snizené ochrané prostrednictvim
bezpecnostnich prvkl je nutné co nejdfive obnovit stav stroje s plné
aktivnimi bezpecnostnimi prvky.

Z 7&dnych dlvodl nemérite ¢asti stroje (jako jsou privody, otvory,
povrchové Upravy, atd..) Kvlli jejich pfizplsobeni pro montaz dalsich
zarizeni. V pfipadé pozadavk(, nebo zmény se obratte na vyrobce.

2.2 BEZPECNOSTNI SIGNALIZACE

Bezpecnostni signaly, které jsou popsany v této prirucce, se nachazeji
na stroji na vhodnych mistech a upozornuji na situace mozného
nebezpeci v disledku zbytkovych rizik.

Nalepky cerno zluté barvy oznacuji zonu, kde jsou rizika pro pracovniky;
v okolf téchto signald musite byt velmi opatrnf.

Nalepky na stroji musi byt udrzovany cisté a citelné.

Rev.4 06/11/2024



BEZPECNOST A PREDCHAZEN{ URAZUM

s

- Nebezpedi vyplyvajici z pritomnosti vysokého napéti.

- Pred otevienim elektrického rozvadece vypnéte napajeci napéti.

- Je zakazano odstranovat pevné ochranné kryty.

- Je zakazano prochazet, nebo se zdrzovat v prostorach, kde se

nachazeji pohyblivé casti stroje.

- Je zakazano dotykat se elektrostatické nabijeci liSty.

- Pred dinnosti na stroji je nutné povinneé si precist navod k tomuto
stroji.

Uchytné body pro zvedani a manipulaci pomoci vysokozdvizného
voziku.

- Pred zahajenim praci udrzby, nebo opravy je povinné vypnou stroj
a odpojit zastrcku.

- Nebezpedi padu z otacejiciho se stolu.

- Nebezpedi pro prsty, ohrozené pohyblivymi ¢astmi stroje.

PEAOO 2@B DB

>

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE.
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE

- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

B
'

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM

BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION

~TAKE OUT THE POWER PLUG

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

@ @ O

Obr. 1

PKG Group 9



» Viz Obr. 2 - str. 10
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2.3 UPOZORNENITYKAJICISEZBYTKOVYCHRIZIK

Stroj byl navrzen a konstruovan tak, aby umoznoval operatorovi pouziti
v podminkach bezpecnosti odstranénim nebo snizenim na minimalni
moznou uroven zbytkovych rizik prostfednictvim bezpecnostnich
zarizeni. Nicméné neni mozné zcela odstranit urcitd rizika, uvedend
nize, protoze se jedna o rizika spojena s provozem samotného stroje:

NEBEZPECI
RIZIKOZACHYCEN{
A Nikdy nevystupujte na otocny stiil (1) béhem jeho pohybu, protoZe
hrozi nebezpecli pddu nebo uviznuti v prostoru ovijeci félie.
NEBEZPECI
RIZIKO ROZDRCEN/
NezdrZujte se v prostoru otocného stolu s prostorem pro zasunuti
A paletového voziku, nebotv ném hrozi nebezpeciurazu. Obsluze by
v ném hrozilo, Ze se dostane jednou nohou mezi stil a podstavec
v bodé (2).
NEBEZPECI

A

RIZIKO ROZDRCENI

Nepobyvejte ani neprochdzejte prostorem pohybu hlavy
pritaZného zafizeni. Ve fazi klesdni existuje riziko ndrazu a
rozdrceni mezi bezpecnostni deskou pritaZného zafizeni (3) a
podlahou.

Obr. 2

10
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NEBEZPECI

A

NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM NABOJEM

Félie (4) pouZivand k baleni se miZe béhem pracovniho cyklu
elektrostaticky nabit v zdvislosti na vlhkosti vzduchu, typu
balenych materidlt a typu podlahy, na které se pracuje. Aby se
zabrdnilo nebezpeCnym trazam elektrickym proudem pri dotyku
s félii, musi obsluha nosit dielektrickou obuv nebo pouZivat
antistatickou folii. Stroj neni vhodny pro prdci v prostredi s
vybusnou atmosférou.

NEBEZPECI

A

NEBEZPECI ELEKTROSTATICKEHO VYBOJE

Pokud je pfitomen vzduchovy systém uchyceni félie (5), dodrZujte
ndsledujici bezpelnostni opatreni:

JE ZAKAZANO dotykat se elektrostatickych nabijecich hrotd,
pokud je pFipojeno elektrické napdjeni;

JE ZAKAZANO aktivovat elektrostatickou nabijeci listu mokryma
rukama.

Obr.3

PKG Group
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2.4 BEZPECNOSTNI ZARIZENI
NEBEZPECi

Stroj byl navrZen a vyroben tak, aby umoznil bezpecné pouZiti za

vSech podminek stanovenych vyrobcem, izolujic pohyblivé Cdsti

a prvky pod napétim pomoci ochrannych kryti a bezpecnostnich
A zafizeni, slouZicich k zastaveni stroje.

Vyrobce se zrikd jakékoliv odpovédnosti za Skody zplsobené

na osobdch, zvifatech nebo vécech v disledku poskozovdni

bezpecnostnich zafFizeni.

» Viz Obr. 4 - str. 12 - Tlacitko nouzového zastaveni (A) na elektrickém panelu.

- Horni ¢ast pratazného zafizenf, ve které se nachazi prevodové

ustroji, je chranéna pevnym ochrannym krytem (B).

. s

- Pohybujici se ¢astiotocného stolu jsou chranény pevnym ochrannym
krytem (C).

- Elektricky rozvadéc je chranén pevnym ochrannym krytem (D).
- Pod vozikem se nachazi pohybliva deska (E) kontrolovana

prostrednictvim bezpecnostniho vypinace a v pfipadé styku s cizim
télesem zplsobi zastavenf stroje a vystup voziku béhem 2 sekund.

POZN.: V pripadé zastaveni, zplsobeného bezpecnostnim zarizenim
(E), je mozné ovladat vystup voziku a tak odstranit cizi predmét, ktery
bezpelnostni zafizeni aktivoval.

Obr. 4
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2.41 VERZE S OTOCNYM STOLEM A PROSTOR PRO
PALETOVY VOZiK

» Viz Obr. 5 - str. 13 Na vstupu prostoru pro zasouvani paletového voziku se nachazi

fotobunka (G), ktera v pripadé jejiho zastinéni, neumoznuje uvedeni
stroje do cinnosti, nebo ve fazi pracovni ¢innosti zpUsobf jeho okam?zité

zastaveni.
NEBEZPECI
Q Pred kaZzdym zahdjenim pracovni ¢innosti zkontrolujte platnost
uvedené bezpecnostni fotoburiky.

Obr.5
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2.4.2  LED (L) INDIKUJiCi STAV STROJE (POKUD JE

PRITOMEN)
SIGNAL POPIS
é%ERIA Cekani na ovazani
?ELKEAI\\IA probiha ovazovani
BLIKA prestavka ovazovani (stisknuti STOP nebo cekanf
MODRA na restart po cover)
%X[ﬁ detekovano pretrzeni félie, v alarmu E09
o

Obr.6
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2.5 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOP)

Nize jsou uvedeny osobni ochranné prostredky, které se musi pouzivat
pri manipulaci, instalaci, pouzivani, idrzbé a demontazi zarizeni.

Povinné pouzivani rukavic.

Povinné pouzivani bezpecnostni pracovni obuvi.

Povinné pouzivani ochranného odevu.

Povinné pouzivani helmy.

2.6  SERVISNi SLUZBA

Pri jakékoli zadosti musi uzivatel oznamit vyrobci nasledujici Udaje:
- Model stroje

- Vyrobni cislo

- Rok vyroby

- Datum zakoupeni

- Priblizny pocet odpracovanych hodin

s

- Detailni informace tykajici se planované pracovni ¢innosti, nebo
zjiSténé zavady.

SERVISNA SLUZBA
Viz OBAL S IDENTIFIKACi STROJE

Pouze v pripadé pouziti origindlnich ndhradnich dild je mozné rucit za
udrzovani optimalni vykonnosti nasich stroju.

PKG Group 15
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3 POPIS STROJE
3.1 IDENTIFIKACNIi UDAJE VYROBCE A STROJE

Viz OBAL S IDENTIFIKACI STROJE

Na identifikacnim Stitku pfipevnéném k ramu stroje jsou uvedeny

nasledujici Udaje:

- Nazev a adresa vyrobce
- Oznaceni typu stroje

- Model stroje

- Vyrobni ¢islo

- Rok vyroby

- Hmotnost (kg)

- Jmenovité napeti (Un)

- Provoznf frekvence (Hz)
- Pocet fazi

- Jmenovity proud (In)

- Zkratovy proud (lcc)

- Tlak vzduchu (bar)
Spotreba vzduchu (NI / cyklus).

» Viz Obr. 7 - str. 16

O O

Tipo |
Type

Modello |
Model

Matricola Anno Peso
Serial number |:| Year | Weight | ng
Tensione Frequenza Fasi
Voltage Frequency HZ | Phases |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Full load current El Short circuit rating kA RMS Sym |

Pressione aria Consumo aria A
O Air pressure bar Air i NI/min O

Obr.7
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» Viz Obr. 8 - str. 17

Obr. 8

PKG Group

3.2 ZAKLADNI POPIS

Ovijeci strojje poloautomaticky, navrzeny pro ovinovani a stabilizaci
vyrobkd na paletdch s pouzitim strecové félie. Stroj ve standardnim

.r

provedeni je sestaven z nasledujicich castf:

1) Otocny stll, na ktery se uklada paletizovany vyrobek, urcen k
ovinuti.

s4

2) Strop, podél kterého se pohybuje ovijeci zafizent.

3) Vozik félie provadeéjici svisly pohyb nahoru a dold; svisly pohyb
voziku spolecné s otacenim toCny zabezpecuje ovijeni produktu.

4) Elektricky rozvadéc, ve kterém se nachazi hlavni vypinac,
tlacidlovy panel prooviadanistroje adalSielektrické komponenty.

17
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Stroj ve standardnim provedeni musi pracovat v pracovnim prostredf

odpovidajicim specifikacim uvedenym v Odstavec ,5.1 POVOLENE
PODMINKY PROSTRED" str. 67.

Pro praci ve zvlastnim pracovnim prostredi je mozné stroj dodat ve
specifickém provedent.

Freezer

Stroje vyrabéné tak, aby se mohly pouzivat v chladném prostredi, jako
jsou napr. mrazici boxy (az -30°C).

Inox

Stroje vyrabéné tak, aby se mohly pouzivat v nasledujicich prostredich:

- oxidacni prostredi, tj. prostfedi s vysokym stupném vlhkosti, nebo
pokud se predpokldda myti pracovnich prostor( a stroje samotného;

- korozivni prostredi disledkem vysokého obsahu soli ve vzduchu
apod.

Rev.4 06/11/2024
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Stroj maze byt vybaven jednim z néasledujicich ovijecich vozik{:

TYP VOZIKU NAZEV MODELU
Vozik s mechanickou brzdou MB
Vozik s elektrickou brzdou EB
Pevny dvouvalcovy pfedpinaci vozik (jeden motor) EMPS
Pevny tfivalcovy predpinaci vozik (jeden motor) MPS
Variabilni tfivalcovy predpinaci vozik (dva motory) MPS2

PKG Group

s

Vozik s mechanickou brzdou: podava folii pri ovijeni a upravuje jeji
napnuti. Napnuti pfimo reguluje valec vybaveny mechanickou brzdou,
ktery Ize manualné nastavit otoCnym volicem umisténym na hlave
pritazného zafizent.

s .

Vozik s elektrickou brzdou: podava folii pri ovijeni a upravuje jeji
napnuti. Napnuti pfimo reguluje valec vybaveny elektromagnetickou
brzdou.

Pevny dvouvalcovy predpinaci vozik (jeden motor) / Pevny
tFivalcovy predpinaci vozik (jeden motor): vozik schopen dodavat
folii béhem ovijeni nastavenim napnuti samotné félie prinakladce. Vozik
je schopen predepinat folii prostrednictvim mechanického ovladani,
které tvori dvojice ozubenych kol (pevny mechanicky pomér). Napnuti,
fizené manualné, je kontrolovano senzorem, ktery snima hodnotu.
CaVariabilni tFivalcovy pfFedpinaci vozik (dva motory): podava
folii pri ovijeni a upravuje jeji napnuti podle zatéze. Hlava mlze folii
predepinat s promeénnym koeficientem zadanym na panelu obsluhy.
Napnuti kontroluje cidlem, které méri jeho hodnotu.

Pro konkrétni informace o hlavach pritazného zafizeni viz
Odstavec ,3.3 HLAVY PRUTAZNEHO ZARIZENi S DRZAKEM ROLE"
str. 30.

19



Vozik s mechanickou
brzdou

Pevny dvouvalcovy
prfedpinaci vozik
(jeden motor)

Obr. 9 - Dostupné ovijeci voziky

20
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Vozik s elektrickou
brzdou

~s 7

Pevny tFivalcovy prfedpinaci
vozik (jeden motor) / Variabilni
tFivalcovy predpinaci vozik
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POPIS STROJE

» Viz Obr. 10 - str. 21

Obr. 10

PKG Group

vr

Stroj maze byt na pozadani dodan v nasledujicich provedenich:

Podstavec s prostorem pro paletovy vozik (A), ktery umoznuje
ulozit vyrobky na stll pomoci vysokozdvizného voziku (ru¢niho
paletového nebo elektrického voziku) vstupem do prostoru

podstavce, po prekonani malého vyskového rozdilu.

+ ZapusStény stroj (B), ktery umoznuje snadnéjsi nakladani a
vykladani palety, protoze jeho otoc¢ny stll se nachazi na drovni
podlahy. Zakaznik musi pfipravit rozmérove vhodné vybrani
v podlaze, aby bylo mozné stroj v zapusténém vyhotoveni do

podlahy ulozit.

Nizka zakladna (C) usnadnuje zakladani a vykladani palet, nebot

tocna je umisténa cca 2,5 cm nad podlahou.

+ Zakladna s vazicim systémem (D) umoznuje vazit produkty

uloZzené na to¢né pomoci snimacl zatizeni.

+ Zakladna s vyrezem pro paletovy vozik a vazicim systémem
(E) umoznuje nakladat a vazit produkty na tocné pomoci
vysokozdvizného voziku, ktery najede do vyhrazeného prostoru
po prekonani malého vyskového rozdilu.

21



Obr. 11
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Na pozadani je mozné dodat tyto jednotky volitelného prislusenstvi:

I

1) ZdviZny rdm umoznujici zdvihani stroje ze zemé. Umoznuje
ulozit produkty na tocnu pomoci vysokozdvizného voziku
(elektrického paletového voziku), ktery zajede prednimi koly
pod stroj.

/
\

)

e

7
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2) Zdvizna ploSina pro zdvih a spousténi otocného stolu (s
vyjimkou zapusténé verze). Umoznuje uloZit vyrobky na stdl
pomoci vysokozdvizného voziku (ru¢niho paletového nebo
elektrického voziku) vystoupenim na otocny stll.

3) Horni pfitlak: zarizeni, které shora zachyti produkt na paleté.
Toto zarizenf je vhodné v pripadé, Ze je produkt na paleté
nestabilni.

Obr. 12

PKG Group 23
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4) Pohyblivy pfitlak je zafizeni, které shora pridrzuje produkt
urceny k paletizaci. Zabranuje kolizim pri vykladani, pokud je
produkt nestabilni a hodné vysoky.

A) Polozte produkt na tocnu, pokud je pritlak (X) mimo kolizni
prostor.

B) Pred spusténim ovijeciho cyklu musi byt deska pritlaku (X) v ose
s to¢nou (2).

C) Poprovedenfovijeciho cyklu je tfeba pred sejmutim palety z tocny
presunout desku pfritlaku (X) mimo kolizni prostor, aby nedoslo
ke kolizi mezi paletou a pritlakem.

Rev.4 06/11/2024
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Vozik s mechanickou brzdou

Vozik s elektrickou brzdou

Pevny dvouvalcovy predpinaci vozik (jeden motor)
Pevny trivalcovy predpinaci vozik (jeden motor)
Variabilni trivalcovy predpinaci vozik (dva motory)

Odrez

Rozrezani folie
Slanovani félie
Slanovani félie auto
Pluriball

Valec pro sit

Vypocet spotreby folie

Rampa
Zdvizny ram
Sablona
Vedeni vozik{
Pritlak

Dvefe okna

Rez / Foukani
LED signalizace

Délkové ovlddani / Radiové ovladani

PKG Group

SIMPLY

X

>

XX X X

VOLITELNE KOMBINACE A VOZiKY

SAVING

X

XX X XX X X XX X X

XX X X X X

> X<

XX X X X X XX X X | X X X

x| X

DISCOVERY
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Obr. 14
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3.2.2 TOCNA - VOLITELNE PRISLUSENSTVI

3.2.2.1 OVINOVANIi DVERi OKEN

Toto volitelné zarizenf umoznuje balit dvere, zaluzie, okna a vSechny
predméty malé tloustky a nizké vahy, které se rucné vlozi do celisti.

Provedeni s celistmi na tocné

Rucné umistéte produkt urceny k ovijeni nad profil na tocne (1)

/v

poté, co jste nastavili Sifku produktu k ovijenf posunutim celisti (2)
prostrednictvim pak (3). Pevné drzte produkt a stlacte pedal (4) pro
sestup hornich celistf (5) a upnuti produktu. Pripevnéte pritaznou folii

/e

k produktu a spustte ovijeci cyklus.

Na konci cyklu se stroj zastavi s pfitlakem s hornimi Celistmi (5) v dolni
poloze. Obsluha odstfihne prltaznou folii, za pridrzeni ovinutého
produktu, stlaci pedal (4) pro zdvih hornich celisti (5) a vyjme ovinuty
produkt.
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Obr. 15

PKG Group

Provedeni s valeckovym dopravnikem na to¢né

Pfed zahéjenim prace je treba zkontrolovat polohu nosnych cepl
(6) podle rozmér( produktu k ovijeni. V pripadé potreby je posurite
uvolnénim Sroubu (7), ktery se musi po dosazeni chténé polohy znovu

zasroubovat.

27
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/v

Posunte produkt k ovijeni po valeckovém dopravniku (8) na toc¢né
(1) @ umistéte ho mezi Cepy (6). Obsluha musi pevné drzet produkt a
stlacit pedal (9) pro zdvih zvedaku (10). Poté musi stlacit pedal (4) pro
sestup hornich Celistf (5) a upnutf produktu. Pripevnéte pritaznou folii

/e

k produktu a spustte ovijeci cyklus.

Na konci cyklu se stroj zastavi s pritlakem s hornimi Celistmi (5) v dolIni
poloze. Obsluha odstfihne prtaznou folii, za pfidrZzeni ovinutého
produktu, stlaci pedal (4) pro zdvih hornich cCelistf (5) a vyjme ovinuty
produkt.

Obr. 16
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3.2.2.2 VEDENIi VOziKU (ROLL CONTAINER)

Toto zarfizenf umoznuje béhem ovijeni vést a udrzovat voziky ,roll
container” (1) v pozadované poloze.

Sestava ze dvou vedeni (2) prfipevnénych k tocné, po kterych se pohybuji
kola voziku a zabezpecenych (3) proti vyjeti béhem otaceni tocny.

A) Obsluha tlaci na vozik pohybujici se po vedenich (2), dokud se
nenajede k systému (3).
B) Uchytf pritaznou fdlii a spusti cyklus.

7t

C) Po dokonceni ovijeciho cyklu odrizne folie a sejme vozik z vedeni

(2).
UPOZORNENI
Pomoci tohoto systému se nastavi velmi nizka rychlost otdceni
A tocny (4) a napinani félie, aby nedoslo k vyjeti voziku (1) z vedeni
(2).

T W W W W W— —
Y/ e

Obr. 17
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3.3  HLAVYPRUTAZNEHOZARIZENiSDRZAKEM
ROLE
Vozik s mechanickou brzdou
» Viz Obr. 18 - str. 30 S timto vozikem je mozné regulovat napinani folie béhem ovijeni palety.

Voziksmechanickoubrzdou se sklada zpogumovanéhovolnobézného
valce (1) a valce (2) vybaveného mechanickou brzdou.

Otocny voli¢ (3) se pouziva k regulaci ¢innosti brzdy, a tedy napnuti
folie.
Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy:
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadnéjsi.
+ Stisknete bezpecnostni tlacitko STOP a stroj zastavte.
Nasunte roli (4) na stfedovy Cep (5).

+ Zasunte folii mezi valce po trase znazornéné na obrazku (A),
pficemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu félie, na kterou
se nanasi lepidlo (je-li pouzito).

Diagram (A) je upevnén i primo na hlave.
+ ZaSroubovanim kolecka (3) se zvySi a odSroubovanim zase snizi

napnuti folie. Po spravném nastaveni napnutf folie kolecko (3)
zasSroubujte protimatici (6).

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Otaceni to€ny ve sméru Otaceni to¢ny proti sméru
hodinovych rucicek hodinovych rucicek
A A
/ o
v
3 N
N
~_ v
O
O ~_,
\ 4

Obr. 18
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» Viz Obr.

Otaceni to€ny ve sméru

19 - str. 31

hodinovych rucicek

/i

Obr. 19

PKG Group

Vozik s elektrickou brzdou

S touto verzf hlavy prdtazného zafizenf Ize regulovat napnutf félie na
paleté.

Vozik s elektrickou brzdou se sklada z pogumovaného volnobézného
valce (1) a valce (2) vybaveného elektromagnetickou brzdou.

F13-16 (F32) kterym funkci na ovladacim paneluse pouziva k regulaci
¢innosti brzdy, a tedy napnuti félie.

Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy:
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadnéjsi.
+ Stisknéte bezpecnostni tlacitko STOP a stroj zastavte.
Nasunte roli (4) na stredovy Cep (5).

+ Zasunte folii mezi valce po trase znazornéné na obrazku (A),
prficemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu félie, na kterou
se nanasi lepidlo (je-li pouzito).

Diagram (A) je upevnén i primo na hlave.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Otaceni to€ny proti sméru
hodinovych rucicek

31
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Pevny dvouvalcovy predpinaci vozik (jeden motor)
S touto verzi hlavy Ize regulovat napnuti folie na paleteé.

Tato hlava umoznuje predepinat féli podle pevnych koeficient(
urcenych vymeénitelnymi prevody.

Koeficienty predepinani jsou:

- 150% (1 metr folie se predepne na délku 2,5 metrQ);
- 200% (1 metr félie se predepne na délku 3,0 metr();
- 250% (1 metr félie se predepne na délku 3,5 metr();
- 300% (1 metr félie se predepne na délku 4,0 metr(l).

Hlava je vybavena cidlem (4), pripojenym k vystupnimu valci, které meri
napnuti folie, kterym je paleta.

Konkrétni elektronicka karta srovnava signal z cidla (4) F13-16 (F32)
kterym funkci na ovladacim panel, a tim dynamicky reguluje rychlost
hnaciho motoru predepinaciho valce, a tedy napnuti folie.

Hlava prltazného zafizenf je vybavena prevodovym motorem, ktery pres
ozubené prevody pohani tfi vélce s pryzovym povrchem (1) a (2). Rlizné
prevodové pomeéry vedou k rlznym rychlostem vélcd (1) a (2), ¢imz
se zajistuje predepinani. Kromé toho ma hlava vodici valecky, které

.r

zvetsSuji uhel félie na valcich s pryzovym povrchem.
Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy.
Najedte vozikem do dolni pozice pro snazsi nasazeni role.
+ Stisknéte nouzoveé tlacitko pro zastaveni stroje.
Nasadte roli (7) na stredovy Cep (8).

Navedte folii pres valce podle trasy znazornéné na schématu
(A), pricemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu fdlie, na
které je naneseno lepidlo (je-li pouzito).

+ Schéma (A) ve formé lepiciho Stitku je prilepeno také na voziku.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.
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Otaceni to€ny ve sméru
hodinovych rucicek

A

Obr. 20

PKG Group

Pro snadnéjsi vlozeni mezi valecky se doporucuje zuzit pas folie, az
dokud se z nf nestane prouzek.

Po vlozeni civky nechte projit folii za prvnim necinnym valeckem (3) a
vytahnéte ji smérem ven alespon 50 cm. Vlozte prouzek mezi valecky
(1) a (2) v horni ¢astivoziku (na vysku snizenéeho Cepu valecku) a zatlacte
jej smérem dovnitf takovym zpUsobem, aby vySel za valeckem (2); kdyz
se objevi dostatecné mnozstvi prouzku pro jeho uchopeni, staci jej
vytahnout smérem ven a provést posledni kus trasy kolem vykyvného

valecCku (4) a za poslednim necinnym valeckem (5).

V tomto bodé a v tomto poradi jednou rukou stisknete tlacitko
davkovace (6) a druhou rukou vytahnéte folii.

Otaceni to€ny proti sméru
hodinovych rucicek

A

33



» Viz Obr. 21 - str. 35
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~vrs 7

Pevny tFivalcovy predpinaci vozik (jeden motor)
S touto verzi hlavy Ize regulovat napnuti félie na paleteé.

Tato hlava umoznuje predepinat féli podle pevnych koeficient(
urcenych vymeénitelnymi prevody.

Koeficienty predepinani jsou:

- 150% (1 metr félie se predepne na délku 2,5 metr();

o

- 200% (1 metr félie se predepne na délku 3,0 metru

!

(

( )
- 250% (1 metr félie se predepne na délku 3,5 metr();
( );
( )

- 270% (1 metr félie se predepne na délku 3,7 metr

ay;
- 300% (1 metr folie se predepne na délku 4,0 metrQ).

Hlava je vybavena cidlem (4), pripojenym k vystupnimu valci, které meri
napnuti folie, kterym je paleta.

Konkrétni elektronicka karta srovnava signal z cidla (4) F13-16 (F32)
kterym funkci na ovladacim panel, a tim dynamicky reguluje rychlost
hnaciho motoru predepinaciho valce, a tedy napnuti folie.

Hlava pritazného zarizeni je vybavena prevodovym motorem, ktery
pres ozubené prevody pohani tfi valce s pryzovym povrchem (1), (2)
a(3).

RGzné prevodové poméry vedou k rdznym rychlostem valcd (1), (2) a
(3), ¢Imz se zajistuje predepinani.

s

Kromé toho ma hlava 3 vodici valecky, které zvetSuji Uhel félie na valcich
S pryzovym povrchem.
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Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy.
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadngjsi.
Nasunte roli (7) na stfedovy Cep (8).

+ Otevrete dvirka, stroj se bezpelné zastavi a vlozte folii mezi valce
podle trasy znazornéné na schématu (A), symbol s trojuhelniky
oznacuje stranu félie, na niz je naneseno lepidlo (pokud je k
dispozici).

Diagram (A) je upevnén i pfimo na hlave.

+ Zavrete dvirka a ujistéte se, ze jsou radné zajisténa.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Otaceni to€ny ve sméru Otaceni to€ny proti sméru
hodinovych rucicek hodinovych rucicek
A A
50|
4.
\ © 1]
© ©
A A
O O
g g
© ©
1 o 1 ()
© T2 o Q T2
3 — @”\ 3 —7 —
< | 4 \ T4
Obr. 21
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» Viz Obr. 22 - str. 37
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Variabilni tFivalcovy predpinaci vozik (dva motory)
S touto verzi voziku je mozné upravit napnutf folie na paleté.

Tento vozik umoznuje predepinani roztazitelné félie. Hodnota
predepinani folie se da nastavit v rozmezi od 120% do 400%.

Vozik je vybaven:

- senzorem (4), pripojenym k vystupnimu valecku, ktery je schopen
detekovat napnuti félie aplikované na palete;

vr

- dveéma redukcnimi prevodovkami, které zajistuji tah prostrednictvim
ozubenych prevodd, gumovymi vélecky (1), (2) a (3);

/v

- tremineutralnimivalecky s cilem zvysit Uhel ovijeni félie na gumovych
valeccich.

Specificka elektronicka karta doplnuje signal senzoru (4) a regulaci
nastavenou pomoci funkci F13-16 (F32) na ovladacim panelu pro
dynamickou kontrolu rychlosti tazného motoru predepinani, a tedy
napnuti folie.

Pomocf funkci F17-20 (F33) se ovlada rotace valecku (1) a (2). Odchylka v

v,

rychlosti, vznikajici mezi gumovymivalecky (1), (2) a (3) zajiStuje predepinani.
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Otaceni to€ny ve sméru

hodinovych rucicek

A
7//
e
©
A
7//
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X | 4
Obr. 22

PKG Group

Pri spuSténi je nezbytné zalozit félii na vozik, jak je popsano nasledovné:

» Uvedte vozik s roli folie do nizké polohy pro usnadnéniviozeni role.
+ Zasunte roli (7) na centrovaci trn (8).

+ Otevrete dvirka, stroj se bezpelné zastavi a vlozte folii mezi valce
podle trasy znazornéné na schématu (A), symbol s trojuhelniky
oznacuje stranu félie, na niz je naneseno lepidlo (pokud je k
dispozici).

+ Schéma (A) ve formée samolepiciho Stitku je aplikovano rovnéz
na voziku.

+ Zavrete dvirka a ujistéte se, ze svorky jsou zcela zasunuty.
Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Otaceni to€ny proti sméru
hodinovych rucicek
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3.3.1 VOZIKY - VOLITELNE PRISLUSENSTVi

3.3.1.1 VALEC PRO SiT

Tento valec umoznuje ovinout produkty ovinovaci sitf (1).

Pouzitl tohoto valce je vhodné predevsim pfi ovijeni produktl
vyzadujicich vétrani; vétranije zajisténo i v pripadé velkého poctu vrstev

potrebnych pro zajisténi stability produktu.

Ukolem tohoto vélce je zajistit pozadované napnutf ovinovaci sité mezi

produktem a roli, aby nedochazelo k jejimu prodluzovani.

/v

Valec pro ovijeni siti je sestaven z nosice role (2) s posilenym brzdovym
systémem a z valce (3) se zvlastni vnéjsi povrchovou Upravou,

namontovanych misto téch standardnich.

Nosi¢ role (2) brzdi otaceni role (1) pro lepsi prilnuti valce (3) k siti,
brzdeény valec zase napina sit smérem k produktu.
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3.3.1.2 AUTOMATICKY ODREZ

Automaticky cyklus pouZitelny o strojl s odfezem félie na konci cyklu.

.r

Rezné jednotka (1) odfizne félii vychazejici z voziku; miiZze se nainstalovat
i po zakoupenf stroje.

Béhem posledniho ovinu vozik félie zablokuje valce a po uplynuti
nastaveného casu ,F27“ se stroj zastavi s napnutou félii, ktera se
odrizne, po nastaveny pocet zdviht ,F26".

Po odrezu folie se stroj znovu rozjede, vozik bude podavat folii po
nastavenou dobu ,F28" a poté znovu zablokuje valce, coz vyvola
pretrzenf folie.

UPOZORNENI
VoliteInd zaFizeni AUTOMATICKEHO ODREZU A ROZREZANI FOLIE
A se nemohou na stroj nainstalovat soucasné; instalace jednoho
zafizeni znemoZiuje instalaci toho druhého.
1
Q
Q
Q
Q
g ’
Obr. 24
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3.3.1.3 ROZREZANI FOLIE

Rozfezavaci zafizeni nafizne folii na 3, 4 nebo 5 pasek a pouziva se pro

stabilizaci produkt( vyzadujicich vzduch (napf. kvétiny, ovoce, zelenina
atd.) za pouziti bézné pritazné folie.

R&m (1) ma 2, 3 nebo 4 noZe (2), které nariznou folii na kolech (3)

oddélujicich pasky pritazné félie.

Pomoci na ovladacim panelu nastavitelnych funkci je mozné

nakonfigurovat nasledujici ovijeci cyklus:

F65 = aktivace rezani v pasech pri stoupani/klesani (poznamka: rezani
se obvykle provadi pouze v pripadé, ze fotobunka vidi produkt,
nebo v pripadé vylouceni fotobunky, dokud je vyska voziku nizsi
nez F12).

F66 = aktivace rezani folie v pasech i v hornich ovinech: umoznuje
prodlouzit fez i v pfipadé, ze fotoburnka nevidi produkt, tj. kdyz
provadi F6 hornf oviny. V tomto pfipadé je vhodné presah folie
(FO9) nastavit na 0.

F67 = zpozdéni aktivace noz( (od spusténi ploSiny), v sekundach.

F68 = zpozdénf aktivace nozU pri klesani (od zacatku klesani voziku), v
sekundach.

F69 = zpozdéni deaktivace nozU (v jakémkoli stavu, pfi stoupani nebo
klesani), v sekundach.
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- Pristoupanise po urcité dobé (F69 = X sekund) od dosazeni vrcholu
produktu deaktivuje fezani pro prechod k celé folii.

- Béhem zastavovani se po urcité dobé (F69 = X sekund) od spusténi
zpomalovani otaceni deaktivuje rezani, aby z voziku predepinani
vyjela cela félie, se kterou se da snadnéji manipulovat.

Pokud potrebujete ovinout horni ¢ast produktu s tim, ze félie bude

precnivat pres vrchol produktu, doporucujeme tento Ukon proveést s
celou félif, nerozstfihanou do pdaskd; nastavte tedy F66 = 0.

Pokud vsak nechcete, aby folie precnivala pres vrchol produktu (FO9
= 0), mUzZete ji rozstfihat do paskld i béhem zpevriovaciho ovinovani
nahore, zafazenim rezani (F66 = 1).

UPOZORNENI

Volitelnd zaFizeni AUTOMATICKEHO ODREZU A ROZREZAN/ FOLIE
A se nemohou na stroj nainstalovat soucasné; instalace jednoho
zafizeni znemoZnuje instalaci toho druhého.

PKG Group 41
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3.3.1.4 SLANOVANI FOLIE (MANUALNi PROVEDENI)

Manualni jednotka slanovani (1) je urcCena k redukci Sife folie v lano a
ke zpevnéni produktu na paleté. Mze se nainstalovat i pozdéji a musf

s

se pripevnit podle nasledujiciho obrazku.

Tato jednotka sestava z ramu (2), po kterém se pohybuje pakou (3)
ovlddané pojezdové kolo (4), které redukuje Sifi pritazné félie.

Obr. 26
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3.3.1.5 SLANOVANI FOLIE (AUTOMATICKE PROVEDENI)

Automaticka jednotka slanovanf je urcena k redukci siri félie v lano a ke
zpevnéni produktu na paleté.

JEDNODUCHA AUTOMATICKA JEDNOTKA KOMBINOVANA AUTOMATICKA JEDNOTKA
SLANOVANI FOLIE SLANOVANI FOLIE

Obr. 27
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Toto zarizeni sestava z ramu (1), na kterém je namontovan retéz (2)
ovladany elektroprevodovkou (3). Ke stejnému ramu je upevnen
volnobézny valec (4), ktery udrzuje félii b draze; viz schéma (A). Kfetézu
(2) je upevnéno volnobézné pojezdové kolo (6) (nebo dve v pripade
kombinované jednotky slanovani).

Pri spusténi elektroprevodovky (3) zalne retéz (2) svisle posouvat
pojezdové volnobézné kolo (6) (nebo dvé kola v pripadé kombinované
jednotky slariovani), které, jakmile narazi na pas pritazné félie, redukuje
Siti folie v lano.

Na ramu (1) jsou namontovany dva snimace:

- Snimac (7) zastavi pojezdové kolo (6) v dolInf pozici, ktera odpovida
pasu pritazné félie redukované v lano.

- Snimac (8) zastavi pojezdové kolo (6) v horni pozici, ktera odpovida
roztazenému pdasu pratazné folie.
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Obr. 29

PKG Group

Navedte folii pres valce podle trasy znazornéné na schématu (A),
pricemz symbol s trojuhelniky oznacCuje stranu fdlie, na které je
naneseno lepidlo (je-li pouzito).

@

Prostrednictvim funkci, které Ize nastavit z ovladaciho panelu, je mozné:
- Vyloucit (F34=0) nebo zaclenit zafizeni na zacatku cyklu a zvolit pocet
ovinl X na zékladné produktu (F34=X).

- Vyloucit (F35=0) nebo zaclenit zafizeni pro celé stoupani voziku
(F35=1);

v zavislosti na modelu mohou byt k dispozici nasledujici dalsi moznosti:
F35=2: a7 po vyztuz* vylouceno, F35=3: od vyztuze* k hornim ovindm,
F35=4: pouze béhem vyztuznych ovin(* F35=5: pouze béhem
krokovych ovin0**.

- Vyloucit (F36=0) nebo zaclenit zarizeni a zvolit pocet ovinl X v horni
Casti produktu (F36=X).

- Vyloucit (F37=0) nebo zaclenit zafizeni pro celé klesani voziku
(F37=1),

45
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.

v zavislosti na modelu mohou byt k dispozici nasledujici dalsi moznosti:

F37=2: zaclenit zafizeni pouze béhem vyztuznych ovin(*, F35=3:
zaclenit zafizeni pro celé klesani kromé vyztuznych ovin(*, béhem
kterych zlstane félie oteviena.

- Vyloucit (F38=0) nebo zaclenit zafizeni na konci cyklu a zvolit pocet
ovind X na zékladné produktu (F38=X).

- Vyloucit (F39=0) nebo nastavit vysku pasu folie nastavenim doby X
pohybu voziku pri zavirani (F39=X), v sekundach.

- Po provedeni hornich ovinG s otevienou folii (F6) aktivujte dalsi
stoupani (nastavenim F63=X cm) voziku s aktivovanym zafizenim
pro umisténi kordonu v blizkosti horni ¢asti produktu.

.r

Neexistuji zadné specifické parametry, které by ménily napnuti a
predepnuti félie.

(*) vyztuZ nastavend s F7 a F8, volitelné k dispozici v zavislosti na
zakoupeném modelu.

(**) krok nastaveny s F30 a F32, voliteIné k dispozici v zdvislosti na
zakoupeném modelu.
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3.3.1.6 PLURIBALL
Toto volitelné zarfizeni se pouziva pro maximalni zabezpeceni produktu.

Prida se vozik (1) s roli bublinkové folie, ktera se aplikuje mezi produkt
a prataznou folii.

Obr. 30
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Obr. 31
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3.3.1.7 SYSTEM UCHYCENI FOLIE

Pomoci tohoto prislusenstvi jsou stroji prenechany pocatecni faze
fixace strecove folie a konecné rezani.

Prislusenstvi, které je dodavano jiz namontované na predpinacim
voziku, obsahuije:

Dvojici vytahovacich valcl (1).
Dvojici ventilatort (2).
+ Systém elektrostatického nabijeni (3).

+ Systém rezani folie (4).

Pokud je volitelné prislusenstvi nainstalovano na stroji, aktivuje se
pomoci funkce F40 z ovladaciho panelu.

Na zacatku cyklu ovijeni se vozik s civkou, k némuz je systém pripojen,
zapolohuje do predem stanovené vysky ovladacim panelem (F41).
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Obr. 32

PKG Group

Po dosazeni nastavené vysky se spusti dvojice ventilatord a vytvor{ dve
vzduchové lamely po stranach 10 cm dlouhého kusu félie vychazejici ze
systému. Po nékolika sekundach se oba vytahovaci valce zacnou otacet
a vytahnou strecovou folii z predpinaciho voziku. Jakmile strecova félie
vyjde z vaélcl, je podepfena a tlacena vpred vzduchovymi lamelami

smérem k vyrobku, ktery ma byt ovinut.

Béhem faze vytahovani dojde, jesté pred dosazenim vytahovacich valcd,
k elektrostatickému nabiti strecové félie uvnitr predpinaciho voziku.

Tento postup umoznuje vytlacit hlavu strecové folie ve sméru vyrobku.
Jakmile félie dosahne vyrobku, prilne k nému a nalepi se na néj diky
pritazlivosti vyvolané elektrostatickym nabojem.

Tato metoda upevnénive spojeni se systémem podavani mirné napnuté
folie zajistuje stabilni tésnost. Pri zahajeni otaceni pro spusténi ovijeni
je nutno alespon jednou ovinout vyrobek pomoci félie. Naslednym

s .y

ovijenim nova vrstva prekryje tu prvni a zvysi jeji pfilnavost a celkovou
tésnost.
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Béhem této faze pro optimalizaci systému Ize prostrednictvim funkci
F41-F46 nastavit dobu a rychlost vytahovani a délku foukanf vzduchu,
které je nutno udrzet béhem prvni faze otaceni.

Jakmile streCova folie pevné prilne k vyrobku pritazlivou silou a &ast
vyrobku bude ovinuta, systém zastavi veskeré elektrostatické nabijent,
foukanf a vytahovani prostrednictvim valci. Od tohoto okamziku se
valce otaceji naprazdno, protoze strecova fdlie je tazena vyrobkem pfi
vystupu z predpinaciho voziku.

/v

Na konci ovijeni, béhem posledni faze otacen, se elektrostaticky naboj
znovu aktivuje, aby opét dodal poslednimu Useku strecové folie stejnou
pocatecni pfitazlivou silu. Otaceni a podavani strecové folie se docasne
zastavi, aby rezaci systém mohl nariznout maly kus félie. Po nariznuti
se znovu spusti otaceni a podavani strecové folie, dokud nariznuti
neopusti systém zhruba o 10 cm. V tomto okamziku se podavani opét
zablokuje, ale otacenf pokracuje, aby doslo k Uplnému odriznuti pasu
folie odtrzenim. Okraj folie, tj. posledni Usek ovijeni, se diky zpétnému
efektu danému jejim odtrzenim a elektrostatickym nabojem prilepf
a upevni na pravé obaleny vyrobek, ¢imz se minimalizuje nezadouci

s

odpadnuti konce félie po ukonceni ovijent.

A

Tento systém uchyceni félie je urCen vyhradné pro poulZiti v
primyslovém prostredi. Je pfisné zakdzdno pouZivat vyrobek na
mistech, kde existuje riziko vybuchu prachu nebo pfitomnosti
horlavych nebo vybusnych plyni, protoZe by mohlo dojit k
vybuchu a/nebo poZdru.
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SEKVENCE OTACENI

FAZE 1

Stroj zacne podavat folii tak, ze ji pfitlaci na bocni stranu vyrobku;
jakmile se folie priblizi k bocni strané vyrobku, dojde ke vzajemné
pritazlivosti, ktera folii zafixuje na miste.

FAZE 2

Stroj otaci vyrobkem a soucasné davkuje folii, ktera doseda podél
obrysu vyrobku. Mnozstvi davkované félie je o néco kratsi nez obrys,
takze folie z(stava napnutd a priléha k vyrobku.

FAZE 3 = FAZE 2

FAZE 4 = FAZE 3

FAZE 5

Stroj ukondi prvni ovinuti kolem vyrobku a pokracuje v otaceni s noveé
podavanou folii, ktera prekryje predchozi ovinuti. Tato operace pevnéji

s

zafixuje oba okraje folie. Nasledné muaze cyklus ovijeni postupovat
podle naprogramovanych parametra.

51



» Viz Obr. 33 - str. 53
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NASAZENI CIVKY S FOLII

vr

Nasledujici postup je specificky pro stroje s volitelnym systémem
uchyceni folie.

Podrobny a specificky postup pro konkrétni vozik je popsan v prirucce
voziku s civkou.

m O N W >

)
)
)
)

)

Posunte vozik do dolnf polohy, abyste usnadnili zavedeni civky;

pro bezpelny provoz stisknéte nouzové tlacitko;

otevrete dvirka voziku (v zavislosti na modelu voziku);

zasunte civku do hridele drzaku civky;

.s

vlozte strecovou félii nasledujicim zpUsobem:

Vytahneéte pocatecni kus strecové folie z civky.
Odvinte folii tak, ze ji protahnete do dvirek.

Folii vytahnéte z opacné strany dvirek v délce nejméné 50 cm
az k bodu P1 jako na vykresu.

s

Zavrete dvirka a zavazte 50 cm vycCnivajici strecoveé folie.

Vlozte konec zavazani z polohy P1 na opacnou stranu k bodu
P2, protahnéte ho otvorem A1, za valec R1 a vytahnéte z
otvoru A2; dbejte pfitom, aby zavazani félie bylo napnuto.

Znovu zasunte konec zavazani z polohy P2 na opacnou stranu
az k' bodu P3, protahnéte ho otvorem A2 a vytahnéte z otvoru
A3; dbejte pritom, aby zavazani félie bylo napnuto.

Nakonec zasunte konec zavazani z polohy P3 do bodu P4, pres
otvor A3 a zasunte zavazani folie mezi oba pogumované valce;
dbejte, aby zavazani folie bylo napnuto.

F) Aktivujte stroj nebo predpinaci vozik, poté vytahujte strecovou
folii, dokud se pas folie nerozvine do celé své vysky. Poté uriznéte
strecovou folii zhruba 10 cm od valcd.

A

Pri zasouvani civky do hridele navijaku:
* civku nepoustéjte;

 doprovdzejte civku, dokud se zcela nezasune do spodniho

stfediciho Cepu.
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3.3.1.8 VYPOCET SPOTREBY FOLIE

Vypocet pocita spotrebu strecové folie, ktera se pouziva k obaleni
kazdého jednotlivého produktu, vyjadrenou v gramech nebo metrech.

V z&vislosti na pouzitém voziku mze byt nutné pridat volitelny dil a
instalovat vacku (1) a senzor (2) pro pocitani otacek valce, ktery je v
kontaktu s folif zpracovavanou vozikem.

0\O®
o @a®

Obr. 34

54 Rev.4 06/11/2024



POPIS STROJE

PKG Group

3.4 PLANOVANEPOUZITI-PREDVIDANEPOUZITI-
CiLOVE POUZITI

Ovijeci stroj, pfipraveny pro pripevnéni do podlahy, byl navrzen a
vyroben na ovijenf vyrobkd rlizného druhu, nasklddanych na paleté,
pritaznou folif. Zajistl se tak stabilita po zabaleni a odolnosti pred

vihkosti, prachem a ochrané pfi manipulaci béhem prepravy.

Paleta s vyrobky je prostrednictvim zdvizného zafizeni umisténa na
otocny stll. Pritazné félie je rovnomérné navinuta na zakladé pohybu
prislusného voziku ve svislém sméru, jehoz pohyb zavisi od vySky
balenych vyrobkd.

Pracovni rozsah

.

Z bezpecnostni dlvodd jsou pouZita nékterd omezeni, vztahujici se
na rozmery stroje a prislusného otocného stolu. Balené vyrobky musi
splnovat urceny pracovni rozsah stroje, vztahujici se na maximalni zatéz
a maximalnivnéjsi rozméry s ohledem na priimér otocného stolu, jak je

to znazornéno na obrazku.

Prataznd fdlie

Pouzivejte folii s vlastnostmi vhodnymi daného druhu voziku a s
ohledem na balené produkty.

s

Vzdy zkontrolujte vahu félie na zakladé jejiho technického listu.

V pfipadé, Ze je pozadované vétrani balenych vyrokd, pouZivejte
dérované folii, protoze v opacném pripadé bude dochazet ke vzniku
kondenzatu (Cerstvé produkty organického plvodu: ovoce, zelenina,
rostliny, atd.).

V pripadé pokud je vyZadovana ochrana fotocitlivych vyrobk( pred
svétlem, pouzijte kryci folii.

V mistech, kde muzZe elektrostaticky naboj poskodit vyrobek, pouZijte
antistatickou folii.
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Max. rozméry baleni vyrobk

STD STD OPT OPT OPT OPT
Verze zakladny 2200 2450 2700 3200 3500 3900

? X 7 Y Y Y Y Y Y W (kg)

1500 1200 800
1650 1200 1000
Standardni 1800 1200 1200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550

1900 1000

2200

1650 1200 1000
Pal y vozik 22 24 27 2 12
aletovy vozi 1800 1200 1200 00 50 00 3200 3500 3900 00

Nizka ploSina 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Obr. 35
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3.5 NEPOVOLENEPOUZITi-PREDVIDATELNEA
NEPREDPOKLADATELNE NESPRAVNE
POUZITI

/e

Pouziti stroje na ovijeni palet pro nedovolené operace, jeho nespravné
pouZitfa nedostatecna udrzba mohou zpUsobit riziko vaZzného ohrozenf
zdravi obsluhy a dalSich osob, jakoz i negativné ovlivnitt funkénost a
bezpelnostt stroje.

Cinnosti uvedené v nasledujicim seznamu predstavuji prehled piiklad(
,nespravného pouziti” stroje, které se daji rozumné predpokladat.
- NIKDY nedovolte, aby osoby vystoupili na oto¢ny stdl.

- NIKDY nespoustéjte pracovni cyklus, pokud se v bezprostredni

blizkosti zafizeni nachazi jiné osoby.

- NIKDY neumoznujte pouzivat stroj nekvalifikovanym osobam, nebo
osobam mladsim 16 let.

- NIKDY neopoustéjte pracovni misto béhem pracovni ¢innosti.

- NIKDY nepokladejte na stroj nadoby s jedovatymi, koroznimi,
vybusSnymi, nebo hoflavymi vyrobkami.

- NIKDY nespoustéjte pracovni cyklus s nevyvazenym nakladem na
oto¢ném stole.

- NIKDY nespoustéjte pracovni cyklus, kdyz jsou balené vyrobky
zachyceny mimo stroj.

- NIKDY nepouzivejte stroj na otevieném prostranstvi, nebo
v nevyhovuijicich podminkach.
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3.6 TECHNICKE UDAJE A HLUK

- Vngjsi rozmeéry Viz Obr. 36 - str. 59
- Cist4 hmotnost télesa stroje 350 kg

- Napajeci napéti 230 Volt

- Frekvence 50/60 Hz

- Faze 1+N/PE

- Jmenovity proud 10 A

- Svodovy proud 25 mA cca

- Instalovany vykon 1 kW (std)

1,2 kW (variabilnf trivalcovy
predpinaci vozik se dvéma

motory)
- PrQtazna félie 17/30 um
- vnitfni @ jadra kotouce 76 mm
- Vyska kotouce 500 mm
- Max. hmotnost kotouce 16 kg
- Rychlost voziku 1+4m/min
- Min. - Max. rychlost stolu 4 +12ot./min

Hluk

V souladu s prilohou 1 smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
vyrobce prohlasuje, ze emise hluku na pracovnim misté obsluhy, jsou
nizsi nez 70 dB(A).
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STROJE ROZMERY RAMP ROZMERY

Std  Opt Opt Opt Opt
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» Viz Obr. 37 - str. 61
» Viz Obr. 38 - str. 61

NEBEZPECi

Navod poufZiti a Gdrzbu | TOENA - SLOUP

3.7 PRACOVNI A OVLADACI MiSTO
MISTO A - Ovlddaci prostor

Béhem pracovniho cyklu stroje musi byt obsazen obsluhou.

Jedna se o misto, ze kterého obsluha ovladd uvedeni do ¢innosti,
zastaveni a pracovni rezimy stroje. Dale umoznuje vizualni kontrolu
pracovniho cyklu tak, aby obsluha mohla v pripadé nebezpeci aktivovat
ovlada¢ nouzového zastavent.

MISTO B - Pracovni prostor
V pracovnim prostoru obsluha provadi nasledujici operace:
+ uchyceni folie o roh palety pred spusténim pracovniho cyklu;

+odriznuti félie na konci pracovniho cyklu.

A

Uchyceni a odriznuti félie musi byt provedené pfi zastaveném
stroji a pfi zastaveném otocném stole.

UPOZORNENI

MISTO C - Prostor pro Gdrzbu
V prostoru pro udrzbu obsluha provadi nasledujici operace:
+ vymena kotouce s folif;

nastaveni pnuti félie, pokud je namontovana na voziku.

A

Veskeré operace proveditelné v poloze ,C*se mohou provddét pouze
s vozikem v koncové dolni poloze a se zastavenym strojem.
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NEBEZPECI
ﬁ JE ZAIV(AZ/’iNO PROCHAZET CENTRALNIM PROSTOREM STROJE
OZNACENYM , D",
STROJ ,STANDARDNI” VERZE
Otaceni to€ny ve sméru hodinovych rucicek Otaceni to€ny proti sméru hodinovych rucicek

Obr. 37
STROJ ,,PRAVA" VERZE
Otaceni to€ny proti sméru hodinovych rucicek Otaceni to€ny ve sméru hodinovych rucicek
Obr. 38
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4 PREPRAVA-MANIPULACE-SKLADOVANI

4.1 ZABALENIi A ROZBALENI

Stroj mUze byt dodéavan rdznymi zplsoby v zavislosti na potrebach
jednotlivého typu prepravy:

- Stroj na drevéném podstavci, chranény prihlednym plastovym
materialem.

- Stroj zabaleny v dfevéné bedné adekvatnich rozméra.
- Stroj na drevéném podstavci, chranény drevénou bednou.

Po obdrzeni stroje se ujistéte, ze obal nebyl poskozen béhem prepravy,
anebo ze nebylo manipulovano s obalem s naslednym pravdéepodobnym
odstranénim neékterych casti, obsazenych uvnitf baleni. Prepravte
zabaleny stroj co nejblize k mistu predpokladané instalace a pokracujte

v rozbaleni; zkontrolujte, zda dodané casti odpovidaji specifikacim v
objednavce.

A

Zvedaci a prepravni prostfedky musi byt zvoleny v zdvislosti na
velikosti, hmotnosti, tvaru stroje a jeho komponentii. Nosnost
zvedacich prostredkiu musi byt vyssi (s bezpecnostni rezervou)
neZ je hmotnost komponentd, urcenych k prepravé.

. vr

POZN.: V pripadé zjisteni poskozenych nebo chybéjicich casti oznamte
tento fakt servisni sluzbé pro zakazniky a prepravci, s pfilozenim
fotografické dokumentace.

Ujistéte se, Ze v obalu nezlistanou 7adné soucastky stroje.

Vykonejte detailni provérku vseobecnych podminek.

Pro likvidaci rlznych obalovych materidld, postupujte v souladu s
platnymi predpisy na ochranu zivotniho prostredi.

UPOZORNENI
Q Operace vykladky a manipulace sivyZaduji pfitomnost pomocnika
pro eventudlni vizudlni signalizace béhem prepravy.
UPOZORNENI

A

VYROBCE nenese Zddnou odpovédnost za 3$kody zplisobené
nespravnymi postupy, nekvalifikovanym persondlem nebo
pouZitim neadekvdtnich prostredkd.
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4.2  PREPRAVA A MANIPULACE SE
ZABALENYM STROJEM

UPOZORNENI
Na zveddni a pfepravu zabaleného stroje pouZivejte vylju¢né
Q vysokozdvizny vozik s vhodnou nosnosti. PFi poulZiti jiného
vykladani, propaddni pojistnd zdruka na pripadné Skody vzniklé
na stroji.
INFORMACE
Vaha obalu je vyznacena obvykle na bedné.
NEBEZPECI
Pred jakoukolivoperacise ujistéte, Ze se vnebezpecnych protordch
A nenachdzeji nepovolané osoby (za nebezpecné prostory je nutné
povaZovat cely prostor okolo soustroji).
Rozmeéry balent: 2900x2000x550 mm
Hmotnost balent: 600 kg
* STD stroj

2

Obr. 39
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4.3 PREPRAVAA MANIPULACE S NEZABALENY
STROJEM

» Viz Obr. 40 - str. 64 * Vybalte stroj podle pokynd uvedenych na obrazku.

+ Velmi opatrné zasunte vidlice vysokozdvizného voziku co
nejhloubéji do prislusnych vedeni (A), oznacenych piktogramem

(B).

+ Nadzvednéte stroj a premistéte ho do instalacniho prostoru.

UPOZORNENI
Na zveddni a prepravu stroje pouZivejte vyluéné vysokozdviZny
vozik s vhodnou nosnosti. PFfi pouZiti jiného zplsobu, propadd
pojistnd zdruka za pFipadné Skody vzniklé na stroji.

NEBEZPECI
V kaZdé pripadé existuje riziko ndrazu v diusledku ndhlého pohybu
vyvolaného nevyvdZenim soustroji. Stroj musi byt zveddn pomalu
a plynule (bez trhdni a impulza).

NEBEZPECI

Pred jakoukoliv operaci se ujistéte, Ze se v nebezpeclnych
prostordch nenachdzi nepovolané osoby (za nebezpecné prostory
je nutné povaZovat cely prostor okolo soustroji).

Cista véha: 500 kg

Obr. 40
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Pri zvedani stroje postupujte nasledovne:

zného voziku co
h piktogramem
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» Viz Obr. 41 - str. 65
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Obr. 41

UPOZORNENI
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Obr. 42
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4.4 SKLADOVANIZABALENEHOANEZABALENEHO
STROJE

V pfipadé dlouhodobé necinnosti stroje musi zakaznik ovérit prostred;,
do kterého byl stroj umistén a v zavislosti na druhu obalu (bedna,
kontejner, atd.) Bude muset zkontrolovat jeho stav.

V pripadé nepouzivani stroje a béhem jeho skladovani v prostredi
stanoveném v ramci technickych podminek, je tfeba namazat posuvné
Casti. V pripadé pochybnosti se obratte na servisnf sluzbu vyrobce.

Vyrobce neponese zadnou odpovédnost, pokud uzivatel nespecifikuje,
nebo nepozada o vySe uvedené informace.
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INSTALACE

NEBEZPECI

5 INSTALACE

5.1 POVOLENE PODMINKY PROSTREDI
Teplota:

Stroj musi pracovat v prostredi s teplotou v rozsahu od + 5 ° C do + 40
°C.

Atmosférické podminky:

Elektricka vybava je schopna spravné fungovat v atmosférickych
podminkach s relativni vihkosti nepresahujici 50% pfi 40 °© C a 90%
pri teploté do 20 ° C (bez kondenzatu). V pfipadé, ze podminky
prostredi nejsou vhodné pro c¢innost stroje, mize vyrobce na pozadani
poskytnout feSeni, které problém odstrani (napfriklad klimatizacni
jednotka, rezistory termostatu, atd.).

Nadmofskd vyska:

Nadmorska vyska pouZiti nepresahujici 1000 metrd nad Urovni more.
Osvétleni:

Minimalni nezbytné osvétleni: 300-500 lux.

A

Standardni stroj neni uzpusoben, nebo navrZen pro prdci v
prostredich s vybuSnou atmosférou, nebo s rizikem poZdru.

PKG Group
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» Viz Obr. 43 - str. 68
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5.2  PROSTOR NUTNY PRO POUZITI A
UDRZBU

Na strané stroje, urCenych pro nakladani a vykladani je treba vyhradit co

jinych prostfedkd potfebnych pro udrzbu i pro dovoz kotouct s folif.

s

Zbyvajici (zvysené) strany stroje musi byt co nejvice priblizeny bocnim
sténam, nebo musi byt opatfeny pevnym ochrannym krytem, aby se
zabranilo jednoduchému pristupu.

V kazdém pripadé vzdy vychazejte ze schématu dohodnutého s
vyrobcem pri podpisu objednavky.

0,5m

}
Tm

~05m

Obr. 43
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5.3 USTANOVENI SOUSTROJi

5.3.1 STANDARDNI STROJ

Stroj ve standardni verzi je odeslan nasledujicim zpdsobem:
+ zakladni sloup prevracen na tocne;
* rozebrané pritlacné zarizeni (je-li dodano).

Nevyzaduje si zadnou specialni pfipravu nosné plochy. Povrch musi
byt hladky a rovny v obou smérech (maximalni sklon 1%) a takové
konzistence, které unese hmotnost stroje pfi plném zatizeni.

Prejdéte k umisténi zakladniho sloupu a montazi rozebranych c¢asti.
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» Viz Obr. 44 - str. 70 PREMISTENI SLOUPU

A) Pripravte si dodané Srouby pro uchyceni ovladaci veze.

NEBEZPECi

Q Zveddni sloupu musi byt provedeno s pouZitim vhodného zvedaciho
zarizeni (1), uchyceného k pfislusSnému zdvésnému oku na sloupu.

B) Zdvihnéte ovladaci véz (2).
C) Pomoci Sroubd (3) zajistéte ovlddaci véz stroje (4).

D) Namontujte ochrannykrytmotorickéhopohonu(5)apfipevnéte ho
Srouby.

Otevreny kli¢ 17mm Sestihranny kli¢ 3mm

Nastreny Klic 17
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INSTALACE

MONTAZ vOziKU
A) Nachystejte si dodané spojovaci materialy pro pfipevneni voziku.
B) Céstecné nasroubujte Srouby (1) s podlozkami (2) do otvor(/
viozek (3) a nechte mezi podlozkou a vlozkou 5-10 mm volny
prostor.

» Viz Obr. 45 - str. 71

Obr. 45

NEBEZPECI

Zdvihdni voziku o hmotnosti nad 25 kg vyZaduje pritomnost dvou

A osob.
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» Viz Obr. 46 - str. 72
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C) Zdvihnéte vozik (4) a uchytte ho k drzéku (5) zasunutim Sroubd
do tvarovanych otvord (6) (obrazek A).

D) Spustte vozik dol, dokud se Srouby nezasunou do konce otvoru
(6) (obrazek B).

E) Dotahnéte Srouby (1) pro pripevnéeni voziku (4) (obrazek B).

Obr. 46
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MONTAZ HORNIHO PRITLAKU (PRISLUSENSTVI)

» Viz Obr. 47 - str. 73 Po zvednuti a pfipevnéni sloupu namontujte pritlacné rameno.

A) Méjte pritom k dispozici dodany spojovaci material.

B) Zvednéte celé rameno (1) az k Uchytu (2), zaSroubujte a zajistete
Srouby (3).

C) Pripojte kabel (4) ke konektoru (5).

Obr. 47
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PRIPEVNENI STANDARDNIHO STROJE DO ZEME

» Viz Obr. 48 - str. 74 A) Vyvrtejtevbodech(1-2-3-4)dirydopodlahypodleotvordnazékladné
stroje.

B) Vlozte do otvor( kovové kotvy a dotédhnéte.

Obr. 48
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5.3.2 STROJ S NiZKOU ZAKLADNOU
PRIPEVNENI NiZKE ZAKLADNY K ZEMI

A) Umistéte stroj na pfipravené misto a sejméte nosniky (B) pro
pohyb stroje (A).

Obr. 49 B) Vyvrtejte v podlaze (body 1-2-3-4) otvory podle otvord na

zakladné stroje.

C) Do vyvrtanych otvorl zasunte kovové kotvy a utahnéte je.

vs

D) Umistéte rampu (5) tak, aby se jeji otvory prekryvaly s vyvrtanymi
otvory, a upevnéte Srouby (6). Pokud mate vice ramp, zopakujte
tuto operaci pro kazdou rampu.

Obr. 50
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5.3.3 STROJ S PALETOVYM VOZIKEM
PRIPEVNENI STROJE S PALETOVYM VOZIKEM DO ZEME

» Viz Obr. 51 - str. 76 A) Odlozte Ctyri ochranné kryty (1-2-3-4).

B) Vyvrtejte v bodech (5-6-7-8-9-10-11-12) diry do podlahy podle
otvorll na zadkladné stroje a ndjezdové rampé.

C) Vlozte do otvor( kovové kotvy a dotdhnéte.

D) Namontujte zpét Ctyfi ochranné kryty (1-2-3-4).

Obr. 51
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UMISTENI NAJEZDOVE RAMPY PALETOVEHO VOZiKU

» Viz Obr. 52 - str. 77 Stroj se mUZe dodat s jiZ namontovanou nebo také s demontovanou
najezdovou rampou; v poslednim zminénim pripadé je rampa
pripravena k montazi na dohodnuté strané.

Pri montazi postupujte nasledovne:

A) Sejméte ochranné kryty (1) a (2).

B) Umistéte rampu (3) na strané s vyrezem v zakladné (4).
C) Nasroubujte a zajistéte Srouby (5).

D) Pripojte konektor (6) ke snimaci (7).

E) Znovu namontujte ochranné kryty (1) a (2).

Obr. 52
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Pfi montazi rampy na jiné nez dohodnuté strané, nebo v pripade jejiho
premisténi, postupujte nasledovne:
A

B

» Viz Obr. 53 - str. 78
Sejméte ochranné kryty (1) a (2).

)

) Odpojte konektor (6) od snimace (7).

C) Odsroubujte Srouby (5) a odpojte rampu (3) od zakladny (4).
)

D) Po zvoleni strany pro montaz rampy (3) uvolnéte Srouby (9) a

demontujte ochranny kryt (8).

INFORMACE

Uvnitr krytu (8) je podle sméru otdceni tocny uloZen kabel konektoru
(6). Pokud ano, pred demontdZzi krytu je treba kabel vytahnout.

E) Namontujte rampu (3) a kryt (8) na nové misto a zajistéte je
Srouby (5) a (9).

F) Prostfednictvim definované drahy (8) navedte konektor (6) ke
snimaci (7) a propojte je.

G) Znovu namontujte ochranné kryty (1) a (2).

Obr. 53
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H) Premistéte odrazové sklo (10) do spravné polohy tak, aby se ve
chvili, kdy se vysek tocny (11) prekryva s rampou (3), odrazové
sklo (10) prekryvalo se senzorem (12), ktery je a zUstane v této
pozici nezavisle na pozici rampy (3). Pro usnadnénf tohoto
postupu otacejte tocnou ruc¢ne, dokud nebude odrazové sklo (10)
na strané vyseku, odSroubujte Srouby (13) a sejméte je, znovu
otolte oto¢nou plosinou, dokud se na strané vyseku neobjevi
nova pozice pro upevnéni odrazového skla (10), a pripevnéte ho
pomoci odsroubovanych Sroubl (13).

» Viz Obr. 54 - str. 79

Obr. 54
- |- pro Celni polohu
» Viz Obr. 55 - str. 79 - 1l - pro pravou polohu

- Il - pro levou polohu
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MONTAZ RAMP (VOLITELNE PRISLUSENSTVI)
» Viz Obr. 56 - str. 80 Rampa se da namontovat na tfech stranach zakladny.
Pri montazi postupujte nasledovné:

A) Céstecnéprisroubujtesroub(1)kzékladnéaspustterampudollitak,
aby otvor na rampé najel na Sroub na zakladneé.

B) Otacenim Sroubu (3) vyrovnejte plosinu rampy podle tocny.

C) Nastavte vzdalenost (X) rampy vzhledem k to¢né se Srouby (2),
vzdalenost musi byt nastavena na 2 + 5 mm (max).

D) Dotahnéte Sroub (1).

E) Dotahnéte pojistné matice.

Obr. 56
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5.3.4 STROJ ZAPUSTENY DO PODLAHY (S RAMEM)

» Viz Obr. 57 - str. 81 Pred zahajenim montaze stroje si pfipravte prostor k zapusteni podle
referencniho schématu stavebni jamy (A).

Pripravte jamu s hloubkou nejméné 8 cm (viz A).

Zabudujte ram v Urovni podlahy (B), vyrovnejte dno jamy a vyplnte
nepouzité prostory (B1), jakje to znazornéno na specifickém technickém
listu.

Odstrante pripadné prekrizené trubky (B2), zasadte stroj (C1),
pripevnéte a vystredte dily (C2) kolem ploSiny a upevnéte je pomoci
Sroubl (€3), vzdalenost mezi oto¢nou plosinou a dily musi byt 2 +
5 mm (max).

Kompletni montaz je znazornéna v (D).

Obr. 57
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» Viz Obr. 58 - str. 82

Navod poufZiti a Gdrzbu | TOENA - SLOUP

5.3.5 STROJ ZAPUSTENY DO PODLAHY (BEZ RAMU)

Pred zahajenim montaze stroje si pfipravte prostor k zapustén{ podle
referencniho schématu stavebni jamy (A).

Ulozte stroj (1) do stavebni jamy (viz B) a vystredte ho tak, aby mezi
stranami zdstal stejné velky prostor (25 mm) (viz C).

Obr. 58
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Zkontrolujte spravné usazeni stroje tak, ze kolem otocné ploSiny (4)
rozmistite jednotlivé dily (2) a (3) ve vzdalenosti ~5 mm.

V pripadé potreby presunte stroj (1) uvnitf otvoru a spravné umistéte
dily (2) a (3).

Obr. 59
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Vytahnéte dily a upevnéte stroj k zemi prostrednictvim prislusnych
otvord.

Obr. 60

Znovu namontujte dfly (2) a (3) podle predchozich pokynd, tj. 5 mm od
otocné plosiny; vyvrtejte a zavitujte M6 zékladnu v Urovni otvord (5) a
pfipevnéte dily Sroubem TCEI M6. (D)

Zkontrolujte spravnou montaz (E).

Obr. 61
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UPOZORNENI

5.3.6 STROJ S VAZICiM SYSTEMEM

Usadte stroj do vyhrazeného prostoru; umistéte ploSiny (A a B) podle
obrézku, aby nohy (C) zapadly do pfislusnych otvord (D).

Provedte vyrovnani stroje vyskovym sefizenim kazdé nohy (C), dokud
nebude pracovni plocha dokonale vodorovna.

PRO SPRAVNE VYROVNAN/ STROJE DOPORUCUJEME POUZIT
BUBLINKOVOU VODOVAHU.

SERIDTE NOHY TAK, ABY BYLY STEJNE ZATIZENY. PRESNE PROVEDEN[
TETO OPERACE PREDCHAZI VZNIKU VIBRACI A HLUKU A ZAJISTUJE
VETSI PEVNOST STROJE, A TUDIZ | PRESNEJSI VAZENI.

Obr. 62

PKG Group

Vyvrtejte v bodech (1-2-3-4-5-6) otvory do podlahy podle otvorl na
otoc¢nych ploSinach stroje (A a B).

Do vyvrtanych otvorl zasurite ocelové hmozdinky a utahnéte je.
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5.3.7 STROJ S VYREZEM PRO PALETOVY VOZiK
A VAZiCiM SYSTEMEM
Tocna (1) tohoto stroje sestava z ploSiny a protiploSiny obsahujicf:
- snimace zatizenf (2)
- vysilac pro vahu (3)
- baterie (4)
- spoustéci spina¢ modulu (5)

s

- zasuvku pro nabijeni baterii (6)

Obr. 63 Zarizeni doplnuje zobrazovaci panel (7), s volitelnou tiskarnou,

namontovany na sloupu stroje a napajeny samotnym strojem.

Pfed prvnim pouzitim vahy je tfeba zcela nabit baterie (4) dodanou
nabijeckou, coz vyZaduje alespon 10 hodin.

Zasunte konektor nabfjecky do zasuvky (6) v blizkosti spoustéciho

tlacitka (5) a poté pripojte nabijecku do site.

INFORMACE

Za béZnych provoznich podminek by se tato operace méla provést
kaZzdy vecer na konci smény, ¢imZ se prodlouZi Zivotnost baterii.

NEBEZPECi

A Neprovddéjte ovijeni produktu, pokud se nabiji baterie.
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5.4 PRIPOJENI ELEKTRICKEHO ROZVODU

Stroj je dodavan s kabelem (1) bez zastrcky, jiz pripojenym k svorkovnici
uvnitr elektrického rozvadéce.

NEBEZPECi
PLAT[ POVINNOSTvPﬁlPOjIT ZASTRCKU K DOD,ANI:‘MU KABELU;
A NEN/ POVOLENO PRIPOJIT KABEL DO ELEKTRICKEHO ROZVADECE.
NEBEZPECi
Q PRED KAZDYM ZAHAJENIM PRACOVNI CINNOSTI ZKONTROLUJTE
PLATNOST UVEDENE BEZPECNOSTN/ FOTOBUNKY.
NEBEZPECi

A

ELEKTRICKY ROZVOD PRIPOJENY K TOMUTO VYROBKU MUSI BYT
V SOULADU S BEZPECNOSTNIMI PREDPISY A MUSI BYT VYBAVEN
DIFERENCIALNIM JISTICEM A ZEMNICIM OBVODEM. NAPETI A
KMITOCET MUSI BYT SHODNY S UDAJI NA IDENTIFIKAENOM
STITKU. Diferencidlni vypina& musi byt typu B nebo F a musi mit
maximdlni vypinaci citlivost 300 mA a ne méné nez 100 mA.

NEBEZPECIi

.r

Zastrcka musi byt zapojena dle nasledujiciho schématu barev:
Hnédé: Faze - Svétlemodré: Nulovy vodic¢ Zlutozelend: Uzemnénf

Pfipojte zemnici kabel (3) s prlfezem 10mm?2 (nedodava se) do
prislusného otvoru (4) v zakladneé stroje

A

JAKAKOLIV CHYBA, NEBO PORUCHA ZEMNICIHO ROZVODU, KTERY
JEPRIPOJEN KE STROJI, MUZE V PRIPADE PORUCHY ZPUSOBIT ZASAH
OBSLUHY ELEKTRICKYM PROUDEM S NASLEDNYM NEBEZPECIM
SMRTI, NEBO VAZNEHO UBLIZENI NA ZDRAVI.

Obr. 64
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Obr. 65
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6 UVEDENI DO PROVOZU

6.1 ELEKTRICKY ROZVADEC

1) Hlavni vypinac

Zapne a vypne stroj jeho izolovanim od elektrickeé sité.
2) Tlacitko pro obnoveni

Poskytuje napajeni pomocnych obvodd, musf byt stisknuto po
zapnuti nebo po stisknuti nouzového tlacitka.

3) Nouzové tlacitko

vr

Zastavi stroj a odpoji napéti hlavniho napajeni v pripadé nouze
nebo hroziciho nebezpedi; pro reaktivaci po stisknuti otocte
vicko tlacitka ve sméru hodinovych rucicek.

4) Ovladaci panel

vV

prilozeném navodu k pouzivani ovladaciho panelu).
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UVEDENi DO PROVOZU

» Viz Obr. 67 - str. 91

UPOZORNENI

6.2

VYUZITI

6.2.1 KOTOUC S FOLIi
Toto je obecny postup.

v

Cinnosti pro konkrétni modely hlav jsou popsany v prislusné prirucce pro
hlavu pritaZzného zarizeni s drZzdkem role.

Presunte vozik pro manipulaci s kotouci do spodni polohy, kvdli
snadnéjSimu vlozeni kotouce.

pretoCte hlavni vypinac do polohy ,,0“-VYP.
otevrete dvirka hlavy (podle modelu hlavy);
nasunte kotouc (3) na kolik na voziku (4);
odvinte folii a protahnéte ji mezi valci;

zavrete dvirka hlavy.

A

Pri zasouvani civky do hfidele navijdku:

* civku nepoustéjte;

* doprovazejte civku, dokud se zcela nezasune do spodniho
strediciho Cepu.

» Viz Obr. 67 - str. 91

PKG Group

6.2.2 SPUSTENI STROJE

A)
B)

Umistéte spravné paletu na tocnu (5);

zkontrolujte pritomnost role (3) v pfislusném drzaku role (4)
a rovnez zkontrolujte spravnou trasu folie podle schématu
uvedeného na stitku (6) v zavislosti na konfiguraci voziku(1), ktery
pouzivate;

zapnéte stroj prepnutim hlavniho vypinace (2) do polohy ION’ a
stisknéte tlacitko reaktivace (7) pro opravneni stroje.

rucné odstrante félii na vystupu z voziku (1) a pripevnéte ji k rohu
palety.

nastavte provozni cyklus na ovladacim panelu,
tisknéte tlacitko ZAHAJENI CYKLU (A) ovlddaciho panelu.

po dokonceni ovijeni manualné odfiznéte folii a pripevnéte ji
0 paletu.

nyni je paleta pripravena k odbéru.
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6.2.3 SPUSTENIi STROJE POMOCi DALKOVEHO
OVLADANI/RADIOVEHO OVLADANI (VOLITELNE)

v

Infracervené dalkové ovladani nebo radiové ovladani (1) se pouzivaji ke
spusténi a zastaveni pracovniho cyklu stroje na dalku.

Pro spravné fungovani infracerveného dalkového ovladanf je nutné jej
nasmeérovat smerem ke stroji.

V pripade, ze tyto volitelné dily byly zakoupeny pozdéji a nebyly

soucasti objednavky stroje, bude nutné instalovat rozsifujici moduly a
pro dalkové ovladani také instalovat prijimac (2).

EET~

Obr. 66

INFORMACE

/%/’U

e

Kartu je moZné instalovat jak dovnitf téla stroje, tak za oviddaci
panel, v zavislosti na konkrétnim modelu stroje.

20
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UVEDENi DO PROVOZU

» Viz Obr. 67 - str. 91

» Viz Obr. 67 - str. 91

Obr. 67

PKG Group

6.3 ZASTAVENI STROJE

6.3.1 ASTAVENI CYKLU

Zastaveni cyklu stroje je fizeno plsobenim na tlacitko STOP ovlddaciho
panelu.

6.3.2 ZASTAVENI STROJE NA KONCI ZPRACOVANI

Na konci zpracovani, nebo pro kratké obdobi necinnosti je nezbytné
dovést stroj do podminek bezpecnosti.

A) Snizte vozik az na zem (1).

B) Vypnéte stroj otoCenim hlavniho vypinace elektrické sité (2) do
polohy ,O'-OFF.

C) Sejméte paletu z tocny (5).

6.3.3 NOUZOVE ZASTAVENI

Stroj je vybaven hfibovym nouzovym tlacitkem (8). Stisknutim hribového
tlacitka dojde k okamzitému zastaveni stroje. Pro restartovani stroje je
nezbytné otacet hribové tlacitko az dokud nedojde k jeho reaktivaci a
stisknout modré tlacitko pro opétovnou aktivaci ovliadaciho panelu.
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6.3.4 KONTROLA UCINNOSTI ZABEZPECOVACICH
PRVKU
Tento odstavec popisuje ¢innosti, které musi operator proveést, aby bylo

mozné otestovat bezpecnostni zarizenf pro operatora pred zahajenim
vyroby.

A

JEDNA SE O PROCEDURU, KTEROU MUZE VYKONAT POUZE
UDRZBAR-MECHANIK SE STUPNEM KVALIFIKACE 2.

» Viz Obr. 68 - str. 92

Obr. 68

92

6.3.5 KONTROLA FUNKCNOSTI NOUZOVYCH
TLACITEK

Se strojem v chodu stisknéte nouzové tlacitko (A). Zkontrolujte, zda
se stroj okamzité zastavi. Uvolnéte predtim stisknuté nouzové tlacitko
a stisknéte tlacitko ABILITAZIONE MACCHINA (OPRAVNENI STROJE).
Stisknete MARCIA (CHOD), stroj se opéetovné spusti.
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UDRZBA

NEBEZPECI

7 UDRZBA

7.1 OBECNA VAROVANI

A

Pracovnici provddéjici udrzbu musi postupovat podle pokynu
uvedenych v tomto dokumentu a v souladu s platnymi
bezpecnostnimi  normami  stanovenymi  mezindrodnimi
smérnicemi a prdvnimi predpisy, které jsou platné v zemi urceni
strojniho zafizeni.

PFi provddéni veskerych udrZbdrskych zdsahl musi pouZivat
vhodné OOP.

UPOZORNENI
UdrzbdrFské zasahy na mechanickych dstrojich a/nebo elektrickych
Q soucdstech musi provddét kvalifikovani technici.
Obsluha miZe provddét pouze CciSténi a vizudlni kontroly
pFistrojového vybaveni strojniho zafizeni.
INFORMACE

Veskeré informace ohledné udrZby plati pouze a vyhradné pro
béZnou udrzbu a zdsahy provddéné pro zabezpeleni sprdvného
provozu strojniho zarizeni. Mimofddnou udrZzbu mohou provadét
pouze specializovani technici vyrobce.

PKG Group

- Udrzbéafské zasahy je tfeba provadét za dostatecného osvétlent;
v pfipadé udrZbarskych zdsahl provadénych v nedostatecné
osvétlenych prostorech se musi pouzivat prenosné osveétlovaci

systémy a vyhybat se mistdm ve stinu, které znemoznuiji ¢i snizujf
viditelnost mista zdsahu nebo okolnich prostor(.

- Priopravach je tfeba pouzivat pouze originalni materialy, které zajisti
bezpecnost strojniho zafizeni. Nastroje a zafizeni musi odpovidat
stanovenému pouzitl; v zadném prfipadé nepouzivejte nevhodné
nastroje ¢i naradi.
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7.1.1  ZVLASTNIi OPATRENI

Pri udrzbé a opravach dodrzujte nasledujici pokyny:

Pred zahajenim praci umistéte na dobre viditelné misto ohlasené
,UDRZBA ZARIZEN[".

- Nepouzivejte rozpoustédla ani horlavé materialy.

- Dbejte nato, aby nebyly mazaci/ chladici kapaliny oblozeny do volné
prirody.

- Pro pristup k nejvySSim casti stroje pouzijte prostredky vhodné pro
planované operace.

- Nevychazejte na Casti stroje, nebo na ochranné kryty, protoze nebyly
navrzeny tak, aby unesly hmotnost osob.

- Po ukoncenf oprav vratte do plvodni polohy a spravné pripevnéte
vSechny odmontované, nebo oteviené ochranné kryty.

7.1.2  CISTENI

Pravidelné Ccistéte vihkym hadrem ochranné prvky, se zvlastnim
dlrazem na prlsvitné materidly pohyblivych ochrannych krytd.

7.2 PLANOVANA UDRZBA

V tomto odstavci jsou uvedeny postupy, které je treba pravidelné

provadét z divodu zajisténi spravného chodu stroje.

UPOZORNENI
Q DUSLEDNE DODRZOVAN( PODLE POSTUPU UDRZBY JE NEZBYTNE
PRO NYNEJS/ A DLOUHODOBEJSI CINNOST STROJE.
INFORMACE

V PRIPADE PROVADENI UDRZBY ZPUSOBEM, ktery neodpovidd
UVEDENYM INSTRUKCIM, BUDE VYROBCE zpro$tén JAKEKOLIV
odpovédnosti za vady s ¢innosti SOUSTROJI.
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NEBEZPECI

7.2.1 UDRZBA AKTIVNICH BEZPECNOSTNICH
ZARIZENI

A

PRED  ZAHAJENIM _ PRACE ~ ZKONTROLUJTE ~ UCINNOST
BEZPECNOSTNICH ZARIZENI

» Viz Obr. 69 - str. 95

Obr. 69

PKG Group

KAZDODENN/ CINNOSTI:

vs

Proudem suchého vzduchu vycistéte bezpecnostni zafizeni poskytujici
ochranu pred rozdrcenim.

s ’n

Zkontrolujte, zda dolnf deska (A) pracuji spravne. Ujistéte se, ze se ve
Stérbinach nenachazi zadné cizi predmety (C).
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» Viz Obr. 70 - str. 96

Navod poufZiti a Gdrzbu | TOENA - SLOUP

7.2.2 KAZDODENNi UDRZBA

Cisténi. DUkladné odstrante jakékoliv necistoty ze vsech povrchd
stroje. Pouzijte pro tento Ucel CistY navihCeny hadrik.

Ocistéte fotobunky jemnym cistym hadrem.

7.2.3 CTVRTLETNi UDRZBA

Zkontrolujte spravné napnuti retézu pro pohyb otoc¢ného stolu, pricemz
postupujte takto:

Standardni otocny stul:
A) OdsSroubujte Srouby (1).
B) Odmontujte ochranny kryt (2) a (3).

C) Zkontrolujte napnuti fetézu (4). Pokud je tfeba jej napnout, povolte
Srouby (5). zasroubuijte Srouby (6) dokud se napnuti. Po dokonceni
napinani dotahnéte Srouby (5). Namazte retéz mazacim tukem.

D) Namontujte zpét ochranny kryt (2) a (3) a zajistéte jej Srouby (1).

Obr. 70
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» Viz Obr. 71 - str. 97

Obr. 71

PKG Group

Otocny stll s prostorem pro paletovy vozik

OdSroubujte Srouby (1);
Odmontujte ochranny kryt (2);

Namazte retéz (3) mazacim tukem a zkontrolujte jeho napnuti. P
nastavovani napnuti fetézu (3) postupujte takto:

Povolte pojistnou matici (4);

Povolte Sroub predpéti (5) pruzin (6), dokud se zcela neuvoln;
Znovu zasroubujte Sroub (5), dokud nedojde k stisku pruziny
priblizné o 15 mm;

Zajistéte matici (4).

Pokud nastavenf pomoci Sroubl (5) neni dostatecné na
kompenzaci prodlouzeni fetézu, je treba:

povolit matici (4);

povolit Sroub (5);

povolit Ctyri Srouby (7);

posunout drzak (8) smeérem ke sloupu stroje,

dotdhnout Srouby (7) a znovu napnout fetéz zpdsobem uvedenym
v pismenech f) a g);

namontujte zpét ochranny kryt (2) a zasroubujte Srouby (1).
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» Viz Obr. 72 - str. 98 Nastaveni kolecek spojky

Pri kontrole a nastavovani predpéti kolecek spojky (5) (branf) postupujte
takto:

A) Odsroubujte Srouby (1).
B) Odmontujte ochranny kryt (2).

C) Povolte Sroub (3) a matici (4), dokud se neuvolni kolo spojky (5),
odsSroubujte matici (7) a Sroub (8).

D) Ujistétese,zesekolospojky(5)dotykakotouce(6)aznovuzasroubujte
Sroub (3) a matici (4), dokud kolo (5) nestlaci kotouc (6) v hloubce
3 mm.

E) ZasSroubujte Sroub (8) a dotahnéte matici (7).

F) Znovu namontujte ochranny kryt (2) a zaSroubujte Srouby (1).

Obr. 72
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7.2.4 SESTIMESICNi UDRZBA

» Viz Obr. 73 - str. 99 Zkontrolujte, zda fetézy a prevodové Ustroji nejsou opotrebeny, a
v pripadé nutnosti vymente.

Napnuti Fetézu

Zkontrolujte napnuti fetézu ovladani pohybu voziku po prvnim mesici
pouZiti stroje a nasledné kazdych Sest mésicu.
A) Odsroubujte upevnovaci sSrouby vika motoru (1) a odmontujte jej z
jeho ulozent.

B) Povolte matici (2), kterou je zajiSténa napinaci femenice. Provedte
serizenf prostrednictvim napinaciho Sroubu (3), ktery se nahazi
na hlavé sloupu.

C) Remenice se sefizuje podél podélného otvoru a po dosazenf

spravného napnuti fetézu utahnéte pojistnou matici (2).

D) Vratte do plvodni polohy viko motoru (1) a pfipevnéte jej Srouby.

Obr. 73
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8 VYRAZOVANI Z PROVOZU

8.1 KONECNEDEMONTAZ, DRCENIALIKVIDACE

A

NENI-LI STROJ NEBO JEHO SOUCASTI, PROVOZU SCHOPNY,
QPRAVITELNV, A TAK pk/’L/s' OPOTREBOVANY, NEBO KE KONCI SVE
ZIVOTNOSTI, MUSI BYT EKOLOGICKY ZLIKVIDOVAN.

NEBEZPECi

- Likvidace stroje musi byt provedena pomoci vhodnych zafizeni,
zvolenych na zakladé materiald, které budou likvidovany.

- VSechny komponenty musi byt odmontovany a vyrazené po jejich
rozdéleni na malé ¢asti, kvlli znemoznént jejich opétovného pou?zitf
vV rozumné mire.

- Pfi Srotovan( strojd je trfeba zlikvidovat jeho ¢asti separovanym
zpUsobem a mit pfitom na pameéti jejich rdznorodost (kovy, oleje
a maziva, plasty, guma, atd.) povérenim specializovanych firem,
autorizovanych pro tuto ¢innost, a v kazdém pripadé, za dodrzeni
zékonnych predpisl, platnych pro oblast likvidace pevného

pramyslového odpadu.

A

NEPOKOUSEJTE SE O OPAKOVANE POUZITI CASTI, NEBO CAST/
STROJE, KTERE BY SE MOHLY ZDAT NEPORUSENE, POKUD JIZ BYLY
OZNACENY JAKO DAL NEPOUZITELNE.

100

8.2 LIKVIDACE ELEKTRONICKYCH
SOUCASTEK (SMERNICE WEEE)

Smérnice 2012/19/UE (RAEE) stanovi vyrobcdm a uzivatelim
elektrickych a elektronickych pristrojd radu povinnosti tykajicich se
sbéru, zpracovani, recyklace a likvidace téchto odpadu.

s

Doporucujeme striktné dodrzovat tyto predpisy tykajici se likvidace
tohoto typu odpadl. Méjte na paméti, ze v pripadé nespravné likvidace
téchto odpadl mohou byt uplatnény spravni sankce v souladu s
platnymi pravnimi predpisy.
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