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IT  DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' RU  CE [IEKNAPALISI O COOTBETCTBUN SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
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VORWORT

1 VORWORT

1.1 BENUTZUNG DER BETRIEBSANLEITUNG

1.1.1 BEDEUTUNG DES HANDBUCHS

Die Betriebsanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil der
Maschine. Sie ist wahrend der gesamten Lebensdauer der
Maschine aufzubewahren und einem eventuellen anderen oder
spateren Eigentumer zu ubergeben.

Alle im Handbuch enthaltenen Anweisungen sind sowohl an das
Bedienungspersonal als auch die Fachkrafte gerichtet, um die Montage,
die Inbetriebnahme, den Betrieb und die Wartung sachgemall und
sicher durchzufuhren.

Im Zweifelsfall oder bei Problemen wenden Sie sich an die
Kundendienstzentren.

1.1.2 AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHS

Bei der Verwendung des Handbuchs ist darauf zu achten, dass dessen
Inhalt weder vollstandig noch teilweise beschadigt wird.

Teile des Handbuchs durfen auf keinen Fall entfernt, herausgerissen
oder neu geschrieben werden.

DasHandbuchistvor Feuchtigkeitund Warme geschutztaufzubewahren.

Das Handbuch und alle Anlagen an einem fur das gesamte
Bedienungspersonal zuganglichen und bekannten Ort aufbewahren.

Fur alle nicht in diesem Handbuch aufgefUhrten Arbeiten fur Betrieb
und Wartung der handelsublichen Maschinenteile wird auf die
entsprechenden beiliegenden Dokumente verwiesen.

1.1.3 BENUTZUNG DES HANDBUCHS
Diese Betriebsanleitung besteht aus folgenden Teilen:
+ DECKBLATT MIT KENNZEICHNUNG DER MASCHINE
+ INHALTSVERZEICHNIS
+ ANWEISUNGEN UND/ODER ANMERKUNGEN ZUM PRODUKT
+ ANLAGEN
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1.1.4  COPYRIGHT

Dieses Handbuch enthalt vertrauliche industrielle Informationen, die
Eigentum des HERSTELLERS sind.

Alle Rechte sind vorbehalten und kénnen durch Copyright, oder andere
Gesetze und Abhandlungen zum Eigentum geschutzt werden.

Der (auch auszugsweise) Nachdruck dieses Handbuchs ist ohne
ausdruckliche Genehmigung des HERSTELLERS verboten.

1.1.5 INFORMATIONEN ZU DEN BILDERN UND
INHALTEN

Diein diesem Handbuch enthaltenen Bilder dienen lediglich als Beispiel,
um dem Benutzer den Inhalt der Betriebsanleitung zu verdeutlichen.

Diese Unterlagen konnen von der Hersteller ohne Vorankundigung
geandert werden.

1.1.6 AKTUALISIERUNG DER BETRIEBSANLEITUNG

Unter Beibehaltung der grundlegenden Eigenschaften des
beschriebenen Maschinentyps behadlt sich der Hersteller. das Recht
vor, in Zukunft jederzeit alle seiner Meinung nach fur die Verbesserung
des Produkts oder aus baulichen oder geschaftlichen Gridnden
erforderlichen eventuellen Anderungen an Maschinenorganen,
Einzelheiten und Zubehor vorzunehmen.

Rev.4 06/11/2024
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1.1.7 SYMBOLE - BEDEUTUNG UND ANWENDUNG

In diesem Handbuch werden typografische Hinweise und Symbole
verwendet, die besondere Verfahren angeben, deren Missachtung
Sach- oder Personenschaden sowie Schaden an Tieren und der Umwelt
hervorrufen konnen.

GEFAHR
Weist auf eine Gefahr mit eventuell auch tédlichen Folgen hin.
@ Die Nichtbeachtung der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Hinweise kann eine schwere Gefdhrdung fiir den Bediener und/
oder gefdhrdete Personen zur Folge haben.
HINWEIS

A

Weist auf die Gefahr einer Beschddigung der Maschine oder des
Werkstiicks hin.

Die Nichtbeachtung der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Hinweise kann eine Betriebsstérung oder eine Beschddigung der
Maschine zur Folge haben.

INFORMATION

Weist auf Anmerkungen und Tipps zum praktischen Gebrauch der
Maschine in den diversen Betriebsmodi hin.

PKG Group
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1.2 EMPFANGER DES HANDBUCHS
BEDIENER DER MASCHINE:

Der Bediener ist nach einer angemessenen Einweisung und
den Gebrauch der Maschine in der Lage, einfache Einstellungen
durchzuftuhren.

WARTUNGSMECHANIKER:

Qualifizierter Techniker, der die Maschine wie der Bediener in
Betrieb setzen und aullerdem fur Einstellungs-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten auf die mechanischen Bauteile zugreifen kann. Er
ist nicht dazu berechtigt, auf unter Spannung stehende, elektrische
Anlagen zuzugreifen.

WARTUNGSELEKTRIKER:

Qualifizierter Techniker, der die Maschine wie der Bediener in Betrieb
setzen und aullerdem fUr Wartungs- und Reparaturarbeiten auch bei
vorhandener Netzspannung auf die Einstellungen und elektrischen.

SPEZIALISIERTER TECHNIKER DES HERSTELLERS:

Qualifizierter Techniker des Herstellers oder des Vertreibers, der
die Maschine wie der Bediener in Betrieb setzen und aulierdem fur
Einstellungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten, sowie zur Ausfuhrung
komplexer Mallnahmen aufdie mechanischen Bauteile und elektrischen
Anlagen zugreifen kann, wenn dies mit dem Kunden vereinbart wurde.

GEFAHRDETE PERSON:

Jede Person, die sich ganzlich oder teilweise in einem Gefahrenbereich
aufhalt.

Rev.4 06/11/2024



SICHERHEIT UND UNFALLSCHUTZ

GEFAHR

2 SICHERHEIT UND UNFALLSCHUTZ

2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Vor Beginn der Arbeit muss der Bediener die Position und die
Arbeitsweise aller Steuerungen und die Maschineneigenschaften
kennen; alle Sicherheitseinrichtungen an der Maschine mussen taglich

gepruft werden.

+ Der Bediener muss vor dem Start des Bearbeitungsdurchgangs

sicherstellen, dass sich keine PERSONEN in den
GEFAHRENBEREICHEN befinden.

+ Der Arbeitgeber muss personliche  Schutzausrustung

bereitstellen und dafur sorgen, dass sie getragen wird, wie in
der Richtlinie 89/391/CEE (und nachfolgenden Anderungen)
vorgeschrieben ist. Wahrend des Gebrauchs und der Wartung
der Maschine muss die personliche Schutzausrustung (PSA) wie
Sicherheitsschuhe und Arbeitsanzug getragen werden, die den
Unfallverhttungsvorschriften entsprechen.

- Die Aufenthaltsbereiche des Bedieners muissen immer frei sein

und durfen keine 6ligen Reste aufweisen.

+ Es ist verboten, sich bei laufender Maschine den beweglichen

Bauteilen der Maschine zu nahern, wie Folienschlitten und
drehende Teile.

« Es ist absolut verboten, die Maschine im Automatikbetrieb

zu  Dbetreiben, wenn die festen bzw. Dbeweglichen
Schutzvorrichtungen abgebaut sind.

- Es ist absolut verboten, die an der Maschine installierten

Sicherheitseinrichtungen untauglich zu machen.

+ EinstellungsarbeitenbeibeschranktenSicherheitseinrichtungen

durfen nurvon einer Person durchgefuhrt werden und wahrend
diesen Arbeiten muss der Zugang zur Maschine fur unbefugte
Personen verboten sein.

+ Der Aufstellungsrum der Maschine darf keine im Dunkeln

liegenden Bereiche haben, es durfen weder storende grelle
Lichter vorhanden sein, noch gefahrliche stroboskopischer
Effekte durch die Beleuchtung ausgelost werden.

+ DieMaschinekannfreistehendbeieiner Umgebungstemperatur

von + 5 °C bis + 40 °C betrieben werden.

+ Die Maschine darf ausschlie8lich von ausgebildetem Personal

benutzt werden.

A

DIE MASCHINE DARF JEWEILS NUR VON EINER EINZIGEN PERSON
BENUTZT WERDEN, ES IST ABSOLUT VERBOTEN,; DASS MEHR ALS
EIN BEDIENER GLEICHZEITIG MIT DER MASCHINE ARBEITET.

PKG Group
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A

Wéhrend allen Wartungs-, Reparatur oder Einstellungsarbeiten
ist VORGESCHRIEBEN, DEN HAUPTSCHALTER IN STELLUNG ,0"-OFF
ZU DREHEN.

BEI ARBEITEN IM INNERN DES ELEKTRISCHEN SCHALTSCHRANKS
IMMER iiber einen Netzhauptschalter die Spannung vor der
Maschine unterbrechen, da die Klemmleiste auch dann unter
Spannung steht, wenn der Schaltschrank gedffnet wird und der
Maschinenschalter auf, OFF” gedreht ist.

Es wird empfohlen, ein Hinweisschild auf das Schaltpult an der
Maschine oder am Hauptschalter der Stromversorgung (je nach
Fall) anzubringen; das betreffende Schild kann folgende Anzeige
enthalten:

ACHTUNG!! MASCHINE IN WARTUNG.

GEFAHR
NICHT DIE FESTEN SCHUTZVORRICHTUNGEN ENTFERNEN, WENN
A DIE MASCHINE IN BETRIEBIST, DIE FESTEN SCHUTZVORRICHTUNGEN
NACH JEDER WARTUNGSARBEIT IMMER ERNEUT ANBRINGEN.
GEFAHR

A

ES IST STRENGSTENS UNTERSAGT, IN DEN ABLAUF DES
AUTOMATISCHEN WICKELZYKLUS EINZUGREIFEN, UM DIESEN ZU
BEHINDERN, LANGSAMERABLAUFEN ZU LASSEN ODER ZU STOPPEN.
DER AUTOMATISCHE WICKELZYKLUS DARF NUR DURCH DRUCKEN
DER STOPPTASTE ODER DES PILZTASTERS ABGEBROCHEN WERDEN.

» Siehe Fig. 1 - seite 9

Nach einer Einstellung mit beschrankten Sicherheitseinrichtungen
mussen so schnell wie moglich die Sicherheitseinrichtungen der
Maschine wieder eingeschaltet werden.

Keinesfalls Teile der Maschine verandern (wie Anschlisse, Bohrungen,
Oberflachen usw.), um weitere Vorrichtungen anzubringen. Bei jedem
Bedarf oder bei jeder Anderung immer beim Hersteller nachfragen.

2.2 SICHERHEITSMARKIERUNGEN UND
-HINWEISE

Die in diesem Handbuch beschriebenen Sicherheitshinweise/
markierungen sind an geeigneten Stellen auf der Maschine angebracht
und weisen auf potentielle Gefahren durch Restrisiken hin.

Die Klebeetiketten mit schwarz-gelben Streifen markieren Zonen, in
denen ein Risiko fur das Bedienungspersonal besteht, und in diesen
Zonen ist besondere Vorsicht angebracht.

Die auf der Maschine angebrachten Klebeetiketten sind stets sauber
und in gut lesbarem Zustand zu halten.
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SICHERHEIT UND UNFALLSCHUTZ

- Gefahr durch Hochspannung.

- Vordem Offnen des Schaltschranks die Netzspannung wegnehmen.

- Es ist verboten, die fest installierten Schutzverkleidungen zu
entfernen.

- Der Durchgang und/oder Aufenthalt im Aktionsbereich sich
bewegender Maschinenteile ist verboten.

- Esist verboten, den elektrostatischen Ladebalken zu berthren.

- Vor der Arbeit mit/an der Maschine muss das Handbuch sorgfaltig
durchgelesen werden.

Stellen zum Anheben und Transportieren der Maschine mit dem
Gabelstapler.

- Vor Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten immer die Maschine
ausschalten und den Netzstecker ziehen.

- Gefahr durch Herunterfallen des drehenden Tisches.

- Quetschgefahr furdie Finger durch sich bewegende Maschinenteile.

PEAOO 2@B DB

>

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE

- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION
- TAKE OUT THE POWER PLUG

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
- ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM

Fig. 1
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» Siehe Fig. 2 - seite 10
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2.3 HINWEISE ZU DEN RESTRISIKEN

Die Maschine wurde so entworfen und gebaut, dass der Bediener
unter sicheren Bedingungen arbeiten kann und alle Restrisiken
durch Sicherheitseinrichtungen eliminiert oder zumindest auf das
unvermeidbare Minimum reduziert wurden. Die unten angefuhrten
Risiken konnten aus betriebstechnischen Grunden nicht komplett
eliminiert werden:

GEFAHR
GEFAHRDUNG DURCH ERFASSEN
A Niemals auf den Drehteller (1) steigen, wenn dieser sich bewegt,
da weiterhin die Gefdhrdung durch Sturz oder Erfassen im
Folienwickelbereich besteht.
GEFAHR
GEFAHRDUNG DURCH QUETSCHEN
DenAufenthaltimDrehbereichdeszumEinfahrenmitHandhubwagen
A ausgelegten Drehtellers vermeiden, da die Gefdhrdung durch
Quetschen besteht. Das Bedienungspersonal kénnte am Punkt (2)
einen FufS zwischen Drehteller und Untergestell bringen.
GEFAHR

A

GEFAHRDUNG DURCH QUETSCHEN

Den Aufenthalt oder das Durchgehen im Aktionsbereich des
Schlittens vermeiden. Bei der Abwdrtsfahrt besteht Kollisions- und
Quetschgefahr zwischen der Sicherheitsplatte (3) des Schlittens
und dem Boden.

Fig. 2

10
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GEFAHR

A

STROMSCHLAGGEFAHR DURCH ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG
Die zum Verpacken verwendete Folie (4) kann sich wéhrend des
Arbeitszyklus elektrostatisch aufladen, je nach Luftfeuchtigkeit,
Art der zu verpackenden Materialien und Art des Bodenbelags, auf
demsieverarbeitet wird. Um gefdhrliche Schlidge durch Beriihrung
der Folie zu vermeiden, muss der Bediener dielektrische Schuhe
tragen oder eine antistatische Folie verwenden. Die Maschine
ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Umgebungen
geeignet.

GEFAHR

A

GEFAHR DER ELEKTROSTATISCHEN ENTLADUNG

Wenn das Luftfilmkupplungssystem (5) vorhanden ist, die
folgenden VorsichtsmafSnahmen beachten:

ES IST VERBOTEN, die elektrostatischen Ladespitzen zu beriihren,
wenn die Stromversorgung angeschlossen ist;

ES IST VERBOTEN, den elektrostatischen Ladebalken mit nassen
Hénden zu betdtigen.

Fig.3

PKG Group
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2.4 SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

A

Die Maschinewurde derartgeplantund gebaut, dass sie unterallen
vom Hersteller vorhergesehenen Bedingungen sicher zu benutzen
ist, indem die bewegten Teile und die TEILE UNTER SPANNUNG
durch Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen zum
Halt der Maschine versehen wurden.

Der Hersteller weist jede Verantwortung fiir Schédden an
Personen, Tieren und Sachen von sich, die durch Verfélschung der
Sicherheitseinrichtungen verursacht werden.

» Siehe Fig. 4 - seite 12

Fig. 4

12

- Not-Aus-Pilztaster (A) auf dem Schaltpult.

- Der obere Bereich des Schlittens, in dem sich die Zahnrader zur
Ubertragung der Bewegung befinden, ist durch die fest installierte
Verkleidung (B) geschutzt.

- Die Organe zum Bewegen des Drehtellers sind durch die fest
installierte Verkleidung (C) geschutzt.

- Der Schaltschrank ist durch die fest installierte Verkleidung (D)
geschutzt.

- Unter dem Schlitten befindet sich eine bewegliche Platte (E), die
durch einen Sicherheitsschalter geschutzt ist, der im Falle eines
Kontaktes mit Fremdkaorpern die Maschine stoppt und den Schlitten
zwei Sekunden lang anhebt.

N.B: Nach einen Notstopp durch die Auslésung einer der beiden o. a.
Schalter bzw. Vorrichtungen (E) kann der Arm durch einen manuellen
Befehl angehoben werden, damit der Fremdkdrper entfernt werden kann.

e
1
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» Siehe Fig. 5 - seite 13

GEFAHR

2.4.1 AUSFUHRUNG DREHTELLERZUM EINFAHREN MIT
HANDHUBWAGEN

Am Eingang zum Bereich fur das Einfahren des Handhubwagens
befindet sich eine Fotozelle (G). Wenn diese belegt wird, kann die
Maschine - wenn sie sich in der Startphase befindet - nicht anlaufen
und wird unverzuglich angehalten, wenn sie lauft.

Die Funktionstiichtigkeit der Fotozelle vor Betriebsbeginn
Uberpriifen.

Fig. 5

PKG Group
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2.4.2 LED (L), DIE DEN ZUSTAND DER MASCHINE
ANZEIGT (FALLS VORHANDEN)

SIGNAL BESCHREIBUNG
GRUN
FEST

GRUN
BLINKEND
BLAU wicklung in Pause (STOPP gedruckt oder warten
BLINKEND auf Neustart nach Abdeckung)

warten auf Wickeln

wicklung lauft

EEESLTB folienbruch erkannt, im Alarmzustand E09

ROT
FEST

in Alarm

Fig. 6
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SICHERHEIT UND UNFALLSCHUTZ

2.5 PERSONLICHESCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

FUr das Transportieren, die Installation, den Gebrauch, die Wartung
und die Verschrottung der Maschine muss von folgender Personlicher
Schutzausrustung Gebrauch gemacht werden:

Handschutz benutzen.

Sicherheitsschuhe benutzen.

Schutzkleidung benutzen.

Kopfschutz benutzen.

2.6 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Bei jeder Anfrage an den Hersteller sind die folgenden Angaben zu
machen:

- Maschinenmodell

- Seriennummer

- Baujahr

- Kaufdatum

- Ungefahre Anzahl der Betriebsstunden

- Detaillierte Angaben zu der auszufuhrenden Bearbei tung bzw. dem
aufgetretenen Problem.

TECHNISCHER KUNDENDIENST
sehen DECKBLATT MIT KENNZEICHNUNG DER MASCHINE

Nur der Einsatzvon Original-Ersatzteilen gewahrleistet die Beibehaltung
optimaler Leistungen unserer Maschinen.

PKG Group 15



» Siehe Fig. 7 - seite 16
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3 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.1 KENNDATENDESMASCHINENHERSTELLERS

UND DER MASCHINE

sehen DECKBLATT MIT KENNZEICHNUNG DER MASCHINE

Das Identifikationsschild istam Maschinenrahmen befestigt und enthalt

die folgenden Angaben:

- Name und Anschrift des Herstellers
- Typenbezeichnung

- Maschinenmodell

- Seriennummer

- Baujahr

- Gewicht (kg)

- Nennspannung (Un)

- Betriebsfrequenz (Hz)

- Anzahl der Phasen

- Nennstrom (In)

- Kurzschlussstrom (lcc)

- Luftdruck (bar)

- Luftverbrauch (NI/Zyklus).

Tipo |
Type

Modello
Model

Matricola Anno
Serial number |:| Year kQJ
Tensione Frequenza
Voltage VAC F | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Full load current El Short circuit rating kA RMS sym |

Pressione aria
O Tairpressu bar

Consumo aria A
Air ot NI/min O
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE

» Siehe Fig. 8 - seite 17

Fig. 8

PKG Group

3.2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Stretchwickler ist ein halbautomatischer, der fur das Umwickeln und die
Stabilisierung von palettierbaren Produkten mit Hilfe einer Stretchfolie
konstruiert wurde. Die Maschine besteht in der Standardausfuhrung
aus folgenden Bauteilen:

1) Drehteller: teller, auf den das zu umwickelnde palettierte
Produkt aufgelegt wird.

2) Saule, entlang der eine Wickeleinrichtung.

3) Folienschlitten, der senkrecht nach oben und nach unten
fahrt. Durch die senkrechte Bewegung des Folienschlittens und
die Rotation des Drehtellers wird das Produkt eingewickelt.

4) Schaltschrank: gestellt mit Hauptschalter, Bedienpanel und
den elektrischen Bestandteilen.

17
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Die Maschine in der Standardausfihrung muss unter bestimmten
Umgebungsbedingungen eingesetzt werden, die in Abschnitt Abschnitt
,5.1 ZULASSIGE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN" seite. 67 beschrieben
sind.

FUr den Einsatz unter besonderen Umgebungsbedingungen muss die
Maschine Uber entsprechende Eigenschaften verflugen:

Freezer

Maschine mit einer Bauweise, die auf den Einsatz an Standorten mit
niedrigen Temperaturen ausgelegt ist, wie Kihlraume (bis -30°C).

Edelstahl

Maschine mit einer Bauweise, die auf den Einsatz an folgenden
Standorten ausgelegt ist:

- oxidierende Umgebungen, d.h. Standorte mit einer hohen
Luftfeuchtigkeit oder Standorte, an denen das Waschen der
Arbeitsbereiche und der Maschine selbst vorgesehen ist.

- korrosive Umgebungen, wie zum Beispiel Standorte mit einer stark
salzhaltigen Atmosphare.

Rev.4 06/11/2024
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Die Maschine kann mit einem der folgenden Wickelwagen ausgestattet
werden:

TYP DES WAGENS MODELLNAME
Mechanischer Bremswagen MB
Elektrischer Bremswagen EB
Fester Vorstreckwagen zwei Rollen (ein Motor) EMPS
Fester Vorstreckwagen drei Rollen (ein Motor) MPS
Variabler Vorstreckwagen mit drei Rollen (zwei Motoren) MPS2

PKG Group

Mechanischer Bremswagen: Die Folie wird von diesem Schlitten
wahrend der Umwicklung mit Regelung der Wickelspannung
abgewickelt. Die Folienspannung wird Uber eine Walze mit manuell
verstellbarer mechanischer Bremse Uber einen Drehknopf auf dem
Schlitten eingestellt.

Elektrischer Bremswagen: Die Folie wird von diesem Schlitten
wahrend der Umwicklung mit Regelung der Wickelspannung
abgewickelt. Die Folienspannung wird Uber eine Walze mit manuell
verstellbarer elektromagnetischer.

Fester Vorstreckwagen zwei Rollen (ein Motor) /Fester
Vorstreckwagen drei Rollen (ein Motor): Die Folie wird von diesem
Schlittenwahrendder Umwicklungabgewickelt. Die Folienspannungwird
Uber einen Druckknopf . Der Schlitten ist mit einer Vordehneinrichtung
mit mechanischer Betdtigung Uber Zahnrader ausgerustet (festes
Untersetzungsverhdltnis). Folienspannung wird Uber einen Sensor
Uberwacht, der deren Wert misst.

Variabler Vorstreckwagen mit drei Rollen (zwei Motoren): Die
Folie wird von diesem Schlitten wahrend der Umwicklung. Der Schlitten
ist mit einer Vordehneinrichtung ausgerustet. Das entsprechende
Untersetzungsverhdaltnis kann Uber das Bedienpanel eingestellt
werden. Folienspannung wird Uber einen Sensor Uberwacht, der deren
Wert misst.

Fir ndhere Informationen Uber die Folienschlitten siehe Abschnitt
3.3 FOLIENSCHLITTEN" seite. 30.
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Mechanischer Elektrischer
Bremswagen Bremswagen

Fester Vorstreckwagen Fester Vorstreckwagen drei
zwei Rollen (ein Motor) Rollen (ein Motor) / Variabler
Vorstreckwagen mit drei Rollen

Fig. 9 - Verflighbare Folienschlitten
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Die Maschine kann auf Anfrage in folgenden AusfUhrungen geliefert
werden:

» Siehe Fig. 10 - seite 21 + Gestellmit Einrichtung zum Einfahren (A) eines Handhubwagens
fur die Beschickung des Tellers mit Hilfe eines Hubwagens
(Handhubwagen oder elektrischer Hubwagen), der in die
Aussparung auf dem Gestell einfahrt und dabei einen kleinen
Hohenunterschied Uberwindet.

- Mit Bodeneinbaurahmen (B), damit das Be- und Entladen der
Palette erleichtert wird, da sich der Drehteller auf der Hohe der
Fullbodenoberkante befindet. Der Kunde muss im Fuliboden
eine entsprechend abgemessene Aussparung vorsehen, um die
Maschine in der Einbauversion in den Fulsboden einzubauen.

+ Grundgestell mit niedrigem Profil (C) fur ein einfaches Absetzen
und Entnehmen der Palette, da der Drehteller eine Hohe von
nur ca. 2,5 cm vom Boden hat.

+ Grundgestell mit Wiegeeinrichtung (D), die das Wiegen der
Produkte auf dem Drehteller mit Wagezellen ermdglicht.

+ Grundgestell  mit  Aussparung  fur  Hubwagen und
Wiegeeinrichtung (E), der das Einfahren mit dem Hubwagen
Uber eine kleine Auffahrrampe in die Aussparung und das
Wiegen der Produkte auf dem Drehteller ermdglicht.

Fig. 10
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Auf Anfrage konnen die nachfolgenden zusatzlichen Aggregate geliefert
werden:

1) Hubrahmen, der die Maschine vom Boden abhebt. Ermdglicht
das Absetzen des Packguts auf dem Drehteller mit einem
Gabelstapler (elektrischen Hubwagen), der mitdenVorderradern
unter die Maschine fahren kann.

J

a

Fig. 11
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2) Auffahrrampe fir Drehteller (nicht fur die Einbauversion).
Ermoglicht die Beschickung des Drehtellers durch einen
Hubwagen (Handhubwagen oder elektrischer Hubwagen) durch
die Auffahrt auf den Drehteller.

3) Niederhalter einrichtung, die das zu palettierende Produkt
von oben festhalt. Diese Einrichtung ist ndtzlich, wenn das zu
palettierende Produkt instabil ist.

Fig. 12
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4) Beim beweglichen Palettenniederhalter handelt es sich
um eine Vorrichtung, die das Packgut von oben blockiert. Der
Palettenniederhalteristdannnutzlich,wenndasPackgutwackelig
und sehr hoch ist, da der bewegliche Palettenniederhalter beim
Absetzen des Packguts auf dem Drehteller nicht stort.

A) Das Packgut absetzen, wenn der Palettenniederhalter (X) so
gedreht ist, dass er sich aullerhalb des Drehtellerbereichs
befindet.

B) Vor dem Starten des Wickelzyklus muss der Palettenniederhalter
(X) so gedreht werden, dass er sich auf einer Achse mit dem
Drehteller (Z) befindet.

C) Nach Beenden des Wickelzyklus muss der Palettenniederhalter (X)
so gedreht werden, dass er sich auBBerhalb des Drehtellerbereichs
befindet, bevor die Palette entnommen wird, um Stolle gegen
den Palettenniederhalter zu vermeiden.
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3.2.1

Mechanischer Bremswagen
Elektrischer Bremswagen

Fester Vorstreckwagen zwei Rollen (ein Motor)
Fester Vorstreckwagen drei Rollen (ein Motor)
Variabler Vorstreckwagen mit drei Rollen

(zwei Motoren)

Folienschnitt

Streifenschnitt
Schnurvorrichtung
Schnurvorrichtung (AUT)
Luftpolsterfolie

Spannrolle fur Netze

Zahlung des Folienverbrauchs

Auffahrrampe
Hubrahmen
Einbaurahmen
FUhrung Rollbehalter
Palettenniederhalter
Tuaren und Fenster

Schneiden / Blasen

LED-Signal
Fernbedienung / Funkfernbedienung

PKG Group

SIMPLY

X
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XX X X

SAVING

X

> X X X

XX X X X X X

XX X X X X
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Fig. 14
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3.2.2 ZUBEHOR DREHTISCH

3.2.2.1 VERWENDUNGDESZUBEHORSFURTURENUNDFENSTER

Mit diesem Zubehor konnen Tiren, Jalousien, Fenster und andere
Gegenstande mit geringer Dicke und geringem Gewicht verpackt
werden, die dazu von Hand in die Klemmen eingesetzt werden.

Version mit Klemmen auf Drehteller

Die Breite des Packguts durch Betatigen der Hebel (3) an den Klemmen
(2) einstellen und das Packgut dann von Hand auf dem Profil (1)
absetzen, das sich auf dem Drehteller befindet. Der Bediener muss das
Packgut festhalten und das Pedal (4) drucken, um die oberen Klemmen
(5) abzusenken, und das Packgut dann blockieren. Die Folie anlegen
und den Wickelzyklus starten.

Nach Beenden des Wickelprogramms kommt die Maschine zum
Stillstand, wobei die oberen Klemmen (5) in Position bleiben. Der
Bediener muss die Stretchfolie durchtrennen, das eingewickelte
Packgut festhalten, das Pedal (4) drucken, um die oberen Klemmen (5)
anzuheben, und das eingewickelte Packgut entnehmen.
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Version mit Rollenbahn auf Drehteller

Vor Starten des Wickelprogramms muss die Position der Haltebolzen
(6) kontrolliert werden, die an die Grolle des Packguts angepasst
werden muss. Ggf. mussen die Haltebolzen verschoben werden. Dazu
die Schraube (7) I6sen und die Haltebolzen in die gewlnschte Position
bringen.

Fig. 15

PKG Group
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Das Packgut auf die Rollenbahn (8) auf dem Drehteller (1) schieben
und zwischen den Haltebolzen (6) positionieren. Der Bediener muss
das Packgut festhalten und das Pedal (9) dricken, um den Heber (10)
anzuheben, und dann das Pedal (4) dricken, um die oberen Klemmen
(5) abzusenken. Anschlielend muss das Packgut blockiert werden. Die
Folie anlegen und den Wickelzyklus starten.

Nach Beenden des Wickelprogramms kommt die Maschine zum
Stillstand, wobei die oberen Klemmen (5) in Position bleiben. Der
Bediener muss die Stretchfolie durchtrennen, das eingewickelte
Packgut festhalten, das Pedal (4) drucken, um die oberen Klemmen (5)
anzuheben, und das eingewickelte Packgut entnehmen.

Fig. 16
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3.2.2.2 FUHRUNG ROLLBEHALTER

Diese Vorrichtung erlaubt das Positionieren von Rollbehéltern (1) und
halt die Rollbehalter beim Einwickeln in Position.

Die Vorrichtung besteht aus zwei Fuhrungen (2), die auf dem Drehteller
montiert sind und die Rollen des Rollbehalters seitlich fihren, sowie
aus einer Rollenblockierung (3), die die Rollen bei der Rotation des
Drehtellers blockiert.

A) Der Bediener schiebt den Rollbehalter in die Fuhrungen (2), bis
die Rollen an der Rollenblockierung (3) anschlagen.

B) Der Bediener legt die Folie an und startet den Wickelzyklus.

C) Nach Beenden des Wickelzyklus schneidet der Bediener die
Stretchfolie ab und fahrt den Rollbehalter aus den FUhrungen (2).

HINWEIS

Wenn dieses System eingesetzt wird, sind eine sehr geringe

ﬁ Drehgeschwindigkeit des Drehtellers (4) und eine sehr geringe
Folienspannung vorgeschrieben, um zu vermeiden, dass der
Rollbehdlter (1) aus den Fiihrungen (2) springt.

= _—

Fig. 17
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» Siehe Fig. 18 - seite 30

Fig. 18

30

Rotation Drehteller im
Uhrzeigersinn

/
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3.3 FOLIENSCHLITTEN
Mechanischer Bremswagen

Mit diesem Folienschlitten kann die Spannung reguliert werden, mit
der die Folie an der Palette angelegt wird.

Der mechanische Bremswagen besteht aus einer gummierten
Leerlaufrolle (1) und einer Rolle (2), die mit einer mechanischen Bremse
ausgestattet ist.

Mit Hilfe des Drehknopfs (3) wird die Bremskraft und dementsprechend
die Spannung der Folie eingestellt.

Beim Starten muss die Folie auf den Schlitten geladen werden:
+ Zum einfacheren Einlegen der Folienrolle den Schlitten nach
unten verfahren.
+ Zum Anhalten der Maschine den Not-Aus-Taster drucken.
- Die Rolle (4) auf den Foliendorn (5) einsetzen.

+ Die Folie gemal3 Darstellung in (A) zwischen die Walzen fuhren.
Das Symbol mit den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf der
Leim (wenn vorhanden) aufgetragen ist.

+ Das Schema (A) befindet sich auch auf dem Schlitten.

+ Durch Anziehen des Drehknopfs (3) wird die Folienspannung
erhoht, durch Losen des Drehknopfs wird die Folienspannung
verringert. Wenn die Folienspannung korrekt reguliert
worden ist, wird der Drehknopf (3) durch Festschrauben der
Gegenmutter (6) in seiner Position blockiert.

+ Setzen Sie den Alarm zurlck und aktivieren Sie wieder die
Maschine.

Rotation Drehteller im
Gegenuhrzeigersinn

A
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Elektrischer Bremswagen

» Siehe Fig. 19 - seite 31 Mit dieser usfihrung des Schlittens kann die Wickelspannung der Folie
auf der Palette eingestellt werden.

Der elektrische Bremswagen besteht aus einer gummierten
Leerlaufrolle (1) und einer Rolle (2), die mit einer elektromagnetischen
Bremse ausgestattet ist.

Einstellung F13-16 (F32) Funktionen in der Systemsteuerung wird die
Bremskraft und dementsprechend die Spannung der Folie eingestellt.

Beim Starten muss die Folie auf den Schlitten geladen werden:

+ Zum einfacheren Einlegen der Folienrolle den Schlitten nach
unten verfahren.

« Zum Anhalten der Maschine den Not-Aus-Taster dricken.
- Die Rolle (4) auf den Foliendorn (5) einsetzen.

+ Die Folie gemald Darstellung in (A) zwischen die Walzen fuhren.
Das Symbol mit den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf der
Leim (wenn vorhanden) aufgetragen ist.

- Das Schema (A) befindet sich auch auf dem Schlitten.

« Setzen Sie den Alarm zurlck und aktivieren Sie wieder die

Maschine.
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» Siehe Fig. 20 - seite 33
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Fester Vorstreckwagen zwei Rollen (ein Motor)

Mit dieser Ausfuhrung des Schlittens kann die Wickelspannung der
Folie auf der Palette.

Dieser Schlitten ist mit einer Vordehneinrichtung der Stretchfolie
mit festen durch die austauschbaren Zahnrader festgelegten
Untersetzungsverhdltnissen ausgerustet.

Mogliche Verhaltnisse fur die Vordehnung:

- 150% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 2,5 m);
- 200% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 3,0 m);
- 250% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 3,5 m);
- 300% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 4,0 m).

Der Schlitten ist mit einem an der Ausgangswalze angeschlossenen
Sensor (4) ausgerustet, der die Spannung der um die Palette.

Eine spezifische elektronische Karte integriert das Signal des Sensors
(4) Einstellung F13-16 (F32) Funktionen in der Systemsteuerung zur
dynamischen Uberwachung der Geschwindigkeit des Zugmotors der
Vordehnungswalzen und somit der Folienspannung.

Der Schlitten ist mit einem Getriebe ausgerustet, das Uber Zahnrader
drei Walzen mit Gummibelag (1) und (2) zieht. Unterschiedliche
Untersetzungsverhaltnisse erzeugen unterschiedliche
Geschwindigkeiten der Walzen (1) und (2) und bewirken die
Vordehnung. Der Schlitten weist eine Reihe von drei Loswalzen auf, um
den Wickelwinkel der Folie auf den Gummiwalze zu erhdhen.

Beim Starten muss die Folie auf den Schlitten geladen werden.

+ Den Folienschlitten ganz nach unten fahren, um das Einlegen
der Folienrolle zu erleichtern.

+ Drucken Sie den Not-Aus-Taster, um die Maschine zu stoppen.
- Die Folienrolle (7) auf den Zentrierungsstift (8) stecken.

+ Die Folie wie auf Abbildung (A) angegeben durch die Rollen
fuhren. Die Symbole mit den Dreiecken kennzeichnen die Seite
der Folien mit dem Kleber (falls vorhanden).

+ Der Folienverlauf (A) ist ein Aufkleber, der sich auch am
Folienschlitten befindet.

+ Setzen Sie den Alarm zuruck und aktivieren Sie wieder die
Maschine.
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Um die Einfuhrung zwischen den Rollen zu erleichtern, wird empfohlen,
die Folienbahn so zusammenzudrehen, bis nur noch eine Art Schnur
Ubrig bleibt.

Nachdem die Spule eingesetzt wurde, die Folie hinter der ersten Losrolle
(3) vorbeifiihren und mindestens 50 cm davon nach aulien ziehen. Die
Schnur im oberen Bereich des Wagens (auf der Hohe des reduzierten
Zapfens der Rolle) zwischen die Rollen (1) und (2) einfuhren und so
nach innen drlcken, dass sie hinter der Rolle (2) austritt. Sobald ein
ausreichend grol3es Stlck ausgetreten ist, dieses einfach mit der Hand
erfassen, es nach aulRen ziehen und anschlieRend um die Tanzerwalze
(4) herum und hinter der letzten Losrolle (5) vorbei fuhren.

Nun zuerst mit einer Hand die Ausgabetaste (6) drucken und mit der
anderen Hand die Folie ziehen.

Rotation Drehteller im Rotation Drehteller im
Uhrzeigersinn Gegenuhrzeigersinn
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» Siehe Fig. 21 - seite 35
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Fester Vorstreckwagen drei Rollen (ein Motor)

Mit dieser Ausfuhrung des Schlittens kann die Wickelspannung der
Folie auf der Palette.

Dieser Schlitten ist mit einer Vordehneinrichtung der Stretchfolie
mit festen durch die austauschbaren Zahnrader festgelegten
Untersetzungsverhdltnissen ausgerustet.

Mogliche Verhaltnisse fur die Vordehnung:
- 150% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 2,5 m)
- 200% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 3,0 m);
- 250% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 3,5 m);
( )

)

!

- 270% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 3,7 m
- 300% (1 m Folie dehnt sich durch die Vordehnung auf 4,0 m).

Der Schlitten ist mit einem an der Ausgangswalze angeschlossenen
Sensor (4) ausgerustet, der die Spannung der um die Palette.

!

Eine spezifische elektronische Karte integriert das Signal des Sensors
(4) Einstellung F13-16 (F32) Funktionen in der Systemsteuerung zur
dynamischen Uberwachung der Geschwindigkeit des Zugmotors der
Vordehnungswalzen und somit der Folienspannung,.

Der Schlitten ist mit einem Getriebe ausgerustet, das Uber Zahnrader
drei Walzen mit Gummibelag (1), (2) und (3) zieht. Unterschiedliche
Untersetzungsverhaltnisse erzeugen unterschiedliche
Geschwindigkeiten der Walzen (1), (2) und (3) und bewirken die
Vordehnung.

Der Schlitten weist eine Reihe von drei Loswalzen auf, um den
Wickelwinkel der Folie auf den Gummiwalze zu erhdhen.
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Beim Starten muss die Folie auf den Schlitten geladen werden.

+ Zum einfacheren Einlegen der Folienrolle den Schlitten nach

unten verfahren.

-+ Die Rolle (7) auf den Foliendorn (8) einsetzen.

+ Offnen Sie die Tur, die Maschine stoppt sicher und legen Sie die

Folie gemall dem im Diagramm (A) dargestellten Weg zwischen
die Rollen ein. Das Symbol mit den Dreiecken kennzeichnet
die Seite der Folie, auf die der Klebstoff aufgebracht wird (falls
vorhanden).

- Das Schema (A) befindet sich auch auf dem Schlitten.

+ Die Klappe verschlieBen und sicherstellen, dass die Schlosser

vollkommen eingeschnappt sind.

« Setzen Sie den Alarm zurick und aktivieren Sie wieder die

Maschine.

Rotation Drehteller im
Gegenuhrzeigersinn
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» Siehe Fig. 22 - seite 37
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Variabler Vorstreckwagen mit drei Rollen (zwei Motoren)

Mit dieser Ausfuhrung des Schlittens kann die Wickelspannung der
Folie auf der Palette.

Dieser Schlitten ist mit einer Vordehneinrichtung fur die Stretchfolie
ausgerustet. Der Vorspannungswert kann in einem Bereich von 120%
bis 400% eingestellt werden.

Der Schlitten ist mit folgenden Elementen ausgestattet:

- einem Sensor (4), der an die Ausgangswalze angeschlossen ist und
die Spannung der um die Palette;

- zwei Getriebe, das Uber einen Zahnradantrieb die Gummiwalze (1),
(2) und (3) zieht;

- dreilLoswalzen, um den Wickelwinkel der Folie auf den Gummiwalzen
zZuU erhohen.

Eine spezifische elektronische Karte integriert das Signal des Sensors
(4) und die eingestellte Regelung Uber eingestellt werden F13-16 (F32)
Funktionen in der Systemsteuerung zur dynamischen Uberwachung
der Geschwindigkeit des Zugmotors der Vordehnungswalzen und
somit der Folienspannung.

EingestelltwerdenF17-20(F33) Funktioneninder Systemsteuerungwird
die Rotation der Walzen (1) und (2) eingestellt. Die unterschiedlichen
Geschwindigkeiten, die zwischen den Gummiwalzen (1), (2) und (3)
erzeugt werden, fuhren zur Vordehnung.
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Beim Starten muss die Folie auf den Schlitten geladen werden.

+ Zum einfacheren Einlegen der Folienrolle den Schlitten nach

unten verfahren.

- Die Rolle (7) auf den Foliendorn (8) einsetzen.

+ Offnen Sie die Tur, die Maschine stoppt sicher und legen Sie die

Folie gemald dem im Diagramm (A) dargestellten Weg zwischen
die Rollen ein. Das Symbol mit den Dreiecken kennzeichnet
die Seite der Folie, auf die der Klebstoff aufgebracht wird (falls
vorhanden).

+ Der Folienverlauf (A) ist ein Aufkleber, der sich auch am

Folienschlitten befindet.

+ Die Klappe wieder schlieBen und sicherstellen, dass die

Verriegelungen komplett eingerastet sind.

« Setzen Sie den Alarm zurick und aktivieren Sie wieder die

Maschine.
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3.3.1 ZUBEHOR FOLIENSCHLITTEN

3.3.1.1 SPANNROLLE FUR NETZE

Die Spannrolle fur Netze ermoglicht das Umwickeln von Packgut mit
PE-Netzen von der Rolle (1).

Dieses Material wird insbesondere fur das Umwickeln von Packgut
empfohlen, das eine BelUftung erforderlich macht. Die Belluftung
wird auch bei einer grolien Anzahl an Wicklungen gewahrleistet, die
erforderlich sind, um die Stabilitat des Packguts zu garantieren.

Die Spannrolle fur Netze hat die Aufgabe, das PE-Netz zwischen dem
Packgut und der Netzrolle gespannt zu halten. Bei diesem Folienlauf
wird das Netz nicht gedehnt.

Die als Zubehor erhéltliche Spannrolle fur Netze besteht aus einer
Rollenaufnahme (2) mit verstarkter Bremse und einer Spannrolle (3)
mit einer Spezialoberflache, die bei anstelle der Standardbauteile
montiert werden.

Die Rollenaufnahme (2) bremst die Rotation der Rolle (1), um einen
besseren Griff der Spannrolle (3) am Netz zu gewahrleisten. Die
Spannrolle erfasst die Maschen vom Netz und spannt dadurch das
Netz zum Produkt.
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3.3.1.2 AUTOMATISCHER FOLIENSCHNITT

Dieser Automatikzyklus kann verwendet werden, wenn die Maschine
mit einem Folienabschneider ausgerustet ist, der das Abschneiden der
Folie am Ende des Wickelzyklus erlaubt.

Der Folienabschneider mit Messer (1) schneidet die Folie ab, die
aus dem Folienschlitten kommt, und kann auch nachtraglich an der
gekauften Maschine installiert werden.

Bei der letzten Umdrehung blockiert der Folienschlitten die Folienrollen
und nach einer mit dem Parameter F27 eingestellten Zeit kommt die
Maschine zum Stillstand. Dabei wird die Folie gespannt und vom Messer
mit einer Anzahl von Schnitten eingeschnitten, die mit dem Parameter
F26 eingestellt wird.

Nach dem Einschneiden setzt sich die Maschine wieder ein und der
Folienschlitten gibt fur die mit dem Parameter F28 eingestellte Zeit
Folie aus. AnschlieBend werden die Folienrollen erneut blockiert, was
zum ReilBen der Folie fuhrt.

A

Das Zubehor AUTOMATISCHER FOLIENSCHNITT und
STREIFENSCHNITT kann nicht gleichzeitig an der Maschine
installiert werden. Es kann entweder das eine oder das andere
Zubehor installiert werden.

Fig. 24
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3.3.1.3 STREIFENSCHNITT

Der Bandschneider schneidet die Folie in 3, 4 oder 5 Bandern ein
und wird eingesetzt, um Packgut, das Luft bendtigt (wie Blumen, Obst,
GemuUse, usw.), mit normaler Stretchfolie zu stabilisieren.

Der Messerhalter (1) ist mit 2, 3 oder 4 Messern (2) bestickt, die die
Folie auf Hohe der Rollen (3) einschneiden. Die Rollen haben den
Zweck, die Stretchfolienstreifen getrennt zu halten.

Mit den Parametern, die am Bedienpanel eingestellt werden kdnnen,

kann der Wickelzyklus wie folgt konfiguriert werden:

Fig. 25
F65 =
F66 =
F67 =
F68 =
40

freigabe Schnitt Banderin Aufwarts-/Abwartsbewegung (Hinweis:
Der Schnitt wird normalerweise nur durchgefuhrt, wenn die
Fotozelle das Produkt erkennt oder, im Falle des Ausschlusses
der Fotozelle, bis die Wagenhdhe unter F12 liegt).

freigabe Folienschnitt in Streifen auch bei hohen Umdrehungen:
Ermoglicht es, den Schnitt auch dann zu verlangern, wenn die
Fotozelle das Produkt nicht erkennt, d. h. wenn sie F6 hohe
Umdrehungen durchfuhrt. In diesem Fall ist der Folientberlauf
(F09) vorzugsweise auf 0 einzustellen.

verzogerung der Klingenaktivierung (ab dem Start der Plattform),
in Sekunden.

verzogerung der Klingenaktivierung in Abwdrtsbewegung (ab
Beginn der Abwartsbwegung des Wagens), in Sekunden.
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F69 = verzogerung der Klingendeaktivierung (in jedem Zustand, bei
Aufwarts- oder Abwartsbewegung), in Sekunden.

- Beim Hochwickeln wird der Streifenschnitt nach Ablauf der
eingestellten Zeit (F69 = x Sekunden) ab Erreichen vom Kopf des
Packguts deaktiviert, um mit ganzen Folie weiter zu wickeln.

- Bei Stillstand wird der Streifenschnitt nach Ablauf der eingestellten
Zeit (F69 = x Sekunden ab Beginn der Verlangsamung der Rotation
deaktiviert, damit die Stretchfolie an einem Stlck aus dem
Folienschlitten kommt, um die Handhabung der Folien zu erleichtern.

Wenn die Stretchfolie bei Umwickeln vom Kopf des Packguts Uber das
obere Ende des Packguts herausragen soll, sollte dazu die ganze Folie
verwendet werden und nicht mit der in Streifen geschnittenen Folien.
In diesem Fall muss F66 = 0 eingestellt werden.

Wenn die Stretchfolie dagegen nicht Uber das obere Ende des Packguts
herausragen soll (FO9 = 0), kann die Stretchfolie auch bei Durchfuhrung
der Kopfwicklungen in Streifen geschnitten werden. Dazu muss der
Streifenschnitt in dieser Phase aktiviert werden (F66 = 1).

A

Das Zubehor AUTOMATISCHER FOLIENSCHNITT und
STREIFENSCHNITT kann nicht gleichzeitig an der Maschine
installiert werden. Es kann entweder das eine oder das andere
Zubehor installiert werden.

PKG Group
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3.3.14 MANUELLE SCHNURVORRICHTUNG

Die manuelle Schnurvorrichtung (1) hat den Zweck, die Breite der
Stretchfolie zu einer ,Folienschnur” zusammenzuraffen, um die
Verpackung des Packguts zu verstarken. Die Schnurvorrichtung kann
auch nach dem Kauf der Maschine noch installiert werden (siehe
Abbildung unten).

Die Schnurvorrichtung besteht aus einem Rahmen (2), in dem die
Nutrolle (4) mit einem Hebel (3) verschoben werden kann, wodurch
die Breite der Stretchfolie verringert wird.
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3.3.1.5 AUTOMATISCHE SCHNURVORRICHTUNG

Die automatische Schnurvorrichtung hat den Zweck, die Breite der
Stretchfolie zu einer ,Folienschnur” zusammenzuraffen, um die
Verpackung des Packguts zu verstarken.

AUTOMATISCHE EINZELSCHNURVORRICHTUNG AUTOMATISCHE
DOPPELSCHNURVORRICHTUNG

Fig. 27
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Die Schnurvorrichtung besteht aus einem Rahmen (1), an dem ein
Kettenring(2) montiertist, dervon einem Getriebemotor (3) angetrieben
wird. Am gleichen Rahmen ist ebenfalls eine Losrolle (4) montiert, die
der Stretchfolie einen bestimmten Lauf vorgibt (siehe Abbildung A). An
der Kette (2) ist eine lose Nutrolle (6) befestigt, bzw. 2 lose Nutrollen
bei der Doppelschnurvorrichtung.

Wenn der Getriebemotor (3) eingeschaltet wird, verfahrt die Kette
(2) die lose Nutrolle (6) (bzw. die beiden losen Nutrollen bei der
Doppelschndrvorrichtung), die mit der Stretchfolien in  Kontakt
kommt und dadurch die Folienbreite zusammenrafft, wodurch eine
Folienschnur entsteht.

Am Rahmen (1) sind zwei Sensoren montiert:

- Der Sensor (7) setzt die Nutrolle (6) in der unteren Position still. In
dieser Position ist die Breite der Stretchfolie zu einer Folienschnur
zusammengerafft.

- Der Sensor (8) setzt die Nutrolle (6) in der oberen Position still. In
dieser Position hat die Stretchfolie ihre ganze Breite.
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Die Folie wie auf Abbildung (A) angegeben durch die Rollen fUhren. Die
Symbole mit den Dreiecken kennzeichnen die Seite der Folien mit dem
Kleber (falls vornanden).

Uber die Uber das Bedienfeld einstellbaren Funktionen ist es maglich:

- Das Gerat zu Beginn des Zyklus auszuschliellen (F34=0) oder es
einzuschlielen und die Anzahl der Windungen X an der Basis des
Produkts (F34=X) auszuwahlen).

- Das Gerat fur die gesamte Aufwartsbewegung des Wagens
auszuschlielfen (F35=0) oder einzuschliel3en (F35=1);

je nach Modell kdnnen folgende Zusatzoptionen vorhanden sein:
F35=2: bis Verstarkung* ausgeschlossen, F35=3: von Verstarkung* bis

hohe Umdrehungen, F35=4: nur wahrend Verstarkungsumwindung®,
F35=5: nur wahrend Schritt-Umdrehungen**.

- Das Gerat auszuschlieRen (F36=0) oder es einzuschlielfen und die
Anzahl der Windungen X an der Oberseite des Produkts (F36=X)
auszuwahlen.

- Das Gerat fur die gesamte Abwdrtsbewegung des Wagens
auszuschlielfen (F37=0) oder einzuschlielen (F37=1);
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je nach Modell konnen folgende Zusatzoptionen vorhanden sein:

F37=2. Gerat nur wahrend der Verstarkungsumwindungen*
einbeziehen, F35=3: Gerdt fur die gesamten Abwartsbewegung
einbeziehen, mit Ausnahme der Verstarkungsumwindung *, bei denen
die Folie offen bleibt.

- Das Geratam Ende des Zyklus auszuschliellen (F38=0) oder es
einzuschliefen und die Anzahl der Windungen X an der Basis des
Produkts (F38=X) auszuwahlen.

- AusschlieRen (F39=0) oder durch Einstellen der Hohe des
Folienbandes durch Einstellen der Zeit X der Bewegung des Wagens
beim Schlielfen (F39=X) in Sekunden.

- Nachdem Sie die hohen Umdrehungen mit offener Folie (F6)
ausgefuhrt haben, aktivieren Sie das weitere Heben (Einstellung
F63=X cm) des Wagens mit aktivierter Vorrichtung, um die Schnur in
der Nahe der Oberseite des Produkts zu positionieren.

Es gibt keine spezifischen Parameter, die die Spannung und
Vorspannung der Folie.

(*) verstdrkung eingestellt mit F7 und F8, Option verfiigbar je nach
gekauftem Modell.

(**) schritt eingestellt mit F30 und F32, Option verfiigbar je nach
gekauftem Modell.
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3.3.1.6 LUFTPOLSTERFOLIE

Die Luftpolstervorrichtung wird verwendet, um das Packgut besonders
gut zu schutzen.

Es handelt sich um einen zusatzlichen Folienschlitten (1), der die Rolle
mit der Luftpolsterfolie enthalt, mit der das Packgut umwickelt wird,
bevor es mit der Stretchfolie umwickelt wird.
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3.3.1.7 FOLIENBEFESTIGUNGSSYSTEM

Durch die Verwendung dieses Zubehodrs werden die anfanglichen

Befestigungsschritte der Stretchfolie und der Endschnitt der Maschine
anvertraut.

Das Zubehor, das bereits auf dem Vorstreckwagen montiertist, umfasst:
+ Ein Paar Abzugsrollen (1).
+ Ein Paar Ventilatoren (2).

+ Ein elektrostatisches Ladesystem (3).

* Ein Folienschneidsystem (4).

Wenn die Option an der Maschine installiert ist, erfolgt ihre Aktivierung
Uber die Funktion F40 vom Bedienfeld aus.

Zu Beginn des Wickelzyklus positioniert sich der Rollenwagen, an dem
das System befestigt ist, auf der vom Bedienfeld (F41) vorgegebenen
Hohe.
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Sobald die eingestellte Hohe erreicht ist, geht das Lufterpaar in Betrieb
und erzeugt zwei Luftblatter an den Seiten der etwa 10 cm langen
Folienklappe, die aus dem System austritt. Nach einigen Sekunden
beginnen sich die beiden Abzugsrollen zu drehen und ziehen die
Stretchfolie aus dem Vorzugwagen. Sobald die Rollen verlassen sind,
wird die Stretchfolie abgestutzt und durch die Luftmesser nach vorne
zum aufzuwickelnden Produkt gedruckt.

Wahrend dieser Auszugsphase wird die Stretchfolie, noch bevor sie die
Abzugswalzen erreicht, elektrostatisch in den Vorstreckwagen geladen.

Dieses Verfahren ermdglicht es, den Kopf der Stretchfolie in Richtung
des Produkts zu schieben. Sobald das Produkt erreicht ist, haftet die
Folie und haftet dank der Anziehung, die durch die elektrostatische
Aufladung erzeugt wird.

Diese Befestigungsmethode sorgt in Verbindung mit einem leicht
gespannten Folienabgabesystem fur einen stabilen Halt. Wenn die
Drehung beginnt, um die Wicklung zu starten, wird mindestens eine
Folienumdrehung auf dem Produkt abgelegt. Wenn die Wicklung
fortgesetzt wird, Uberlappt diese neue Schicht die erste, wodurch die
Haftung und die Gesamtdichtung verbessert werden.
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Wahrend dieser Phase ist es zur Optimierung des Systems moglich,
Uber die Funktionen F41-F46 die Dauer, die Absauggeschwindigkeit
und die Dauer des LuftstoRes einzustellen, die jedoch wahrend der
ersten Drehphase bestehen bleiben mussen.

Sobald die Stretchfolie dank der Haftkraft und der Tatsache, dass
ein Teil des Produkts gewickelt wurde, fest am Produkt befestigt ist,
unterbricht das System alle elektrostatischen Aufladungs-, Beliftungs-
und Auszugsvorgange Uber die Rollen. Von diesem Moment an
drehen sich die Rollen verruckt, da die Stretchfolie beim Verlassen des
Vorstreckwagens vom Produkt gezogen wird.

Am Ende der Wicklung, wahrend der letzten Drehphase, wird
die elektrostatische Aufladung reaktiviert, um dem letzten
Stretchfolienabschnitt  die gleiche anfangliche Anziehungskraft
zu verleihen. Die Drehung und Ausgabe der Stretchfolie wird
vorubergehend unterbrochen, damit ein Schneidsystem einen kleinen
Teil der Folie selbst gravieren kann. Nach der Gravur wird die Rotation
und gleichzeitig die Ausgabe der Stretchfolie wieder aufgenommen,
bis die Gravur ca. 10 cm aus dem System austritt. An diesem Punkt
wird die Ausgabe wieder blockiert, aber die Drehung beibehalten,
um den vollstandigen Schnitt des Folienbandes pro Riss zu beginnen.
Die Folienlasche, die den letzten Teil des Wickelvorgangs darstellt,
neigt dazu, aufgrund der durch den Riss verursachten Ruckstellung
und der elektrostatischen Ladung, mit der sie aufgeladen wurde, am
frisch gewickelten Produkt zu haften und sich zu fixieren, wodurch die
Unannehmlichkeiten des ZurUckfallens des Folienendes am Ende des
Wickelvorgangs minimiert werden.

A

Dieses Folienbefestigungssystem ist ausschlieflich fir den
Einsatz in industriellen Umgebungen bestimmt. Es ist strengstens
verboten, das Produkt an Orten zu verwenden, an denen die
Gefahr einer Staubexplosion besteht oder brennbare oder
explosive Gase vorhanden sind, da dies zu Explosionen und/oder
Brdnden fiihren kann.
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ROTATIONSREIHENFOLGE

PHASE 1

Die Maschine beginnt mit dem Abspenden der Folie, indem diese
sie gegen die Seite des Produkts druckt; sobald die Folie die Seite
des Produkts erreicht, entsteht eine gegenseitige Anziehungskraft,
welche die Folie an ihrem Platz fixiert.

PHASE 2

Die Maschine dreht das Produkt und spendet gleichzeitig die Folie, die
sich entlang der Produktkontur anlegt. Die abgegebene Folienmenge
ist etwas kurzer als die Kontur, so dass die Folie straff bleibt und am
Produkt haftet.

PHASE 3 = PHASE 2

PHASE 4 = PHASE 3

PHASE 5

Zu diesem Zeitpunkt hat die Maschine eine Umdrehung um das
Produkt vollzogen und Uberlappt beiihrer weiteren Drehung die Folie,
die sie gerade abgibt, mit der ersten zuvor abgelegten Umdrehung.
Durch diesen Vorgang werden die beiden Folienlaschen fester
miteinander verbunden. Anschlieend kann der Wickelzyklus gemaf
den programmierten Parametern ablaufen.
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HINWEIS
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LADEN DER FOLIENROLLE

Das folgende Verfahren ist spezifisch fur die Maschine mit optionalem
Folienbefestigungssystem.

Die detaillierte und spezifische Bedienung eines bestimmten Wagens
ist im Handbuch des Folienrollenwagens beschrieben.

A) Bringen Sie den Wagen in die untere Position, um das Einsetzen
der Rolle zu erleichtern;

B) dricken Sie die Not-Aus-Taste, um sicher arbeiten zu konnen;
C) offnen Sie die Trolley-Tur (je nach Wagen-Modell);

D) die Rolle in die Rollenwelle einflhren;

E) stretchfolie wie folgt einlegen:

- Ziehen Sie den Anfangsabschnitt der Stretchfolie von der Rolle
ab.

- Wickeln Sie die Folie ab, indem Sie sie in die TUr einfuhren.

- Lassen Sie die Folie von der gegenuberliegenden Seite der Tar
mindestens 50 cm bis zu dem in der Zeichnung angegebenen
Punkt P1 heraus.

- SchlieRen Sie die Tur und nehmen Sie die 50 cm der
vorstehenden Stretchfolie auf.

- FUhren Sie das Ende des Seils von Position P1 auf der
gegenuberliegenden Seite zu Punkt P2, wobei es durch die
Offnung A1 und hinter der Rolle R1 verlduft und durch die
Offnung A2 austritt; achten Sie darauf, dass das Folienseil
gespannt ist.

- Fuhren Sie das Ende des Seils von Position P2 auf der
gegenuberliegenden Seite zu Punkt P3 ein, wobei es durch die
Offnung A2 gefthrt wird und durch die Offnung A3 austritt;
achten Sie darauf, dass das Folienseil gespannt ist.

- Zum Schluss das Ende des Seils von Position P3 zu Punkt P4
einfuhren, durch die C)ffnung A3 eintreten und das Folienseil
zwischen den beiden Gummirollen einfiihren; darauf achten,
dass das Folienseil gespannt ist.

F) Aktivieren Sie die Maschine oder den Vorstreckwagen und fahren
Siemitdem Entfernen der Stretchfolie fort, bis sich das Folienband
Uber seine gesamte Hohe erstreckt. Anschliellend schneiden Sie
die Stretchfolie ca. 10 cm auBBerhalb der Rollen ab.

A

Beim Einsetzen der Spule in die Spulenwelle:
* Lassen Sie die Spule nicht fallen;

* Fiihren Sie die Spule so lange, bis sie vollstdndig in den
unteren Zentrierstift eingefiihrt ist.
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3.3.1.8 ZAHLUNG DES FOLIENVERBRAUCHS

Die Zahlung berechnet den Verbrauch der Stretchfolie, die zum

Einwickeln jedes Produkts verwendet wird, ausgedruckt in Gramm oder
Metern.

Je nach verwendetem Wagen kann es notwendig sein, eine Nocke (1)
und einen Sensor (2) zu installieren, um die Umdrehungen der Rolle zu
zahlen, die mit der vom Wagen verarbeiteten Folie in Kontakt ist.

0\ O®
o Q@

Fig. 34
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3.4 VORGESEHENEREINSATZ-ZWECKBESTIMMUNG

Die Wickelmaschine muss am Boden befestigt werden, und ist so
entworfen und gebaut, dass auf einer Palette gestapelte Produkte
diverser Natur mit Stretchfolie umwickelt werden kdnnen, damit sie
beim Transport und der Lagerung nicht umfallen kdnnen und vor
Feuchtigkeit und Staub geschutzt sind.

Die Palette mit den zu umwickelnden Produkten wird mit Hilfe einer
Hebevorrichtung auf dem Drehteller platziert, und die Stretchfolie mit
einem Schlitten, der sich je nach Hohe der Ladung auf der senkrechten
Achse bewegt, aufgebracht.

Einsatzlimits

Aus Sicherheitsgrinden sind den Abmessungen der Maschine und des
Drehtellers angepasste Einsatzlimits vorgesehen. Die zu verpackenden
Produkte durfen fur den Durchmesser (@) des Drehtellers weder zu
grofs noch zu schwer sein, wie in der Tabelle angegeben.

Stretchfolie

Die Folie muss fur den vorhandenen Schlittentyp und die Verpackung,
die mit der Maschine erzielt werden soll, geeignet sein; die Eignung der
Folie muss an Hand ihres Sicherheitsdatenblattes beurteilt werden.

Sollte eine Beluftung der verpackten Produkte erforderlich sein, wie
zum Beispiel bei frischen organischen Produkten (Obst, GemuUse,
Pflanzen usw.), ist eine perforierte Folie zu verwenden, da sich sonst
Kondenswasser bilden kann.

FUr eine lichtgeschutzte Verpackung von lichtempfindlichen Produkten
ist eine entsprechende Lichtschutzfolie zu verwenden.

Verwenden Sie eine antistatische Folie, wenn elektrostatische
Aufladungen dem Produkt schaden konnen.
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Maximale Abmessungen der Produkt zum Wickeln

STD STD OPT OPT OPT OPT
Version Grundgestell 2200 2450 2700 3200 3500 3900

? X 7 Y Y Y Y Y Y W (kg)

1500 1200 800
1650 1200 1000
Standard 1800 12001200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550

1900 1000

2200

1650 1200 1000
H 22 24 27 2 12
ubwagen 1800 1200 1200 00 50 00 3200 3500 3900 00

Niedriges Profil 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Fig. 35
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3.5 ZWECKFREMDERUNDVERBOTENERGEBRAUCH

- VORHER- UND NICHT VORHERSEHBARE
UNSACHGEMASSE BENUTZUNG

Der Einsatz der Wickelmaschine flr nicht erlaubte Arbeiten, ein
zweckfremder Gebrauch und eine nachldssige Wartung konnen grole
Risiken fur die Gesundheit und die Sicherheit des Bedieners und der
gefahrdeten Personen zur Folge haben, sowie die Funktionstuchtigkeit
und die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen.

Die folgende Liste enthalt Beispiel fur die Vermeidung moglicher und
vorhersehbarer Fehler bei der Benutzung der Maschine.

NIEMALS Personen auf den Drehteller steigen lassen.

NIEMALS den Arbeitszyklus starten, wenn sich jemand in
unmittelbarer Nahe der Maschine befindet.

Die Maschine NIEMALS von nicht entsprechend qualifiziertem
Personal oder Personen unter 16 Jahren bedienen lassen.

Wahrend des Wickelzyklus NIEMALS den zum Bedienen/Steuern
vorgesehenen Bedienerstandplatz verlassen.

AUF KEINEN FALL Behaltnisse mit giftigem, korrosivem, explosivem
oder entflammbarem Inhalt auf die Maschine laden.

AUF KEINEN FALL den Wickelzyklus starten, wenn die Ladung nicht
genau in der Tellermitte platziert ist.

AUF KEINEN FALL den Wickelzyklus starten, wenn das zu
umwickelnde Produkt noch mit etwas anderem auRerhalb der
Maschine verbunden ist.

Die Maschine NIEMALS im Freien oder unter nicht vorgesehenen
Bedingungen einsetzen.

57



Gebrauchs - und WartungshandbucH | STRETCHWICKLER MIT SAULE

3.6 TECHNISCHE DATEN UND

LARMEMISSION
- Abmessungen Siehe Fig. 36 - seite 59
- Nettogewicht des Maschinenkorpers 350 kg
- Anschlussspannung 230 Volt
- Frequenz 50/60 Hz
- Phasen (1 Phase + Mittelleite+ Erde)
- Nennstrom 10 A
- Kontrolle Fehlerstrom ca. 25mA
- Installierte Leistung 1 kW (std)

1,2 kW (variabler
Vorstreckwagen mit drei
Rollen und zwei Motoren)

- Stretchfolie 17/30 pm

- Innendurchmesser des Rollenrohrs 76 mm

- Rollenbreite 500 mm

- Hochstgewicht der Rolle 16 kg

- Schlittengeschwindigkeit 1 +4 m/min
- Tellergeschwindigkeit min. + max. 4 +12 UpM
LARMEMISSION

Gemadss Anhang 1 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erklart der
Hersteller, dass die Gerauschemissionen der betreffenden Maschine
den von den genannten Vorschriften vorgeschriebenen Grenzwert von
70 dB(A) nicht Ubersteigen.
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MASCHINE ABMESSUNGEN RAMP ABMESSUNGEN
Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700

% A B D E F G G G G G H

1500 1510 2350 2700
1650 1660 2350 2700
1800 1810 2650 3000
2200 2230 3050 3400

/5 1400 2750 3000 3300 3600 4000 1000 1500

NIEDERHALTERS ABMESSUNGEN
Std  Opt Opt Opt Opt Std Opt Opt Opt Opt Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700

L L L L L M M M M M N O O O O O

2650 2950 3250 3550 3950 2050 2300 2600 2900 3300 500 2050 2300 2600 2900 3300

i | [

o@ﬂ}—{

5

-
jF
| —"

OPTIONAL

Fig. 36
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» Siehe Fig. 37 - seite 61
» Siehe Fig. 38 - seite 61
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3.7 BEDIENERSTANDPLATZE
STANDPLATZ A - Steuerbereich

Dies ist der Platz, den der Bediener einnehmen muss, wahrend die
Maschine den Wickelzyklus ausfuhrt.

Von hier aus steuert der Bediener die Maschine, gibt Start- und
Stoppbefehle, stellt den Arbeitsmodus ein, kann den Wickelzyklus
Uberwachen und bei Eintreten einer potentiellen Gefahrensituation
sofort einen Notstopp auslosen.

STANDPLATZ B - Arbeitsbereich
Im Arbeitsbereich kann der Bediener die folgenden Arbeiten ausfuhren:

+ Einhangen der Folie an einer Ecke der Palette am Beginn des
Arbeitszyklus;

+ Abschneiden der Folie am Ende des Wickelzyklus.

A

Das Anhdngen und Abschneiden der Folie muss immer mit
gestopptem Zyklus und still stehendem Drehteller erfolgen.

HINWEIS

STANDPLATZ C - Wartungsbereich

Im Wartungsbereich kann der Bediener die folgenden Arbeiten
ausfuhren:

+ Folienrollenwechsel;

+ Spannen der auf dem Schlitten montierten Folie.

A

Alle am Standplatz ,C” ausfiihrbaren Arbeiten miissen mit ganz
nach unten verfahrenem Schlitten und angehaltener Maschine
ausgefiihrt werden.
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GEFAHR
Q ESISTSTRENGSTENS UNTERSAGT, DENMIT,D“GEKENNZEICHNETEN
MITTELBEREICH DER MASCHINE ZU QUEREN.
MASCHINE ,,STANDARD"-VERSION
Rotation Drehteller im Uhrzeigersinn Rotation Drehteller im Gegenuhrzeigersinn

Fig. 37

MASCHINE ,RECHTE"” VERSION
Rotation Drehteller im Gegenuhrzeigersinn Rotation Drehteller im Uhrzeigersinn

Fig. 38
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A TRANSPORT- HANDLING -
LAGERUNG

4.1 VERPACKUNG UND AUSPACKEN

Die  Maschine kann auf unterschiedliche Arten je nach
Transporterfordernissen versandt werden.

- Maschine auf Holzpalette und durch Klarsichthulle geschutzt.
- Maschine in Holzkiste angemessener Grol3e verpackt.

- Maschine auf Holzpalette und durch eine Lattenkiste aus Holz
geschutzt.

Bei Erhalt der Maschine sicherstellen, dass die Verpackung wahrend des
Transports keine Schaden erlitten hat oder dass sie nicht unvollstandig
ist, was auf eine mogliche Entfernung von enthaltenen Teilen hinweist.
Die noch verpackte Maschine so nah wie maoglich an den vorgesehenen
Aufstellort bringen und mit dem Entpacken beginnen, wobei darauf zu
achtenist, dass die Lieferung der Aufstellung der Bestellung entspricht.

A

Die Mittel zum Heben und fiir den Transport miissen so gewdhlt
werden, dass sie den Abmessungen, den Gewichten, der
Form der Maschine und ihren Bauteilen gerecht werden. Die
Tragfédhigkeit der Hebemittel muss lber dem Eigengewicht der
zu transportierenden Teile liegen (mit einer Sicherheitsspanne).

ANM.: Falls Schaden oder fehlende Teile festgestellt werden, ist dies
umgehend dem Kundendienst und dem Frachtfuhrer unter Vorlage
von Bildmaterial mitzuteilen.

Sicherstellen, dass keinen kleinen Maschinenteile in der Verpackung
zurUckbleiben.

Eine sorgfaltige allgemeine Prufung des Zustands vornehmen.

FUr die Entsorgung der verschiedenen Verpackungsmaterialien mussen
die geltenden Vorschriften zum Umweltschutz eingehalten werden.

HINWEIS
Q Bei den Entlade- und Bewegungsarbeiten muss ein Helfer bereit
stehen, um eventuell wihrend des Transports Zeichen zu geben.
HINWEIS

A

Der HERSTELLER ist fiir keine Schdden verantwortlich, die
durch falsch durchgefiihrte Arbeiten, durch nicht ausgebildetes
Personal oder durch den Genrauch von unangemessenen Mitteln
verursacht werden.
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4.2 TRANSPORT UND HANDLING DER

MASCHINE MIT VERPACKUNG
HINWEIS

Fiir das Heben und den Transport der Maschine mit VERPACKUNG
darf AUSSCHLIESSLICH ein Gabelstapler mit entsprechender

A Tragkraft verwendet werden. ALLE ANDEREN SYSTEME HABEN
DEN VERFALL DER VERSICHERUNGSGARANTIE FUR EVENTUELLE
SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE.

INFORMATION

DAS GEWICHT DER VERPACKUNG IST IM ALLGEMEINEN AUF DER
KISTE ANGEGEBEN.

GEFAHR

VOR ALLEN ARBEITEN IST STETS SICHERZUSTELLEN, DASS SICH

@ KEINE PERSONEN IN DEN GEFAHRENBEREICHEN AUFHALTEN
(IN DIESEM FALL GILT DER UMKREIS UM DIE MASCHINENTEILE
VOLLSTANDIG ALS GEFAHRENBEREICH,).

Abmessungen der Verpackung: 2900x2000x550 mm
Gewicht der verpackten Maschine: 600 kg
* Maschine STD

Fig. 39
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» Siehe Fig. 40 - seite 64

HINWEIS
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4.3 TRANSPORTUNDHANDLINGDERMASCHINE
OHNE VERPACKUNG

- Die Maschine von der Verpackung befreien (siehe Abbildung).

+ Die Gabel des Gabelstaplers mit groBter Aufmerksamkeit bis
zum Anschlag in die FUhrungen (A) einfuhren, die mit dem
Piktogramm (B) gekennzeichnet sind.

+ DieMaschineanhebenundandenvorgesehenenInstallationsort
bringen.

A

Fir das Heben und den Transport der Maschine darf
AUSSCHLIESSLICH ein Gabelstapler mit entsprechender Tragkraft
verwendet werden. Alle anderen Systeme haben den VERFALL
DER VERSICHERUNGSGARANTIE fiir eventuelle Schaden an der
Maschine zur Folge.

GEFAHR

A

ES BESTEHT JEDENFALLS WEITERHIN DIE GEFAHRDUNG DURCH
DAS STOSSEN AUFGRUND PLOTZLICHER BEWEGUNGEN DURCH
SCHWANKEN DER MASCHINENTEILE BEI NACHGEBEN ODER
RUTSCHEN DER RIEMEN. DIE MASCHINE MUSS LANGSAM UND
GLEICHMASSIG (OHNE REISSEN ODER RUCKARTIGE BEWEGUNGEN)
GEHOBEN WERDEN.

GEFAHR

A

VOR ALLEN ARBEITEN IST STETS SICHERZUSTELLEN, DASS SICH
KEINE PERSONEN IN DEN GEFAHRENBEREICHEN AUFHALTEN
(IN DIESEM FALL GILT DER UMKREIS UM DIE MASCHINENTEILE
VOLLSTANDIG ALS GEFAHRENBEREICH).

Fig. 40
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Zum Anheben der montierten Maschine wie folgt vorgehen:

+ Die Gabel des Gabelstaplers mit grofiter Aufmerksamkeit bis

» Siehe Fig. 41 - seite 65

zum Anschlag in die Fuhrungen (A) einfUhren, die mit dem

Piktogramm (B) gekennzeichnet sind.

+ Die Maschine anheben und transportieren.

Nettogewicht: 500 kg

Fig. 41

HINWEIS

Die Maschine mit Grundgestell mit niedrigem Profil kann nicht

transportiert werden, wenn sie montiert ist.

Fig. 42
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4.4 LAGERUNGDERMASCHINEMITUND OHNE
VERPACKUNG

Bei langem Betriebsstillstand der Maschine muss sich der Kunde
vergewissern, wo sie gelagert wurde und je nach Art der Verpackung
(Kiste, Container usw.) den Erhaltungszustand Uberprufen.

Bei Betriebsstillstand der Maschine und deren Lagerung in einem
Raum gemal den technischen Spezifikationen mussen die Gleitteile
eingefettet werden. Im Zweifelsfall den Kundendienst des Herstellers
um Rat fragen.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung, wenn der Anwender die oben
genannten Informationen nicht angibt oder nicht anfordert.
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5 INSTALLATION

5.1 ZULASSIGE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Temperatur:

Die Maschine muss in Umgebungen mit einer Temperatur zwischen +
5°Cund +40 °C.

Umgebungsbedingungen:

Die  elektrische  Ausrustung  funktioniert  einwandfrei  bei
Umgebungsbedingungen mit relativer Feuchte von hochstens 50 % bei
einer Temperatur von 40 °C und von 90 % bei einer Temperatur bis 20
°C (ohne Kondenswasserbildung). Wenn die Umgebungsbedingungen
fur den Betrieb der Maschine nicht geeignet sind, kann der Herstellers
auf Anfrage Losungen fur die Beseitigung des Problems liefern (zum
Beispiel Klimaanlagen, Thermostatwiderstande usw.).

Héhe:
Nutzungshohe nicht hoher als 1000 m Uber Meereshohe.
Beleuchtung:

Am Maschinenstandort ist eine Beleuchtung mit mindestens folgender
Lichtstarke erforderlich: 300-500 lux.

A

Die Standardmaschine ist nicht fiir den Betrieb in
explosionsgefihrdeter Umgebung oder in Umgebung mit
Brandgefahr eingerichtet und ausgelegt.

PKG Group
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5.2 FUR BETRIEB UND WARTUNG
ERFORDERLICHER FREIRAUM

» Siehe Fig. 43 - seite 68 Auf der zum Be- und Entladen bestimmten Seite der Maschine muss
am meisten freier Platz zur Verfigung stehen. Er muss aulerdem so
beschaffen sein, dass die Durchfahrt von Hubwagen oder von anderen
fur die Wartung und das Aufladen der Folienrollen erforderlichen
Geraten moglich ist.

Auf den anderen Seiten muss die Maschine mdglichst nahe an Wanden
oder fest installierten Absperrungen stehen, damit der Zutritt erschwert
wird.

Verwiesen wird jedenfalls stets auf das bei Auftragserteilung mit dem
Hersteller vereinbarte Schema.

0,5 m | |

Fig. 43

68 Rev.4 06/11/2024



INSTALLATION

PKG Group

5.3 AUFSTELLEN DER MASCHINE

5.3.1 STANDARDMASCHINE
In der Standardausfuhrung wird die Maschine wie folgt versandt:
+ Grundsaule auf dem Drehteller umgeklappt;
+ Niederhalter (wenn im Lieferumfang enthalten) abmontiert;

Eine besondere Vorbereitung der Flache fur die Aufstellung ist nicht
erforderlich. Der Boden muss in beiden Richtungen glatt und eben sein
(maximales zulassiges Gefalle 1%) und so beschaffen sein, dass er das
Gewicht der Maschine bei voller Last tragen kann.

Die Grundsaule positionieren und die zerlegten Teile zusammenbauen.
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, Siehe Fig, 44 - seite 70 POSITIONIEREN DER GRUNDSAULE

A) Die im Lieferumfang enthaltenen Schrauben zur Befestigung der
Grundsaule zur Hand nehmen.

GEFAHR
Q Die Sdule muss mit einer geeigneten Hebevorrichtung (1) an der
zu diesem Zweck vorgesehenen Ose angehoben werden.

B) Die Grundsaule anheben (2).

C) DieSchrauben (3) befestigen und die Grundsaule an der Maschine
fixieren (4).

D) Das Schutzgehduse des Antriebs montieren (5) und mit den
Schrauben befestigen.

Offene Schlussel von 17mm Sechseckige Schltssel von 3mm

= ®

17er SteckschlUssel
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MONTAGE FOLIENSCHLITTEN

» Siehe Fig. 45 - seite 71 A) Die mitgelieferten Schrauben fur die Befestigung des
Folienschlittens bereitlegen.

B) Die Schrauben (1) mit den Unterlegscheiben (2) teilweise in die
Locher/Einsatze (3) schrauben und dabei einen Freiraum von
5-10 mm zwischen Unterlegscheibe und Einsatz lassen.

Fig. 45
GEFAHR
@ Fiir das Anheben des Folienschlittens mit einem Gewicht von
mehr als 25 kg sind zwei Personen erforderlich.
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C) Den Folienschlitten (4) anheben und mit der Halterung (5)
_ . _ verbinden. Dazu die Schrauben in die geformten Locher (6)
» Siehe Fig. 46 - seite 72 (Abbildung A) einsetzen.

D) Den Folienschlitten nach unten schieben, bis die Schrauben
unten im Schlitz (6) sitzen (Abbildung B).

E) Die Schrauben (1) anziehen, um den Folienschlitten zu befestigen
(Abbildung B).

Fig. 46
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MONTAGE DES NIEDERHALTERS (OPTIONAL)

» Siehe Fig. 47 - seite 73 Nachdem die Saule angehoben und befestigt worden ist, wird der Arm
des Palettenniederhalters montiert.

A) Die mitgelieferten Schrauben bereitlegen.

B) DenkomplettenArm(1)biszurHalterung(2)anheben,festschrauben
und die Schrauben (3) blockieren.

C) Das Kabel (4) in den Stecker (5) stecken.

=

Fig. 47
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BEFESTIGUNG AM BODEN

» Siehe Fig. 48 - seite 74 A) An den Stellen (1-2-3-4) Bohrungen im FuBboden ausfihren

und hierzu durch die im Gestell der Maschine ausgebildeten
Offnungen bohren.

B) Stahldibel in die Bohrldcher einsetzen und festziehen.

Fig. 48
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5.3.2 MASCHINE MIT NIEDRIGEM PROFIL

BEFESTIGUNG VOM GRUNDGESTELL MIT NIEDRIGEM PROFIL AM
BODEN

A) Die Maschine an den vorgesehenen Installationsort bringen und
die Transporthalterungen (B) der Maschine (A) entfernen.

Fig. 49 B) An den Punkten (1-2-3-4) Locher in den Boden bohren und dazu
durch die Locher im Grundgestell der Maschine bohren.

C) Die StahldUbel in die Locher einsetzen und anziehen.

D) Die Auffahrrampe (5) auf Hohe der Locher positionieren und mit
den Schrauben (6) befestigen. Wenn mehrere Auffahrrampen
vorhanden sind, die anderen Auffahrrampen auf die gleiche
Weise montieren.

Fig. 50
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5.3.3 HUBWAGEN-MASCHINE

MASCHINE FUR HUBWAGEN BEFESTIGUNG DER MASCHINE MIT

» Siche Fig. 51 - seite 76 EINSCHUB FUR HUBWAGEN AM BODEN

A) Die zwei Abdeckungen wegnehmen (1-2-3-4).

B) An den Stellen (5-6-7-8-9-10-11-12) Bohrungen im Ful’boden
ausflhren und hierzu durch die im Gestell der Maschine
ausgebildeten Offnungen bohren.

C) Atahldibel in die Bohrlocher einsetzen und festziehen.

D) Die Abdeckungen wieder montieren (1-2-3-4).

Fig. 51
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» Siehe Fig. 52 - seite 77

POSITIONIERUNG DER AUFFAHRRAMPE AN DER MASCHINE TP

Die Maschine kann mit einer bereits montierten oder mit einer
separaten Auffahrrampe geliefert werden, die an der bei der Bestellung
festgelegten Seite montiert wird.

Zur Montage wie folgt vorgehen:

A) Die Abdeckungen (1) und (2) abnehmen.

B) Die Auffahrrampe (3) an der offenen Seite des Grundgestells (4)
positionieren.

C) Die Schrauben (5) festschrauben und blockieren.
D) Den Stecker (6) mit dem Sensor (7) verbinden.

E) Die Abdeckungen (1) und (2) wieder anbringen.

PKG Group
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Um die Auffahrrampe an einer anderen als der vorgesehenen Seite zu

_ . _ montieren oder um die Auffahrrampe umzubauen, wie folgt vorgehen:
» Siehe Fig. 53 - seite 78

A) Die Abdeckungen (1) und (2) abnehmen.
B) Den Stecker (6) aus dem Sensor (7) ausstecken.

C) Die Schrauben (5) herausschrauben und die Auffahrrampe (3)
vom Grundgestell (4) abnehmen.

D) Die Seite festlegen, an der die Auffahrrampe (3) montiert werden
soll, und die Abdeckung (3) abnehmen und dazu die Schrauben
(9) herausschrauben.

INFORMATION

JenachDrehrichtungdes DrehtellersbefindetsichindenAbdeckungen
(8) das Kabel des Steckers (6). Falls das Kabel vorhanden ist, muss
zuerst das Kabel entfernt und dazu nach hinten geschoben werden,
und dann die Abdeckung.

E) Die Auffahrrampe (3) und die Abdeckung (8) in der neuen Position
montieren und die Schrauben (5) und (9) anziehen.

F) Den Stecker durch die vorgesehene Kabeldurchfuhrung an den
Abdeckungen (8) wieder zum Sensor (7) fuhren und mit dem
Sensor verbinden.

G) Die Abdeckungen (1) und (2) wieder anbringen.

Fig. 53
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» Siehe Fig. 54 - seite 79

Fig. 54

» Siehe Fig. 55 - seite 79

H) Den Reflektor (10) in die korrekte Position bringen. Wenn sich

die Aussparung im Drehteller (11) in Ubereinstimmung mit
der Auffahrrampe (3) befindet, muss sich der Reflektor (10) in
Ubereinstimmung mit dem Sensor (12) befinden. Der Sensor
bleibt immer in der gleichen Position, unabhdngig davon, in
welcher Position die Auffahrrampe (3) montiert wird. Um den
Vorgang zu erleichtern, den Drehteller von Hand drehen, bis
sich der Reflektor (10) in Ubereinstimmung mit der Aussparung
befindet. Dann den Reflektor abnehmen und dazu die Schrauben
(13) abschrauben. AnschlieRend den Drehteller erneut drehen,
bis sich die neue Position fur die Befestigung des Reflektors (10)
in der Aussparung befindet, und den Reflektor mit den Schrauben
(13) befestigen.

| - Auffahrrampe frontal
Il - Auffahrrampe rechts

Il - Auffahrrampe links

PKG Group
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» Siehe Fig. 56 - seite 80
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MONTAGE DER AUFFAHRTSRAMPE (OPTIONAL)

Die Auffahrrampe kann an drei Seiten des Grundgestells montiert
werden.

FUr die Montage sind die folgenden Schritte auszufuhren:

A) Die Schraube (1) teilweise in das Grundgestell schrauben und den
Schlitz der Auffahrrampe von oben nach unten auf die Schraube
schieben.

B) DiePlattederRampeam DrehtellermitderSchraube(3)nivellieren.

C) Den Abstand (X) der Rampe zum Drehteller mit den Schrauben (2)
einstellen, der Abstand muss 2 bis maximal 5 mm betragen.

D) Die Schraube (1) festziehen.

E) Die Kontermuttern festziehen.

Fig. 56
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» Siehe Fig. 57 - seite 81

5.3.4 MASCHINE MIT VERSENKTER MONTAGE (MIT
BODENEINBAURAHMEN)

Bevor die Maschine montiert wird, muss der Einbaubereich wie auf der
Abbildung vorbereitet werden, die das fur den Einbau erforderliche
Loch (A) zeigen.

Einen Aushub mit einer Tiefe von mindestens 8 cm vorbereiten (siehe A).

Den Einbaurahmen (B) bundig mit der Bodenoberfldche einmauern.
Den Boden des Lochs einebnen und die nicht verwendeten Bereiche
(B1) fullen. Dazu die Anweisungen im Produktdatenblatt des
Einbaurahmens beachten.

Die Uberkreuzten Rohre (B2) entfernen (falls vorhanden), die Maschine
einsetzen (C1) und die Segmente (C2) rings um den Drehteller
anbringen, zentrieren und mit den Schrauben (C3) befestigen, der
Abstand zwischen dem Drehteller und den Segmenten muss 2 - 5
mm (max.) betragen.

Die komplette Montage ist in (D) dargestellt.

Fig. 57
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» Siehe Fig. 58 - seite 82
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5.3.5 MASCHINE MIT VERSENKTER MONTAGE (OHNE
BODENEINBAURAHMEN)
Bevor die Maschine montiert wird, muss der Einbaubereich wie auf der

Abbildung vorbereitet werden, die das fur den Einbau erforderliche
Loch (A) zeigen.

Die Maschine (1) in das Loch (siehe B) einsetzen und so zentrieren,
dass der Abstand an allen Seiten gleich ist (25 mm) (siehe C).

82
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Die korrekte Positionierung der Maschine prifen und dazu die
Segmente (2) und (3) rings um den Drehteller (4) anordnen. Der
Abstand zwischen den Segmenten und dem Drehteller muss ~5 mm
betragen.

Falls erforderlich, die Position der Maschine (1) im Loch so korrigieren,
dass die Segmente (2) und (3) korrekt positioniert werden konnen.

Fig. 59
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Die Segmente entfernen und die Maschine durch die vorgesehenen
Locher am Boden verschrauben.

Fig. 60

Die Segmente (2) und (3) wieder wie oben angegeben im Abstand
von 5 mm vom Drehteller positionieren. In Ubereinstimmung mit den
Lochern (5) Locher in das Grundgestell bohren, Gewinde schneiden
und die Segmente mit den Schrauben TCEI M6 festschrauben. (D)

Prufen, ob die Montage korrekt durchgefthrt wurde (E).

Fig. 61

84 Rev.4 06/11/2024



INSTALLATION

HINWEIS

5.3.6 MASCHINE MIT GRUNDGESTELL MIT WAAGE

Die Maschine an den vorgesehenen Installationsort bringen. Die Platten
(A) und (B) wie auf der Zeichnung so positionieren, dass die Fue (C) in
den vorgesehenen Sitzen (D) zu sitzen kommen.

Die Maschine nivellieren und dazu die Hohe der einzelnen Fulie (C)
regulieren, bis der Drehteller perfekt waagrecht ist.

A

FUR DIE KORREKTE NIVELLIERUNG DER MASCHINE MUSS EINE
WASSERWAAGE VERWENDET WERDEN.

DIE FUSSE SO REGULIEREN, DASS SICH DIE LAST GLEICHMASSIG AUF
ALLE FUSSE VERTEILT. EINE KORREKTE NIVELLIERUNG VERMEIDET
VIBRATIONEN UND GERAUSCHE UND GARANTIERT FUR EINE
GROSSERE STANDFESTIGKEIT DER MASCHINE UND DAMIT FUR EIN
KORREKTES WIEGEN.

Fig. 62
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An den Punkten (1-2-3-4-5-6) Locher in den Boden bohren und dazu
durch die Locher in den Platten (A) und (B) bohren.

Die Stahldubel in die Locher einsetzen und anziehen.
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5.3.7 MASCHINE MIT GRUNDGESTELL FUR HUBWAGEN
UND WAAGE

Der Drehteller (1) dieser Maschine besteht aus einem Teller und einem

Gegenteller, in denen folgende Teile verbaut sind:

- Wagezellen (2)

- Sender der Waage (3)

- Batterien (4)

- Schalter zum Einschalten des Wiegemoduls (5)

- Steckdose zum Aufladen der Batterien (6)

Fig. 63 Zur Baugruppe gehort auch ein Display (7) mit optionalem Drucker,

das an der Saule der Maschine installiert wird, mit Stromversorgung
direkt von der Maschine aus.

Bevor die Waage zum ersten Mal verwendet wird, mussen
die Batterien (4) mit dem mitgelieferten Ladegerat komplett
mindestens 10 Stunden geladen werden.

Denn Stecker des Ladegerats in die Steckdose (6) neben der ON/OFF-Taste
(5) einstecken und das Ladegerat dann an das Stromnetz anschliefsen.

INFORMATION

Bei normalem Gebrauch mussen die Batterien jeden Abend nach
Arbeitsende geladen werden, um die Lebensdauer der Batterien zu
erhohen.

GEFAHR

Q Wéhrend die Batterien geladen werden, darf der Stretchwickler
nicht beniitzt werden.
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5.4 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Die Maschine wird mit einem Kabel (1) ohne Stecker geliefert, das bereits
an die interne Klemmenleiste des Schaltschranks angeschlossen ist.

GEFAHR
DAS MITGELIEFERTE KABEL MUSS MIT EINEM STECKER
A VERBUNDEN WERDEN; DAS KABEL DARF NICHT IM INNERN EINES
SCHALTSCHRANKS ANGESCHLOSSEN WERDEN.
GEFAHR
DERELEKTRIKERMUSSENTSPRECHENDDENIMVERWENDUNGSLAND
A GELTENDEN GESETZLICHEN BESTIMMUNGEN EINEN PASSENDEN
STECKER KORREKT MONTIEREN.
GEFAHR

A

DIE STROMANLAGE, AN DIE DIESE MASCHINE ANGESCHLOSSEN
WIRD, MUSS DEN GELTENDEN GESETZLICHEN AUFLAGEN
ENTSPRECHEN, EINEN SCHUTZSCHALTER HABEN UND GEERDET
SEIN. SPANNUNG UND FREQUENZ MUSSEN MIT DEN DATEN AUF
DEM GERATESCHILD VEREINBAR SEIN. Der LS-Schalter muss vom
Typ B oder F mit einer Trennleistung von maximal 300 mA und
nicht kleiner als 100 mA.

GEFAHR

Der Stecker muss entsprechend dem nachfolgenden Farbenschema
verdrahtet werden:

Braun: Phasenleiter - Blau: Nullleiter -Gelb-Grin: Erde

Das erdungskabel (3) mit querschnitt 10mm?2 (nicht mitgelieferte) im
entsprechenden anschluss (4) im unterbau der maschine einstecken.

EINE SCHADHAFTE ERDUNG KANN UNFALLE DURCH STROMSCHLAG
MIT SCHWEREN VERLETZUNGEN ODER SOGAR TODLICHEM
AUSGANG FUR DEN BEDIENER ZUR FOLGE HABEN.

Fig. 64
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88

6

6.1

1)

2)

3)
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INBETRIEBNAHME

ELEKTRISCHER SCHALTSCHRANK
Hauptschalter

Schaltet die Maschine ein und aus, indem sie vom
Stromversorgungnetz abgetrennt wird.

Riickstelltaste

Versorgt die Nebenleitungen, sie muss nach der Einschaltung
oder nach Druck auf Notaus gedruckt werden

Notaus

Halt  die Maschine  an und unterbricht  die
Hauptversorgungsspannung in Notsituationen oder bei akuten
Gefahren; zum Zurucksetzen nach einer Betdtigung, die Kappe
des Knopfs in Uhrzeigersinn drehen.

4) Schalttafel

Steuert die Maschine und den Arbeitsvorgang (nahere
Informationen konnen dem beiliegenden Handbuch des
Bedienpanels entnommen werden).
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INBETRIEBNAHME

» Siehe Fig. 67 - seite 91

HINWEIS

6.2 GEBRAUCHSANLEITUNG

6.2.1 LADEN DER FOLIENROLLE
Das folgende Verfahren ist allgemein gultig.

Der detaillierte und spezifische Vorgang fur einen bestimmten Schlitten ist
im Handbuch des Folienschlittens beschrieben.

A) Den Folienschlitten (1) nach unten fahren, damit die Rolle leichter
aufgeladen werden kann;

) den Hauptschalter (2) auf ,0'-OFF stellen;
C) die Klappe des Schlittens 6ffnen (je nach Schlittenmodell);

) die Rolle (3) auf den Foliendorn des Schlittens einsetzen (4);
E) die Folie abwickeln und zwischen den Walzen durchflhren;

F) die Klappe des Schlittens wieder schliel3en.

A

Beim Einsetzen der Spule in die Spulenwelle:
* Lassen Sie die Spule nicht fallen;

* Fihren Sie die Spule so lange, bis sie vollstdndig in den
unteren Zentrierstift eingefiihrt ist.

» Siehe Fig. 67 - seite 91
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6.2.2 STARTEN DER MASCHINE

A) Die Palette korrekt auf dem Drehteller positionieren (5);

B) sicherstellen, dass die entsprechende Rollenhalterwelle (3) eine
Rolle (4) enthalt und Uberprufen, ob der Verlauf der Folie laut
angegebenem Schema siehe Typenschild (6) korrekt ist fur die
vorhandene Schlittenkonfiguration (1) stimmt;

C) die Maschine durch Drehen des Hauptschalters (2) in Stellung
[ON’" einschalten und die Taste Zurlcksetzen dricken (7), um die
Maschine freizuschalten;

D) die aus dem Folienschlitten (1) heraustretende Folie mit der Hand
greifen und an einer Ecke der Palette befestigen;

E) die gewlnschte Betriebsart auf dem Bedienpanel einstellen;
F) die START-Taste (A) drucken der Schalttafel ausgelost;

G) Nach der Umwicklung die Folie von Hand abschneiden und an
der Palette befestigen;

H) nun kann die Palette entnommen werden.
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6.2.3 STARTEN DER MASCHINE UBER
FERNBEDIENUNG/FUNKFERNBEDIENUNG
(OPTIONAL)

Die Infrarot- oder Funkfernbedienung (1) dient zum Starten und
Stoppen des Arbeitszyklus der Maschine aus der Ferne.

Im Falle der Infrarot-Fernbedienung muss sie fur den korrekten Betrieb
auf die Maschine gerichtet werden.

Falls diese Optionen zu einem spdteren Zeitpunkt erworben und
nicht bei der Bestellung der Maschine angefordert werden, ist die
Installation der Erweiterungsmodule und fur die Fernbedienung auch
die Installation des Empfangers (2) erforderlich.

Fig. 66

INFORMATION

Es ist méglich, die Karte sowohl innerhalb des Maschinenkérpers
als auch hinter dem Bedienfeld zu installieren, abhdngig vom
spezifischen Modell der Maschine.
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INBETRIEBNAHME

» Siehe Fig. 67 - seite 91

» Siehe Fig. 67 - seite 91

Fig. 67
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6.3 MASCHINENSTOPP

6.3.1 HALT DES DURCHGANGS

Der Halt der Maschine wird durch Betatigung der Taste STOP der
Schalttafel ausgelost.

6.3.2 HALT DER MASCHINE AM BEARBEITUNGSENDE

Am Ende der Bearbeitung muss die Maschine auch bei kurzeren
Stillstandszeiten in Sicherheitszustand versetzt werden.

A) Den Wagen bis zum Boden absenken (1).

B) Die Maschine durch Drehen des Netzhauptschalter (2) in Stellung
,0'-OFF ausschalten.

C) Die Palette vom Drehteller (5) entfernen.

6.3.3 NOTAUS

Die Maschine ist mit einem Notaus-Pilzknopf ausgestattet (8). Durch
Druck des Pilzknopfes wird die Maschine sofort angehalten. Um die
Maschine neu zu starten, muss die Notaus-Taste bis zum ZurUcksetzen
gedreht werden und es muss die blaue Taste gedruckt werden, um die
Schalttafel wieder zu aktivieren.
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GEFAHR
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6.3.4 KONTROLLE DER WIRKSAMKEIT DER
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN
Dieser Abschnitt beschreibt welche MalRnahmen der Bediener zu

ergreifen hat, um die Sicherheitseinrichtungen des Bedieners zu
testen, bevor mit der Produktion begonnen wird.

A

DIE MASSNAHME DARF NUR DURCH EINEN WARTUNGSARBEIT
MECHANIK MIT QUALIFIKATIONSSTUFE 2.

» Siehe Fig. 68 - seite 92

Fig. 68

92

6.3.5 UBERPRUFUNG DER FUNKTIONSTUCHTIGKEIT
DER NOTAUS-KNOPFE

Bei eingeschalteter Maschine den Notaus (A) dricken. Uberprifen,
dass die Maschine sofort anhalt Den vorher gedrickten Notaus-Knopf
loslassen und die Taste MASCHINE FREISCHALTEN drucken. START
drlcken, die Maschine startet erneut.
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WARTUNG

GEFAHR

7 WARTUNG

7.1 ALLEGEMEINE HINWEISE

A

Das Wartungspersonal, das die Wartungseingriffe an der Maschine
durchfiihrt, muss die im vorliegenden Handbuch enthaltenen
Anweisungen und die von den internationalen Richtlinien und von
der im Installationsland geltenden Gesetzgebung vorgesehenen
Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

Auflerdem muss das Wartungspersonal bei der Durchfiihrung der
Wartungseingriffe von angemessener PSA Gebrauch machen.

HINWEIS

A

Wartungsarbeiten, die Eingriffe an mechanischen u/o elektrischen
Maschinenteilen erforderlich machen, miissen von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Der Bediener ist nur dazu befugt, die Reinigung der Maschine
und eine Sichtkontrolle der Bedien- und Kontrollelemente der
Maschine durchzufiihren.

INFORMATION

Alle Wartungshinweise betreffen ausschliefSlich die ordentliche
Wartung mit Eingriffen, die den stérungsfreien Betrieb der Maschine
gewdhrleisten sollen. AufSerordentliche Wartungseingriffe missen
von Technikern des Herstellers durchgefiihrt werden.

PKG Group

- Wartungseingriffe  mussen bei ausreichender Beleuchtung
durchgefuhrt werden. Wenn Wartungseingriffe in unzureichend
beleuchteten Bereichen durchgeflhrt werden mussen, muss
von Handleuchten Gebrauch gemacht werden. Dabei mussen
Schattenkegel vermieden werden, die Sicht an der Stelle behindern
oder einschranken, an der Eingriff durchgefuhrt wird, sowie im
umliegenden Bereich.

- BeiderDurchfuhrungvon Reparaturen durfen nur Originalersatzteile
verwendetwerden, umdie Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten.
Es muss von geeigneten Werkzeugen Gebrauch gemacht werden. Es
ist strikt verboten, von ungeeigneten Werkzeugen und ungeeigneter
Ausrustung Gebrauch zu machen.
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7.1.1 BESONDERE VORSICHTSMASSNAHMEN

Bei Wartungsarbeiten oder Reparaturen sind die nachfolgenden
Empfehlungen zu befolgen:

Vor Beginn der Arbeiten ein Schild mit dem Hinweis "MASCHINE
WIRD GEWARTET" gut sichtbar anbringen.

Keine Losungsmittel oder brennbaren Materialien verwenden.
KUhl- und Schmierstoffe mussen sachgerecht entsorgt werden.

FUr Arbeiten an den oberen Maschinenteilen angemessene
Arbeitsmittel verwenden.

Nicht auf die Maschinenteile oder auf die Gehduse steigen. Diese
wurden nicht ausgelegt, um das Gewicht von Personen zu tragen.

Am Ende der Arbeiten alle entfernten oder offenen Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen wieder ordnungsgemald einsetzen bzw.
befestigen.

7.1.2 REINIGUNG

Die Schutzeinrichtungen, insbesondere die durchsichtigen Materialien
der Verkleidung, sind regelmalig mit einem feuchten Tuch zu reinigen.

7.2 WARTUNG NACH PROGRAMM

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten beschrieben, die regelmaliig
vorgenommen werden mussen, um den storungsfreien Betrieb der
Maschine zu gewahrleisten.

HINWEIS
DIE GENAUE EINHALTUNG DER NACHFOLGEND AUFGEF(:]HRTEN
A WARTUNGSARBEITEN IST UNBEDINGT ERFORDERLICH FUR DEN
WIRKSAMEN UND DAUERHAFTEN BETRIEB DER MASCHINE.
INFORMATION

WENN DIE MASCHINE NICHT SACHGEMASS ENTSPRECHEND DEN
GELIEFERTEN ANWEISUNGEN GEWARTET WIRD, UBERNIMMT DER
HERSTELLER KEINE HAFTUNG FUR DEN FEHLERHAFTEN BETRIEB DER
MASCHINE.

94
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WARTUNG

GEFAHR

7.2.1 WARTUNG DER AKTIVEN
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

A

VOR BEGINN DER ARBEIT IMMER DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DER
SCHUTZVORRICHTUNGEN UBERPRUFEN.

» Siehe Fig. 69 - seite 95

Fig. 69
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TAGLICH:
Die vor Quetschschutzvorrichtungen mit einem trockenen Luftstrahl reinigen.

Die untere Schlittenplatte (A) auf ihre Funktionstuchtigkeit Uberprufen
und eventuell vorhandene Fremdkaorper aus den Schlitzen (C) entfernen.
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» Siehe Fig. 70 - seite 96

Gebrauchs - und WartungshandbucH | STRETCHWICKLER MIT SAULE

7.2.2 TAGLICHE WARTUNG

Reinigung. Sorgfaltig jeden Schmutz von allen Maschinenflachen
beseitigen. Dafur ein sauberes, feuchtes Tuch verwenden.

Die Fotozellen mit einem sauberen, weichen Tuch saubern.

7.2.3 WARTUNG IM ABSTAND VON DREI MONATEN

Die korrekte Spannung der Antriebskette des Drehtellers entsprechend
den nachfolgenden Anweisungen Uberprufen:

Standarddrehteller:

A) Die Schrauben (1) abschrauben;
B) das Schutzgehaduse (2) und (3) entfernen;

C) die Spannung der Kette (4) Uberprufen. Gegebenenfalls spannen
und hierzu die Schrauben (5) lockern. wieder einbauen und
die Schrauben (6) festziehen soweit lockern spannung und die
Schrauben (5) wieder festziehen. Die Kette einfetten;

D) das Schutzgehduse (2) und (3) wieder einbauen und mit den
Schrauben (1) befestigen.

Fig. 70
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» Siehe Fig. 71 - seite 97

Fig. 71

PKG Group

Drehteller mit zum Einfahren mit Handhubwagen

Die Schrauben (1) abschrauben;
das Schutzgehause (2) entfernen;

die Kette (3) einfetten und die Spannung Uberprtfen. Zur
Einstellung der Kettenspannung (3) wie folgt vorgehen:

die Spannmutter (4) lockern;

dieSchraube zurVorspannung(5)der Federn(6)soweitlockern, bis
diese vollkommen entlastet sind;

dieSchrauben(5)soweitwiederzudrehen, bisdie Federumetwa 15
mm zusammengedruckt wird;

die Mutter (4) festziehen.

Wenn die Einstellung der Schrauben (5) nicht ausreichend
sein sollte, um die Verlangerung der Kette auszugleichen, sind
folgende MalBnahmen zu ergreifen:

die Mutter (4) lockern;

die Schraube (5) lockern;

die vier Schrauben (7) lockern;

die Halterung (8) zur Maschinensaule hin schieben;

die Schrauben (7) festziehen und die Kette laut Angaben unter
den Punkten f) und g) spannen;

das Schutzgehause (2) wieder einbauen und die Schrauben (1)
festziehen.
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» Siehe Fig. 72 - seite 98 Die Kupplungsrader einstellen

Zur Kontrolle und Einstellung der Vorspannung der Kupplungsrader (5)
(Zug) wie folgt vorgehen:

A) Die Schrauben (1) abschrauben.
B) Die Schutzabdeckung (2) abnehmen.

C) Die Schrauben (3) und die Mutter (4) l0sen, um Druck vom
Kupplungsrad (5) zu nehmen, dann die Mutter (7) und die
Schraube (8) abschrauben.

D) Sicherstellen,dassdasKupplungsrad(5)mitderScheibe(6)inKontakt
ist, und die Schraube (3) und die Mutter (4) wieder anziehen, bis
das Rad (5) 3mm gegen die Scheibe (6) gedruckt wird.

E) Die anliegende Schrauben (8) festschrauben und die Mutter (7)
anziehen.

F) Die Schutzabdeckung (2) wieder anbringen und die Schrauben (1)
anziehen.

Fig. 72
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» Siehe Fig. 73 - seite 99

Fig. 73

PKG Group

7.2.4  WARTUNG IM ABSTAND VON SECHS MONATEN

Die Kette und die Bewegungsubertragungskomponenten auf
Abnutzungserscheinungen Uberprufen und gegebenenfalls
austauschen.

Justieren der Kettenspannung

Die Spannung der Kette zum Bewegen des Wagens einen Monat
nach Inbetriebnahme der Maschine und danach alle sechs Monate
kontrollieren.

A) DieBefestigungsschraubenderMotorabdeckung(1)ausschrauben
und die Abdeckung abnehmen.

B) DieMutter(2)zumBlockierenderLeitrollenriemenscheibelockern.
Nun zum Einstellen der Kettenspannung die Spannschraube (3)
auf dem Kopf der Saule benutzen.

C) Durch Verschieben der Riemenscheibe im Langloch wird so die
Kettenspannung justiert. Danach die Mutter (2) wieder anziehen.

D) Die Motorabdeckung (1) wieder aufsetzen und anschrauben.

29
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8 AUSSERBETRIEBSETZUNG

8.1 ABBRUCH, VERSCHROTTUNG UND
ENTSORGUNG

A

SOLLTEN EINZELNE KOMPONENTEN ODER DIE GESAMTE MASCHINE
IRREPARABEL BESCHADIGT/DEFEKT ODER EINFACH ZU ALT
GEWORDEN SEIN, SIND DIE FOLGENDEN HINWEISE ZU BEACHTEN.

GEFAHR

- Die Maschine muss mit Hilfe zweck- und materialgeeigneter
Ausrustung abgebrochen werden.

- Alle Komponenten sind in moglichst kleine und nicht mehr
benutzbare Teile zu zerlegen und zu verschrotten.

- Die einzelnen Teile sind ihrem Material entsprechend zu trennen
(Metalle, Ole und Schmiermittel, Kunststoff, Gummi usw..) und
von einer befugten Firma/einem Altstoffsammelzentrum den
gesetzlichen Auflagen fur industriellen Festmull entsprechend zu
entsorgen.

A

AUF KEINEN FALL DARF VERSUCHT WERDEN, FUR UNBRAUCHBAR
ERKLARTE TEILE ODER MASCHINENKOMPONENTEN, DIE NOCH
INTAKT ZU SEIN SCHEINEN, WEITER BZW. WIEDER ZU VERWENDEN.

100

8.2 ENTSORGUNG VON
ELEKTRONIKALTGERATEN (WEEE-
RICHTLINIE)

Die europaische Richtlinie 2012/19/UE (RAEE) legt eine Reihe von
Verpflichtungen fUr Produzenten und Anwender von elektrischen und
elektronischen Geraten hinsichtlich der Sammlung, Behandlung,
Wiederverwertung und Entsorgung dieser Abfalle fest.

Es wird dringend dazu geraten, sich strikt an diese Normen fur die
Entsorgung dieser Abfalle zu halten. Es wird auch daran erinnert, dass
eine widerrechtliche Entsorgung dieser Abfalle die von den geltenden
Normen vorgesehenen Verwaltungsstrafen nach sich zieht.
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