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IT  DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' RU  CE [IEKNAPALISI O COOTBETCTBUN SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EN EC DECLARATION OF CONFORMITY HU EK MEGFELELESI NYILATKOZAT NL EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG PL  DEKLARACJA ZGODNOSCI WE Cz ES PROHLASENI O SHODE CONFORMIDADE
FR DECLARATION DE CONFORMITE CE DK EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING FI EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE Sl IZJAVA O SKLADNOSTI PT DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
IT  IL FABBRICANTE E PERSONA AUTORIZZATA A [RU V3rOTOBUTENb W VL0, YNIONHOMOYEHHOE SE TILLVERKAREN OCH PERSON SOM AR BEHORIG ATT
COSTITUIRE IL FASCICOLO TECNICO: COCTABMTb TEXHWUYECKYIO [JOKYMEHTALMIO: SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN:
EN THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO HU A MUSZAKI DOKUMENTACIO OSSZEALLITASAVAL NL DE FABRIKANT EN PERSOON DIE GEAUTORISEERD IS OM
COMPILE THE TECHNICAL FILE: MEGBIZOTT SZEMELY: ] HET TECHNISCH DOSSIER OP TE STELLEN:
DE DER HERSTELLER IST DIE ZUR ERSTELLUNG DER PL PRODUCENT | OSOBA UPOWAZNIONA DO CZ VYROBCE A OSOBA OPRAVNENA K SESTAVENI
TECHNISCHEN UNTERLAGEN BEFUGTE PERSON: PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ: TECHNICKEHO SOUBORU:
FR LE FABRICANT ET LA PERSONNE AUTORISEE A DK PRODUCENTEN ER AUTORISERET TIL AT UDF@RE DEN  |FI  VALMISTAJA JA TEKNISEN TIEDOTTEEN LAADINTAAN
CONSTITUER LE DOSSIER TECHNIQUE: TEKNISKE DOKUMENTATION: VALTUUTETTU HENKILO:
ES EL FABRICANTE Y LA PERSONA AUTORIZADA PARA SI PROIZVAJALEC IN POOBLASCENA OSEBA ZA PT O FABRICANTE E PESSOA AUTORIZADA A CONSTITUIR
ELABORAR EL INFORME TECNICO: SESTAVLJANJE TEHNICNE DATOTEKE: FASCICULO TECNICO:
PKG srl ' a socio unico ', via Torrianese, 58 - 47824 POGGIO TORRIANA (RN) - ITALY
IT  DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA CHE LA [RU  3AABNAET,YTO OBMOTH/K COOTBETCTBYET SE FORSAKRAR HARMED ATT MASKINEN MED FOLJANDE
MACCHINA IDENTIFICATA TPEBOBAHWAM . EGENSKAPER
EN DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY' THAT THE HU  SAJAT FELELOSSEGERE KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAK  INL  VERKLAART VOOR EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID,
MACHINE IDENTIFIED AS FOLLOW SZERINT AZONOSITOTT ) DAT DE GEIDENTIFICEERDE MACHINE
DE ERKLART UNTER EIGENER VERANTWORTUNG DASS DIE |PL  OSWIADCZA NA WEASNA ODPOWIEDZIALNOSC 12 CZ PROHLASUJI NA SVOU ZODPOVEDNOST ZE STROJ S
IDENTIFIZIERTE MASCHINE OZNACZONA MASZYNA GEP NASLEDUJICIM OZNACENIM
FR DECLARE SOUS SA RESPONSABILITE QUE LAMACHINE (DK ERKL/ARER PA EGET ANSVAR, AT MASKINEN FI  VAKUUTTAA OMALLA VASTUULLAAN, ETTA ILMOITETTU
IDENTIFIEE IDENTIFICERET SOM LAITE
ES DECLARA BAJO SU RESPONSABILIDAD QUE LA MAQUINA [SI  IZJAVITE POD SVOJO ODGOVORNOSTJO, DA JE PT DECLARA SOB SUA PROPRIA RESPONSABILIDADE' QUE A
IDENTIFICADA IDENTIFICIRAN STROJ MAQUINA IDENTIFICADA
IT TIPO: AVVOLGITORE RU TWM: OBMOTYMK | SE TYP: STRACKFILMSMASKIN
EN TYPE: WRAPPING MACHINE HU TIPUS:TEKERCSELO NL TYPE: BANDEROLEUSE
DE TYP: WICKELMASCHINE PL TYP: OWIJARKA Cz TYP: BALICISTROJ
FR TYPE: BANDEROLEUSE DK TYPE: VIKLEMASKINE FI  TYYPPI: LAVAKAARINTALAITE
ES TIPO: ENFARDADORA Sl TIP: WINDER PT TYPE: ENVOLVEDOR
IT  MODELLO RU MOAENb SE MODELL
EN MODEL HU MODELL NL MODEL
DE MODELL PL MODEL CZ MODEL
FR MODELE DK MODEL FI  MALLI
ES MODELO S| MODEL PT MODELO
IT  MATRICOLA RU CEPUMHBIA HOMEP SE SERIENUMMER
EN SERIAL NUMBER HU SOROZATSZAMA NL SERIENUMMER
DE SERIENNUMMER PL NUMER FABRYCZNY CZ SERIOVE ¢isLO
FR NUMERO DE SERIE DK SERIENUMMER FI  SARJANUMERO
ES N°SERIE Sl SERIAL PT N°DE SERIE
IT E'CONFORME ALLE DIRETTIVE COMUNITARIE RU ggggﬁfgg;;: ET AVIPEKTVIBAM EBPOMEMICKOTO SE AR TILLVERKAD | OVERENSSTAMMEISE MED GALLANDE
EN IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES i EU-DIREKTIV
DE IS DEN FOLGENDEN EU-RICHTLINIEN ENTSPRICHT e QAE'ESGTFEG‘E'BQXQ'ég;’g’ﬁgg“ﬁﬁ;@égﬁw\ﬁﬁmEK NL CONFORM IS MET COMMUNAUTAIRE RICHTLIJNEN INZAKE
FR EST CONFORME AUX DIRECTIVES COMMAUTAIRES WSPOLNOTOWYMI CZ JEV SOULADU S NASLEDUJICI SMERNICI
RELATIVES AUX/A FI  ON SEURAAVIEN YHTEISON DIREKTIIVIEN MUKAINEN
ES ES CONFORME A LAS DIRECTIVAS COMUNITARIAS DK ER UDARBEJDET | OVERENSSTEMMELSE MED DE PT ESTA EM CONFORMIDADE COM AS
SOBRE G/ELDENDE EU-DIREKTIVER DIRETIVASOMUNITARIAS
Sl SKLADUJE Z NJEGOVIMI DIREKTIVAMI SKUPNOSTI
2006/42/CE & 2014/30/UE
IT E NORME RU W HOPMbI SE OCH STANDARDER
EN AND STANDARDS HU ES NORMAK NL EN NORMEN
DE UND NORMEN PL |NORMY CZ ANORMY
FR ET NORMES DK OG STANDARDER FI  JAMAARAYKSET
ES Y NORMAS Sl INVZVEZI S PRAVILI PT E NORMAS
EN ISO 12100:2010 & EN 60204-1:2006 + A1:2009
IT  DICHIARAZIONE ORIGINALE IN LINGUA ITALIANA. RU NEPEBO[ OPUTVIHANA AEKNAPALIMM HA UTANbAHCKOM [SE  OVERSATTNING ORIGINALDEKLARATION PA ITALIENSKA.
EN TRANSLATION OF ORIGINAL DECLARATION IN ITALIAN. A3bIKE. NL VERTALING VAN DE ORIGINELE VERKLARING IN HET
DE UBERSETZUNG DER ORIGINALERKLARUNG AUF HU FORDITAS AZ EREDETI NYILATKOZAT OLASZ NYELVU. ITALIAANS.
ITALIENISCH. PL TRANSLACJA ORYGINALNE OSWIADCZENIE W JEZYKU ~ [CZ PREKLAD ORIGINALNI PROHLASENI V ITALSKEM JAZYKU.
FR TRADUCTION DES DECLARATION ORIGINALE EN LANGUE WEOSKIM. FI  KAANNOS ALKUPERAINEN ILMOITUS.
ITALIENNE, DK OVERS/ATTELSE ORIGINAL ERKL/ARING PA ITALIENSK.  |PT TRADUGAO DECLARAGAO ORIGINAL EM ITALIANO.
ES TRADUCCION DE DECLARACION ORIGINAL ENALIANO.  |SI  PREVODEK ORIGINALNE IZJAVE NA ITALIJANSKI.
IT  LUOGO E DATA: RU MECTO W IATA: SE  ORT OCH DATUM:
EN PLACE AND DATE: HU KELT: NL PLAATS EN DATUM:
DE ORT UND DATUM: PL MIEJSCE | DATA: Cz MISTO A DATUM:
FR LIEUET DATE: DK DATO OG STED: FI  PAIKKA JA PAIVAYS:
ES LUGARY FECHA: Sl MESTO IN DATUM PT LOCAL E DATA:
Poggio Torriana
IT  IL LEGALE RAPPRESENTANTE (ANGELO FORNI) RU (OPVUOVYECKW NPEACTABUTENb (ANGELO FORNI) SE  JURIDISKT OMBUD (ANGELO FORNI)
EN LEGAL REPRESENTATIVE (ANGELOFORNI) HU A TORVENYES KEPVISELO (ANGELOFORNI) NL DE WETTELIJKE VERTEGENWOORDIGER(ANGELO FORNI)
DE GESETZLICHER VERTRETER (ANGELO FORNI) PL PRZEDSTAWICIEL USTAWOWY (ANGELOFORNI) CZ PRAVNI ZASTUPCE (ANGELO FORNI)
FR LE REPRESENTANT LEGAL (ANGELO FORNI) DK DEN ADMINISTRERENDE DIREKT@R (ANGELO FORNI) FI  LAILLINEN EDUSTAJA (ANGELO FORNI)
ES EL REPRESENTANTE LEGAL (ANGELO FORNI) Sl PREDSTAVNISKA PRAVNA (ANGELO FORNI) PT O REPRESENTANTE LEGAL (ANGELO FORNI)
PKG srl ' a socio unico '
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GENERELLE OPLYSNINGER

PKG Group

1 GENERELLE OPLYSNINGER

1.1 LASNINGOGANVENDELSEAF MANUALEN

1.1.1 VIGTIGHEDEN AF MANUALEN

Instruktionsmanualen er en integreret del af maskinen.
Instruktionsmanualen skal opbevares under hele maskinens
levetid og overleveres til eventuelle andre brugere eller ejere.

Alle instrukserne i manualen skal leeses bade af operatgren og den
kvalificerede tekniker til udfgrelse af installation, indkering, drift og
vedligeholdelse af maskinen pa en korrekt og sikker made.

| tilfeelde af tvivl eller problemer bedes man rette henvendelse til
Kundeservice.

1.1.2 OPBEVARING AF MANUALEN

Anvend manualen pa en sddan made, at indholdet ikke beskadiges helt
eller delvist.

Undga at fjerne sider, rive sider ud eller omskrive sider af denne manual.
Opbevar manualen pa et sted, hvor den er beskyttet mod fugt og varme.

Opbevar manualen med alle dens bilag pa et sted, som er tilgeengeligt
og kendt af alle operatarerne.

Alle operationer vedrgrende brug og vedligeholdelse af kommercielle
dele, som ikke er angivet i denne manual, vil kunne findes i de relative
bilag.

1.1.3 KONSULTERING AF MANUALEN
Denne instruktionsmanual bestar af:
+ OMSLAG MED MASKINENS IDENTIFIKATIONSDATA
+ INSTALLATION OG MONTERING AF PRODUKTET
+ INSTRUKSER OG/ELLER BEMARKNINGER VEDR. PRODUKTET
+ BILAG
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1.1.4  COPYRIGHT

Naervaerende manual indeholder fortrolige industrielle oplysninger,
som tilhgrer FABRIKANTEN.

Alle rettigheder forbeholdes, og indholdet er beskyttet af Copyright,
under andre love og traktater.

Reproduktion af denne manual er ikke tilladt i nogen form (heller ikke
delvis) uden specifik tilladelse fra FABRIKANTEN.

1.1.5 INFORMATIONER VEDR. FIGURER OG INDHOLD

Billederne i denne manual tjener som eksempler til tydeliggarelse af
den pdgeeldende situation over for brugeren.

Neerveerende dokumentation kan eendres uden varsel fra FABRIKANTEN
side.

1.1.6 OPDATERINGER AF MANUALEN

Uden at @ndre de grundlaeggende karakteristika pa denne maskintype,
forbeholder FABRIKANTEN sig retten til i fremtiden at foretage de
endringer pa dele og tilbehar, som fabrikanten anser som ngdvendige
for en forbedring af produktet eller af konstruktionshensyn eller
kommercielle hensyn.

Rev.4 06/11/2024



GENERELLE OPLYSNINGER

FARE

1.1.7 SYMBOLER - BETYDNING OG BRUG

Manualen ger brug af typografiske meddelelser og symboler, som
angiver specielle procedurer, hvis manglende overholdelse kan
medfgre skade pa personer, dyr, materiel eller omgivelser.

A

Symbolet angiver en fare med risiko for kveestelser - og i veerste
fald dedsfald.

Manglende overholdelse af forskrifter, der er anfert af dette
symbol, kan medfare ensituation med alvorlig fare for operatgrens
og/eller de udsatte personers sikkerhed.

FORSIGTIG

A

Symbolet angiver en fare med risiko for beskadigelse af maskinen
eller det bearbejdede produkt.

Manglende overholdelse af forskrifter, der er anfert af dette
symbol, kan medfore driftsforstyrrelse i eller beskadigelse af
maskinen.

INFORMATIONER

Symbolet angiver oplysninger og tips vedrgrende praktisk brug af
maskinen i de forskellige funktionsmdder.

PKG Group
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1.2 MANUALENS MALGRUPPE
DRIFTSOPERAT@R PA MASKINEN:

En operatgr, som efter et treeningsforlgb i brug af maskinen, er i stand
til at udfgre de mest almindelige justeringshandlinger.

TEKNIKER TIL MEKANISK VEDLIGEHOLDELSE:

En kvalificeret tekniker, som er i stand til at fa maskinen til at
fungere i normal drift samt at foretage justeringer, vedligeholdelse
og reparationer pa maskinens mekaniske dele. Denne tekniker er
ikke kvalificeret til at foretage indgreb pa det elektriske anleeg under
spaending.

TEKNIKER TIL ELEKTRISK VEDLIGEHOLDELSE:

En kvalificeret tekniker, som er i stand til at f& maskinen til at fungere
i normal drift samt at foretage indgreb pa maskinens elektriske anleeg
for vedligeholdelse og reparationer, ogsa under spaending.

FABRIKANTSPECIALISERET TEKNIKER:

Tekniker, som er autoriseret af fabrikanten eller forhandleren, og
som er i stand til at f& maskinen til at fungere i normal drift, foretage
indgreb pa mekaniske dele og pa det elektriske anleg for regulering,
vedligeholdelse, reparationer og andre komplekse tilpasningsindgreb,
som er blevet aftalt med kunden.

UDSAT PERSON:

Enhver person, som befinder sig helt eller delvist inden for maskinens
arbejdsomrade.

Rev.4 06/11/2024



SIKKERHED OG FOREBYGGELSE AF ARBEJDSULYKKER

FARE

2 SIKKERHED OG FOREBYGGELSE AF
ARBEJDSULYKKER

2.1 GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

For pabegyndelsen af arbejdet skal operatgren ggre sig bekendt med
placering og funktion af alle maskinens betjeninger og karakteristika. Alle
sikkerhedsanordninger installeret pd maskinen skal kontrolleres dagligt.

+ Fer maskinen saettes i drift, skal operatgren sikre sig, at der ikke
befinder sig UDSATTE PERSONER i de FARLIGE OMRADER.

+ Arbejdsgiveren skal tilvejebringe og sikre brug af personlige
veernemidler jf. Arbejdsgiveren skal tilvejebringe og sikre brug
af personlige veernemidler jf. veernemidler jf. 89/391/EF(og
efterfolgende andringer). (og efterfglgende andringer). Brug
af personlige veernemidler (godkendte sikkerhedssko, godkendt
kedeldragt) er pdbudt i forbindelse med brug og vedligeholdelse
af maskinen.

+ Operaterens arbejdsomrader skal altid holdes frie og rengjorte
for eventuelt oliespild.

+ Det er forbudt at komme i naerheden af maskinens bevagelige
dele, herunder filmrulleholderen og de roterende dele, mens
maskinen er i gang.

+ Det er strengt forbudt at lade maskinen kgre i automatisk
funktion med de faste og/eller beveegelige beskyttelsespaneler
afmonterede.

+ Det er strengt forbudt at blokere sikkerhedsafbryderne
installeret pd maskinen.

+ Justeringer udfgrt under reducerede sikkerhedsforhold ma kun
foretages af én person, og under deres udfgrelse skal adgang
til maskinen forbydes for uautoriseret personale.

+ Lokalet, hvori maskinen star, ma ikke have skyggeomrader,
generende lyskilder eller stroboskopiske effekter, som skyldes
belysningen leveret af fabrikanten.

+ Maskinen kan arbejde i frie omgivelser i temperaturomradet fra
+5 °C til +40 °C.

-+ Maskinen ma kun anvendes af kvalificeret personale.

MASKINEN MA KUN BETJENES AF EN OPERAT@R AD GANGEN. DET ER
STRENGT FORBUDT, AT FLERE OPERAT@RER BETJENER MASKINEN
SAMTIDIGT.

PKG Group
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Under alle handlinger, sGsom vedligeholdelse, reparation og
justering er det altid OBLIGATORISK AT DREJE HOVEDAFBRYDEREN
OVER TIL POSITIONEN 'O’ (OFF).

I TILFELDE AF INDGREB INDEN | EL-SKABET, skal maskinens tryk
opstrems ALTID FJERNES vha. hovedafbryderen til stremforsyning,
da klemkassen forbliver under spceending til trods for abningen af
el-skabet og afbryderen til maskinen scettes pd “OFF”.

Det anbefales at scette et signaleringsskilt pd betjeningspanelet
pd maskinen eller pa hovedafbryderen (afheengigt af situationen).
Dette skilt kan have folgende indikationer:

ADVARSEL!! MA IKKE TOUCH - VEDLIGEHOLDELSE medarbejdere pd
arbejde.

FARE
FJERN IKKE DE FASTE BESKYTTELSESPANELER MED MASKINEN
A I DRIFT. GENMONTER ALTID DE FASTE PANELER EFTER ENDT
VEDLIGEHOLDELSESINDGREB.
FARE

DET ER FORBUDT AT FJERNE DE FASTE SKARME NAR MASKINEN ER |
DRIFT, DE FASTE SKARME SKAL ALTID MONTERE VED SLUTNINGEN
AF ENHVER VEDLIGEHOLDELSESOPERATION.

» See Fig. 1side 9

Efter en justering af maskinen under reducerede sikkerhedsforhold
skal maskinens normale status med alle aktive beskyttelser genoprettes
hurtigst muligt.

Undgd pa nogenmdde at &ndre pa dele af maskinen (sdsom tilslutninger,
borede huller, bekleedning osv.) med det formal at tilpasse yderligere
udstyr. Kontakt altid fabrikanten, hvis der er behov for a&ndringer.

2.2 SIGNALERINGSSKILTE

Sikkerhedsskiltene der beskrives i denne manual, angives pa maskinens
struktur, i de nedvendige steder, og angiver tilstedeveerelsen af
potentielle farlige situationer, der skyldes resterende risici.

Klebeskiltene, der genkendes af hvide og sorte striber, angiver et
omrade hvor der er risici for det ansatte personale, og i nerheden af
disse skilte skal man vaere meget forsigtig.

Kleebeskiltene der sidder pa maskinen skal holdes rene og tydeligt laeselige.
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- Fare for elektrisk stgd.

- Frakobl strgmmen inden abning af el-skabet.

- Det er forbudt at fjerne de faste beskyttelsespaneler.

- Gennemgang eller ophold i omrader med dele i bevaegelse er
forbudt.

- Det er forbudt at rgre ved den elektrostatiske ladestang.

- Lees instruktionsmanualen inden betjening af maskinen.

Gribepunkter til lgft og transport med gaffeltruck.

- Sluk maskinen, og frakobl streammen inden vedligeholdelse eller
reparationer.

- Fare for at falde ned fra drejeplade i rotation.

- Fare for fingrene pga. bevaegelige dele.

PEAOO 2@B DB

>

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE.
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE

- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

o BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION
1] TAKE GUT T POWER LU
i &

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
ENLEVER LA TENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

Fig. 1
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» See Fig. 2 side 10
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2.3 FORSKRIFTERVEDRORENDERESTERENDERISICI

Maskinen er projekteret og bygget for at ggre det muligt for operatgren at
bruge denisikkerhedsomgivelser, ved at fjerne eller reducere til minimum
muligt de resterende risici, ved bruget af sikkerhedsanordninger. Trods
alt er det ikke muligt at fjerne fuldstaendigt nogle risici, som listes her i det
folgende, fordi disse athaenger af selve maskinens drift:

FARE
RISIKO FOR AT BLIVE FANGET
Q Stig aldrig op pa drejepladen (1), mens den er i bevaegelse, idet
der er risiko for at falde ned eller at blive fanget i omradet for
omvikling med film.
FARE
RISIKO FOR AT BLIVE KLEMT
Undga ophold i rotationsomradet for drejepladen, som er
A udstyret med abning til den gennemgadende palleadgang, idet der
er risiko for klemning. Der er risiko for, at operateren anbringer
en fod mellem drejepladen og basen i punkt (2).
FARE

RISIKO FOR AT BLIVE KLEMT

Undgd gennemgang eller ophold i filmrulleholderens
beveegelsesomrade. | forbindelse med scenkning er der risiko for
sammenstod og klemning mellem filmrulleholderens sikkerhedsplade
(3) og jorden.

Fig. 2

10
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FARE

RISIKO FOR ST@D FRA ELEKTROSTATISK LADNING

Filmen (4), der anvendestilemballering, kan oplades elektrostatisk
under arbejdscyklussen, afhaengigt af luftfugtigheden, den type
materialer, der skal emballeres, og den type gulvbeleegning,
hvorpd den bearbejdes. For at undgd farlige stoed ved at rore
ved filmen, skal operatoren beere dielektriske sko eller bruge
antistatisk film. Maskinen er ikke egnet til arbejde i miljgoer med
en eksplosiv atmosfeere.

FARE

RISIKO FOR ELEKTROSTATISK UDLADNING

Hvis luftfilmskoblingssystemet (5) er til stede, skal du overholde
folgende forholdsregler:

DET ER FORBUDT at rore ved de elektrostatiske opladningsspidser,
hvis stremforsyningen er tilsluttet;

DET ER FORBUDT at betjene den elektrostatiske ladestang med
vdade heender.

Fig.3

PKG Group
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FARE
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2.4 SIKKERHEDSANORDNINGER

A

MASKINEN ER PROJEKTERET OG BYGGET SALEDES, ATDET ER MULIGT
AT ANVENDE DEN | FULD SIKKERHED | ALLE DE AF FABRIKANTEN
FORUDSETE OMGIVELSER, VED AT ISOLERE DE FLYTBARE DELE OG
ELEMENTERNE UNDER SPANDING, VED AT BRUGE BESKYTTELSER
OG SIKKERHEDSANORDNINGER FOR AT STOPPE MASKINEN.
FABRIKANTEN FRALZAGGER SIG ETHVERT ANSVAR FOR SKADER
TIL PERSONER, DYR ELLER TING, DER SKYLDES /ANDRING AF
SIKKERHEDSANORDNINGERNE.

» See Fig. 4 side 12

Fig. 4

12

- Ngdstopknap (A) pa el-skab.

- Filmrulleholderens @verste omrade, hvor tandhjulsdrevene er
placeret, beskyttes af et fast panel (B).

- Delene til bevaegelse af drejepladen beskyttes af det faste panel (C).
- El-skabet beskyttes af det faste panel (D).

- Under filmrulleholderen er der monteret en bevaegelig drejeplade
(E), someriindgreb ved hjeelp af en sikkerhedsafbryder, der afbryder
maskinen og haver filmrulleholder i 2 sekunder i tilfeelde af kontakt
med et fremmedlegeme.

N.B: Hvis maskinen afbrydes pga. udlgsning af de to anordninger (E),
er det muligt at haeve armen for at fjerne det fremmedlegeme, som har
medfgrt udlgsning af anordningerne.

> O

e
0 —
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» See Fig. 5 side 13

FARE

2.41 VERSION MED DREJEPLADE OG GENNEMGAENDE
PALLEADGANG
Ved dbningen til den gennemgdende palleadgang er der placeret en

fotocelle (@) som, hvis den aktiveres, forhindrer start af maskinen, hvis
den star stille, eller afbryder den gjeblikkeligt, hvis den er i arbejde.

Kontrollér effektiviteten af denne sikkerhedsfotocelle, for
arbejdet pabegyndes.

Fig. 5

PKG Group
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2.4.2 LED (L), DER ANGIVER MASKINENS STATUS
(HVIS TIL STEDE)
SIGNAL BESKRIVELSE
EAEQ%TN venter pa at indpakke
EI‘R%IEENDE indpakning i gang
BLINKENDE indpakningen er sat pa pause (STOP trykket eller
BLA vent pa genstart efter daekslet)
FAST filmbrud detekteret, i alarm E09
GUL '
E(A;DT i alarm

Fig. 6

14
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2.5 PERSONLIGE VERNEMIDLER (PV)

For handtering, installation, brug, vedligeholdelse og afmontering er
folgende de ngdvendige personlige veernemidler.

Brug af handsker er obligatorisk.

Brug af sikkerhedssko er obligatorisk.

Brug af beskyttelsestgj er obligatorisk.

Brug af hjelm er obligatorisk.

2.6 KUNDESERVICE

Ved enhver henvendelse til fabrikanten skal brugeren oplyse falgende:

Maskinens model
Serienummer
Fabrikationsar
Kgbsdato

Antal driftstimer (ca.)

Detaljerede oplysninger vedrgrende en bestemt bearbejdning eller
den konstaterede fejl

KUNDESERVICE
See OMSLAG MED MASKINENS IDENTIFIKATIONSDATA

Kun ved brug af originale reservedele er det muligt at sikre optimalt
udbytte af vores maskiner.

PKG Group
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» See Fig. 7 side 16
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3 BESKRIVELSE AF MASKINEN

3.1 FABRIKANTENS IDENTIFIKATIONSDATA

See OMSLAG MED MASKINENS IDENTIFIKATIONSDATA

Identifikationsskiltet er monteret pa maskinens ramme og indeholder
folgende oplysninger:

- Fabrikantens navn og adresse
- Typebetegnelse

- Maskinens model

- Serienummer

- Konstruktionsar

- Veegt (kg)

- Nominel spending (Un)

- Driftsfrekvens (Hz)

- Antal faser

- Nominel strgm (In)

- Kortslutningsstrem (Icc)

- Lufttryk (bar)

- Luftforbrug (NI/cyklus)

O O

Tipo |
Type

Modello |
Model

Matricola Anno Peso
Serial number |:| Year | Weight ng
Tensione Frequenza Fasi
Voltage Frequency HZ | Phases | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Fullioad current | A\] g e rating | KA RMS Sym ]

Pressione aria Consumo aria A
O Air pressure bar Air i N Ilmln O
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» See Fig. 8 side 17

Fig. 8

PKG Group

3.2

GENEREL BESKRIVELSE

Filmomvikler er en semiautomatisk emballeringsmaskine, som er
udviklet til palleomvikling og stabilisering af produkter pa paller ved
hjeelp af straekfiim. Maskinen i standardversion bestar af falgende

dele:

Drejeplade: en plade, hvorpa pallen, som skal omvikles,
placeres.

Sejle til op- og nedkarsel af udstyr til filmomvikling.

Filmrulleholder som udfgrer en lodret op- og
nedkgrselsbevaegelse. Filmrulleholderens lodrette bevaegelse
kombineret med bordets rotation gegr det muligt at omvikle
produktet.

Elektrisk panel, struktur som indeholder hovedafbryder,
trykknappanel og elektriske komponenter.

17
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Maskinen i standardversion skal anvendes under specifikke
miljgforhold som angivet i afsnit "5.1 TILLADTE DRIFTSOMGIVELSER”
side 67.

Til arbejde under serlige miljgforhold kan maskinen fremstilles med
visse egenskaber:

Freezer

Maskiner bygget med specielle enheder til brug i miljger med lave
temperaturer, sdsom kglerum (til -30°C).

Inox
Maskiner bygget med specielle enheder til brug i:

- oxiderende miljger, dvs. miljger med hgj luftfugtighed eller nar
arbejdsomraderne og selve maskinen skal renses,

- atsende miljger pa grund af for eksempel et seerligt slatholdigt miljg.

Rev.4 06/11/2024
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Maskinen kan udstyres med en af fglgende slaeder:

SLADETYPE MODELNAVN
Sleede med mekanisk bremse MB
Slaede med elektrisk bremse EB
Fast forstraekbar sleede to valser (en motor) EMPS
Fast forstraekbar sleede tre valser (en motor) MPS
Variabel forstraekbar slaede tre valser (to motorer) MPS2

PKG Group

Slaede med mekanisk bremse: filmrulleholder, som er i stand til at
levere film under omviklingen ved at regulere straekspaendingen pa
filmen. Speendingen reguleres ved hjalp af en rulle med en mekanisk
bremse, som kan justeres manuelt ved hjelp af drejeknappen pa
filmrulleholderen.

Sleede med elektrisk bremse: filmrulleholder, som er i stand til
at levere film under omviklingen ved at regulere straekspaendingen
pa filmen. Spaendingen reguleres ved hjelp af en rulle med en
elektromagnetisk bremse.

Fast forstraekslade to valser (en motor) / Fast forstraekslaede tre
valser (en motor): filmrulleholder, som eristandtil at levere film under
omviklingen ved at regulere straekspaendingen pa filmen til produktet.
Ideren er i stand til ved mekanisk styring genereret af et tandhjulspar at
forstraekke filmen (fast mekanisk udveksling). Omviklingsspaendingen,
som er manuelt styret, som registrerer veerdien heraf.

Variabel forstraekslaede tre valser (to motorer): filmrulleholder,
som er i stand til at levere film under omviklingen ved at regulere
strekspeendingen pa filmen til produktet Filmrulleholder som er
i stand til at udfgre en forstrekning af filmen, som kan varieres fra
betjeningspanelet. Omviklingsspaendingen, kontrolleres ved hjelp af
en foler, som registrerer veerdien heraf.

Foryderligerespecifikke oplysningervedrerendefilmrulleholderne
se afsnit 3.3 FILMRULLEHOLDERE" side 30.

19



Slede med mekanisk
bremse

Fast forstreekbar sleede
to valser (en motor)

Fig. 9 - Tilgaengelige filmrulleholdere til omvikling

20
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Slaede med elektrisk
bremse

Fast forstreekbar slaede tre
valser (en motor) / Variabel
forstraekslaede tre valser (to
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Maskinen kan pd anmodning leveres i fglgende versioner:

+ Aben sokkel med lav rampe (A), som ger det muligt at placere
paller direkte pa drejepladen ved hjalp af en gaffeltruck (manuel
eller elektrisk pallelafter).

» See Fig. 10 side 21

- Forsaenket i gulvet (B) for at lette pasatning og aftagning af
pallerne, eftersom drejepladen befinder sig i niveau med gulvet.
Kunden skal sagrge for at forberede et hulrum i gulvet med de
korrekte dimensioner, saledes at man er klar til modtagelse og
installation af den forsaenkede version af maskinen.

+ Sokkel med lav profil (C), som letter pdlaegning og aftagning af
paller, da drejebordet har en hgjde pa ca. 2,5 cm fra gulvet.

+ Vejesokkel (D), som gar det muligt at veje produkterne pd
pladen vha. belastningsceller.

+ Sokkel med rum til pallelgfter og vejning (E), som ger det
muligt at leegge pallen pa vha. en gaffeltruck, som gar ind i
sokkelrummet og lgfter sig en smule, og at veje produkterne
pa pladen.

Fig. 10
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Fig. 11
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Falgende ekstraudstyr kan leveres pa anmodning:

1) Lefteramme som lgfter maskinen fra jorden. Ger det muligt at
leegge produktet pa vha. en gaffeltruck (elektrisk pallelgfter) ved
at forhjulene kgrer ind under maskinen.

0
i

\

e
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2) Rampe: til haevning og seenkning til/fra drejepladen (ikke til den
forsaenkede version). Ger det muligt at pasaette og aftage paller
direkte pa drejepladen ved hjeelp af en gaffeltruck (manuel eller
elektrisk pallelafter) ved at kere op pa drejepladen.

3) Presser enhed til fastholdelse af produktet pa pallen ovenfra.
Denne enhed er nyttig, hvis det stablede produkt er ustabilt.

Fig. 12
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4) Mobil presser er en enhed til fastholdelse af produktet pa
pallen ovenfra. Denne enhed er nyttig, nar produktet er ustabilt
og meget hgijt, sa det ikke forstyrrer, ndr det laegges pa.

A) Placér produktet, nar presseren (X) er drejet ud af bordets
omkreds.

B) Far omviklingscyklussen startes, skal presserens plade (X)
anbringes pa linje med bordet (2).

C) Efter omviklingscyklussen skal presserens plade (X) drejes ud
af bordets omkreds, inden pallen fjernes fra drejepladen, for at
undgd at ramme presseren.

Rev.4 06/11/2024
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3.2.1 EKSTRAKOMBINATIONEROGFILMRULLEHOLDER

SIMPLY SAVING DISCOVERY

Slaede med mekanisk bremse X X X
Slaede med elektrisk bremse X X
Fast forstraekbar sleede to valser (en motor) X

Fast forstraekbar slaede tre valser (en motor) X X
Variabel forstraekbar sleede tre valser (to motorer) X X
Skeering X X
Bandskeering X X
Bandstrammer X X X
Automatisk bandstrammer X X
Pluriball X X
Netrulle X X X
Filmforbrugsteelling X X X
Rampe X X X
Lafteramme X X X
Ramme X X X
Styreskinner til vogn X X X
Presser X X
Glasdare X X
Klip / blees X
LED-signalering X
Fjernbetjening / radiostyring X X

PKG Group 25



Fig. 14
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3.2.2 EKSTRAUDSTYR TIL BORD

3.2.2.1 ANVENDELSE TIL DORE OG VINDUER

Med denne ekstra anordning kan man omvikle dgre, skodder, vinduer
og alle genstande med lille tykkelse og lav veegt ved manuelt at saette
produktet i holdetaengerne.

Version med taenger pa pladen

Placér produktet, der skal omvikles, manuelt oven pad profilen pa
drejebordet (1), efter at have indstillet bredden pa produktet ved at
flytte teengerne (2) ved hjelp af grebene (3). Operatagren skal holde
produktet stille og trykke pd pedalen (4) for at sanke de gverste
teenger (5) og lase produktet fast til dem. Bind straekfilmen fast, og
start omviklingscyklussen.

Nar cyklussen er afsluttet, standser maskinen med presseren med de
gverste taenger (5) i position. Operataren skal skaere straekfilmen over,
holde produktet omviklet, trykke pa pedalen (4) for at lafte de gverste
teenger (5) og fierne produktet.
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Version med rulletransporter pa pladen

Inden arbejdet pabegyndes, skal man kontrollere holdetappernes
position (6) i henhold til starrelsen pa det produkt, der skal omvikles.

Flyt dem om ngdvendigt ved at lgsne skruen (7) og stramme den igen
i den gnskede position.

Fig. 15

PKG Group 27



Manuel brug og vedligeholdelsE | DREJEBORD - MAST

Skub produktet, der skal omvikles, over rulletransporteren (8) pa
drejebordet (1), og placér det imellem tapperne (6). Operatgren skal
holde produktet stille og trykke pa pedalen (9) for at lafte liften (10),
og trykke pa pedalen (4) igen for at seenke de gverste tenger (5) og
lase produktet fast til dem. Bind streekfilmen fast til produktet, og start
omviklingscyklussen.

Nar cyklussen er afsluttet, standser maskinen med presseren med de
gverste taenger (5) i position. Operataren skal skaere straekfilmen over,
holde produktet omviklet, trykke pa pedalen (4) for at lafte de gverste
tenger (5) og fijerne produktet.

Fig. 16
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3.2.2.2  STYRESKINNER TIL VOGN (ROLL CONTAINER)

Med denne anordning kan man styre vognen “roll container” (1) og
holde den pa plads under omviklingen.

Den bestar af to styreskinner (2), som er fastgjort pd pladen, hvor
vognens hjul keres ind i, og af et system (3), som fastggr vognen under
drejepladens rotation.

A) Operatgren skubber vognen langs styreskinnerne (2), indtil den
nar systemet (3).

B) Derefter saettes streekfilmen pa, og cyklussen startes.

C) Nar omviklingscyklussen er afsluttet, skeerer operatgren
straekfilmen over og karer vognen ud af styreskinnerne (2).

FORSIGTIG

Ved brug af dette system foreskrives der en meget lav

Q rotationshastighed af drejepladen (4) samt en meget lavspending
af filmen for at forhindre filmrulleholderen (1) i at kere ud af
styreskinnerne (2).

= S

Fig. 17
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» See Fig. 18 side 30

Rotation af pladen med uret

Fig. 18

30
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3.3 FILMRULLEHOLDERE
Slede med mekanisk bremse

Med denne filmrulleholder er det muligt at regulere filmens spaending
under omvikling pa pallen.

Slaede med mekanisk bremse bestar af en gummieret valse (1) og en
valse (2), der er udstyret med en mekanisk bremse.

Ved at dreje pa drejeknappen (3) kan man regulere bremseeffekten og
dermed filmens spzending.

Ved start er det ngdvendigt at seette film pa filmrulleholderen:
+ Senk filmrulleholderen for at forenkle indsaettelsen af rullen.
+ Tryk pa nedstopknappen for at stoppe maskinen.
+ Iseet rullen (4) pa centreringsspidsen (5).

+ Iseet filmen mellem rullerne i henhold til fig. (A). Symbolet med
trekanterne angiver den side af filmen, hvorpa der er lim (hvis
til stede).

+ Iseetningsvejledningen (A) findes ogsa pa filmrulleholderen.

+ Ved at dreje drejeknappen (3) pa, eges filmens spaending,
nar den drejes af, reduceres spandingen. Nar den korrekte
regulering er fundet, skal drejeknappen (3) sattes fast ved at
stramme kontramatrikken (6).

* Nulstil alarmen, og rehabiliter maskinen.

Rotation af pladen mod
uret
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» See Fig. 19 side 31

Rotation af pladen med uret

Fig. 19

PKG Group

Slaede med elektrisk bremse

Med denne model af filmrulleholderen er det muligt at regulere filmens
spending under omvikling af pallen.

Den elektriske bremsevogn bestdr af en gummieret valse (1) og en
valse (2) , der er udstyret med en elektromagnetisk bremse.

F13-16 (F32) indstilling funktioner i kontrolpanelet kan man regulere
bremseeffekten og dermed filmens spaending.

Ved start er det ngdvendigt at satte film pa filmrulleholderen:
+ Saenk filmrulleholderen for at forenkle indsaettelsen af rullen.
+ Tryk pa nedstopknappen for at stoppe maskinen.
+ Iseet rullen (4) pa centreringsspidsen (5).

+ Isat filmen mellem rullerne i henhold til fig. (A). Symbolet med
trekanterne angiver den side af filmen, hvorpa der er lim (hvis
tilstede).

+ Iseetningsvejledningen (A) findes ogsa pa filmrulleholderen.

+ Nulstil alarmen, og rehabiliter maskinen.

Rotation af pladen mod
uret
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» See Fig. 20 side 33
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Fast forstraekbar slaede to valser (en motor)

Med denne model af filmrulleholder er det muligt at regulere filmens
spaending under omvikling af pallen.

Denne filmrulleholder ggr det muligt at forstraekke filmen i henhold til
de fastsatte udvekslinger, som er bestemt af tandhjulene.

De anvendte forstraek er:

lJ

- 150% (1 meter film bliver til 2,5 meter ved forstraek

l

( )
- 200% (1 meter film bliver til 3,0 meter ved forstraek)
- 250% (1 meter film bliver til 3,5 meter ved forstreek).
- 300% (1 meter film bliver til 4,0 meter ved forstraek).
Filmrulleholderen er udstyret med en fgler (4), som er forbundet til
udgangsrullen, og som er i stand til at registrere spaendingen pa den
film, som omvikles pallen.

Et elektronisk printkort behandler signalerne fra sensoren (4) og
spaendingenindstillet F13-16 (F32) indstilling funktionerikontrolpanelet
til dynamisk kontrol af motorens traekhastighed pa rullerne til forstraek,
og dermed filmens speending.

Filmrullenolderen er udstyret med et reduktionsgear, som traekker, via
tandhjulsudveksling, tre gummibelagte ruller (1) og (2). De forskellige
udvekslinger giver forskellig hastighed pa rullerne (1) og (2), hvilket
medfarer forstraek af filmen. Pa filmrulleholderen findes en serie af fire
tomgangsruller, som har til formal at gge vinklen til omvikling af film pa
de gummibelagte ruller.

Ved start er det ngdvendigt at satte film pa filmrulleholderen.
+ Sank filmrulleholderen for at lette indsaettelsen af rullen.
+ Tryk pa nedknappen for at stoppe maskinen.
+ Iseet rullen (7) pa centreringsspidsen (8).

+ Iseet filmen mellem rullerne i henhold til skema (A). Symbolet
med trekanterne angiver den side af filmen, hvorpa der er lim
(hvis til stede).

+ Skema (A) er et skilt, der ogsa er sat pa filmrulleholderen.

+ Nulstil alarmen, og rehabiliter maskinen.
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Rotation af pladen med uret
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Luk lagen pa ny, og serg for, at den er last. For at lette indfgringen
mellem valserne, er det tilrddeligt at stramme filmstrimlen, indtil filmen
bliver til et reb.

Efter indseettelse af rullen feres filmen bag den farste lgberulle (3) og
treek den mindst 50 cm ud. Far rebet ind imellem valserne (1) og (2)
i den gvre del af sleeden (ved hgjden af tappen reduceret af rullen),
og skubbe den mod indersiden, sd den feres bag rullen (2); nar den
er kommet nok frem sd der kan tages fat i den, er det tilstraekkeligt at
treekke den mod ydersiden og folge den sidste del af vejen omkring
dandyrullen (4) og bag den sidste lgberulle (5).

Derefter og i den naevnte raekkefelge, trykkes der med den ene hand
pa tasten for fremfaring (6) hvorefter filmen traekkes frem med den
anden hand.

Rotation af pladen mod
uret
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Fast forstraekbar slaede tre valser (en motor)

Med denne model af filmrulleholder er det muligt at regulere filmens
spaending under omvikling af pallen.

Denne filmrulleholder ggr det muligt at forstraekke filmen i henhold til
de fastsatte udvekslinger, som er bestemt af tandhjulene.

De anvendte forstraek er:

- 150% (1 meter film bliver til 2,5 meter ved forstreek);
- 200% (1 meter film bliver til 3,0 meter ved forstreek);
- 250% (1 meter film bliver til 3,5 meter ved forstraek);
- 270% (1 meter film bliver til 3,7 meter ved forstreek);
- 300% (1 meter film bliver til 4,0 meter ved forstraek).

Filmrulleholderen er udstyret med en fgler (4), som er forbundet til
udgangsrullen, og som er i stand til at registrere spaendingen pa den
film, som omvikles pallen.

Et elektronisk printkort behandler signalerne fra sensoren (4) og
spaendingenindstillet F13-16 (F32) indstilling funktionerikontrolpanelet
til dynamisk kontrol af motorens traekhastighed pa rullerne til forstreek,
og dermed filmens speending.

Filmrullenolderen er udstyret med et reduktionsgear, som traekker,
via tandhjulsudveksling, tre gummibelagte ruller (1), (2) og (3). De
forskellige udvekslinger giver forskellig hastighed pa rullerne (1), (2) og
(3), hvilket medfarer forstraek af filmen.

P& filmrulleholderen findes en serie af fire tomgangsruller, som har til
formal at @ge vinklen til omvikling af film p& de gummibelagte ruller.

Rev.4 06/11/2024



BESKRIVELSE AF MASKINEN

Rotation af pladen med uret
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Fig. 21
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+ Seenk filmrulleholderen for at forenkle indsaettelsen af rullen.
+ Iseet rullen (7) pa centreringsspidsen (8).

+ Abn dgren, maskinen stopper sikkert, og indseaet filmen mellem
valserne i henhold til den sti, der er illustreret i diagram (A),
symbolet med trekanterne identificerer den side af filmen,
hvorpd kleebemidlet pafgres (hvis til stede).

+ Iseetningsvejledningen (A) findes ogsa pa filmrulleholderen.
+ Luk ldgen pad ny, og serg for, at den er |3st.

* Nulstil alarmen, og rehabiliter maskinen.

Ved start er det ngdvendigt at seette film pa filmrulleholderen.

Rotation af pladen mod

uret
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» See Fig. 22 side 37
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Variabel forstraekbar slaede tre valser (to motorer)

Med denne model af filmrulleholder er det muligt at regulere filmens
spaending under omvikling af pallen.

Denne filmrulleholder gor det muligt at forstreekke filmen.
Forstraeksvaerdien kan reguleres fra 120 % til 400 %.

Filmrulleholderen er udstyret med:

- en fgler (4), som er forbundet til udgangsrullen, og som er i stand til
at registrere spaendingen pa den film;

- to elektromagnetiske bremser, som kontrollerer rotationen af den
gummibelagte rulle (1), (2) og (3);

- tre tomgangsruller, som har til formal at ege vinklen til omvikling af
film pa de gummibelagte ruller.

Et elektronisk printkort behandler signalerne fra sensoren (4) og
spaendingen indstillet med F13-16 (F32) indstilling funktioner i
kontrolpanelet til dynamisk kontrol af motorens traekhastighed pa
rullerne til forstraek, og dermed filmens spaending.

Med F17-20 (F33) indstilling funktioner i kontrolpanelet et andet
printkort behandler signalet fra for at kontrollere rotationshastigheden
af rullen (1) og (2). De forskellige rotationshastigheder af de
gummibelagte ruller (1), (2) og (3) skaber forstraekket af filmen.
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Ved start er det ngdvendigt at seette film pa filmrulleholderen.
+ Seenk filmrulleholderen for at forenkle indsaettelsen af rullen.
+ Isaet rullen (7) pa centreringsspidsen (8).

+ Abn dgren, maskinen stopper sikkert, og indseet filmen mellem
valserne i henhold til den sti, der er illustreret i diagram (A),
symbolet med trekanterne identificerer den side af filmen,
hvorpa klzebemidlet pafares (hvis til stede).

+ Iseetningsvejledningen (A) findes ogsa pa filmrulleholderen.
+ Luk lagen pd ny, og serg for, at den er Iast.

+ Nulstil alarmen, og rehabiliter maskinen.

Rotation af pladen med uret Rotation af pladen mod
uret
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3.3.1 EKSTRAUDSTYR TIL FILMRULLEHOLDERE

3.3.1.1 RULLE TIL NET

Med rullen til net kan produkterne vikles ind med netruller af polyaetylen

(1).

Brug af dette materiale er steerkt anbefalet til omvikling af produkter, der
kreever ventilation. Ventilationen garanteres selv nar det er ngdvendigt
at vikle produktet ind i mange lag, for at sikre dets holdbarhed.

Rullen til net holder nettet speendt mellem produktet og spolen. Nettet
risikerer ikke at blive udstrakt for meget.

Rullen til net som ekstraudstyr bestar af en stift til rulleholderen (2)
med et forgget bremsesystem og en rulle (3) med en sarlig udvendig
finish. Begge monteres i stedet for de almindelige.

Stiften til rulleholderen (2) bremser rotationen af spolen (1) for at sikre
et starre greb pa rullen (3) pa nettet, den bremsede rulle griber nettets
masker og strammer nettet mod produktet.
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FORSIGTIG

3.3.1.2 AUTOMATISK SKARING

Automatisk cyklus, der kan anvendes nar maskinen er udstyret med
skeereenheden, som gar det muligt at skaere filmen over, nar cyklussen
er afsluttet.

Skeaereenheden skeaerer filmen, der kommer ud af filmrulleholderen,
over med skerebladet (1). Enheden kan ogsa installeres, efter at
maskinen er kgbt.

| lgbet af den sidste omdrejning blokerer filmrulleholderen rullerne.
Efter tiden indstillet med “F27" standser maskinen, og spander filmen,
som snittes med skaerebladet i et antal slag, der er indstillet med “F26".

Efter snitningen starter maskinen igen, filmrulleholderen leverer filmen
i den tid, der er indstillet med “F28", hvorefter den igen standser
rullerne og far filmen til at gd i stykker.

A

Valgmulighederne AUTOMATISK SKARING og BANDSKARING kan
ikke veere monteret samtidigt pd maskinen. Installationen af den
ene udelukker installationen af den anden.

Fig. 24
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3.3.1.3 BANDSKARING

Bandskzereanordningen kan snitte filmen i 3, 4 eller 5 band, den
anvendes til at stabilisere produkter, der har brug for luft (f.eks.
blomster, frugt, grentsager osv.), ved hjelp af en almindelig streekfilm.

Rammen (1) har 2, 3 eller 4 skaereblade (2), som snitter filmen ud for
de buede hjul (3), som er til for at holde bandene af straekfilm adskilt.

Med funktionerne, der kan indstilles fra betjeningspanelet, kan
omviklingscyklussen konfigureres som falger:

F65 =

F66 =

F67 =

F68 =

F69 =

aktiver op/ned-bandskaering (bemeaerk: skeering udferes
normalt kun, hvis fotocellen ser produktet eller, i tilfelde af
fotocelleudelukkelse, indtil vognhgjden er mindre end F12).

muliggar skeering af strimmelfilm selv i hgje omdrejninger: det
giver mulighed for at forleenge snittet, selv nar fotocellen ikke
kan se produktet, dvs. nar den udfgrer F6 haje omdrejninger. |
dette tilfeelde ber filmens overlgb (F09) helst justeres til 0.

klingeaktiveringsforsinkelse (startende fra starten af platformen),
i sekunder.

klingeaktiveringsforsinkelse i nedstigning (startende fra
begyndelsen af vognnedstigningen), i sekunder.

klingedeaktiveringsforsinkelse (i enhver tilstand, opstigning eller
nedstigning), i sekunder.
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- under opkearsel efter (F69 = X sekunder) fra produktets gverste del
er ndet, kobles skaeringen fra for at skifte til hele bandet.

- under standsningsfasen efter (F69 = X sekunder) fra rotationen
begynder at standse, kobles skeeringen fra for at den sidste del af
strekfilmen kommer ud af filmrulleholderen til forstraek uden snit,
sa den er lettere at handtere.

Hvis man @nsker, at vikle produktets gverste del om, s& der er
overskydende film tilbage i toppen, anbefales det at ggre det med
straekfilm, der ikke er bdndskaret. Straekfilmen skal vaere hel. Indstil F66
=0.

Hvis man ikke @nsker overskydende film gverst pa produktet (FO9 = 0),
er det muligt at bandskaere filmen, selv under de hgje viklinger, sdledes
at skaeringen er tilkoblet under denne fase (F66 = 1).

A

Valgmulighederne AUTOMATISK SK/ARING og BANDSK/ARING kan
ikke veere monteret samtidigt pa maskinen. Installationen af den
ene udelukker installationen af den anden.

PKG Group
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3.3.14 BANDSTRAMMER (MANUEL VERSION)

Den manuelle bandstrammer (1) bruges til at reducere bredden pa
filmen til et reb og forsteerke bindingen af produktet. Den kan ogsa
installeres senere som vist nedenfor.

Anordningen bestar af en ramme (2), hvor det rillede hjul (4) glider ved
hjeelp af grebet (3), hvilket reducerer bredden af straekfilmen.
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3.3.1.5 BANDSTRAMMER (AUTOMATISK VERSION)

Den automatiske bandstrammer bruges til at reducere bredden pa
filmen til et reb og forsteerke bindingen af produktet.

ENKELT AUTOMATISK BANDSTRAMMER DOBBELT AUTOMATISK BANDSTRAMMER

PKG Group 43
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Anordningen bestar af en ramme (1), hvorpa der er monteret en
kaedering (2), som styres af et reduktionsgear (3). Til rammen er der
fastgjort en tomgangsrulle (4), som tvinger filmen i en bestemt bane.
Se skema (A). Til keeden (2) er der fastgjort et rillet tomgangshjul (6)
(eller to i tilfeelde af dobbelt bandstrammer).

Ved at betjene reduktionsgearet (3) bevaeger kaeden (2) det rillede
tomgangshjul (6) lodret (eller de to hjul i tilfzelde af en dobbelt
bandstrammer), nar hjulet kommer i kontakt med straekfilmstrimlen,
reduceres bredden pa strimlen indtil et reb.

Pa rammen (1) er der monteret to sensorer:

- sensoren (7) standser det rillede hjul (6) i den lave position, hvilket
svarer til straekfilmstrimlen reduceret til et reb.

- sensoren (8) standser det rillede hjul (6) i den hgje position, hvilket
svarer til en udstrakt straekfilmstrimmel.
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Sat filmen imellem rullerne i henhold til skema (A). Symbolet med
trekanterne angiver den side af filmen, hvorpa der er lim (hvis til stede).

Fig. 29

Gennem de funktioner, der kan indstilles fra kontrolpanelet, er det
muligt at:

- Udelade (F34=0) eller medtage enheden i begyndelsen af cyklussen,
og veelg antallet af omdrejninger X i bunden af produktet (F34=X).

- Ekskludere (F35=0) eller inkludere enheden for hele opstigningen af
vognen (F35=1);

afheengigt af modellen kan folgende yderligere muligheder veere

tilgeengelige:

F35=2: op til afstivning* ekskluderet, F35=3: fra afstivning* til hgje
omdrejninger, F35=4: kun under afstivning*, F35=5. kun under
trinvendinger®¥*.

- Udelade (F36=0) eller inkludere enheden, og veelg antallet af
omdrejninger X gverst pa produktet (F36=X).

- Ekskludér (F37=0) eller inkluder enheden for hele nedstigningen af
vognen (F37=1);
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afhaengigt af modellen kan fglgende yderligere muligheder veaere
tilgeengelige:

F37=2. inkluder kun enheden under forsterkningsdrejningerne#,
F35=3:inkluder enheden wunder hele nedstigningen undtagen
forsteerkningsdrejningerne*, hvorunder filmen forbliver dben.

- Udelad (F38=0) eller inkluder enheden i slutningen af cyklussen, og
veelg antallet af omdrejninger X i bunden af produktet (F38=X).

- Udelukke (F39=0) eller ved at justere hgjden af filmbandet ved at
indstille lukkevognens bevaegelsestid X (F39=X) i sekunderl.

- Nar du har udfert de haje omdrejninger med filmen aben (F6), skal
du aktivere yderligere opstigning (indstilling F63=X cm) af vognen
med enheden aktiveret for at placere ledningen naer toppen af
produktet.

Der er ingen specifikke parametre, der endrer filmens spaending og
forstraekning.

(*) forsteerkningsscet med F7 og F8, mulighed tilgeengelig afhcengigt af
den kebte model.

(**) trinscet med F30 og F32, valgmulighed tilgeengelig afheengigt af den
kabte model.

Rev.4 06/11/2024



BESKRIVELSE AF MASKINEN

3.3.1.6 PLURIBALL

Dette ekstraudstyr anvendes til at sikre en hgjere produktbeskyttelse.

Der tilfgjes en sleede (1), der huser pluriball-rullen, og som settes pa
mellem produktet og straekfilmen.

Fig. 30
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Fig. 31
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3.3.1.7 FILMKOBLINGSSYSTEM

Gennem Dbrugen af dette tilbehgr overlades de indledende
fastgarelsesfaser af straekfilmen og den endelige skaering til maskinen.

Tilbehgret, der leveres allerede monteret pa forstraekssleeden, omfatter:
+ Et par ekstraktionsvalser (1).
+ Et par ventilatorer (2).
+ Et elektrostatisk ladesystem (3).

+ Et filmskaeresystem (4).

Hvis tilvalget er installeret pa maskinen, aktiveres det af F40-funktionen
fra kontrolpanelet.

| begyndelsen af viklingscyklussen placeres tromlesleden, som
systemet er fastgjort til, i den forudbestemte hgjde af kontrolpanelet
(F41).
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Fig. 32

PKG Group

Nar den indstillede hgjde er ndet, kommer ventilatorparret i drift og
skabertoluftblade pa siderne affilmklappen ca. 10 cm lang, som forlader
systemet. Efter et par sekunder begynder de to ekstraktionsvalser at
rotere, og straekfilmen traekkes ud af forstraeksslaeden. Nar valserne er
tilbage, understattes straekfilmen og skubbes frem mod det produkt,
der skal pakkes ind af luftbladene.

Under denne ekstraktionsfase, selv fgr den ndr ekstraktionsvalserne,
bliver streekfilmen elektrostatisk opladet inde i forstraeksslaeden.

Denne procedure gor det muligt at skubbe straekfilmens hoved i
produktets retning. Nar produktet er ndet, kleeber filmen og fastggres til
det takket veere tiltraekningen genereret af den elektrostatiske ladning.

Denne fastgorelsesmetode, sammen med et
lavspaendingsfilmleveringssystem, sikrer en stabil forsegling. Nar
rotationen for at starte viklingen starter, aflejres mindst en drejning
af film pa produktet. Fortsaetter viklingen, overlapper dette nye lag det
forste, hvilket forbedrer dets vedheftning og generelle teethed.
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|dennefase er detfor at optimere systemet muligt atjustere varigheden,
ekstraktionshastigheden og varigheden af luftindblaesningen gennem
F41-F46-funktionerne, som stadig skal vare under den forste
rotationsfase.

Nar streekfilmen er fastgjort til produktet takket veere tiltraekningskraften
og det faktum, at en del af produktet er blevet pakket ind, stopper
systemet al elektrostatisk opladning, ventilation og udsugning ved hjeelp
afvalserne. Fra dette gjeblik vil valserne dreje i tomgang, da straekfilmen
vil blive trukket af produktet, nar det forlader forstraeksslaeden.

| slutningen af viklingen, under den sidste rotationsfase, genaktiveres
den elektrostatiske ladning for at give den sidste straekning af straekfilm
densamme indledende tiltreekningskraft. Rotationen og dispenseringen
af streekfilmen er midlertidigt suspenderet for at tillade et skaeresystem
at indgravere en lille del af selve filmen. Efter snittet genstartes
rotationen og samtidig leveringen af straekfilmen, indtil snittet forlader
systemet med ca. 10 cm. Pa dette tidspunkt blokeres dispenseringen
igen, men rotationen opretholdes for at starte den samlede skaering af
filmbandet ved at rive. Filmklappen, den sidste straekning af viklingen,
pa grund af virkningen af tilbageleveringen forarsaget af rivet og pa
grund af virkningen af den elektrostatiske ladning, som den blev opladet
med, har tendens til at kleebe og fastgare sig til det netop indpakkede
produkt, hvilket minimerer ulejligheden ved, at enden af filmen falder i
slutningen af viklingen.

A

Dette filmkoblingssystem er udelukkende beregnet til brug i
industrielle miljoer. Det er strengt forbudt at bruge produktet pa
steder, hvor der er risiko for stoveksplosioner eller brandfarlige
eller eksplosive gasser, da dette kan fordarsage eksplosioner og/
eller brande.

50
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ROTATIONSSEKVENS

FASE 1

Maskinen begynder at dispensere filmen ved at skubbe den mod
siden af produktet; nar filmen nar siden af produktet, skabes en
gensidig tiltraekning, der fikserer filmen pa plads.

FASE 2

Maskinen roterer produktet og leverer samtidig filmen, som hviler
langs produktets kontur. Maengden af film, der dispenseres, har en
leengde lidt mindre end konturen, hvilket holder filmen stram og
klaeber til produktet.

FASE 3 = FASE 2

FASE 4 = FASE 3

FASE 5

P& dette tidspunkt har maskinen gennemfart en omdrejning omkring
produktet, og fortsetter med rotationen og overlejrer den film,
den i gjeblikket dispenserer pd den fgrste omdrejning, der tidligere
er deponeret. Denne operation fastggr de to filmklapper mere
solidt. Derefter kan viklingscyklussen fortseette i henhold til de
programmerede parametre.
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INDLASER FILMTROMLE

Folgende procedure er specifik for maskiner med valgfrit
filmkoblingssystem.

Den detaljerede og specifikke betjening for en bestemt slede er
beskrevet i manualen til tromlebaererslaeden.

A) Flyt sleeden til den lave position for at lette indsattelsen af

tromlen;

B) tryk pa n@dknappen for at fungere sikkert;

C) abne slaededaren (afhaengigt af sleedemodellen);

D) indseet tromlen i tromleholderakslen;

E)

indsaet straekfilmen ved at gare folgende:
- Tag den indledende straekning af straekfilmen fra tromlen.
- Treek filmen ud ved at fgre den indenfor deren.

- F& folmen til at komme ud fra den modsatte side af dgren i
mindst 50 cm, indtil punkt P1 er angivet pa tegningen.

- Luk daren, og spend de 50 cm fremspringende straekfilm op.

- Indset enden af snoren fra position P1 pa den modsatte side
til punkt P2, der passerer gennem abning A1, bag valse R1 og
kommer ud af abning A2; sgrg for at spande filmsnoren.

- Genindset enden af snoren fra position P2 til den modsatte
side indtil punkt P3, ved at passere gennem abning A2 og ud
af dbning A3; serg for at spaende filmsnoren.

- Endelig skal du indsatte enden af snoren fra position P3 til
punkt P4, ved at komme ind gennem a&bning A3 og indseette
filmsnoren mellem de to gummierede valser; sgrg for at
spaende filmsnoren.

Aktiver  forstreeksmaskinen eller -sleeden, fortseet med
ekstraktionen af straekfilmen, indtil filmbandet straekker sig i hele
sin hgjde. Lav derefter et snit af straekfilmen ca. 10 cm uden for
valserne.

A

Nar du scetter spolen i spoleholderskaftet:

* tab ikke veegtspolen;

* ledsag spolen, indtil den er sat helt ind i den nederste
centreringsstift.

52
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Fig. 33
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3.3.1.8 FILMFORBRUGSTALLING

Opteellingen beregner forbruget af den streekfilm, der bruges til at
pakke hvert produkt, udtrykt i gram eller meter.

Afhaengigt af den anvendte sleede kan det vaere ngdvendigt at tilfgje
den valgfri, installere en knast (1) og sensor (2) for at teelle rotationerne
af valsen, der er i kontakt med filmen, der behandles af sleeden.

0\O®
o @a®

Fig. 34
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PKG Group

3.4 TILLADT BRUG - GODKENDT BRUG -
ANVENDELSESOMRADE

Emballeringsmaskinen til forsenkning i gulvet er projekteret og
fremstillet til omvikling af forskellige produkter pd paller ved hjalp af
straekfilm. Produkterne stabiliseres og beskyttes mod fugtighed og stav
i forbindelse med transport og opbevaring.

Pallen med produkterne, som skal omvikles, anbringes pa drejepladen
ved hjelp af lgfteudstyr. Straekfilmen fordeles ved hjaelp af en dertil
beregnet filmrulleholder, som bevaeger sig lodret afhaengigt af hgjden
pa produktet, som skal omvikles.

Driftsbegreensninger

Af hensyn til sikkerheden er der fastsat en raekke driftsbegransninger,
der har sammenhaeng med malene pa maskinen og den respektive
drejeplade. Produkterne, som skal omvikles, ma ikke overskride
driftsbegraensningerne for den konkrete maskine. Begraensningerne
geelder med hensyn til maks. belastning, maks. udvendige mal og
drejepladens diameter (@) som vist i tabellen.

Streekfilm

Benyt en film med passende karakteristika i forhold til den disponible
filmrullenoldermodel og i forhold til den emballeringstype, som
maskinen er beregnet til. Vurdér altid valget af film pa baggrund af
sikkerhedskortet vedrgrende filmen.

Benyt en perforeret film, hvis de omviklede produkter skal kunne
"ande” for at undga dannelse af kondens (friske organiske produkter:
frugt, grantsager, planter osv.).

Benyt en uigennemsigtig film, hvis lysfalsomme produkter skal beskyttes
mod lys.

Brug en antistatisk film, hvor elektrostatiske ladninger kan veere
skadelige for produktet.
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Maks. mal for produkt, som skal omvikles

STD STD OPT OPT OPT OPT
Sokkelversion 2200 2450 2700 3200 3500 3900
% X 7 Y Y Y Y Y Yo W (kg)
1500 1200 800
1650 1200 1000
Standard 1800 1200 1200500 o450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550
1900 1000
, 1650 1200 1000
Til pallelofter 1800 1200 1a0p 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Lav profil 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

2200

Fig. 35
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PKG Group

3.5 IKKEFORVENTELIGOGIKKETILLADTBRUG-

FORUDSIGELIG OG UVENTET FORKERT
BRUG

Brug af emballeringsmaskinen til palleomvikling til indgreb, som ikke er
tilladte, samt forkert brug og manglende vedligeholdelse kan udgere
en alvorlig risiko for operatgrens og de udsatte personers sikkerhed og
helbred og gve negativ indflydelse pd maskinens funktion og sikkerhed.

Nedenstdende liste angiver de mest forudsigelige former for forkert
brug af maskinen.

Lad ALDRIG personer stige op pa drejepladen.

Start ALDRIG driftscyklussen, hvis personer opholder sig i nerheden
af maskinen.

Overlad ALDRIG betjeningen af maskinen til ufagleert personale og
personer under 16 dr.

Forlad ALDRIG styrepositionen under arbejdet.

Anbring ALDRIG beholdere med giftige, @tsende, eksplosive og
brandfarlige produkter pa maskinen.

Start ALDRIG driftscyklussen, hvis lasten ikke er centreret pa
drejepladen.

Start ALDRIG driftscyklussen, hvis lasten er fastgjort til genstande
uden for maskinen.

Brug ALDRIG maskinen udendgrs eller i omgivelser, som ikke er
beskrevet her.
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3.6 TEKNISKE DATA OG STQ)

- Dimensioner

- Maskinstrukturens nettovaegt
- Spandingsforsyning

- Frekvens

- Fase

- Nominel stram

- Laekstram

- Installeret effekt

- Streekfilm

- Filmrullens interne rgrdiameter
- Filmrullens hgjde

- Filmrullens maks. veegt

- Filmrulleholderens hastighed

- Drejepladens hastighed

ST9)

See Fig. 36 side 59
350 kg

230 Volt

50/60 Hz

1 fase + neutral + jord
10 A

25m ca.

TkW (std)
1,2 kW (variabel forstraekbar
sleede tre valser to motorer)

17/30 um
@76 mm
500 mm

16 kg

1 +4 mt/min

4 +12 omdr./min.

| henhold til bilag 1 i maskindirektivet 2006/42/EF og efterfglgende
endringer, erklaerer fabrikanten, at stgjniveauet udsendt af maskinen
ligger inden for de fastsatte graenser i ovennavnte direktiv; 70 dB(A).
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MACHINE DIMENSIONER

RAMP DIMENSIONER

Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700
% A B D E F G G G G G H
1500 1510 2350 2700
1650 1660 2350 2700
1800 1810 2650 3000 75 1400 2750 3000 3300 3600 4000 1000 1500
2200 2230 3050 3400
PRESSER DIMENSIONER
Std  Opt Opt Opt Opt Std Opt Opt Opt Opt Std  Opt Opt Opt Opt

2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700

2450 2700 3000 3300 3700

L L L L L M M M

M

M N O O O O O

2650 2950 3250 3550 3950 2050 2300 2600 2900 3300 500 2050 2300 2600 2900 3300

2

= ©
© o
= ° o
i g n
,—L‘ = mn
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L
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Fig. 36
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» See Fig. 37 side 61
» See Fig. 38 side 61

FARE
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3.7 ARBE)JDS- OG STYREPOSITIONER
POSITION A - Styreomrade

Operatgren skal opholde sig i dette omrade, nar maskinen udfgrer
driftscyklussen.

Fra denne position styrer operatgren maskinens start, afbrydelse og
funktion. Fra denne position kan operateren overvage driftscyklussen
og aktivere ngdstopknappen i tilfzelde af potentielt farlige situationer.

POSITION B - Arbejdsomrade
Operatgren udferer fglgende indgreb i arbejdsomradet:

+ Fastgarelse af filmen til et hjgrne af pallen i forbindelse med
indledning af driftscyklussen.

+ Afskeering af film efter afslutning af driftscyklussen.

Fastgorelsen og afskeeringen af filmen skal finde sted, ndr
maskinen er afbrudt, og drejepladen er standset.

FORSIGTIG

POSITION C - Vedligeholdelsesomrdde
Operatgren udferer fglgende indgreb i vedligeholdelsesomradet:
+ Udskiftning af filmrulle.

+ Justering af filmens forstraek, hvis den er monteret i en
filmrulleholder.

A

Alle indgrebene, som kan udferes i position “C”, forudscetter,
at filmrulleholderen er seenket fuldsteendigt, og at maskinen er
afbrudt.

60
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FARE
A GENNEMGANG | MASKINENS CENTRALE OMRADE "D” ER FORBUDT.
MASKINVERSION “STANDARD"”
Rotation af pladen med uret Rotation af pladen mod uret
Fig. 37
MASKINVERSION “H@]JRE”
Rotation af pladen mod uret Rotation af pladen med uret
Fig. 38
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A TRANSPORT- FLYTNING-
OPMAGASINERING

4.1 EMBALLERING OG UDPAKNING

Maskinen kan leveres emballeret pa forskellige mader alt efter
transportmetoden:

- Maskine pa treepalle og beskyttet af en indpakning i klar plast.
- Maskine emballeret i traekasse.
- Maskine pa treepalle og beskyttet af et bur af treebjeelker.

Ved modtagelsen af maskinen bgr man sikre sig, at emballeringen
ikke er blevet beskadiget under transporten, eller at der ikke er blevet
manipuleret med denne og fjernet eventuelle dele fra maskinen.
Transportér maskinen i dens emballage sd teet som muligt pa det sted,
hvor den skal installeres, og pak den ud mens man sgrger for ngje at
kontrollere, at leveringen stemmer overens med den afgivne ordre.

Midlerne til loft og transport skal veelges pa basis af dimensioner,
veegt og udformning af maskinen og dens dele. Loftekapaciteten
af det anvendte Iofteudstyr skal overstige (med en god
sikkerhedsmargin) veegten pa delene, der skal transporteres.

BEMARK: | tilfeelde af skader eller manglende dele, bedes man straks
rette henvendelse til Kundeservice og til transportgren og vedlaegge
fotografisk materiale til illustration.

Serg for, at der ikke efterlades sma dele af maskinen i emballeringen.
Udfar en kontrol af maskinens generelle tilstand.

For bortskaffelse af de forskellige emballagematerialer henvises til de
geldende love til miljgbeskyttelse.

FORSIGTIG
Q Under losning og flytning er det nadvendigt med en hjaelper, som
kan foretage eventuelle signaleringer under transporten.
FORSIGTIG

A

FABRIKANTEN pdtager sig ikke noget ansvar for skader opstdet
som folge af ukorrekte handlinger, brug af utilstraekkelige
transportmidler og anvendelse af ukvalificeret personale.

62
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FORSIGTIG

4.2 TRANSPORT OG FLYTNNG AF
EMBALLERET MASKINE

A

TIL LOFT OG TRANSPORT AF MASKINEN | EMBALLERET
TILSTAND BOR MAN KUN ANVENDE EN GAFFELTRUCK MED
TILSTRAKKELIG LOFTEKAPACITET. ETHVERT ANDET SYSTEM VIL FA
FORSIKRINGSGARANTIEN FOR EVENTUELLE SKADER PA MASKINEN
TIL AT BORTFALDE.

INFORMATIONER

VAGTEN AF EMBALLAGEN ER NORMALT ANGIVET PA KASSEN.

FARE

A

FOR UDF@RELSE AF DISSE HANDLINGER B@R MAN SIKRE SIG, AT
DER IKKE ER PERSONER TIL STEDE | FARLIGE OMRADER (I DETTE
TILFAELDE SKAL HELE OMRADET OMKRING MASKINEN BETRAGTES
SOM FARLIGT OMRADE).

Dimensioner emballagen:

Bruttoveegt:

* STD maskine

Fig. 39

PKG Group

2900x2000x550 mm
600 kg
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» See Fig. 40 side 64
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4.3 TRANSPORTOGFLYTNINGAFMASKINEUDEN
EMBALLAGE

+ Friger maskinen fra sin emballage, som vist pa figuren.

+ For gaffeltruckens gafler forsigtigt ind, og ker dem helti bund i
hulrummene (A), der er anfert med piktogrammet (B).

+ Loft maskinen, og flyt den hen pd installationsstedet.

FORSIGTIG
Til left og transport af maskinen, bear man KUN anvende en
ﬁ gaffeltruck med tilstraekkelig loftekapacitet. Ethvert andet system
FAR FORSIKRINGSGARANTIEN vedrerende eventuelle skader pd
maskinen TIL AT BORTFALDE.
FARE
DER VIL DOG VARE RISIKO FOR UTILSIGTEDE ST@D VED UBALANCE
ﬁ AF MASKINDELEN SOM F@LGE AF FLYTNING ELLER EFTERGIVNING AF
LOFTEREMMENE. LOFT SKAL UDF@RES VED LAV HASTIGHED OG MED
KONTINUERLIGE BEVAGELSER (UDEN RYK ELLER IMPULSER).
FARE

A

FOR UDF@RELSE AF DISSE HANDLINGER B@R MAN SIKRE SIG, AT
DER IKKE ER PERSONER TIL STEDE | FARLIGE OMRADER (I DETTE
TILFELDE SKAL HELE OMRADET OMKRING MASKINEN BETRAGTES
SOM FARLIGT OMRADE).

Nettoveaegt: 500 kg

Fig. 40
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For lgft af maskinen geres som falger:

* For gaffeltruckens gafler forsigtigt ind, og ker dem helt i bund i

» See Fig. 41 side 65

hulrummene (A), der er anfgrt med piktogrammet (B).

, og flyt den.

+ Lgft maskinen

Nettovaegt: 500 kg

Fig. 41

FORSIGTIG

Maskinen med sokkel med lav profil kan ikke flyttes monteret.

Fig. 42
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4.4 OPMAGASINERINGAFMASKINENMEDELLER
UDEN EMBALLAGE

| tilfeelde af leengere tidsrum med maskinen ude af drift ber kunden
kontrollere omgivelserne, hvori denne er placeret med hensyn til
emballagetypen (kasse, container osv.) og maskinens tilstand.

Hvis maskinen tages ud af drift og opmagasineres i korrekte omgivelser i
henhold til de tekniske karakteristika, vil det veere ngdvendigt at indfedte
alle glidedele. | tvivistilfeelde kontaktes fabrikantens Kundeservice.

Fabrikanten frasiger sig ethvert ansvar, hvis brugeren ikke specificerer
eller anmoder om de ovennavnte oplysninger.
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INSTALLATION

FARE

5 INSTALLATION

5.1 TILLADTE DRIFTSOMGIVELSER

Temperatur:

Maskinen skal opstilles i omgivelser med en temperatur, som ligger i
omradet fra + 5°C til + 40°C.

Atmosfeeriske forhold:

De elektriske dele er i stand til at fungere korrekt under atmosfariske
forhold, hvor den relative luftfugtighed ikke overstiger 50 % ved
en temperatur pa 40 °C og 90 % ved en temperatur pa maks. 20 °C
(uden kondens). Hvis de atmosfaeriske forhold ikke er egnede til at fa
maskinen til at fungere, kan fabrikanten pa anmodning levere lgsninger
til omgdelse af problemet (som f.eks. airconditionanlaeg, termostatiske
modstande osv.).

Hajde over havoverfladen:
Brug over havoverfladen ikke hgjere end 1000 m over havets overflade
Belysning:

Ngdvendig og veesentlig minimumsbelysning: 300-500 [ux.

Standardudformningen af maskinen er ikke designet og udviklet
til at arbejde i omgivelser med eksplosiv atmosfeere eller med
risiko for brandfare.

PKG Group
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» See Fig. 43 side 68
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5.2 NODVENDIG PLADS TIL DRIFT OG
VEDLIGEHOLDELSE

Det frie omrdde skal veere som vist pd figur og skal ggre det muligt
for lgftevogne og andre ngdvendige midler til vedligeholdelse at kunne
passere, samt for pasetning af filmruller.

De resterende sider af maskinen skal veaere s tet som muligt pa
sidevaeggene eller faste barrierer for at forhindre let adgang.

Referér altid til det skema, som er blevet aftalt med fabrikanten ved
ordrens indgaelse.

Fig. 43
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5.3 PLACERING AF MASKINEN

5.3.1 STANDARD MASKINE

| standardversionen vil maskinen blive leveret pa falgende vis:
+ grundsgijle lagt ned pa drejepladen;
+ presser (hvis leveret) afmonteret.

Der er ikke behov for nogen speciel forberedelse af gulvoverfladen,
hvor maskinen skal sta. Overfladen skal vaere glat og plan i begge
retninger (maks. tilladt haeldning er 1 %) af en sadan beskaffenhed, at
den kan baere vaegten af maskinen, nar denne er fuldt lastet.

Herefter placeres grundsgjlenisin oprejste position og de afmonterede
dele pasaettes.
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» See Fig. 44 side 70

FARE
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PLACERING AF GRUNDSQJLEN

A) Find de medleverede skruer til fastggrelse af sgjlen.

A

Grundsajlen skal laftes ved hjeelp af passende lofteudstyr (1),
som skal fastgores til gjebolten pa grundsajlen.

Aben nggle 17mm

B) Laft grundsgjlen (2).

C) Indsatdeskruer(3)ogfortseet med fastgarelsen af grundsajlen pa
maskinens base (4).

D) Montér daekpladen til beskyttelse af motorenheden (5) og fastger
den med skruerne.

Unbrakonogle 3mm

Topnogle17

70
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MONTERING AF FILMRULLEHOLDER

» See Fig. 45 side 71 A) Hent de medfglgende skruer til fastggrelse af filmrulleholderen.

B) Stram skruerne (1) delvist med skiverne (2) i hullerne/indsatserne
(3) med 5-10 mm afstand mellem skiven og indsatsen.

Fig. 45
FARE
ﬁ Loft af filmrulleholderen, der vejer over 25 kg, skal udferes af to
personer.

PKG Group 71



Manuel brug og vedligeholdelsE | DREJEBORD - MAST

Q) Loft filmrulleholderen (4), og sat den fast i holderen (5) ved at

skrue skruerne fast i hullerne (6) (figur A).

» See Fig. 46 side 72 ' o .
D) Seenk filmrulleholderen, indtil skruerne gar ind i den smalle del af

hullet (6) (figur B).
E) Stram skruerne (1) for at fastgere filmrulleholderen (4) (figur B).

Fig. 46
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MONTERING AF PRESSER (VALGFRI)
» See Fig. 47 side 73 Nar sgjlen er lgftet og fastgjort, monteres presserarmen.
A) Hent de medfelgende skruer.

B) Lafthelearmen(1)op til redskabet(2), skru ogspaend skruerne (3)
fast.

C) Slut kablet (4) til forbindelsesstykket (5).

Fig. 47
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FASTGORELSE TIL GULVET

» See Fig. 48 side 74 A) Bor huller i gulvet i punkterne (1-2-3-4) ved at passere gennem
hullerne, som findes pa maskinens base.

B) Iseet stalbolte, og stram dem godt fast.

Fig. 48
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5.3.2 MASKINE MED LAV PROFIL
FASTGORELSE TIL GULVET, SOKKEL MED LAV PROFIL

A) Placérmaskinenidengnskede position,ogfjiernunderstatningerne
(B) til flytning af maskinen (A).

Fig. 49 B) Bor hullerne i gulvet ved punkterne (1-2-3-4) gennem hullerne pa
maskinens bund.

C) Seet stalboltene i hullerne, og stram dem.

D) Placér rampen (5) ud fra hullerne, og fastger den med skruerne
(6). Hvis der er flere ramper, skal denne handling gentages for

hver rampe.
R <

Fig. 50
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5.3.3 MASKINE PA PALLELOFTER
FASTGORELSE TIL GULVET, MASKINE PA PALLEL@FTER
» See Fig. 51 side 76 A) Afmontér de fire beskyttelsesskaerme (1-2-3-4).

B) Bor hullerigulvetipunkterne (5-6-7-8-9-10-11-12) ved at passere
gennem hullerne, som findes pa maskinens base.

C) Iseet stalbolte, og stram dem godt fast.

D) Genmontér de fire beskyttelsesskaerme (1-2-3-4).

Fig. 51
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POSITIONERING AF RAMPEN FOR ADGANG TIL MASKINEN TP

» See Fig. 52 side 77 Maskinen kan leveres med adgangsrampen allerede monteret eller gj,
men klar til at blive monteret pa den side, der blev valgt ved bestilling.

Rampen monteres som fglger:

A) Fjern skaermene (1) og (2).
C
D

)
B) Placér rampen (3) i den abne side af soklen (4).
) Skru og spaend skruerne (5) fast.

)

Slut forbindelsesstykket (6) til sensoren (7).

E) Genmontér skaermene (1) og (2).

Fig. 52
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For at montere rampen pa den anden side, der ikke fabriksindstillet til

montering af rampen, eller for at flytte den, gares som fglger:
» See Fig. 53 side 78 5 p y g g

>

Fjern skeermene (1) og (2).

o8]

Kobl forbindelsesstykket (6) fra sensoren (7).

@)

)
)
) Fjern skruerne (5) og tag rampen (3) ud af soklen (4).
)

O

Nar siden, hvorpd rampen (3) skal monteres, er bestemt, fjernes
dakslet (8) ved at fjerne skruerne (9).

INFORMATIONER

Afheengigt af pladens rotationsretning indeholder skeermene (8)
forbindelseskablet (6). Hvis til stede, skal kablet fjernes far skeermen,
ved at skubbe det bagud.

E) Montér rampen (3) og skaermen (8) i de nye positioner, skru og
stram skruerne (5) og (9).

F) For forbindelsesstykket (6) gennem skaermen (8) hen til sensoren
(7) og tilslut det hertil.

G) Genmontér skaermene (1) og (2).

Fig. 53
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INSTALLATION

H) Flyt reflektoren (10) til den rette position, sa nar abningen af
, See Fig, 54 side 79 drejepladen (11) er ud for (3), befmder reﬂektoren. (10) sig ud
for sensoren (12) som er og forbliver i denne position uanset
rampens position (3). For at lette denne handling drejes pladen
manuelt, indtil reflektoren (10) befinder sig ud for den dbne side,
fiern den, skru skruerne (13) ud, drej pladen igen, indtil der pa
den dbne side findes reflektorens nye fastggrelsesposition (10),
fastger den med de samme skruer (13).

Fig. 54
- |- til position fortil
» See Fig. 55 side 79 - 1l - til position i hgjre side

- 1l - til position i venstre side
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MONTERING AF RAMPE (VALGFRI)
» See Fig. 56 side 80 Rampen kan monteres pa tre sider af soklen.
Til montering fglges nedenstdende procedure:

A) Skruskruen(1)delvistpasoklen,ogsaetrampenstapivedatskubbe
den nedad ovenfra.

B) Seetdetlille plan pa rampen iniveau med drejepladen med skruen

(3).

C) Justérafstanden (X) mellem rampen og drejepladen med skruerne
(2). Afstanden skal indstilles til 2+5 mm (maks.).

D) Stram skruerne (1).

E) Fastger matrikkerne.

Fig. 56
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» See Fig. 57 side 81

5.3.4 MASKINE FORSANKET | GULVET (MED RAMME)

Fgr maskinen monteres, bgr man forberede omradet, hvori maskinen
skal tilpasses ifglge skemaet, som angiver referencehullet (A).

Forbered et hul, som er mindst 8 cm dybt (A).

Rammen mures i niveau med gulvet (B), og bunden af hullet glattes ud,
og de ikke anvendte omrader (B1) fyldes ud iht. den specifikke tekniske
beskrivelse for rammen.

Hvis de er til stede, fiernes de krydsede rgr (B2), maskinen (C1) sattes
i og listerne (C2) fastgeres rundt om pladen ved at centrere dem og
fastggre dem med skruerne (C3), afstanden mellem drejepladen og
listerne skal indstilles til 2 + 5 mm (maks.).

Den feerdige montering er vist i (D).

Fig. 57

PKG Group
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» See Fig. 58 side 82
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5.3.5 MASKINE FORSANKET | GULVET (UDEN RAMME)

Fgr maskinen monteres, bgr man forberede omradet, hvori maskinen
skal tilpasses ifglge skemaet, som angiver referencehullet (A).

Placér maskinen (1) i hullet (se B), og centrér den ved at fordele dens
omkreds lige mellem siderne (25 mm) (se C).

82
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INSTALLATION

Kontrollér, at maskinen er placeret korrekt ved at lzegge listerne (2) og
(3) omkring pladen (4) med en afstand pa ~5 mm fra selve pladen.

Ret om ngdvendigt maskinens position (1) inde i hullet for at laegge
listerne (2) og (3) korrekt.

Fig. 59
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Fjern listerne, og fastger maskinen til gulvet i hullerne.

Fig. 60

Genmontér listerne (2) og (3) ved at placere dem som ovenfor, 5 mm
fra drejepladen. Bor og gevindskeer soklen til M6 ud for hullerne (5) og
fastger listerne med TCEI M6 skrue. (D)

Kontrollér, at monteringen er korrekt og komplet (E).

Fig. 61
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INSTALLATION

FORSIGTIG

5.3.6 MASKINE MED VEJESOKKEL

Placér maskinen pa det pdteenkte sted. Anbring pladerne (A og B) som
vist pa tegningen, sa fedderne (C) passer ind i seederne (D).

Nivellér maskinen ved at justere hgjden pa hver enkelt fod (C), indtil
arbejdsbordet er perfekt vandret.

A

FOR EN KORREKT NIVELLERING AF MASKINEN ANBEFALES DET AT
BRUGE EN LIBELLE.

JUSTER F@DDERNE, SA DE ALLE HAR SAMME BELASTNING.
N@JAGTIGHEDEN AF DENNE HANDLING FORHINDRER VIBRATIONER
OG ST@J, OG SIKRER EN STARRE STIVHED AF MASKINEN OG DERMED
EN KORREKT VEJNING.

Fig. 62

PKG Group

Bor hullerne i gulvet ved punkterne (1-2-3-4-5-6) gennem hullerne pa
pladerne (A og B).

Seet stalboltene i hullerne, og stram dem.
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5.3.7 MASKINE MED SOKKEL TIL PALLEL@FTER
OG VEJNING

Drejebordet (1) pd denne maskine bestar af en plade og en modplade
med:

- vejecelle (2)

- senderen til vaegten (3)

- Dbatterierne (4)

- en afbryder til teending af modulet (5)
- et stik til opladning af batterierne (6)

Fig. 63 Samt et displaypanel (7) med valgfri printer monteret pd maskinsgjlen

og drevet af selve maskinen.

Inden vaegten tages i brug ferste gang, er det nedvendigt at oplade
batterierne (4) i mindst 10 timer med den medfalgende oplader.

Tilslut batteriopladerens stik til stikkontakten (6) ved siden af
teendingsknappen (5), og tilslut batteriopladeren til stramforsyningen.

INFORMATIONER

Under normal brug ber denne handling udferes efter hver
arbejdsdag for at forleenge batteriets levetid.

FARE

A Produkterne ma ikke omvikles, mens batterierne oplades.
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INSTALLATION

FARE

5.4 ELEKTRISK TILSLUTNING

Maskinen leveres med kabel (1) uden stik og allerede tilsluttet
klemraekken inde i el-skabet.

P>

DET ER OBLIGATORISK AT FORBINDE EN KONTAKT TIL DET
MEDLEVEREDE KABEL, DET ER FORBUDT AT FORBINDE KABLET
INDE | ELPANELET.

FARE

P

EL-TEKNIKEREN SKAL MONTERE ET PASSENDE STIK KORREKT |
HENHOLD TIL DE GALDENDE REGLER | DESTINATIONSLANDET.

FARE

DET ELEKTRISKE SYSTEM, SOM SLUTTES TIL DETTE PRODUKT, SKAL
OPFYLDE DE GALDENDE SIKKERHEDSKRAV OG VARE UDSTYRET
MED JORDFEJLSAFBRYDER OG JORDINGSSYSTEM. SPANDINGEN
OG FREKVENSEN SKAL VARE | OVERENSSTEMMELSE MED
OPLYSNINGERNE PA IDENTIFIKATIONSSKILTET. Differentialet skal
veere af type B eller F og med maks. 300 mA og ikke lavere end
100 mA.

FARE

Stikket skal forbindes i henhold til det falgende farveskema:
Brun: Fase - BI&: Neutral - Gul-gren: Jord

Forbind jordledningen (3) med tveersnit 10mm? (ikke medleveret) i
hullet(4) i bunden af maskinen.

ENHVER FORM FOR FEJL ELLER DRIFTSFORSTYRRELSE |
JORDINGSSYSTEMET, DER ER SLUTTET TIL MASKINEN, KAN
MEDF@RE ELEKTRISK ST@D MED RISIKO FOR D@DSFALD ELLER
ALVORLIGE KVASTELSER.

Fig. 64

PKG Group
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Fig. 65
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3)

4)
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OPSTART AF MASKINEN

ELEKTRISK PANEL
Hovedkontakt

Tender og slukker maskinen, og afbryder lysnettets
strgmforsyning.

Nulstillingsknap

Tilfgrer strem til hjelpekredslgbene og skal trykkes efter
teendingen, eller efter at ngdstopknappen er blevet trykket.

Nedstopknap

Stopper maskinen og afbryder lysnettets stremforsyning i
ngdsituationer eller situationer med forestdende fare. Knappen
kan nulstilles, efter at den er blevet trykket, ved at dreje gverste
del af knappen med uret.

Betjeningspanel

Bruges til at styre maskinen og driftscyklussen (for yderligere
oplysninger henvises der til den medfglgende manual til
betjeningspanelet).

\\®
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OPSTART AF MASKINEN

» See Fig. 67 side 91

FORSIGTIG

6.2

BRUG

6.2.1 PASATNING AF FILMRULLE

Proceduren beskrevet | det folgende har generel karakter.

Detaljerede anvisninger specifikke for en bestemt filmrulleholder er beskrevet
I manualen til filmrulleholderen.

St vognen (1) i lav position, for at gegre det nemmere at legge
spolen i;

Drej hovedafbryderen (2) til positionen ‘O'-OFF.
abn vogndgren (i henhold til vognmodellen);
set spolen (3) i spoleholderakslen (4);

udrul folien og for den gennem rullerne;

luk vogndaren.

A

Ndr du scetter spolen i spoleholderskaftet:

* tab ikke veegtspolen;

* ledsag spolen, indtil den er sat helt ind i den nederste
centreringsstift.

» See Fig. 67 side 91

PKG Group

6.2.2 START AF MASKINEN

A)
B)

Placér pallen korrekt pa drejepladen (5);

kontrollér, at rullen (3) er placeret pd den dertil indrettede
filmrulleholder (4), og kontrollér, at filmen er passeret korrekt
mellem rullerne i henhold til det angivne skema (se markat (6))
for den anvendte filmrulleholders konfiguration (1);

teend maskinen ved at dreje hovedafbryderen (2) til positionen I
(ON), og tryk pa RESET knappen (7) for at aktivere maskinen;

filmen tages manuelt ud af holderen (1) og fastger den pa et
hjerne af pallen;

indstil den gnskede driftscyklus pa betjeningspanelet;
tryk pa START knappen (A) pa brugerterminalen;

nar omviklingen er afsluttet skaeres filmen manualt af og fastgares
til pallen;

nu er pallen klar til at blive flyttet.
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6.2.3 MASKINOPSTART VIA FJERNBETJENING/
RADIOSTYRING (VALGFRIT)

Den infrargde fjernbetjening eller radiostyring (1) bruges til at starte og
stoppe maskinens arbejdscyklus eksternt.

| tilfeelde af den infrargde fjernbetjening skal den peges mod maskinen
for korrekt drift.

| tilfeelde af at disse muligheder kabes pa et senere tidspunkt og ikke er
pakraevet ved bestilling af maskinen, vil det vaere ngdvendigt at installere
ekspansionsmodulerne og for fjernbetjeningen ogsa installationen af
modtageren (2).

Fig. 66

INFORMATIONER

Kortet kan installeres bade inde i maskinkroppen og bag
kontrolpanelet, afhcengigt aof den specifikke model af maskinen.
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OPSTART AF MASKINEN

» See Fig. 67 side 91

» See Fig. 67 side 91

Fig. 67

PKG Group

6.3 MASKINSTOP

6.3.1 CYKLUSSTOP

Tryk pa STOP pa brugerterminalen for at stoppe maskinen i slutning af
den nuvaerende cyklus.

6.3.2 STOP AF MASKINEN EFTER BRUG

Efter at maskinen er blevet brugt, skal den seettes pa den sikre tilstand,
selv ved korte perioder uden aktivitet.

A) Seenk drejeskiven til gulvet (1).

B) Sluk maskinen ved at dreje hovedkontakten (2) til positionen 'O’-
FRA.

C) Fjern pallen fra drejebordet (5).

6.3.3 N@DSTOP

Maskinen er udstyret med en nedstopknap (8). Hvis man trykker pa
trykknappen, stopper maskinen med det samme. Hvis man vil genstarte
maskinen, er det ngdvendigt at dreje trykknappen for at nulstille den
og trykke pa knappen for at aktivere betjeningspanelet igen.

— @r—
P~
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FARE
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6.3.4 KONTROL AF SIKKERHEDSSYSTEMETS
EFFEKTIVITET
Dette afsnit indeholder en beskrivelse af de handlinger, som brugeren

skal udfgre for at teste sikkerhedssystemernes effektivitet, inden
produktionen seettes i gang.

A

DENNE PROCEDURE KAN KUN UDF@RES AF EN KVALIFICERET
VEDLIGEHOLDELSESTEKNIKKER MED NIVEAU 2.

» See Fig. 68 side 92

Fig. 68

92

6.3.5 DRIFTSKONTROL AF NODKNAPPER

Mens maskinen karer, trykkes pa ngdstoptrykknappen (A). Kontrollér,
at maskinen standser med det samme. Friger den ngdstoptrykknap,
der lige blev trykket, og tryk pa trykknappen AKTIVER MASKINE. Tryk pa
START for at genstarte maskinen.
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VEDLIGEHOLDELSE

FARE

7 VEDLIGEHOLDELSE

7.1 GENERELLE BEMZARKNINGER

A

Personalet, der udferer vedligeholdelsesindgreb, skal handle i
overensstemmelse med instruktionerne | dette dokument og i
fuld overensstemmelse med de ulykkesforebyggende forskrifter,
der er fastsat i internationale direktiver og i lovgivningen i
maskinens destinationsland.

Ydermere skal personalet bruge egnede PV'er til at udfere alle
vedligeholdelsesindgreb.

FORSIGTIG

A

Vedligeholdelsesindgreb, der kreever indgreb pd mekaniske dele
og/eller elektriske komponenter, skal udferes af kvalificerede
teknikere.

Operateren ma kun udfere rengering og visuel kontrol af
maskinens instrumenter.

INFORMATIONER

Al information vedr. vedligeholdelses angdr udelukkende
rutinemeessigvedligeholdelse medindgreb, dersigter mod maskinens
korrekte daglige funktion. Ekstraordincere vedligeholdelsesindgreb
skal udferes af fabrikantens specialiserede teknikere.

PKG Group

- Vedligeholdelsesindgrebene skal udfgres med tilstraekkelig
belysning. I tilfelde af indgreb i omrader, der ikke er tilstraekkeligt
belyst, skal der bruges beerbare belysningsanordninger, men pas pa
at undga skygninger, der forhindrer eller reducerer synligheden af
det punkt, hvor indgrebet skal udferes, eller af de omkringliggende
omrader.

- Der ma kun bruges originale materialer til reparationer for, under
alle omsteendigheder, at garantere maskinens sikkerhed. De
tilgeengelige vaerktgjer skal vaere egnede til brugen. Der skal absolut
undgas forkert brug af redskaber eller veerktgjer.
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7.1.1 SPECIELLE FORSKRIFTER

Under udferelse af vedligeholdelse eller reparation bedes de
nedenstaende anbefalinger falges:

- For arbejdet pabegyndes ber der opsaettes et skilt, hvorpa der star
"ANLAG UNDER VEDLIGEHOLDELSE" i en synlig position;

- Undga at anvende oplgsningsmidler og brandbare materialer;

- Var opmarksom pa ikke at udlede kglesmgrevaesker til det
omgivende miljg;

- Anvend passende udstyr til den pagaeldende handling ved adgang til
maskinens hgjeste dele;

- Undga at sta op pa maskinens dele eller pd daekpladerne, da disse
ikke er beregnede til at understatte vaegten af en person;

- Nar arbejdet er fuldfert ber man genoprette alle
sikkerhedsforanstaltninger og fastgere beskyttelsespaneler, som
evt. var blevet fjernet eller dbnet.

7.1.2 RENGORING

Serg for periodisk renggring af panelerne, specielt de gennemsigtige
materialer pa keedeinddaekningen, med en fugtig klud.

7.2 PLANLAGT VEDLIGEHOLDELSE

Dette afsnit beskriver de indgreb, som baer udferes regelmaessigt for at
garantere maskinens korrekte funktion.

FORSIGTIG
MAN B@R NQ@JE OVERHOLDE PROGRAMMET FOR PLANLAGT
A VEDLIGEHOLDELSE, DA DETTE ER N@DVENDIGT FOR EN MERE
EFFEKTIV OG LEVEDYGTIG MASKINFUNKTION.
INFORMATIONER

SKULLE DET SKE AT VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN IKKE UDF@RES
EFTER DE ANGIVNE FORSKRIFTER, VIL FABRIKANTEN FRASIGE SIG
ANSVARET FOR ENHVER FORM FOR FEJLFUNKTION PA MASKINEN.
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VEDLIGEHOLDELSE

FARE

7.2.1 VEDLIGEHOLDELSE AF AKTIVE BESKYTTELSER

A

KONTROLLER BESKYTTELSERNES FUNKTION INDEN INDLEDNING
AF ARBEJDET.

» See Fig. 69 side 95

Fig. 69

PKG Group

DAGLIGE INDGREB:
Renger klembeskyttelserne med tar trykluft.

Kontrollér, at filmrulleholderens bundplade (A) fungerer korrekt.
Kontrollér endvidere, at der ikke er fremmedlegemer i spraekkerne (C).
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» See Fig. 70 side 96
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7.2.2 DAGLIG VEDLIGEHOLDELSE

Rengering. Fjern alle rester af snavs pa alle maskinens overflader.
Anvend en ren og fugtig klud.

Renggr fotocellerne med en blad, ren klud.

7.2.3  VEDLIGEHOLDELSE HVER 3. MANED

Az alabbi mulveletek segitségével ellendrizze a tanyért mozgatd lanc
feszességeét:

Standard forg6 tanyér

A) Csavarozza ki a csavarokat (1);
B) tavolitsa (el a védblemezt (2) és (3);

C) Ellendrizze a lanc feszességét (4). A csavarok meghuzasahoz
vagy kiengedéséhez (5). Hluzza meg a csavart (6) a megfeleld
feszességre és hlzza meg a csavarokat (5). Zsirozza meg a lancot;

D) Tegye vissza a véddlemezt (2) és (3) és rogzitse a csavarokkal (1).

Fig. 70

926
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VEDLIGEHOLDELSE

» See Fig. 71 side 97 Drejeplade med gennemgaende palleadgang
A) Lasn skruerne (1).
B) Fjern daekpladen (2).

C) Smar kaeden (3) med fedt, og kontrollér dens opstramning.
Regulér kaedestramningen (3) ved hjeelp af falgende procedure:

D) Lgsn lasemgtrikken (4).

E) Lesn skruen til forbelastning (5) af fjedrene (6), indtil de er helt
belastningsfri.

F) Skruskruen fastigen (5), indtil fiederen er blevet komprimeret ca.
15 mm.

G) Fastspaend matrikken (4).
Hvis justeringen af skruen (5) ikke skulle vise sig at veere nok til at
modvirke forleengelsen af keeden, skal man gare fglgende:

H) Lasn matrikken (4).

) Lasn skruen (5).

J)  Lasn de fire skruer (7).

K) Skub filmrulleholderen (8) i retning mod maskinens grundsaijle.
L) Stram skruerne (7), og opstram kaeden som angivet i punkterne f) og g).

M) Genmontér dekpladen (2), og fastger skruerne (1).

Fig. 71
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» See Fig. 72 side 98

Fig. 72

28
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Regulering af friktionshjulene

For at kontrollere og justere forbelastningen pa friktionshjulene (5)
(treek) gores som fglger:

Lasn skruerne (1).
Fjern dekpladen (2).

Lasnskruen(3)og matrikken (4), indtilfriktionshjulets tryker fiernet
(5), skru matrikken (7) og skruen (8) af.

Sergfor, atfriktionshjulet(5) erikontakt med skiven (6), og skruigen
skruen (3) og matrikken (4) fast, indtil hjulet (5) er presset mod
skiven (6) med 3 mm.

Skru stetteskruen (8) fast, og blokér matrikken (7).

Genmontér daekpladen (2) og stram skruerne (1).
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VEDLIGEHOLDELSE

» See Fig. 73 side 99

Fig. 73
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7.2.4 HALVARLIG HVER 2. MANED

Kontrollér keeder og transmissionsorganer for slitage. Udskift om
nedvendigt.

Spaending af kaede

Kontrollér spaendingen i filmrulleholderens kaede efter den fgrste
maneds drift. Udfar herefter kontrollen hver 6. maned.

A) Lasn ldseskruerne pa motordaekslet (1), og fjern deaekslet.

B) Lasnmagtrikken(2),somfastgerremskiven. Drejstrammeskruen(3)
forrest pa grundsgjlen.

C) Remskiven indstilles saledes langs med karvhullet. Fastspaend
ldsematrikken (2), nar keedens spaending er korrekt.

D) Anbring motordaekslet (1) pa ny, og fastspaend det med skruerne.
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8 SKROTNING

8.1 DEMONTERING, SKROTNING OG
BORTSKAFFELSE

HVIS MASKINEN ELLER DENS DELE ENDT DRIFTSLEVETID IKKE
LANGERE SKAL BENYTTES ELLER REPARERES PGA. BESKADIGELSE
ELLER SLITAGE, SKAL DE SKROTTES.

FARE

- Skrotningen af maskinen skal ske med brug af udstyr, som er egnet
til den konkrete skrotningsopgave og -materialer.

- Alle dele skal adskilles inden bortskaffelse og skrotning, saledes at
ingen af delene ikke leengere er brugbare.

- Nar maskinen skal skrottes, er det nedvendigt at sortere de
forskellige materialer (metal, olie og smaremidler, plast, gummi osv.).
Indlevér materialerne til specialvirksomheder, der har tilladelse til
bortskaffelse af industrielt affald i overensstemmelse med kravene i
den geeldende lovgivning.

GENANVEND IKKE MASKINENS DELE, NAR DE ER BLEVET ERKLARET
IKKE LANGERE EGNEDE. DETTE GALDER OGSA, SELV OM DELENE
SER INTAKTE UD.

100

8.2 BORTSKAFFELSE AF ELEKTRONISKE
KOMPONENTER (RAEE DIREKTIV)

Det europaeiske direktiv 2012/19/UE (RAEE) palaegger producenter og
brugere af elektrisk og elektronisk udstyr en raekke forpligtelser
vedrgrende indsamling, behandling, nyttiggerelse og bortskaffelse af
sadant affald.

Det anbefales at ngje falge disse regler for bortskaffelse af sadant affald.
Husk, at ulovlig bortskaffelse af sadant affald medfgrer administrative
sanktioner, der er forudset i den nuveerende lovgivning.
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