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IT  DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' RU  CE [IEKNAPALISI O COOTBETCTBUN SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
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1 ENNAKKOTIEDOT

1.1 OPPAAN LUKEMINEN JA KAYTTO

1.1.1 OPPAAN MERKITYS

Kdyttoopas on laitteen tdydentava osa ja se on sadilytettava
koko sen kayttdian ajan ja valitettava mahdolliselle uudelle
kayttajalle tai seuraavalle omistajalle.

Kaikki tassa kayttooppaassa olevat ohjeet on suunnattu niin kdyttajalle
kuin asiantuntevalle teknikolle laitteen oikeaoppista ja turvallista
asennusta, kaynnistysta, kayttda ja huoltoa varten.

Epaselvyyksien tai ongelmien sattuessa ota yhteytta asiakaspalveluun.

1.1.2 OPPAAN SAILYTYS

Handter manualen forsiktig og med rene hender, for 8 unnga skade pa
innholdet.

lkke fjern, riv ut eller skriv om deler av manualen.
Oppbevar manualen pa en plass som er beskyttet mot fukt og varme.

Oppbevar denne manualen sammen med alle vedleggene pa en plass
som er tilgjengelig og kjent for alle operatarene.

Alle prosedyrer for bruk og vedlikehold av maskinens kommersielle
deler som ikke finnes i denne manualen er beskrevet i de tilhgrende
publikasjoner som felger med denne.

1.1.3 TIEDONHAKU OPPAASTA

Tama kayttdopas koostuu seuraavista osista:
* LAITTEEN KUVALLA VARUSTETTU KANSILEHTI
+ TUOTTEEN ASENNUS JA KOKOONPANO

+ VAROITUKSET, TUOTETTA KOSKEVAT TURVALLISUUS- JA
KAYTTOOHJEET

« LITTEET
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1.1.4  TEKIJANOIKEUDET

Tama kayttoopas sisaltaa salaisia VALMISTAJAN omaisuutta olevia
teollisia tietoja.

Kaikki oikeudet pidetdan ja ne voivat olla suojattuja muiden lakien ja
sopimusten omaisuutta koskevilla tekijanoikeuksilla.

Tassa kayttooppaassa olevien tekstien ja kuvien kopiointi taysin tai
osittain on kiellettya ilman VALMISTAJAN kirjallista suostumusta.

1.1.5 TIETOA KUVISTA JA SISALLOISTA

Tassd oppaassa olevat kuvat ovat esimerkinomaisia, ja niiden tehtavana
on selvittaa kayttajalle paremmin esitelty aihe.

Valmistajavoitehda muutoksiatdahanasiakirjaanilmanennakkoilmoitusta,
mutta kayttoturvallisuustiedot pysyvat muuttumattomina.

1.1.6 OPPAAN PAIVITYS

Rajoittamatta kuvatun laitetyypin padominaisuuksia, Valmistaja varaa
oikeuden tulevaisuudessa tehda milloin tahansa tarvittavia muutoksia
laitteen osiin, yksityiskohtiin ja lisdvarusteisiin, jotka se nakee sopiviksi
tuotteen ominaisuuksien parantamisen kannalta tai valmistuksellisten
tai kaupallisten vaatimusten vuoksi.
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1.1.7 SYMBOLIT - MERKITYS JA KAYTTO

Tassa kayttboppaassa kaytetaan joitakin symboleja lukijan huomion
herattdmiseksija alleviivaamaan joitakin sen kasittelya koskevia tarkeita

nakokohtia.
VAARA
Ilmoittaa vaarasta, joka voi aiheuttaa jopa kuolettavan vamman.
Q Talla symbolilla merkittyjen varoitusten huomiotta jattdminen
voi aiheuttaa vakavan vaaran kdyttdjalle ja/tai Idhelld oleville
henkiléille.
VAROITUS
Ilmoittaa laitteelle tai tyostettdvdlle tuotteelle aiheutuvasta
Q vaarasta.
Talla symbolilla merkittyjen varoitusten huomiotta jattdminen
voi aiheuttaa laitteen toimintahdiriéité tai vahingoittumisen.
HUOMIO

Antaa kaytédnnbllisia tietoja tai ohjeita laitteen kéyttéén sen eri
toimintavaiheissa.

PKG Group 5
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1.2 OPPAAN KOHDEHENKILOT
LAITTEEN KAYTTAJA/OHJAAJA:

Kayttdja, joka kykenee suorittamaan helpoimmat saadot asianmukaisen
laitteen kayttoa koskevan valmennuksen jalkeen.

HUOLTOMEKAANIKKO:

Pateva teknikko, joka pystyy kayttamadn laitetta kuten laitteen ohjaaja
ja kasittelemaan mekaanisia osia saatda, huoltoa ja korjausta varten. Ei
pateva kasittelemaan jannitteen alaisia sahkolaitteita.

SAHKOHUOLTOMIES:

Pateva teknikko, joka pystyy kayttamaan laitetta kuten laitteen ohjaaja ja
tekemadan saatdja seka kasittelemaan sahkojarjestelmia niiden huoltoa
ja korjausta varten.

VALMISTAJAN ERIKOISTEKNIKKO:

Valmistajan tai tdman edustajan pateva teknikko, joka pystyy kayttamaan
laitetta kuten laitteen ohjaaja, kasittelemaan mekaanisia ja sahkaoisia
osia niiden saatda, huoltoa tai korjausta varten seka suorittamaan
kdyttajan kanssa sovittuja monimutkaisia toimenpiteita.

ALTISTUNUT HENKILO:

Kuka tahansa henkild, joka oleskelee kokonaan tai osittain vaarallisella
alueella.
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TURVALLISUUS JA ONNETTOMUUKSIEN EHKAISY

VAARA

2 TURVALLISUUS JA
ONNETTOMUUKSIEN EHKAISY

2.1 YLEISET TURVALLISUUSVAROITUKSET

Ennen tyon aloittamista kayttajan on tunnettava tdysin kaikkien laitteen
ohjausten sijainti ja toiminta seka laitteen ominaisuudet; tarkista
paivittain kaikki laitteessa olevat turvalaitteet.

+ Ennen tyojakson aloittamista kayttajan on varmistettava ettei
VAARALLISILLA ALUEILLA ole ALTISTUNEITA HENKILOITA.

+ Tybnantajan onannettava kdyttoon ja edellytettava kaytettavaksi
henkilonsuojaimia, jotka on maaritetty direktiivissa 89/686/
ETY (ja sellaisena kuin se on muutettuna). Laitteen kayton ja
huollon aikana on pakollista kdyttdaa henkilonsuojaimia, kuten
turvakenkia ja haalaria, jotka on hyvaksytty onnettomuuksien
ehkaisyn kannalta.

- Tybalueen lattian on pysyttava aina vapaana esteista tai maassa
olevista kiinteista tai nestemaisista jatteista.

- Laitteen ollessa tydstdvaiheessa on kielletty siirtymdsta lahelle
laitteen liikkuvia osia kuten lahelle kelkkaa ja pyorivia osia.

+ On Kkiellettya kaynnistad laitetta automaattisessa tilassa ilman
kiinteita ja/tai lilkkuvia suojia.

+ On ehdottomasti kiellettya estda laitteeseen asennettuja
turvalaitteita.

-+ Saatotoimenpiteet vahaisilla turvalaitteilla on annettava yhden
ainoan henkilon tehtdvaksi ja toimenpiteiden aikana laitteelle e
saa paastaa valtuuttamattomia henkildita.

- Laitteen asennuspaikka ei saa olla varjoisassa tilassa, kirkkaassa
kohdevalaistuksessa eika tilassa saa olla valkkyvia valoja, jotka
voivat aiheuttaa vaaratilanteen. Viimeksi mainitun valon on
oltava yhtendinen ja valaistusarvon on oltava alle 200 Ix.

+ Laitevoitoimia ulkotiloissa+5°Cja+40°Cvalisessalampdtilassa.

- Laitetta saa kayttaa ainoastaan asiantunteva ja pateva
henkilosto.

LAITTEELLA SAA TYOSKENNELLA VAIN YKSI KAYTTAJA KERRALLAAN,
ON KIELLETTYA KAYTTAA LAITETTA USEAMMAN KUIN YHDEN
KAYTTAJAN TOIMESTA.

PKG Group
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Kaikkien huolto-, korjaus- tai sddtétoimenpiteiden aikana on
aina PAKOLLISTA KAANTAA PAAKYTKIN ‘O-OFF-ASENTOON.

JOS ON SUORITETTAVA TOIMENPITEITA SAHKOTAULUN SISALLA,
POISTA AINA jannite laitteen ylévirrassa olevan verkon
pdadkytkimen avulla, koska kytkentdrima pysyy jénnitteenalaisena
vaikka avataan sdhkétaulun kytkin ja kierretddn laitteen kytkin
“OFF” -asentoon.

Suositellaan asettamaan varoituskyltti laitteen ohjaustauluun
tai sGhkésyoton padkytkimeen (tapauksesta riippuen) ja Kyseisen
kyltin sisalté voi olla seuraava:

VAROITUS!! LAITTEEN HUOLTO KAYNNISSA.

VAARA
ALA  POISTA LIIKKUVAN  LAITTEEN KIINTEITA SUOJUKSIA.
A PALAUTA KIINTEAT SUOJUKSET PAIKALLEEN AINA KAIKKIEN
HUOLTOTOIMENPITEIDEN JALKEEN.
VAARA

ON KIELLETTYA YRITTAA VASTUSTAA, HIDASTAA TAl PYSAYTTAA
LAITETTA AUTOMAATTISEN KAARINTAVAIHEEN AIKANA. KAYTA
PYSAYTTAMISEEN  VAIN  STOP-PAINIKETTA TAl  HATASEIS-
PAINIKETTA.

» Nahda Kaavio 1-s.9

Laitteen saatamisen jalkeen ja turvalaitteiden oltua poissa kaytosta,
suojaukset on palautettava heti kuin mahdollista.

Ala muokkaa mistaan syystd laitteen osia (kuten kahvoja, reiityksia,
pinnoitteita, jne.) lisalaitteiden lisaamiseksi. Mita tahansa tarvetta tai
muokkausta varten ota aina yhteytta valmistajaan.

2.2 TURVAMERKINNAT

Tassa kayttboppaassa kuvatut turvamerkinndt sijaitsevat laitteen
rakenteessa asianmukaisissa kohdissa ja ne ilmoittavat mahdollisista
vaaroista, jotka johtuvat jadnnaosriskeista.

Keltamustalla merkityt tarrat ilmoittavat alueista, jotka aiheuttavat
vaaran tyontekijalle. Naiden merkkien lahellda on syytd kiinnittaa
erityishuomiota omaan turvallisuuteen.

Laitteeseen liimatut tarrat on pidettava puhtaina ja luettavassa
kunnossa.
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PEAOO 2@B DB

>

Kaavio 1

PKG Group

- Korkeajannitteesta johtuva vaara.

- Katkaise virransyotto ennen sahkotaulun avaamista.

- On kiellettya poistaa kiinteita suojuksia.

- On kiellettya kulkea tai oleskella alueilla, joissa on likkkuvia osia.

- On kiellettya koskea sahkdstaattista varaustankoa.

- On pakollista lukea huolellisesti kayttdopas ennen laitteen kayttoa.

- Tarttumiskohdat nostolaitteella nostamista ja liilkuttamista varten.

- On pakollista sammuttaa laite ja irrottaa virtajohto ennen huolto-
ja korjaustoiden aloittamista.

- Putoamisvaara pyorityspoydalta.

- Vaara sormien vahingoittumisesta johtuen liikkuvista osista.

IMPIANTO ELETTRICO SOTTO TENSIONE
PRIMA DI RIMUOVERE LA PROTEZIONE
- TOGLIERE TENSIONE
- STACCARE LA SPINA

BEFORE REMOVING THE PROTECTION
- RELEASE TENSION
- TAKE OUT THE POWER PLUG

SYSTEME ELECTRIQUE SOUS TENSION
AVANT DE RETIRER LA PROTECTION
- ENLEVER LATENSION
- DEBRANCHER LA FICHE

VOLTAGE ELECTRICAL SYSTEM

@ @ O




» Nahda Kaavio 2-s.10
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2.3  JAANNOSRISKEJAKOSKEVATVAROITUKSET

Laite on suunniteltu ja valmistettu niin, ettd kayttajan tyoskentely
on turvallista, poistamalla ja vahentamadlla minimiin mahdolliset
jaannosriskit turvalaitteita kayttamalla. Tasta huolimatta ei ole ollut

mahdollista poistaa joitakin riskeja, jotka on lueteltu seuraavassa, koska
nama eivat koske itse laitteen toimintaa:

VAARA
TARTTUMISVAARA
Q Ald nouse koskaan liikkeessd olevalle pyérityspéyddlle (1),
koska vaarana on kaatuminen tai tarttuminen muovikalvon
kelausalueeseen.
VAARA
PURISTUMISVAARA
Q Ald oleskele pyédrividn alustan siirtolavan syéttéalueella, koska
vaarana on puristuminen. Kayttdjalld on vaarana sijoittaa jalka
pyorityspéyddn ja alustan vdéliin kohdassa (2).
VAARA

PURISTUMISVAARA

Ald oleskele tai liiku kalvokelkan liikealueella. Laskuvaiheessa on
vaarana iskeytyd tai puristua kalvokelkan suojalevyn (3) ja maan
vdliin.

Kaavio 2

10
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VAARA

SAHKOSTAATTISEN VARAUKSEN AIHEUTTAMA SAHKOISKUVAARA
Pakkaamiseen  kdytetty kalvo (4) saattaa varautua
sdhkéstaattisesti tyéjakson aikana riippuen ilman kosteudesta,
pakattavien materiaalien tyypistd ja sen lattian tyypistd,
jolla tyéskennellddn. Vdlttadkseen vaaralliset iskut kalvoa
koskettaessa kdyttdjdn on kdytettdvd sdhkéda eristdvid kenkid tai
antistaattista kalvoa. Kone eisovellu tyéskentelyyn ympdristoissd,
joissa on rdjéhdysvaarallinen ilma.

VAARA

SAHKOSTAATTISEN PURKAUKSEN VAARA

Jos ilmakalvon kytkentdjdrjestelmd (5) on ldsnd, noudata
seuraavia varotoimia:

Sdhkoéstaattisen  varauksen  kdrkien  koskettaminen ON
KIELLETTYA, jos virtalidhde on kytketty.

Sdhkostaattisen varaustangon kdytté madrilla kdsilld ON
KIELLETTY.

Kaavio 3
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VAARA
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2.4 TURVALAITTEET

A

Laite on suunniteltu ja valmistettu niin, ettd sen kdyttdminen
on turvallista valmistajan tarkoittamissa olosuhteissa, eristden
liikkuvat osat ja JANNITTEEN ALAISET OSAT suojuksia ja laitteen
pysdytyksestd huolehtivia turvalaitteita kayttaémalla.

Valmistaja ei vastaa henkiléille, eldimille tai omaisuudelle
aiheutuneista vahingoista, jotka johtuvat turvalaitteiden
asiattomasta kdsittelystad.

» Nahda Kaavio 4 -s. 12

Kaavio 4

12

- Hatapainike(A) sahkotaulussa.

- Kalvokelkan ylapuolinen alue, jossa sijaitsevat voimansiirtorattaat,
on suojattu kiintealla suojuksella (B).

- Pyorityspoytaa liikuttavat osat on suojattu kiintealla suojuksella (C).
- Sahkotaulu on suojattu kiintedlla suojuksella (D).

- Kalvokelkan alla on liikkuva levy (E), lukittuna turvakatkaisijan kautta,
joka kosketuksesta ulkoisen osan kanssa, pysayttaa laitteen ja ohjaa
kalvokelkka nousun kahdeksi sekunniksi.

Huom: jos laite on pysahtynyt kahden turvalaitteen (E) vuoksi, voidaan
tehda komento varren nostosta ulkoisen esineen poistamiseksi, joka
on laukaissut turvalaitteet.
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» Nahda Kaavio 5-s. 13

VAARA

2.4.1 PYORITYSPOYTAMALLIHAARUKKAVAUNUNAUKOLLA

Haarukkavaunun sisaanmenoaukossa on valokenno (G), joka
estettaessa, ei salli laitteen kaynnistymisvaiheen aktivointia, tai se
pysayttaa valittomasti tybvaiheen.

Tarkista valokennon toimivuus ennen tyén aloitusta.

Kaavio 5

PKG Group
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KONEEN TILAN ILMAISEVA LED-VALO (L)

(JOS ON)

SIGNAALI

KUVAUS

YHTAJAKSOISESTI
PALAVA VIHREA

odottaa kaarintaa

VILKKUVA
VIHREA

kaarinta kaynnissa

VILKKUVA
SININEN

kaariminen keskeytetty (STOP-painiketta painettu
tai odotetaan uudelleenkaynnistysta kannen
jalkeen)

YHTAJAKSOISESTI
PALAVA KELTAINEN

kalvon rikkoutuminen havaittu, halytyksessa EQ9

YHTAJAKSOISEST!
PALAVA PUNAINEN

halytyksessa

Kaavio 6

14
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2.5 HENKILONSUOJAIMET

Seuraavassa luetellaan tarvittavat henkilonsuojaimet liikuttelua,
asennusta, kayttda, huoltoa ja havittamista varten.

Kasineiden kayttovelvoite.

Turvakenkien kayttovelvoite.

Suojavaatteiden kayttovelvoite.

Kyparan kayttovelvoite.

2.6 ASIAKASPALVELU

Missa tahansa kysymyksen, tarpeen tai tiedon kohdalla kayttdjan on
ilmoitettava valmistajalle seuraavat tiedot:

Laitteen malli
Rekisterinumero
Valmistusvuosi
Ostopaiva
Kayttotunnit, arvio

Yksityiskohtaiset tiedot koskien erityista suoritettavaa tyota tai
|6ydettya vikaa.

ASIAKASPALVELU
Néhda LAITTEEN KUVALLA VARUSTETTU KANSILEHTI

Laitteen parhaidenkayttbominaisuuksien varmistamiseksion kaytettava
ainoastaan alkuperaisia varaosia.

PKG Group
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» Nahda Kaavio 7 -s. 16

Kaavio 7

16
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3 LAITTEEN KUVAUS JA TEKNISET
TIEDOT

3.1 VALMISTAJANJALAITTEENTUNNISTETIEDOT

Néhda LAITTEEN KUVALLA VARUSTETTU KANSILEHTI

Tunnistekyltissa, joka on kiinnitetty laitteen runkoon, on ilmoitettu
seuraavat tiedot:

- Valmistajan nimi ja osoite
- Tyyppinimike

- Laitteen malli

- Sarjanumero

- Valmistusvuosi

- Paino (kg)

- Nimellisjannite (Un)

- Kayttotaajuus (Hz)

- Vaiheiden maara

- Nimellisvirta (In)

- Oikosulkuvirta (Icc)

- llmanpaine (bar)

- Ilman kulutus (NI/jakso).

Tipo |
Type
Modello |
Model
Matricola |:| Anno | Peso K
Serial number Year Weight gJ
Tensione Frequenza Fasi
Voltage Frequency HZ | Phases | |
Corrente totale Corrente di corto circuito
Fullioad current | A\] g e rating | KA RMS Sym ]
Pressione aria Consumo aria ,—l
O Air pressure bar Air i Nl/min O
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3.2 YLEISKUVAUS

Lavakaarintalaite on puoliautomaattinen laite, joka on suunniteltu
lavalle lastattavien tuotteiden pakkaamiseen ja vakauttamiseen
muovikelmuun kaarimalla. Peruslaite koostuu seuraavista osista:

» Néhdd Kaavio 8- s. 17 1) Pyérityspoytd, johon lavalla oleva pakattava tuote asetetaan.
2) Pitka tolppa, joka liikuttaa kelausvalinetta.

3) Rullan kannatinkelkka, joka suorittaa nousevan ja laskevan
pystyliikkeen. Rullan kannatinkelkan pystyliike yhdistettyna
poydan pyoritykseen sallii tuotteen kaarimisen.

4) Sahkétaulu, rakenne sisaltaa yleiskatkaisijan,
ohjausnappaimiston ja sahkoiset osat.

Kaavio 8
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Peruslaitteen on tyoskenneltava maaritellyn mukaisissa
ympadristoolosuhteissa kuten osoitetaan kohdassa kappale "5.1
SALLITUT YMPARISTOOLOSUHTEET" s. 67.

Erityisissa ymparistoolosuhteissa tyoskentelya varten laite voidaan
rakentaa sisaltamaan tarvittavat ominaisuudet:

Pakastin

Laitteet, jotka onvalmistettu erityisvaatimusten mukaisesti kaytettavaksi
alhaisen [ampaotilan omaavissa ymparistoissa kuten kylmatiloissa
(enintaan -30 °C).

Ruostumaton teras

Laitteet, jotka onvalmistettu erityisvaatimusten mukaisesti kaytettavaksi
seuraavantyyppisissa paikoissa:

- hapettavat ymparistot eli erittain kosteat tilat tai mikali on tarpeen
suorittaa tydalueiden ja itse laitteen pesu,

- syOvyttavat ymparistot, joiden ilma on esimerkiksi erittain
suolapitoista.
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Kone voidaan varustaa jollakin seuraavista kaarintakelkoista:

KELKKATYYPPI MALLIN NIMI
Kelkka, jossa on mekaaninen jarru MB
Kelkka, jossa on sahkdinen jarru EB
Kiintea esivetokelkka, kaksi rullaa (yksi moottori) EMPS
Kiintea esivetokelkka, kolme rullaa (yksi moottori) MPS
Kolmen rullan saadettava esivetokelkka (kaksi moottoria) MPS2

PKG Group

Kelkka, jossa on mekaaninen jarru: kalvokelkka pystyy padstamaan
muovikalvoa kelauksen aikana sadatamalla kadrimisen jannitetta itse
kalvossa. Kiristysta saadetaan rullalla, joka on varustettu mekaanisella
jarrulla, jota saadetdan kasin kalvokelkassa olevan kahvan avulla.

Kelkka, jossa on sahkdinen jarru: kalvokelkka pystyy padstamaan
muovikalvoa kelauksen aikana sadtamalla kadrimisen jannitetta itse
kalvossa. Kiristysta saadetaan sahkomagneettisella jarrulla varustetulla
rullalla.

Kiinted esivetokelkka, kaksi rullaa (yksi moottori) / kiintea
esivetokelkka, kolme rullaa (yksi moottori: kalvokelkka pystyy
paastamaan muovikalvoa kelauksen aikana saatamalla kalvon jannitetta
kadarimisessa. Kelkka venyttad ennakkoon muovikalvoa mekaanisen
ohjauksen kautta, joka muodostuu hammasratasparin avulla (kiinted
mekaaninen suhde). Kaarimiskireytta valvotaan sensorin avulla, joka
mittaa sen arvon.

Kolmen rullan sdadettava esivetokelkka (kaksi moottoria):
kelkka pystyy paastamaan muovikalvoa kelauksen aikana saatamalla
kalvon jannitetta kadrimisessd. Kelkka pystyy venyttamaan kalvoa
ennakkoon vaihtelevassa suhteessa, jota voidaan ohjata kayttdjan
ohjauspaneelin kautta. Kaarimiskireytta valvotaan sensorin avulla, joka
mittaa sen arvon.

Kalvokelkkoja koskevissa lisatiedoissa, katso kappale”1.1 OPPAAN
LUKEMINEN JA KAYTTO" s. 3.

19



Kelkka, jossa on
mekaaninen jarru

Kiintea esivetokelkka,
kaksi rullaa
(yksi moottori)

Kaavio 9 - Kaarintakelkat, jotka ovat saatavilla

20

Kayttoé- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

Kelkka, jossa on
sahkdinen jarru

Kiintea esivetokelkka, kolme
rullaa (yksi moottori) / Kolmen
rullan saadettava esivetokelkka
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Laite voidaan toimittaa pyynndsta seuraavissa malleissa:

+ Alusta haarukkavaunun aukolla (A), joka mahdollistaa pdydan
lastauksen nostolaitteen avulla (manuaalinen tai sahkdinen
haarukkavaunu) menemalla sisaan alustan aukosta nousemalla
pieni askelma.

» Nahda Kaavio 10 - s. 21

Upotettu(B),jokahelpottaalavanlastaus-japurkutoimenpidetts,
koska pyorityspdyta on lattian tasalla. Asiakkaan on kaivettava
lattiaan sopivan kokoinen paikka, johon upotetun mallin laite
voidaan asentaa.

Matalaprofiilinen alusta (C), jonka avulla kuormalavan lastaus-
ja purkutoimet helpottuvat, koska pyorityspdydan korkeus on
noin 2,5 cm lattiasta.

Punnituksen sisdltava alusta (D), joka sallii lautasella olevien
tuotteiden punnituksen punnituskennojen avulla.

Haarukkavaunu- ja punnitustilan sisaltdava alusta (E), jonka
avulla lastaus voidaan suorittaa alustatilaan pienen kynnyksen
lapi kulkevalla nostotrukilla. Lisaksi tuotteet voidaan punnita
lautasella.

Kaavio 10
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Kaavio 11
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Pyynnosta voidaan toimittaa seuraavat lisalaitteet:

1) Nostorunko, joka nostaa laitteen maasta. Sen avulla voidaan
lastata poyta nostotrukilla (sahkdinen haarukkavaunu) sallien
etupyorien asettua laitteen alle.

J

e
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2) Pyorityspoydan nousu- ja laskuramppi (ei upotettuun
malliin). Mahdollistaa poydalle lastaamisen nostolaitteen
avulla (manuaalinen tai sahkodinen haarukkavaunu) nousemalla
pyorityspoydalle.

3) Puristin on laite, joka lukitsee ylapuolelta kaarittavan tuotteen.
Tama laite on hyddyllinen silloin, kun pakattava tuote on
epdvakaa.

Kaavio 12
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Kaavio 13
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4) Liikkuva puristin on laite, joka lukitsee ylapuolelta lavaan
kuormattavan tuotteen. Se on hyddyllinen, kun tuote on

epdvakaa ja erittdin korkea, jotta se ei hairitse tuotteen
lastausvaiheessa.

A) Aseta tuote paikalleen, kun puristin (X) on kierretty poydan
aarilaitojen ulkopuolelle.

B) Ennen kaarintdjakson aloittamista, puristimen lautanen (X) on
sijoitettava suoraan poydan (Z) ylapuolelle.

C) Kaarintdjakson jalkeen puristimen lautanen (X) on kierrettava
laitteen reunojen ulkopuolelle ennen kuormalavan poistamista
pyorityspOydalta, jotta valtetaan tormaykset puristimeen.
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Kelkka, jossa on mekaaninen jarru

Kelkka, jossa on séahkdinen jarru

Kiintea esivetokelkka, kaksi rullaa (yksi moottori)
Kiintea esivetokelkka, kolme rullaa (yksi moottori)
Kolmen rullan saadettava esivetokelkka

(kaksi moottoria)

Leikkaus

Osioiden leikkaus
Osionkiristin

Autom. osionkiristin
Kuplamuovi
Verkkorulla

Kalvon kulutuslaskenta

Ramppi
Nostorunko
Mallinne
Kelkkojen ohjain
Puristin
Ikkunaovet

Leikkuu / Puhallus

LED-merkinanto
Kauko-ohjaus / radio-ohjaus

PKG Group

SIMPLY

X

>

XX X X

SAVING

X

XX X X X X X > X X X

XX X X X X

LISAYHTEISET YHTEYDET JA MALLIN KELKKA

X
X

XX X X X X XX X X X X X >

x| X

DISCOVERY
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Kaavio 14
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3.2.2 POYDAN LISAVARUSTEET

3.2.2.1 OVIEN IKKUNOIDEN PAKKAAMINEN

Tama lisavaruste sallii ovien, ikkunaluukkujen, ikkunoiden seka
muiden ohuiden ja kevyiden tuotteiden kadrimisen lastaamalla tuote
manuaalisesti otinpihteihin.

Versio, jossa lautasella on pihdit

Aseta kaarittava tuote manuaalisesti pyorityspoydalle (1) asetetun
profiilin paalle sen jalkeen, kun olet asettanut kadrittavan tuotteen
leveyden siirtamalla pihteja (2) vipujen (3) avulla. Kdyttdjan on pidettava
paikallaan tuotetta ja painettava poljinta (4) ylempien pihtien (5)
laskemiseksi ja tuotteen lukitsemiseksi. Sido kutistekalvo ja kaynnista
kaarintajakso.

Jakson lopussa laite pysahtyy sdilyttden puristimen ylemmat pihdit
(5) paikallaan. Kayttéjan on leikattava kutistekalvo, pidettava tuote
kaarittyna ja painettava poljinta (4) ylempien pihtien (5) nostamiseksi,
jotta voidaan poistaa kaaritty tuote.
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Versio, jossa lautasella on rullakuljetin

Ennen aloittamista on tarkastettava kannatintappien (6) asento
kaarittdvan tuotteen mittojen mukaan. Tarvittaessa siirrda niita
|6ysaamalla ruuvia (7) ja kirista ne sitten haluttuun asentoon.

Kaavio 15

PKG Group
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Luisuta kaarittava tuote rullakuljettimelle (8), joka sijaitsee
pyorityspoydalla (1) ja aseta se tappien (6) keskelle. Kayttdjan on
pidettava paikallaan tuotetta ja painettava poljinta (9) nostolaitteen
(10) nostamiseksi, Sitten on painettava poljinta (4) ylempien pihtien (5)
laskemiseksi ja tuotteen lukitsemiseksi. Sido kutistekalvo tuotteeseen
ja kadynnista kadrintdjakso.

Jakson lopussa laite pysahtyy sdilyttaen puristimen ylemmat pihdit
(5) paikallaan. Kayttéjan on leikattava kutistekalvo, pidettava tuote
kaarittyna ja painettava poljinta (4) ylempien pihtien (5) nostamiseksi,
jotta voidaan poistaa kaaritty tuote.

Kaavio 16
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3.2.2.2 KELKKOJEN OHJAIN (ROLL CONTAINER)

Taman laitteen avulla voidaan ohjata ja sailyttaa paikallaan kaarinnan
aikana kelkkojen “roll container” (1).

Se koostuu kahdesta lautaseen kiinnitetysta ohjaimesta (2), jotka
pitdvat paikoillaan kelkan pyoria sivusuunnassa, seka jarjestelmasta (3),
joka lukitsee kelkan ulostulon pyoritystason pyorinnan aikana.

A) Kayttaja tyontda kelkkaa ohjaimia (2) pitkin, kunnes saavutetaan
jarjestelma (3).

B) Kiinnita kutistekalvo ja kaynnista jakso.

C) Kaarintajakson paatyttya leikkaa kutistekalvo ja poista kelkka
ohjaimista (2).

VAROITUS

Tata jdrjestelmdd kdyttdmdalld mddritetdan erittdin alhainen
A pyorivin lautasen (4) kiertonopeus ja kalvon kireys, jotta
valtetadn kelkan (1) ulostulo ohjaimista (2).

= ~=

Kaavio 17
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» Nahda Kaavio 18 - s. 30

Lautasen pyoritys
my6tapadivaan
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RULLANKANTOKELKAT

Kelkka, jossa on mekaaninen jarru

Taman kelkan avulla on mahdollista saataa lavaan kiinnitettavan kalvon
kireytta.

Kelkka, jossa on mekaaninen jarru, koostuu kumisesta joutorullasta
(1) ja rullasta (2), joka on varustettu mekaanisella jarrulla.

Kahvalla (3) saadetaan jarrun toimintaa ja nain muovikalvon kireytta.
Aloituksessa muovikalvo on lastattava kalvokelkkaan seuraavalla tavalla:

+ Viekalvokelkkaala-asentoonrullanasettamisen helpottamiseksi.

Paina hataseis-painiketta laitteen pysdyttamiseksi.

+ Asenna rulla (4) keskitystappiin (5).

-+ Aseta muovikalvo rullien valille kaaviossa (A) kuvatun kaavion

mukaisesti. Kolmiosymboli osoittaa kumpi puoli on kalvon
limapuoli (jos olemassa).

Kaavio (A) on tarrakyltti, joka 16ytyy myos kelkasta.

Kaantamalld kiinni  nuppia (3) lisataan kalvon kireytts,
kdantamalla auki vahennetadn sita. Kun on |6ydetty oikea sdato,
nupin (3) asento kiinnitetaan ruuvaten kiinni vastamutteria (6).

Nollaa halytys ja ota kone uudelleen kayttoon.

Lautasen pyoritys
vastapaivaan

/

Kaavio 18

30

Rev.4 06/11/2024



LAITTEEN KUVAUS JA TEKNISET TIEDOT

Kelkka, jossa on sahkdinen jarru

» Nahds Kaavio 19 - s. 31 Téss'a'_ kelkkamgllissa“ on mahdollista saatda muovikalvon lastiin
kohdistamaa kiristysta.

Kelkka, jossa on sahkdinen jarru koostuu kumisesta joutorullasta (1)
ja sahkomagneettisella jarrulla varustetusta rullasta (2).

Toimintojen F13-16 (F32) asetuksella ohjauspaneelissa voidaan saataa
jarrun toimintaa ja nain muovikalvon kireytta.

Aloituksessa muovikalvo on lastattava kalvokelkkaan seuraavalla tavalla:

« Vie rullan  kelkka ala-asentoon rullan asettamisen
helpottamiseksi.

Paina hataseis-painiketta laitteen pysdyttamiseksi.
+ Asenna rulla (4) keskitystappiin (5).

- Aseta muovikalvo rullien valille kaaviossa (A) kuvatun kaavion
mukaisesti. Kolmiosymboli osoittaa kumpi puoli on kalvon
limapuoli (jos olemassa).

Kaavio (A) on tarrakyltti, joka 16ytyy myos kelkasta.

Nollaa halytys ja ota kone uudelleen kayttoon.

Lautasen pydritys Lautasen pyoritys
myo6tapadivaan vastapaivaan
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Kiintea esivetokelkka, kaksi rullaa (yksi moottori)

Tassa kalvokelkkamallissa on mahdollista saataa muovikalvon lastiin
kohdistamaa kiristysta.

Tama kalvokelkka sallii venyvan muovikalvon esivenytyksen keskendan
vaihdettavien hammasratasten kiinteiden suhteiden kautta.

Kdytettavat esivenytyssuhteet ovat:

l

- 150% (1 metrin muovikalvo venyy 2,5 metriin esivenytykselld)
- 200% (1 metrin muovikalvo venyy 3,0 metriin esivenytykselld);
- 250% (1 metrin muovikalvo venyy 3,5 metriin esivenytykselld).
- 300% (1 metrin muovikalvo venyy 4,0 metriin esivenytykselld).

Kalvokelkka on varustettu sensorilla (4), joka on yhdistetty
ulosmenorullaan. Se havaitsee muovikalvon lavaan kohdistaman
kireyden.

Erityinen elektroninen kortti, kokoaa sensorin (4) signaalin ja asetetun
saadontoimintojenF13-16 (F32) kauttaohjauspaneelissatarkistaakseen
dynaamisesti esivenytyksen rullien vetomoottorin nopeuden ja nain
muovikalvon kireyden.

Kalvokelkka on  varustettu  vaihdemoottorilla, joka  vetaa
hammasrattaiden voimansiirron avulla kolmea kumista rullaa (1) ja (2).
Erilaiset voimansiirtosuhteet aiheuttavat eri nopeudet rullille (1) ja (2)
luoden esivenytysprosessin. Kalvokelkassa on kolmen vapaan rullan
sarja, joiden tehtdvdana on lisata kalvon kdarimiskulmaa kumirulliin
nahden.

Aloituksessa muovikalvo on lastattava kalvokelkkaan seuraavalla tavalla:

+ Siirra rullan kannatinkelkka ala-asentoon rullan laittamisen
helpottamiseksi.

Paina hataseispainiketta pysayttaaksesi koneen.
+ Tyonna rulla (7) keskitystappiin (8).

+ Tyonna kalvo rullien valiin noudattaen kaaviossa (A) kuvattua
reittia, kolmioilla varustettu symboli osoittaa kalvon puolen,
johon liima on levitetty (jos olemassa).

Kaavio (A) on tarrakyltti, joka I6ytyy myos kelkasta.

Nollaa halytys ja ota kone uudelleen kayttoon.
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Sulje luukku varmistaen, etta lukitukset ovat varmasti kytkettyina.
Rullien asetuksen helpottamiseksi suosittelemme kiristdmadan kalvoa,
kunnes siitd muodostuu koysi.

Kun rulla on asetettu, vie kalvo ensimmaisen irtorullan (3) takaa ja veda
sita ulkopuolelle vahintaan 50 cm. Tyonna koysi rullien (1) ja (2) valiin
vaunun yldosasta (rullan lyhennetyn tapin korkeudelta) e tyonna sita
sisaanpain, niin etta se tulee ulos rullan (2) takaa; kun sita on riittavasti,
jotta siihen voi tarttua, riittaa etta vedat sita ulospadin ja viet koyden
pdan saatotelan (4) ympari ja viimeisen irtorullan (5) takaa.

Tassd vaiheessa ja tassa jarjestyksessa, paina toisella kadelld
syottopainiketta (6) ja veda toisella kalvoa.

Lautasen py6ritys Lautasen pyoritys
myotapaivaan vastapaivaan
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Kiintea esivetokelkka, kolme rullaa (yksi moottori)

Tassa kalvokelkkamallissa on mahdollista saataa muovikalvon lastiin
kohdistamaa kiristysta.

Tama kalvokelkka sallii venyvan muovikalvon esivenytyksen keskendan
vaihdettavien hammasratasten kiinteiden suhteiden kautta.

Kdytettavat esivenytyssuhteet ovat:

- 150% (1 metrin muovikalvo venyy 2,5 metriin esivenytykselld);

l

- 200% (1 metrin muovikalvo venyy 3,0 metriin esivenytykselld

l

(

( )
- 250% (1 metrin muovikalvo venyy 3,5 metriin esivenytykselld);
- 270% (1 metrin muovikalvo venyy 3,7 metriin esivenytykselld)
- 300% (1 metrin muovikalvo venyy 4,0 metriin esivenytykselld).

Kalvokelkka on varustettu sensorilla (4), joka on yhdistetty
ulosmenorullaan. Se havaitsee muovikalvon lavaan kohdistaman
kireyden.

Erityinen elektroninen kortti, kokoaa sensorin (4) signaalin ja asetetun
saadontoimintojenF13-16 (F32) kauttaohjauspaneelissatarkistaakseen
dynaamisesti esivenytyksen rullien vetomoottorin nopeuden ja nain
muovikalvon kireyden.

Kalvokelkkaonvarustettuvaindemoottorilla, jokavetaahammasrattaiden
voimansiirron avulla kolmea kumista rullaa (1), (2) ja (3).

Erilaiset voimansiirtosuhteet aiheuttavat eri nopeudet rullille (1), (2) ja
(3) luoden esivenytysprosessin.

Kalvokelkassa on kolmen vapaan rullan sarja, joiden tehtavanad on lisata
kalvon kdarimiskulmaa kumirulliin nahden.
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Aloituksessa muovikalvo on lastattava kalvokelkkaan seuraavalla tavalla:

« Vie rullan  kelkka
helpottamiseksi.

ala-asentoon  rullan  asettamisen

+ Asenna rulla (7) keskitystappiin (8).

+ Avaa ovi, jolloin kone pysahtyy turvallisesti. Aseta kalvo rullien
valiin kuvassa (A) esitetyn reitin mukaisesti. Kolmiosymboli
ilmaisee kalvon sen puolen, jolla on liima (jos sellainen on).

Kaavio (A) on tarrakyltti, joka 16ytyy myos kelkasta.
+ Suljeluukkuvarmistaen, etta lukitukset ovat varmasti kytkettyina.

Nollaa halytys ja ota kone uudelleen kayttoon.

Lautasen pyéritys Lautasen pyoritys
myotapaivaan vastapaivaan
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Kolmen rullan saadettava esivetokelkka (kaksi moottoria)

Tassa kalvokelkkamallissa on mahdollista saataa muovikalvon lastiin
kohdistamaa kiristysta.

Tdssa kalvokelkassa voidaan esivenyttda venytettava muovikalvo.
Esivenytysarvo on saadettavissa valilla 120 % - 400 %.

Kalvokelkka on varustettu:

- sensorilla (4), joka on yhdistetty ulosmenorullaan. Se havaitsee
muovikalvon lavaan kohdistaman kireyden;

- kahdella vaihdemoottorilla, jotka vetavat hammasrattaiden
voimansiirron avulla kumisia rullia (1), (2) ja (3);

- kolmesta vapaasta rullasta, joiden tehtdvana on lisata kalvon
kaarimiskulmaa kumirulliin nahden.

Erityinen elektroninen kortti, kokoaa sensorin (4) signaalin ja asetetun
saadontoimintojenF13-16(F32) kauttaohjauspaneelissatarkistaakseen
dynaamisesti esivenytyksen rullien vetomoottorin nopeuden ja nain
muovikalvon kireyden.

Toiminnoilla F17-20 (F33) tarkistetaan rullien (1) ja (2) pydriminen.
Kumirullien (1), (2) ja (3) vélilld syntyvan nopeuden erotus luo
esivenytyksen.
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Lautasen pyoritys
myo6tapaivaan
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« Vie rullan

Aloituksessa muovikalvo on lastattava kalvokelkkaan seuraavalla tavalla:

kelkka
helpottamiseksi.

ala-asentoon  rullan  asettamisen

+ Asenna rulla (7) keskitystappiin (8).

* Avaa ovi, jolloin kone pysahtyy turvallisesti. Aseta kalvo rullien

valiin kuvassa (A) esitetyn reitin mukaisesti. Kolmiosymboli
ilmaisee kalvon sen puolen, jolla on liima (jos sellainen on).

Kaavio (A) on tarrakyltti, joka 16ytyy myos kelkasta.

+ Suljeluukkuvarmistaen, ettd lukitukset ovat varmasti kytkettyina.

Nollaa halytys ja ota kone uudelleen kayttoon.

Lautasen pyoritys
vastapadivaan
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3.3.1 KELKKOJEN LISAVARUSTEET

3.3.1.1 VERKKORULLA

Verkkorullan  avulla  tuotteet  voidaan  kaaria  kayttamalla
polyeteeniverkkorullia (1).

Taman materiaalin kayttda suositellaan erityisesti kaarittaessa tuotteita,
jotka vaativat tuuletusta. Tuuletus taataan myos kaytettdessa useita
kerroksia, jotta taataan tuotteen vakaa pakkaaminen.

Verkkorullan tehtavana on sailyttaa verkko kireana tuotteen ja rullan
valilla, kyseisella reitilla verkkoon ei aiheuteta venymia.

Lisavarusteverkkorulla koostuu vahvistetulla jarrutusjarjestelmalla
varustetusta rullankannatintapista (2) ja rullasta (3), jonka ulkoinen
viimeistely on erityinen. Molemmat rullat asennetaan vakiorullien tilalle.

Rullankannatintappi (2) jarruttaa rullan pyorintaa (1), jotta taataan
rullan (3) parempi ote verkosta, jarruttava rulla ottaen kiinni verkon
silmukoista kiristad verkon tuotetta kohti.
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VAROITUS

3.3.1.2 AUTOMAATTINEN LEIKKAUS

Automaattinen jakso on kdytettavissa, kun laite on varustettu
leikkausyksikolla, joka sallii kalvon leikkaamisen jakson lopussa.

Teralld (1) varustettu leikkausyksikkd loveaa kelkasta ulostulevan
kalvon. Se voidaan asentaa myaos laitteen oston jalkeen.

Viimeisen kierroksen aikana rullankannatinkelkka Iukitsee rullat ja
kohdassa “F27" asetetun ajan kuluttua laite pysahtyy kiristaen kalvon,
joka lovetaan teran avulla kdyttden iskujen maardad, joka asetetaan
kohdassa “F26".

Loveamisen jalkeen laite kaynnistyy uudelleen, kelkka antaa kalvoa
vapaasti kohdassa “F28” maadritellyn ajan ja sitten se lukitsee rullat
uudelleen aikaansaaden kalvon rikkoutumisen.

A

Lisédvarusteita AUTOMAATTINEN LEIKKAUS ja OSIOIDEN LEIKKAUS
ei voi asentaa samanaikaisesti laitteeseen, yhden asentaminen
estdd toisen asentamisen.

Kaavio 24
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3.3.1.3 OSIOIDEN LEIKKAUS

Kaistaleikkauslaite voi loveta kalvon 3, 4 tai 5 osioon ja sita kdytetdan
vakauttamaan tuotteita, jotka tarvitsevat ilmaa (esim. kukat, hedelmat,
kasvikset ym.) kaytettdessa tavallista kutistekalvoa.

Rungossa (1) on 2, 3 tai 4 teraa (2), jotka loveavat kalvoa valssattujen
pyorien (3) kohdalla. Naita viimeksi mainittuja tarvitaan pitamaan
erillaan kutistekalvon osiot.

Ohjauspaneelista asetettavissa olevien toimintojen avulla on
mahdollista madarittaa kaarintajakso seuraavalla tavalla:

F65 = ota kayttoon kaistaleiden leikkaus ylos-/alas (huomaa: leikkaus
suoritetaan yleensa vain, jos valokenno nakee tuotteen tai, jos
valokenno on suljettu pois, kunnes vaunun korkeus on alle F12).

F66 = mahdollistaa kalvon leikkaamisen kaistaleiksi myos korkeissa
kierroksissa: sen avulla voit pidentaa leikkausta myds silloin,
kun valokenno ei nde tuotetta, eli kun se suorittaa F6 korkeita
kierroksia. Talloin ulostulo kalvon (F09) reunalta on mieluiten
saadettava arvoon 0.

F67 = terienaktivointiviive (alkaenjalustankaynnistyksesta)sekunteina.

F68 = terien  aktivointivive laskeutumisessa (alkaen  vaunun
laskeutumisen alusta) sekunteina.

F69 = terien pois padlta kytkennan viive (missa tahansa tilassa,
nousussa tai laskussa) sekunteina.
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VAROITUS

Nousussa, tietyn ajan kuluttua (F69 = X sekuntia) tuotteen huipun
saavuttamisen jalkeen, leikkaus poistetaan kaytosta osioista
kokonaiseen kaistaan siirtymiseksi.

Pysaytysvaiheessa, tietyn ajan kuluttua (F69 = X sekuntia) leikkauksen
kierron hidastumisen alusta, leikkaus poistetaan kdytosta, jotta
sallitaan viimeisen kutistekalvopatkan tulla ulos ilman, etta
esivenytyskelkka jaottelee sita. Tama takaa helpomman hallinnan.

Mikali halutaan kaaria tuotteen ylaosa siten, etta kalvo ylittaa itse
tuotteen huipun, suositellaan tekemaan se kutistekalvolla, jota ei ole
leikattu osioihin. Siis kutistekalvon on oltava kokonainen, aseta siten
F66 = 0.

Mikali sen sijaan ei haluta ylittaa huippua (F09 = 0), on mahdollista
leikata kalvo osioihin myds yldosan vahvistuskierrosten aikana pitaen
leikkaus aktivoituna myos kyseisessa vaiheessa (F66 = 1).

A

Lisdvarusteita AUTOMAATTINEN LEIKKAUS ja OSIOIDEN LEIKKAUS
ei voi asentaa samanaikaisesti laitteeseen, yhden asentaminen
estdd toisen asentamisen.

PKG Group
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3.3.1.4 OSIONKIRISTIN (MANUAALINEN VERSIO)

Manuaalisen osionkiristinlaitteen (1) avulla voidaan pienentaa kalvon
leveytta aina naruksi saakka ja siten vahvistaa tuotteen sidontaa. Se
voidaan asentaa myods myohemmin kiinnittamalla se kuten osoitetaan
alla olevassa kuvassa.

Laite koostuu rungosta (2), jossa liukuu vivun (3) avulla uritettu pyora
(4), joka vahentaa kutistekalvon leveytta.

Kaavio 26
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3.3.1.5 OSIONKIRISTIN (AUTOMAATTINEN VERSIO)

Automaattisen osionkiristinlaitteen avulla voidaan pienentaa kalvon
leveytta aina naruksi saakka ja siten vahvistaa tuotteen sidontaa.

YKSITTAINEN AUTOMAATTINEN KAKSINKERTAINEN AUTOMAATTINEN
OSIONKIRISTIN OSIONKIRISTIN

Kaavio 27
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Laite koostuu rungosta (1), johon on asennettu ketjurengas (2), jota
ohjataan vaihdemoottorilla (3). Samaan runkoon on kiinnitetty irtorulla
(4), joka pakottaa kalvon maaratylle reitille, katso kaavio (A). Ketjuun
(2) on kiinnitetty uritettu vapaa pyora (6) (tai kaksi kaksinkertaisen
osionkiristimen tapauksessa).

Kasittelemalld vaihdemoottoria (3), ketju (2) siirtda pystysuunnassa
uritettua vapaata pyoraa (6) (tai kahta pyoraa kaksinkertaisen
osionkiristimen tapauksessa), joka kutistekalvokaistan kohdatessaan
pienentaa leveytta tehden siita narun.

Runkoon (1) on asennettu kaksi anturia:

- Anturi (7) pysayttaa uritetun pyoran (6) ala-asentoon, joka vastaa
kutistekalvon osiota, joka on pienennetty naruksi.

- Anturi (8) pysayttaa uritetun pyoran (6) yldasentoon, joka vastaa
kutistekalvon levitettya osiota.

Rev.4 06/11/2024



LAITTEEN KUVAUS JA TEKNISET TIEDOT

Kaavio 29
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Tyonna kalvo rullien valiin noudattaen kaaviossa (A) kuvattua reittia,
kolmioilla varustettu symboli osoittaa kalvon puolen, johon liima on
levitetty (jos olemassa).

@

Ohjauspaneelista asetettavien toimintojen avulla on mahdollista:

- Poissulkea (F34=0) tai sisallyttaa laite syklin alkuun ja valita kierrosten
maara X tuotteen alaosassa (F34=X).

- Poissulkea (F35=0) tai sisallyttaa laite vaunun koko nousulle (F35=1);

mallikohtaisesti seuraavat lisavarusteet voivat olla lasna:

F35=2: vahvistukseen asti* poissuljettu, F35=3: vahvistuksesta*

korkeisiin kierroksiin, F35=4: vain vahvistuskierrosten aikana*, F35=5:
vain vaihekierrosten aikana**.

- Poissulje (F36=0) tai sisallyta laite ja valitse kierrosmaara X tuotteen
yldosassa (F36=X).

- Poissulje (F37=0) tai sisallyta laite koko vaunun laskeutumiseen
(F37=1);
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mallikohtaisesti seuraavat lisdvarusteet voivat olla lasna:

F37=2: sisdllyta laite vain vahvistuskierrosten* aikana, F35=3: sisallyta
laite koko laskun ajan pois lukien vahvistuskierrokset™*, joiden aikana
kalvo pysyy auki.

- Poissulje (F38=0) tai sisallyta laite syklin lopussa ja valitse kierrosten
maara X tuotteen alaosassa (F38=X).

- Poissulje (F39=0)taisadtamalla kalvokaistaleen korkeutta asettamalla
vaunun liikeaika sulussa X (F39=X) sekunteina.

- Kun olet suorittanut korkeat kierrokset kalvon ollessa auki (F6),
ota kayttoon vaunun lisanousu (asetus F63=X cm) laitteen ollessa
aktivoituna asettaaksesi taitoksen lahelle tuotteen yldosaa.

Ei ole olemassa erityisia parametreja, jotka muuttavat kalvon jannitysta
ja esivetoa.

(*) vahvistus asetettu F7 lla ja F8 Ila, valinta saatavilla hankitun mallin
perusteella.

(**) vaihe asetettu F30 lla ja F32 lla, valinta saatavilla hankitun mallin
perusteella.
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3.3.1.6 KUPLAMUOVI

Tata lisdvarustetta kdytetadan takamaan tuotteen korkeatasoinen
suojaus.

Se lisataan kelkkaan (1), jossa on kuplamuovirulla, joka levitetaan
tuotteen ja kutistekalvon valiin.
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ZEPHIR 3.3.1.7 KALVON KIINNITYSJARJESTELMA

Tata lisavarustetta kayttamalla venytyskalvon alustavat kiinnitysvaiheet
ja lopullinen leikkaus annetaan koneelle.

Lisdvaruste, joka on jo asennettu esivetokelkkaan, sisdltad seuraavat
osat:

Ulosvetorullapari (1).
+ Tuuletinpari (2).
+ Sahkostaattinen varausjarjestelma (3).

Kalvon leikkausjarjestelma (4).

Kaavio 31 . . -
Jos valinnainen osa on asennettu koneeseen, se aktivoidaan F40-
toiminnolla ohjauspaneelista.

Kaarintajakson alussa ohjauspaneeli (F41) sijoittaa kelan pidikekelkan,
johon jarjestelma on kiinnitetty, ennalta madrattyyn korkeuteen.
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Kaavio 32

PKG Group

Kun asetettu korkeus on saavutettu, tuuletinpari aloittaa toimintansa
muodostaen kaksi ilmateraa noin 10 cm pitkdn, jarjestelmasta
ulostulevan kalvonreunan sivuille. Muutaman sekunnin kuluttua kaksi
ulosvetorullaa alkavat pyoria, irrottaen venytyskalvon esivetokelkasta.
Kun rullat on jatetty, venytyskalvoa tuetaan ja tyonnetadan eteenpain
kohti sita tuotetta, joka kaaritaan ilmaterilla.

Taman poistovaineen aikana jo ennen poistorullien saavuttamista
venytyskalvo varataan sahkostaattisesti esivetokelkan sisalla.

Taman menettelyn avulla venytyskalvon paata voidaan tyontaa tuotteen
suuntaan. Kun kalvo saavuttaa tuotteen, se tarttuu ja kiinnittyy siihen
sahkostaattisen varauksen aiheuttaman vetovoiman ansiosta.

Tama kiinnitysmenetelma yhdessa heikon  kiristyksen  kalvon
antojarjestelman kanssa takaa vakaan tiiviyden. Kun pyoriminen
alkaa kaarinnan kaynnistamiseksi, tuotteeseen Kkertyy vahintaan
yksi  kalvokierros. Jatkamalla kaarintaa tama uusi kerros limittyy
ensimmaiseen, parantaen sen myotailevyytta ja yleista pitoa.
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Taman vaiheen aikana jarjestelman optimoimiseksi on mahdollista
saatad poiston kestoa ja nopeutta seka ilmapuhalluksen kestoa
toiminnoistaF41-46. Niiden onjokatapauksessajatkuttavaensimmaisen
pyoritysvaiheen aikana.

Kun venytyskalvo on kiinnitetty tiukasti tuotteeseen vetovoiman ja sen
seikan ansiosta, etta osa tuotteesta on kadritty, jarjestelma keskeyttad
kaikki sahkostaattiset varaus-, tuuletus- ja ulosvetotoimenpiteet rullien
avulla. Tasta hetkesta lahtien rullat pyorivat vapaasti, kun tuote vetaa
venytyskalvoa, kun se poistuu esivetokelkasta.

Kaarinndn lopussa viimeisen pyoritysvaiheen aikana sahkostaattinen
varaus aktivoidaan uudelleen, jotta viimeiselle venytyskalvon osuudelle
voidaan antaa antaa sama vetovoima kuin alussa. Venytyskalvon
pyoriminen jaannostelu keskeytetaan hetkeksi, jotta leikkausjarjestelma
voi viiltaa pienen osan itse kalvosta. Viillon jalkeen venytyskalvon
pyoriminen ja samanaikainen annostelu aloitetaan uudelleen,
kunnes viilto poistuu jarjestelmdsta noin 10 c¢cm:n verran. Tdssa
vaiheessa annostelu estetadn uudelleen, mutta kiertoa yllapidetaan
kalvon kaistaleen taydellisen leikkaamisen aloittamiseksi repimalla.
Kalvonreuna, kadrinnan viimeinen osuus, on taipuvainen tarttumaan
ja kiinnittymaan juuri kaarittyyn tuotteeseen repdisyn aiheuttaman
paluun ja sadhkostaattisen varauksen vaikutuksesta, mika minimoi
kdarinnan lopuksi putoavan kalvon padn aiheuttaman haitan.

A

Tamd kalvon kiinnitysjdrjestelmd on tarkoitettu kdytettdavaksi
yksinomaan teollisuusympdristoissd. On ehdottomasti kiellettyd
kayttad tuotetta paikoissa, joissa on pélyn rdjahdysvaara tai
syttyvid tai rdjahtdvid kaasuja, koska se voi aiheuttaa rdjahdyksid
ja/tai tulipaloja.
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PYORIMISJARJESTYS

VAIHE 1

Kone alkaa annostella kalvoa tyontamalla sita tuotteen sivua vasten;
kun kalvo saavuttaa tuotteen sivun, syntyy keskindinen vetovoima,
joka kiinnittaa kalvon paikalleen.

VAIHE 2

Kone pydrittad tuotetta ja annostelee samanaikaisesti kalvoa,
joka lepaa tuotteen adariviivoja pitkin. Annettavan kalvon maara on
pituudeltaan hieman pienempi kuin dariviivat, mika pitda kalvon
kireanad ja tuotetta myotailevana.

VAIHE 3 = VAIHE 2

VAIHE 4 = VAIHE 3

VAIHE 5

Tassa vaiheessa kone on suorittanut yhden kierroksen tuotteen
ymparilld, jatkaa pyorimista ja asettaa kalvon, jota se talla hetkella
annostelee, aiemmin asetetun ensimmaisen kierroksen paalle. Tama
toimenpide kiinnittad kaksi kalvonreunaa tukevammin. Taman jalkeen
kaarintajakso voi edeta ohjelmoitujen parametrien mukaisesti.
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KALVOKELAN LATAAMINEN

Seuraava menettely koskee erityisesti koneita, joissa on valinnainen
kalvon kiinnitysjarjestelma.

Tietyn kelkan yksityiskohtaiset ja erityiset toiminnot kuvataan
kelanpidikekelkan oppaassa.

N W >

)
)
)
)

m O

)

Siirrd vaunu ala-asentoon kelan asettamisen helpottamiseksi;
paina hataseispainiketta toimiaksesi turvallisesti;

avaa kelkan luukku (riippuen kelkan mallista);

aseta kela kelanpidikkeen akseliin;

aseta venytyskalvo seuraavasti:

- Ota venytyskalvon ensimmainen osuus kelasta.

- Kelaa kalvoa auki ja pujota se luukusta.

- Pujota kalvoa luukun vastakkaiselta puolelta vahintaan 50 cm,
piirustuksessa ilmoitettuun kohtaan P1 asti.

- Sulje luukku ja keraa naruksi 50 cm ulostulevaa venytyskalvoa.

- Aseta narun paa kohdasta P1 vastakkaiselle puolelle kohtaan
P2 kulkien aukosta A1 rullan R1 taakse ja poistuen aukosta A2.
Varmista, etta kiristat kalvonarun.

- Aseta takaisin narun pda kohdasta P2 vastakkaiselle puolelle
kohtaan P3 aukosta A2 ja poistuen aukosta A3. Varmista, etta
kiristat kalvonarun.

- Aseta lopuksi kdyden paa kohdasta P3 kohtaan P4 aukosta
A3 ja pujota kalvonaru kahden kumirullan valiin; varmista, etta
kiristat kalvonarun.

Ota kone tai esivenytyskelkka kayttoon ja jatka venytyskalvon
ulosvetoa, kunnes kalvon kaistale ulottuu koko sen korkeudelle.
Leikkaa seuraavaksi venytyskalvo noin 10 cm:iin rullien
ulkopuolelle.

A

Kun kela asetetaan kelan pidikeakseliin:

« Ald pddstd kelaa putoamaan voimakkaasti;

* Saata kelaa, kunnes se on asetettu kokonaan
alakohdistustappiin.
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3.3.1.8 KALVON KULUTUKSEN LASKENTA

Laskenta laskee kunkin tuotteen kaarimiseen kaytettdvan venyvan
kalvon kulutuksen grammoina tai metreina.

Kaytetysta kelkasta riippuen voi olla tarpeen lisata valinnainen osa
asentamalla nokka (1) ja anturi (2) laskemaan sen rullan kierrokset,
joka on kosketuksissa kelkan tyostaman kalvon kanssa.

0\O®
o @a®

Kaavio 34
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3.4 KAYTTOTARKOITUS - KAYTTOKOHDE

Lavakadrintalaite, joka on tarkoitettu kiinnitettavaksi maahan, on
suunniteltu ja valmistettu eri tyyppisten lavalle pakattavien tuotteiden
sitomiseen venyvalla muovikalvolla pakkauksen vakauttamiseksi ja
suojaamiseksi kosteudelta ja polylta kuljetus- ja varastointivaiheiden
aikana.

Kaarittavilla tuotteilla lastattu lava asetetaan pyorityspoydalle
nostolaitteen avulla; venyva muovikalvo jaetaan asianmukaisen
kalvokelkan avulla, joka liikkuu pystyakselilla kadrittavan tuotteen
korkeuden mukaan.

Tydrajoitukset

Turvallisuussyista kdytéssa on asianmukaiset kadyttorajoitukset, jotka
on suhteutettu laitteen mittoihin ja siihen liittyvaan pyorityspoytaan.
Kaarittavien tuotteiden on mentava kaytdossa olevan laitteen
tyorajoitusten sisalle, jotka on annettu maksimikuormituksena ja
maksimimittoina, pyorityspdydan lapimitan (@) mukaan, kuten esitetty
taulukossa.

Venyva muovikalvo

Kayta kaytossa olevan kalvokelkan ominaisuuksille ja laitteen kaytolle
tarkoitetulle  pakkauksen kaarimistyypille sopivaa muovikalvoga;
arvioi aina muovikalvon valinta suhteessa sen turvallisuustiedoissa
annettuihin ohjeisiin.

Kayta reiitettyd muovikalvoa, jos kaarittavat materiaalit vaativat
tuuletusta, sillda muussa tapauksessa niissa muodostuu kondenssia
(tuoreet orgaaniset tuotteet: hedelmat, vihannekset, kasvit jne...).

Kayta peittavaa muovia, jos pakattavat tuotteet ovat valoherkkia.

Kdyta antistaattista kalvoa, jos sahkostaattiset varaukset voivat olla
haitallisia tuotteelle.
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Kaarittavan tuotteen enimmaismitat

STD STD OPT OPT OPT OPT
Alustaversio 2200 2450 2700 3200 3500 3900

0 X 7 Y Y Y Y Y Y W (kg)

1500 1200 800
1650 1200 1000
Perus 1800 1200 1200 2200 2450 2700 3200 3500 3900 2000
1400 1000
1550 1550

1900 1000

2200

1650 1200 1000
H kk 22 24 27 2 12
aarukkavaunu 1800 1200 1200 00 50 00 3200 3500 3900 00

Matalaprofiilinen 1650 1200 1000 2200 2450 2700 3200 3500 3900 1200

Kaavio 35
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3.5  VAARAJAKIELLETTYKAYTTO-ENNAKOITAVAJA
ENNAKOIMATON VAARINKAYTTO

Lavakadrintalaitteen kaytto kiellettyihin tarkoituksiin, sen vaarinkaytto
ja huollon laiminlydminen voivat aiheuttaa vakavia riskeja kayttajan
ja altistuneiden henkildiden terveydelle ja hengelle, seka vaarantaa
laitteen toiminnan ja turvallisuuden.

Seuraavassa kuvatut toimenpiteet muodostavat listan joistakin
mahdollisista, jarkevasti ennakoitavimmista, laitteen vaarinkaytoista.

- ALA KOSKAAN paasta henkilita pyorityspoydalle.
- ALA KOSKAAN kaynnista tyojaksoa, jos laitteen vieressa on ihmisia.

- ALA KOSKAAN salli laitteen kayttoa ei pateville henkilille tai alle
16-vuotiaille.

- ALA KOSKAAN jata tydasemaa ty6vaiheen ollessa kaynnissa.

- ALA KOSKAAN lastaa laitteeseen sailioita, jotka sisaltavat myrkyllisia,
syOvyttavia, rajahtavia tai syttyvia tuotteita.

- ALA KOSKAAN kaynnista tydjaksoa, jos kuormaa ei ole keskitetty
pyorityspoydalle.

- ALAKOSKAAN kaynnista ty6jaksoa, jos kuormattu tuote on kallistunut
laitteen ulkopuolelle.

- ALA KOSKAAN kayta laitetta ulkotiloissa tai ei sallituissa
ymparistdolosuhteissa.
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3.6 TEKNISET TIEDOT JA MELU

- Laitteen ulkomitat

- Laitteen rungon nettopaino
- Virransyoton jannite

- Taajuu

- Vaiheet

- Nimellisvirta

- Vuotovirta

- Asennettu teho

- Venyva muovikalvo

- @ rullan putken sisamitta
- Rullan korkeus

- Rullan enimmaispaino

- Kelkan nopeus

- Pyorityspoydan nopeus

Melu

Nahda Kaavio 36 - s. 59
350 kg

230 Volt

50/60 Hz

1+N/PE

10A

noin 25mA

1 kW (std)
1,2 kW (saadettava esivetokelkka,
kolme rullaa, kaksi moottoria)

17/30 um
@76 mm
500 mm

16 kg

1 +4 m/min

4 +12rpm.

Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen 1 mukaisesti valmistaja vakuuttaa,
ettd melupadstot kayttajan asemapaikalla ovat alemmat kuin 70 dB(A).
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LAITTEEN RUNGON MITAT RAMPIN MITAT
Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700

% A B D E F G G G G G H

1500 1510 2350 2700
1650 1660 2350 2700
1800 1810 2650 3000
2200 2230 3050 3400

/5 1400 2750 3000 3300 3600 4000 1000 1500

PURISTIMEN RUNGON MITAT
Std  Opt Opt Opt Opt Std Opt Opt Opt Opt Std  Opt Opt Opt Opt
2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700 2450 2700 3000 3300 3700

L L L L L M M M M M N O O O O O

2650 2950 3250 3550 3950 2050 2300 2600 2900 3300 500 2050 2300 2600 2900 3300
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OPTIONAL

OPTIONAL

Kaavio 36
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3.7 TYOASEMAT JA OHJAUS
ASEMA A - Ohjausalue

Kayttajan on pysyttava talla paikalla laitteen suorittaessa tydjaksoa.

Paikka, josta kayttaja ohjaa laitteen kaynnistysta, pysaytysta ja
tyomenetelmdd. Taman lisaksi mahdollistaa tydjakson visuaalisen
valvonnan, niin ettd kayttaja voi aktivoida hatapysdytyslaitteen
mahdollisissa vaaratilanteissa.

ASEMA B - Tydalue
Tyoalueella kayttaja suorittaa seuraavat toimenpiteet:
muovikalvon kiinnittdminen lavan reunaan tyojakson alussa;

muovikalvon leikkaus ty6jakson lopussa.

Muovikalvon kiinnitys ja leikkaus on tehtdvd laitteen tyéjakson
ollessa pysdhdyksissd ja pyérityspéytd paikallaan.

VAROITUS

ASEMA C - Huoltoalue
Huoltoalueella kayttaja suorittaa seuraavat toimenpiteet:
muovirullan vaihto;

muovikalvon kiristyksen saato, jos asennettuna kelkkaan.

A

Kaikki “C” -asennossa suoritettavissa olevat toimenpiteet on
suoritettava kelkka kokonaan alhaalla ja laite pysdytettynd.
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VAARA

@ ON KIELLETTYA KULKEA LAITTEEN KESKIOSAN ALUEEN LAPI, JOKA
ON MERKITTY KIRJAIMELLA “D".

KONEEN "VAKIOVERSIO”

Lautasen py6ritys myo6tapaivaan Lautasen pydritys vastapadivaan

Kaavio 37

KONEEN "OIKEANPUOLEINEN"” VERSIO
Lautasen pyoritys vastapaivaan Lautasen pyoritys myotapaivaan

Kaavio 38
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4 KULJETUS LIIKUTUS VARASTOINTI

4.1 PAKKAUS JA PURKU

Laite voidaan lahettaa eri muodoissa kuljetustyypista riippuen:
- Puulavalle pakattu laite suojattuna lapinakyvalla muovilla.
- Laite pakattuna sopivasti mitoitettuun puulaatikkoon.

- Puulavalla oleva laite on suojattu hakilla, jonka poikkipalkit ovat
puuta.

Laitetta vastaanottaessa varmista, etta pakkaus ei ole vahingoittunut
kuljetuksen aikana tai sita ei ole avattu, jolloin sen sisalla olevia osia
saattaa puuttua. Vie pakattu laite mahdollisimman Idhelle tulevaa
asennuspaikkaa ja pura pakkaus varmistaen, ettd toimitus vastaa
tilausmaardysta.

Nosto- ja kuljetuslaitteet on valittava kddrintdlaitteen ja sen
osien mittojen, painon ja muodon mukaan. Nostolaitteiden
kapasiteetin on oltava suurempi (turvamarginaalilla) kuin itse
kuljetettavien osien painon.

HUOM: Jos vahinkoja tai puuttuvia osia ilmenee, ilmoita siita valittdmasti
asiakaspalveluun ja kantajalle esittdmalla valokuvatodiste.

Varmista, ettei pakkaukseen jaa pienikokoisia laitteen osia.
Tarkista yleiskunto huolellisesti.

Pakkauksen eri materiaalien havittamista varten noudata voimassa
olevia ymparistonsuojelulakeja.

VAROITUS
Q Purku- ja liikuttamistoimenpiteissd vaaditaan apulaista, joka
ohjeistaa tarvittaessa kuljetuksen aikana.
VAROITUS

A

VALMISTAJA ei vastaa mistddn vahingoista, jotka johtuvat vddrin
tehdyistd toimenpiteistd, epdpdtevdstd henkilokunnasta tai
sopimattomien viélineiden kéytosta.
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4.2 PAKATUN LAITTEEN KULJETUS JA
LIIKUTTAMINEN

VAROITUS

Kdytd PAKATUN laitteen nostossa ja kuljetuksessa AINOASTAAN
Q sopivan kuormituksen haarukkavaunua. MINKA TAHANSA MUUN

JARJESTELMAN KAYTTO MITATOI TAKUUN, JOKA KORVAA LAITTEELLE
AIHEUTUNEET VAHINGOT.

HUOMIO
PAKKAUKSEN PAINO ON YLEENSA ILMOITETTU LAATIKOSSA.

VAARA

A

VARMISTA AINA ENNEN MITA TAHANSA TOIMENPIDETTA, ETTEI
VAARALLISILLA ALUEILLA OLE ALTISTUNEITA HENKILOITA (TASSA
TAPAUKSESSA LAITTEEN OSIA YMPAROIVAA ALUETTA VOIDAAN
PITAA KOKONAAN VAARALLISENA ALUEENA).

Pakkauksen mitat: 2900x2000x550 mm

Pakkauksen paino: 600 kg

* STD laite

Kaavio 39

PKG Group
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4.3 PAKKAAMATTOMANLAITTEENKULJETUSJA
LIIKUTTAMINEN

+ Poista laitteen pakkaus kuten osoitetaan kuvassa.

+ Tyonna mahdollisimman huolella ja pohjaan saakka nostotrukin
haarukan asianmukaisiin  ohjaimiin  (A), jotka on merkitty
kuvamerkilla (B).

+ Nosta ja siirra laite asennuspaikalle.

A

Kdytd laitteen nostossa ja kuljetuksessa AINOASTAAN sopivan
kuormituksen  haarukkavaunua. Minkd tahansa  muun
jirjestelmédn kéytté MITATOI TAKUUN, joka korvaa laitteelle
aiheutuneet vahingot.

VAARA

A

ON KUITENKIN OLEMASSA TORMAYSRISKI JOHTUEN AKILLISESTA
LIIKKEESTA, JOS LAITTEEN OSAT JOUTUVAT EPATASAPAINOON
HIHNOJEN PETTAMISEN TAIl LIUKUMISEN VUOKSI. NOSTO ON
TEHTAVA HITAASTI JA TASAISIN LIIKKEIN (VALTTAEN VETAISUJA TAI
SYKAYKSIA).

VAARA

A

VARMISTA AINA ENNEN MITA TAHANSA TOIMENPIDETTA, ETTEI
VAARALLISILLA ALUEILLA OLE ALTISTUNEITA HENKILOITA (TASSA
TAPAUKSESSA LAITTEEN OSIA YMPAROIVAA ALUETTA VOIDAAN
PITAA KOKONAAN VAARALLISENA ALUEENA).

Nettopaino: 500 kg

Kaavio 40
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Asennetun laitteen nostoa varten toimi seuraavasti:

Nettopaino: 500 kg

haarukan asianmukaisiin ohjaimiin  (A), jotka on merkitty
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+ Tyénna mahdollisimman huolella ja pohjaan saakka nostotrukin

» Nahda Kaavio 41 - s. 65

Kaavio 41

VAROITUS

Matalaprofiilista laitetta ei voi liikuttaa asennettuna.

Kaavio 42
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4.4 PAKATUNJAPAKKAAMATTOMANLAITTEEN
VARASTOINTI

Jos laitetta pidetdaan kayttamattomanad pitkan aikaa, asiakkaan on
varmistettava laitteensijoitusympariston sopivuusjayllapitovaatimukset
pakkaustyypista riippuen (laatikko, sailio, jne.).

Jos laitteistoa ei kdyteta ja se varastoidaan teknisia vaatimuksia
vastaavaan ympadristdon, sen liukuosat on rasvattava. Epdselvissa
tapauksissa ota yhteytta valmistajan asiakaspalveluun.

Valmistaja ei vastaa vahingoista tapauksissa, joissa kayttaja ei tarkenna
tai pyyda edella mainittuja tietoja.

Rev.4 06/11/2024



ASENNUS

VAARA

5 ASENNUS

5.1 SALLITUT YMPARISTOOLOSUHTEET
Lampétila:

Laitetta on kaytettava saannollisesti ymparistoissa, joiden lampdtila on
valilla + 5°C ja + 40°C.

IImasto-olosuhteet:

Sahkolaitteisto pystyy toimimaan hyvin ilmasto-olosuhteissa, joissa
suhteellinen ilmankosteus ei ylitd 50 % 40°C lampatilassa ja 90 % ei
yli 20°C [ampatilassa (ilman kondensoitumista). Jos ilmasto-olosuhteet
eivat ole sopivat laitteen toiminnan kannalta, valmistaja voi toimittaa
pyydettdessa ratkaisuja ongelman selvittamiseksi.

Korkeus:
Kayttokorkeus eiyli 1000 metria meren pinnan ylapuolella.
Valaistus:

Ehdottomasti tarvittava vahimmaisvalaistus: 300-500 luksia.

Standardimallin laite on varustettu ja suunniteltu toimimaan
rdjahdysherkissd ympdristéissd tai paikoissa, joissa on tulipalon
syttymisvaara.

PKG Group
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5.2 KAYTTOON JA HUOLTOON TARVITTAVA
TILA

Laajin vapaa alue on varattava poydan sille puolelle, jossa tapahtuvat
lastaus- ja purkutoimet. Tilan on sallittava paasy haarukkatrukille ja
muille huoltoon ja muovirullien asennukseen tarvittaville kulkuvalineille.

Laitteen muut sivut on sijoitettava mahdollisimman Iahelle sivuseinid ja
kiinteitd esteita, laitteelle paasyn estamiseksi.

Katso kuitenkin aina viittaus valmistajan kanssa tilauksessa hyvaksytysta
kaaviosta.

0,5m

Tm

Tm

L IET T T O V-

Kaavio 43
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ASENNUS

5.3 LAITTEEN SIJOITTAMINEN

5.3.1 STANDARDIMALLIN LAITE

Standardimallinen laite lahetetdan seuraavalla tavalla:
* perustan tolppa kaadettuna pyorintapoydalle;
* puristin (jos olemassa) irrotettuna.

Asennuspinnalta ei vaadita erityisia ehtoja. Pinnan on oltava silea ja
tasainen kahteen suuntaan (sallittu maksimikaltevuus 1%) ja pohjan
rakenteen on kestettdva laitteen paino tdydessa kuormassa.

Asenna perustan tolppa ja irralliset osat paikalleen.
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» Nahda Kaavio 44 -s. 70

VAARA

Kayttoé- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

TOLPAN PAIKALLEEN ASENNUS

A) Kayta mukana tulleita ruuveja tolpan kiinnittamiseen.

A

Tolpan nostaminen on tehtdavd kayttdmdlld asianmukaista
nostolaitetta (1), joka on kiinnitetty tolpassa olevaan koukkuun.

17" kiintoavain

17" hylsyavain

Kaavio 44

70

B) Nosta perustan tolppa (2).
C) Asenna ruuvit (3) ja kiinnita laitteen perustan tolppa (4).

D) Asenna koneiston suojus (5) ja kiinnita se ruuveilla.

3 mm kuusiokoloavain
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ASENNUS

KELKAN ASENNUS

» Nihdi Kaavio 45 - s. 71 A) Varaa valmiiksi kelkan kiinnitysta varten toimitetut ruuvit.

B) Kierra kiinni osittain ruuvit (1) aluslaattojen (2) kanssa aukkoihin/
loviin (3) jattaen 5-10 mm tilaa aluslaatan ja loven valiin.

1
Kaavio 45
VAARA
A Yli 25 kg painavan kelkan nostoon tarvitaan kaksi henkiléd.
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» Nahda Kaavio 46 - s. 72

Kayttoé- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

C) Nosta kelkkaa (4) ja kiinnitd se kannattimeen (5) tyontamalla
ruuvit muotoiltuihin aukkoihin (6) (kuva A).

D) Laske kelkkaa, kunnes ruuvit ovat reian kapeassa osassa (6) (kuva
B).

E) Kirista ruuvit (1) kelkan (4) kiinnittamiseksi (kuva B).

Kaavio 46
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ASENNUS

PURISTIMEN ASENNUS (OPTIONAL)

» Nahdi Kaavio 47 - s. 73 Pylvaan nostamisen ja kiinnittamisen jdlkeen, huolehdi puristimen
puomin asennuksesta.

A) Varaa valmiiksi tarvittavat toimitetut ruuvit.

B) Nostakokopuomi(1)litantakohtaan(2)saakkasekaruuvaakiinnija
lukitse ruuvit (3).

C) Liita jonto (4) liittimeen (5).

Kaavio 47
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KIINNITTAMINEN MAAHAN

» Nahda Kaavio 48 - s. 74 A) Teelattiaanreidt, kohtiin(1-2-3-4), laitteen pohjassa olevienreikien
kautta.

B) Tyonna terasjalakset reikiin ja kirista.

<

Kaavio 48
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ASENNUS

5.3.2 MATALAPROFIILINEN LAITE
MATALAPROFIILISEN ALUSTAN KIINNITYS MAAHAN

A) Aseta laite haluttuun asentoon ja poista kannattimet (B), jotta
voidaan liikuttaa laitetta (A).

B — . LS
= ] CJ_ L 04 A
B . t \j -
Kaavio 49 B) Poraa aukot lattiaan kohtiin (1-2-3-4) lapaisten laitteen alustassa

olevat aukot.
C) Tyonna ruostumatonta terdsta olevat pulttiankkurit ja kirista.

D) Aseta ramppi (5) aukkoja vastaavasti ja kiinnita se ruuveilla (6).
Mikali asennus sisaltéa useampia ramppeja, toista toimenpide

jokaiselle rampille.

Kaavio 50
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5.3.3 HAARUKKAVAUNULAITE
LAVANSIIRTOLAITTEEN KIINNITTAMINEN MAAHAN
» Nahda Kaavio 51 -5. 76 A) Poista nelja suojusta (1-2-3-4).

B) Teelattiaan reiat, kohtiin (5-6-7-8-9-10-11-12), laitteen pohjassa ja
rampissa olevien reikien kautta.

C) Tyonna terasjalakset reikiin ja kirista.

D) Palauta nelja suojausta paikalleen (1-2-3-4).

Kaavio 51
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ASENNUS

» Nahda Kaavio 52 - s. 77

RAMPIN SIJOITTAMINEN TP-LAITTEEN SISAANTULOON

Laite voidaan toimittaa sisaantuloramppi jo asennettuna tai
asentamatta, mutta esivalmisteltuna asennusta varten tilausvaiheessa
valitulle puolelle.

Suorita asennus toimien seuraavalla tavalla:

A) Poista suojukset (1) ja (2).

B) Aseta ramppi (3) alustan (4) aukinaiselle puolelle.
)
)

C) Ruuvaa kiinni ja lukitse ruuvit (5).

D

E) Asenna takaisin suojukset (1) ja (2).

Liita liitin (6) anturiin (7).

Kaavio 52
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Rampin asentamiseksi muulle kuin esivalmistellulle puolelle tai sen

oy ga . siirtamiseksi, toimi seuraavalla tavalla:
» Nahda Kaavio 53 -s. 78

A
B

) Poista suojukset (1) ja (2).

) Kytke irti liitin (6) anturista (7).

C) Poista ruuvit (5) ja irrota ramppi (3) alustasta (4).

D) Maarita puoli, jolle ramppi (3) halutaan asentaa, pura suojus (8)
poistamalla ruuvit (9).

HUOMIO

Lautasen kiertosuunnan mukaan suojukset (8) sisdltévat liittimen
(6) johdon. Jos olemassa, johto on poistettava ennen suojusta,
liikuttamalla sitd taaksepdin.

E) Asenna takaisin ramppi (3) ja suojus (8) uusiin asentoihin seka
kierra kiinni ja lukitse ruuvit (5) ja (9).

F) Palauta suojusten (8) tarjoaman reitin kautta liitin (6) anturiin (7)
ja liita se siihen.

G) Asenna takaisin suojukset (1) ja (2).

Kaavio 53
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ASENNUS

H) Siirra heijastin (10) oikeaan asentoon niin, etta kun pyorivan
lautasen (11) aukko on ramppia vastaavasti (3), heijastin (10)
on anturia (12) vastaavasti ja etta anturi on ja pysyy kyseisessa
asennossa rampin (3) asennosta riippumatta. Toimenpiteen
helpottamiseksi kierratd lautasta manuaalisesti, kunnes heijastin
(10) on avonaista puolta vastaavasti, poista se kiertamalla
auki ruuvit (13), kierra uudelleen lautasta, kunnes avoin puoli
on uudessa heijastimen (10) kiinnitysasennossa. Kiinnita se
kayttamalla samoja ruuveja (13).

» Nahda Kaavio 54 - s. 79

Kaavio 54

- | - etuasentoa varten
» Nahda Kaavio 55 - s. 79 - 1l - oikeanpuolista asentoa varten

- 1l - vasemmanpuolista asentoa varten

Kaavio 55
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RAMPPIEN ASENNUS (OPTIONAL)
» Néhda Kaavio 56 - s. 80 Ramppi voidaan asentaa alustan kolmelle puolelle.

Asennusta varten toimi seuraavasti:

A) Ruuvaa kiinni osittain ruuvi (1) alustaan ja valmistele rampin aukko
ylhaalta alaspain.

B) Tasaa rampin taso pyorintapoytaan ruuvilla (3).

C) Saadarampinetdisyys (X)suhteessa pdytaanruuveilla(2), etaisyys
on saadettdva 2 + 5 mm (max).

D) Kirista ruuvia (1).

E) Lukitse vastamutterit.

Kaavio 56
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ASENNUS

» Nahda Kaavio 57 - s. 81

5.3.4 LATTIAAN UPOTETTU LAITE (RUNGON KANSSA)

Ennen laitteen kokoamisen aloittamista, valmistele upotusalue
noudattaen kaaviota, joka kuvaa viitekuoppaa (A).

Tee vahintdan 8 cm syva reika (katso A).

Muuraa malli lattian tasolle (B), tasoita kuopan pohja ja tayta
kayttamattomat alueet (B1) kuten osoitetaan mallin teknisissa tiedoissa.

Jos olemassa, poista risteavat putket (B2), aseta laite (C1) ja kiinnitd
sektorit (C2) paikalleen lautasen ymparille keskittden ne seka kiinnittaen
ne ruuveilla (C3), saada pyorityspoydan ja sektorien valiseksi
etaisyydeksi 2-5 mm (maks.).

Taydellinen kokoonpano on esitetty kuvassa (D).

Kaavio 57
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5.3.5 LATTIAAN UPOTETTU LAITE (ILMAN RUNKOA)

» Nahda Kaavio 58 - s. 82 Ennen laitteen kokoamisen aloittamista, valmistele upotusalue
noudattaen kaaviota, joka kuvaa viitekuoppaa (A).

Aseta laite (1) kuopan sisédlle (katso B) ja keskita se jakamalla tila
tasasuhteessa eri puolien valilla (25 mm) (katso C).

Kaavio 58
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Varmista laitteen oikea sijoittaminen asettamalla sektorit (2) ja (3)
lautasen (4) ymparille jattden noin 5 mm:n etdisyydelle itse lautasesta.

Tarvittaessa korjaa laitteen (1) asentoa kuopan sisallg, jotta sektorit (2)
ja (3) sijoitetaan oikein.

Kaavio 59
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Poista sektorit ja kiinnita laite maahan asianmukaisten aukkojen avulla.

Kaavio 60

Asenna takaisin sektorit (2) ja (3) sijoittaen ne kuten osoitettiin aiemmin,
5 mm:n etaisyydelle pyorityslautasesta. Poraa ja kierteita M6 alusta
aukkoja (5) vastaavasti ja kiinnita sektorit ruuvilla TCEI M6. (D)

Tarkasta kokonaisuuden (E) oikea asennus.

Kaavio 61
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ASENNUS

VAROITUS

5.3.6 PUNNITUSALUSTAN SISALTAVA LAITE

Sijoita laite kohdepaikkaan. Aseta lautaset (A ja B) piirustuksen
mukaisesti niin, ettd jalat (C) kiinnittyvat asianmukaisille paikoilleen (D).

Etene laitteen vaakatasoon asettamiseen saatamalla jokaista yksittaista
jalkaa (C), kunnes saavutetaan tyotason tdydellinen vaakasuoruus.

A

JOTTA SAADAAN LAITTEEN OIKEA VAAKASUORA ASENTO,
SUOSITELLAAN KAYTTAMAAN VESIVAAKAA.

SAADA JALAT NIIN, ETTA NIIHIN KUHUNKIN KOHDISTUU SAMA
KUORMA. TAMAN TOIMENPITEEN HUOLELLINEN SUORITTAMINEN
EHKAISEE TARINAA JA MELUA SEKA TAKAA LAITTEEN PAREMMAN
JAYKKYYDEN SEKA OIKEIN TAPAHTUVAN PUNNITUKSEN.

Kaavio 62

PKG Group

Poraa aukot lattiaan kohtiin (1-2-3-4-5-6) lapdisten olemassa olevat
aukot lautasissa (A ja B).

Tyonna ruostumatonta terdsta olevat pulttiankkurit ja kirista ne.
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Kaavio 63

HUOMIO
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5.3.7 LAITE, SISALTAA HAARUKKAVAUNU- JA
PUNNITUSALUSTAN

Taman laitteen pyorityspoyta (1) sisaltaa lautasen ja vastalautasen,
jonka sisalla on:

- punnituskennot (2)

- |ahetin vaakaan (3)

- akut (4)

- moduulin (5) kdynnistyskytkin

- pistorasia (6) akkujen lataamista varten

Sita tdydentda nayttopaneeliyksikkd (7) ja vastaava lisavarusteena
toimitettava tulostin, on asennettu laitteen pylvaaseen ja virransyotosta
laite huolehtii.

Ennen kuin vaakaa kadytetddan ensimmaisen kerran, akut (4)
on ladattava tdyteen vahintdan 10 tunnin ajan toimitukseen
kuuluvalla akkulaturilla.

Liita akkulaturin  pistoke pistorasiaan (6), joka on Idhella
kaynnistyspainiketta (5) ja liita sitten akkulaturi verkkovirtaan.

Normaalikdytén aikana tdmda toimenpide on toistettava joka ilta
tyéskentelyn pédtteeksi, jotta pidennetddan akkujen kayttoikdd.

VAARA

A

Ald kddri tuotteita, kun akkuja ladataan.

86
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VAARA

5.4 SAHKOLIITANNAT

Laite on varustettu kaapelilla (1) ilman pistoketta ja valmiiksi liitettyna
sahkotaulun sisaiseen riviliittimeen.

P

TOIMITETTUUN KAAPELIIN ON PAKOLLISTA LIITTAA PISTOKE;
KAAPELIA EI SAA KYTKEA SAHKOKESKUKSEN SISALLE.

VAARA

P>

SAHKOTEKNIKON ON ASENNETTAVA OIKEAOPPISESTI SOPIVA PISTOKE
NOUDATTAMALLA KAYTTOMAASSA VOIMASSA OLEVIA MAARAYKSIA.

VAARA

TAHAN TUOTTEESEEN YHDISTETTY SAHKOJARJESTELMA ON
VALMISTETTAVA VOIMASSA OLEVIEN TURVALLISUUSMAARAYSTEN
MUKAAN, JA SE ON OLTAVA VARUSTETTUNA EROTINKYTKIMELLA
JA  MAADOITUSJARJESTELMALLA. JANNITTEEN JA TAAJUUDEN
ON VASTATTAVA TUNNISTEKYLTISSA ANNETTUJA TIETOJA.
Erotinkytkimen on oltava tyypiltddn B tai F ja enimmadiskooltaan
300 mA ei alle 100 mA.

VAARA

Pistoke on johdotettava seuraavalla varikaavalla:
Ruskea: Vaihejohto - Sininen: Nollajohto - Kelta-vihrea: Maajohto

Kytke maadoitusjohdin (2) poikkipinta-alalla 10mm?2 (ei toimitettu),
koneen alustassa (4) olevaan aukkoon.

MIKA TAHANSA LAITTEESEEN YHDISTETYN
MAADOITUSJARJESTELMAN VIKA TAI HAIRIO VOI VIKATAPAUKSESSA
AIHEUTTAA KAYTTAJALLE PALOVAMMAN, JA NAIN OLLEN
KUOLEMANVAARAN TAI VAKAVIA VAHINKOJA.

Kaavio 64
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6

6.1
1)

2)

3)

4)
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KAYTTOONOTTO

SAHKOTAULU

Yleiskatkaisija

Kaynnistad ja sammuttaa laitteen erottamalla sen
virransyottoverkosta.

Nollauspainike

Tuottaa virtaa apupiireihin, sitd on painettava kaynnistyksen
jalkeen ja hatapainikkeen painamisen jalkeen.

Hatapainike
Pysayttaa laitteen ja katkaisee yleisen sydttojannitteen
hatatilanteissa tai valittdmissa vaaratilanteissa; asetusten
palauttamiseksi painamisen jalkeen kaanna painikkeen nuppia
myotapaivaan.
Ohjauspaneeli

Ohjaa laitetta ja tydjaksoa (katso lisatietoja liitteend olevasta
ohjauspaneelin ohjekirjasta).

= N Wh
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KAYTTOONOTTO

» Nahda Kaavio 67 - s. 91

VAROITUS

6.2 KAYTTO

6.2.1 MUOVIKALVORULLAN ASENTAMINEN

Seuraava toimenpide on yleisluontoinen.

Tiettyd kalvokelkkaa koskevat yksityiskohtaiset ja tarkat toimenpiteet on
kuvattu rullankantokelkan kayttéoppaassa.

A) Vie kelkka (1) ala-asentoon rullan asettamisen helpottamiseksi;

M @

avaa kelkan luukku (kalvokelkan mallista riippuen);

)
) kdanna paakytkin (2) asentoon ‘O’-OFF;
)
D)

tyonna rulla (3) rullankannatinakseliin (4);

Tl

) avaa muovikalvo ja vie se rullien valists;

F) sulje kelkan luukku.

A

Kun kela asetetaan kelan pidikeakseliin:
« Ald padstd kelaa putoamaan voimakkaasti;

* Saata kelaa, kunnes se on asetettu kokonaan
alakohdistustappiin.

» Nahda Kaavio 67 - s. 91

PKG Group

6.2.2 LAITTEEN KAYNNISTYS

A) Sijoita lava oikean pyorintapoydalle (5);

B) varmista, etta rulla (3) n paikallaan tarkoitusta vastaavassa
rullankannatinakselissa (4) ja varmista muovin oikeaoppinen
kulku kyltissa (6) esitetyn kaavion mukaan, kdytettavan kelkan (1)
konfiguroimiseksi;

C) veda kalvokelkasta (1) ulostuleva muovi kasin ja kiinnita se lavan
kulmaan;

D) veda kalvokelkasta (1) ulostuleva muovi kasin ja kiinnita se lavan
kulmaan;

F) aseta toimintajakso ohjauspaneelista noudattamalla;
F) paina START-painiketta (A) ohjauspaneelista;

G) kun kadriminen on tehty, leikkaa muovikalvo kasin ja kiinnita se
lavaan;

H) nytlava on valmis siirrettavaksi pois.
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Kaavio 66

HUOMIO
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6.2.3 KONEEN KAYNNISTYS KAUKOSAATIMELLA/
RADIO-OHJAIMELLA (VALINNAINEN)

Infrapunakaukosaddinta tai radio-ohjainta (1) kdytetdan koneen
tyojakson kdynnistamiseen ja pysayttamiseen etana.

Infrapunakaukosaatimen tapauksessa se on osoitettava kohti konetta
oikean toiminnan varmistamiseksi.

Jos nama valinnaiset osat ostetaan myohemmin eikd niitd tarvita
koneen tilaamisen yhteydessa, laajennusmoduulit on asennettava ja
kaukosaatimelle on asennettava myds vastaanotin (2).

EET~

/%/’U

e

Kortti voidaan asentaa sekd koneen rungon sisddn ettd
ohjauspaneelin taakse koneen mallista riippuen.

20
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KAYTTOONOTTO

» Nahda Kaavio 67 - s. 91

» Nahda Kaavio 67 - s. 91

Kaavio 67

PKG Group

6.3 KONEEN PYSAYTYS

6.3.1 JAKSON PYSAYTYS

Laitteen jakson pysaytys ohjataan painamalla painiketta STOP
ohjauspaneelista.

6.3.2 LAITTEEN PYSAYTTAMINEN TYON LOPUSSA

Tyon loputtua laite on siirrettava turvalliseen tilaan jopa lyhyiden
kayttamattomyysvaiheiden ajaksi.

A) Laske kalvokelkka (1) maahan saakka.

B) Sammuta laite kaantamalla verkon yleiskatkaisija (2) asentoon
'O’-OFF.

C) Poista lava pyorityspoydasta (5).

6.3.3 HATAPYSAYTYS

Laite on varustettu kupukantaisella hatdseis-painikkeella (8).
Painamalla painiketta laite pysahtyy valittomasti. Laitteen uudelleen
kaynnistamiseksi kupukantaista painikettaon kdannettavasenasetusten
palauttamiseksi ja painettava sinista painiketta ohjauspaneelin
uudelleenaktivoimiseksi.
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6.3.4 TURVALAITTEIDEN TEHOKKUUSTARKASTUS

Tassa kappaleessa on kuvattu tehtavat, jotka kayttajan on suoritettava
turvalaitteiden testaamiseksi ennen tuotannon aloittamista.

VAARA
A TOIMENPITEEN SAA TEHDA VAIN 2. ASTEEN HUOLTOMEKAANIKKO.

6.3.5 HATAPAINIKKEIDEN TOIMINTATARKASTUS

» N&hda Kaavio 68 - s. 92 Laitteen ollessa lilkkeessa paina hatdseis-painiketta (A). Varmista, etta
laite pysahtyy valittomasti. Vapauta aiemmin painettu hataseis-painike
ja paina painiketta LAITTEEN KAYTTOONOTTO. Paina KAYNNISTYS, laite
kdynnistyy uudelleen.

<>
@
Kaavio 68
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HUOLTO

VAARA

7 HUOLTO

7.1 YLEISVAROITUKSET

A

Huoltotoimenpiteitd suorittavan henkiléston on toimittava téssé
asiakirjassa esitettyjen ohjeiden mukaisesti sekd noudattaen
taydellisesti kansainvdlisten direktiivien ja laitteen kohdemaan
lainsd@dddannén edellyttdmid tapaturman ehkdisyd koskevia
mddrdayksid.

Liséksi on kdytettdvd asianmukaisia henkilonsuojaimia kaikkien
huoltotoimenpiteiden suorittamisen aikana.

VAROITUS

A

Mekaanisten ja/tai sdhkéisten osien kdsittelyd vaativat
huoltotoimenpiteet saa suorittaa ainoastaan ammattitaitoiset
teknikot.

Koneenkdyttdjé saa suorittaa ainoastaan puhdistustoimenpiteité
sekd silmdmadrdisié tarkastustoimia laitteen vdélineistolle.

HUOMIO

Kaikki huoltoa kdsittelevat tiedot koskevat vain ja ainoastaan
mddréaikaishuoltoa, jonka toimenpiteet pyrkivdt takaamaan
laitteen virheettomdén pdivittdisen toiminnan. Ennakoimattoman
huollon toimenpiteet on annettava tehtdvdksi valmistajan
erikoistuneille teknikoille.

PKG Group

- Huoltotoimenpiteet on suoritettava riittavassa valaistuksessa. Mikali
on suoritettava paikallisia huoltotoimenpiteita riittamattomasti
valaistuilla alueilla, kayta kannettavia valaisimia ja valta varjoalueiden
muodostumista, jotka estavat tai vahentavat tyoskentelypisteen tai
sen ymparilla olevien alueiden nakyvyytta.

- Korjauksiavarten on kaytettava ainoastaan alkuperaisia materiaaleja,
jotta taataan joka tapauksessa laitteen turvallisuus. Saatavilla olevien
valineiden on oltava kyseiseen kayttoon soveltuvia, ala missaan
tapauksessa kdyta sopimattomia tyokaluja tai valineita.
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7.1.1 ERITYISIA TURVAOHJEITA

Huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana toimi seuraavassa ohjeistetulla
tavalla:

- Ennen toiden aloittamista aseta kyltti "HUOLTOTYOT KAYNNISSA”
hyvin ndkyvalle paikalle;

- Al kéyta liuottimia tai syttyvia materiaaleja;

- Varo paastamasta ymparistoon voitelu- tai jaahdytysnesteits;

- Padstaksesi kasiksi laitteen korkeisiin kohtiin kayta hyvaksesi tydbhon
sopivia valineita;

- Ald nouse laitteen osien tai suojusten paalle, koska niita ei ole
suunniteltu kestamaan ihmisen painoa;

- Toiden loputtua palauta ja kiinnita kaikki irrotetut ja avonaiset
suojukset takaisin oikein.

7.1.2 PUHDISTUS

Puhdista suojalaitteet saanndllisesti, erityisesti lapinakyvat suojukset,
kostealla liinalla.

7.2 MAARAAIKAISHUOLTO

Tassa kappaleessa esitellaan saanndllisesti suoritettavat toimenpiteet
laitteen hyvan toiminnan takaamiseksi.

VAROITUS
SEURAAVASSA KUVATTUJEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN
A HUOLELLINEN NOUDATTAMINEN ON VALTTAMATONTA, JOTTA
LAITTEEN TOIMINTA SAILYISI TEHOKKAANA JA KESTAVANA.
HUOMIO

JOS LAITTEEN HUOLTOTOIMET SUORITETAAN ANNETUISTA OHJEISTA
POIKKEAVALLA TAVALLA, VALMISTAJA VETAYTYY VASTAAMASTA
LAITTEEN TOIMINNASSA MAHDOLLISESTI ILMENEVISTA VIOISTA.
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HUOLTO

VAARA

7.2.1 AKTIHVISTEN SUOJAUSTEN HUOLTO

A

TARKISTA SUOJAUSTEN TEHOKKUUS ENNEN TOIDEN ALOITTAMISTA.

» Nahda Kaavio 69 - s. 95

Kaavio 69

PKG Group

PAIVITTAISET TOIMENPITEET:
Puhdista puristumisen estavat suojaukset kuivalla ilmasuihkulla.

Tarkista kalvokelkan alemman levyn toiminta (A), ja tarkista myos ettei
saumoissa ole ylimaaraisia kappaleita (C).

=]
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» Nahda Kaavio 70 - s. 96

Kéytto- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

7.2.2  PAIVITTAINEN HUOLTO

Puhdistus. Poista huolellisesti kaikki likajaamat kaikilta laitteen
pinnoilta. Kayta puhdasta ja kosteaa liinaa.

Puhdista valokennot puhtaalla ja pehmealla liinalla.

7.2.3 NELJANNESVUOSIHUOLTO

Tarkista pyorityspoytaa liikuttavan ketjun kiristys noudattamalla
seuraavia ohjeita:

Standardi pyérityspoyta
A) Avaa ruuvit (1);
B) poista suojus (2) ja (3);

C) tarkista ketjun jannitys (4). Jos sita on kiristettava, l6ysaa ruuveja
(5). Kirista ruuvia (6) kunnes kiristys on sopiva jasulje ruuvit (5).
Voitele ketju rasvalla;

D) palauta suojukset (2) ja (3) takaisin ja kiinnita ne ruuveilla (1).

Kaavio 70
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HUOLTO

» Nahda Kaavio 71 -s. 97

Kaavio 71

PKG Group

Pyorityspoyta haarukkavaunun aukolla

Avaa ruuvit (1);
poista suojus (2);

voitele ketju (3) rasvalla ja tarkista sen kiristys. Ketjun jannityksen
saatamiseksi (3) toimi seuraavasti:

I6ysaa lukitusmutteria (4);
I6ysaa jousien (6) esikuormitusruuvia (5) avataksesi ne kokonaan;
kiristd uudestaanruuvia(5)kunnesjousion puristunutnoin 15mm;

kirista mutteri (4).
Siina tapauksessa, etta ruuvin (5) saato eri riita ketjun venytyksen
palauttamiseksi, on toimittava seuraavasti:

I6ysaa mutteri (4);

I6ysaa ruuvi (5);

I6ysaa nelja ruuvia (7);

liu'uta kannatinta (8) kohti laitteen tolppasa;

kirista ruuvit (7) ja jannita ketju uudelleen kuten kohdissa f) ja g);

M) asenna suojus (2) takaisin ja kirista ruuvit (1).
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» Nahda Kaavio 72 - s. 98

Kaavio 72

28

Kayttoé- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

Kitkapyodrien saaté

Kitkapyorien (5) (veto) esikuormituksen tarkastamiseksi ja saatamiseksi
toimi seuraavasti:

A) Ruuvaa auki ruuvit (1).
B) Poista suojus (2).

C) Loysaa ruuveja (3) ja mutteria (4), kunnes tyhjennetaan paine
kitkapyorasta (5), sitten kierra auki mutteri (7) ja ruuvi (8).

D) Varmista, etta kitkapyora(5)koskettaalevya(6)jaruuvaakiinniruuvi
(3) ja mutteri (4), kunnes painetaan 3 mm pyorda (5) levya varten

(6).
E) Kierra kiinni tukeutuva ruuvi (8) ja lukitse mutteri (7).

F) Asenna takaisin suojus (2) ja kierra kiinni ruuvit (1).
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HUOLTO

7.2.4 PUOLIVUOSITTAINEN HUOLTO
» Nahda Kaavio 73 - s. 99 Tarkista ketjun ja voimansiirto-osien kunto; tarvittaessa vaihda ne.
Ketjun jannitys

Tarkista kelkkaa lilkuttavan ketjun jannitys laitteen ensimmaisen
kayttokuukauden jalkeen ja taman jdlkeen joka kuudes kuukausi.

A) Avaa moottorin kannen kiinnitysruuvit (1) ja irrota se paikaltaan.

B) Loysaamutteria(2),jokalukitseeohjauspyoran.Saadajanniteruuvia
(3), joka sijaitsee tolpan paassa.

C) Ohjauspydrasaadetaannainsiimukkaapitkin.Kunketjunjannityson
sopiva, kirista lukitusmutteri (2).

D) Asenna moottorin kansi (1) takaisin ja kiinnita se ruuveilla.

Kaavio 73
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Kayttoé- ja huolto-opas | PYORITYSPOYTA - PYLVAS

8 KAYTOSTA POISTAMINEN

8.1 KAYTOSTA POISTO, ROMUTUS JA
HAVITTAMINEN

KUN LAITE TAl SEN OSAT RIKKOUTUVAT, KULUVAT TAI OVAT
KAYTTOIKANSA LOPUSSA, EIKA NITA VOI ENAA KAYTTAA TAI
KORJATA, ON HUOLEHDITTAVA NIIDEN HAVITTAMISESTA.

VAARA

- Laitteen havittdminen on tehtava sopivilla valineilla, jotka on valittu
kasiteltavan materiaalin luonteen perusteella.

- Kaikki osat on poistettava kaytosta ja romutettava sen jalkeen kun
ne on purettu pieniin osiin, niin ettd mitdan niista ei voida enaa
jarkevasti kayttaa.

- Kun laite romutetaan, on huolehdittava etta sen osat havitetdan
jatteet lajittelemalla, ottaen huomioon niiden erilainen luonne
(metallit, oljyt ja voiteluaineet, muovi, kumi jne...) kayttamalla
erikoistuneita tarkoitusta vastaavia yrityksia ja joka tapauksessa
huomioiden kiinteiden teollisuusjatteiden havittamista koskevat
voimassa olevat lait.

ALA YRITA UUDELLEEN KAYTTAA LAITTEEN OSIA TAI
KOMPONENTTEJA, JOTKA VOIVAT VAIKUTTAA EHJILTA, SEN JALKEEN
KUN NE ON TODETTU KAYTTOON SOPIMATTOMIKSI.
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8.2 ELEKTRONISTEN OSIEN HAVITTAMINEN
(SER-DIREKTIIVI)

Eurooppalainen direktiivi 2012/19/UE  (SER) maaraa sahko- ja
elektroniikkalaitteiden valmistajille ja kayttajille erilaisia velvollisuuksia,
jotka koskevat kyseisten jatteiden keraamista, kasittelya, kierratysta ja
havittamista.

Suositellaan noudattamaan huolellisesti kyseisia madrayksia jatteita
hdvitettaessa. Muistutamme, ettd kyseisten jatteiden luvattomasta
hdvittamisesta voi aiheutua hallinnollisia sanktioita voimassa olevien
lakien mukaisesti.
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