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IT DICHIARAZICNE CE DI CONFORMITA' RU CE QEKNAPALMF O COOTBETCTEMM SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EN EC DECLARATION OF CONFORMITY HU  E¥ MEGFELELES! NYILATKOZAT NL EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE CZ ESPROHLASEN| O SHODE COMFORMIDADE
FR DECLARATIOM DE CONFORMITE CE DA EF-OVERENSSTEMMELSESERKLERING A EYVAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE PT DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
I11.A -2006/42/CE
T IL FABBRICANTE E PERSONA AUTORIZZATA A RU W3rOTOBWTENE M NALID, ¥YTIONHOMOUEHHOE SE TILLVERKAREN OCH FERSON SOM AR BEHORIG ATT
COSTITUIRE IL FASCICOLO TECHICO! COCTABUTE TEXHUUECKYIO BOKYMEHTALIMIC: SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN
EN THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO HU A MUSZAKI DOKUMENTACIO OSSZEALLITASAVAL NL DE FABRIKANT EN PERSOON DIE GEAUTORISEERD IS OM
COMPILE THE TECHNICAL FILE: MEGBZOTT SZEMELY: HET TECHNISCH DOSSIER OP TE STELLEN:
DE DER HERSTELLER IST DIE ZUR ERSTELLUNG DER FL PRODUCENT | OSOBA UPOWAZNIONA DO CZ VYROBCE A OSOBA OPRAVNENA K SESTAVENI
TECHNISCHEN UNTERLAGEN BEFUGTE PERSON: PRZYGOTOWANIA DOKUMENTAC TECHNICZNE ) TECHMICKEHD SOUBORL:
FR LE FABRICANT ET LA PERSONNE AUTCRISEE A DK PRODUCENTEN ER AUTORISERET TIL AT UDF@RE DEN  |FI  VALMISTAJA JA TEKNISEN TIEDOTTEEN LAADINTAAN
CONSTITUER LE DOSSIER TECHNIQUE: TEKNISKE DOKUMENTATION VALTUUTETTU HENKILO:
ES ELFASRICANTE Y LA PERSONA AUTORIZADA PARA PT O FABRICANTE E PESS0A AUTORIZADA A CONSTITUIR
ELABORAR EL INFORME TECNICO FASCICULO TECNICO:
PKG srl ' a socio unico ', via Paldella, 11 - 47824 POGGIO TORRIANA (RN) - ITALY
T DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITACHE La |1 SARBMAET.UTO OEMOTUMK COOTBETCTBYET SE FORSAKRAR HARMED ATT MASKINEN MED FOLJANDE
MAGGHHKIDENTEIGATA BOSERE EQPELT_?;SEGERE KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAK EGENSKAREH
EN DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY THAT THE S7ERINT AZONDSHOTT NL VERKLAART VOOR EIGEN VERANTWOORDELLIKHEID,
MACHINE IDENTIFIED AS FOLLOW R A N A SA Dok A e DAT DE GEIDENTIFICEERDE MACHINE
DE ERKLART UNTER EIGEMER VERANTWORTUNG DASS DIE CZNACZONA MASZYNA GEP CZ PROHLASUJINA SVOU ZODPOVEDNDST 2E STROJ S
IDENTIFIZIERTE MASCHINE G 0 LR TN T AN A AT AT NASLEDLUICIM OZMACENIM .
FR DECLARE S0OUS SA RESPOMSABILITE QUE LA MACHINE EENTICE R =0 Fl VAKUUTTAA OMALLA VASTUULLAAN, ETTA ILMOITETTU
IDENTIFIEE LAITE
ES DECLARA BAJO SU RESPONSABILIDAD QUE LA MAQUINA PT DECLARA SOB SUA PROPRIA RESPONSABILIDADE QUE A
IDEMTIFICADA MAQUINA IDENTIFICADA
T TIPQ: AWWOLGITORE U TWM: OEMOTUME | SE TYP: STRACKFILMSMASKIN
EN TYPE: WRAPFING MACHINE HU TIPUS:TEKERCSELO NL TYPE: BANDEROLEUSE
DE TYP: WICKELMASCHINE TYP: OWIJARKA €Z TYP: BALICIiSTROJ
FR TYFE: BANDEROLEUSE DK TYPE: VIKLEMASKINE FI  TYYPPL LAVAKAARINTALAITE
ES TIPO:- ENFARDADORA PT TYPE: ENVOLVEDOR
T MOCELLO RU MOOEN: SE MODELL
EN MODEL HU MODELL NL MODEL
DE MODELL FL MODEL €Z MODEL
FR MODELE DK MODEL Fl MALLI
ES MODELO PT MODELO
T MATRICOLA RU CEPMAHGIA HOMEP SE SERENUMMER
EN SERIAL NUMEBER HU SOROZATSZAMA NL SERIENUMMER
DE SERIENNUMMER FL HUMER FABRYCIZNY CZ SERIOVE CISLO
FR MNUMERC DE SERIE DK SERIENUMMER Fl  SARJAMUMERQ
ES N SERIE PT MN°DE SERIE
IT  E COMFORME ALLE DIRETTIVE COMUNITARIE RU COOTBETCTEYET QMFEKTHBAM EBFONEACKOTD SE AR TILLVERKAD | OVEREMSSTAMMEISE MED GALLANDE
EN [N CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES COCEWECTEA EU-DIREKTIV
DE IS DEM FOLGENDEN EU-RICHTLINIEN ENTSPRICHT HU MEGFELEL A VONATKOZO EURDPAI IRANYELVEKNEK  [NL CONFORM IS MET COMMUNAUTAIRE RICHTLIINEN INZAKE
FR EST COMFORME AUX DIRECTIVES COMMAUTAIRES PL JEST ZGODNA Z ODPOWIEDNIMI DYREKTYWAMI CZ JEV SOULADU 5 NASLEDUJIC SMERNMICI
RELATIVES AUXA WSPOLNOTOWYMI Fl  ONSEURAAVIEN YHTEISON DIREKTIVIEN MUKAINEN
ES ES CONFORME A LAS DIRECTIVAS COMUNITARIAS DK ER UDARBEJDET | OVERENSSTEMMELSE MED DE PT ESTA EM CONFORMIDADE COM AS
SOBRE G/ELDENDE EU-DIREKTIVER DIRETIVASOMUNITARIAS
2006/42/CE & 2014/30/UE
IT E NORME RU W HOPMEI, SE OCH STANDARDER
EN AMD STANDARDS HU ES MORMAK NL ENNORMEN
DE UND NORMEN FL | NORMY CZ A MNORMY
FR ET NORMES DK ©G STANDARDER Al JAMAARAYKSET
ES Y NORMAS PT E NORMAS
EN ISO 12100:2010 & EN 60204-1:2018
T DICHIARAZIONE ORIGINALE IN LINGUA ITALIAMA RU TEPEBO[ OPWTWHANA IEKTIAFALIMN HA MTANGRHCKDM [SE  OVERSATTNING ORIGINALDEKLARATION PA TALIENSKA.
EN TRANSLATION OF ORIGINAL DECLARATICN IN ITALIAN AZBIKE. 8 ML VERTALING VAN DE ORIGINELE VERKLARING IN HET
DE UBERSETZUNG DER CRIGINALERKLARUNG AUF HU FORDITAS AZ EREDETI NYILATKOZAT OLASZ NYELVD ITALIAANS .
ITALIEMISCH. ‘ TRANSLACJA ORYGINALNE OSWIADCZENIE W JEZYKU  |CZ  PREKLAD ORIGINALNI PROHLASENI V ITALSKEM JAZYKU.
FR TRADUCTION DES DECLARATION ORIGINALE EN LANGUE WEOSKIM. FI  KAANNOS ALKUPERAINEN ILMOITUS.
ITALIEMME., ) DK OVERS/ETTELSE ORIGINAL ERKLAERING PA ITALIENSK.  (PT  TRADUGAD DECLARAGAC ORIGINAL EM ITALLANG.
ES TRADUCCION DE DECLARACION ORIGINAL ENALIANG.
m LUOGO E DATA: RU MECTO W OATA: SE ORT OCH DATUM:
EN PLACE AMD DATE: HU KELT: HL F'__AATD EN DATUM:
DE ORT UND DATUM: PL MIEJSCE | DATA: CZ MISTO A DATUM:
FR LIEU ET DATE: DK DATO OG STED: Fl PAIKKA J& PANVEYS:
E% LUGARY FECHA: PT LOCAL E DATA:
Poggio Torriana
m IL LEGALE RAPPRESENTANTE [ANGELD FORNI) RU HOPMOWYECKWA NPEQCTASWMTENS [ANGELD FORNI) SE JURIDISKT OMBUD {ANGELO FORNI)
EN LEGAL REPRESENTATIVE (ANGELOFCRNI) HU A TORVENYES KEPVISELO [ANGELOFORMNI) ML DE WETTELLKE VERTEGENWCORDIGER{ANGELD FORNI)
DE LICHER VERTRETER [ANGELO FORNI) PL PRZEDSTAWICIEL USTAWOWY [ANGELOFORNI) CZ PRAVNIZASTUPCE [ANGELD FORNI)

RESENTANT LEGAL [ANGELO FORMI)
EPRESENTANTE LEGAL [ANGELD FORNI)

DEN ADMINISTRERENDE DIREKTER (ANGELD FORNI)

Fl
PT

LAILLINEN EDUSTAUA [ANGELD FORNI)
0 REPRESENTANTE LEGAL [ANGELD FORNI)

PKG srl ' a socio unico’

PKG Group




/pkg Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | NAWIJARKA RECZNA

=)=

UK Declaration of Conformity

I 1.A -2008 No. 1597

THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO COMPILE
THE TECHNICAL FILE:

PKG srl " a socio unico ", via Paldella, 11 - 47824 POGGIO TORRIANA (RN) - ITALY

DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY' THAT THE MACHINE
IDENTIFIED AS FOLLOW

TYPE: WRAPPING MACHINE

MODEL

SERIAL NUMBER

IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING LEGISLATIONS

The supply of Machinery (Safety) Regulation 2008 & Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

AND DESIGNATED STANDARDS

EN ISO 12100:2010 & EN 60204-1:2018

TRANSLATION OF ORIGINAL DECLARATION IN ITALIAN

PLACE DATE:

Poggio Torriana

LEGAL REPRESENTATIVE (ANGELOFORNI)

v b5
Y
\
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 JAKCZYTACIPOSLUGIWACSIEINSTRUKCJA
OBStUGI

1.1.1 ZNACZENIE INSTRUKC]I

Instrukcja obstugi stanowi integralng czeS€¢ maszyny i musi
by¢ przechowywana przez caly czas uzytkowania maszyny i
przekazana, w przypadku odstgpienia, innemu uzytkownikowi
lub kolejnemu wtascicielowi.

Wszystkie instrukcje zawarte w podreczniku majg stuzy¢ zaréwno
operatorowi jak i pracownikowi technicznemu wyznaczonemu do
przeprowadzenia instalacji, uruchomienia, nadzorowania pracy
podczas uzytkowania oraz konserwacji maszyny w sposob prawidtowy
i bezpieczny.

W przypadku watpliwosci lub problemoéw nalezy skontaktowad sie z
serwisem.

1.1.2 PRZECHOWYWANIE INSTRUKC]JI

Postugiwac sie Instrukcjg w taki sposob, by nie uszkodzi¢ ani nie
zniszczyc¢ ich zwartosci.

Z zadnego powodu nie oddziela¢ ani nie wyrywac czesci instrukgji ani
nie pisac na jej stronach.

Przechowywac instrukcje w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
cieptem i wilgocig.

Przechowywac niniejsze instrukcje obstugi wraz z zatgcznikami w
miejscu tatwo dostepnym i znanym dla wszystkich Operatordw.

Wszystkie czynnosci Uzytkowania i Konserwacji czesci zakupionych,
ktére nie sg opisane w niniejszych Instrukcjach, znajdujg sie w
odpowiednich, zatgczonych do nich dokumentach.

1.1.3 KORZYSTANIE Z INSTRUKC]I

Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z:
+ OKLADKI ZAWIERAJACE] DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY
+ INSTALACJI | MONTAZU PRODUKTU

+ POUCZEN, INSTRUKCJI ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA |
FUNKCJONOWANIA URZADZENIA

« ZALEACZNIKOW
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1.1.4 COPYRIGHT

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera zastrzezone informacje
przemystowe, stanowigce wtasnos¢ PRODUCENTA.

Wszystkie prawa sg zastrzezone i sg chronione prawem autorskim oraz
traktowane dostownie.

Zabrania sie powielania niniejszej instrukcji w jakiejkolwiek formie
(rowniez czeSciowego) bez uzyskania pisemnego upowaznienia
PRODUCENTA.

1.1.5 INFORMACJENATEMATRYSUNKOWORAZZAWARTOSCI

Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter przyktadowy
i majg na celu lepsze wyjasnienie uzytkownikowi przedstawionych
zagadnien.

Niniejsza dokumentacja moze zosta¢ poddana modyfikacji bez
koniecznosci poinformowania o tym fakcie przez Producenta, przy czym
informacje odnosnie bezpiecznego uzywania pozostajg niezmienne.

1.1.6  AKTUALIZACJA INSTRUKCJI OBStUGI

Zachowujgc niezmienione podstawowe dane techniczne opisanego
typu maszyny, Producent zastrzega sobie prawo do nanoszenia w
przysztosci, w kazdej chwili, ewentualnych modyfikacji mechanizmow,
szczegOtow oraz akcesoriow, ktore uzna za stosowne w celu ulepszenia

produktu, lub zwymogdw o charakterze konstrukcyjnym lub handlowym.

Rev.0 24/10/2019
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1.1.7 ZASTOSOWANE SYMBOLE

W niniejszej instrukcji obstugi zostaty zastosowane niektdre z symboli,
ktdre stuzg do zwrocenia uwagi czytelnika i podkreslenia niektorych
aspektow szczegdlnie waznych podczas obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje niebezpieczenstwo z ryzykiem obrazen réwniez

sSmiertelnych.

A Brak odniesienia sie do tego ostrzezenia oznaczonego tym
symbolem, mozespowodowacsytuacjeoduzymniebezpieczenstwie
dla nienaruszalnosci osobistej operatora i/lub oséb narazonych.

OSTRZEZENIE

Wskazuje niebezpieczerstwo z ryzykiem uszkodzenia maszyny

Q lub obrabianego produktu.
Brak przestrzegania ostrzezen zaznaczonych niniejszym znakiem

moze spowodowac zte funkcjonowanie lub uszkodzenie maszyny.

INFORMACJE

Wskazuje uwagi i zalecenia do praktycznej obstugi maszyny w
roznych trybach operatywnych.

PKG Group 5
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1.2 UZYTKOWNICY INSTRUKC]I
OBStUGI

OPERATOR OBStUGUJACY MASZYNE:

Operator, ktory po uprzednim odpowiednim przeszkoleniu z
uzytkowania maszyny jest w stanie wykonywac najprostsze regulacje.

KONSERWATOR MECHANIK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomic¢ maszyne,
regulowa¢ mechanizmy oraz wykonywac czynnosci konserwacyjne
i naprawy. Nie posiada uprawnien do wykonywania czynnosci na
instalacji elektrycznej bedgcej pod napieciem.

KONSERWATOR ELEKTRYK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomic¢ maszyne,

wykonywac¢ regulacje oraz czynnosci na instalacji elektrycznej w celu
wykonania konserwacji i napraw.

WYSPECJALIZOWANY PRACOWNIK TECHNICZNY PRODUCENTA:

Wyspecjalizowany pracownik techniczny firmy producenta lub jego
dystrybutora, potrafigcy uruchomi¢ maszyne, obstugiwa¢ mechanizmy i
instalacje elektryczne w celu wykonania regulacji, konserwacji, napraw i
czynnosci kompleksowych, po uzgodnieniu z uzytkownikiem.

OSOBA NARAZONA:

Kazda osoba, ktora znajduje sie catkowicie lub czeSciowo w strefie
niebezpieczenstwa.

Rev.0 24/10/2019
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2 BEZPIECZENSTWO | SRODKI
ZAPOBIEGAWCZE

21  POUCZENIA OGOLNE ODNOSNIE
BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy operator powinien by¢ doktadnie

zaznajomiony z potozeniem i dziataniem wszystkich urzadzen

sterowniczych i parametrow maszyny; powinien codziennie sprawdzac
wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa znajdujgce sie na maszynie.

+ Operator przed rozpoczeciem cyklu obrébki powinien upewnic

sie, ze nie ma 0SOB NARAZONYCH w STREFIE ZAGROZENIA.

+ Pracodawca powinien zaleci¢ i spowodowac uzycie Srodkow

ochrony indywidualnej zgodnie z zaleceniami Dyrektywy89/391/
CEE (wraz z pdzniejszymi zmianami). Podczas uzytkowania i
konserwacji maszyny jest obowigzkowe uzywanie Srodkow
ochrony indywidualnej jak obuwie i kombinezon ochronny

zatwierdzone do uzytku jako chronigce przed wypadkami.

+ Strefy pracy operatora powinny by¢ utrzymywane zawsze wolne

od przeszkdd i oczyszczone z ewentualnych plam olejowych.

+ Zabrania sie zblizania do ruchomych elementow maszyny,

takich jak wozek i czeSci obracajgce sie, podczas pracy maszyny.

-+ Kategorycznie zabrania sie przetgczania maszyny na tryb

automatyczny, gdy ostony state i/lub ruchome sg zdemontowane.

+ Jest absolutnie zabronione dezaktywowanie elementdw

zabezpieczen zainstalowanych na maszynie.

- Dziatania w zakresie regulacji przy ograniczonych elementach

zabezpieczen powinny by¢ wykonywane tylko przez jedng osobe
i podczas ich trwania jest niezbedne zabronienie dostepu do
maszyny osobom nieupowaznionym.

+ Pomieszczenie przewidziane dla instalacji maszyny nie

powinno mie¢ stref nieoswietlonych, punktow Swietlnych
oslepiajacych i ograniczajgcych widzenie ani niebezpiecznych
efektow stroboskopowych powodowanych przez zainstalowane
oswietlenie.

+ Maszyna moze pracowac w otwartej przestrzeni w temperaturze

od +5°C do +40°C.

+ Maszynamoze by¢obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany

personel.
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ZAGROZENIE
MASZYNA POWINNA BYC OBStUGIWANA KAZDORAZOWO PRZEZ
A JEDNEGO OPERATORA, JEST ZABRONIONE OBStUGIWANIE JEJ PRZEZ
WIECEJ NIZ JEDNEGO OPERATORA JEDNOCZESNIE.
ZAGROZENIE

A

NIE WOLNO USUWAC OStON STALYCH PODCZAS RUCHU MASZYNY,
NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC PONOWNIE OStONY STALE NA
ZAKONCZENIE WSZELKICH PRAC KONSERWACYJNYCH.

» Zobaczy€ Rys. 1 - str. 9

Powykonaniu czynnosciregulacyjnych przy ograniczonych urzgdzeniach
bezpieczenstwa nalezy przywrdéci¢ ich aktywnos¢ w petnym zakresie
mozliwie jak najszybciej.

Nie nalezy z jakiegokolwiek powodu wprowadzac¢ zmian w czesciach
maszyny (Nnp. mocowania, nawiercanie otwordw, prace wykonczeniowe
itp.), aby podigczy¢ dodatkowe urzadzenia. W razie potrzeby
jakichkolwiek zmian nalezy zawsze zasiegna¢ porady u Producenta.

2.2 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Znaki bezpieczenstwa opisane w niniejszej instrukcji znajdujg sie na
strukturze maszyny w odpowiednich miejscach i oznaczajg obecnosc
sytuacji potencjalnego zagrozenia ze wzgledu na wystepowanie ryzyka
resztkowego.

Tabliczki samoprzylepne oznaczone paskami czarno-zottymi, 0znaczajg
strefe, w ktorej wystepuje ryzyko dla pracownikéw, w poblizu tych
znakdéw nalezy zachowad maksymalng ostroznosc.

Tabliczki samoprzylepne znajdujgce sie na maszynie muszg byc
utrzymane w czystosci i czytelne.

Rev.0 24/10/2019
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- Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni i stop.
- Zakaz usuwania statych oston ochronnych.

- Zabrania sie wchodzenia na maszyne.

- Obowigzek uwaznego przeczytania instrukcji obstugi przed
przystagpieniem do dziatania na maszynie.

- Niebezpieczenstwo dla palcéw z powodu ruchomych organow.

o

Rys. 1
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2.3 POUCZENIAODNOSNIERYZYKARESZTKOWEGO

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposoéb,
aby zapewni¢ operatorowi jej obstuge w bezpiecznych warunkach,
eliminujgc lub redukujgc do minimum poziom ryzyka resztkowego
w postaci zastosowania odpowiednich urzadzen bezpieczenstwa.
W zwigzku z tym nie zostato mozliwe kompletne wyeliminowanie
niektérych nizej wymienionych sytuacji ryzyka poniewaz sg Scisle
zwigzane z funkcjonowaniem maszyny:

A

RYZYKO ZGNIECENIA

Podczas przemieszczania maszyny w fazie opierania o podfoze
w celu naprawy usterek istnieje ryzyko uderzenia i zgniecenia
pomiedzy podtozem a kolumngq. Przeprowadzac operacje powoli.

ZAGROZENIE
RYZYKO ZGNIECENIA
A Podczas faz przemieszczania maszyny zwracac¢ uwage szczegolnie
na ruch wstecz, w celu unikniecia ryzyka uderzenia i zgniecenia.
ZAGROZENIE

A

RYZYKO ZGNIECENIA

Nie przebywac i nie przechodzi¢ w strefie przemieszczania
wozka. W fazie opuszczania istnieje ryzyko uderzenia i zgniecenia
pomiedzy woézkiem a podtozem.

NIEBEZPIECZENSTWO

2.4 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

A

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki
sposob, aby pozwoli¢ na bezpieczne jej uzywanie we wszystkich
warunkach przewidzianych przez producenta, izolujgc czesci
ruchome i elementy pod napieciem poprzez zamontowanie
OStON i urzqdzen bezpieczenstwa do zatrzymania maszyny.
Producent nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wyrzqdzone osobom, zwierzetom lub rzeczom z powodu
naruszenia urzqgdzen bezpieczenstwa.

10
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» Zobaczy¢ Rys. 2 - str. 11

Rys. 2

PKG Group

Maszyna wyposazona jest w zabezpieczenia przeciwwypadkowe,
niezbedne do unikniecia uszkodzen operatora i samej maszyny.

Na maszynie zostaty przewidziane nastepujgce ostony:

Ostona stata (1) chronigca organy przenoszenia napedu pionowego
przesuwu wozka (fancuchy i zebatki).

Ostona stata (2) chronigca organy przenoszenia napedu
przeksztatcajgce ruch obrotowy kot przednich na ruch pionowy
(zebatki, tancuchy, sprzegta).

Wozek wyposazony jest w 2 ograniczniki, ktére redukujg predkosc¢
na koncéwkach skoku odpowiedniego ruchu pionowego.

W celu unikniecia opuszczenia sie wozka w sposob niekontrolowany,
przednie lewe koto zostato zaprojektowane z dtuzszym wspornikiem,
tak aby trakcja przednia byta mniejwywazona na kole prawym. Zasada
ta zmniejsza mozliwosc¢ utraty przylegania prawego przedniego kola,
co spowodowatoby niekontrolowane opuszczenie sie wozka.

o

1
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2.5 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]J (SOl)

Do przemieszczania, instalacji, uzytkowania, konserwacji i demontazu
niezbedne sg srodki ochrony indywidualnej wskazane ponizej.

Obowigzek naktadania rekawic.

Obowigzek uzywania obuwia ochronnego.

Obowigzek uzywania odziezy ochronnej.

Obowigzek uzywania kasku.

2.6 SERWIS TECHNICZNY

W przypadku wszelkich wymagan, koniecznosci lub informacji,
uzytkownik musi dostarczy¢ Producentowi nastepujgce dane:

- Model maszyny
- Numer fabryczny
- Rok produkcji

- Data zakupu

- Liczba godzin pracy, w przyblizeniu

- Szczegodtowe informacje dotyczace specjalnej obrébki do wykonania
lub wykrytej usterki.

SERWIS TECHNICZNY
Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tylko stosujgcoryginalne czescizamienne mozliwe jestzagwarantowanie
zachowania jak najlepszej wydajnosci naszych maszyn.

Rev.0 24/10/2019
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» Zobaczy€ Rys. 3 - str. 13

3 OPIS MASZYNY
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3.1 DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUCENTA |

MASZYNY

Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tabliczka znamionowa, przymocowana do struktury maszyny zawiera

nastepujgce dane:

- Nazwa i adres Producenta
- Okreslenie typu

- Model maszyny

- Numer fabryczny

- Rok produkdji

- Ciezar (kg)

ce

Tipo
Type

Modello
Model I

Serial number

Anno
Year :]
©)

Peso
Weight

Portat
Payload
©)

Rys. 3

PKG Group
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Rys. 4
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OPIS OGOLNY

Nawijarka jest maszyng reczng zaprojektowang do owijaniaistabilizowania
folig rozciggliwg produktéw umieszczonych na paletach. Maszyna
standardowa sktada sie z nastepujgcych czesci:

1)

Podstawa: obudowa zawierajgca mechanizm pozwalajacy na
przemieszczanie pionowe wozka |1 stanowigca podpore
wszystkich zespotow. Podstawa wyposazona jest w 4 kota, w
tym 2 nienapedzane tylne, ktére moga obracac sie takze wokot
wtasnej osi pionowej, z 2 przednich jedno jest nienapedzane, a
drugie potgczone bezposrednio z mechanizmem podnoszenia
wozka.

Kolumna: element konstrukcyjny podtrzymujgcy tancuchy
przenoszgce naped na wozek.

Woézek: wozek bedgcy w stanie podawac folie podczas owijania
regulujgc jednoczesnie jej naprezenie. Naprezenie regulowane
jest za pomocg watka zaopatrzonego w hamulec mechaniczny
ustawiany recznie za pomocg pokretta obecnego na wozku.

Kierownica: pozwala na reczne poruszanie maszyng wokot
materiatu przeznaczonego do owiniecia. Kierownica posiada
dzwignie, ktoéra pozwala na wigczenie lub odtgczenie
mechanizmu poruszania wozka.

o
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» Zobaczy¢ Rys. 5 - str. 15
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3.3  WOZEK NOSNY SZPULI
Wézek wersja FM (MB)
Za pomocg tego wozka mozliwa jest regulacja naciggu folii na palecie.

Wozek FM (MB) sktada sie z watka gumowego (1) zaopatrzonego w
hamulec mechaniczny.

Przy pomocy pokretta (2) reguluje sie prace hamulca, a co za tym idzie,
naciag folii.

Podczas uruchomienia na wozek nalezy zatozyc folie:

+ Ustawi¢ woézek w niskiej pozycji w celu utatwienia zatozenia
szpuli.

+ Zatozy¢ szpule na rdzen centrujacy (3).

+ Witozyc folie miedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym na
rysunku (A).

+ Schemat (A) jest przekrojem wozka.

+ Dokrecajac pokretto (2) zwieksza sie nacigg folii, odkrecajac

zmniejsza. Po znalezieniu prawidtowego ustawienia, pozycje
pokretta (2) ustala sie dokrecajac przeciwnakretke (4).

Rys. 5

PKG Group
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3.4 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE -
PRZEZNACZENIE UZYCIA

Maszyna owijajgca, zostata zaprojektowana i wyprodukowana do
owijania folig rozciggliwg réznego typu produktow umieszczonych na
palecie w celuwykonaniaich stabilnego opakowaniaizabezpieczajgcego
przed wilgocig i kurzem podczas faz transportu i zmagazynowania.

Nawijarka reczna poruszana jest recznie przez wyznaczonego
operatora wokdt produktow umieszczonych na palecie. Utrzymujac
dzwignie sterowania popchnietg do przodu, wozek porusza sie
stopniowo do gory, proporcjonalnie do drogi przebytej przez maszyne,
az do maksymalnej wysokosci wyznaczonej fizycznym korncem kolumny.
Zatrzymanie wozka w pozycji wysokiej odbywa sie automatycznie. Po
zakonczeniu operacji owijania wyznaczony operator musi przecig¢ folie
rozciggliwg w celu zamkniecia i zakonczenia owijania.

Granice pracy
Maszyna musi by¢ uzywana przez jednego operatora na raz.

Miejsce uzytkowania maszyny musi posiada¢ podtoze regularne i
jednolite, o maksymalnym dozwolonym nachyleniu 1%.

Maszyna nie moze by¢ uzywana w miejscach narazonych na wptywy i
czynniki atmosferyczne.

Folia rozciggajgca

Uzyc folie o charakterystyce odpowiedniej do typu wdzka do dyspozycji
oraz typu zastosowanego opakowania, do ktérego jest przeznaczona
maszyna; w doborze folii nalezy zawsze wzig¢ pod uwage jej karte
bezpieczenstwa.

Uzy¢ folie dziurkowang, w przypadku koniecznosci wentylowania
opakowanych produktéw, ktére w przeciwnym razie wytwarzajg
kondensat (Swieze produkty organiczne: owoce, warzywa, rosliny itp...).

Uzy¢ folie matowa w przypadku koniecznos$ci zabezpieczenia przed
Swiattem produktow Swiattoczutych.

Rev.0 24/10/2019
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3.5 ZASTOSOWANIE NIEPRZEWIDYWALNE |
NIEDOZWOLONE ZASTOSOWANIE
NIEWLASCIWE PRZEWIDYWALNE | NIE
PRZEWIDYWALNE

Uzycie maszyny do owijania palet do operacji niedozwolonych,
nieprawidtowe jej zastosowanie oraz niedopilnowanie wykonania
konserwacji mogg by¢ przyczyng powaznego ryzyka zagrozenia dla
zdrowia i nienaruszalnosci osobistej operatora i 0séb narazonych, jak
i wptyng¢ negatywnie na funkcjonowanie i bezpieczenstwo maszyny.

Dziatania opisane ponizej sg niektorymi przyktadami, racjonalnie
przewidywalnymi, “ztego uzycia” maszyny.

- NIGDY nie uruchamiac cykl pracy w obecnosci oséb w bezposredniej
bliskosci maszyny.

- NIGDY nie pozwala¢ na uzywanie maszyny o0sobom
niewykwalifikowanym lub w wieku ponizej 16 lat.

- NIGDY nie opuszczac stanowiska sterowania podczas fazy pracy.

- NIGDY nie wprowadza¢ do maszyny pojemnikéw z produktami
toksycznymi, korozyjnymi, wybuchowymi i tatwopalnymi.

- NIGDY nie uzywac maszyny na powietrzu lub w nieprzewidzianych
warunkach srodowiskowych.

- NIGDY nie uzywa¢ maszyny do operacji
przewidziane.

innych niz dla niegj

- NIGDY nie uzywa¢ maszyny w konfiguracji konstrukcyjnej innej niz
przewidziana przez Producenta.

- NIGDY nie pracowa¢ maszyng jednoczesnie w liczbie wiekszej niz
jeden operator.

- NIGDY nie dotfgcza¢ innych systemow i/lub oprzyrzgdowania nie
branego pod uwage przez Producenta w projekcie wykonawczym.

- NIGDY nie uzywaC maszyny przy ostonach naruszonych lub
usunietych.

- NIGDY nie uzywac urzgdzen komercyjnych w celach innych niz
przewidziane przez Producenta.

17



r’/'pkg Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | NAWIJARKA RECZNA

3.6 DANE TECHNICZNE | HALAS

- Wymiary gabarytowe Zobaczy¢ Rys. 6 - str. 18
- Waga netto korpusu maszyny 74 kg

- Folia rozciggliwa 17/30 uym

- @ wewnetrznego otworu szpuli 76 mm

- @ zewnetrzna Srednica cewki 250 mm

- Wysokosc szpuli 500 mm

- Maksymalna waga szpuli 8 kg

- Predkos¢ wozka 1+ 4 mt/min.

Hatas

Zgodnie z zatgcznikiem 1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE producent
oswiadcza, ze hatas emitowany przez maszyne na stanowisku operatora
jest mniejszy od 70 dB(A).

_ Gty

2200

2095
|
2000

1100

500

Rys. 6
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» Zobaczy¢ Rys. 7 - str. 19

» Zobaczy¢ Rys. 7 - str. 19

Rys. 7
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3.7 STANOWISKA PRACY | STEROWANIA

3.7.1 GLOWNE STANOWISKO PRACY

Maszyna przewiduje jedno stanowisko gtéwne operatora, stojace,
naprzeciwko kierownicy (A). Kierownica zamontowana jest na
konstrukcji maszyny i jest zaopatrzona w uchwyt i dzwignie sterowania
ruchem pionowym wozka. Urzgdzenia zamontowane na kierownicy sg
tatwo dostepne.

Potozenie stanowiska operatora jest z dala od stref niebezpiecznych.

3.7.2 INTERFEJSY CZLOWIEK-MASZYNA

Dzwignia sterowania (B) zamontowana jest na kierownicy maszyny i
posiada odpowiednig identyfikacje lokalng potgczonych z nig funkgji
W postaci wykarbowanych na niej ikon. Wprowadzone urzgdzenia
sterowania (dzwignia sprzegta mechanizmu recznego poruszania
wozkiem) majg forme, rozmiary i budowe fizyczng wystarczajace, aby
zapewni¢ prawidtowe uzycie przez operatora. Organy sterowania
potozone sg z dala od stref niebezpiecznych i w takich odlegtosciach od
podtoza, zeby operator mogt dosiegng¢ do nich bez trudu i wygodnie
i zostaty wybrane i zamontowane tak, aby zminimalizowac ryzyko
niezamierzonych manewrow.

Zostatywybranetak, abysprostacwszystkimobcigzeniom przewidzianym
podczas uzytkowania maszyny.

Urzadzenia sterowania zapewniajg funkcjonalnos¢ tylko przy

dziataniach zamierzonych, aby unikng¢ dziatan niepozadanych i sytuacji
niebezpiecznych dla operatora.
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3.7.3  STREFY PRACY

Rys. 8

STANOWISKO A - Strefa sterowania
Musi by¢ zajeta przez operatora w celu wykonania cyklu pracy.

Jest miejscem, z ktorego operator steruje rozruchem, zatrzymaniem i
trybami pracy maszyny. Ponadto pozwala na kontrole wzrokowg cyklu
pracy, w taki sposob.

STANOWISKO B - Strefa sterowania
W strefie pracy operator wykonuje nastepujgce operacje:
+ zaczep folii w rogu palety do rozpoczecia cyklu pracy;

+ ciecie folii na koniec cyklu pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Q Zaczepienie | przeciecie folii musi by¢ wykonywane przy
zatrzymanej maszynie.

20 Rev.0 24/10/2019
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» Zobaczy¢ Rys. 8 - str. 20

OSTRZEZENIE

o=

STANOWISKO C - Strefa sterowania
W strefie konserwacji operator wykonuje nastepujgce operacje:
+ wymiana szpuli z folig;

+ regulacja naciggu folii, jezeli jest zamontowana na wozku.

A

Wszystkie operacje do wykonania w pozycji “C” muszq byc
przeprowadzane przy catkowicie opuszczonym wozku i zatrzymanej
maszynie.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PODCZAS PRACY ZABRONIONE JEST PRZEKRACZANIE STREFY
WEWNETRZNEJ MASZYNY “D1” | STREFY DO NIEJ PRZYLEGAJACE]
IIDZII.

PKG Group
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4 TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-
SKLADOWANIE

4.1 OPAKOWANIE | ROZPAKOWANIE

Maszyna jest wysytana.

Po otrzymaniu maszyny nalezy sie upewnic¢, ze opakowanie nie zostato
uszkodzone lub naruszone podczas transportu (mozliwe usuniecie
czesci z opakowania). Ustawi¢ maszyne mozliwie jak najblizej miejsca
instalacjii rozpakowa¢ maszyne. Sprawdzic¢, czy dostawa jest zgodna ze
specyfikacjg zamowienia.

A

Urzqdzenia przeznaczone do podnoszenia i transportu maszyny
powinny by¢ zgodne z wymiarami, wagq, ksztaftem maszyny i jej
czesciami sktadowymi. Nosnos¢ urzqdzen podnoszgcych musi by¢
wyzsza (z marginesem bezpieczenstwa) od wagi wtasnej czesci
przeznaczonych do transportu.

UWAGA: W przypadku uszkodzenialub braku czesci, nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ o tym obstuge klienta i przewoznika, przedstawiajac
dokumentacje fotograficzna.

Sprawdzi¢, czy w opakowaniu nie pozostaty czesci maszyny o matych
wymiarach.

Sprawdzi¢ doktadnie ogolny stan maszyny.

W celu utylizacji poszczegdlnych materiatéw sktadajgcych sie na
opakowanie nalezy stosowac sie do obowigzujgcych przepisow w
zakresie ochrony Ssrodowiska.

OSTRZEZENIE
Q W przypadku czynnosci zwiqzanych z transportem, roztadunkiem i
przemieszczaniem maszyny naleZy skorzystac z pomocy drugiej osoby.

OSTRZEZENIE

A

PRODUCENT nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z nieprawidfowego wykonywania czynnosci przez
osoby niewykwalifikowane lub uzycia nieodpowiednich Srodkoéw.

22
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OSTRZEZENIE

4.2 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
OPAKOWANEJ MASZYNY

A

Do podnoszenia i transportu maszyny OPAKOWANEJ, nalezy
postugiwaé¢ sie WYtACZNIE woézkiem podnosnikowym o
odpowiedniej nosnosci. ZASTOSOWANIE JAKIEGOKOLWIEK
INNEGO SYSTEMU UNIEWAZNIA GWARANCJE NA EWENTUALNE
USZKODZENIE MASZYNY

INFORMACJE

CIEZAR OPAKOWANIA ZAZWYCZAJ JEST UMIESZCZONY NA SKRZYNI.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NALEZY ZAWSZE
SIE UPEWNIC, CZY W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH NIE MA OSOB
NARAZONYCH (W TAKIM PRZYPADKU ZA STREFE NIEBEZPIECZNA
JEST UWAZANA CALA STREFA OTACZAJACA MASZYNE).

Wymiary opakowania:
Ciezar opakowania
* Maszyna STD

Rys. 9

PKG Group

800x600x2200 mm
90 kg
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4.3 ZMAGAZYNOWANIE MASZYNY
OPAKOWANE]) | ROZPAKOWANE])

W przypadku dtuzszego postoju maszyny klient powinien sie upewnic
co do otoczenia, w jakim maszyna zostata umieszczona oraz sprawdzi¢
warunki przechowywania.

W przypadku gdy maszyna nie jest uzywana oraz w przypadku jej
przechowywania w otoczeniu zgodnym z wymogami specyfikacji
technicznej, nalezy nasmarowac czesci przesuwne. W razie watpliwosci
nalezy zwrocic sie do Dziatu Obstugi Klienta w zaktadzie producenta.

Producent uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
uzytkownik nie poda mu swoich wymagan lub nie zwrdci sie z prosbg o
wyzej wymienione informacje.

Rev.0 24/10/2019
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5 INSTALACJA

5.1 DOPUSZCZALNE WARUNKI SRODOWISKA

Temperatura:

Maszyna powinna by¢ uzytkowana w otoczeniu o temperaturze
mieszczgcej sie miedzy + 5°C a + 45°C.

Warunki atmosferyczne:

Warunkach wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 50%, przy
temperaturze 40°C i przy wilgotnosci 90% przy temperaturze nie
wyzszej niz 20°C (bez skroplin). W przypadku, gdy warunki otoczenia
nie odpowiadajg wymogom funkcjonalnym maszyny, Producent
moze dostarczy¢, na zyczenie, odpowiednie rozwigzania (na przyktad
klimatyzatory, termostaty z rezystorami, itp.).

Oswietlenie:

Bezwzglednie konieczne minimalne natezenie oswietlenia: 300 - 500
luksow

A

Maszyna w wersji standardowej nie jest zaprojektowana ani
przygotowana do pracy w atmosferze wybuchowej lub z ryzykiem
powstania pozaru.

PKG Group

5.2 USTAWIENIE MASZYNY

5.2.1 MASZYNA STANDARDOWA
Maszyna w wersji standardowej zostanie wystana w nastepujgcy sposob:
+ kierownica zdemontowana.

Powierzchnia podparcia maszyny nie wymaga szczegdlnego
przygotowania. Powierzchnia powinna by¢ gtadka i rowna po obu
stronach (maksymalne dopuszczalne nachylenie 1% lub i powinna byc
wystarczajgco wytrzymata, aby utrzymac ciezar w petni zatadowanej
maszyny.

Przystgpic  do umocowania kierownicy | potaczenia czesci
zdemontowanych.
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5.3 SKLADANIE MASZYNY
» Zobaczy¢ Rys. 10 - str. 26 Postepowac jak ponizej:
A) Usungc opakowanie z maszyny.

B) Umocowac kierownice Srubami dostarczonymi z maszyna.
Odblokowac hamulec kot.

C) Sprowadzi¢ maszyne z palety na kotach.

OSTRZEZENIE

Jesli nie jest mozliwe zdobycie catego wyposazenia niezbednego
Q do prawidtowego dziatania maszyny, w celu unikniecia uszczerbku

na zdrowiu operatora i/lub oséb narazonych lub uszkodzen

maszyny, operator musi skontaktowac sie z Producentem.

Rys. 10
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URUCHOMIENIE

STEROWANIE MASZYNA

Dzwignia reczna do sterowania podnoszeniem / opuszczaniem
wozka:

Dzwignia sterowania zamontowana jest na kierownicy maszyny
i posiada odpowiednig identyfikacje lokalng potgczonych z nig

funkcji w postaci wykarbowanych na niej ikon:
- Dzwignia naprzéd: podnoszenie wozka.
- Dzwignia wstecz: opuszczanie wozka.

Dzwignia sterowania zapewnia funkcjonalnos¢ tylko przy
dziataniach zamierzonych, aby unikng¢ dziatan niepozadanych i
sytuacji niebezpiecznych dla operatora.

Kierownica (drgzek reczny) do recznego poruszania
(przemieszczania) maszyny.

Funkcjonalnos¢ jest zapewniona tylko przy dziataniach

zamierzonych, aby unikng¢ dziatan niepozadanych i sytuadji
niebezpiecznych dla operatora.

Rys. 11

PKG Group
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» Zobaczy¢ Rys. 12 - str. 28

NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | NAWIJARKA RECZNA

6.2 UTYLIZACJA

6.2.1 ZAKLADANIE SZPULI Z FOLIA

A) Ustawicwozek(1)wniskimpotozeniuwceluutatwieniawprowadzenia
szpuli.

B) Zatrzymac maszyne za pomocg hamulca postojowego.
C) Natozy¢ szpule (2) na wat nosny szpuli (3).
D) Odwingc folie i przeciggnac jg za watkiem.

A

Podczas faz naktadania szpuli maszyna musi by¢ zatrzymana z
woézkiemw pofozeniudolnym, wcelu unikniecia niebezpieczenistwa
uderzenia, zgniecenia i przeciecia wywotanego kontaktem
operatora z czesciami maszyny znajdujgcymi sie w ruchu (wézek).

Rys. 12
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» Zobaczy¢ Rys. 13 - str. 29
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6.2.2 UZYWANIE MASZYNY

= =" =]
PODNOSZENIE T LUz % OPUSZCZANIE i
| | Vo |

Na poczatku cyklu zblizy¢ maszyne do produktu do owiniecia
popychajac jg kierownicg (1); w tej fazie przyblizania nie uruchamiac
dzwigni sterowania (2).

Zaczepic folie na produkcie do owiniecia i popchng¢ maszyne wokot
produktu rozpoczynajac owijanie.

W celu wykonania wiekszej liczby obrotow wzmacniajgcych wokot
palety popycha¢ maszyne bez uruchamiania dzwigni sterowania (2),
wozek nosny szpuli (3) nie poruszy sie.

Po zakonczeniu obrotow wzmacniajgcych, kontynuujgc popychanie
maszyny, popychajac dzwignie sterowania (2) do przodu wdzek
nosny szpuli (3) zaczyna podnosic¢ sie proporcjonalnie do odbywanej
drogi owijajgc spiralnie produkt do gory.

W celu wykonania owinie¢ wzmacniajgcych w potozeniach posrednich
lub w celu zwiekszenia natozenia folii na produkcie zwolnic dzwignie
sterowania (2), wézek nosny szpuli (3) przestanie sie podnosi¢; w
celu podjecia wznoszenia popchng¢ ponownie dzwignie (2) do
przodu.

Po zakonczeniu owijania pionowego produktu Iub owijania
wzmacniajgcego na szczycie produktu, popchng¢ dzwignie
sterowania (2) wstecz, wozek nosny szpuli (3) zaczyna opuszczac
sie proporcjonalnie do odbywanej drogi owijajac spiralnie produkt
do dotu.

Rowniez w fazie opuszczania mozliwe jest wykonanie owiniec
wzmacniajgcych lub zwiekszenia natozenia folii zwalniajgc dzwignie
(2).

W celu ponownego podjecia opuszczania pociggna¢ dzwignie
sterowania (2) wstecz utrzymujgc jg w tej pozycji az do osiggniecia
przez wozek nosny szpuli (3) potozenia konca skoku u dotu, wtedy
nalezy zwolnic dzwignie (2), a nastepnie zatrzymac¢ maszyne.

29
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» Zobaczy¢ Rys. 13 - str. 29

OSTRZEZENIE

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | NAWIJARKA RECZNA

Wszystkie operacje sterowania dzwignig (2) muszg by¢ przeprowadzane
przy maszynie znajdujgcej sie w ruchu, bez zatrzymania obrotu maszyny
wokot produktu.

Dzwignia sterujgca (2) powinna by¢ zawsze uruchamiana w sposob
zdecydowany i do konca wytgcznika krancowego w obu kierunkach;
powolne i czesciowe ruchy dzwigni mogg powodowac nieprawidtowe
dziatania i przedwczesne zuzycia.

W celu zmniejszenia natozenia folii nalezy przytrzymac dzwignie (2) w
dziataniu (pchnietg do przodu podczas wznoszenia i odciggnietg do
tylu podczas opuszczania) i wykonac przebieg w dalszej odlegtosci od
produktu.

W ten sam sposob, w celu zwiekszenia natozenia folii nalezy wykonac
przebieg blizej produktu.

W dwoch ekstremalnych punktach pionowego skoku wozka nosnego
szpuli (3) (wozek w gorze i wozek w dole) interweniuje hamulec, ktory
utrudnia popychanie maszyny: jest to sygnat, ze wozek (3) osiggnat te
pozycje i nalezy zwolni¢ dzwignie sterowania (2).

W jakimkolwiek momencie, w ktérym operator zwalnia sterowanie,
wozek nosny szpuli (3) zatrzymuje swoj bieg w punkcie, w ktérym
aktualnie sie znajduje.

A

Uzytkownik musi najpierw pchng¢ maszyne (1), aby aktywowa¢

toczenie sie kof, a nastepnie uzy¢ uchwytu (2), aby podniesc¢ lub

opusci¢ wozek wspornika szpuli.

 Uchwyt (2) nalezy obstugiwac¢ wytgcznie podczas pracy
urzgdzenia.

* Nie uzywac¢ uchwytu (2), gdy maszyna jest nieruchoma.

2
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6.2.3 USTAWIENIA
» Zobaczyé Rys. 14 - str. 31 W celu regulacji naciggu folii owijajgcej uzywac czarnego pokretta (3):

- Obroci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu
zwiekszenia naciggu folii.

- Obrdci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu
zmniejszenia naciggu folii.

— 3
Rys. 14
6.2.4 HAMULEC POSTOJOWY
» Zobaczy¢ Rys. 15 - str. 31 Gdy maszyna nie jest uzywana nalezy zabezpieczyC jg za pomoca
hamulca.
- Przy kole niezablokowanym, w celu zatgczenia hamulca, nacisngc
stopg dzwignie (4).
- Przy kole zablokowanym, w celu zwolnienia hamulca, nacisngc stopg
dzwignie (5).
)
Rys. 15
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7 KONSERWACJA

7.1 POUCZENIA OGOLNE

A

Personel wykonujgcy czynnosci konserwacyjne musi dziatac

zgodnie ze wskazaniami niniejszego dokumentu i w petni
przestrzega¢ norm przeciwwypadkowych przewidzianych przez

dyrektywy miedzynarodowe i prawo kraju przeznaczenia maszyny.
Ponadto musi nosic¢ srodki ochrony indywidualnej odpowiednie
do wykonywania wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

OSTRZEZENIE

A

Czynnosci konserwacyjne wymagajqce interwencji na elementach
mechanicznych i/lub na komponentach elektrycznych muszq by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych technikow.

Operator moze wykonywac¢ wytqcznie operacje czyszczenia i
kontroli wizualnej instrumentéw maszyny.

INFORMAC]JE

Wszystkie informacje o konserwacji dotyczqg tylko i wytqcznie
konserwacjizwyczajnej, z interwencjami majgcymina celu codzienne

prawidtowe funkcjonowanie maszyny.  Czynnosci konserwacji

nadzwyczajnej muszq byc¢ wykonywane przez wyspecjalizowanych
technikow Producenta.

32

- Czynnosci konserwacyjne  muszg byC  wykonywane  przy
wystarczajgcym oswietleniu; w przypadku czynnoscikonserwacyjnych
wykonywanych na obszarach stabo oswietlonych nalezy zastosowac
przenosne urzgdzenia osSwietleniowe, unikajgc stozkow cienia,
ktore uniemozliwiajg lub ograniczajg widocznos$¢ punktu, w ktorym
prowadzone sg dziatania lub stref przylegtych.

- Donapraw muszg by¢ uzywane wytgcznie materiaty oryginalne, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa maszyny. Dostepne narzedzia muszg
nadawac sie do uzytku, nalezy bezwzglednie unika¢ nieprawidtowego
uzywania narzedzi lub przyrzaddw.
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711 SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych i napraw zaleca sie
stosowanie do ponizszych wskazéwek:

Przed rozpoczeciem czynnosci umiesci¢ w dobrze widocznym
miejscu tabliczke ,KONSERWACJA URZADZENIA";

Nie uzywac rozpuszczalnikow i materiatow tatwopalnych;
Nie rozprasza¢ w srodowisku smarow chtodzacych;

Aby uzyska¢ dostep do wyzej potozonych czeSci maszyny, nalezy
stosowac urzadzenia odpowiednie do czynnosci, ktdéra ma zostac
wykonana.

Nie wspinac sie na czesci Maszyny i na ostony ochronne, poniewaz
nie zostaty one zaprojektowane do zniesienia ciezaru osob;

Po zakonczeniu pracy, wstawi¢ na miejsce i zamocowac poprawnie
wszystkie ostony i ochrony, ktore zostaty wyjete lub otwarte.

7.1.2 CZYSZCZENIE

Nalezy okresowo czysci¢ ostony przy pomocy wilgotnej szmatki, w
szczegblnosci dotyczy to przezroczystych materiatow, z jakich wykonane
sg ostony zewnetrzne.

33



.__:fpkg_ —

OSTRZEZENIE
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7.2 KONSERWACJA ZAPROGRAMOWANA

Ten paragraf opisuje czynnosci, ktére nalezy przeprowadzac okresowo
w celu zapewnienia poprawnego funkcjonowania maszyny.

A

DOKLADNE ~ WYKONYWANIE  NIZE]  OPISANYCH  ZABIEGOW
KONSERWACYJNYCH JEST NIEZBEDNE W CELU UTRZYMANIA
OPTYMALNEGO FUNKCJONOWANIA MASZYNY | PRZEDtUZENIA OKRESU
JE] UZYTKOWANIA.

INFORMAC]JE

W PRZYPADKU PRZEPROWADZANIA KONSERWAC)I W SPOSOB
NIEZGODNY Z ZALECENIAMI, PRODUCENT UCHYLA SIE OD WSZELKIE]
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WADLIWE FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

34

7.2.1 KONSERWACJA CODZIENNA

Czyszczenie. Doktadnie usuwal kazdy S$lad zanieczyszczenia ze
wszystkich powierzchni maszyny. W tym celu nalezy postugiwac sie
czystg i wilgotng szmatka.
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7.2.2 KONSERWACJA POLROCZNA

7.2.2.1 KONTROLA NAPREZENIA tANCUCHOW PIONOWYCH

» Zobaczy¢ Rys. 16 - str. 35 A) Sprawdzi¢ naprezenie faricuchéw pionowych.

B) Jesli to konieczne, naprezy¢ tancuchy za pomocg napinaczy na
szczycie kolumny (1).

Y

Rys. 16
7.2.2.2 KONTROLANAPREiENIALANCUCHAKOLANAPEDOWEGO
» Zobaczy€ Rys. 17 - str. 35 A) Sprawdzi¢ naprezenie faricucha kota napedowego (2).
B) Jesli konieczne jest naprezenie fancucha, przesung¢ zespot kota
wzdtuz oczek.
2
Rys. 17

PKG Group 35
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7.2.3 PRZEGLADY ROCZNE

7.2.3.1 SMAROWANIE SCIAN KOLUMNY
» Zobaczy¢ Rys. 18 - str. 36 Postepowac jak ponizej:
A) Usunga¢ Sruby mocujace (1).
B) Zdjac ostone (2).

C) Nasmarowac sciany kolumny (3), gdzie przesuwajg sie kota wozka.

INFORMACJE

Do smarowania uzywac smaru litowego wielofunkcyjnego.

Rys. 18
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8 WYSZUKIWANIE USTEREK

8.1 PERSONELUPRAWNIONYDODZIALANIAW
FAZIE WYSZUKIWANIA USTEREK

W fazie wyszukiwania usterek uprawniony do dziatania jest wytacznie

personel wyznaczony do konserwacji maszyny.

OSTRZEZENIE
Q Operator maszyny nie jest uprawniony do interwencji na maszynie
w fazie wyszukiwania usterek.
NIEBEZPIECZENSTWO

A

Podczas wyszukiwania usterek zabronione jest zblizanie sie do
maszyny osob nieuprawnionych.

8.2 TABELA ZBIORCZA NIEPRAWIDLOWOSCI,
WYSZUKIWANIA USTEREK | ROZWIAZAN

NIEPRAWIDLOWOSC / PRAWDOPODOBNA INTERWENCJA
USTERKA PRZYCZYNA

Waézek nie podnosi sie lub Zbyt duzy ciezar szpuli Konserwator mechanik:
opuszcza sie w sposob w stosunku do regulacji Dokreci¢ pierécienie dla
niekontrolowany ogranicznika momentu wzmocnienia napedu

Dla nieprawidtowosci nie podanych w tabeli skontaktowa¢ sie z Serwisem Obstugi

Producenta

» Zobaczy¢ Rys. 19 - str. 38

PKG Group

8.3 INTERWENCJE PRZYWRACAJACE

Jesliwozek nie podnosi sie lub opuszcza sie w sposob niekontrolowany,
w celu przywrdcenia prawidtowego funkcjonowania maszyny nalezy
postepowac jak ponizej:

>

Zatgczy¢ hamulec.

M @

)
) Ustawic sie w strefie czotowe] maszyny.
) Oprzec stope na podstawie.

)

D) Uchwyci¢dtormikolumne obracajackota, az do uzyskania kontaktu

ozebrowania z podtozem.
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E) Opusci¢ powoli maszyne, az do oparcia sie kolumny na podtfozu.

A

Zachowa¢ ostroznos¢ podczas recznego przemieszczania
maszyny. Przeprowadzac operacje powoli.

OSTRZEZENIE

F) Usungac sruby (1).
G) Zdjac ostone (2).

H) W przypadku gdy wozek opuszcza sie w sposob niekontrolowany,
dokrecic¢ pierscien (3).

) W przypadku gdy wozek nie podnosi sie, dokreci¢ pierscien (4).
Nalezy uzywac nastepujacych narzedzi:
* klucz imbusowy 3 mm;

+ klucz maszynowy do pierscienia 30.

Jesli pierscienie zostanq dokrecone zbyt mocno, kraricowe
uderzenie wozka bedzie mocniejsze i bardziej gwaftowne niz to
konieczne.

Rys. 19
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NIEBEZPIECZENSTWO
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WYCOFANIE MASZYNY Z UZYTKU

9.1 DEMONTAZ, ROZBIORKA I LIKWIDACJA

A

W PRZYPADKU, GDYBY MASZYNA LUB JE/ KOMPONENTY,
PONIEWAZ SA USZKODZONE, ZUZYTE LUB WYEKSPLOATOWANE,
NIE NADAWALABY SIE DO UTYLIZAC/I ANI NAPRAWY, NALEZY
PRZYSTAPIC DO JEJ LIKWIDACI.

NIEBEZPIECZENSTWO

Likwidacja maszyny musi by¢ przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego oprzyrzadowania, dobranego w oparciu 0
pochodzenie materiatu, z ktérego jest wykonana.

Wszystkie komponenty muszg by¢ zdemontowane i zlikwidowane po
wczesniejszym podziale ich na mniejsze czesci, tak, aby nie mozna
ich byto racjonalnie zutylizowac.

Gdy maszyna jest likwidowana, nalezy jg rozebrac na czesci w sposob
zréznicowany, biorgc pod uwage roznorodnos¢ pod wzgledem
pochodzenia materiatow (metale, oleje i smary, plastik, guma itp...)
korzystajac z ustug specjalistycznych zaktadow zbidrki odpaddw i w

kazdym razie w oparciu 0 obowigzujace przepisy w zakresie likwidacji
trwatych odpaddéw przemystowych.

A

NIE PROBOWAC UTYLIZACJI CZESCI LUB KOMPONENTOW MASZYNY,
WYGLADAJACYCH JESZCZE INTEGRALNIE, GDY ZOSTANA UZNANE
ZA NIEZDOLNE DO UZYCIA.

PKG Group
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