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IT DICHIARAZICNE CE DI CONFORMITA' RU CE QEKNAPALMF O COOTBETCTEMM SE EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EN EC DECLARATION OF CONFORMITY HU  E¥ MEGFELELES! NYILATKOZAT NL EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE CZ ESPROHLASEN| O SHODE COMFORMIDADE
FR DECLARATIOM DE CONFORMITE CE DA EF-OVERENSSTEMMELSESERKLERING A EYVAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE PT DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE
I11.A -2006/42/CE
T IL FABBRICANTE E PERSONA AUTORIZZATA A RU W3rOTOBWTENE M NALID, ¥YTIONHOMOUEHHOE SE TILLVERKAREN OCH FERSON SOM AR BEHORIG ATT
COSTITUIRE IL FASCICOLO TECHICO! COCTABUTE TEXHUUECKYIO BOKYMEHTALIMIC: SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN
EN THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO HU A MUSZAKI DOKUMENTACIO OSSZEALLITASAVAL NL DE FABRIKANT EN PERSOON DIE GEAUTORISEERD IS OM
COMPILE THE TECHNICAL FILE: MEGBZOTT SZEMELY: HET TECHNISCH DOSSIER OP TE STELLEN:
DE DER HERSTELLER IST DIE ZUR ERSTELLUNG DER FL PRODUCENT | OSOBA UPOWAZNIONA DO CZ VYROBCE A OSOBA OPRAVNENA K SESTAVENI
TECHNISCHEN UNTERLAGEN BEFUGTE PERSON: PRZYGOTOWANIA DOKUMENTAC TECHNICZNE ) TECHMICKEHD SOUBORL:
FR LE FABRICANT ET LA PERSONNE AUTCRISEE A DK PRODUCENTEN ER AUTORISERET TIL AT UDF@RE DEN  |FI  VALMISTAJA JA TEKNISEN TIEDOTTEEN LAADINTAAN
CONSTITUER LE DOSSIER TECHNIQUE: TEKNISKE DOKUMENTATION VALTUUTETTU HENKILO:
ES ELFASRICANTE Y LA PERSONA AUTORIZADA PARA PT O FABRICANTE E PESS0A AUTORIZADA A CONSTITUIR
ELABORAR EL INFORME TECNICO FASCICULO TECNICO:
PKG srl ' a socio unico ', via Paldella, 11 - 47824 POGGIO TORRIANA (RN) - ITALY
T DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITACHE La |1 SARBMAET.UTO OEMOTUMK COOTBETCTBYET SE FORSAKRAR HARMED ATT MASKINEN MED FOLJANDE
MAGGHHKIDENTEIGATA BOSERE EQPELT_?;SEGERE KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAK EGENSKAREH
EN DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY THAT THE S7ERINT AZONDSHOTT NL VERKLAART VOOR EIGEN VERANTWOORDELLIKHEID,
MACHINE IDENTIFIED AS FOLLOW R A N A SA Dok A e DAT DE GEIDENTIFICEERDE MACHINE
DE ERKLART UNTER EIGEMER VERANTWORTUNG DASS DIE CZNACZONA MASZYNA GEP CZ PROHLASUJINA SVOU ZODPOVEDNDST 2E STROJ S
IDENTIFIZIERTE MASCHINE G 0 LR TN T AN A AT AT NASLEDLUICIM OZMACENIM .
FR DECLARE S0OUS SA RESPOMSABILITE QUE LA MACHINE EENTICE R =0 Fl VAKUUTTAA OMALLA VASTUULLAAN, ETTA ILMOITETTU
IDENTIFIEE LAITE
ES DECLARA BAJO SU RESPONSABILIDAD QUE LA MAQUINA PT DECLARA SOB SUA PROPRIA RESPONSABILIDADE QUE A
IDEMTIFICADA MAQUINA IDENTIFICADA
T TIPQ: AWWOLGITORE U TWM: OEMOTUME | SE TYP: STRACKFILMSMASKIN
EN TYPE: WRAPFING MACHINE HU TIPUS:TEKERCSELO NL TYPE: BANDEROLEUSE
DE TYP: WICKELMASCHINE TYP: OWIJARKA €Z TYP: BALICIiSTROJ
FR TYFE: BANDEROLEUSE DK TYPE: VIKLEMASKINE FI  TYYPPL LAVAKAARINTALAITE
ES TIPO:- ENFARDADORA PT TYPE: ENVOLVEDOR
T MOCELLO RU MOOEN: SE MODELL
EN MODEL HU MODELL NL MODEL
DE MODELL FL MODEL €Z MODEL
FR MODELE DK MODEL Fl MALLI
ES MODELO PT MODELO
T MATRICOLA RU CEPMAHGIA HOMEP SE SERENUMMER
EN SERIAL NUMEBER HU SOROZATSZAMA NL SERIENUMMER
DE SERIENNUMMER FL HUMER FABRYCIZNY CZ SERIOVE CISLO
FR MNUMERC DE SERIE DK SERIENUMMER Fl  SARJAMUMERQ
ES N SERIE PT MN°DE SERIE
IT  E COMFORME ALLE DIRETTIVE COMUNITARIE RU COOTBETCTEYET QMFEKTHBAM EBFONEACKOTD SE AR TILLVERKAD | OVEREMSSTAMMEISE MED GALLANDE
EN [N CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES COCEWECTEA EU-DIREKTIV
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2006/42/CE & 2014/30/UE
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UK Declaration of Conformity

I 1.A -2008 No. 1597

THE MANUFACTURER AND AUTHORISED PERSON TO COMPILE
THE TECHNICAL FILE:

PKG srl " a socio unico ", via Paldella, 11 - 47824 POGGIO TORRIANA (RN) - ITALY

DECLARES ON HIS OWN RESPONSIBILITY' THAT THE MACHINE
IDENTIFIED AS FOLLOW

TYPE: WRAPPING MACHINE

MODEL

SERIAL NUMBER

IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING LEGISLATIONS

The supply of Machinery (Safety) Regulation 2008 & Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

AND DESIGNATED STANDARDS

EN ISO 12100:2010 & EN 60204-1:2018

TRANSLATION OF ORIGINAL DECLARATION IN ITALIAN

PLACE DATE:

Poggio Torriana

LEGAL REPRESENTATIVE (ANGELOFORNI)
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Y
\
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1 FORORD

1.1 HURHANDBOKENSKALASASIGENOMOCH
ANVANDAS

1.1.1 HANDBOKENS BETYDELSE

Handboken ar en del av maskinen. Ta vara pa den under
maskinens livslangd och 6verlamna den till en annan anvéndare
eller nasta agare.

Alla instruktioner i handboken riktar sig bade till operatéren och den
behdrige teknikern som ska utféra installationen, idriftsattningen,
anvanda och utféra underhdll pd maskinen pa ett korrekt och sakert
satt.

Vid tvivel eller problem, kontakta kundtjanst.

1.1.2 ORVARING AV HANDBOKEN

Anvand handboken forsiktigt sa att innehdllet inte skadas helt eller till
en del.

Avlagsna inte, riv inte ur och skriv inte dver delar i handboken.
Forvara handboken i ett omrade som skyddas mot fukt och varme.

Forvara denna handbok och alla bilagor pa en tillganglig plats som alla
operatorer kanner till.

Alla arbetsmoment for anvandningen och underhdllet av maskinens
kommersiella delar sominte angesidenna handbokfinnsimotsvarande
bilagor till denna.

1.1.3 KONSULTERING AV HANDBOKEN

Handboken bestar av:
+ OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN
« INSTALLATION OCH MONTERING AV MASKINEN

* VARNINGSFORESKRIFTER, SAKERHETS-OCH DRIFTANVISNINGAR
FOR MASKINEN

+ BILAGOR
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1.1.4  COPYRIGHT

Denna handbok innehéller reserverade industriella uppgifter som
tillhor TILLVERKAREN.

Alla rattigheter ar reserverade och kan skyddas av copyright eller andra
lagar och avtal angdende egendomen.

All kopiering (aven delvis) av denna handbok ar forbjuden, utan ett
skriftligt tillstand fran TILLVERKAREN.

1.1.5 INFORMATION OM BILDER OCH INNEHALL

Bilderna i denna handbok ar ett exempel for att ge en forklaring av
arbetsmomentet till anvandaren.

Denna dokumentation kan genomga andringar utan en féregdende
underrattelse frantillverkaren, meninformationen om saker anvandning
fortsatter att galla.

1.1.6 UPPDATERING AV HANDBOKEN

Forutom maskinens vasentliga egenskaper som beskrivs, forbehaller
sig tillverkaren ratten att nar som helst i framtiden utfora eventuella
andringar pa organ, detaljer och tillbehdr som denne anser lampliga for
att forbattra maskinen eller for konstruktiva eller kommersiella behov.

Rev1 07/08/2024
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1.1.7 SYMBOLER - BETYDELSE OCH TILLAMPNING

Handboken innehdller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pa personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

FARA

Indikerar en fara med risk for dédsolycka.

ﬁ Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna
symbol kan leda till en situation med allvarlig fara fér operatéren
och/eller utsatta personer.

VARNING
Indikerar en fara med risk fér skada pd maskinen eller den
Q hanterade lasten.
Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna

symbol kan leda till en driftstérning eller maskinskada.

INFORMATION

Indikerar anmdrkningar och rad fér maskinanvdndningen i de olika
driftsdtten.

PKG Group 5
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1.2 VEM HANDBOKEN VANDER SIG TILL
OPERATOR (MASKINFORARE):

Operatdr som har en lamplig utbildning om maskinens anvandning och
kan utfora enkla regleringar.

MEKANIKER:

Kvalificerad tekniker som kan satta igdng maskinen som operator,
utfora atgarder pa mekaniska delar for regleringar, underhall och
reparationer. Ar inte behérig for atgarder pd spanningsforande
elsystem.

ELEKTRIKER:

Kvalificerad tekniker som kan satta igdng maskinen som operator, utfora
regleringar och atgarder pa elsystemen for underhdll och reparation.

TILLVERKARENS SPECIALISERADE TEKNIKER:

Tillverkarens kvalificerade tekniker som kan satta igang maskinen
som operator, utfora atgarder pa mekaniska delar och pa elsystemen
for regleringar, underhdll och reparation och for komplicerade
arbetsmoment, da detta har avtalats med anvéndaren.

UTSATT PERSON:

Vem som helst som uppehdller sig helt eller till en del inuti farozonen.

Rev1 07/08/2024
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2 SAKERHETS-OCH
FORSIKTIGHETSATGARDER

2.1 ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Innan arbetet pabodrjas mdste operatoren vara val fortrogen
med maskinens position och perfekt kanna till maskinens alla
kommandon och egenskaper. Kontrollera dagligen maskinens alla
sakerhetsanordningar.

+ Innan operatéren satter igdng en bearbetningscykel, maste
denne forsdkra sig om att det inte finns nagra UTSATTA
PERSONER i RISKZONERNA.

+ Arbetsgivaren ska tillhandahdlla och se till att personlig
skyddsutrustning anvands i enlighet med direktiv 89/391/
EEG (och efterfoljande andringar). Det ar obligatoriskt att
anvanda personlig skyddsutrustning under maskinens drift
och underhall, sdsom skor och skyddshandskar, godkanda for
olycksforebyggande andamal samt lampliga arbetsklader.

- Operatorens arbetsstationer ska hallas rena och fria fran
oljerester.

- Det ar forbjudet att ga nara maskinens rorliga delar, som vagnen
och roterande delar, nar maskinen ar i drift.

+ Det ar absolut forbjudet att anvanda maskinen i automatiskt
driftldage med nedmonterade fasta och/eller rorliga skydd.

+ Det ar absolut forbjudet att hamma de sakerhetsanordningar
som ar installerade pa maskinen.

- Justeringsatgarder  med minskade  eller  uteslutna
sakerhetsanordningar ska utforas av enbart en person. Under
utforandet skall allt tilltrade av obehoriga forbjudas.

+ Maskinens installationslokal far inte ha skuggade omrdden,
starkt irriterande ljus eller stroboskopiska effekter pa grund av
belysningen.

+ Maskinen kan arbeta utomhus vid omgivningstemperaturer
fran +5°C till +40°C.

- Maskinen far uteslutande enbart anvandas av utbildad och
informerad personal.
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FARA
ﬁ MASKINEN SKA ANVANDAS AV EN OPERATOR AT GANGEN, DET AR
FORBJUDET FOR FLER OPERATORER ATT SAMARBETA SAMTIDIGT.
FARA

TAINTEBORTFASTASKYDD NARMASKINENARIDRIFT,ATERMONTERA
ALLTID FASTA SKYDD VID AVSLUTAT UNDERHALLSARBETE.

» Se -s.9

Maskinen ska dterstdllas sa fort som mojligt med aktiva
skyddsanordningar efter en justeringsatgard med minskad sakerhet.

Gor av ingen anledning nagon andring pa maskindelar (sdsom
fastanordningar, hal, finisch, etc.) for att tillgodose ytterligare enheter.
Kontakta alltid tillverkaren vid behov och andringar.

2.2 VARNINGSSKYLTAR

Varningsskyltarna som beskrivs i denna handbok ar strategiskt utplacerade
pa maskinstommen och indikerar potentiellt farliga situationer p.g.a.
kvarstadende risker.

Klistermarken med gul-svarta kanter indikerar ett omrade dar det
forekommer risker for personalen. Var mycket forsiktig i narheten av dessa
klistermarken.

Maskinens klistermarken ska hallas rena och lasliga.

Rev1 07/08/2024
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- Fara for klamning av hander och fotter.

- Forbjudet att demontera fasta skydd.

- Det ar forbjudet att stiga upp pa maskinen.

- Las alltid handboken noggrant innan maskinen anvands.

- Fara for fingrarna p.g.a. rorliga delar.

ok

Figur 1

PKG Group
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2.3 VARNINGSFORESKRIFTER AVSEENDE
KVARSTAENDE RISKER

Maskinen ar konstruerad och tillverkad for att kunna anvandas
av operatdren under sakra foérhallanden helt utan eller med
maximal begransning av de kvarstdende riskerna med hjalp av
sdkerhetsanordningar. Det finns dock ett antal kvarstdende risker
eftersom de omfattas av maskindriften Se féljande lista:

FARA
RISK FOR KLAMNING
ﬁ Under en manuell hantering av maskinen under sdnkningen
till marken for aterstdllning av fel, finns det fisk for stotar och
klamning mellan marken och pelaren. Utfér arbetet Iangsamt.
FARA
RISK FOR KLAMNING
A Under maskinens rérelsefaser, var speciellt férsiktig med rérelsen
bakat for att undvika risk for stétar och kldmning.
FARA

RISK FOR KLAMNING
Sta eller ga inte i vagnens rérelseomrdade. Under sdnkningen finns
det en risk for stétar och klimning mellan vagnen och marken.

FARA

2.4 SAKERHETSANORDNINGAR

MASKINEN AR KONSTRUERAD OCH TILLVERKAD FOR ATT KUNNA
ANVANDAS SAKERT VID SAMTLIGA FORHALLANDEN SOM KAN
FORUTSESAVTILLVERKAREN.DERORLIGADELARNAARAVSKARMADE
OCH DET FINNS SKYDD OCH SAKERHETSANORDNINGAR FOR STOPP
AV MASKINEN.

TILLVERKAREN FRANSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR SKADOR PA
PERSONER, DJUR ELLER FOREMAL SOM UPPSTAR P.G.A. ANDRINGAR
AV SAKERHETSANORDNINGARNA.

10
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Maskinen har nodvandiga sakerhetsanordningar for att forhindra
personskador och skador pa maskinen.

P& maskinen har féljande skydd installerats:

Fast skydd (1) for att skydda transmissionsdelar for vagnens vertikala
glidning (kedjor och kugghijul).

Fast skydd (2) for att skydda transmissionsdelarna som omvandlar
framhjulens roterande rorelse till transmission av den vertikala
rorelsen (kugghjul, kedjor, kopplingar).

Vagnen ar utrustad med tva begransare som reducerar hastigheten
vid dndarna i den relativa vertikala rorelsen.

For att forhindra att vagnen faller okontrollerat har det vanstra
framhjulet utformats med ett langre stod sa att framhjulsdrivningen
ar mer obalanserad pa hogerhjulet. Denna princip minskar
mojligheten att det hogra framhjulet tappar greppet och skapar en
okontrollerad nedstigning av vagnen.

o
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2.5 PERSONLIGASKYDDSUTRUSTNINGAR(PSU)

FOr hantering, installation, drift, underhdall och bortskaffande kravs
foljande personliga skyddsutrustningar.

0B

Anvand alltid handskar.

Anvand alltid sakerhetsskor.

Anvand alltid skyddsklader.

Anvand alltid hjalm.

2.6 TEKNISK SUPPORT

Uppge foljande data for tillverkaren vid bestallningar, fragestallningar
eller behov av information:

Maskinmodell

Serienummer

Tillverkningsar

Inképsdatum

Antal drifttimmar (uppskattningsvis)

Detaljerad beskrivning av det specifika arbete som ska utforas eller
aktuell defekt.

KUNDTJANST
Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

En sé bra prestanda av vara maskiner garanteras endastvid anvandning
av originala reservdelar.

12
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3 UPPGIFTER OM MASKINEN

3.1 UPPGIFTEROMTILLVERKARENOCHMASKINEN
Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

Markplaten pa maskinramen innehaller féljande data:

- Tillverkarens namn och adress
- Maskinbeteckning

- Maskinmodell

- Serienummer

- Tillverkningsar

- Nettovikt (kg)

- Utspanning (Un)

» Se -s.13

Tipo

Type

Modello I Matricola :]

Model Serial number

Anno Peso Portata

Year :] Weight Payload
Figur 3

PKG Group 13
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Figur 4
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ALLMAN BESKRIVNING

Upprullaren dr en manuell maskin som konstruerats for upprullning

och

stabilisering av produkter pd lastpallar med strackfilm.

Standardmaskinen bestar av foljande delar:

1)

Fundament: skyddsholje for mekanismen som tillater vertikal
transport avvagnen och stod for alla grupper. Basen ar utrustad
med fyra hjul, varav de tva bakre ldphjulen ocksa kan rotera
runt sin vertikala axel. Ett av de tva framre ar ett 16phjul och ett
ar direkt anslutet till vagnens lyftmekanism.

Pelare: skyddselementfor kedjor som gor det mojligt att dverfora
rorelsen till vagnen.

Vagn: vagn som kan forse film under upprulliningen genom att
justera spanningen pa sjalva filmen. Spanningen regleras med
en vals som har en mekanisk broms som kan justeras manuellt
med knappen pa vagnen.

Handtag:anvandsforattmanuelltforflyttamaskinenruntmaterialet
som ska lindas in. Handtaget har en spak som anvands for att
aktivera eller inaktivera vagnens rorelsemekanism.

o
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» Se -s.15

3.3 SPOLHALLARVAGN
Vagnversion FM (MB)
Med denna vagn gar det att reglera filmens spanning pa banken.
Vagnen FM (MB) har en gummivals (1) med en mekanisk broms.
Med vredet (2) regleras bromsens verkan och darmed filmstrackningen.
Vid igangsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande:

+ Sdnk ned vagnen for att underlatta inféringen av rullen.

+ Forin rullen pa centreringsstiftet (3).

« For in filmen mellan valsarna som i schemat (A).

+ Illustration (A) star pa vagnen.

+ N&r mandverratten (2) skruvas at okar filmens spanning och
minskar nar den skruvas loss. Nar korrekt reglering uppnatts
ska manoverratten (2) fastas pa plats genom att skruva fast
ldsmuttern (4).

Figur 5

PKG Group
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3.4 AVSEDD ANVANDNING -
ANVANDNINGSOMRADE

Strackfilmsmaskinen, ar konstruerad och tillverkad for strackfiimning
av olika produkter som har staplats pa en pall. Malet ar ett stabilt
emballage som skyddar mot fukt och damm under transport och
forvaring.

Den manuella upprullaren hanteras for hand av operatdren runt
produkterna pd lastpallen. Genom att halla styrhandtaget uppat ror sig
vagnen stegvis uppadt i forhallande till strackan som maskinen gatt till
den maximala hojden som stallts in av pelarens fysiska granser. Vagnen
stannar automatiskt i hogt lage. Efter upprullningen ska operatéren
skara strackfilmen for att kunna stanga och avsluta omlindningen.

Arbetsbegrdnsningar
Maskinen ska anvandas av en enda operator at gangen.

Maskinens installationsplats ska ha ett jamnt golv med en maximal
lutning pa en procent.

Maskinen ska inte anvandas pd platser som utsatts for daligt vader och
vittringsamnen.

Strackfilm

Anvand en film med lampliga egenskaper for typen av vagn och typen
av strackfilmning som maskinen ska utfora. Valj alltid film i enlighet
med filmens sékerhetsdatablad.

Anvand en perforerad film om den emballerade lasten behdver kunna
andas for att inte alstra kondens (farska organiska produkter sdsom
frukt, gronsaker, vaxter 0.s.v.).

Anvand en tackande film om ljuskansliga produkter behover skyddas
mot ljus.

Rev1 07/08/2024
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3.5 EJ AVSEDD OCH OTILLATEN ANVANDNING

- FORUTSEBAR OCH OFORUTSEBAR
OLAMPLIG ANVANDNING

Anvandning av strackfilmsmaskinen for otilldtna arbetsmoment, pa
olampligt satt och med eftersatt underhdll kan leda till allvarlig fara
for operatoren och/eller utsatta personer samt dventyra maskinens
funktion och sakerhet.

Foljande lista beskriver forutsebar och felaktig maskinanvandning.

Starta ALDRIG arbetsprogrammet nar personer uppehaller sig i
narheten av maskinen.

Tilldat ALDRIG obehoriga eller personer under 16 ar att anvanda
maskinen.

Lamna ALDRIG arbetspositionen under arbetsfasen.

Lasta ALDRIG behallare pa maskinen som innehadller giftiga, fratande,
explosiva eller brandfarliga produkter.

Anvand ALDRIG maskinen utomhus eller i arbetsmiljoer som inte ar
godkanda.

Anvand ALDRIG maskinen for andra arbeten an de som den avsetts
for.

Anvand ALDRIG maskinen i en konstruktion som skiljer sig fran de
som forutses av tillverkaren.

Den ska ALDRIG anvandas av mer an en operator.

Integrera ALDRIG system och/eller tillbehor som inte forutsetts av
tillverkaren i konstruktionsutkastet.

Anvand ALDRIG maskinen med andrade eller borttagna skydd.

Anvand ALDRIG kommersiella anordningar for ett annat syfte an det
som forutses av tillverkaren.

17
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3.6 TEKNISK DATA OCH BULLER

- Utvandiga matt Se -s.18
- Maskinens nettovikt 74 kg

- Strackfilm 17/30 uym
- Rullens invandiga diameter @ 76 mm
- Ytterdiameter @ 250 mm
- Rullens hojd 500 mm

- Rullens max. vikt 8 kg

- Vagnens hastighet: proportionellt till operatérens matningshastighet

Buller

Enligt bilaga 1 i maskindirektivet 2006/42/EG forsadkrar tillverkaren att
bulleremissionerna i arbetspositionen ar lagre an 70 dB(A).

@5y

2200
2095
2000

1100

500

Figur 6
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» Se -s.19

Figur 7

PKG Group

3.7 ARBETSPOSITIONER

3.7.1 ARBETSOMRADE

Maskinen forutser en plats for operatéren som star framfor handtaget
(A). Handtaget sitter pad maskinens struktur och har ett grepp och
styrspak for vagnens vertikala rorelse. Installerade anordningar pa
handtaget kan latt nas.

Operatorens plats ar utanfor de farliga zonerna.

3.7.2 GRANSSNITT

Styrspaken (B) har installerats pd maskinens handtag och har en
lamplig lokal identifiering av tillhdrande funktioner med hjalp av ikoner
som har ristats in pa sjalva spaken. De anvdnda styranordningarna
(spaken for att koppla in den manuella rérelsemekanismen pa vagnen)
har en form, dimensioner och fysisk konstruktion som ar tillracklig
for att garantera en korrekt anvandning av operatoren. Styrdonen ar
placerade langt fran farliga omrdden och i hojder éver marken sd att
operatoren kan komma at dem utan anstrangning eller obehag och
har valts och installerats for att minska risken for oavsiktliga mandvrar.

De har valts for att motsta alla belastningar som kan férutses under
maskinens anvandning.

Styranordningarna garanterar deras funktion endast genom frivilliga
atgarder for att undvika odnskade operationer och situationer som ar
farliga for operatoren.

19
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3.7.3 ARBETSOMRADE

Figur 8

ARBETSPOSITION A - Omrade for betjaning
Detta ar operatorens plats for att kora arbetscykeln.

Det dr arbetspositionen ddr operatoren utfor start och stopp
av maskinen samt valjer driftldgen. Utover det kan arbetscykeln
kontrolleras harifran.

ARBETSPOSITION B - Arbetsomrade
| arbetsomradet utfor operatoren foljande arbetsmoment:

+ Fastsattning av filmen i ett av pallens horn i borjan av
arbetsprogrammet.

+ Avskdrning av filmen i slutet av arbetsprogrammet.

FARA

ﬁ Fasthakning och skdrningen av filmen ska géras med stillastdende
maskin.
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ARBETSPOSITION C - Omrade for underhall

» Se -s.20 | omradet for underhdll utfor operatoren foljande arbetsmoment:
* Byte av filmrulle.
+ Instéllning av filmstrackning om funktionen finns pa vagnen.
VARNING
Q Alla arbeten som gérs i ldge "C” ska géras med vagnen helt nere
och med maskinen stillastdende.
FARA

A

UNDER ANVANDNINGEN AR DET FORBJUDET ATT GA IGENOM
MASKINENS INTERNA ZON "D1” OCH DET KRINGLIGGANDE
OMRADET "D2",

PKG Group
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4 TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH
FORVARING

4.1 PACKA OCH PACKA UPP
Maskinen skickas.

Vid mottagandet av maskinen se till att forpackningen inte har skadats
eller manipulerats under transporten vilken kan innebdra att den
troligtvis forlorat tillhorande delar. Ta den fdrpackade maskinen
sd nara som mojligt den plats dar den ska installeras och ta bort
forpackningsmaterialet, kontrollera att leveransen motsvarar orden.

Lyftanordningar och transporter bér vdljas i férhdllande till
dimension, vikt och form pd maskinen och dess komponenter.
Lyftanordningens kapacitet mdste vara hogre (med en
sdkerhetsmarginal) dn vikten pa de komponenter som ska
forflyttas.

OBSERVERA: Vid fall av skadade eller saknade delar, underratta
omedelbartkundtjanstochleverantérgenomattvisafotodokumentation.

Se till att inga sma maskindelar finns kvar i forpackningen.
Utfor en grundlig kontroll av de allmanna villkoren.

For att avyttra de olika materialen som utgdr forpackningen hanvisa till
gallande lagstiftning for miljoskydd.

VARNING
Under hanteringen for lossning och férflyttning dr det nédvdndigt
A att nagon hjdlper till att kontrollera eventuella faror under
transporten.
VARNING

A

TILLVERKAREN tar inget ansvar fér skador orsakade av felaktig
anvdndning, okvalificerad personal eller anvédndning avoladmpliga
medel.

22
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4.2 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING AV
FORPACKAD MASKIN
VARNING

FOR ATT LYFTA OCH TRANSPORTERA EN FORPACKAD MASKIN,

Q ANVAND ENDAST EN TRUCK MED LAMPLIG LYFTFORMAGA. ALLA
ANDRA SYSTEM MEDFOR ATT FORSAKRINGSGARANTIN FOR
EVENTUELLA SKADOR PA MASKINEN UPPHAVS.

INFORMATION

FORPACKNINGENS VIKT ANGES | VANLIGA FALL PA LADAN.

FARA
SE ALLTID TILL ATT INGA PERSONER UPPEHALLER SIG |
Q FAROZONERNA INNAN NAGOT SOM HELST ARBETSMOMENT (I
DETTA FALL SKA OMRADET RUNT MASKINEN ANSES VARA EN
FAROZON).

Emballagets matt: ~ 800x600x2200 mm
Bruttovikt: 90 kg

* Standardmaskinen

Figur 9
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4.3 FORVARINGAVMASKINEN FORPACKADOCH
UPPACKAD

Om maskinen inte anvands under en langre tid ska kunden kontrollera
miljon som den installerats i och verifiera hur den skots.

Om maskinen inte anvands och vid en férvaring av denna i en miljo
enligt tekniska specifikationer, maste gliddelarna smorjas in. Vid tvivel
eller problem, kontakta tillverkarens kundtjanst.

Tillverkaren avsager sig allt ansvar om anvandaren inte specificerar
eller inte begar informationerna ovan.

Rev1 07/08/2024
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5 INSTALLATION

5.1 TILLATNA MILJOVILLKOR

Temperatur:

Maskinen ska fungera korrekt i atmosfariska forhdllanden med en
temperatur mellan +5 och +45 °C.

Atmosfdriska forhallanden:

Relativ fuktighet som inte Overstiger 50 % vid en temperatur pd 40
°C respektive 90 % vid en temperatur som inte dverstiger 20 °C (utan
kondens). Om miljovillkoren inte ar lampliga for maskinens funktion,
kan tillverkaren ge I6sningar pa problemet.

Belysning:

Minimal och nédvandig belysning som kravs: 300-500 lux.

Standardmaskinen dr inte avsedd och konstruerad fér ett arbete
i explosiva miljéer eller med risk fér brand.

PKG Group

5.2 INSTALLATION AV MASKINEN

5.2.1 STANDARDMASKIN
Maskinen, i standardutférande, levereras pa foljande satt:
* nedmonterat handtag.

Det kravs ingen speciell forbehandling av stodytan. Ytan skall vara slat i
bada riktningarna (maximal lutning 1 %) och av en konsistens som kan
bara maskinens vikt med full last.

Fortsatt genom att satta tillbaka handtaget och montering av
nedmonterade delar.

25
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5.3 MONTERING AV MASKINEN
> Se -s.26 GOr sa har:
A) Avlagsna maskinens emballage.

B) Fast handtaget med skruvarna som medféljer. Lds upp
hjulbromsen.

C) Sank maskinen fran stddpallen med hjalp av hjulen.

VARNING

Om det inte gar att hitta all utrustning som dr nédvdndig for

Q en korrekt hantering av maskinen, for att undvika skador pad
operatéren och/eller utsatta personer eller maskinen, ska
operatdren kontakta tillverkaren.

Figur 10
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IDRIFTTAGNING

MASKINKOMMANDON

Manuell spak for att styra lyftning/sankning av vagnen:

Styrspaken har installerats pd maskinens handtag och har en
lamplig lokal identifiering av tillhdrande funktioner med hjalp av
ikoner som har ristats in pa sjalva spaken:

- Spak framat: lyftning av vagnen.
- Spak bakat: sankning av vagnen.

Styrspaken garanterar motsvarande funktion endast genom
frivilliga atgarder for att undvika odnskade operationer och
situationer som dar farliga for operatoren.

Handtag (manuell stang) for manuell rorelse (transport) av
maskinen.

Funktionen kan endast goras genom frivilliga dtgdrder for att
undvika oonskade operationer och situationer som éar farliga
for operatoren.

Figur 11

PKG Group
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6.2 UTNYTTJANDE

6.2.1 PALASTNING AV FILMRULLEN
A)
B)
C) Forin spolen (2) i spolhallaraxeln (3).
D)

Stall vagnen (1) i lagt lage for att lattare kunna fora in spolen.

Stang av maskinen med parkeringsbromsen.

Rulla ut filmen och forbered den bakom rullen.

Under spolens laddningsfaser maste maskinen stoppas med
vagnen i lagt ldge, for att undvika risken for stotar, klimning
och skjuvning pa grund av operatérens kontakt med maskinens
rérliga delar (vagnen).

Figur 12
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Figur 13
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6.2.2 ANVANDNING AV MASKINEN

LYFTNING FRILAGE % SANKNING '

i Ve

| borjan av cykeln, narma maskinen till produkten som ska lindas
in genom att trycka den mot handtaget (1). Under den har
frammatningsfasen, aktivera inte styrspaken (2).

Fast filmen till produkten som ska lindas in och tryck maskinen runt
produkten for att inleda inlindningen.

FOr att gora flera forstarkande varv under den forsta rotationsfasen
runt lastpallen, tryck maskinen utan att aktivera styrspaken (2),
spolhéllarvagnen (3) ror sig inte.

| slutet av forstarkningsvarven, fortsatt att trycka maskinen och skjut
styrspaken (2) framat for att lyfta spolhallarvagnen (3) proportionellt
till det avstandet som tacks och linda produkten i en spiral uppat.

For att gora nagra forstarkningsvarv i mellanliggande lage eller for
att oka Overlappningen av filmen pa produkten, slapp styrspaken
(2), spolhédllarvagnen (3) stannar sin rorelse. For att ateruppta
lyftningen, tryck spaken (2) igenom framat.

Nar produkten har lindats vertikalt eller forstarkningsvarven
pa toppen av produkten har avslutats, dra tillbaka styrspaken
(2),spolhallarvagnen (3) borjar att ga ner proportionellt med det
avstand som tackts och lindar produkten i en spiral uppat.

Aven under sankningen gar det att gora forstarkningsvarv eller 6ka
Overlappningen genom att sldcka spaken (2).

FOr att dteruppta nedstigningen, dra styrspaken (2) tillbaka igen och
hall den tills spolhdllarvagnen (3) nar det nedre granslageslaget,
slapp vid denna punkt spaken (2) och stanna sedan maskinens tryck.

/
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» Se -s.29

VARNING

Anvandnings och underhallshandbooK | VRIDBART ARBETSBORD - PELARE

Alla styrningar av spaken (2) ska goras med maskinen i rorelse, utan att
stanna maskinens rotation runt produkten.

Manoverspaken (2) maste alltid manodvreras stadigt och anda fram till
granslaget i bada riktningarna. Langsamma och partiella rorelser av
spaken kan leda till funktionsstorningar och for tidigt slitage.

For att minska 6verlappningen ar det nodvandigt att halla spaken (2)
aktiverad (skjuts framat under uppstigningen och dras tillbaka under
nedstigningen) och goéra en passage langre bort fran produkten.

P& samma satt ska en passage goras narmare produkten for att oka
overlappningen.

Vid de tva andpunkterna av spolhallarvagnens vertikala rorelse (3)
(vagn uppe och vagnen nere) ingriper en broms som gor maskinens
tryckkraft tyngre: detta ar signalen att vagnen (3) har natt positioner for
vilka styrspaken (2) maste slappas.

| vilken som helst rorelse dar operatoren lamnar reglagen stannar
spolhdllarvagnen (3) sin rorelse pa den punkt som den befinner sig pa.

A

Anvdndaren maste férst trycka pa maskinen (1) for att aktivera
hjulens rullning och sedan anvédnda handtaget

(2) for att lyfta eller sdnka rullhdallarvagnen.

« Anvdnd endast handtaget (2) nér maskinen dr igang

« Anvdnd inte handtaget (2) ndr maskinen star stilla.

30
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6.2.3 REGLERINGAR
» Se -s.31 For att reglera filmens spanning, anvand den svarta knappen (3):
- Vrid medurs for att 6ka filmens spanning.

- Vrid moturs for att minska filmens spanning.

Figur 14
6.2.4 PARKERINGSBROMS
» Se -s.31 Nar maskinen inte anvands ska den parkeras med bromsen.

- Med hjul utan broms, tryck med foten pa spaken (4) for att koppla
bromsen.

- Med bromsat hjul, tryck med foten pa spaken (5) for att koppla ur
bromsen.

o]

Figur 15
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7 UNDERHALL

7.1 ALLMANNA VARNINGSFORESKRIFTER

A

Personalen som utfér underhdllsarbeten maste agera i enlighet
med instruktionernaidetta dokumentochifull verensstimmelse
med de olycksférebyggande féreskrifter som féreskrivs i
internationella direktiv och lagstiftningen i landet ddr maskinen
ska anvdndas.

Bdr dven lampliga personliga skyddsutrustningar fér alla slags
underhdllsarbeten.

VARNING

A

Underhdllsarbeten som krdver ett ingrepp pd mekaniska
delar och/eller elektriska komponenter ska endast utféras av
kvalificerade tekniker.

Operatéoren kan endast géra rent och avsyna maskinens
instrument.

INFORMATION

All information om underhdll gdller endast I6pande underhdll
med dtgdrder som syftar till maskinens korrekta dagliga funktion.
Sdrskilda underhdll ska utféras av tillverkarens specialiserade
tekniker.

32

- Underhdllsarbeten maste utforas med tillracklig belysning. Vid
underhdll i omraden som inte ar tillrackligt belysta ska barbara
belysningsanordningar anvandas och se till att undvika skuggkoner
som forhindrar eller minskar sikten pa den plats dar du ska arbeta
eller de omgivande omradena.

- Forreparationer ska endast originaldelar anvandas for att garantera
maskinens sakerhetisamtliga fall. Utrustningar som finns tillgangliga
ska vara lampliga for anvandningen. Undvik absolut en anvandning
av olampliga verktyg eller utrustningar.
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7.1.1 SPECIELLA FOREBYGGANDE ATGARDER

Under underhdll eller reparationer, folj anvisningarna nedan:

- Innan du inleder arbetet, hang upp skylten "UNDERHALL PAGAR” pa
en val synlig plats.

- Anvand inte I6sningsmedel och antandbara material.
- Se till att inte tdmma skarvatskorna i miljon.

- For att komma at de delar som sitter hogt pa maskinen, anvand
lampliga hjalpmedel for arbetsmomenten som ska utforas.

- Stig inte upp pa maskindelar eller pa héljen, eftersom de inte har
konstruerats for att klara den typen av vikt.

- Efter arbetena, aterstall och fast alla skydd korrekt som har tagits
bort eller oppnats.

7.1.2 RENGORING

Gor regelbundet rent skydden, speciellt kapornas genomskinliga
material, med en fuktig trasa.

33
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7.2 PLANERAT UNDERHALL

Handboken innehdller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pd personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

A

IAKTTA NOGGRANT DE UNDERHALLSMOMENT SOM ANGES NEDAN
FOR EN EFFEKTIVARE OCH MER VARAKTIG MASKINFUNKTION.

INFORMATION

oM MASKINUNDERHALLET INTE UTFORS ENLIGT INSTRUKTIONERNA
FRANSAGER SIG TILLVERKAREN ALLT ANSVAR FOR EV. FELAKTIGA
MASKINFUNKTIONER.
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7.2.1 DAGLIGT UNDERHALL

Rengdring. GOr noggrant rent alla spar av smuts pa alla maskinytor.
Anvand en ren och fuktig trasa.
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7.2.2 UNDERHALL VAR SJATTE MANAD

7.2.2.1 KONTROLLAV DEVERTIKALA KEDJORNAS SPANNING

» e -s.35 A) Kontrollera de vertikala kedjornas spanning.
B) Om det behdvs, spann kedjorna med hjalp av dragstagen uppe pa
pelaren (1).
ok
— 1
Figur 16
7.2.2.2 KONTROLL AV DRIVHJULETS SPANNING
» e -s.35 A) Kontrollera spanningen p& drivhjulets kedja (2).
B) Om det behovs, spann kedjan och skjut hjulgruppen langs
slitséppningarna.
2
Figur 17
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INFORMATION
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7.2.3 UNDERHALL VARJE AR

7.2.3.1 SMORJNING AV PELARENS VAGGAR
GOr sa har:

A) Avlagsna fastskruvarna (1).

B) Avlagsna kapan (2).

C) Smorj pelarens vaggar (3) dar vagnens hjul l6per.

For smérjningen ska universellt litiumfett anvédndas.

Figur 18
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8 FELSOKNING
8.1 AUKTORISERADPERSONALSOMSKAUTFORA
FELSOKNINGEN
Under felsokningen ar endast behorig underhdllspersonal auktoriserad
for arbetet.
VARNING
Q Operatéren far inte utféra arbeten pa maskinen under
felsékningen.
FARA

A

Under felsékningen dr det férbjudet att obehériga personer far
ga ndra maskinen.

8.2 TABELLOVERFUNKTIONSFEL,FELSOKNINGOCH

LOSNINGAR
MALFUNKTION / FEL MOJLIGT FEL ATGARD
- . En for hog vikt pd spolen | Mekaniker:
\étatggﬁt?gﬁelrn;fs%%p eller ner pa forhallande till regleringen av Dra &t hylsan fér att skapa en
momentbegransaren hogre dragkraft

For funktionsfel som inte star i tabellen, kontakta tillverkarens service

» Se -s.38

PKG Group

8.3 ATGARDER FOR ATERSTALLNING

Om vagnen inte gar upp eller gar ner pd ett okontrollerat satt, gér pa
foljande satt for att aterstalla maskinens korrekta funktion:

>

Koppla bromsen.

M @

)

) Stall dig framfor maskinen.

) Tryck en fot mot fundamentet.
)

D) Ta tag i pelaren med handerna genom att svanga pa hjulen tills

ribborna kommer i kontakt med marken.
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E) Foljmaskinenlangsamttills pelarenkommerikontakt med marken.

FARA

ﬁ Var uppmdrksam under maskinens manuella rérelse. Utfér
arbetet langsamt.

F) Avlagsna skruvarna (1).
G) Avlagsna kapan (2).
H) Om vagnen gar ner okontrollerat ska hylsan (3) dras at.
)  Om vagnen inte gar upp ska hylsan (4) dras at.
Anvand foljande utrustningar:
+ en insexnyckel pa 3 mm;

+en hylsnyckel pa 30.

VARNING

Q Om hylsorna dras dt fér hart kommer vagnens stét vid slutet att
vara hégre och hardare dn forvdntat.

)
| T

L
=8

Figur 19
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FARA

o=

9 URDRIFTTAGANDE

9.1 DEMONTERING, SKROTNING OCH
KALLSORTERING

MASKINEN OCH DESS DELAR SKA SKROTAS N,{'g'R DE AR TRASIGA,
UTSLITNA ELLER HAR NATT SLUTET PASIN LIVSLANGD OCH DARMED
VARKEN KAN ANVANDAS ELLER REPARERAS.

FARA

- Skrotningen av maskinen ska utféras med lampliga hjalpmedel
beroende pa det aktuella materialet.

- Samtliga delar ska demonteras i smadelar och goras obrukbara, sd
att de inte kan ateranvandas, for att sedan skrotas.

- Isamband med skrotningen ska maskindelarna kallsorteras (metall,
olja, smarjmedel, plast, gummi 0.s.v.) hos kommunens miljostationer
i enlighet med gallande miljolagstiftning avseende industriavfall.

FORSOK INTE ATT ATERANVANDA MASKINDELAR NAR DE HAR
FORKLARATS VARA OBRUKBARA AVEN OM DE SER HELA UT.

PKG Group
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