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1 OBECNE INFORMACE

1.1 JAK CiST A PRACOVAT S NAVODEM

1.1.1 DULEZITOST NAVODU

Navod na pouziti je neoddélitelnou soucasti stroje a musi byt
uschovany po celou dobu jeho Zivotnosti, a je potrebné ho
odevzdat pripadnému dalSimu uZivateli, nebo nasledujicimu
vlastniku stroje.

VSechny pokyny uvedené v tomto navodu jsou urceny jednak pro

obsluhu a jednak pro kvalifikovanych technikd, a tykaji se instalace,
uvedeni do chodu, pouziti a Udrzby stroje spravnym a bezpecnym
zpUsobem.

V pfipadé pochybnosti nebo problémU se obratte na servisni sluzbu.

1.1.2 USCHOVANi NAVODU

Zachazejte s navodem opatrné s cistyma rukama, abyste zabranili
poskozeni jeho obsahu.

V zadném pripadé nevytrhavejte ani neprepisujte ¢asti navodu.
Skladujte navod na mistech chranénych pred vihkem a teplem.

Skladujte tento navod, spolu se vSemi prilozenymi publikacemi, na
misté zndmém a pristupném vsem zaméstnancdm obsluhy.

.r

VSechny Ukony souvisejici s pouzitim a Udrzbou komponentl, které
jsou dostupné v bézném prodeji a nejsou uvedeny v tomto navodu,
jsou uvedeny v prislusnych publikacich prilozenych k tomuto navodu.

1.1.3 PRACE S NAVODEM

.y

Tento navod tvori nasledujici ¢asti:
+ OBAL S IDENTIFIKACI STROJE
+ CAST VENOVANA INSTALACI A MONTAZI VYROBKU

+ CAST VENOVANA UPOZORNENIM A POKYNUM OHLEDNE
BEZPECNOSTI VYROBKU

+ PRILOHACH
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1.1.4  COPYRIGHT

Tento ndvod obsahuje vyhrazené prlmyslové informace, které jsou
vlastnictvim VYROBCE.

VSechna prava vyhrazena a mohou byt chranény jinymi pravnimi
pojednani o vlastnictvi.

Je zakazéna Uplna i tisténd reprodukce textl a ilustraci uvedenych v
tomto navodu bez pisemné autorizace VYROBCE.

1.1.5 INFORMACE O OBRAZCIiCH A OBSAHU

Obrazky v tomto navodu jsou uvedeny kvili zjednoduseni vysvétlenf a
pro lepsi objasnénf uzivateli probiranou problematiku.

Tato dokumentace mulzZe byt predmétem zmén bez jakéhokoliv
upozornéni ze strany vyrobce, avsak informace o bezpecnosti pouziti

I

zUstévaji v kazdém pripadé zarucené.

1.1.6 AKTUALIZACE NAVODU K POUZiVANIi

Pri zachovani zakladnich vlastnosti popsaného typu stroje si vyrobce
vyhrazuje do budoucna pravo na aplikaci pfipadnych zmén v dobé, a
to zmeén na casti stroje,soucastky a prislusenstvi, které bude povazovat
za zlepSeni vyrobku, nebo za zmény vyzadované konstrukcnimi, nebo
obchodnimi pozadavky.
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1.1.7 SYMBOLY - VYZNAM A POUZITI

V tomto navodu jsou pouzity nékteré symboly, které maji upoutat
pozornost uZivatele a zvyraznit nékteré dllezité aspekty probfrané
problematiky.

NEBEZPECI
Oznacuje nebezpeCi s rizikem dudrazu, vcetné smrtelného.

A NedodrZeni upozornéni oznaceny timto symbolem miZe vdZné
ohrozit zdravi obsluhy a nebo jinych osob.

UPOZORNENI
OznaCuje nebezpeli s rizikem poSkozeni stroje nebo

Q vyrobku, ktery je  pfedmétem  pracovni  Cinnosti.

NedodrZeni upozornéni oznaceny timto symbolem miZe mit za
ndsledek poruchu nebo posSkozeni stroje.

INFORMACE

Oznacluje pozndmky a praktické rady pro pouZiti stroje v rtznych
provoznich reZimech.

PKG Group
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1.2  OSOBY, KTERYM JE NAVOD URCENY
OBSLUHA STROJE:

Obsluha, ktera je po Uspésném absolvovani Skolenf schopna provadét
jednoduché sefizovani.

STROJNI UDRZBAR:

Kvalifikovany technik, ktery je schopen zabezpecovat chod stroje jako
obsluha, zasahovat do mechanickych ¢astf stroje kvili jejich sefizent,
udrzbé aopravé. Nenfautorizovany na zasahy na elektrickych rozvodech

pod napétim.

ELEKTROUDRZBAR:

Kvalifikovany technik, ktery je schopen zabezpecovat chod stroje jako
obsluha, zasahovat do nastaveni a do elektrickych rozvodd kvdli jejich
udrzbé a opravam, a to i pod napétim.

SPECIALIZOVANY TECHNIK VYROBCE:

Kvalifikovany technik vyrobce, nebo jeho prodejce, ktery je schopen
zabezpecovat chod stroje jako obsluha, zasahovat do mechanickych
¢asti a elektrického rozvodu stroje, kvili nastaveni, idrzbé, opravam a
slozitym operacim po dohodé s uzivatelem.

OHROZENA OSOBA:

Kazda osoba, ktera je zcela, nebo se z &asti nachazi v ohrozeném
prostoru.

Rev.3 06/11/2024
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NEBEZPECIi

BEZPECNOST

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

Pred zahajenim pracovni ¢innosti musf obsluha dokonale znat polohu a
¢innost vSech ovladacich prvk( a vsechny vlastnosti stroje. Kazdodenné

vs

zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni, které se nachazeji na stroji.

+ Obsluha pred zahajenim pracovniho cyklu se musi ujistit o tom,

s

Ze se v nebezpecném prostoru nenachdazeji zadné ohrozené
osoby.

+ Zameéstnavatel musi zajistit a naridit pouzivani osobnich

ochrannych pracovnich prostredkd, v souladu s nafizenimi
dle souladu s Smérnice 89/391/EHS (a nasledné revize).
Béhem pouziti a Udrzby stroje je povinné pouzivani osobnich
ochrannych pracovnich prostredkd, jako je ochrannd obuv a
ochranny odév, schvélené pro pfedchézenf draziim.

Prostory, v nichz se zdrzuje obsluha, musi byt bez prekazek a
ocisténé od olejovych zbytka.

cr

+ Je zakazano se priblizovat k pohybujicim se ¢astem stroje (napr.

vozik nebo rotujici ¢asti), kdyz je stroj spustény.

+ Je zakazano uvadét stroj do ¢innosti v automatickém rezimu s

odmontovanych pevnymi, nebo pohyblivymi ochrannymi kryty.

*Je zakazano vyrazovat z cinnosti nainstalované bezpecnostni
prvky na stroji.

Nastavovaniprisnizenéochranéprostrednictvimbezpecnostnich
prvkl musi byt provedeno jedinou osobou a béhem sefizovani
je nutné zakazat pristup ke stroji nepovolanym osobam.

Mistnost urcena pro instalaci stroje nesmi byt ve stinu, nesmfv ni

byt neprijemné oslnujici svétlo, ani nebezpecné stroboskopické
efekty zplsobené dodanym osvétlenim.

+ Stroj mUZe pracovat na cerstvém vzduchu pfi teplotach

prostrediod +5° Cdo +40°C.

+ Stroj musi byt pouzivan vyhradné kvalifikovanym personalem.

A

STROJ MUSI BYT POUZIVANY NAJEDNOU pouze jednim Elenem
OBSLUHY, a je zakdzdno SOUCASNE pouliti stroje 2 nebo vice
¢lend OBSLUHY.

PKG Group
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A

Pred provedenim udrZby, opravy nebo sefizovdni MUS/ OBSLUHA
OTOCIT HLAVNI VYPINAC DO POLOHY “O”-VYPNUTO.

PRED ZASAHEM DO ROZVADECE VZDY PRERUSTE napdjeni pomoci
hlavniho sitového vypinace nainstalovaného pred strojem, nebot
svorkovnice ziistane pod napétim i navzdory otevieni rozvadéce
a otoceni vypinace stroje do polohy , OFF-VYPNUTO".
Naovladacipanelnebo na hlavnivypinacstroje (podle konkrétniho
pfipadu) povéste vystraZznou ceduli s ndpisem:

POZOR !! PROBIHA UDRZBA STROJE

NEBEZPECI
NEODSTRANUJTE Pevné ochranné kryty POKUD JE STROJ V POHYBU
A a po ukonceni jakékoli UDRZBY VZDY ZAJISTETE jejich zpétnou
MONTAZ.
NEBEZPECI

A

JE ZAKAZ;vtiNO KLAST ODPOR, ;S'NAZVIT SE ZPOMALIT NEBO ZASTAVIT
STROJ BEHEM AUTOMATICKEHO CYKLU OVIJENI: PRO ZASTAVENI
STROJE POUZIJTE VYHRADNE VYPINACI NEBO NOUZOVE TLACITKO.

» Viz Obr. 1 -str.9

Po provedeni operace pfi snizené ochrané prostrednictvim
bezpecnostnich prvkl je nutné co nejdfive obnovit stav stroje s pIné
aktivnimi bezpecnostnimi prvky.

Z 7&dnych ddvodl nemérite ¢asti stroje (jako jsou privody, otvory,
povrchové Upravy, atd..) Kvlli jejich pfizplsobeni pro montaz dalsich
zafizeni. V pfipadé poZadavkl, nebo zmény se obratte na vyrobce.

2.2 BEZPECNOSTNIi ZNACKY

Bezpecnostni signaly, které jsou popsany v této prirucce, se nachazeji
na stroji na vhodnych mistech a upozornuji na situace mozného
nebezpeci v disledku zbytkovych rizik.

Nalepky cerno zluté barvy oznacuji zonu, kde jsou rizika pro pracovniky;
v okolf téchto signald musite byt velmi opatrnf.

Nalepky na stroji musi byt udrzovany cisté a citelné.

Rev.3 06/11/2024
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Obr. 1
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Nebezpeci vysokého napéti.

Nebezpedi kolize nebo rozdrceni.

Z&kaz demontovat pevné ochranné kryty.

Zadkaz chodit nebo postavat v prostorech s pohybujicimise Ustrojimi.

Povinnost si pozorné precist navod k pouzivani pred obsluhou
stroje.

Mista pro zvedani a manipulaci s vysokozdviznym vozikem.

Nebezpeci poranéni prstl kvili pohybujicim se Ustrojim.

Bezpecnostni Stitek nalepeny na baterii. Znacky oznacuji povinnosti
a zakazy pfi praci s olovénymi bateriemi.




» Viz Obr. 2 - str. 10
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2.3 ZBYTKOVA RIZIKA

Stroj byl navrzen a konstruovan tak, aby umoznoval operatorovi pouziti
v podminkach bezpecnosti odstranénim nebo snizenim na minimalni
moznou uroven zbytkovych rizik prostfednictvim bezpecnostnich
zarizeni. Nicméné neni mozné zcela odstranit urcitd rizika, uvedend
nize, protoze se jedna o rizika spojena s provozem samotného stroje:

NEBEZPECI
Riziko padu nebo uchyceni
A Niky nevylézejte na stroj (1), protoZe byste z ného mohli spadnout
nebo se zachytit v pohybujicich se ustrojich.
NEBEZPECI

A

Riziko kolize nebo rozdrceni

NepribliZujte se k pracovnimu prostoru stroje v pribéhu
pracovniho cyklu, protoZe byste do ného mohli narazit zafizeni
(2).

Béhem manudlniho provozu stroje hrozi nebezpeli rozdrceni
mezi strojem a staciondrni prekdZkou.

NEBEZPECIi

A

Riziko zdasahu elektrickym vybojem

Obalovd félie (3) miZe béhem pracovniho cyklu vytvdret
elektrostaticky vyboj, v zdvislosti na vlhkosti vzduchu, typu
balenych materidli a pracovnipodlahy. Pro pfedejitinebezpecnym
vybojim prFi dotyku félie musi obsluha nosit dielektrickou obuv
nebo pouZivat antistatickou folii. Stroj neni uréen pro prdci ve
vybusném prostredi.

Obr. 2

10
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NEBEZPECI

2.4 BEZPECNOSTNI ZARIZENI

A

Stroj byl navrZen a vyroben tak, aby umozZnil bezpecné pouZiti za
vSech podminek stanovenych vyrobcem, izolujic pohyblivé Cdasti
a prvky pod napétim pomoci ochrannych kryti a bezpecnostnich
zarizeni, slouZicich k zastaveni stroje.

Vyrobce se zrikd jakékoliv odpovédnosti za Skody zplsobené
na osobdch, zvifatech nebo vécech v disledku poskozovdni
bezpecnostnich zafizeni.

» Viz Obr. 3 - str. 11

Obr.3

PKG Group

- Tlacitko nouzového zastaveni (A) na ovladacim panelu.

- Horni prostor voziku, na kterém jsou umisténa ozubena kola, je
chranén pevnym ochrannym krytem (B).

- Antikoliznf pas (C) je pruzny fremen zajistény pomoci mikrospinace,
jenz umozni okamzité zastaveni stroje v pfipadé jeho narazu do
predmeétl na podlaze.

vs

- Blikajici svétlo (D), které signalizuje samostatny pohyb stroje.

POZNAMKA: Pokud se stroj zastavi zdsahem antikolizniho pasu (C),
pred obnovenim pracovniho cyklu je tfeba odstranit danou prekazku a
provést resetovaci postup popsany v ¢asti vyhrazené spoustént.

1
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NEBEZPECI
Q Hladky nebo kluzny povrch muiZe pfi nouzovém zastaveni
prodlouZit ¢as potfebny k zabrzdéni stroje.
NEBEZPECI
Neodstranujte antikolizni pds; po dokonceni jakékoliv udrzby
vZdy znovu namontujte antikolizni pas.
NEBEZPECI

Neodstranujte pevné ochranné kryty, pokud je stroj v pohybu;
po dokonceni jakékoliv udrzby vZdy znovu namontujte pevné
ochranné kryty.

2.5 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOP)

Nize jsou uvedeny osobni ochranné prostredky, které se musi pouzivat
pfi manipulaci, instalaci, pouzivani, udrzbé a demontazi zarizent.

Povinné pouzivani rukavic.

Povinné pouzivani bezpecnostni pracovni obuvi.

Povinné pouzivani ochranného odévu.

Povinné pouzivani helmy.

©ORe
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2.6 TECHNICKA PODPORA

Pri jakekoli zadosti musf uzivatel oznamit vyrobci nasledujici Udaje:
- Model stroje

- Vyrobni ¢islo

- Rok vyroby

- Datum zakoupeni

- Priblizny pocet odpracovanych hodin

s

- Detailni informace tykajici se planované pracovni cinnosti, nebo
zjiSténé zavady.

SERVISNA SLUZBA
Viz OBAL S IDENTIFIKACi STROJE

Pouze v pripadé pouziti origindlnich ndhradnich dild je mozné rucit za
udrZovani optimalni vykonnosti nasich stroju.

13



» Viz Obr. 4 - str. 14

Obr. 4

14
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3 POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

3.1 IDENTIFIKACNIi UDAJE VYROBCE A STROJE

Viz OBAL S IDENTIFIKACI STROJE

Na identifikacnim Stitku pripevnéném k ramu stroje jsou uvedeny

nasledujici Udaje:

- Nazev a adresa vyrobce
- Oznaceni typu stroje

- Model stroje

- Vyrobni ¢islo

- Rok vyroby

- Hmotnost (kg)

- Jmenovité napéti (Un)

- Provozni frekvence (Hz)
- Pocet fazi

- Jmenovity proud (In)

- Zkratovy proud (Icc)

- Tlak vzduchu (bar)

- Spotreba vzduchu (NI / cyklus).

Rev.3 06/11/2024



POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

3.2 OBECNY POPIS

.y s

Pojizdna ovijecka je strojni zafizeni osazené koly, jehoz uUkolem je
samostatné otacet paletizovatelné produkty, aby se mohly ovinout a
stabilizovat prostrednictvim smrstovaci folie. Hlavni ¢asti stroje:

» VizObr. 5-str. 15 1) Pojizdna ovije¢ka. Poloautomaticky stroj urceny k ovinovani
a stabilizaci balikl jakéhokoliv tvaru, uloZzenych na paletéch,
prostrednictvim smrstovaci folie. Ovladaci panel umoznuje
ovladat stroj a ridit parametry ovinovani.

2) Sloup, po kterém se pohybuje ovinovaci zafizenf (ovijeci vozik),
provadi svisly pohyb nahoru a dol(; ovijeni produktu je zajisténo
svislym pohybem ovijeciho voziku spolecné s otacenim tocny.

3) Nabijecka baterii Integrovana nabijecka baterii kontroluje faze
nabijeni a umoznuje zobrazovat funkcni parametry baterif (12)
(viz dodany technicky navod).

Obr.5
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» Viz Obr. 6 - str. 16 4) Snimaci kolo propojené s bocnim ramenem (11) se opre o
profil palety, na které je polozen produkt urceny k ovijeni, a
slouzi k zajisténi témeér konstantni vzdalenosti mezi produktem

a strojem.

5) Ovladaci oj plsobi na dvé predni kola (9) a pouZivé ji obsluha,
ktera doprovazi stroj pri malych posunech na pracovisti. Pri
stfedné velkych a velkych posunech manipulace se strojem
vyzaduje pouziti vysokozdvizného voziku. Béhem celého
pracovniho cyklu je ovladaci o fizena pruzinou, aby se stroj

s

mohl otacet kolem ovijeného produktu.

6) Ovladaci panel umoznuje snadno a funkcné fidit programy a
nastavovani parametrd ovinovant.

7) Zadni hnaci kolo je fizeno stejnosmérnym motorem (8) a
umoznuje samostatny pojezd stroje, na ktery upozornuje
Cervena blikaci signalizace (10).

Obr. 6
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.s st

Stroj maze byt vybaven jednim z néasledujicich ovijecich vozik{:

TYP VOZiKU NAZEV MODELU
Vozik s mechanickou brzdou MB
Vozik s elektrickou brzdou EB
Pevny dvouvalcovy pfedpinaci vozik (jeden motor) EMPS
Pevny tfivalcovy predpinaci vozik (jeden motor) MPS
Variabilni tfivalcovy predpinaci vozik (dva motory) MPS2

PKG Group

s Y

Vozik s mechanickou brzdou: podava folii pfi ovijeni a upravuje jeji
napnuti. Napnuti pfimo reguluje valec vybaveny mechanickou brzdou,
ktery lze manualné nastavit otocnym volicem umisténym na hlavé
prdtazného zafizen.

Vozik s elektrickou brzdou: podava folii pri ovijeni a upravuje jeji
napnuti. Napnuti pfimo reguluje valec vybaveny elektromagnetickou
brzdou.

Pevny dvouvalcovy predpinaci vozik (jeden motor) / Pevny
tFivalcovy predpinaci vozik (jeden motor): vozik schopen dodavat
foliibéhem ovijeni nastavenim napnuti samotné félie pri nakladce. Vozik
je schopen predepinat folii prostrednictvim mechanického ovladani,
které tvori dvojice ozubenych kol (pevny mechanicky pomér). Napnuti,
fizené manualné, je kontrolovano senzorem, ktery snima hodnotu.
CaVariabilni tFivalcovy pfFedpinaci vozik (dva motory): podava
folii pri ovijeni a upravuje jeji napnuti podle zatéze. Hlava mlze folii
predepinat s promeénnym koeficientem zadanym na panelu obsluhy.
Napnuti kontroluje cidlem, které méri jeho hodnotu.

Vv

Ohledné bliZzSich informaci o vozicich odkazujeme na Odstavec
.3.3 Vozik félie” str. 22.

17



Vozik s mechanickou
brzdou

Pevny dvouvalcovy
prfedpinaci vozik
(jeden motor)

Obr. 7 - Dostupné ovijeci voziky

18
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Vozik s elektrickou
brzdou

~s 7

Pevny tFivalcovy prfedpinaci
vozik (jeden motor) / Variabilni
tfivalcovy predpinaci vozik (dva
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s

Stroj se mlZe na zadost klienta dodat s nésledujicim volitelnym
prislusenstvim (namisto standardnich komponent():

Baterie

- Standardni baterie: dvé baterie 12 V a cca 100Ah, autonomie za

béznych podminek 150/180 ovijecich cykld.

- Volitelné prislusenstvi: jedna baterie 24V a cca 100Ah, autonomie za
béznych podminek 220/230 ovijecich cykld.

Snimaci kolo

1) Standardni snimaci kolo: kolo o priméru 300.

Obr. 8

2) Velké snimaci kolo: kolo o priiméru 400/500/600 pro nelinearni
profily produktu.

Obr.9
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3) Dveé snimaci kola v ose: dvé kola o prdmeéru 300 namontovanéa v
ose pro odlisné vysoké profily produktu.

Obr. 10

4) Dvé snimaci kola za sebou: dvé vykyvna kola o priméru 300
namontovana za sebou pro nepravidelné profily produktu.

Obr. 11
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5) Velké snimaci kolo: kolo velkych rozmérd pro sledovani vyrobku
podél vétsiho snimaciho pasma.

Obr. 12
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3.3 VOZIiK FOLIE
Vozik s mechanickou brzdou

» Viz Obr. 13 - str. 22 S timto vozikem je mozné regulovat napinani folie béhem ovijeni palety.

Vozik s mechanickoubrzdou se skladaz pogumovanéhovolnobézného
valce (1) a valce (2) vybaveného mechanickou brzdou.

Otocny voli¢ (3) se pouziva k regulaci ¢innosti brzdy, a tedy napnuti
folie.
Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy:
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadnéjsi.
+ Stisknete bezpecnostni tlacitko STOP a stroj zastavte.
Nasunte roli (4) na stfedovy Cep (5).

+ Zasunte folii mezi valce po trase znazornéné na obrazku (A),
prficemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu félie, na kterou
se nanasi lepidlo (je-li pouzito).

Diagram (A) je upevnén i primo na hlave.

+ ZaSroubovanim kolecka (3) se zvysi a odSroubovanim zase snizi
napnuti folie. Po spravném nastaveni napnutf folie kolecko (3)
zaSroubujte protimatici (6).

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Obr. 13
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» Viz Obr. 14 - str. 23

Vozik s elektrickou brzdou

S touto verzf hlavy prdtazného zafizenf Ize regulovat napnutf félie na
paleté.

Vozik s elektrickou brzdou se skldda z pogumovaného volnobézného
valce (1) a valce (2) vybaveného elektromagnetickou brzdou.

F13-16 (F32) kterym funkci na ovladacim paneluse pouziva k regulaci
¢innosti brzdy, a tedy napnuti félie.

Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy:
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadnéjsi.
+ Stisknéte bezpecnostni tlacitko STOP a stroj zastavte.
Nasunte roli (4) na stredovy Cep (5).

+ Zasunte folii mezi valce po trase znazornéné na obrazku (A),
pricemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu félie, na kterou
se nanasi lepidlo (je-li pouzito).

Diagram (A) je upevnén i pfimo na hlave.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.

Obr. 14

PKG Group
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» Viz Obr. 15 - str. 25

24
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Pevny dvouvalcovy predpinaci vozik (jeden motor)

S touto verzi hlavy Ize regulovat napnuti folie na palete.

Tato hlava umoznuje predepinat féli podle pevnych koeficientl
urcenych vymeénitelnymi prevody.

Koeficienty predepinani jsou:

- 150% (1 metr félie se predepne na délku 2,5 metru);
- 200%
- 250%

- 300% (1 metr folie se predepne na délku 4,0 metrQ).

!

!

v
1 metr félie se predepne na délku 3,0 metrd
a

( )
( )
(1 metr félie se predepne na délku 3,5 metru)
( )
Hlava je vybavena cidlem (4), pfipojenym k vystupnimu valci, které méeri
napnuti folie, kterym je paleta.

Konkrétni elektronicka karta srovnava signal z cidla (4) F13-16 (F32)
kterym funkci na ovladacim panel, a tim dynamicky reguluje rychlost
hnaciho motoru predepinaciho valce, a tedy napnuti félie.

Hlava prltazného zafizenf je vybavena prevodovym motorem, ktery pres
ozubené prevody pohani tri valce s pryzovym povrchem (1) a (2). Rlzné
prevodové poméry vedou k rlznym rychlostem valcd (1) a (2), ¢imz
se zajiStuje predepinani. Kromé toho ma hlava vodici valecky, které

es

zvetsuji uhel félie na valcich s pryzovym povrchem.
Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy.
Najedte vozikem do dolni pozice pro snazsi nasazeni role.
+ Stisknéte nouzoveé tlacitko pro zastaveni stroje.
Nasadte roli (7) na stfedovy Cep (8).

Navedte félii pres valce podle trasy znazornéné na schématu
(A), pricemz symbol s trojuhelniky oznacuje stranu fdlie, na
které je naneseno lepidlo (je-li pouzito).

+ Schéma (A) ve formé lepiciho Stitku je prilepeno také na voziku.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.
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Otaceni to€ny ve sméru
hodinovych rucicek

A

Obr. 15

PKG Group

Pro snadnéjsi vlozeni mezi valecky se doporucuje zuzit pas folie, az
dokud se z nf nestane prouzek.

Po vlozeni civky nechte projit folii za prvnim necinnym valeckem (3) a
vytahnéte ji smérem ven alespon 50 cm. Vlozte prouzek mezi valecky
(1) a (2) v horni ¢astivoziku (na vysku snizenéeho Cepu valecku) a zatlacte
jej smérem dovnitf takovym zpUsobem, aby vySel za valeckem (2); kdyz
se objevi dostatecné mnozstvi prouzku pro jeho uchopeni, staci jej
vytahnout smérem ven a provést posledni kus trasy kolem vykyvného

valecCku (4) a za poslednim necinnym valeckem (5).

V tomto bodé a v tomto poradi jednou rukou stisknete tlacitko
davkovace (6) a druhou rukou vytahnéte folii.

Otaceni to€ny proti sméru
hodinovych rucicek

A

25



» Viz Obr. 16 - str. 27
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~vrs 7

Pevny tFivalcovy predpinaci vozik (jeden motor)

S touto verzi hlavy Ize regulovat napnuti folie na palete.

Tato hlava umoznuje predepinat féli podle pevnych koeficient(
urcenych vymeénitelnymi prevody.

Koeficienty predepinani jsou:

- 150% (1 metr félie se predepne na délku 2,5 metru);
- 200% (1 metr félie se predepne na délku 3,0 metru);

)
);
);
)
)

a
a
a
a

- 270% (1 metr folie se pfedepne na délku 3,7 metr

i

(
(
- 250% (1 metr folie se pfedepne na délku 3,5 metr
(
(

- 300% (1 metr folie se predepne na délku 4,0 metrQ).
Hlava je vybavena cidlem (4), pripojenym k vystupnimu valci, které méeri
napnuti folie, kterym je paleta.

Konkrétni elektronicka karta srovnava signal z cidla (4) F13-16 (F32)
kterym funkci na ovladacim panel, a tim dynamicky reguluje rychlost
hnaciho motoru predepinaciho valce, a tedy napnuti félie.

Hlava prltazného zafizeni je vybavena prevodovym motorem, ktery
pres ozubené prevody pohani tri valce s pryzovym povrchem (1), (2)
a(3).

RGzné prevodové poméry vedou k rdznym rychlostem valcd (1), (2) a

(3), ¢imzZ se zajistuje predepinani.

vy

Kromé toho ma hlava 3 vodici valecky, které zvetSuji uhel félie na valcich
S pryzovym povrchem.

Pri spusténi musi byt folie nasazena do hlavy.
Presunte hlavu do dolni pozice, aby byla montaz role snadnéjsi.
Nasunte roli (7) na stfedovy Cep (8).

+ Otevrete dvirka, stroj se bezpelné zastavi a vlozte folii mezivalce
podle trasy znazornéné na schématu (A), symbol s trojuhelniky
oznacuje stranu folie, na niz je naneseno lepidlo (pokud je k
dispozici).

Diagram (A) je upevnén i pfimo na hlave.
+ Zavrete dvirka a ujistéte se, ze jsou radneé zajisténa.

Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.
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» Viz Obr. 17 - str. 29
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Variabilni tFivalcovy predpinaci vozik (dva motory)
S touto verzi voziku je mozné upravit napnutf folie na paleté.

Tento vozik umoznuje predepinani roztazitelné félie. Hodnota
predepinani folie se da nastavit v rozmezi od 120% do 400%.

Vozik je vybaven:

- senzorem (4), pripojenym k vystupnimu valecku, ktery je schopen
detekovat napnuti félie aplikované na palete;

vr

- dveéma redukcnimi prevodovkami, které zajistuji tah prostrednictvim
ozubenych prevodd, gumovymi vélecky (1), (2) a (3);

/v

- tremineutralnimivalecky s cilem zvysit Uhel ovijeni félie na gumovych
valeccich.

Specificka elektronicka karta doplnuje signal senzoru (4) a regulaci

nastavenou pomoci funkci F13-16 (F32) na ovladacim panelu pro

dynamickou kontrolu rychlosti tazného motoru predepinani, a tedy
napnuti folie.

Pomocf funkci F17-20 (F33) se ovlada rotace valecku (1) a (2). Odchylka v

rychlosti, vznikajici mezi gumovymivalecky (1), (2) a (3) zajiStuje predepinani.
Pri spusténi je nezbytné zalozit folii na vozik, jak je popsano nasledovne:
Uvedte vozik s roli folie do nizké polohy pro usnadnénivlozenirole.

+ Zasunte roli (7) na centrovaci trn (8).

+ Otevrete dvifka, stroj se bezpelné zastavi a vlozte folii mezivalce
podle trasy znazornéné na schématu (A), symbol s trojuhelniky
oznacuje stranu félie, na niz je naneseno lepidlo (pokud je k
dispozici).

+ Schéma (A) ve formé samolepiciho Stitku je aplikovano rovnéz
na voziku.

+ Zavrete dvirka a ujistéte se, ze svorky jsou zcela zasunuty.

* Resetujte alarm a znovu aktivujte stroj.
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3.3.1 VOZIKY - VOLITELNE PRISLUSENSTVi

3.3.1.1 VALEC PRO SiT

Tento valec umoznuje ovinout produkty ovinovaci siti (1).

/v

Pouzitl tohoto valce je vhodné predevsim pfi ovijeni produktl
vyzadujicich vétrani; vétranije zajisténo i v pripadé velkého poctu vrstev

potrebnych pro zajisténi stability produktu.

Ukolem tohoto vélce je zajistit pozadované napnuti ovinovaci sité mezi

produktem a roli, aby nedochazelo k jejimu prodluzovani.

Valec pro ovijeni sitf je sestaven z nosice role (2) s posilenym brzdovym

systémem a z valce (3) se zvlastni vnéjsi povrchovou Upravou,
namontovanych misto téch standardnich.

Nosi¢ role (2) brzdi otaceni role (1) pro lepsi prilnuti valce (3) k siti,
brzdeény valec zase napina sit smérem k produktu.
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Obr. 18
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3.3.1.2 AUTOMATICKY ODREZ

Automaticky cyklus pouZitelny o strojl s odfezem félie na konci cyklu.

.r

Rezné jednotka (1) odfizne félii vychazejici z voziku; miiZze se nainstalovat
i po zakoupenf stroje.

Béhem posledniho ovinu vozik félie zablokuje valce a po uplynuti
nastaveného casu ,F27“ se stroj zastavi s napnutou félii, ktera se
odrizne, po nastaveny pocet zdviht ,F26".

Po odrezu folie se stroj znovu rozjede, vozik bude podavat folii po
nastavenou dobu ,F28" a poté znovu zablokuje valce, coz vyvola
pretrzenf folie.

UPOZORNENI
VoliteInd zaFizeni AUTOMATICKEHO ODREZU A ROZREZANI FOLIE
A se nemohou na stroj nainstalovat soucasné; instalace jednoho
zafizeni znemoZiuje instalaci toho druhého.
1
Q
Q
Q
Q
g ’
Obr. 19
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Obr. 20
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3.3.1.3 ROZREZANI FOLIE

Rozfezavaci zafizeni nafizne folii na 3, 4 nebo 5 pasek a pouziva se pro

stabilizaci produkt( vyzadujicich vzduch (napf. kvétiny, ovoce, zelenina
atd.) za pouziti bézné pritazné folie.

R&m (1) ma 2, 3 nebo 4 noZe (2), které nariznou folii na kolech (3)

oddélujicich pasky pritazné félie.

Pomoci na ovladacim panelu nastavitelnych funkci je mozné

nakonfigurovat nasledujici ovijeci cyklus:

F65 = aktivace rezani v pasech pri stoupani/klesani (poznamka: rezani
se obvykle provadi pouze v pripadé, ze fotobunka vidi produkt,
nebo v pripadé vylouceni fotobunky, dokud je vyska voziku nizsi
nez F12).

F66 = aktivace rezani folie v pasech i v hornich ovinech: umoznuje
prodlouzit fez i v pfipadé, ze fotoburnka nevidi produkt, tj. kdyz
provadi F6 hornf oviny. V tomto pfipadé je vhodné presah folie
(FO9) nastavit na 0.

F67 = zpozdéni aktivace noz( (od spusténi ploSiny), v sekundach.

F68 = zpozdénf aktivace nozU pri klesani (od zacatku klesani voziku), v
sekundach.

F69 = zpozdéni deaktivace nozU (v jakémkoli stavu, pfi stoupani nebo
klesani), v sekundach.
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- Pristoupanise po urcité dobé (F69 = X sekund) od dosazeni vrcholu
produktu deaktivuje Fezani pro prechod k celé folii.

- Béhem zastavovani se po urcité dobe (F69 = X sekund) od spusténi
zpomalovani otaceni deaktivuje rezani, aby z voziku predepinani
vyjela cela fdlie, se kterou se da snadnéji manipulovat.

Pokud potrebujete ovinout horni ¢ast produktu s tim, ze félie bude

precnivat pres vrchol produktu, doporucujeme tento Ukon proveést s
celou folif, nerozstfihanou do pdskd; nastavte tedy F66 = 0.

Pokud vsak nechcete, aby fdlie precnivala pres vrchol produktu (FO9
= 0), mUZete ji rozstfihat do paskld i béhem zpevriovaciho ovinovani
nahore, zafazenim rezani (F66 = 1).

UPOZORNENI

Volitelnd zaFizeni AUTOMATICKEHO ODREZU A ROZREZANI FOLIE
A se nemohou na stroj nainstalovat soucasné; instalace jednoho
zafizeni znemozZnuje instalaci toho druhého.
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3.3.1.4 SLANOVANI FOLIE (MANUALNi PROVEDENI)

Manualni jednotka slanovani (1) je urcCena k redukci Sife folie v lano a
ke zpevnéni produktu na paleté. Mze se nainstalovat i pozdéji a musf

s

se pripevnit podle nasledujiciho obrazku.

Tato jednotka sestava z ramu (2), po kterém se pohybuje pakou (3)
ovlddané pojezdové kolo (4), které redukuje Sifi pritazné félie.

Obr. 21
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3.3.1.5 SLANOVANI FOLIE (AUTOMATICKE PROVEDENI)

Automaticka jednotka slanovanf je urcena k redukci siri folie v lano a ke
zpevnéni produktu na paleté.

JEDNODUCHA AVUTO’MATI,CKA'jEDNOTKA KOM BINOVANAVAUT(’)N!AT,ICKI:\jEDNOTKA
SLANOVANI FOLIE SLANOVANI FOLIE

Obr. 22
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Toto zarizeni sestava z ramu (1), na kterém je namontovan retéz (2)
ovladany elektroprevodovkou (3). Ke stejnému ramu je upevnen
volnobézny valec (4), ktery udrzuje folii b draze; viz schéma (A). Kfetézu
(2) je upevnéno volnobézné pojezdové kolo (6) (nebo dve v pripade
kombinované jednotky slanovani).

Pri spusténi elektroprevodovky (3) zaCne retéz (2) svisle posouvat
pojezdové volnobézné kolo (6) (nebo dvé kola v pripadé kombinované
jednotky slariovani), které, jakmile narazi na pas pritazné félie, redukuje
Siri folie v lano.

Na ramu (1) jsou namontovany dva snimace:

- Snimac (7) zastavi pojezdové kolo (6) v dolni pozici, ktera odpovida
pasu pritazné félie redukované v lano.

- Snimac (8) zastavi pojezdové kolo (6) v horni pozici, ktera odpovida
roztazenému pdasu pratazné folie.
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POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

Obr. 24

PKG Group

Navedte folii pres valce podle trasy znazornéné na schématu (A),
pricemz symbol s trojuhelniky oznacCuje stranu fdlie, na které je
naneseno lepidlo (je-li pouzito).

Prostrednictvim funkci, které Ize nastavit z ovladaciho panelu, je mozné:
- Vyloucit (F34=0) nebo zaclenit zafizeni na zacatku cyklu a zvolit pocet
ovind X na zakladné produktu (F34=X).

- Vyloucit (F35=0) nebo zaclenit zafizeni pro celé stoupani voziku
(F35=1);

v zavislosti na modelu mohou byt k dispozici nasledujici dalsi moznosti:
F35=2: a7 po vyztuz* vylouceno, F35=3: od vyztuze* k hornim ovindm,
F35=4: pouze béhem vyztuznych ovind*, F35=5: pouze béhem
krokovych ovin0**.

- Vyloucit (F36=0) nebo zaclenit zafizenf a zvolit pocet ovinl X v horni
Casti produktu (F36=X).

- Vyloucit (F37=0) nebo zaclenit zarizeni pro celé klesani voziku
(F37=1);

37
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v

v zavislosti na modelu mohou byt k dispozici nasledujici dalsi moznosti:

F37=2: zaclenit zafizeni pouze béhem vyztuznych ovinl*, F35=3:
zaclenit zarizeni pro celé klesani kromé vyztuznych ovin(*, béhem
kterych zUstane folie oteviena.

- Vyloucit (F38=0) nebo zaclenit zarizeni na konci cyklu a zvolit pocet
ovinl X na zakladné produktu (F38=X).

- Vyloucit (F39=0) nebo nastavit vySku pasu félie nastavenim doby X
pohybu voziku pri zavirani (F39=X), v sekundach.

- Po provedeni hornich ovinl s otevfenou folif (F6) aktivujte dalsi
stoupani (nastavenim F63=X cm) voziku s aktivovanym zafizenim
pro umisténi kordonu v blizkosti hornf ¢asti produktu.

.r

Neexistuji zadné specifické parametry, které by ménily napnuti a
predepnuti félie.

(*) vyztuZ nastavend s F7 a F8, volitelné k dispozici v zavislosti na
zakoupeném modelu.

(**) krok nastaveny s F30 a F32, volitelné k dispozici v zdvislosti na
zakoupeném modelu.
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POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

3.3.1.6 VYPOCET SPOTREBY FOLIE

Vypocet pocita spotrebu strecové folie, ktera se pouziva k obaleni
kazdého jednotlivého produktu, vyjadrenou v gramech nebo metrech.

V z4vislosti na pouzitém voziku mzZe byt nutné pridat volitelny dil a

instalovat vacku (1) a senzor (2) pro pocitani otacek valce, ktery je v
kontaktu s folif zpracovavanou vozikem.

0\ @@
o @@

Obr. 25
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Minimalni rozméry

ovinutelného
produktu (mm)

Obr. 26

40

400
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3.4 STANOVENE POUZITi - PREDPOKLADANE
POUZITIi - URCENI

Balici stroj navrzeny ke stani na podlaze, byl navrzen a konstruovan
za Ucelem ovinovani rlizného typu zboZi umisténého na paletach
veskerych tvarll a hmostnostf strecovou folif, aby se zboZi stabilizovalo a
bylo chrdnéno vicivihkosti a prachu béhem transportace a uskladnént.

Ovinovaciho procesu je dosazeno tim, Ze se stroj otaci po sméru
hodinovych rucicek kolem palety, ve viceméné stejné vzdalenosti
garantované snimacim koleckem.

Limity na po uZiti

Stroj je vhodny k pouziti v industrialnim, femesinickém a komercnim
prostredi.

Z bezpecnostnich dlvodu jsou stanovena provozni omezenf: minimalni
rozmeéry ovinutelného produktu jsou znazornény na obrazku, zatimco
maximalnf vyska produktu zavisi na vysce stroje.

Strecovd folie

Pouzijte folii svymi specifikacemi vhodnou pro pouzivany vozik a pro
typ aplikace, ke které je stroj urcen; vzdy se presvédcte o vybéru félie
na zakladé bezpecnostnich instrukci.

Pouzijte perforovanou folii pro zbozi, které sivyzaduje ventilaci, jinak se
bude pod folii vytvaret kondenzace (Cerstvé organické produkty: ovoce,
zelenina, rostliny, atd...).

Cernou félii pouZivejte k ochrané produkt(l sensitivnich na svétlo.

Pouzivejte antistatickou folii tam, kde elektrostatické naboje mohou byt
Skodlivé pro produkt.

<075 Rozméry
] role folie
o
= T
m
o
o
wn
|
600 @250
max 18kg
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POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

3.5 NEPREDPOKLADANEANESCHVALENEPOUZITI
- PREDVIDATELNE A NEPREDVIDATELNE
NESPRAVNE POUZiVANI

Pouzitl ovinovaciho stroje pro neautorizované Ucely, jeho nespravné
pouZitl a nedostatecny servis mdZe znamenat vazné riziko na ohrozenf
zdravi a bezpecnosti operator( a exponovanych osob, stejné jako mlze
mit vliv na pracovni vykonnost a bezpecné fungovani stroje.

Uvadime nékolik moznych, relativné ocekavatelnych, priklad( “Spatného

pouzivani” stroje:

- NIKDY nevylézejte na stroj a nepouzivejte ho k prevozu osob nebo
zbozi.

- NIKDY nespoustéjte pracovni cyklus, pokud se v blizkosti stroje
kdokoliv pohybuje.

- NIKDY nedovolte, aby byl stroj obsluhovan nepoveérfenou osobou
nebo osobou mladsi 16ti let.

- NIKDY nepouzivejte stroj k ovinovani toxického, korozniho,
vybusného nebo hoflavého zbozi.

- NIKDY nepouzivejte stroj na podlaze se sklonem vétsim nez 2%,
nebo na podlaze s hrubym povrchem.

- NIKDY nepouZivejte stroj v blizkosti Zebrikd, naklddacich ramp nebo
nechréanénych okrajd podlahovych ploch.

- NIKDY nepouzivejte stroj v mistech, ve kterych hrozi riziko pozaru
nebo exploze.

- NIKDY nepouzivejte pristroj ve venkovnim prostredi, na lodich, na
korbach prepravnich automobild, nebovnevhodnych atmosférickych
podminkach.
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3.6 TECHNICKE UDAJE A HLUCNOST

* Prostoroveé rozméry Viz Obr. 27 - str. 43

+ Cistd hmotnost télesa stroje 350 kg

+ Pracovni napéti 24 VDC

+ Proud baterie 90 - 100 Ah

+ Smrstovaci félie 16/27 uym

* vnitrni @ jadra role @ 75 mm

+ Vyskarole 500 mm

+ Max. hmotnost role 18 kg

* Rychlost voziku 1+ 4 m/min

+ Max. rychlost ovijecky 90 m/min.

+ Max. vySka ovinovani 2200/2700/3000 mm
Technické udaje integrované nabijecky baterii

+ Sitové napéti 230 VAC (std.) / 115 VAC (vol.)

+ Kmitocet sité 50/ 60 Hz

-+ Faze 1+N/PE

* Jmenovity proud 2,3 A(std)/ 4,5 A (vol)

Hluk

V souladu s prilohou 1 smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
vyrobce prohlasuje, ze emise hluku na pracovnim misté obsluhy, jsou
nizsi nez 70 dB(A).
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POPIS STROJE A TECHNICKE UDAJE

A B C
H=2200 mm 2320 2200 2070
H=2700 mm 2820 2700 2570
H =3000 mm 3120 3000 2870

1165

Obr. 27

3.7 STANOVISTE OBSLUHY

» Viz Obr. 28 - str. 44 PROSTORA - Pracovni prostor stroje dosahuje perimetru ve vzdalenosti
1,5m od stoje.

V pracovnim prostoru (A) v némz stroj ovinuje zbozi se nesmi nachazet
zadné prekazky. Béhem automatického pracovniho cyklu je jinym
osobam vstup do pracovniho prostoru zakazan.

Pouze operator je opravnén se tomuto prostoru priblizit a to pouze za
Ucelem zastaveni stroje.

Operator smi do tohoto prostoru vstoupit, kdyz je stroj zastaven za
UCelem udrzby, pfi fezani, pripevnovani nebo vymeéne folie a také
béhem programovani a spousténi stroje.
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NEBEZPECIi
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A

Upevnéni a rezdni félie se smi uskutecnit, kdyZ stroj neni v
provozu, a to v cyklu pozastaveni, viz. kapitola “Spusténi stroje”,
ve které naleznete instrukce spousténi a vypinani stroje.

Obr. 28

44

PROSTOR B - Stfezeny prostor dosahuje perimetru ve vzdalenosti 3,5
m od obalovaného zbozi.

.s

Strezeny prostor (B) je pfistupny pouze operdtorlim a ti museji byt
pritomni k monitorovani automatického pracovniho cyklu.

PROSTOR C - Prostor volného pohybu zacina ve vzdalenosti 3,5 m od
obalovaného zboZi.

I

V prostoru volného pohybu (C) neexistuji zadné zakazy na pritomnost
nebo pohyb osob i v dobé, kdy je stroj v pracovnim cyklu.

&
3

y 3.5m
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PREPRAVA MANIPULACE SKLADOVANI

NEBEZPECI

4 PREPRAVAMANIPULACESKLADOVANI

4.1 ZABALENI A VYBALENI

Stroj mdze byt dodavan rdznymi zplsoby v zavislosti na potrebach
jednotlivého typu prepravy:

- Stroj na drevéném podstavci, chranény prihlednym plastovym
materialem.

- Stroj zabaleny v dfevéné bedné adekvatnich rozmér(.
- Stroj na drevéném podstavci, chranény drevenou bednou.

Po obdrzeni stroje se ujistéte, ze obal nebyl poskozen béhem prepravy,
anebo ze nebylo manipulovano s obalem s naslednym pravdépodobnym
odstranénim neékterych casti, obsazenych uvnitf baleni. Prepravte
zabaleny stroj co nejblize k mistu predpokladané instalace a pokracujte

v rozbaleni; zkontrolujte, zda dodané casti odpovidaji specifikacim v
objednavce.

A

Zvedaci a prepravni prostfedky musi byt zvoleny v zdvislosti na
velikosti, hmotnosti, tvaru stroje a jeho komponenti. Nosnost
zvedacich prostredki musi byt vyssi (s bezpeCnostni rezervou)
neZ je hmotnost komponentd, urcenych k prepravé.

vr

POZN.: V pripadé zjisténi poskozenych nebo chybéjicich ¢asti oznamte
tento fakt servisnf sluzbé pro zakazniky a prepravci, s pfilozenim
fotografické dokumentace.

Ujistéte se, Ze v obalu nezlstanou Zadné soucastky stroje.
Vykonejte detailni provérku vseobecnych podminek.

Pro likvidaci rdznych obalovych materidld, postupujte v souladu s
platnymi predpisy na ochranu zivotniho prostred.

UPOZORNENI
Q Operace vykladky a manipulace sivyZaduji pfitomnost pomocnika
pro eventudlni vizudlni signalizace béhem prepravy.
UPOZORNENI

A

VYROBCE nenese Zddnou odpovédnost za 3kody zplisobené
nespravnymi postupy, nekvalifikovanym persondlem nebo
pouZitim neadekvdtnich prostredkd.

PKG Group
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4.2  PREPRAVA A MANIPULACE SE
ZABALENYM STROJEM

UPOZORNENI

Na zveddni a prepravu zabaleného stroje pouZivejte vylju¢né
Q vysokozdvizny vozik s vhodnou nosnosti. PFi poulZiti jiného

vykladdni, propaddni pojistnd zdruka na pripadné Skody vzniklé
na stroji.

INFORMACE
Vaha obalu je vyznacena obvykle na bedné.

NEBEZPECI

A

Predjakoukolivoperacise ujistéte, Ze sevnebezpecnych protordch
nenachdzeji nepovolané osoby (za nebezpecné prostory je nutné
povaZovat cely prostor okolo soustroji).

Rozmeéry obalu:
1535x790x2200 mm

Hmotnost obalu:
400 kg

* STD stroj

Obr. 29

46

Zasunte vidlice vysokozdvizného voziku na drovni Sipek (Viz Obr. 29 -
str. 46).
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PREPRAVA MANIPULACE SKLADOVANI

4.3  PREPRAVA A MANIPULACE S VYBALENYM
STROJEM

» Viz Obr. 30 - str. 48 - Vybalte stroj podle pokyn{ uvedenych na obrazku.

+ Velmi opatrné zasunte vidlice vysokozdvizného voziku co
nejhloubéji do prislusnych vedeni (A), oznacenych piktogramem

(B).

- Nadzvednéte stroj a premistéte ho do instalacniho prostoru.

UPOZORNENI
Na zveddni a prepravu stroje pouZivejte vyluéné vysokozdviZny
vozik s vhodnou nosnosti. Pfi pouZiti jiného zptusobu, propadd
pojistnd zdruka za pripadné Skody vzniklé na stroji.

NEBEZPECI
V kaZdé pripadé existuje riziko ndrazu v disledku ndhlého pohybu
vyvolaného nevyvdZenim soustroji. Stroj musi byt zveddn pomalu
a plynule (bez trhdni a impulzu).

NEBEZPECI

Pfed jakoukoliv operaci se ujistéte, Ze se v nebezpecnych
prostordch nenachdzi nepovolané osoby (za nebezpecné prostory
je nutné povaZovat cely prostor okolo soustroji).
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Pri zvedani stroje postupujte nasledovne:

+ Velmi opatrné zasunte vidlice vysokozdvizného voziku co
nejhloubéji do prislusnych vedeni (A), oznacenych piktogramem
(B).

+ Zvednéte a prepravte stroj.

Cistd hmotnost: 350 kg

4.4 SKLADOVANIZABALENEHOAVYBALENEHO
STROJE

Pokud stroj nebude po delSi dobu pouzivan, zakaznik musi provést
kontroku fista, kde bude stroj umistén a na zakladé typu zabaleni
(prepravka, kontajnér, atd.) se ujistit, ze podminky k uskladnénf jsou
vyhovujici.

Pokud stroj nebude uskladnén na misté odpovidajicim technickym

s

specifikacim, pohyblivé ¢asti museji byt promazavany.

Zvlastni péce musi byt vénovana bateriim pohanéni. Je dileZité, aby tyto
byly behem doby, kdy stroj neni pouzivan, odpojeny tak, ze se odpoji
konektkor baterie zdroje. Kazdé dva mésice by meély byt vSak dobijeny.

V pfipadé nejasnosti kontaktujte zakaznicky servis.
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INSTALACE

NEBEZPECI

5 INSTALACE

5.1 PRIPUSTNE PODMINKY PRACOVNIHO
PROSTREDI

Atmosférické podminky:

Stroj bude svou funkci vykonavat spravné v atmosférickych podminkach
s relativnivihkosti ne vétsinez 50% priteploté 40°C a 90% pfiteploté ne
vetsinez 20°C (bez kondenzace). Pokud nejsou atmosférické podminky
pro fungovanf stroje vhodné, Vyrobce mize, na vyzadani, poskytnout
reSeni k tomuto problému (napr. klimatizaci, tepelné termostaty, atd.)

A

Standardni model stroje neni navrZen k fungovdni ve vybusné
atmosfére, nebo v prostredi s rizikem poZdru.

PKG Group

Podlaha:

Stroj musi byt pouzivan v mistnosti s podlahou splnujici nasledujici
podminky:

- sklon méné nez 2%:

- bez vyskytu Zebrikl nebo hran, které by mohly zpUsobit prevraceni
stroje;

- hladké podlaha bez dér, prohlubni, hrboll, prekazek nebo trhlin;

- vodiva podlaha, ktera dovoluje uvolnéni nahromadéné statické
elektriny.
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5.2 MONTAZ JEDNOTEK

vr

VesSkeré operace, které museji byt vykonané bez pouziti ochrannych
prvk(, museji byt vykonané TECHNIKEM MECHANICKE UDRZBY NEBO
SPECIALIZOVANYM TECHNIKEM UDRZBY. Tyto operace smi vykonavat
pouze jedna osoba.

A

BEHEM KAZDE UDRZBY, OPRAVY NEBO NASTAVEN/ MUSI BYT
BEZPECNOSTN/ SPINAC VZDY AKTIVOVANY A BATERIE VYPOJENA.

» Viz Obr. 31 - str. 50

Obr. 31

50

Za UcCelem premisténi mohou byt nektera zafizeni demontovana; za
UCelem smontovani postupujte nasledovne.

Bezpecnostni naraznik:

OdSroubujte Srouby (1), nasadte naraznik (2) dle obrazku a Srouby
zaSroubujte zpét do zavitl (3).

Snimaci kolecko:

OdSroubujte Srouby (4), nasadte snimaci kolecko (5) dle obrazku a
Srouby zasroubujte zpét na misto (4), zajistéte je podlozkou dle obrazku.
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INSTALACE

PFemisténi hlavniho sloupu

A) Nachystejte si dodané Srouby pro upevnénf hlavniho sloupu.

NEBEZPECI
ﬁ Sloup je treba zvedat pomoci vhodného zdvihaciho zafizeni (1),
které se musi uchytit ke Sroubu s okem na sloupu.
» Viz Obr. 32 - str. 52 B) Nadzvednéte hlavni sloup (2);

Q) priblizte sloup (2) k zakladné (3);

D) zasunte sloup (2) do pfislusného otvoru na krytu (4) podle
obréazku;

E) umistéte sloupek (2) na zakladnu (3), utdhnéte ctvefici Sroubl (5)
uvnitr krytu a obé matice (6) v dolnf casti;

F) odpojte sloup;

G) zasunte zastrcku (7) do zasuvky (8).
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Obr. 32

Rev.3 06/11/2024
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UVEDENi DO PROVOZU

6 UVEDENI DO PROVOZU

6.1 OVLADACE STROJE

1) Ovladaci panel

Umoznuje snadno a funkcné fidit programy a nastavovani
parametr’ ovinovan.

INFORMACE

cvv s

ovladaciho panelu.

2) Reset tlacitko

Napaji pomocné obvody, musi se stisknout pro spusténi nebo
po stisknuti nouzoveého tlacitka.

3) Tlaéitko SPUSTENI naprogramovaného cyklu

4) Tlacitko nouzového zastaveni
Zastavi stroj a prerusi jeho napajeni v pripadé nouzové situace
nebo hroziciho nebezpedi. Pro jeho zprovoznéni je tfeba otocit
krytkou stisknutého tlacitka ve sméru hodinovych rucicek.

5) Ovladaci tlacitka, Odstavec ,6.2.3 RUCNI PRESUN" str. 57.

Tlacitkovy panel

Obr. 33
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6.2 FUNGOVANI

6.2.1 ZALOZENIi ROLE S FOLIi

» Viz Obr. 34 - str. 54 Toto je popis obecného postupu.

Operace tykajici se naklddani na specifické voziky drzak folif jsou
popsany v respektivnich kapitolach/navodech.

A) Spustte vozik drzaku role (1) do pozice dold, pozice vhodna ke
snadnému nasazeni role;

B) stisknéte bezpecnostni tlacitko (2) k bezpecnému vykonani prace;
C) otevrete dvifka voziku (zavisi na modelu voziku);

D) nasadte roli (3) na valec (4);

E) odmotejte folii a protahnéte ji mezi valci;

F) zavrete dvirka voziku.

UPOZORNENI
Pri zasouvadni civky do hfidele navijdku:
c * civku nepoustéjte;
 doprovadzejte civku, dokud se zcela nezasune do spodniho
stfediciho Cepu.
-—3
\ ))
Nl
2

Obr. 34
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6.2.2 SPUSTENI STROJE

UPOZORNENI

PRED SPUSTENIM PRACOVN/HO CYKLU ZKONTROLUJTE, JESTLI
Q JE PROSTOR KOLEM ZPRACOVAVANEHO PRODUKTU VOLNY A

BEZ PREKAZEK A JESTLI NA STROJI NEZUSTAL POLOZENY NEJAKY
PREDMET.

INFORMACE
Pred prvnim spusténim stroje nabijte baterie.

NEBEZPECI

A

PO SPUS“TEN/’ CYKLU SE MUSI OBSLUHA OKAMZITE ODDALIT OD
PRACOVNIHO PROSTORU STROJE.

PKG Group
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» Viz Obr. 35 - str. 56

Obr. 35

56
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Pripravte stroj na pracovni cyklus, uvolnéte a obnovte funkci
nouzového tlacitka (pokud je stisknuté) a stisknéte tlacitko RESET;

po umisténf palety s produktem k balenf do pracovniho prostoru
k nému priblizte stroj s vyuzitim ovladdaci oje (1), plsobenim na
tlacitka ridici pohyb (2);

presunte snimaci kolo (3) az k bocnici palety;

rucné uchytte félii vychazejici z voziku (4) a upevnéte ji v jednom
rohu palety;

na ovladacim panelu nastavte pracovni cyklus;

stisknéte tlacitko START;

po dokonceni ovijeni ru¢né odriznéte folii a upevnéte ji k paleté;

nyni je paleta pfipravena na odbér.
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UVEDENi DO PROVOZU

6.2.3 RUCNIi PRESUN

NEBEZPECI

Q STROJ MUZE BYT RIZEN MANUALNE POUZE POKUD JE VOZIK V
POZICI DOLE A NA PODLAHACH SE SKOLONEM MENE NEZ 10°.

Strojem mUze byt hyb&no automaticky na kratké vzdalenostiv pracovni
mistnosti. Pohybuje s nim operator za pomoci fidiciho ramene (1) a
kontrolek pohybu (2).

» Viz Obr. 36 - str. 57

Obr. 36
6.3  ZASTAVENI STROJE

6.3.1 ZASTAVENI CYKLU

Zastaveni cyklu stroje je fizeno plsobenim na tlacitko STOP ovladaciho
panelu.
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» Viz Obr. 37 - str. 58

» Viz Obr. 37 - str. 58

NEBEZPECIi

Navod pouZiti a tdrZzbu | ROBOT - Sloup

6.3.2 ZASTAVENI STROJE PO DOKONCENI PRACE

Po pouziti stroje musi byt tento uveden do bezpecnostniho rezimu
(safe mode), i kdyZ pUjde tfeba jen o kratky casovy Usek.

A) spuste vozik (2) doll k podlaze;

B) stisknutim bezpecnostniho tlacitka stroj vypnéte (1).

6.3.3 NOUZOVE ZASTAVENI
Stroj je vybaven nouzovym spinacem (1).

Po stisknutim nouzového spinace stroj okamzité zastavi. K opétovnému
spusteni stroje je nutné prepnou vypinac do pozice “rearm” a stisknout
tlacitko RESET o opétovné aktivaci ovladaciho panelu.

A

MOTOR JE VYBAVEN §Y5TE’MEM, KTERY GARATUJE OKAMZV’ITI:‘
ZASTAVENI, NA KLUZKYCH, NEBO VELMI HLADKYCH PODLAHACH
MUZE VSAK ZASTAVENI TRVAT DELE.

Obr. 37
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Dotykovy panel
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NEBEZPECI

6.4 SERIZOVANI

6.4.1 SERIZENi OVLADACI OJE

A

BEHEM KAZDE UDRZBY, OPRAVY NEBO NASTAVEN/ MUSI BYT
BEZPECNOSTN/ SPINAC VZDY AKTIVOVANY A BATERIE VYPOJENA.

» Viz Obr. 38 - str. 59

Snimaciho ramene na némz je umisténo snimaci kolecko, které

nasleduje tvar ovinovaného produktu, se tykaji dvé nastavent:

A) Wheel height/vySka kolecka
OdSroubujte Sroubek (1), zvednéte nebo snizte svorku kolecka
(2) dle obrazku, nastavte kolecko tak, aby obihalo kolem palety
bez deprese a/nebo vytlacovani, Sroubek opéet utahnéte (1).

B) Steering force/Ridici sila
Rizeni ramene nebo jeho uzavér je kontrolovano pruzinou (3)
sprazenou se svorkou (4) pripevnénou k fidicimu rameni.
Svorka (4) mlzZe byt nastavena do rliznych poloh (5), k nastaveni
napeti pruziny.
Ke zméné pozice odepnete svorku (4) natazenim uchytky a
nastavte do potrebné pozice.

Obr. 38

PKG Group
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Vice rigidni pruZina ma za disledek:
- Vetsi fidici silu.
- Veétsi pevnost fidiciho ramene béhem manualniho pohybu.

- Riziko, ze se palety mensi hmotnosti budou pohybovat po kluzké
podlaze.

Méné rigidni pruZina ma za dusledek:
- Redukovanou ridicf silu.
- Redukovanou pevnost fidiciho ramene béhem manualniho pohybu.

- Riziko, ze robot nebude spravné nasledovat tvar palety béhem
vysoce-rychlostniho ovinovani.

6.4.2 KONTROLA FUNKCNOSTI BEZPECNOSTNICH
ZARIZENI
Tento odstavec popisuje cinnosti, které musi operator proveést, aby bylo

mozné otestovat bezpecnostni zafizeni pro operatora pred zahajenim
vyroby.

A

jIEDN:4' SE O PROCEDURU, KTEROU MUZE VYKONAT POUZE
UDRZBAR-MECHANIK SE STUPNEM KVALIFIKACE 2.

60
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UVEDENi DO PROVOZU

Obr. 39

PKG Group

6.4.3 KONTROLA FUNKCNOSTI NOUZOVYCH
TLACITEK

Se strojem v chodu stisknéte nouzové tlacitko (A). Zkontrolujte, zda
se stroj okamzité zastavi. Uvolnéte predtim stisknuté nouzové tlacitko
a stisknéte tlacitko ABILITAZIONE MACCHINA (OPRAVNENI STROJE).
Stisknéte MARCIA (CHOD), stroj se opéetovne spusti.

Dotykovy panel
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7 UDRZBA

7.1 VSEOBECNA UPOZORNENI

A

Pracovnici provddéjici ddrzbu musi postupovat podle pokyni
uvedenych v tomto dokumentu a v souladu s platnymi
bezpeCnostnimi  normami  stanovenymi  mezindrodnimi
smérnicemi a prdvnimi predpisy, které jsou platné v zemi urleni
strojniho zafizeni.

PFi provadéni veskerych udrZbdfskych zdsahld musi pouZivat
vhodné OOP.

UPOZORNENI
UdrzbdFské zasahy na mechanickych dstrojich a/nebo elektrickych
Q soucdstech musi provddét kvalifikovani technici.
Obsluha muZe provddét pouze CciSténi a vizudini kontroly
pristrojového vybaveni strojniho zafizeni.
INFORMACE

Veskeré informace ohledné udrZby plati pouze a vyhradné pro
béZnou udrZbu a zdsahy provddéné pro zabezpeceni spravného
provozu strojniho zafizeni. Mimorddnou udrzbu mohou provadét
pouze specializovani technici vyrobce.
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- Udrzbarské zasahy je tfeba provadét za dostatecného osvétlenf;
v pfipadé udrzbéarskych zasahl provadénych v nedostatecné
osvétlenych prostorech se musi pouzivat prenosné osvetlovaci
systémy a vyhybat se mistdm ve stinu, které znemoZznuji ¢i snizujf
viditelnost mista zésahu nebo okolnich prostord.

- Priopravach je tfeba pouzivat pouze originalni materialy, které zajisti
bezpeclnost strojniho zafizeni. Nastroje a zarizeni musi odpovidat
stanovenému pouzitl; v zadném pripadé nepouzivejte nevhodné
nastroje Ci naradi.
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7.1.1 IZOLACE STROJU

Pred zapocetim Udrzby nebo oprav stroje jej odpojte od vsech zdroju.

PFesvédcte se, Ze nabijecka baterie neni pfipojena ke zdroji el.
energie a odpojte baterie.

7.1.2 ZVLASTNi OPATRENI

vr

Pri udrzbé a opravach dodrzujte nasledujici pokyny:

Pred zahajenim praci umistéte na dobre viditelné misto ohlasené
,UDRZBA ZARIZEN[".

Nepouzivejte rozpoustédla ani hoflavé materialy.

Dbejte na to, aby nebyly mazaci / chladici kapaliny oblozeny do volné
prirody.

Pro pristup k nejvyssim Casti stroje pouzijte prostredky vhodné pro
planované operace.

Nevychazejte na ¢asti stroje, nebo na ochranné kryty, protoze nebyly
navrzeny tak, aby unesly hmotnost osob.

Po ukoncenf oprav vratte do pdvodni polohy a sprévné pfipevnéte
vsechny odmontované, nebo oteviené ochranné kryty.

7.1.3  CISTENI

Pravidelné Cistéte vlhkym hadrem ochranné prvky, se zvlastnim
dlrazem na prusvitné materidly pohyblivych ochrannych krytd.
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7.2 PLANOVANA UDRZBA

V tomto odstavci jsou uvedeny postupy, které je treba pravidelné

provadét z divodu zajisténi spravného chodu stroje.

UPOZORNENI
Q DUSLEDNE DODRZOVAN/ PODLE POSTUPU UDRZBY JE NEZBYTNE

PRO NYNEJSI A DLOUHODOBEJSI CINNOST STROJE.

INFORMACE
V' PRIPADE PROVADENI UDRZBY ZPUSOBEM, ktery neodpovidd
UVEDENYM INSTRUKCIM, BUDE VYROBCE zprostén JAKEKOLIV
odpovédnosti za vady s ¢innosti SOUSTROJI.

UPOZORNENI

A

PO PRACI V CENTRALNI CASTI STROJE SE PRESVEDCTE, ZE JSTE
UVNITR NEZANECHALI ZADNE NARADI ANI PREDMETY A NA
TERMINALY BATERI VRATTE KRYTKY.

64
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UDRZBA

7.2.1 UDRZBA OCHRANNYCH PRVKU POD NAPETIM

NEBEZPECI
Q PRED ZAHAJENIM PRACE ZKONTROLUJTE FUNKCNOST A UCINNOST
OCHRANNYCH PRVKU.
POKUD/JAKMILE JE TO MOZNE:
Zkontrolujte funkcnost antikolizniho pasu (1).

A) Zapnéte stroj.

B) Otocte nouzovym tlacitkem pro jeho zprovoznéni.

C) Stisknéte tlacitko RESET pro odstranéni pripadnych poplachovych
hlasent.

D) Zdstante v poloze ovladani, nepfemistujte se do polohy fizent.

E) Nohou seslapnéte antikolizni pas, dokud neuslysite cvaknuti
signalizuji zasah koncového spinace, a poté kratce stisknéte
spoustéci tlacitko na ovladaci oji.

F) Zopakujte postup stisknutim tlacitka pro pojezd vpred.

G) V obou pripadech se stroj nesmi pohnout; na ovladacim panelu
se musi zobrazit prislusny alarm.

<
i
\\ "
o
1
Obr. 40
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» Viz Obr. 41 - str. 66

Obr. 41

66
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7.2.2 TYDENNi UDRZBA

Cisténi. Pouzivejte pouze bavinény hadrik navihceny horkou vodou
nebo isorpopylovym alkoholem. Peclivé odstrante vSechny zbytky
necistot ze vSech pracovnich a pohyblivych povrchd stroje, které by
mohly zpUsobit dfent.

Na vypnutém stroji zkontrolujte vili voziku félie. Pokud je mozZné
zvednout vozik (1) o nékolik ¢cm, je tfeba napnout fetéz (2) podle
nasledujicich pokyna:

- Povolte matici (3), zaSroubujte Sroub (4), dokud vykyv volné casti
remenu, méreny v poloviné vysky sloupu (5), nebude mensi nez 2
cm.

- ZasSroubujte matice (3).

- Namazte fetéz (2) mazacim tukem.
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UDRZBA

» Viz Obr. 42 - str. 67

Obr. 42

NEBEZPECI

7.2.3 PULROCNI UDRZBA

Zkontrolujte, jestli je v klidovém stavu ovladaci oj zcela na konci drahy
(0).

V pfipadé potreby vymeénte pritlacnou pruzinu.

Zkontrolujte stav opotfebeni prednich a zadnich kol a pogumovaného
kola voziku folie. Pripadné opotrfebené komponenty vyménte za

originalni nahradni dily, které je treba si objednat prostrednictvim
sluzby technické podpory.

=)

1

o ..
iy Doo |

7.2.4  NABIJENI BATERII

A

STROJ DISPONUJE HERMETICKY UZAVRENYMI AKUMULATORY S
REKOMBINACI PLYNU, REGULOVANYMI POJISTNYM VENTILEM A
ZKONSTRUOVANYMI PODLE TECHNOLOGIE AGM PRO VYSOKOU
BEZPECNOST PROVOZU. JE ZAKAZANO MENIT AKUMULATORY ZA
JINE BATERIE ODLISNEHO TYPU A MODELU.

UPOZORNENI

A

PRO PRODLOUZEN/ ZIVOTNOSTI BATERII JE VZDY TREBA PROVEST
NABIJEC/ CYKLUS AZ DO KONCE.

PKG Group
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A

PRO PRODLOUZEN/ ZIVOTNOSTI BATERI] JE NABIJEJTE ALESPON
JEDNOU ZA DVA MESICE; BATERIE SE MUSI NABIJET I V PRIPADE, ZE
STROJ NEPOUZIVATE.

» Viz Obr. 43 - str. 70

NEBEZPECIi

Stroj ma k dispozici dvé sériové propojené baterie 12 V, umisténé ve
stfedovém prostoru a pristupné nadzvednutim dvifek (1) ovladaciho
panelu.

Mezi dvéma bateriemi je umistén nabijeci konektor (2), ktery se musi

s

odpojit pfed udrzbou nebo Ukony provadénymi uvnitf stroje; nabijecka
baterif (3) je umfisténa na zadni desce.

Zivotnost baterif zavisi na tom, jak se o né budete starat. Je dllezité,
aby byly akumulatory udrzovany nabité, i pokud se stroj nepouziva.

/e

Baterie je tfeba kontrolovat a nabijet jednou za dva mésice.

A

POUZIVEJTE POUZE NABIJECKU ZABUDOVANOU VE STROJI, KTERA
JE SPECIFICKY URCENA PRO NAINSTALOVANE BATERIE. POUZITI
JINE NABIJECKY BY MOHLO VYVOLAT POSKOZENI BATERIE A VEST K
NEBEZPEC[ UNIKU TOXICKYCH LATEK.

NEBEZPECi

A

BLIZSI INFORMACE O POUZIVANI A UDRZBE BATERI[ A NABIJECKY
BATERI[ JSOU UVEDENY V NAVODU PRILOZENEM K DOKUMENTACI
STROJE; POZORNE S| HO PRECTETE.

68
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v

» Viz Obr. 43 - str. 70 Nabijte baterie podle nasledujiciho postupu, jakmile se na ovladacim
panelu rozsviti prislusna signalizacni kontrolka.

A) Priblizte stroj k elektrické zasuvce a vypnéte ho.

B) Otevrete dvirka (1) a vytahnéte nabijeci kabel (4).

C) Zasunte zastrcku (5) do zastrcky a zkontrolujte, jestli neni kabel
prilis napnuty; pokud ano, priblizte stroj k zasuvce.

D) Po zasunuti zastrcky do zasuvky se automaticky spusti nabijent.
V pripadé vypadku elektrického napajeni nebo odpojenf baterii
(napajeci konektor) se nabijeni prerusi a ve chvili jeho obnoveni
se postup spusti od zacatku. Kdyz je nabijecka baterif pripojena k
elektrické siti, stroj nelze spustit.

UPOZORNENI

INDIKATOR NABIJEN/ (7) JE V PROVOZU POUZE BEHEM FAZE
NABIJENI A SIGNALIZUJE STAV NABITI BATERIE:

A - 0-80% = cervend

- 80-99% = Zlutd
- 100% = zelena

Pro dalsi signalizace a informace se fidte vyhrazenou priruckou (6)
nabijecky baterie (3), ktera tvori prilohu k dokumentaci.
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Obr. 43
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VYRAZENI Z PROVOZU

NEBEZPECI

8

VYRAZENIi Z PROVOZU

8.1 DEMONTAZ, SESROTOVANI A LIKVIDACE

A

NENI-LI STROJ NEBO JEHO SOUCASTI, PROVOZU SCHOPNY,
OPRA VITELNY, A TAK pk/'u_i OPOTREBOVANY, NEBO KE KONCI SVE
ZIVOTNOSTI, MUSI BYT EKOLOGICKY ZLIKVIDOVAN.

Likvidace stroje musi byt provedena pomoci vhodnych zafizeni,
zvolenych na zakladé materiald, které budou likvidovany.

VSechny komponenty musi byt odmontovany a vyrazené po jejich
rozdéleni na malé ¢asti, kvlli znemoznénf jejich opétovného pouzitf
v rozumné mire.

Pri Srotovani strojd je tfeba zlikvidovat jeho Casti separovanym
zplsobem a mit pritom na paméti jejich rdznorodost (kovy, oleje
a maziva, plasty, guma, atd.) povérenim specializovanych firem,
autorizovanych pro tuto ¢innost, a v kazdém pripadé€, za dodrzeni
zékonnych predpisl, platnych pro oblast likvidace pevného
pramyslového odpadu.

NEBEZPECi
NEPOKOUSEJTE SE O OPAKOVANE POUZIT| CASTI, NEBO CAST/
A STROJE, KTERE BY SE MOHLY ZDAT NEPORUSENE, POKUD JIZ BYLY
OZNACENY JAKO DAL NEPOUZITELNE.
NEBEZPECi

A

POUZITE BATERIE SE POVAZUJ[ ZA ODPAD NEBEZPECNY PRO
ZIVOTNI PROSTREDI.

MUSISELIKVIDOVATVZARIZENICH PRO RECYKLACI/ODSTRANOVAN/(
ODPADU; DOPORUCUJEME PREDAT POUZITE BATERIE PRIMO
DISTRIBUTOROVI, OD KTEREHO SI KOUPITE NOVE BATERIE.

PKG Group
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8.2  LIKVIDACE ELEKTRONICKYCH
KOMPONENTU (SMERNICE RAEE)

Smérnice 2012/19/UE (RAEE) stanovi vyrobcdm a uzivateldm
elektrickych a elektronickych pfristrojd radu povinnosti tykajicich se
sbéru, zpracovani, recyklace a likvidace téchto odpadu.

s

Doporucujeme striktné dodrzovat tyto predpisy tykajici se likvidace
tohoto typu odpadl. Méjte na paméti, ze v pripadé nespravné likvidace
téchto odpadl mohou byt uplatnény spravni sankce v souladu s
platnymi pravnimi predpisy.
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