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1 FORORD

1.1 HURHANDBOKENSKALASASIGENOMOCH
ANVANDAS

1.1.1 HANDBOKENS BETYDELSE

Handboken ar en del av maskinen. Ta vara pa den under
maskinens livslangd och dverlamna den till en annan anvdandare
eller nasta agare.

Alla instruktioner i handboken riktar sig bade till operatéren och den
behorige teknikern som ska utféra installationen, idriftsattningen,
anvanda och utfora underhall pa maskinen pd ett korrekt och sakert
satt.

Vid tvivel eller problem, kontakta kundtjanst.

1.1.2 ORVARING AV HANDBOKEN

Anvand handboken forsiktigt sa att innehallet inte skadas helt eller till
en del.

Avlagsna inte, riv inte ur och skriv inte dver delar i handboken.
Forvara handboken i ett omrade som skyddas mot fukt och varme.

Forvara denna handbok och alla bilagor pa en tillganglig plats som alla
operatorer kanner till.

Alla arbetsmoment fér anvandningen och underhdllet av maskinens
kommersiella delar sominte angesidenna handbokfinnsimotsvarande
bilagor till denna.

1.1.3 KONSULTERING AV HANDBOKEN
Handboken bestar av:

+ OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

+ INSTALLATION OCH MONTERING AV MASKINEN

* VARNINGSFORESKRIFTER, SAKERHETS-OCH DRIFTANVISNINGAR
FOR MASKINEN

+ BILAGOR
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1.1.4  COPYRIGHT

Denna handbok innehéller reserverade industriella uppgifter som
tillhor TILLVERKAREN.

Alla rattigheter ar reserverade och kan skyddas av copyright eller andra
lagar och avtal angdende egendomen.

All kopiering (aven delvis) av denna handbok ar forbjuden, utan ett
skriftligt tillstand fran TILLVERKAREN.

1.1.5 INFORMATION OM BILDER OCH INNEHALL

Bilderna i denna handbok ar ett exempel for att ge en forklaring av
arbetsmomentet till anvandaren.

Denna dokumentation kan genomgd andringar utan en foregaende
underrattelse frantillverkaren, meninformationen om saker anvandning
fortsatter att galla.

1.1.6 UPPDATERING AV HANDBOKEN

Forutom maskinens vasentliga egenskaper som beskrivs, férbehaller
sig tillverkaren ratten att ndr som helst i framtiden utféra eventuella
andringar pa organ, detaljer och tillbehodr som denne anser lampliga for
att forbattra maskinen eller for konstruktiva eller kommersiella behov.
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1.1.7 SYMBOLER - BETYDELSE OCH TILLAMPNING

Handboken innehdller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pa personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

FARA

Indikerar en fara med risk fér dédsolycka.

Q Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna
symbol kan leda till en situation med allvarlig fara fér operatéren
och/eller utsatta personer.

VARNING
Indikerar en fara med risk for skada pd maskinen eller den
Q hanterade lasten.
Férsummelse av varningsféreskrifter som markeras med denna

symbol kan leda till en driftstérning eller maskinskada.

INFORMATION

Indikerar anmdrkningar och rdad fér maskinanvdndningen i de olika
driftsatten.

PKG Group 5
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1.2 VEM HANDBOKEN VANDER SIG TILL
OPERATOR (MASKINFORARE):

Operatdr som har en lamplig utbildning om maskinens anvandning och
kan utfora enkla regleringar.

MEKANIKER:

Kvalificerad tekniker som kan satta igdng maskinen som operator,
utfora atgarder pa mekaniska delar for regleringar, underhall och
reparationer. Ar inte behérig for atgarder pd spanningsforande
elsystem.

ELEKTRIKER:

Kvalificerad tekniker som kan sattaigang maskinen som operator, utfora
regleringar och atgarder pa elsystemen for underhall och reparation.

TILLVERKARENS SPECIALISERADE TEKNIKER:

Tillverkarens kvalificerade tekniker som kan satta igang maskinen
som operator, utféra atgarder pad mekaniska delar och pd elsystemen
for regleringar, underhdll och reparation och for komplicerade
arbetsmoment, da detta har avtalats med anvandaren.

UTSATT PERSON:

Vem som helst som uppehaller sig helt eller till en del inuti farozonen.

Rev.3 06/11/2024
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FARA

2 SAKERHETS-OCH
FORSIKTIGHETSATGARDER

2.1 ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Innan arbetet pdbodrjas maste operatoren vara val fortrogen
med maskinens position och perfekt kanna till maskinens alla
kommandon och egenskaper. Kontrollera dagligen maskinens alla
sakerhetsanordningar.

+ Innan operatéren satter igang en bearbetningscykel, maste
denne forsakra sig om att det inte finns nagra UTSATTA
PERSONER i RISKZONERNA.

+ Arbetsgivaren ska tillhandahédlla och se till att personlig
skyddsutrustning anvands i enlighet med direktiv 89/391/
EEG (och efterfoljande andringar). Det ar obligatoriskt att
anvanda personlig skyddsutrustning under maskinens drift
och underhall, sdsom skor och skyddshandskar, godkanda for
olycksforebyggande andamal samt lampliga arbetsklader.

- Operatorens arbetsstationer ska hallas rena och fria fran
oljerester.

- Detarforbjudet att g ndra maskinens rorliga delar, som vagnen
och roterande delar, nar maskinen ar i drift.

+ Det ar absolut forbjudet att anvanda maskinen i automatiskt
driftldage med nedmonterade fasta och/eller rorliga skydd.

+ Det ar absolut forbjudet att hdmma de sakerhetsanordningar
som ar installerade pa maskinen.

+ Justeringsatgarder  med minskade  eller  uteslutna
sakerhetsanordningar ska utforas av enbart en person. Under
utforandet skall allt tilltrade av obehoriga forbjudas.

+ Maskinens installationslokal far inte ha skuggade omraden,
starkt irriterande ljus eller stroboskopiska effekter pa grund av
belysningen.

+ Maskinen kan arbeta utomhus vid omgivningstemperaturer
fran +5°C till +40°C.

+ Maskinen far uteslutande enbart anvandas av utbildad och
informerad personal.

A

MASKINEN SKA ANVANDAS AV EN OPERATOR AT GANGEN, DET AR
FORBJUDET FOR FLER OPERATORER ATT SAMARBETA SAMTIDIGT.

PKG Group
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Under alla atgdrder for underhall, reparation eller registrering
ér det alltid OBLIGATORISKT ATT VRIDA HUVUDSTROMBRYTAREN
TILL "O"-OFF.

VID INGREPPINUTI ELSKAPET, KOPPLABORTspd@nningen uppstréms
maskinen pa huvudstrémbrytaren, sa att kopplingsplinten férblir
underspdnningdvenndrelskapetppnasochhuvudstrombrytaren
vrids till "OFF".

Det rekommenderas att placera en varningsskylt pa maskinens
kontrollpanel eller pa huvudstrombrytaren (beroende pa orsak);
ovanndmnda skylt kan innehdlla féljande indikation:

VARNING!! MASKIN UNDER UNDERHALL.

FARA
Q TAINTEBORTFASTASKYDD NARMASKINENARIDRIFT,ATERMONTERA
ALLTID FASTA SKYDD VID AVSLUTAT UNDERHALLSARBETE.
FARA

DET AR FORBJUDET ATT HINDRA, BROMSA ELLER AVBRYTA
MASKINEN UNDER DEN AUTOMATISKA STRACKFILMNINGEN.
ANVAND ENDAST STOPPKNAPPEN ELLER NODSTOPPSKNAPPEN
FOR ATT STOPPA MASKINEN.

» Se Figur 1-s.9

Maskinen ska dterstdllas sa fort som mojligt med aktiva
skyddsanordningar efter en justeringsatgard med minskad sakerhet.

Gor av ingen anledning ndgon andring pa maskindelar (sdsom
fastanordningar, hal, finisch, etc.) for att tillgodose ytterligare enheter.
Kontakta alltid tillverkaren vid behov och andringar.

2.2 VARNINGSSKYLTAR

Varningsskyltarna som beskrivs i denna handbok ar strategiskt utplacerade
pa maskinstommen och indikerar potentiellt farliga situationer p.g.a.
kvarstaende risker.

Klistermarken med gul-svarta kanter indikerar ett omrade dar det
forekommer risker for personalen. Var mycket forsiktig i narheten av dessa
klistermarken.

Maskinens klistermarken ska hallas rena och lasliga.

Rev.3 06/11/2024



SAKERHETS-OCH FORSIKTIGHETSATGARDER

- Fara p.g.a. hogspanning.

- Risk for kollision eller klamning.

- Forbjudet att demontera fasta skydd.

- Forbjudet att gainieller uppehalla sigiomraden med rorliga delar.
|M - Las alltid handboken noggrant innan maskinen anvands.

- Forankringspunkter for lyft och flytt med truck.

- Fara for fingrarna p.g.a. rorliga delar.

Varningsskylt pa batteriet. symbolerna anger de pabud och forbud

‘ . . E som galler vid anvandning av blybatterier.

> @ [
LXSI
> @
P>

Figur 1
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» Se Figur2-s.10
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2.3 VARNINGSFORESKRIFTER AVSEENDE
KVARSTAENDE RISKER

Maskinen dar konstruerad och tillverkad for att kunna anvandas
av operatoren under sakra forhdllanden helt utan eller med
maximal begransning av de kvarstaende riskerna med hjdlp av
sakerhetsanordningar. Det finns dock ett antal kvarstaende risker
eftersom de omfattas av maskindriften Se féljande lista:

FARA
RISK FOR ATT FALLA OCH ATT FASTNA
A Stig inte upp pa maskinen (1) eftersom det finns risk for att falla
ned och/eller fastna i rérliga maskindelar.
FARA
RISK FOR KOLLISION ELLER KLAMNING
Gdinteindrheten av maskinens arbetsradie under arbetsprogrammet
A eftersom det finns risk for att kollidera med maskinen (2).
Det foreligger fara for att bli klkimd mellan maskinen och fasta foremal
langs flyttstrickan i samband med att maskinen flyttas manuellt.
FARA

RISK FOR STOT P.G.A. STATISK ELEKTRICITET

Strackfilmen (3) kan bli elektrostatiskt laddad under
arbetsprogrammet beroende pad luftens relativa fuktighet, typen
av last som strdckfilmas och typen av golv i arbetsomradet.
Operatoren ska bdra dielektriska skyddsskor eller anvédnda
antistatisk film fér att undvika farliga stétar nér filmen hanteras.
Maskinen ldmpar sig inte fér anvédndning i utrymmen med
explosiv atmosfar.

Figur 2

10
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FARA

2.4 SAKERHETSANORDNINGAR

A

MASKINEN AR KONSTRUERAD OCH TILLVERKAD FOR ATT KUNNA
ANVANDAS SAKERT VID SAMTLIGA FORHALLANDEN SOM KAN
FORUTSESAVTILLVERKAREN.DERORLIGADELARNAARAVSKARMADE
OCH DET FINNS SKYDD OCH SAKERHETSANORDNINGAR FOR STOPP
AV MASKINEN.

TILLVERKAREN FRANSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR SKADOR PA
PERSONER, DJUR ELLER FOREMAL SOM UPPSTAR P.G.A. ANDRINGAR
AV SAKERHETSANORDNINGARNA.

» Se Figur 3 -s. 11

Figur 3

PKG Group

- Nodstoppsknapp (A) pa eltavlan.

- Omrédet ovanfor vagnen dar kugghjulsdrivningen ar placerad
skyddas av ett fast skydd (B).

- Sdkerhetslisten (C) ar ett elastisk band som ar forreglat med en
mikrobrytare. Maskinen stoppas omedelbart av sakerhetslisten om
maskinen kolliderar med hinder pa golvet.

- Blinkande ljus (D) som signalerar maskinens sjalvstandiga rorelse.

OBS: | handelse av ett stopp av sakerhetslisten (C) ska hindret tas
bort och de aterstaliningsprocedurer som beskrivs i kapitlet Start av
maskinen utforas innan arbetsprogrammet aterupptas.

1
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FARA
A Sldta och hala golv kan 6ka maskinens stopptid i samband med
nédstopp.
FARA
Ta inte bort sdkerhetslisten, montera alltid tillbaka sédkerhetslisten
efter alla slags underhall.
FARA

Ta inte bort de fasta kaporna med maskinen igang. Montera
alltid tillbaka dem efter alla slags underhdll.

P>

2.5 PERSONLIGASKYDDSUTRUSTNINGAR(PSU)

For hantering, installation, drift, underhall och bortskaffande kravs
foljande personliga skyddsutrustningar.

Anvand alltid handskar.

Anvand alltid sakerhetsskor.

Anvand alltid skyddsklader.

Anvand alltid hjalm.

©OBe
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2.6 TEKNISK SUPPORT

Uppge foljande data for tillverkaren vid bestallningar, fragestallningar
eller behov av information:

- Maskinmodell

- Serienummer

- Tillverkningsar

- Inkopsdatum

- Antal drifttimmar (uppskattningsvis)

- Detaljerad beskrivning av det specifika arbete som ska utforas eller
aktuell defekt.

KUNDTJANST
Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

En sa bra prestanda av vara maskiner garanteras endastvid anvandning
av originala reservdelar.

13



» Se Figur 4 -s. 14

Figur 4

14
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3 UPPGIFTER OM MASKINEN

3.1 UPPGIFTEROMTILLVERKARENOCHMASKINEN
Se OMSLAG SOM IDENTIFIERAR MASKINEN

Markplaten pa maskinramen innehéller foljande data:

- Tillverkarens namn och adress
- Maskinbeteckning

- Maskinmodell

- Serienummer

- Tillverkningsar

- Nettovikt (kg)

- Utspanning (Un)

- Frekvens (Hz)

- Faser

- Markstrom (In)

- Kortslutningsstrom (Icc)
- Lufttryck (bar)

- Luftférbrukning (NI/min)

Rev.3 06/11/2024



UPPGIFTER OM MASKINEN

» Se Figur5-s.15

Figur 5

PKG Group

3.2 ALLMAN BESKRIVNING

Halvautomatisk strackfilmsmaskin ar en maskin med hjul som roterar
oberoende kring en pallastad last for strackfilimning och sakring av
lasten. Maskinen bestar av féljande huvuddelar:

1) Halvautomatisk strackfilmsmaskin. Halvautomatisk maskin
som anvands for strackfilmning och sakring av en pallastad
last med valfri form. Kontrollpanelen anvands for styrning
av maskinen och hantering av strackfilmningsparametrarna.
Versionen Easy for enkla installningar. Versionen Advanced for
snabb och allsidig hantering av program och strackfilmningssatt.

2) Pelare langs vilken en emballeringsanordningror  sig
(emballeringsvagn) som ror sig vertikaltuppat och nedat. Den
vertikala rorelse medemballeringsvagnen, tillsammans med
bordetsrotation, tilldter en emballering av produkten.

3) Batteriladdare. Den inbyggda batteriladdaren skoter
laddningen och visar batteriernas driftparametrar (12) (se
medféljande tekniska handbok). Maskinen far inte startas nar
batteriladdaren ar ansluten till elnatet.

15
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» Se Figur 6-s. 16 4) Avkannarhjulet som dr anslutet till sidoarmen (11) foljer
pallprofilen med lasten som ska strackfilmas och sakerstaller
ett nastintill konstant avstand mellan lasten och maskinen.

5) Styrhandtaget mandvrerar de tva framhjulen (9). Det anvands
av operatoren for att flytta maskinen kortare strackor inom
arbetsplatsen. Anvand en gaffeltruck om maskinen behdver
flyttas langre strackor. Styrhandtaget vrids konstant av en fjader
under arbetsprogrammet sa att maskinen roterar runt lasten
som ska strackfilmas.

6) Kontrollpanelen medger enkel och funktionell hantering av
program och inmatning av strackfilmningsparametrar.

7) Drivhjulet bak aktiveras av likstrémsmotorn (8) och medger
manuell flytt av maskinen vilket signaleras av en blinkande rod
signallampa (10).

Figur 6
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UPPGIFTER OM MASKINEN

Maskinen kan utrustas med en av foljande lindningsvagnar:

TYP AV VAGN MODELLNAMN
Vagn med mekanisk broms MB
Vagn med elektrisk broms EB
Fast forstrackningsvagn med tva rullar (en motor) EMPS
Fast forstrackningsvagn med tre rullar (en motor) MPS
Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tva motorer) MPS2

PKG Group

Vagn med mekanisk broms: Vagn som kan fordela filmen under
strackfilmningen genom en reglering av filmstrackningen. Den regleras
med en vals med mekanisk broms som kan stallas in manuellt med
vredet pa vagnen.

Vagn med elektrisk broms: Vagn som kan fordela filmen under
strackfilmningen genom en reglering av filmstrackningen. Den regleras
med en vals med elektromagnetisk.

Fast forstrackningsvagn tva rullar (en motor) / Fast
forstrackningsvagn (en motor): vagn med formagan att dra ut
strackfilmen under omslagningen och justera strackningen pd den
laddade filmen. Vagnen har férmagan att forstracka filmen med ett
mekaniskt kommando som genereras av tva kugghjul (fast mekaniskt
forhdllande). Applikationsspanningen kontrolleras av en sensor som
mater vardet.

Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tva motorer): Vagn
som kan fordela filmen under strackfilmningen genom en reglering av
filmstrackningen pa lasten. Vagnen kan gora en forstrackning med olika
forhdllanden fran operatérspanelen. Filmstrackningen som tilldmpas,
kontrolleras med en sensor som maéter vardet.

For ytterligare information angaende vagnarna, se avsnitt 3.3
VAGNAR MED RULLHALLARE" s. 22.

17
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Vagn med mekanisk Vagn med elektrisk
broms broms

Fast férstrackningsvagn Fast forstrackningsvagn med
med tva rullar (en motor) tre rullar (en motor) / Variabel
férstrackningsvagn med tre

Figur 7 - Strackfilmningsvagnar som ér tillgangliga

18 Rev.3 06/11/2024



UPPGIFTER OM MASKINEN

Maskinen kan vara utrustad, pa forfrdgan, med féljande tillval i stallet
for standardkomponenterna:

Batteri

- Standardbatteri: ett par batterier pa 12 V och ca 100 Ah, autonomi
under genomsnittliga forhallanden pa 150/180 strackfilmningscykler.

- Tillvalsbatteri: ett batteri pa 24 V och ca 100 Ah, autonomi under
genomsnittliga forhallanden pa 220/230 strackfilmningscykler.

Avkannarhjul

1) Standardavkannarhjul: ett hjul med en diameter pa 300.

Figur 8

2) Storre avkannarhjul: ett hjul med en diameter pa 400/500/600
for produkter med icke linjara profiler.

Figur 9
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3) Dubbelt avkannarhjul i linje: tva hjul med en diameter pa 300
monterade i axellinje for produkter med profiler av olika hojd.

Figur 10

4) Dubbelt avkannarhjul i linje: tva vippbara hjul med en diameter
pa 300 monterade i linje for produkter med profiler med
fordjupningar.

Figur 11
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5) Stort sondhjul: ett stort hjul for att folja produkten langs ett
bredare scanningsband.

Figur 12




» Se Figur 13-s.22

Figur 13

22
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3.3 VAGNAR MED RULLHALLARE

Vagn med mekanisk broms

Med denna vagn gar det att justera strackningen av filmen som ska
appliceras pa pallen.

Vagnen med mekanisk broms bestar av en odriven gummirulle (1)
och en rulle (2), utrustad med en mekanisk broms.

Med vredet (3) regleras bromsens verkan och darmed filmstrackningen.
Vid igdngsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt féljande:
-+ Sank ned vagnen for att underlatta inforingen av rullen.
+ Tryck pa nodstoppsknappen for att stoppa maskinen.
For in rullen (4) pa centreringsstiftet (5).

For in filmen mellan valsarna som i schemat (A). Symbolen med
trianglar visar den filmsida pa vilken limmet har applicerats (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) finns dven som ett klistermarke pa vagnen.

+ Skruva fast vredet (3) for att 6ka filmstrackningen och skruva
loss vredet for att minska filmstrackningen. Nar korrekt justering
har hittats, ska vredets (3) lage fixeras genom att skruva fast
lasmuttern (6).

- Aterstall larmet och teraktivera maskinen.
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» Se Figur 14 -s.23

Vagn med elektrisk broms

Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen pa vridbordet.

Vagnen med elektrisk broms bestdr av en odriven gummirulle (1) och
en rulle (2) utrustad med en elektromagnetisk broms.

F13-16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen regleras
bromsens verkan och darmed filmstrackningen.

Vid igangsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande:

- Sank ned vagnen med rullhallare for att underlatta inforingen
av rullen.

+ Tryck pa nodstoppsknappen for att stoppa maskinen.
For in rullen (4) pa centreringsstiftet (5).

For in filmen mellan valsarna som i schemat (A). Symbolen med
trianglar visar den filmsida pa vilken limmet har applicerats (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) finns dven som ett klistermarke pa vagnen.

- Aterstall larmet och ateraktivera maskinen.

Figur 14

PKG Group
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» Se Figur 15-s. 25
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Fast forstrackningsvagn med tva rullar (en motor)

Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen.

Denna vagn gor att filmen kan forstrackas enligt de forhallanden som
faststalls av de utbytbara kugghjulen.

Forstrackningsforhallandena éar:

- 150% (1 m film blir 2,5 m vid en forstrackning).
- 200% (1 m film blir 3,0 m vid en forstrackning).
- 250% (1 m film blir 3,5 m vid en forstrackning).
- 300% (1 m film blir 4,0 m vid en forstrackning).

Vagnen har en sensor (4), kopplad till den utgdende valsen, som kan
lasa av filmstrackningen pa vridbordet.

Ett specifikt elektroniskt kort integrerar sensorns signal (4) med F13-
16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen for att dynamiskt
kontrollera motorns hastighet som drar forstrackningens valsar och
darmed filmstrackningen.

Vagnen har en kuggvdaxelmotor som, med hjalp av kuggvaxlar, drar
tre gummivalsar (1) och (2). Kuggvaxlarnas olika forhdllanden skapar
olika hastigheter pa valsarna (1) och (2) och skapar pa sd satt en
forstrackning. | vagnen finns en serie med tre odrivna valsar med syftet
att 6ka strackfilmningsvinkeln pa gummivalsarna.

Vid igdngsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande.

+ Stall spolhédllarvagnen i lagt lage for att lattare kunna fora in
spolen.

+ Tryck pd nodknappen for att stoppa maskinen.
+ Forin spolen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ For in filmen mellan valsarna som pa schemat (A). Symbolen
med trianglar identifierar den sida av filmen dar lim stryks pa (i
forekommande fall).

+ Schemat (A) ar en dekal som dven sitter pa vagnen.

- Aterstall larmet och teraktivera maskinen.

Rev.3 06/11/2024



UPPGIFTER OM MASKINEN

Stang luckan och se till att lasen gar helt i ingrepp. For att underlatta
inforingen mellan valsarna, ar det [ampligt att dra at strackfilmsbandet
sa att det blir en lina.

Nar spolen har satts in, passera filmen bakom den férsta odrivna valsen
(3) och dra ut &tminstone 50 cm film. For in linan mellan valsarna (1)
och (2) vagnens 6vre sida (i hojd med valsens reducerade stift) och
tryck in linan sa att den trycks ut bakom vals (2). Nar linan har tryckts ut
tillrackligt for att greppas racker det att dra den utdt for att utfora den
sista delen av loppet runt reglervalsen (4) och bakom den sista odrivna
valsen (5).

Vid denna punkt och med denna ordningsfoljd, tryck med ena handen
pa utmatningsknappen (6) medans den andra handen drar ut filmen.

Medurs rotation av plattan Moturs rotation av plattan
A

7

1 8
~ 3

4 —
~ 2

5 — \A

Figur 15

PKG Group 25



» Se Figur 16 -s. 27
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Fast férstrackningsvagn med tre rullar (en motor)
Med denna vagnversion gar det att reglera filmstrackningen.

Denna vagn gor att filmen kan forstrackas enligt de forhdllanden som
faststalls av de utbytbara kugghjulen.

Forstrackningsforhallandena ar:

- 150% (1 m film blir 2,5 m vid en forstrackning);
- 200% (1 m film blir 3,0 m vid en forstrackning);
- 250% (1 m film blir 3,5 m vid en forstrackning);
- 270% (1 m film blir 3,7 m vid en forstrackning);
- 300% (1 m film blir 4,0 m vid en forstrackning);

Vagnen har en sensor (4), kopplad till den utgdende valsen, som kan
lasa av filmstrackningen pa vridbordet.

Ett specifikt elektroniskt kort integrerar sensorns signal (4) med F13-
16 (F32) funktioner for installning i kontrollpanelen for att dynamiskt
kontrollera motorns hastighet som drar forstrackningens valsar och
darmed filmstrackningen.

Vagnen har en kuggvaxelmotor som, med hjalp av kuggvaxlar, drar tre
gummivalsar (1), (2) och (3).

Kuggvaxlarnas olika forhallanden skapar olika hastigheter pa valsarna
(1), (2) och (3) och skapar pa sa satt en forstrackning. I vagnen finns en
serie med tre odrivna valsar med syftet att 6ka strackfilmningsvinkeln
pa gummivalsarna.

Vid igangsattningen ska filmen lastas pa vagnen enligt foljande.

- Sank ned vagnen med rullhdllare for att underlatta inforingen
av rullen.

+ Forin rullen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ Oppna doérren, maskinen stannar sakert och satt in filmen
mellan rullarna enligt banan som illustreras i diagram (A),
symbolen med trianglarna identifierar den sida av filmen pa
vilken limmet appliceras (om narvarande).

+ Schemat (A) finns &ven som ett klisterméarke pa vagnen.
+ Stang luckan och se till att ldsen gar helt i ingrepp.
+ Aterstall larmet och dteraktivera maskinen.
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» Se Figur 17 -s. 29
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Variabel forstrackningsvagn med tre rullar (tva motorer)

Med denna vagnversion dr det mojligt att justera filmens
applikationsspanning pa pressbordet.

Dennavagnmojliggdrforstrackningavstrackfilmen. Forstrackningsvardet
kan regleras fran 120 % till 400 %.

Vagnen ar forsedd med:

- ensensor (4) som ar ansluten till utmatningsrullen, som ldser av den
filmstrackning som éar tilldmpad pa pressbanken;

- tvd vaxelmotorer som driver, via kugghjulstransmission,
gummivalsarna (1), (2) och (3);

- tre odrivna hjul vars uppgift ar att ¢ka filmens omslagsvinkel pa
gummivalsarna.

Ett specifikt kopplingsschema integrerar sensorn (4) och den instdllda
justeringen via funktionerna F13-16 (F32) pa kontrollpanelen for en
dynamisk kontroll av drivmotorns varvtal pa forstrackningsvalsarna och
foljaktligen filmens strackning.

Via funktionerna F17-20 (F33) styrs rotationen pd valsarna (1) och (2).
Hastighetsskillnaden som skapas mellan gummivalserna (1), (2) och (3)
skapar forstrackningen.

Vid uppstart maste man ladda filmen pa vagnen enligt foljande:
For vagnen till 1&gt lage for att forenkla inforandet av spolen.
For in spolen (7) pa centreringsstiftet (8).

+ Oppna dorren, maskinen stannar sakert och satt in filmen
mellan rullarna enligt banan som illustreras i diagram (A),
symbolen med trianglarna identifierar den sida av filmen pa
vilken limmet appliceras (om narvarande).

+ Schema (A) ar en sjalvhaftande etikett dven pa vagnen.
+ Stang luckan och se till att lasen ar helt inforda.

. Aterstall larmet och teraktivera maskinen.
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3.3.1 TILLBEHOR, VAGNAR

3.3.1.1 VALS FOR NAT

Valsen for nat anvands for att linda produkterna med hjdlp av spolar
med polyetenndt (1).

En anvandning av detta material rekommenderas for att linda in
produkter som kraver en ventilation: ventilationen forblir garanterad
aven med ett hogt antal skikt som kravs for att garantera produktens
stabilitet.

Valsen for nat ar avsedd for att halla natet spant mellan produkten och
spolen. Under denna fas forlangs inte natet.

Valsen for nat (tillbehor) bestar av en spolhéllare (2) med ett storre
bromssystem och en vals (3) med en specifik extern belaggning som
bada ersatter standardutrustningen.

Spolhdllaren (2) bromsar spolens rotation (1) for att garantera ett
battre grepp av valsen (3) pa natet, bromsvalsen, genom att gripa
natets maskor och spanna natet mot produkten.

\(([(\(\(((&\((({\((H{
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VARNING

3.3.1.2 AUTOMATISK SKARNING

Automatisk cykel som kan anvandas nar maskinen ar utrustad med
skdarenheten som gor att filmen kan skdras vid cykelns slut.

Skarenheten, med bladet (1), skar av filmen som gar ut fran vagnen och
kan installeras aven efter maskinens kop.

Under det sista varvet blockerar spolhdllarvagnen valsarna och efter
tiden som stalls in av “F27" stannar maskinen upp och spanner filmen
som skars av med bladet under ett antal slag som stalls in med “F26".

Darefter startar maskinen, vagnen tillfor film under en tid som stalls in
av “F28" och déarefter blockeras valsarna igen vilket gor att filmen gar
sonder.

A

Tillbehéren AUTOMATISK SKARNING och SKARNING | BAND kan
inte monteras samtidigt pa maskinen. Installationen av den ena
utesluter den andra.

Figur 19

PKG Group
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Figur 20
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3.3.1.3 SKARNING | BAND

Anordningen for skarning i band kan skdra av filmen i tre, fyra eller fem
band och anvands for att stabilisera produkter som kraver luft (t.ex.
blommor, frukt, gronsaker osv.) med hjalp av en vanlig strackfilm.

Stativet (1) har tva, tre eller fyra blad (2) som skar av filmen vid de
konvexa hjulen (3) som anvands for att halla strackfiimens band
separerade.

Med funktionerna som kan stéllas in pa mandverpanelen kan
lindningscykeln stallas in pa foljande satt:

F65 = aktivera upp/ner-bandskarning (observera: skarning utfors
normalt endast om fotocellen ser produkten eller, vid uteslutning
av fotoceller, tills vagnshojden ar mindre an F12).

F66 = mojliggor skarning av film i band aven i de hoga varven: det
gor att du kan forlanga snittet dven nar fotocellen inte ser
produkten, det vill saga nar den utfor F6 hoga varv. | detta fall
bor overflodet av filmen (FO9) helst justeras till 0.

F67 = fordrojning av bladaktivering (fran plattformens borjan), i
sekunder.

F68 = fordrojning av bladaktivering i nedstigning (fran bdrjan av
vagnens nedstigning), i sekunder.

F69 = fordrojningen av bladets aktivering (i alla forhallanden,
uppstigning eller nedstigning), i sekunder.
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- under hojning efter en installd tid (F69 = X sekunder) fran det att
produktens ¢verdel har uppnatts inaktiveras skarningen for att g
till ett helt band.

- under stoppfasen, efter en instéalld tid (F69 = X sekunder) fran bérjan
av rotationens hastighetssankning, inaktiveras skarningen sa att den
sista delen av strackfilmen kan komma ut, som inte skdrs av med
forspanningsvagnen for en enklare hantering.

Om produkten dverdel ska lindas in genom att skapa ett filmoverskott
ovanfor produktens 6verdel, rekommenderas det att detta gors med
en strackfilm som inte skars i band. Strackfilmen ska vara i helt band
och stall darfor in F66 = 0.

Om du inte vill g& dver produktens éverdel (FO9 = 0), kan filmen skaras |
band dven under de dvre forstarkningsvarven och inkludera skarningen
under denna fas (F66 = 1).

VARNING

Tillbehéren AUTOMATISK SKARNING och SKARNING | BAND kan
A inte monteras samtidigt pd maskinen. Installationen av den ena
utesluter den andra.
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3.3.1.4 SAMMANDRAGNING AV BAND (MANUELL VERSION)

Anordningen for en manuell sammandragning av bandet (1) anvands
for att minska filmens bredd tills en lina skapas for att forstarka
produktens bindning. Den kan aven installeras senare genom att fasta
den som pa bilden nedan.

Anordningen bestar av ett stativ (2) dar det rafflade hjulet (4) 10per
med hjadlp av armen (3) som minskar bredden pa strackfilmen.

Figur 21
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3.3.1.5 SAMMANDRAGNINGAVBAND(AUTOMATISKVERSION)

Anordningen for en automatisk sammandragning av bandet anvands
for att minska filmens bredd tills en lina skapas for att forstarka
produktens bindning.

ENSTAKA AUTOMATISK SAMMANDRAGNING DUBBEL AUTOMATISK SAMMANDRAGNING AV
AV BAND BAND

Figur 22
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Anordningen bestar av ett stativ (1) pa vilket en kedjekoppling (2) har
monterats och som styrs av en kuggvagelmotor (3). P4 samma stativ
finns en dansvals (4) som styr filmen i en viss bana (se schema (A).
Till kedjan (2) har ett rafflat hjul (6) installerats (eller tva for en dubbel
sammandragning av band).

Nar kuggvaxelmotorn aktiveras (3) flyttar kedjan (2) det rafflade
l6phjulet (6) vertikalt (eller de tva hjulen for en dubbel sammandragning
av band) som minskar bredden pa strackfilmen tills en lina skapas.

P4 stativet (1) har tva sensorer monterats:

- sensorn (7) stannar upp det rafflade hjulet (6) i lagt lage som
motsvarar strackfilmen som dragits samman till en lina

- sensorn (8) stannar upp det rafflade hjulet (6) i hogt lage som
motsvarar bandet strackfilm som strackts ut.
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For in filmen mellan valsarna som pd schemat (A). Symbolen med
trianglar identifierar den sida av filmen dar limmet stryks pa (i
forekommande fall).

Figur 24

Genom de funktioner som kan stallas in fran kontrollpanelen ar det

maojligt att:

- Uteslut a (F34=0) eller inkludera enheten i borjan av cykeln och valja
antalet varv X vid produktens bas (F34=X).

- Utesluta (F35=0) eller inkludera enheten for hela uppstigningen av
vagnen (F35=1),

beroende pa modell kan foljande ytterligare alternativ vara tillgangliga:

F35=2: upp till forstarkning® exkluderad, F35=3: fran forstarkning * till

hoga varv, F35=4: endast under forstarkning*, F35=5: endast under
varv i steg**,

- Utesluta (F36=0) eller inkludera enheten och vdlja antalet varv X
dverst pd produkten (F36=X).

- Utesluta (F37=0) eller inkludera enheten for hela nedstigningen av
vagnen (F37=1);
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beroende pa modell kan foljande ytterligare alternativ vara tillgangliga:

F37=2: inkludera enheten endast under fdrstarkningsvarven#,
F35=3. inkludera enheten under hela nedstigningen exklusive
forstarkningsvarven* under vilka filmen forblir 0ppen.

- Utesluta (F38 =0) eller inkludera enheten i slutet av cykeln och vélja
antalet varv X vid produktens bas (F38=X).

- Utesluta (F39=0) eller justera hojden pa filmbandet genom att stélla
in stangningsvagnens rorelsetid X (F39=X), i sekunder.

- Efter att ha utfort de hoga varven med filmen oppen (F6), aktivera
ytterligare uppstigning (installning F63=X cm) av vagnen med
enheten aktiverad for att placera kanten ndra toppen av produkten.

Det finns inga specifika parametrar som andrar filmens spanning och
forstrackning.

(*) férstdrkningsinstdllning med F7 och F8, alternativ tillgéngligt
beroende pa képt modell.

(**) stegistdllning med F30 och F32, alternativ tillgéngligt beroende pd
kdpt modell.
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3.3.1.6 FILMFORBRUKNINGSRAKNING

Rakningen beraknar forbrukningen av strackfilmen som anvands for att
linda varje produkt, uttryckt i gram eller meter.

Beroende pa vilken vagn som anvands kan det vara nodvandigt att lagga
till tillvalet, installera en kam (1) och sensor (2) for att rakna valsens
rotationer som ar i kontakt med filmen som bearbetas av vagnen.

0\@(®
o @@

Figur 25
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Min. produktmatt

som kan strackfilmas

Figur 26
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3.4 AVSEDD ANVANDNING -
ANVANDNINGSOMRADE

Strackfilmsmaskinen, som ska forankras i golvet, ar konstruerad och
tillverkad for strackfilmning av olika produkter som har staplats pa en
pall. Mdlet ar ett stabilt emballage som skyddar mot fukt och damm
under transport och forvaring.

Strackfilmningen utfors genom att maskinen roterar medurs runt pallen
med ett nastintill konstant avstand som sakerstalls av ett avkannarhjul.

Arbetsbegrdnsningar

Maskinen lampar sig for anvandning i industri-, hantverks- och
handelsmiljcer.

Av sdkerhetsskal finns anvandningsbegransningar. Min. lastmatt som
kan strackfilmas anges i Fig. medan hojden av blinda ar tillverkad enligt
maskinens hojd.

Stréckfilm

Anvand en film med lampliga egenskaper for typen av vagn och typen
av strackfilmning som maskinen ska utfora. Valj alltid film i enlighet
med filmens sakerhetsdatablad.

Anvand en perforerad film om den emballerade lasten behdver kunna
andas for att inte alstra kondens (farska organiska produkter sdsom
frukt, gronsaker, vaxter 0.s.v.).

Anvand en ogenomskinlig film om ljuskansliga produkter maste skyddas.

Anvand en antistatisk film dar elektrostatiska laddningar kan vara
skadliga for produkten.

e 975 Filmrullens
S matt
o ~ \
S -
m
o
o
mn
QJ/
600 9250
max 18kg
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PKG Group

3.5 EJ AVSEDD OCH OTILLATEN

ANVANDNING - FORUTSEBAR OCH
OFORUTSEBAR OLAMPLIG ANVANDNING

Anvandning av strackfilmsmaskinen for otilldtna arbetsmoment, pa
olampligt satt och med eftersatt underhall kan leda till allvarlig fara
for operatoren och/eller utsatta personer samt dventyra maskinens
funktion och sakerhet.

Foljande lista beskriver forutsebar och felaktig maskinanvandning.

Kliv. ALDRIG upp pad maskinen eller anvand maskinen for att
transportera personer eller féremal.

Starta ALDRIG arbetsprogrammet nar personer uppehdller sig i
narheten av maskinen.

Tilldat ALDRIG obehoriga eller personer under 16 ar att anvanda
maskinen.

Anvand ALDRIG maskinen for strackfilmning av giftiga, fratande,
explosiva eller brandfarliga produkter.

Anvand ALDRIG maskinen pd golv som lutar mer an 2 % eller med
ojamnheter.

Anvand ALDRIG maskinen i narheten av oskyddade trappor, ramper
eller golvkanter.

Anvand ALDRIG maskineniutrymmen med brand- och explosionsrisk.

Anvand ALDRIG maskinen utomhus, ombord pa fartyg eller
lastbilsflak eller vid olampliga miljoférhallanden.
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3.6 TEKNISK DATA OCH BULLER

+ Utvandiga matt Se Figur 27 - s. 43

*+ Maskinens nettovikt 350 kg

+ Arbetsspanning 24 VDC

+ Batteristrom 90-100 Ah

+ Strackfilm 16/27 uym

* Rullens invandiga diameter @ 75 mm

+ Rullens hojd 500 mm

+ Rullens max. vikt 18 kg

+ Vagnens hastighet 1 +4 m/min

+ Max. hastighet for

strackfilmningsmaskin 90 m/min

+ Max. strackfilmningshojd 2 200/2 700/3 000 mm
Tekniska data fér inbyggd batteriladdare

+ Natspanning 230 VAC (standard)/115 VAC (tillval)

- Natfrekvens 50/ 60 Hz

+ Faser 1+N/PE

+ Markstrom 2.3 A(std)/4.5A (Opt.)
Buller

Enligt bilaga 1 i maskindirektivet 2006/42/EG forsakrar tillverkaren att
bulleremissionerna i arbetspositionen ar lagre an 70 dB(A).
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UPPGIFTER OM MASKINEN

A B C
H=2200 mm 2320 2200 2070
H=2700 mm 2820 2700 2570
H=3000 mm 3120 3000 2870

1165

Figur 27

3.7 ARBETSPOSITIONER

» Se Figur 28 -s. 44 OMRADE A - Maskinens arbetsomrade stracker sig 1,5 m ut frdn
emballaget och runtom.

Arbetsomradet (A) inom vilket maskinen utfor strackfilmningen av lasten
maste vara helt fritt fran hinder. Forbjudet tilltrade till arbetsomradet
for obehoriga under det automatiska arbetsprogrammet.

Endast operatoren far ndrma sig arbetsomradet for att stoppa
maskinen.

Operatoren far gd in i arbetsomradet nar maskinen har stoppats for
underhadllsarbeten, avskarning, fastsattning och byte av filmen samt for
samtliga programmerings- och startprocedurer.
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FARA
Fastsdttningen och avskdrningen av filmen ska utféras ndr
A maskinens arbetsprogram dr stoppat. Se kapitlet Start av
maskinen fér maskinens start- och stoppsdtt.
OMRADE B - Omrédet for évervakning stracker sig 3,5 m ut fran
emballaget och runtom.
Endast operatoren far gé in i omradet for 6vervakning (B). Omradet
anvands for kontroll av det automatiska arbetsprogrammet.
OMRADE C - Omrédet med fritt tilltrade borjar 3,5 m fran emballaget.
Personer far vistas och passera genom omradet med fritt tilltrade (C)
aven nar maskinens arbetsprogram pagar.
@ :
- 1.5m ‘ -
\ A / 3.5m _
”””””””””” A B C
Figur 28
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TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH FORVARING

FARA

4 TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH
FORVARING

4.1 PACKA OCH PACKA UPP

Maskinen kan transporteras pa olika satt beroende pd transportsattets
olika behov:

- Maskin pa trapall, skyddad av ett platsholje i transparent plast.
- Maskin forpackad i trahack av lamplig storlek.
- Maskin pa trapall och skyddad med en bur bestdende av trabjalkar.

Vid mottagandet av maskinen se till att forpackningen inte har skadats
eller manipulerats under transporten vilken kan innebdra att den
troligtvis forlorat tillhérande delar. Ta den forpackade maskinen
sa nara som mojligt den plats dar den ska installeras och ta bort
forpackningsmaterialet, kontrollera att leveransen motsvarar orden.

Lyftanordningar och transporter bér vdljas i forhdllande till
dimension, vikt och form pa maskinen och dess komponenter.
Lyftanordningens kapacitet mdste vara hégre (med en
sdkerhetsmarginal) dn vikten pad de komponenter som ska
forflyttas.

OBSERVERA: Vid fall av skadade eller saknade delar, underratta
omedelbartkundtjanstochleverantérgenomattvisafotodokumentation.

Se till att inga sma maskindelar finns kvar i forpackningen.
Utfor en grundlig kontroll av de allmanna villkoren.

For att avyttra de olika materialen som utgor forpackningen hanvisa till
gallande lagstiftning for miljoskydd.

VARNING
Under hanteringen fér lossning och férflyttning ér det nédvdndigt
att nagon hjdlper till att kontrollera eventuella faror under
transporten.

VARNING

TILLVERKAREN tar inget ansvar fér skador orsakade av felaktig
anvédndning, okvalificerad personal eller anvindning av olampliga
medel.

PKG Group
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VARNING
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4.2 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING AV
FORPACKAD MASKIN

A

FOR ATT LYFTA OCH TRANSPORTERA EN FORPACKAD MASKIN,
ANVAND ENDAST EN TRUCK MED LAMPLIG LYFTFORMAGA. ALLA
ANDRA SYSTEM MEDFOR ATT FORSAKRINGSGARANTIN FOR
EVENTUELLA SKADOR PA MASKINEN UPPHAVS.

INFORMATION

FORPACKNINGENS VIKT ANGES | VANLIGA FALL PA LADAN.

FARA

A

SE ALLTID TILL ATT INGA PERSONER UPPEHALLER SIG |
FAROZONERNA INNAN NAGOT SOM HELST ARBETSMOMENT (I
DETTA FALL SKA OMRADET RUNT MASKINEN ANSES VARA EN
FAROZON,).

Emballagets matt:
1535x790x2200 mm

Bruttovikt:
400 kg

* Standardmaskinen

Figur 29
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For in truckens gafflar enligt pilarna (Se Figur 29 - s. 46).
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TRANSPORT, FORFLYTTNING OCH FORVARING

» Se Figur 30 - s. 48

4.3 TRANSPORTOCHFORFLYTTNINGAVUPPACKAD
MASKIN

+ Packa upp maskinen fran forpackningen som pa bilden.

+ For in gaffeltruckens gafflar mycket forsiktigt och sa langt det
gar ide avsedda skenorna (A) som markeras med symbolen (B).

+ Lyft och flytta maskinen till installationsplatsen.

VARNING
FOR ATT LYFTA OCH TRANSPORTERA MASKINEN, ANVAND ENDAST
Q EN TRUCK MED LAMPLIG LYFTFORMAGA. ALLA ANDRA SYSTEM
MEDFOR ATT FORSAKRINGSGARANTIN FOR EVENTUELLA SKADOR
PA MASKINEN UPPHAVS.
FARA

A

DETFINNS DOCK FORTFARANDE EN RISKFORSTOTARVID PLOTSLIGA
RORELSER PA GRUND AV EN OBALANS MELLAN MASKINDELARNA
DA REMMARNA BLIR SLAKA ELLER GLIDER. LYFTET SKA UTFORAS
MED LAG HASTIGHET OCH MED EN FORTGAENDE RORELSE (INGA
RYCK ELLER IMPULSER).

FARA

A

SE ALLTID TILL ATT INGA PERSONER UPPEHALLER SIG |
FAROZONERNA INNAN NAGOT SOM HELST ARBETSMOMENT (I
DETTA FALL SKA OMRADET RUNT MASKINEN ANSES VARA EN
FAROZON).

PKG Group
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Figur 30

48
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For att lyfta den monterade maskinen, gor sa har:

+ For in gaffeltruckens gafflar mycket forsiktigt och sd langt det
gar i de avsedda skenorna (A) som markeras med symbolen (B).

+ Lyft och transportera maskinen.

Nettovikt: 350 kg

4.4 FORVARINGAVMASKINEN FORPACKADOCH
UPPACKAD

Vid ett langre stillastdende ska kunden se till att kontrollera miljon i
vilken maskinen forvaras och kontrollera dess allmanna tillstand utifran
emballaget (I&da, container, 0.5.v.).

Om maskinen inte anvands och vid en forvaring av denna i en miljo
enligt tekniska specifikationer, maste gliddelarna smérjas in.

Agna speciell uppméarksamhet 4t driftbatterierna. Frankoppla
batterierna med batteriernas kontaktdon nar maskinen inte anvands.
Ladda batterierna varannan manad.

Vid tvivel eller problem, kontakta tillverkarens kundtjanst.
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INSTALLATION

FARA

5 INSTALLATION

5.1 TILLATNA MILJOVILLKOR

Atmosfiriska férhallanden:

Maskinen ska fungera korrekt i atmosfariska forhdllanden med en
relativ fuktighet som inte dverstiger 50 % vid en temperatur pa 40°C
respektive 90% vid en temperatur som inte overstiger 20°C (utan
kondens). Om miljovillkoren inte ar lampliga for maskinens funktion,
kan tillverkaren ge I6sningar pa problemet.

Standardmaskinen dr inte avsedd och konstruerad for ett arbete
i explosiva miljéer eller med risk fér brand.

PKG Group

Golv:

Maskinen ska anvandas i en lokal som har ett golv med foljande
egenskaper:

max. 2 % lutning;

inga trappor eller golvkanter som kan orsaka att maskinen valter;

jamn golvbeldggning utan hal, upphojningar, hinder eller ojamnheter;

golv med ledningsférmdaga som medger urladdning av ackumulerad
statisk elektricitet.
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FARA
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5.2 MONTERING AV GRUPPER

Arbetsmomenten med farre sdkerhetsanordningar ska utforas av en
MEKANIKER eller en SPECIALISERAD TEKNIKER. Dessa arbetsmoment
ska utforas av en enda person.

A

UNDER ALLA UNDERHALL, REPARATIONER ELLER REGISTRERINGAR
SKA NODSTOPPSKNAPPEN TRYCKAS NER PA KONTROLLPANELEN
OCH BATTERIETS STROMBRYTARE.

» Se Figur 31 -s.50

Figur 31

50

Beroende pa transportkraven, kan vissa enheter monteras ner. For att
montera dem, folj beskrivningen nedan.

Sakerhetslist:

Skruva loss skruvarna (1), for in sakerhetslisten (2) enligt ritningen och
skruva at skruvarna (1) genom halen (3).

Avkannarens hjulenhet:

Skruva loss skruvarna (4), for in hjulenheten (5) enligt ritningen och
skruva at skruvarna (4), dra dt motsvarande muttrar som i figuren.
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INSTALLATION

Tillbakasattning av baspelaren

A) Anvand skruvarna som erhélls for att fasta baspelaren.

FARA
Q Lyftet av pelaren ska utféras med hjdlp av ett Iampligt lyftmedel
(1) som foérankras vid lyftéglan pa pelaren.
» Se Figur 32-s. 52 B) Lyft baspelaren (2);

C) ndrma pelaren (2) mot underredet (3);

D) for in pelaren (2) i avsedd 6ppning i kdpan (4) sa som visas pa
bilden;

E) stod pelaren (2) mot underredet (3), skruva fast de fyra skruvarna
(5) inuti kdpan och de tvd muttrarna (6) pa den nedre delen.

F) lossa pelaren;
G) sattin kontakten (7) i uttaget (8).
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Figur 32
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IDRIFTTAGNING

INFORMATION

6 IDRIFTTAGNING

6.1 ELSKAP

1) Kontrollpanelen medger enkel och funktionell hantering av
program och inmatning av strackfilmningsparametrar.

For ytterligare information, se operatdrspanelens bruksanvisning
som bifogas.

Figur 33

PKG Group

2) Aterstallningsknapp
Ger matning till hjalpkretsarna, den ska tryckas in efter
paslagning eller efter intryckning av ndédstoppsknappen.

3) Knapp START programmerad cykel

4) Nodstoppsknapp
Stoppa maskinen och koppla bort huvudstromférsorjningen
i nodsituationer eller i handelse av dverhangande fara; for
aterstéllning efter intryckning, vrid knappens knopp medurs.

5) Manéverknapparna, avsnitt "6.2.3 MANUELL FLYTT AV
MASKINEN"s. 57.

Panel med knappar
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6.2 UTNYTTJANDE

6.2.1 PALASTNING AV FILMRULLEN
» SeFigur34-s. 54 Proceduren nedan ar allman.

Det detaljerade och specifika arbetsmomentet for en bestamd vagn
beskrivs i handboken éver vagnen med rullhdllare.

A) Sank ned vagnen (1) med rullhallare for att underlatta inforingen
av rullen.

B) Tryck pa nodstoppsknappen (2) for att kunna arbeta under sakra
forhallanden.

C) Oppna vagnens lucka (beroende pé vagnversion).
D) Forinrullen (3) langs rullhdllaraxeln (4).
Rulla ut filmen och for in den mellan valsarna.

)
F) Stangvagnens lucka.

VARNING
Under inférandet av spolen pa spolhadllaraxeln:
2 * Lat inte spolen falla genom sin vikt;
* F6lj med spolen tills den dr helt inford pd det nedre
centreringsstiftet.
Figur 34

54 Rev.3 06/11/2024



IDRIFTTAGNING

VARNING

6.2.2 START AV MASKINEN

A

FORE STARTEN AVARBETSPROGRAMMET SKA DU KONTROLLERAATT
OMRADET OCH GOLVET RUNTOM LASTEN SOM SKA STRACKFILMAS
AR FRIA FRAN HINDER OCH ATT INGET FOREMAL HAR LAMNATS
KVAR PA MASKINEN.

INFORMATION

Ladda batterierna innan du startar maskinen for forsta gangen.

FARA

A

OPERATOREN  SKA LAMNA  MASKINENS  ARBETSOMRADE
OMEDELBART EFTER STARTEN AV ARBETSPROGRAMMET.

PKG Group

55



» Se Figur 35 -s. 56

Figur 35

56
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Forbered  maskinen  for  arbetsprogrammet,  aterstall
nodstoppsknappen (om den ar nedtryckt) och tryck pa knappen
RESET;

placera pallen med lasten som ska strackfilmas i arbetsomradet,
flytta maskinen manuellt mot pallen med hjalp av styrhandtaget
(1) och mandverknapparna (2);

placera avkannarhjulet (3) mot en av pallens sidor;

ta upp filmen for hand som kommer fran vagnen (4) och fast den
vid ett av pallens horn;

stall in ett arbetsprogram pa kontrollpanelen pd det satt som
anges i avsnitt;

tryck pa knappen for programstart;
efter strackfilmningen, skar av filmen fér hand och fast den vid pallen;

nu ar pallen redo for att hamtas upp.
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IDRIFTTAGNING

6.2.3 MANUELL FLYTT AV MASKINEN
FARA

ﬁ MASKINEN FAR ENDAST FLYTTAS MANUELLT MED HELT NEDSANKT
VAGN OCH PA ETT GOLV MED MAX. 10° LUTNING.

» SeFigur 36 -s. 57 Maskinen kan flyttas manuellt kortare strackor inom arbetsplatsen.

Flytten av maskinen utfors av en operatdr med hjalp av styrhandtaget
(1) och mandverknapparna (2).

Figur 36
6.3 MASKINSTOPP
6.3.1 STOPP AV CYKEL
Stopp av maskinens cykel mandvreras med STOP knappen pa
kontrollpanelen.
PKG Group
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» Se Figur 37 - s. 58

» Se Figur 37 - s. 58

FARA

Anvandnings och underhallshandbooK | ROBOT - MAST

6.3.2 STOPP AV MASKINEN VID AVSLUTAD
BEARBETNING

Efter avslutat arbete och nar maskinen inte ska anvandas (dven vid
kortare stillastaenden) ska maskinen placeras i ett sakert lage.

A) Sank ned vagnen (2) till golvet.

B) Stang av maskinen genom att trycka pa nodstoppsknappen (1).

6.3.3 NODSTOPP

Maskinen ar forsedd med en svampformad nodstoppsknapp (1).
Nar du trycker p& knappen stoppas maskinen omedelbart.

Aterstall nodstoppsknappen genom att vrida p& den och tryck sedan
pa kontrollpanelens bl& PA/AV-knapp for att starta om maskinen.

MOTORN AR UTRUSTAD MED ETT SYSTEM SOM GARANTERAR ETT
OMEDELBART STOPP. MASKINEN KAN DOCK STANNA MED EN VISS
FORDROJNING PA SPECIELLT SLATA ELLER HALA GOLV.

Figur 37

58

Panel med pekskarm
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IDRIFTTAGNING

6.4 JUSTERINGAR

6.4.1 REGLERING AV RATT FOR LASNING AV PRODUKT
FARA

UNDER ALLA UNDERHALL, REPARATIONER ELLER REGISTRERINGAR
A SKA NODSTOPPSKNAPPEN TRYCKAS NER PA KONTROLLPANELEN
OCH BATTERIETS STROMBRYTARE.

Sokarmen, pa vilken hjulet monterats som féljer produktens profil som

Se Figur 38 -s. 59 .. . o . o .
? g ska emballeras, kan stallas in pa tva satt.

A) hjulets héjd
Skruva loss skruven (1), lyft eller sank hjulhallarens bult (2) enligt
ritningen. Placera hjulet sd att pallens kontur féljs som inte har
gropar och/eller utskjutningar. Skruva at skruven (1).

B) styrningens kraft
Styrningen eller stangningen av ratten styrs av en fjdder (3) som
hakats fast till en fastbybel (4) som fasts till styrningens ratt.
Fastbybeln (4) kan fastas pa olika satt (5) for att stalla in fjaderns
spanning.
FOr att byta fastpositionen, haka loss fastbybeln (4) genom att
dra i fliken (6) och haka sedan fast den pa nytt i dnskad position.

Figur 38

PKG Group 59



FARA
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En fjdder som ar spand innebar:

- Storre kraft for styrningen.

- Ratten ar styvare under manuella forflyttningar.
- Risk att latta pallar flyttas pa halkiga golv.

En l6sare fjader innebar:

- Mindre kraft for styrningen.

- Ratten ar inte sa styv under rorelserna.

- Risk att roboten inte foljer riktigt pallens form under emballeringen
pa hog hastighet.

6.4.2 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNIGNARNAS
FUNKTION

Detta avsnittet beskriver vilka procedurer operatéren maste utfora
fora att kontrollera operatorssakerheterna, fore produktionens borjan.

PROCEDUR SOM KAN UTFORAS ENDAST AV UNDERHALLSTEKNIKERN
FOR MEKANISKT UNDERHALL MED KOMPETENSNIVA 2.

60
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IDRIFTTAGNING

Figur 39

PKG Group

6.4.3 FUNKTIONSKONTROLL NODSTOPPSKNAPPAR

Med maskinen i gang, tryck in nodstoppsknappen (A) Kontrollera att
maskinen stannar omedelbart. Slapp upp nodstoppsknappen som
tryckts in tidigare och tryck in knappen AKTIVERING MASKIN. Tryck in
KORNING, maskinen startar pa nytt.

Panel med pekskarm
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7 UNDERHALL

7.1 ALLMANNA VARNINGSFORESKRIFTER

A

Personalen som utfér underhdllsarbeten maste agera i enlighet
med instruktionernaidetta dokumentochifull verensstimmelse
med de olycksférebyggande féreskrifter som féreskrivs i
internationella direktiv och lagstiftningen i landet ddr maskinen
ska anvdndas.

Bdr dven lampliga personliga skyddsutrustningar fér alla slags
underhdllsarbeten.

VARNING

A

Underhdllsarbeten som krdver ett ingrepp pd mekaniska
delar och/eller elektriska komponenter ska endast utféras av
kvalificerade tekniker.

Operatoren kan endast géra rent och avsyna maskinens
instrument.

INFORMATION

All information om underhadll gdller endast I6pande underhdll
med dtgdrder som syftar till maskinens korrekta dagliga funktion.
Sdrskilda underhdll ska utféras av tillverkarens specialiserade
tekniker.

62

- Underhdllsarbeten maste utforas med tillracklig belysning. Vid
underhdll i omraden som inte ar tillrackligt belysta ska barbara
belysningsanordningar anvandas och se till att undvika skuggkoner
som forhindrar eller minskar sikten pa den plats dar du ska arbeta
eller de omgivande omradena.

- Forreparationer ska endast originaldelar anvandas for att garantera
maskinens sakerhetisamtliga fall. Utrustningar som finns tillgangliga
ska vara lampliga for anvandningen. Undvik absolut en anvandning
av olampliga verktyg eller utrustningar.
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UNDERHALL

PKG Group

7.1.1 ISOLERING AV MASKINEN

Fore nagot som helst underhdll eller reparation mdste maskinen
isoleras fran energikallorna.

Kontrollera att batteriladdaren inte ar ansluten till elnatet och
frankoppla batteriernas kontaktdon.

7.1.2  SPECIELLA FOREBYGGANDE ATGARDER
Under underhdll eller reparationer, folj anvisningarna nedan:

- Innan du inleder arbetet, hang upp skylten "UNDERHALL PAGAR” pa
en val synlig plats.

- Anvand inte |6sningsmedel och antandbara material.
- Se till att inte tdbmma skarvatskorna i miljon.

- For att komma at de delar som sitter hogt pa maskinen, anvand
lampliga hjalpmedel for arbetsmomenten som ska utforas.

- Stig inte upp pad maskindelar eller pa héljen, eftersom de inte har
konstruerats for att klara den typen av vikt.

- Efter arbetena, dterstéll och fast alla skydd korrekt som har tagits
bort eller 0ppnats.

7.1.3 RENGORING

Gor regelbundet rent skydden, speciellt kdpornas genomskinliga
material, med en fuktig trasa.
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7.2 PLANERAT UNDERHALL

Handboken innehaller texter och symboler som anger speciella
procedurer som kan medféra skador pa personer, djur, material och
miljon om de inte iakttas.

VARNING

Q IAKTTA NOGGRANT DE UNDERHALLSMOMENT SOM ANGES NEDAN
FOR EN EFFEKTIVARE OCH MER VARAKTIG MASKINFUNKTION.

INFORMATION

OM MASKINUNDERHALLET INTE UTFORS ENLIGT INSTRUKTIONERNA
FRANSAGER SIG TILLVERKAREN ALLT ANSVAR FOR EV. FELAKTIGA

MASKINFUNKTIONER.
VARNING
EFTER SAMTLIGA INGREPP INUTI MASKINENS MITTDEL SKA DU
Q KONTROLLERA ATT DET INTE HAR LAMNATS KVAR FOREMAL
ELLER VERKTYG INUTI. SATT AVEN TILLBAKA BATTERIPOLERNAS
SKYDDSHATTOR.
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UNDERHALL

7.2.1 UNDERHALL AV AKTIVA SKYDD

FARA
KONTROLLERA ATT SKYDDEN FUNGERAR EFFEKTIVT INNAN
A ARBETET PABORJAS.
NAR DET AR MOJLIGT:

Figur 40

PKG Group

Kontrollera funktionen hos antikollisionslisten (1).

SI& pd maskinen.
Aterstall nodstoppsknappen genom att vrida den.

Tryck pd aterstéllningsknappen for att dterstdlla eventuella
larmsignaleringar.

Stanna kvar i kontrollpositionen, ga inte over till kdrpositionen.

Tryck med en fot pd antikollisionslisten tills du hor ett klickljud
som anger att granslagesbrytaren har ingripit. Tryck kort pa
knappen for korning bakat pa styrhandtaget.

Upprepa proceduren genom att trycka pa knappen for kérning
framat.

| bada fallen far maskinen inte rora sig. Kontrollpanelen maste
signalera larmet.
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» Se Figur 41 -s. 66

Figur 41

66
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7.2.2 VARJEVECKA UNDERHALL

Rengoring. Ta noggrant bort alla spar av smuts pa alla arbets- och
transportytor pa maskinen som kan medfora friktioner och orsaka
problem med glidningen pa dessa ytor. Anvand endast isopropylalkohol
och en luddfri trasa.

Med avstangd maskin ska man kontrollera filmvagnens spel. Om det
gar att lyfta upp vagnen (1) nagra cm ar det nodvandigt att stracka
kedjan (2). Gor pa foljande satt:

- Lossa muttern (3), skruva i skruven (4) tills oscillationen i den slaka
grenen, uppmatt i mitten av pelaren (5), ar mindre an 2 cm.

- Skruva i muttern (3).

- Smarj kedjan (2) med fett.
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UNDERHALL

» Se Figur 42 -s. 67

Figur 42

FARA

7.2.3 UNDERHALL VAR SJATTE MANAD

Kontrollera att ratten star pa andlaget (0) under vilolaget, se figur.
Byt vid behov ut styrfjadern.
Kontrollera slitaget pa drag- och styrhjulen, och gummivalsen pa

spolhallarens vagn. Byt vid behov ut. Bestall originalreservdelar fran
Teknisk service.

A
|

Il @
i Ooo g

7.2.4 LADDNING AV BATTERIER

A

MASKINEN AR UTRUSTAD MED PLOMBERADE,
SAKERHETSVENTILREGLERADE REKOMBINATIONSBATTERIER MED
GAS SOM AR TILLVERKADE MED AGM-TEKNIK OCH SAKERSTALLER
EN HOG SAKERHETSNIVA VID ANVANDNING. DET AR FORBJUDET

ATT BYTA UT BATTERIERNA MOT EN ANNAN TYP ELLER MODELL AN

DEN INSTALLERADE.

VARNING

A

BATTERIERNA HALLER LANGRE OM LADDNINGEN ALLTID SLUTFORS.

PKG Group
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A

BATTERIERNA HALLER LANGR!:' OM DE LADDAS MINST VARANNAN
MANAD. BATTERIERNA SKA AVEN LADDAS NAR MASKINEN INTE
ANVANDS.

» Se Figur 43-5.70

FARA

Maskinen har tvd 12 V batterier som ar seriekoppplade och placerade
i mittdelen. De gar att komma at genom att du 6ppnar luckan (1) pa
kontrollpanelen.

Mellan de tvd batterierna sitter kontaktdonet for stromtillforsel till
batterierna (2). Kontaktdonet ska frankopplas foére underhéll eller
ingreppinutimaskinen. Batteriladdaren (3) ar placerad pa bottenplattan.
Batteriernas livslangd beror pa hur de tas om hand. Det ar viktigt att
batterierna alltid &r laddade. N&r maskinen star stilla ska batterierna
kontrolleras och laddas en gadng minst varannan manad.

ANVAND ENDAST DEN BATTERILADDARE SOM AR INBYGGD |
MASKINEN OCH SPECIELLT KONSTRUERAD FOR DE INSTALLERADE
BATTERIERNA. ANVANDNING AV EN ANNAN BATTERILADDARE KAN
ORSAKA SKADOR PA BATTERIERNA OCH RISK FOR SPRIDNING AV
GIFTIGA AMNEN.

FARA

FOR YTTERLIGARE INFORMATION OM ANVANDNING OCH
UNDERHALL AV BATTERIERNA OCH BATTERILADDAREN, LAS
NOGGRANT DE INSTRUKTIONER SOM BIFOGAS MASKINENS
DOKUMENTATION.
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UNDERHALL

» Se Figur43-s.70

VARNING

Ladda batterierna enligt foéljande anvisningar nar motsvarande
signallampa ténds pa kontrollpanelen.

A)
B)
Q)

D)

Placera maskinen intill ett eluttag och stang av maskinen.
Oppna luckan (1), ta ut och rata ut laddningskabeln (4).

Anslut kontakten (5) till eluttaget och sakerstall att kabeln inte ar
for spand. Om sd ar fallet ska maskinen flyttas narmare eluttaget.

Nar kontakten har anslutits startar laddningsprocessen
automatiskt. I handelse av ett stromavbrott eller om batterierna
frankopplas (kontaktdonet for stromtillforsel till batterierna)
avbryts laddningen. Nar strommen kommer tillbaka borjar
processen om fran bdrjan. Nar batteriladdaren ar ansluten till
elnatet kan maskinen inte sattas igang.

A

LADDNINGSINDIKATORN (7) AR ENDAST | DRIFT UNDER
LADDNINGSFASEN OCH SIGNALERAR BATTERIETS
LADDNINGSSTATUS:

0-80% = réd

- 80-99% = gul

100% = gron

PKG Group

For ytterligare rapporter och mer information, se den dedikerade
handboken (6) for batteriladdaren (3) som bifogas dokumentationen.
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Figur 43
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URDRIFTTAGANDE

FARA

8 URDRIFTTAGANDE

8.1 DEMONTERING, SKROTNING OCH
KALLSORTERING

MASKINEN OCH DESS DELAR SKA SKROTAS N/f'!'R DE AR TRASIGA,
UTSLITNAELLER HAR NATT SLUTET PASIN LIVSLANGD OCH DARMED
VARKEN KAN ANVANDAS ELLER REPARERAS.

- Skrotningen av maskinen ska utféras med lampliga hjalpmedel
beroende pa det aktuella materialet.

- Samtliga delar ska demonteras i smadelar och goras obrukbara, sa
att de inte kan ateranvandas, for att sedan skrotas.

- I samband med skrotningen ska maskindelarna kallsorteras (metall,
olja, smorjmedel, plast, gummi 0.s.v.) hos kommunens miljostationer
i enlighet med gallande miljdlagstiftning avseende industriavfall.

FARA
FQRS(’)K INTE ATT ATERANVA’NPA MASKINDELAR NAR DE HAR
A FORKLARATS VARA OBRUKBARA AVEN OM DE SER HELA UT.
FARA

FORBRUKADE BATTERIER AR MILJOFARLIGT AVFALL.
DESKAKASSERASPALAMPLIGTSATTHOSENATERVINNINGSCENTRAL
ELLER MILJOSTATION. DET REKOMMENDERAS ATT LAMNA
FORBRUKADE BATTERIER DIREKT TILL LEVERANTOREN AV
ERSATTNINGSBATTERIER.

PKG Group

71



72

Anvandnings och underhallshandbooK | ROBOT - MAST

8.2 BORTSKAFFANDE AV ELEKTRONISKA
KOMPONENTER
(DIREKTIV WEEE)

EU-direktivet 2012/19/UE (WEEE) dlagger en rad skyldigheter for
tillverkare och anvandare av elektriska och elektroniska utrustningar
gallande insamling, behandling, atervinning och bortskaffande av
sadant avfall.

Det rekommenderas att noggrant folja dessa standarder for
bortskaffande av sddant avfall. Kom ihag att ett olagligt bortskaffande
av sadan avfall leder till tilldmpningen av de administrativa sanktioner
som forutses av gallande lagstiftning.
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