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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 JAKCZYTACIPOSLUGIWACSIEINSTRUKCJA
OBStUGI

1.1.1 ZNACZENIE INSTRUKC]I

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$s¢ maszyny i musi
byé¢ przechowywana przez caly czas uzytkowania maszyny i
przekazana, w przypadku odstgpienia, innemu uzytkownikowi
lub kolejnemu wtascicielowi.

Wszystkie instrukcje zawarte w podreczniku majg stuzy¢ zaréwno
operatorowi jak i pracownikowi technicznemu wyznaczonemu do
przeprowadzenia instalacji, uruchomienia, nadzorowania pracy
podczas uzytkowania oraz konserwacji maszyny w sposob prawidtowy
i bezpieczny.

W przypadku watpliwosci lub probleméw nalezy skontaktowac sie z
serwisem.

1.1.2 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

Postugiwac sie Instrukcjg w taki sposob, by nie uszkodzi¢ ani nie
zniszczy¢ ich zwartosci.

Z zadnego powodu nie oddziela¢ ani nie wyrywac czesci instrukgji ani
nie pisac na jej stronach.

Przechowywac instrukcje w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
Cieptem i wilgocig.

Przechowywacl niniejsze instrukcje obstugi wraz z zatgcznikami w
miejscu fatwo dostepnym i znanym dla wszystkich Operatorow.

Wszystkie czynnosci Uzytkowania i Konserwacji czesci zakupionych,
ktore nie sg opisane w niniejszych Instrukcjach, znajdujg sie w
odpowiednich, zatgczonych do nich dokumentach.

1.1.3 KORZYSTANIE Z INSTRUKC(JI

Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z:
+ OKEADKI ZAWIERAJACE] DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY
+ INSTALACJI | MONTAZU PRODUKTU

+ POUCZEN, INSTRUKCJI ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA |
FUNKCJONOWANIA URZADZENIA

« ZALACZNIKOW



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

1.1.4  COPYRIGHT

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera zastrzezone informacje
przemystowe, stanowigce wtasnos¢ PRODUCENTA.

Wszystkie prawa sg zastrzezone i sg chronione prawem autorskim oraz
traktowane dostownie.

Zabrania sie powielania niniejszej instrukcji w jakiejkolwiek formie
(rowniez czeSciowego) bez uzyskania pisemnego upowaznienia
PRODUCENTA.

1.1.5 INFORMACJE NA TEMAT RYSUNKOW ORAZ
ZAWARTOSCI

Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter przyktadowy
i majg na celu lepsze wyjasnienie uzytkownikowi przedstawionych
zagadnien.

Niniejsza dokumentacja moze zosta¢ poddana modyfikacji bez
koniecznosci poinformowania o tym fakcie przez Producenta, przy czym
informacje odnos$nie bezpiecznego uzywania pozostajg niezmienne.

1.1.6  AKTUALIZACJA INSTRUKCJI OBStUGI

Zachowujac niezmienione podstawowe dane techniczne opisanego
typu maszyny, Producent zastrzega sobie prawo do nanoszenia w
przysztosci, w kazdej chwili, ewentualnych modyfikacji mechanizmow,
szczegOtdw oraz akcesoriow, ktdre uzna za stosowne w celu ulepszenia

produktu, lub zwymogdw o charakterze konstrukcyjnym lub handlowym.

Rev.3 06/11/2024
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1.1.7 ZASTOSOWANE SYMBOLE

W niniejszej instrukgcji obstugi zostaty zastosowane niektore z symboli,
ktore stuzg do zwrdocenia uwagi czytelnika i podkreslenia niektdrych
aspektow szczegdlnie waznych podczas obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje niebezpieczeristwo z ryzykiem obrazen réwniez

smiertelnych.

A Brak odniesienia sie do tego ostrzezenia oznaczonego tym
symbolem, mozespowodowacdsytuacjeoduzymniebezpieczenstwie
dla nienaruszalnosci osobistej operatora i/lub oséb narazonych.

OSTRZEZENIE

Wskazuje niebezpieczenstwo z ryzykiem uszkodzenia maszyny

Q lub obrabianego produktu.
Brak przestrzegania ostrzezen zaznaczonych niniejszym znakiem

moze spowodowac zte funkcjonowanie lub uszkodzenie maszyny.

INFORMACJE

Wskazuje uwagi i zalecenia do praktycznej obstugi maszyny w
roznych trybach operatywnych.

PKG Group 5
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Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

1.2 UZYTKOWNICY INSTRUKC]JI
OBStUGI
OPERATOR OBSLUGUJACY MASZYNE:

Operator, ktory po uprzednim odpowiednim przeszkoleniu z
uzytkowania maszyny jest w stanie wykonywac najprostsze regulacje.

KONSERWATOR MECHANIK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomic¢ maszyne,
regulowa¢ mechanizmy oraz wykonywac czynnosci konserwacyjne
i naprawy. Nie posiada uprawnien do wykonywania czynnosci na
instalacji elektrycznej bedgcej pod napieciem.

KONSERWATOR ELEKTRYK:

Wykwalifikowany pracownik techniczny potrafigcy uruchomic¢ maszyne,

wykonywac¢ regulacje oraz czynnosci na instalacji elektrycznej w celu
wykonania konserwacji i napraw.

WYSPECJALIZOWANY PRACOWNIK TECHNICZNY PRODUCENTA:

Wyspecjalizowany pracownik techniczny firmy producenta lub jego
dystrybutora, potrafigcy uruchomi¢ maszyne, obstugiwa¢ mechanizmy i
instalacje elektryczne w celu wykonania regulacji, konserwacji, napraw i
czynnosci kompleksowych, po uzgodnieniu z uzytkownikiem.

OSOBA NARAZONA:

Kazda osoba, ktéra znajduje sie catkowicie lub czeSciowo w strefie
niebezpieczenstwa.

Rev.3 06/11/2024
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2 BEZPIECZENSTWO | SRODKI
ZAPOBIEGAWCZE

21  POUCZENIA OGOLNE ODNOSNIE
BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy operator powinien by¢ doktadnie

zaznajomiony z potozeniem i dziataniem wszystkich urzadzen

sterowniczych i parametrow maszyny; powinien codziennie sprawdzac
wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa znajdujgce sie na maszynie.

ZAGROZENIE

+ Operator przed rozpoczeciem cyklu obrobki powinien upewnic¢

sie, ze nie ma OSOB NARAZONYCH w STREFIE ZAGROZENIA.

+ Pracodawca powinien zaleci¢ i spowodowac uzycie Srodkow

ochrony indywidualnej zgodnie z zaleceniami Dyrektywy89/391/
CEE (wraz z pdzniejszymi zmianami). Podczas uzytkowania i
konserwacji maszyny jest obowigzkowe uzywanie Srodkow
ochrony indywidualnej jak obuwie i kombinezon ochronny

zatwierdzone do uzytku jako chronigce przed wypadkami.

+ Strefy pracy operatora powinny by¢ utrzymywane zawsze wolne

od przeszkdd i oczyszczone z ewentualnych plam olejowych.

+ Zabrania sie zblizania do ruchomych elementow maszyny,

takich jak wozek i czeSci obracajgce sie, podczas pracy maszyny.

- Kategorycznie zabrania sie przetgczania maszyny na tryb

automatyczny, gdy ostony statei/lubruchome sg zdemontowane.

+ Jest absolutnie zabronione dezaktywowanie elementow

zabezpieczen zainstalowanych na maszynie.

- Dziatania w zakresie regulacji przy ograniczonych elementach

zabezpieczen powinny by¢ wykonywane tylko przez jedng osobe
i podczas ich trwania jest niezbedne zabronienie dostepu do
maszyny osobom nieupowaznionym.

+ Pomieszczenie przewidziane dla instalacji maszyny nie

powinno mie¢ stref nieoswietlonych, punktow Swietlnych
oslepiajacych i ograniczajacych widzenie ani niebezpiecznych
efektéw stroboskopowych powodowanych przez zainstalowane
oSwietlenie.

+ Maszyna moze pracowac w otwartej przestrzeni w temperaturze

od +5°C do +40°C.

* Maszynamoze by¢obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany

personel.

MASZYNA POWINNA BYC OBStUGIWANA KAZDORAZOWO PRZEZ
A JEDNEGO OPERATORA, JEST ZABRONIONE OBStUGIWANIE JEJ PRZEZ
WIECEJ NIZ JEDNEGO OPERATORA JEDNOCZESNIE.

PKG Group



ZAGROZENIE

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

A

Podczas wszystkich czynnosci konserwacyjnych, naprawczych
lub regulacyjnych zawsze OBOWIAZKOWE JEST OBROCENIE
WYtACZNIKA GEOWNEGO NA POZYCJE ,0"-OFF.

W PRZYPADKU PRAC WEWNATRZ ROZDZIELNI ELEKTRYCZNE]
NALEZY ZAWSZE ODtACZYC napiecie przed maszynq za pomocq
wytqcznika sieciowego gtdwnego, poniewaz listwa zaciskowa
pozostaje pod napieciem mimo otwarcia rozdzielni i ustawienia
w pofozeniu ,OFF” wytqcznika maszyny.

Zaleca sie zawieszenie tablicy sygnalizacyjnej na panelu
sterowniczym na korpusie maszyny albo na wytgczniku gtéwnym
zasilania elektrycznego (stosownie do konkretnego przypadku);
Powyzsza tablica moze zawierac¢ nastepujgcy napis:

UWAGA!!! MASZYNA W TRAKCIE KONSERWACJI.

ZAGROZENIE
NIE WOLNO USUWAC OStON STALYCH PODCZAS RUCHU MASZYNY,
A NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC PONOWNIE OStONY STALE NA
ZAKONCZENIE WSZELKICH PRAC KONSERWACYJNYCH.
ZAGROZENIE

A

ZAKAZ UDAREMNIANIA, ZWALNIANIA LUB ZATRZYMYWANIA
MASZYNY PODCZAS AUTOMATYCZNEGO CYKLU OWIJANIA. DO
ZATRZYMANIA UZYC WYtACZNIE PRZYCISKU STOP LUB PRZYCISKU
AWARYJNEGO.

» Zobaczy¢ Rys. 1 - str. 9

Powykonaniu czynnosciregulacyjnych przy ograniczonych urzadzeniach
bezpieczenstwa nalezy przywrdéci¢ ich aktywnos$¢ w petnym zakresie
mozliwie jak najszybciej.

Nie nalezy z jakiegokolwiek powodu wprowadzac¢ zmian w czesciach
maszyny (np. mocowania, nawiercanie otwordw, prace wykonczeniowe
itp.), aby podigczy¢ dodatkowe urzadzenia. W razie potrzeby
jakichkolwiek zmian nalezy zawsze zasiegna¢ porady u Producenta.

2.2 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Znaki bezpieczenstwa opisane w niniejszej instrukcji znajdujg sie na
strukturze maszyny w odpowiednich miejscach i oznaczajg obecnosc
sytuacji potencjalnego zagrozenia ze wzgledu na wystepowanie ryzyka
resztkowego.

Tabliczki samoprzylepne oznaczone paskami czarno-zottymi, oznaczaja
strefe, w ktorej wystepuje ryzyko dla pracownikéw, w poblizu tych
znakdéw nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosc.

Tabliczki samoprzylepne znajdujgce sie na maszynie muszg byc
utrzymane w czystosci i czytelne.

Rev.3 06/11/2024
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LI

Rys. 1

PKG Group

Niebezpieczenstwo z powodu obecnosci wysokiego napiecia.

Ryzyko kolizji lub zgniecenia

Zakaz usuwania statych oston ochronnych.

Zakaz przechodzenia i przebywania w strefach, w ktorych znajduja
sie organy w ruchu.

Obowigzek uwaznego przeczytania instrukcji obstugi przed
przystapieniem do dziatania na maszynie.

Punkty chwytu do podnoszenia i przenoszenia za pomocg wdzka
podnosnikowego.

Niebezpieczenstwo dla palcow z powodu ruchomych organdw.

Tabliczka bezpieczenstwa umieszczona na baterii. Znak zwraca
uwage na nakazy i zakazy odnoszace sie do uzywania baterii
ofowiowych.




» Zobaczy¢ Rys. 2 - str. 10

NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

2.3 POUCZENIAODNOSNIERYZYKARESZTKOWEGO

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposdb,
aby zapewni¢ operatorowi jej obstuge w bezpiecznych warunkach,
eliminujac lub redukujagc do minimum poziom ryzyka resztkowego
w postaci zastosowania odpowiednich urzadzen bezpieczenstwa.
W zwigzku z tym nie zostato mozliwe kompletne wyeliminowanie
niektérych nizej wymienionych sytuacji ryzyka poniewaz sg Scisle
zwigzane z funkcjonowaniem maszyny:

A

RYZYKO UPADKU | PULAPKI
Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne (1) poniewaz istnieje ryzyko
upadku i/lub putapki z uruchomionymi organami wézka.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

RYZYKO KOLIZJI LUB ZGNIECENIA

Nie zbliza¢ sie do strefy dziatania maszyny podczas cyklu pracy,
poniewaz istnieje ryzyko uderzenia o niq (2). Podczas recznej
obstugi maszyny istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia miedzy
maszynq a statq przeszkodq wzdtuz przebiegu.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

RYZYKO WSTRZASU PRZEZ tADUNKI ELEKTROSTATYCZNE

Folia (3) uzywana do opakowania, podczas cyklu pracy moze zostac¢
natadowana elektrostatycznie, co zalezy od wilgotnosci powietrza,
rodzaju materiatu do opakowania oraz rodzaju podtogi, na ktorej
pracuje. W celu unikniecia niebezpiecznych wstrzqsow dotykajgc
folie, operator musi stosowac buty dielektryczne lub uzy¢ folie
antystatycznq. Maszyna nie nadaje sie do pracy w srodowisku o
atmosferze wybuchowej.

Rys. 2

10
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NIEBEZPIECZENSTWO

2.4 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

A

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki
sposob, aby pozwoli¢ na bezpieczne jej uzywanie we wszystkich
warunkach przewidzianych przez producenta, izolujgc czesci
ruchome i elementy pod napieciem poprzez zamontowanie
OStON i urzqdzen bezpieczenstwa do zatrzymania maszyny.
Producent nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wyrzqgdzone osobom, zwierzetom lub rzeczom z powodu
naruszenia urzqdzen bezpieczenstwa.

» Zobaczy¢ Rys. 3 - str. 11

Rys. 3

PKG Group

- Przycisk awaryjny (A) na rozdzielnicy elektrycznej.

- GoOrna czes¢ wozka, w miejscu w ktorym znajdujg sie przektadnie
zebate uktadu napedowego jest zabezpieczona statg ostong (B).
- Antykolizyjny zderzak (C) jest miekkim pasem blokowanym za pomocg

mikrowytgcznika, ktéry pozwala na natychmiastowe zatrzymanie
maszyny w przypadku uderzenia elementow o ziemie.

- Migajgce Swiatto (D), ktdre sygnalizuje samodzielne przemieszczanie
sie maszyny.

N.B: W przypadku zatrzymania z powodu interwencji antykolizyjnego
zderzaka (C), przed ponownym wytgczeniem cyklu pracy nalezy usungc
przeszkode i wykonac¢ procedury przywracajgce dziatanie maszyny
opisane w czesci ,Uruchomienie maszyny”.

1
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NIEBEZPIECZENSTWO

Q Podtogi gtadkie lub Sliskie mogqg zwiekszy¢ czas zatrzymania
maszyny w przypadku wytqgczenia awaryjnego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie usuwac antykolizyjnego zderzaka, zawsze na zakonczenie
wykonywania jakiejkolwiek operacji konserwacyjnej z powrotem
zamontowac zderzak.

P>

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie usuwa¢ oston statych przy uruchomionej maszynie, zawsze na
zakonczenie wykonywania jakiejkolwiek operacji konserwacyjnej
z powrotem zamontowac ostony stafe.

P>

2.5 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]J (SOl)

Do przemieszczania, instalacji, uzytkowania, konserwacji i demontazu
niezbedne sg srodki ochrony indywidualnej wskazane ponizej.

Obowigzek naktfadania rekawic.

Obowigzek uzywania obuwia ochronnego.

Obowigzek uzywania odziezy ochronnej.

Obowigzek uzywania kasku.

©ORe
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PKG Group

2.6 SERWIS TECHNICZNY

W przypadku wszelkich wymagan, koniecznosci Iub informacji,
uzytkownik musi dostarczy¢ Producentowi nastepujgce dane:

Model maszyny

Numer fabryczny

Rok produkcji

Data zakupu

Liczba godzin pracy, w przyblizeniu

Szczegotowe informacje dotyczgce specjalnej obrobki do wykonania
lub wykrytej usterki.

SERWIS TECHNICZNY

Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tylkostosujgcoryginalne czeScizamienne mozliwe jest zagwarantowanie
zachowania jak najlepszej wydajnosci naszych maszyn.

13



» Zobaczy¢ Rys. 4 - str. 14

Rys. 4
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3 OPIS MASZYNY

3.1 DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUCENTA I
MASZYNY

Zobaczy¢ OKLADKI ZAWIERAJACE) DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Tabliczka znamionowa, przymocowana do struktury maszyny zawiera
nastepujgce dane:

- Nazwa i adres Producenta
- Okreslenie typu

- Model maszyny

- Numer fabryczny

- Rok produkcji

- Ciezar (kg)

- Napiecie nominalne (Un)

- (Czestotliwos¢ funkcjonowania (Hz)
- llos¢ faz

- Prad nominalny (In)

- Prad zwarciowy (Icu)

- Cisnienie powietrza (bar)

- Zuzycie powietrza (NI/cykl).
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3.2 OPIS OGOLNY

Owijarka samobiezna jest maszyng wyposazong w kota, ktorych zadaniem
jest poruszanie sie w niezalezny sposob naokoto spaletyzowanych
produktow przeznaczonych do owiniecia i ustabilizowania ich za pomoca
rozciggliwej folii. Maszyna sktada sie z nastepujacych gtownych czesci:

» Zobaczy¢Rys. 5 -str. 15 1) Owijarka samobiezna. P6tautomatyczna maszyna uzywana do
owijania i stabilizowania produktow zatadowanych na paletach o
wszelkiej formie, za pomocg rozciggliwej folii. Panel sterowniczy
pozwala na kontrole maszyny i zarzadzanie parametrami
owijania. Wersja Easy pozwala na wykonanie prostych regulacji,
wersja Advanced pozwala na zarzgdzanie programami i trybami
owijania w szybki i wszechstronny sposob.

2) Stup po ktdérym przesuwa sie oprzyrzagdowanie owijajace
(wozek owijajacy), ktéry wykonuje ruch pionowy podnoszenia
i opuszczania; ruch pionowy wozka owijania, w potgczeniu z
obrotem stotu pozwala na owiniecie produktu.

3) tadowarka baterii. Wbudowana tadowarka baterii kontroluje
fazytadowaniaipozwalanawyswietlenie parametrow sprawnosci
baterii (12) (odnies¢ sie do podrecznika technicznego w
wyposazeniu). Gdy tadowarka baterii jest podtgczona do sieci
elektrycznej, maszyna nie moze by¢ wigczona do pracy.

Rys. 5
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» Zobaczy¢ Rys. 6 - str. 16

Rys. 6
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4)

)

6)

7)

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

Koto sensorowe podtgczone do drazka bocznego (11),
ustawiane na profilu stotu podtrzymujgcego produkt do
owiniecia w celu zagwarantowania mniej wiecej statej odlegtosci
miedzy produktem a maszyng.

Ster prowadzacy dziata na dwa przednie kota (9) i jest
stosowany przez operatora do towarzyszenia maszynie
podczas krotkich przejazdéw po oddziale zaktadu. Do $rednich
i dtuzszych przyjazddw maszyna musi by¢ przeniesiona za
pomocg wozka podnosnikowego. Podczas cyklu pracy ster
jest na state utrzymany skrecony za pomocg sprezyny, azeby
maszyna obracata sie naokoto produktu do owiniecia.

Tablica sterownicza pozwala na zarzgdzanie programami i
ustawienie parametrow owijania w prosty i funkcjonalny sposob.

Koto trakcyjne tylne jest sterowane przez silnik pradu
statego (8) i pozwala na samodzielne przesuwanie maszyny,
sygnalizowane czerwonym Swiattem migajgcym (10).
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Maszyna moze by¢ wyposazona w jeden z nastepujacych wozkow
owijajgcych:

TYP WOZKA NAZWA MODELU
Wozek z hamulcem mechanicznym MB
Wézek z hamulcem elektrycznym EB
Staty wozek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden silnik) EMPS
Staty wozek wstepnego rozciggania z trzema rolkami (jeden silnik) MPS
Regulowany wozek wstepnego rozciagania z trzema rolkami MPS2
(dwa silniki)

PKG Group

Wézek z hamulcem mechanicznym: wozek dostarczajgcy folie
podczas owijania, regulujacy site jej naciggu. Nacigg mozna regulowac
przy pomocy watka wyposazonego w hamulec mechaniczny, regulowany
recznie pokrettem umieszczonym na wozku.

Wézek z hamulcem elektrycznym: woézek dostarczajgcy folie
podczas owijania, regulujacy site jej naciggu. Nacigg mozna regulowac
przy pomocy watka wyposazonego w hamulec elektromagnetyczny.

Staty wézek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden
silnik) / Staty wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(jeden silnik): wozek dostarczajgcy folie podczas owijania, regulujacy
sitejejnaciggu przy. Wozek moze wstepnie naciggnac folie mechanicznie,
dziekipracy dwdch przektadnizebatych (state przetozenie mechaniczne).
Zastosowana sita naciggu, jest kontrolowana przy pomocy czujnika,
ktory mierzy jej wartosc.

Regulowany wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(dwa silniki): wozek dostarczajacy folie podczas owijania, regulujacy
site jej naciggu. Wozek moze wstepnie naciggnac¢ folie ze zmiennym
przetozeniem, ktore jest ustalane z panelu operatora. Zastosowana

sifa naciggu, jest kontrolowana przy pomocy czujnika, ktéry mierzy jej
wartosc.

Aby uzyskac wiecej szczegdtowych informacji na temat wézkéw,
zobacz Zobaczy¢ 3.3 - str. 22.

17



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

Wézek z hamulcem Wézek z hamulcem
mechanicznym elektrycznym

Staly wozek wstepnego Staty wbézek wstepnego
rozciggania z dwiema rozciggania z trzema rolkami
rolkami (jeden silnik) (jeden silnik) / Regulowany

wdzek wstepnego rozciggania z

Rys. 7 - W6zki owijajace dostepne
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Na zamowienie maszyna moze by¢ dostarczona z nastepujgcymi
elementami opcjonalnymi zastepujgcymi standardowe komponenty:

Akumulator

- Akumulator standardowy: para akumulatorow 12 Vi okoto 100 Ah,
autonomia w Srednich warunkach réwna 150/180 cyklom owijania.

- Akumulator opcjonalny: pojedynczy akumulator 24V i okoto 100 Ah,
autonomia w Srednich warunkach réwna 220/230 cyklom owijania.

Koto prowadzace

1) Koto prowadzace standardowe: koto o Srednicy 300.

Rys. 8

2) Koto prowadzace powiekszone: koto o $rednicy 400/500/600 do
nieliniowych profili produktéw.

Rys. 9
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3) Podwojne koto prowadzace w osi: dwa kota o $rednicy 300
zamontowane w osido profili produktu na réznych wysokosciach.

Rys. 10

4) Podwdjne jednosladowe koto prowadzgce: dwa kota o Srednicy
300 zamontowane w jednej linii i obrotowe wzgledem profili
produktow z wgtebieniami.

Rys. 11
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5) Duze koto czujnikowe: koto o duzych wymiarach stuzace do
Sledzenia produktu wzdtuz rozlegtego obszaru wykrywania.

Rys. 12




» Zobaczy¢ Rys. 13 - str. 22

Rys. 13
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3.3  WOZKI DO SZPULI
Wézek z hamulcem mechanicznym
Za pomocg tego wozka mozliwa jest regulacja naciggu folii na palecie.

Wozek z hamulcem mechanicznym sktada sie z jatowej gumowanej rolki
(1) i rolki (2), wyposazonej w hamulec mechaniczny.

Przy pomocy pokretta (3) reguluje sie prace hamulca, a co za tym idzie,
naciag folii.

Podczas uruchomienia na wozek nalezy zatozy¢ folie:

+ Ustawi¢ wozek w niskiej pozycji w celu utatwienia zatozenia
szpuli.

+ Nacisng¢ przycisk awaryjny w celu zatrzymania maszyny.
+ Zatozy¢ szpule (4) na rdzen centrujacy (5).

+ Wiozy¢ folie miedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na rysunku (A). Symbol, na ktérym sg umieszczone trojkaty,
oznacza ten brzeg folii, na ktorym zostat naniesiony rodek
klejacy (jezeli jest).

+ Schemat (A) jest rowniez umieszczony na wozku.

- Dokrecajac pokretto (3) zwieksza sie nacigg folii, odkrecajac
zmniejsza. Po znalezieniu prawidtowego ustawienia, pozycje
pokretta (3) ustala sie dokrecajac przeciwnakretke (6).

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.
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» Zobaczy¢ Rys. 14 - str. 23

Wézek z hamulcem elektrycznym

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwo ¢ regulowania naciggu
folii dostarczanej na stot roboczy.

Wézek z hamulcem elektrycznym sktada sie z jatowej gumowanej
rolki (1) i rolki (2) wyposazonej w hamulec elektromagnetyczny.

Ustawien F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania reguluje sie prace
hamulca, a co za tym idzie, nacigg folii.

Podczas uruchomienia na wozek nalezy zatozyc folie.

+ Ustawi¢ wozek ze szpulg w niskiej pozycji w celu utatwienia
zatozenia szpuli.

+ Nacisng¢ przycisk awaryjny w celu zatrzymania maszyny.
+ ZatozyC szpule (4) na rdzen centrujgcy (5).

+ Wiozy¢ folie miedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na rysunku (A). Symbol z trojkgtami oznacza ten brzeg folii, na
ktory zostat naniesiony rodek klejgcy (jezeli jest).

+ Schemat (A) jest rowniez umieszczony na wozku.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.

Rys. 14

PKG Group
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» Zobaczy¢ Rys. 15 - str. 25
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Staly wézek wstepnego rozciggania z dwiema rolkami (jeden
silnik)

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwos¢ regulowania, naciggu
folii dostarczanej na stot roboczy.

Ten wozek umozliwia wstepny nacigg folii rozciggliwej zgodnie ze
statymi przetozeniami zaleznymi od wymiennych przektadni zebatych.

Nastawy naciggu wstepnego, jakie mozna zastosowac, to:

- 150% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 2,5
metra);

)

- 200% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,0
metra)

)

(
- 250% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,5
metra);

- 300% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 4,0
metra).

Wozek jest wyposazony w czujnik (4), potgczony z watkiem wyj ciowym,
ktory wykrywa nacigg folii dostarczanej na stot roboczy.

Specjalna karta elektroniczna tgczy sygnat czujnika (4) oraz regulacje
ustawiong przy F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania w celu
dynamicznego sterowania predkoscig silnika obracajgcego rolki naciggu
wstepnego, a co za tym idzie, naciggiem folii.

Wozek jest wyposazony w motoreduktor, ktory przy pomocy napedu
zebatego wprawia w ruch trzy gumowe watki (1) i (2). Dzieki roznym
przetozeniom przektadni watki (1) i (2) obracajg sie z roznymi predko
ciami umozliwiajgc nacigg wstepny. W wozku umieszczone sg watki
bierne, ktérych zadaniem jest zwiekszenie kata owijania folii na watkach
gumowych.

Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek.

+ Ustawi¢ wozek nosny szpuliw niskim potozeniu w celu utatwienia
wprowadzenia szpuli.

+ Nacisng¢ przycisk awaryjny, aby zatrzymac maszyne.
+ Wprowadzi¢ szpule (7) na bolec centrujacy (8).

+ Wprowadzi¢ folie pomiedzy watki zgodnie z przebiegiem
pokazanym na schemacie (A), symbol z trojkgtami okresla
strone folii, na ktorej natozony jest klej (jesli jest).

+ Schemat (A) jest tabliczkg przylepng obecng takze na wozku.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.
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Obrét talerza zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara

A

Rys. 15

PKG Group

Aby utatwi¢ wprowadzenie pomiedzy watki, nalezy Scisng¢ powierzchnie
foli, az bedzie przypominac sznurek.

Po zamontowaniu bobiny przeprowadzi¢ folie za pierwszym watkiem
jatowym (3) i wyciagna¢ na zewnatrz na dtugos¢ co najmniej 50 cm.
Wsungac¢ ,sznurek” z folii pomiedzy watki (1) i (2) w gornej czesci
wozka (na wysokosci zredukowanego sworznia watka) i popchng¢ do
wewnatrz, aby wyszedt za watkiem (2). Gdy wysunie sie na dtugosc¢
wystarczajgcg do chwycenia, wystarczy wyciggna¢ go na zewnatrz,
na ostatnim odcinku okreci¢ wokot napinacza (4) i przeprowadzic za
ostatnim watkiem jatowym (5).

Na koniec, z zachowaniem podanej kolejnosci, jedng rekg nacisngc
przycisk podawania (6), a drugg reka pociggnac folie.

Obroét talerza przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara

A
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» Zobaczy¢ Rys. 16 - str. 27
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Staly wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami (silnik)

W przypadku tej wersji wozka istnieje mozliwos¢ regulowania, naciggu
folii dostarczanej na stot roboczy.

Ten wozek umozliwia wstepny nacigg folii rozciggliwej zgodnie ze
statymi przetozeniami zaleznymi od wymiennych przektadni zebatych.

Nastawy naciggu wstepnego, jakie mozna zastosowac, to:

- 150% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 2,5
metra);

- 200% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,0
metréw);

- 250% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 3,5
metra);

- 270% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc¢ 3,7

metra);

- 300% (1 metr folii podczas naciggania wstepnego osigga dtugosc 4,0
metra).

Waozek jest wyposazony w czujnik (4), potgczony z watkiem wyj ciowym,

ktory wykrywa nacigg folii dostarczanej na stot roboczy.

Specjalna karta elektroniczna tgczy sygnat czujnika (4) oraz regulacje
ustawiong przy F13-16 (F32) funkcji w panelu sterowania w celu
dynamicznego sterowania predkoscig silnika obracajgcego rolki naciggu
wstepnego, a co za tym idzie, naciggiem folii.

Wozek jest wyposazony w motoreduktor, ktéry przy pomocy napedu
zebatego wprawia w ruch trzy gumowe watki (1), (2) i (3).

Dzieki réznym przetozeniom przektadni watki (1), (2) i (3) obracajg sie z
réznymi predko ciami umozliwiajgc nacigg wstepny.
W wozku umieszczone sg 3 watki bierne, ktérych zadaniem jest
zwiekszenie kata owijania folii na watkach gumowych.
Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek.
+ Ustawi¢ wozek ze szpulg w niskiej pozycji w celu utatwienia
zatozenia szpuli.
+ ZatozyC szpule (7) na rdzen centrujacy (8).
+ Otworzy¢ drzwi, maszyna zatrzyma sie bezpiecznie, wtozyc¢ folie
miedzy rolki zgodnie ze Sciezkg przedstawiong na schemacie
(A), symbol z trojkgtami wskazuje strone folii, na ktorg naktadany
jest klej (jesli wystepuje).
+ Schemat (A) jest umieszczony rowniez na wozku.
+ ZamknaC drzwiczki upewniajgc sie, iz sg one zamkniete
catkowicie.
+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.
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» Zobaczy¢ Rys. 17 - str. 29
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Regulowany wézek wstepnego rozciggania z trzema rolkami
(dwa silniki)

W tej wersji wozka mozna regulowac nacigg naktadania folii na palete.

Ten wozek pozwala na wstepne rozcigganie folii rozciggliwej. Wartos¢
wstepnego rozciggania mozna regulowac od 120% do 400%.

Wozek wyposazony jest w:

- czujnik (4), potaczony z watkiem wyjsciowym, ktory jest w stanie
wykry¢ naprezenie folii naktadanej na palete.

- dwa motoreduktory, ktére napedzajg, za posrednictwem napedu
zebatego, rolki gumowe (1), (2) i (3);

- trzy rolki napedzane, ktorych zadaniem jest zwiekszenie kata
nawijania folii na rolki gumowe.

Specjalna ptyta elektroniczna taczy sygnat pochodzacy z czujnika
(4) z regulacjg ustawiong za pomocg funkcji F13-16 (F32) na panelu
sterowniczym w celu dynamicznego sterowania predkoscig silnika

napedowego rolek wstepnego rozciggania a tym samym naciggiem folii.

Za pomocg funkcji F17-20 (F33) mozna kontrolowac obroty watka (1) i
(2). Réznica predkosci miedzy gumowymi watkami (1), (2) i (3) powoduje
wstepne rozcigganie,

Podczas uruchomienia nalezy zatozy¢ folie na wozek zgodnie z
ponizszym opisem.
+ Umies¢ wozek na pozycji dolnej, aby utatwi¢ wprowadzenie

ZWOjU.
+ Zatozy¢ zwoj (7) na sworzen centrujacy (8).

+ Otworzy¢ drzwi, maszyna zatrzyma sie bezpiecznie, wtozyc¢ folie
miedzy rolki zgodnie ze Sciezkg przedstawiong na schemacie
(A), symbol z trojkgtami wskazuje strone folii, na ktérg naktadany
jest klej (jesli wystepuije.

+ Schemat (A) - to tabliczka samoprzylepna, ktora jest takze
umieszczona na wozku.

+ Zamknac¢ drzwiczki. Upewnic sie, czy zamki zostaty catkowicie
zamkniete.

+ Zresetowac alarm i naprawi¢ maszyne.
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3.3.1 OPCJE DLA WOZKOW

3.3.1.1 WALEK DO SIATKI

Watek do siatki pozwala na owiniecie produktoéw uzywajac szpuli z
siatkg polietylenowa (1).

Zastosowanie tego materiatu jest szczegolnie wskazane do owijania
tych produktow, ktore wymagajg dostepu powietrza; wentylacja jest
zapewniona takze przy duzej ilosci warstw potrzebnych do stabilizacji
produktu.

Watek do siatki spetnia role podtrzymania w naciggu siatki pomiedzy
produktem a szpulg, na tym przebiegu siatka nie wydtuza sie.

Opcjonalny watek do siatki sktada sie z trzpienia na szpule (2) ze
wzmocnionym systemem hamowania i watka (3) ze specjalnym
wykonczeniem zewnetrznym, ktére montowane sg w miejsce tych
standardowych.

Trzpien na szpule (2) hamuje obracanie sie szpuli (1) w celu zapewnienia
lepszego nacisku watka (3) na siatke, hamowany watek, naciskajac na
oczka siatki, napina siatke w strone produktu.
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OPIS MASZYNY

OSTRZEZENIE

3.3.1.2 CIECIE AUTOMATYCZNE

Cykl automatyczny przydatny gdy maszyna wyposazona jest w zespot
tnacy, ktory pozwala na przeciecie folii na koniec cyklu.

Zespottnacy, z ostrzem (1), przecina folie na wyjsciu z wozka i moze byc
zamontowany takze juz po zakupieniu maszyny.

Podczas ostatniego obrotu wézek nosny szpuli blokuje watki i po czasie
ustawionym przez "F27" maszyna zatrzymuje sie napinajac folie, ktdra
przecinana jest przez ostrze liczbg uderzen ustawiong przez "F26".

Po przecieciu maszyna ponownie uruchamia sie, wozek podaje
swobodnie folie przez czas ustawiony przez "F28", a nastepnie
ponownie blokuje watki powodujac rozerwanie folii.

A

Opcje CIECIE AUTOMATYCZNE | CIECIE PASMOWE nie mogq by¢
montowane jednoczesnie na maszynie; zainstalowanie jednej
opcji wyklucza drugg.

Rys. 19

PKG Group

31



Rys. 20

32

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

3.3.1.3  CIECIE PASMOWE

Urzadzenie ciecia pasmowego moze przecinac folie na 3, 4 lub 5 pasm,
uzywane jest do stabilizacji produktéw, ktdre potrzebujg powietrza (np.
kwiaty, owoce, warzywa, itp.), przy uzyciu zwyklej folii rozciggliwej.

Rama (1) ma 2, 3 lub 4 ostrza (2), ktére tng folie w pozycji zaokrgglonych
kot (3) stuzacych do utrzymania w odseparowaniu pasm folii.

Za pomocg funkcji
skonfigurowac cykl owijania w nastepujacy sposoéb:

ustawianych na pulpicie sterowania mozna

F65 = umozliwia ciecie tasmy w gore/w dot (uwaga: ciecie jest zwykle
wykonywane tylko wtedy, gdy fotokomorka widzi produkt lub,
w przypadku wykluczenia fotokomorki, az wysokos¢ karetki jest
mniejsza niz F12).

F66 = umozliwienie ciecia folii na pasma nawet przy gornych
owinieciach: pozwala wydtuzy¢ ciecie nawet wtedy, gdy
fotokomdrka nie widzi produktu, czyli gdy wykonuje owiniecia
goérne F6. W takim przypadku wyjscie folii poza krawedz (F09)
powinno by¢ ustawione na 0.

F67 = opoznienie aktywacji ostrza (poczgwszy od uruchomienia
platformy), w sekundach.

F68 = opdznienie aktywacji ostrza podczas opuszczania (poczgwszy
od poczatku opuszczania karetki), w sekundach.
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OPIS MASZYNY

OSTRZEZENIE

F69 = opodznienie dezaktywacji ostrza (wdowolnym stanie, podnoszenie
lub opuszczanie), w sekundach.

- wpodnoszeniu po czasie (F69 = X sekund) od osiggniecia wierzchotka
produktu ciecie zostaje odfgczone w celu przejscia do pasma
catosciowego.

- w fazie zatrzymania, po czasie (F69 = X sekund) od rozpoczecia
zwalniania obrotu ciecie zostaje odtgczone pozwalajac, zeby ostatni
odcinek folii wyszedt nie pociety z wdzka wstepnego rozciggania, w
celu tatwiejszego zarzgdzania.

W przypadku gdy chce sie owing¢ gorng czes¢ produktu tak, aby folia
przekroczyta jego wierzchotek, zaleca sie wykonanie folig nie pocietg na
pasma, folia musi by¢ w jednolitym catym pasmie; ustawi¢ zatem F66
=0.

Jeslinatomiast nie chce sie przekroczy¢ wierzchotka, mozna pocigc folie
na pasma takze podczas gérnych obrotéw wzmacniajgcych (FO9 = 0),
wprowadzajac ciecie w tej fazie (F66 = 1).

A

Opcje CIECIE AUTOMATYCZNE i CIECIE PASMOWE nie mogq by¢
montowane jednoczesnie na maszynie; zainstalowanie jednej
opcji wyklucza drugg.

PKG Group
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Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

3.3.14 REDUKTOR PASMA (WERSJA RECZNA)

Urzgdzenie recznego reduktora pasma (1) stuzy do zmniejszenia
szerokosci folii az do rozmiaréw sznura oraz do wzmocnienia
Scisniecia produktu. Moze by¢ zamontowane takze w pozniejszej chwili

i umocowane jak przedstawiono na ilustracji ponize;.

Urzadzenie sktada sie z ramy (2) w ktérej przesuwa sie, z pomoca
dzwigni (3), koto rowkowane (4), ktore redukuje szerokos¢ folii.

Rev.3 06/11/2024
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3.3.1.5 REDUKTOR PASMA (WERSJA AUTOMATYCZNA)

Urzadzenie automatycznego reduktora pasma stuzy do zmniejszenia
szerokosci folii, az do rozmiardw sznura oraz do wzmocnienia $cisniecia
produktu.

REDUKTOR PASMA AUTOMATYCZNY REDUKTOR PASMA AUTOMATYCZNY
POJEDYNCZY PODWOJNY

PKG Group 35
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Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

Urzadzenie sktada sie z ramy (1), na ktorej zamontowane jest
koto tancuchowe (2) sterowane motoreduktorem (3). Do ramy
umocowany jest watek nienapedzany (4), ktéry zmusza folie do
zachowania okreslonego przebiegu; zobacz schemat (A). Do fancucha
(2) umocowany jest nienapedzane koto rowkowane (6) (lub dwa w
przypadku podwdjnego reduktora pasma).

Po uruchomieniu motoreduktora (3) tancuch (2) przesuwa pionowo
nienapedzane koto rowkowane (6) (lub dwa w przypadku podwdjnego
reduktora pasma), ktoére napotykajgc pasmo folii zmniejsza jego
szerokos$¢ az do rozmiaréw sznura.

Na ramie (1) zamontowane sg dwa czujniki:

- czujnik (7) zatrzymuje koto rowkowane (6) w niskim potozeniu, co
odpowiada pasmu folii zredukowanemu do rozmiarow sznura.

- czujnik (8) zatrzymuje koto rowkowane (6) w wysokim potozeniu, co
odpowiada pasmu folii roztozonemu na catg szerokosc.

Rev.3 06/11/2024
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Wprowadzi¢ folie pomiedzy watki zgodnie z przebiegiem pokazanym
na schemacie (A), symbol z trojkgtami okresla strone folii, na ktorej
natozony jest klej (jesli obecny).

Rys. 24

Za pomocg funkcji, ktére mozna ustawic¢ z panelu sterowania, mozna:

- Wykluczy¢ (F34=0) lub wigczy¢ urzgdzenie na poczatku cyklu i wybrac
liczbe obrotéw X u podstawy produktu (F34=X).

- Wykluczy¢ (F35=0) lub wigczy¢ urzadzenie na czas podnoszenia
wbozka (F35=1);

w zaleznosci od modelu mogg by¢ dostepne nastepujgce opcje

dodatkowe:

F35=2: do wytgczonego wzmocnienia*, F35=3: od wzmocnienia* do

wysokich owinie¢, F35=4: tylko podczas owinie¢ wzmacniajgcych*,

F35=5: tylko podczas owinie¢ step**.

- Wykluczyc¢ (F36=0) lub witgczy¢ urzadzenie i wybrac liczbe obrotéw X
na gorze produktu (F36=X).

- Wykluczy¢ (F37=0) lub wiaczy¢ urzadzenie na czas zjazdu wodzka
(F37=1);

PKG Group 37
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w zaleznosci od modelu moga by¢ dostepne nastepujace opcje
dodatkowe:

F37=2. wigczyC¢ urzadzenie tylko podczas owinie¢ wzmacniajgcych¥,
F35=3. wigczy¢ urzadzenie podczas zjazdu, z wytgczeniem owiniec
wzmacniajgcych*, podczas ktorych folia pozostaje otwarta.

- Wykluczy¢ (F38=0) lub wigczy¢ urzadzenie na koncu cyklu i wybrac
liczbe obrotéw X u podstawy produktu (F38=X).

- Wykluczy¢ (F39=0) lub wyregulowac wysokos¢ pasma folii, ustawiajgc
czas X ruchu karetki zamykajgcej (F39=X), w sekundach.

- Po wykonaniu wysokich owinie¢ przy otwartej folii (F6), wigczyc
dalsze podnoszenie (ustawiajgc F63=X cm) wozka z wigczonym
urzadzeniem, aby umiesci¢ przewod w poblizu gdérnej czesci
produktu.

Nie ma specyficznych parametrow, ktore zmieniajg naprezenie i
wstepne rozcigganie folii.

(*) wzmocnienie ustawione z F7 i F8, opcja dostepna w zaleznosci od
zakupionego modelu.

(**) step ustawiony z F30 i F32, opcja dostepna w zaleznosci od
zakupionego modelu.
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Rys. 25
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3.3.1.6 ZUZYCIE FOLII

Zliczanie oblicza zuzycie folii stretch, ktdra jest uzywana do owijania
kazdego produktu, wyrazone w gramach lub metrach.

W zaleznos$ci od uzywanego wozka moze by¢ konieczne zastosowanie
urzadzenia opcjonalnego i zainstalowanie krzywki (1) i czujnika (2) w
celu liczenia obrotéw rolki, ktdra styka sie z folig przetwarzang przez
wozek.
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Minimaln wymiary

owijanego produktu

Rys. 26
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(mm)

400

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

3.4 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE -
PRZEZNACZENIE UZYCIA

Maszyna owijajgca, przewidziana do zamocowania na podtodze,
zostata zaprojektowana i wyprodukowana do owijania folig rozciggliwg
réznego typu produktow umieszczonych na palecie w celu wykonania
ich stabilnego opakowania i zabezpieczajgcego przed wilgocig i kurzem
podczas faz transportu i zmagazynowania.

Operacja owijania wykonywana wraz z obrotem maszyny w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara, naokoto stotu w statej odlegtosci
jest zagwarantowane przez koto sensorowe.

Granice pracy

Maszyna jest odpowiednia do zastosowania w $Srodowisku
przemystowym, ustugowym i handlowym.

Z powodow bezpieczenstwa sg przewidziane odpowiednie ograniczenia
zastosowania: minimalne wymiary owijanego produktu sg podane na
Rys., natomiast maksymalna wysokos$¢ owijanego produktu jest zalezna
od wysokosci urzadzenia

Folia rozciggajgca

Uzyc folie o charakterystyce odpowiedniej do typu wdzka do dyspozycji
oraz typu zastosowanego opakowania, do ktorego jest przeznaczona
maszyna; w doborze folii nalezy zawsze wzig¢ pod uwage jej karte
bezpieczenstwa.

Uzy¢ folie dziurkowang, w przypadku koniecznosci wentylowania
opakowanych produktéw, ktére w przeciwnym razie wytwarzajg
kondensat (Swieze produkty organiczne: owoce, warzywa, rosliny itp...).

Uzy¢ folie matowg w przypadku koniecznosci zabezpieczenia przed
Swiattem produktow Swiattoczutych.

Uzyc¢ folii antystatycznej, w ktorej tadunki elektrostatyczne mogg byc
szkodliwe dla produktu.

< D75 Wymiary
] szpuli folii
L
o — ]
= .
(321
o
(=]
wn
N
600 @250
max 18kg
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PKG Group

3.5 ZASTOSOWANIE NIEPRZEWIDYWALNE |

Uzycie maszyny do owijania palet do operadji

NIEDOZWOLONE ZASTOSOWANIE
NIEWLASCIWE PRZEWIDYWALNE | NIE
PRZEWIDYWALNE

niedozwolonych,

nieprawidtowe jej zastosowanie oraz niedopilnowanie wykonania
konserwacji moga by¢ przyczyng powaznego ryzyka zagrozenia dla
zdrowia i nienaruszalnosci osobistej operatora i 0s6b narazonych, jak
i wptyng¢ negatywnie na funkcjonowanie i bezpieczenstwo maszyny.

Dziatania opisane ponizej sg niektorymi przyktadami, racjonalnie
przewidywalnymi, “ztego uzycia” maszyny.

NIGDY niewchodzi¢ namaszyne aninie uzywacjejdo transportowania
0sOb i rzeczy.

NIGDY nie uruchamiac cykl pracy w obecnosci oséb w bezposredniej
bliskosci maszyny.

NIGDY nie pozwala¢ na uzywanie maszyny osobom
niewykwalifikowanym lub w wieku ponizej 16 lat.

NIGDY nie uzywac¢ maszyny do pakowania produktow toksycznych,
korozyjnych, wybuchowych i tatwopalnych.

NIGDY nieuzywac¢maszynynapodtodze onachyleniuprzekraczajgcym
2% lub posiadajgcg odchylenia.

NIGDY nie uzywal maszyny w poblizu schodoéw, ramp lub nie
zabezpieczonych krawedzi podtogi.

NIGDY nie uzywac maszyny w miejscach, w ktorych istnieje ryzyko
pozaru i wybuchu.

NIGDY nie uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu, na statkach,

podtogach ciezarowek lub w nieodpowiednich  warunkach
Srodowiskowych.

41
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3.6 DANE TECHNICZNE | HALAS

+ Wymiary gabarytowe Zobaczy¢ Rys. 27 - str.
43

+ Waga netto korpusu maszyny 350 kg

+ Napiecie pracy 24 Vdc

- Prad baterii 90 - 100 Ah

+ Folia rozciagliwa 16/27 pm

+ @ wewnetrznego otworu szpuli 75 mm

+ Wysokos¢ szpuli 500 mm

+ Maksymalna waga szpuli 18 kg

+ Predkos¢ wozka 1+ 4 mt/min.

+ Max predkosc¢ owijarki 90 m/min.

+ Max owijana wysokos¢ 2200/ 2700/3000 mm

Dane techniczne wbudowanej tadowarki baterii
+ Napiecie zasilania 230 Vac (std) / 115 Vac (Opt.)
+ Czestotliwosc 50/ 60 Hz
+ Fazy 1+N/PE
+ Prad nominalny 2.3 A(std)/4.5A (Opt.)
Hatas

Zgodnie z zatgcznikiem 1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE producent
o$wiadcza, ze hatas emitowany przez maszyne na stanowisku operatora
jest mniejszy od 70 dB(A).
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A B C
H=2200 mm 2320 2200 2070
H=2700 mm 2820 2700 2570
H=3000 mm 3120 3000 2870

Rys. 27

» Zobaczy¢ Rys. 28 - str. 44

PKG Group

1165

3.7 STANOWISKA PRACY | STEROWANIA

STREFA A - Strefa pracy maszyny zawiera sie na obwodzie w odlegtosci
1,5 m od opakowania.

Strefa pracy (A), wewnatrz ktérej dziata maszyna do owijania produktow
musi by¢ wolna od wszelkich przeszkdd. Podczas automatycznego cyklu
pracy istnieje zakaz wstepu osobom nieupowaznionym do tej strefy.

Tylko operator moze zblizac sie do tej strefy wytgcznie w celu zatrzymania
maszyny.

Operator moze wejs¢ do tej strefy, gdy maszyna znajduje sie w stanie
zatrzymania z powodu operacji konserwacyjnych, ciecia, zaczepu lub
wymiany folii i wszystkich procedur programowania i rozruchu.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Zaczep i ciecie folii muszq by¢ wykonane z maszynq w stanie

ﬁ zatrzymania cyklu. Odnies¢ sie do rozdziatu ,Uruchomienie
maszyny’ w celu uzyskania informacji na temat wigczania i
zatrzymywania maszyny.

STREFA B - Strefa nadzoru zawiera sie na obwodzie w odlegtosci 3,5 m
od opakowania.

Strefa nadzoru (B) moze by¢ zajmowana wytgcznie przez operatora,
ktory moze w niej przebywac¢ w celu sprawdzania automatycznego
cyklu pracy.

STREFA C - Wolna strefa przechodzenia w odlegtosci ponad 3,5 m od
opakowania.

Wolna strefa przechodzenia (C) nie ma zadnych zakazow odnosnie
przebywania lub przechodzenia 0s6b postronnych, réowniez podczas
wykonywanego przez maszyne cyklu pracy.

o
3

3.5m

Rys. 28
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TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-SKLADOWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO

4 TRANSPORT-PRZEMIESZCZANIE-
SKLADOWANIE

4.1 OPAKOWANIE | ROZPAKOWANIE

Maszyna moze by¢ dostarczana w réznych opakowaniach w zaleznosci
od potrzeb i rodzaju transportu:

- Maszyna na drewnianej platformie i zabezpieczona przezroczysta folig.
- Maszyna w drewnianej skrzyni o odpowiedniej wielkosci.

- Maszyna na drewnianej platformie zabezpieczona klatkg z
drewnianych poprzeczek.

Po otrzymaniu maszyny nalezy sie upewnic, ze opakowanie nie zostato
uszkodzone lub naruszone podczas transportu (mozliwe usuniecie
czesci z opakowania). Ustawi¢ maszyne mozliwie jak najblizej miejsca
instalacji i rozpakowac maszyne. Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna ze
specyfikacjg zamowienia.

A

Urzgdzenia przeznaczone do podnoszenia i transportu maszyny
powinny byc¢ zgodne z wymiarami, wagq, ksztaftem maszyny i jej
czesciami sktadowymi. Nosnos¢ urzqdzen podnoszgcych musi by¢
wyzsza (z marginesem bezpieczenstwa) od wagi wtasnej czesci
przeznaczonych do transportu.

UWAGA: W przypadku uszkodzenia lub braku czesci, nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ o tym obstuge klienta i przewoznika, przedstawiajac
dokumentacje fotograficzna.

Sprawdzi¢, czy w opakowaniu nie pozostaty czesci maszyny o matych
wymiarach.

Sprawdzi¢ doktadnie ogdlny stan maszyny.

W celu utylizacji poszczegolnych materiatow sktadajgcych sie na
opakowanie nalezy stosowal sie do obowigzujgcych przepiséw w
zakresie ochrony Srodowiska.

OSTRZEZENIE
Q W przypadku czynnosci zwigzanych z transportem, roztadunkiem i
przemieszczaniem maszyny naleZy skorzystac z pomocy drugiej osoby.

OSTRZEZENIE

A

PRODUCENT nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z nieprawidtowego wykonywania czynnosci przez
osoby niewykwalifikowane lub uzycia nieodpowiednich srodkow.

PKG Group
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Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

4.2 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
OPAKOWANE)J MASZYNY

A

Do podnoszenia i transportu maszyny OPAKOWANEJ, nalezy
postugiwaé sie WYtACZNIE woédzkiem podnosnikowym o
odpowiedniej nosnosci. ZASTOSOWANIE JAKIEGOKOLWIEK
INNEGO SYSTEMU UNIEWAZNIA GWARANCJE NA EWENTUALNE
USZKODZENIE MASZYNY

INFORMAC]JE

CIEZAR OPAKOWANIA ZAZWYCZAJ JEST UMIESZCZONY NA SKRZYNI.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NALEZY ZAWSZE
SIE UPEWNIC, CZY W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH NIE MA OSOB
NARAZONYCH (W TAKIM PRZYPADKU ZA STREFE NIEBEZPIECZNA
JEST UWAZANA CALA STREFA OTACZAJACA MASZYNE).

Wymiary opakowania:
1535x790x2200 mm

Ciezar opakowania:
400 kg

* Maszyna STD

Rys. 29

46

Wiozy¢ widly wézka podnosnikowego do miejsc oznaczonych strzatkami
(Zobaczyc¢ Rys. 29 - str. 46).
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» Zobaczy¢ Rys. 30 - str. 48

OSTRZEZENIE

4.5 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE
ROZPAKOWANE)] MASZYNY

+ Uwolni¢ maszyne z opakowania jak pokazano na ilustracji.

+ Wprowadzi¢ z maksymalng ostroznoscig i do maksymalnie
mozliwej gtebokosci  widty wodzka podnosnikowego do
odpowiednich prowadnic (A), oznaczonych piktogramem (B).

+ Podniesc i przemiesci¢ maszyne do miejsca zainstalowania.

A

Podczas podnoszenia i transportu maszyny nalezy postugiwac sie
WYLACZNIE wézkiem podnosnikowym o odpowiedniej nosnosci.
Zastosowanie kazdego innego systemu UNIEWAZNIA GWARANCJE
na ewentualne uszkodzenie maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

JEDNAKZE POZOSTAJE RYZYKO UDERZENIA W PRZYPADKU UTRATY
ROWNOWAGI CZESCI MASZYNY Z POWODU PRZERWANIA SIE LUB
POSLIZGNIECIA PASOW. PODNOSZENIE MUSI ODBYWAC SIE Z
NIEWIELKA | STAtA PREDKOSCIA (BEZ NAGtYCH SZARPNIEC LUB
IMPULSOW).

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI NALEZY ZAWSZE
SIE UPEWNIC, CZY W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH NIE MA OSOB
NARAZONYCH (W TAKIM PRZYPADKU ZA STREFE NIEBEZPIECZNA
JEST UWAZANA CALA STREFA OTACZAJACA MASZYNE).

PKG Group
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Przy podnoszeniu zmontowanej maszyny postepowac w nastepujacy
sposob:

+ Wprowadzi¢ z maksymalng ostroznoscig i do maksymalnie
mozliwej] gtebokosci  widty wozka podnosnikowego do
odpowiednich prowadnic (A), oznaczonych piktogramem (B).

+ PodniesSC i przemiesci¢ maszyne.

Ciezar netto: 350 kg

4.4 ZMAGAZYNOWANIE MASZYNY
OPAKOWANE]) | ROZPAKOWANE])

W przypadku dtuzszego postoju maszyny klient powinien sie upewnic
co do otoczenia, w jakim maszyna zostata umieszczona oraz co do
rodzaju opakowania (skrzynia, kontener, itd.) oraz sprawdzi¢ warunki
przechowywania.

W przypadku gdy maszyna nie jest uzywana oraz w przypadku jej
przechowywania w otoczeniu zgodnym z wymogami specyfikagji
technicznej, nalezy nasmarowac czesci przesuwne.

Nalezy zwrocic¢ szczegdlng uwage na baterie trakcyjne. Przede wszystkim
nalezy je odtgczy¢ podczas okresu nieuzywania za pomocg specjalnego
wytgcznika zasilajgcego baterie i dopilnowac ich natadowanie co dwa
miesigce.

W razie watpliwosci nalezy zwrdéci¢ sie do Dziatu Obstugi Klienta w
zaktadzie producenta.
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5 INSTALACJA

5.1 DOPUSZCZALNE WARUNKI SRODOWISKA

Warunki atmosferyczne:

Maszyna jest w stanie funkcjonowac poprawnie w warunkach wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 50%, przy temperaturze 40°Ci przy
wilgotnosci 90% przy temperaturze nie wyzszej niz 20°C (bez skroplin).
W przypadku, gdy warunki otoczenia nie odpowiadajg wymogom
funkcjonalnym maszyny, Producent moze dostarczy¢, na zyczenie,
odpowiednie rozwigzania (na przyktad klimatyzatory, termostaty z
rezystorami, itp.).

A

Maszyna w wersji standardowej nie jest zaprojektowana ani
przygotowana do pracy w atmosferze wybuchowej lub z ryzykiem
powstania pozaru.

PKG Group

Podtoga:

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu wyposazonym w podtoge o
nastepujacej charakterystyce:

nachylenie mniejsze od 2%;

bez schodow lub krawedzi w podtodze, ktére mogtyby spowodowac
upadek maszyny;

- jednorodnos$¢ powierzchni, bez dziur, podwyzszen, przeszkdd,
wystepow;

- podtogaprzewodzaca, pozwalajgcanawytadowanie nagromadzonych
tadunkow elektrostatycznych.
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5.2 MONTAZ ZESPOLOW

Czynnosci  przy  zabezpieczeniach  czeSciowo  wytgczonych
muszg by¢ wykonane przez KONSERWATORA, MECHANIKA lub
WYSPECJALIZOWANEGO PRACOWNIKA TECHNICZNEGO. Powyzsze
czynnosci powinny by¢ wykonywane przez tylko jedng osobe.

A

PODCZAS CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH, NAPRAW LUB
REGULACJI, NALEZY OBOWIAZKOWO NACISNAC WYtACZNIK
AWARYJNY W KSZTALCIE ,,GRZYBKA”, POtOZONY NA TABLICY
STEROWNICZE] | WYJAC tACZNIK ZASILANIA BATERII.

» Zobaczy¢ Rys. 31 - str. 50

Rys. 31

50

Ze uwagi na utatwienie transportu, niektore z zespotdow moga byc
dostarczone zdemontowane, w celu ich montazu dokonac ponize]
opisanych czynnosci:

Zespot obreczy zabezpieczajacej:

Odkrecic Sruby (1), wtozy¢ zespot obreczy zabezpieczajgcej (2) tak, jak
to pokazano na rysunku i przykreci¢ sruby poprzez otwory (3).

Zespo6t kota dotykowego:

Odkreci¢ Sruby (4), wlozy¢ zespodt kota (5) tak, jak to pokazano na
rysunku i przykreci¢ sruby (4), dokrecajac je za pomocg odpowiednich
nakretek jak na ponizszym rysunku.

1] “W-J
ig
. wli} __n
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Ustawienie stupa podstawy

A)

Do zamocowania stupa podstawy nalezy uzy¢ rub dostarczonych
razem z maszyna;

A

Podnoszenie kolumny musi by¢ wykonane za pomocq
odpowiedniego urzqdzenia podnosnikowego (1), przyczepionego
do ucha znajdujgcego sie na kolumnie.

» Zobaczy¢ Rys. 32 - str. 52

PKG Group

Podniesc¢ stup podstawy (2);
przemies¢ kolumne (2) w miejsce zamocowania podstawy (3);

wprowadz kolumne (2) w szczeline podstawy (4) jak pokazano na
schemacie;

w zaleznosci od uzywanego woOzka moze by¢ konieczne
zastosowanie urzadzenia opcjonalnego i zainstalowanie krzywki
(1) i czujnika (2) w celu liczenia obrotéw rolki, ktora styka sie z
folig przetwarzang przez wozek;

odhacz kabel z kolumny;

podtgcz wtyczke zasilajgca (7) do gniazdka zasilania (8).
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Rys. 32

Rev.3 06/11/2024
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6 URUCHOMIENIE

6.1 ROZDZIELNICA ELEKTRYCZNA

1) Tablica sterownicza pozwala na zarzadzanie programami |
ustawienie parametrow owijania w prosty i funkcjonalny sposoéb.

INFORMACJE

Dla uzyskania szerszych informacji odsyta sie do zatgczonej
instrukcji pulpitu operatora.

2) Przycisk zerujacy
Zapewnia zasilanie obwodow pomocniczych, musi zostac
wcisniety do wtgczeniu lub po nacisnieciu przycisku alarmowego.

3) Przycisk URUCHOMIENIA zaprogramowanego cyklu

4) Przycisk awaryjny
Zatrzymuje maszyne i odtgcza napiecie zasilania ogdlnego w
sytuacji awaryjnej lub bezposredniego zagrozenia; stuzy do
resetowania po nacisnieciu, nalezy obrdéci¢ nasadke przycisku
w kierunku ruchu wskazowek zegara.

5) Przyciskéw sterujacych, sekcja ,6.2.3 RECZNE PRZESTAWIANIE
MASZYNY" str. 57.

Pulpit przyciskowy

Rys. 33

PKG Group 53



Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

6.2 UTYLIZACJA

6.2.1 ZAKLADANIE SZPULI Z FOLIA

» Zobaczy¢ Rys. 34 - str. 54 Nizej opisana procedura ma charakter ogolny.

Szczegdtowa operacja dla kazdego wozka jest opisana w instrukgji
obstugi wozka szpuli.

A) Ustawi¢ wozek (1) szpuli na dole w celu utatwienia zatozenia szpuli;

B) nacisng¢ przycisk awaryjny (2), aby mozna byto pracowac w
bezpiecznych warunkach;

C) otworzy¢ drzwiczki wozka (w zaleznosci od modelu wozka);
D) natozy¢ szpule (3) na sworzen wozka (4);
E) odwingc folie i przetozyc¢ jg miedzy watkami;

F) zamkng¢ drzwiczki wozka.

OSTRZEZENIE

Podczas wprowadzania szpuli na wat uchwytu szpuli:
c » zapewni¢ odpowiednie podtrzymanie ciezaru szpuli;

* odprowadzi¢ szpule az do punktu catkowitego wprowadzenia
na dolny kotek centrujqcy.

N

Rys. 34
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OSTRZEZENIE

6.2.2 URUCHOMIENIE MASZYNY

A

PO WtACZENIU CYKLU, OPERATOR MUSI NATYCHMIAST ODDALIC
SIE OD STREFY PRACY MASZYNY.

INFORMACJE

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy natadowac
akumulatory.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

PRZED WEACZENIEM CYKLU PRACY UPEWNIC SIE CZY STREFA |
PODtOGA NAOKOtO PRODUKTU DO OPAKOWANIA SA WOLNE
OD WSZELKICH PRZESZKOD | CZY NA MASZYNIE NIE ZOSTALY
POZOSTAWIONE ZADNE OBCE PRZEDMIOTY.

PKG Group
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» Zobaczy¢ Rys. 35 - str. 56

Rys. 35

56
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Przygotowa¢ maszyne do cyklu pracy, przywrdci¢ dziatanie
przycisku awaryjnego (gdy zostat on wczesSniej wcisniety) i nacisngc
przycisk RESET;

po ustawieniu w strefie pracy palety z produktem do opakowania,
podejs¢ do maszyny z recznym sterem kontroli (1), dziatajac na
przyciskach sterowania ruchem (2);

ustawi¢ koto sensorowe (3) w punkcie krancowym z boku palety;
wzig¢ w reke folie na wyjsciu z wozka szpuli (4) i zaczepic jg o rog palety;

ustawi¢ cykl roboczy na panelu sterowania odnoszgc sie do
wskazowek zawartych w paragrafach;

nacisngc przycisk START;
na zakonczenie owijania ucig¢ recznie folie i przymocowac jg do palety;

teraz paleta jest gotowa do pobrania.

Rev.3 06/11/2024
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NIEBEZPIECZENSTWO

6.2.3 RECZNE PRZESTAWIANIE MASZYNY

A

OBStUGA RECZNA MASZYNY MOZE BYC WYKONANA ZA POMOCA
CALKOWICIE OBNIZONEGO WOZKA | NA PODLODZE O NACHYLENIU
MNIEJSZYM NIZ 10°.

» Zobaczy¢ Rys. 36 - str. 57

Rys. 36

PKG Group

Maszyna moze by¢ przenoszona samodzielnie na krotkich odcinkach
wewngtrz oddziatow zaktadu, obstuga maszyny jest powierzona
jednemu operatorowi za pomocg steru prowadzacego (1) i przyciskow
sterujgcych (2).

6.3 ZATRZYMANIE MASZYNY

6.3.1 ZATRZYMANIE CYKLU

Zatrzymanie cyklu maszyny jest sterowane za pomocg przycisku STOP
na panelu sterowania.
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» Zobaczy¢ Rys. 37 - str. 58

» Zobaczy¢ Rys. 37 - str. 58

NIEBEZPIECZENSTWO

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

6.3.2 ZATRZYMANIE MASZYNY PO ZAKONCZENIU
OBROBKI

Na zakonczenie pracy, rowniez podczas krétkich okreséw nieczynnosdi,
konieczne jest ustawienie maszyny w warunkach bezpieczenstwa.

A) obnizy¢ do ziemi wozek (2);

B) wytgczy¢ maszyne naciskajac przycisk awaryjny (1).

6.3.3 ZATRZYMANIE AWARYJNE
Maszyna jest wyposazona w awaryjny przycisk grzybkowy (1).

Naciskajgc na przycisk grzybkowy nastepuje natychmiastowe
zatrzymanie maszyny. W celu ponownego wiaczenia maszyny nalezy
przekreci¢ przycisk grzybkowy az do jego uzbrojenia i nacisng¢ niebieski
przycisk w celu aktywacji panelu sterowania.

A

SILNIK JEST WYPOSAZONY W SYSTEM, KTORY GWARANTUJE
NATYCHMIASTOWE ZATRZYMANIE, PONIEWAZ NA PODtOGACH
SZCZEGOLNIE GtADKICH LUB SLISKICH, MASZYNA MOZE
ZATRZYMAC SIE Z OPOZNIENIEM.

Rys. 37
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Pulpit dotykowy
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NIEBEZPIECZENSTWO

6.4 KOREKTY

6.4.1 REGULACJA STERU

A

PODCZAS CZYNNOSCI KONSERWACYINYCH, NAPRAW LUB
REGULACJI, NALEZY OBOWIAZKOWO NACISNAC WYtACZNIK
AWARYJNY W KSZTALCIE ,GRZYBKA”, POtOZONY NA TABLICY
STEROWNICZEJ | WYJAC tACZNIK ZASILANIA BATERII.

» Zobaczy¢ Rys. 38 - str. 59

Ramie odczytujace, na ktérym zamontowane jest koto Sledzgce ksztatt
produktu do owijania podlega dwdm roznym regulacjom:

A) wysokos¢ kota
Odkrecic srube (1), podnies¢ lub obnizy¢ trzpien mocujgcy koto
(2) tak, jak to pokazano na rysunku i ustawi¢ koto w sposob
pozwalajgcy na regularny przebieg wokot palety, po czym zakrecic¢
Srube (1).

B) sita skretu
Skret lub zamkniecie steru jest kontrolowany poprzez sprezyne (3)
zaczepiong do mocowania (4), zamontowane na samym sterze.
Mocowanie (4) moze by¢ umieszczone w roznych potozeniach (5)
tak, aby regulowac naprezenie sprezyny.
Aby zmieni¢ potozenie, odczepi¢ mocowanie (4), pociggajac je za
brzeg (6) i zaczepi¢ w pozadanym potozeniu.

Rys. 38

PKG Group
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Zwiekszenie naprezenia sprezyny powoduje:

- Zwiekszenie sity skretu.

- Wiekszg sztywnos¢ steru podczas poruszania w trybie recznym.
- Ryzyko przesuniecia lekkich palet na sliskich posadzkach.
Zmniejszenie naprezenia sprezyny powoduje:

- Zmniejszenie sity skretu.

- Mniejszg sztywnosc steru podczas poruszania w trybie recznym.

- Mogtoby sie zdarzy¢, ze robot nie bedzie Sledzit poprawnie obwodu
palety podczas owijania przy duzej predkosci.

6.4.2 KONTROLAPOPRAWNEGODZIALANIAZABEZPIECZEN

W tej czesci opisano dziatania, ktore operator musi wykonac, aby

sprawdzi¢ zabezpieczenia operatora przed rozpoczeciem produkgji.

A

PROCEDURE MOZE WYKONAC WYtACZNIE WYKWALIFIKOWANY
KONSERWATOR.

60
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Rys. 39

PKG Group

6.4.3 KONTROLAPOPRAWNEGODZIALANIAPRZYCISKOW
AWARYJNYCH

Nacisnij przycisk awaryjny (A) podczas pracy maszyny. Sprawdz, czy
maszyna zatrzyma sie natychmiastowo. Zwolnij wcisniety wczesniej
przycisk awaryjny i nacisnij przycisk WEACZENIA MASZYNY. Nacisnij
PRACA, maszyna uruchamia sie ponownie.

Pulpit dotykowy
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7 KONSERWACJA

7.1 POUCZENIA OGOLNE

A

Personel wykonujgcy czynnosci konserwacyjne musi dziatac

zgodnie ze wskazaniami niniejszego dokumentu i w petni
przestrzega¢ norm przeciwwypadkowych przewidzianych przez

dyrektywy miedzynarodowe i prawo kraju przeznaczenia maszyny.
Ponadto musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej odpowiednie
do wykonywania wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

OSTRZEZENIE

A

Czynnosci konserwacyjne wymagajqce interwencji na elementach
mechanicznych i/lub na komponentach elektrycznych muszq by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych technikéw.

Operator moze wykonywac wytgcznie operacje czyszczenia i
kontroli wizualnej instrumentéw maszyny.

INFORMACJE

Wszystkie informacje o konserwacji dotyczqg tylko i wytqcznie
konserwacji zwyczajnej, z interwencjami majgcymi na celu codzienne

prawidtowe funkcjonowanie maszyny.  Czynnosci konserwacji

nadzwyczajnej muszq byc¢ wykonywane przez wyspecjalizowanych
technikow Producenta.

62

- Czynnosci konserwacyjne  muszg by¢  wykonywane  przy
wystarczajgcym oswietleniu; wprzypadku czynnoscikonserwacyjnych
wykonywanych na obszarach stabo oswietlonych nalezy zastosowac
przenosne urzgdzenia oSwietleniowe, unikajgc stozkéw cienia,
ktore uniemozliwiajg lub ograniczajg widocznos¢ punktu, w ktérym
prowadzone sg dziatania lub stref przylegtych.

- Donapraw muszg by uzywane wytgcznie materiaty oryginalne, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa maszyny. Dostepne narzedzia muszg
nadawac sie do uzytku, nalezy bezwzglednie unika¢ nieprawidtowego
uzywania narzedzi lub przyrzadow.
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7.1.1 IZOLACJA MASZYNY

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych lub
naprawczych nalezy odtgczy¢ maszyne od zrodet zasilania.

Upewnic sie czy tadowarka baterii nie jest podtgczona do sieci i
odtaczyc tacznik baterii.

7.1.2 SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych i napraw zaleca sie
stosowanie do ponizszych wskazéwek:

- Przed rozpoczeciem czynnosci umiesci¢ w dobrze widocznym
miejscu tabliczke ,KONSERWACJA URZADZENIA";

- Nie uzywac rozpuszczalnikow i materiatow tatwopalnych;
- Nie rozprasza¢ w Ssrodowisku smardw chtodzgcych;

- Aby uzyskaC dostep do wyzej potozonych czeSci maszyny, nalezy
stosowac urzadzenia odpowiednie do czynnosci, ktdéra ma zostac
wykonana.

- Nie wspinac sie na czesci Maszyny i na ostony ochronne, poniewaz
nie zostaty one zaprojektowane do zniesienia ciezaru osob;

- Po zakonczeniu pracy, wstawi¢ na miejsce i zamocowac poprawnie
wszystkie ostony i ochrony, ktore zostaty wyjete lub otwarte.

7.1.3 CZYSZCZENIE

Nalezy okresowo czysci¢ ostony przy pomocy wilgotnej szmatki, w
szczegolnosci dotyczy to przezroczystych materiatow, z jakich wykonane
sg ostony zewnetrzne.

63



OSTRZEZENIE

Instrukcja uzytkowanie i konserwacja | ROBOT - SLUP

7.2 KONSERWACJA ZAPROGRAMOWANA

Ten paragraf opisuje czynnosci, ktére nalezy przeprowadzac okresowo
w celu zapewnienia poprawnego funkcjonowania maszyny.

A

DOKADNE WYKONYWANIE NIZE] OPISANYCH ZABIEGOW
KONSERWACYJNYCH JEST NIEZBEDNE W CELU UTRZYMANIA
OPTYMALNEGO FUNKCJONOWANIA MASZYNY | PRZEDtUZENIA
OKRESU JE] UZYTKOWANIA.

INFORMACJE

W PRZYPADKU PRZEPROWADZANIA KONSERWAC)I W SPOSOB
NIEZGODNY Z ZALECENIAMI, PRODUCENT UCHYLA SIE OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WADLIWE FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

OSTRZEZENIE

A

PO KAZDE] INTERWENCJI W GEOWNYM PRZEDZIALE MASZYNY,
UPEWNIC SIE CZY NIE POZOSTAtY ZADNE OBCE PRZEDMIOTY
I NARZEDZIA WEWNATRZ | ZAtOZYC ZATYCZKI OCHRONNE
BIEGUNOW BATERII.
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7.2.1 KONSERWACJA ZABEZPIECZEN AKTYWNYCH

NIEBEZPIECZENSTWO
Q PRZED ROZPOCZECIEM PRACY SPRA WDZIC SPRAWNOSC DZIALANIA
ZABEZPIECZEN.
W MIARE MOZLIWOSCI:
Sprawdz dziatanie paska antykolizyjnego (1).

A) Wigczy¢ maszyne.

B) Zresetowac przycisk awaryjny, obracajgc go.

C) Wcisngc przycisk przywrécenia w celu zresetowania ewentualnych
komunikatow alarmowych.

D) Pozosta¢ w pozycji kontrolnej, nie przechodzi¢ do pozycji
prowgadzenia.

E) WcisngC stopg pasek antykolizyjny, az do klikniecia wytgcznika
krancowego i krotko nacisng¢ przycisk biegu wstecznego
umieszczony na sterowniku.

F) Powtdrzy¢ procedure wciskajgc przycisk ruchu do przodu.

G) W obu przypadkach maszyna nie moze sie porusza¢; pulpit

Rys. 40

PKG Group

sterowania musi sygnalizowac¢ wystgpienie alarmu.
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7.2.2 KONSERWACJA RAZ NA TYDZIEN

Czyszczenie. Usung¢ doktadnie kazdy $lad zanieczyszczen na wszystkich
powierzchniach pracy i transportu maszyny, poniewaz mogtoby
one spowodowac tarcie i przyczyni¢ sie do problemow ruchu tych
powierzchni. Stosowac do tego celu wytgcznie alkohol izopropylowy i
szmatke z tkaniny, ktéra nie pozostawia fragmentéw na czyszczonych
powierzchniach.

» Zobaczy¢ Rys. 41 - str. 66 Sprawdzi¢ na wytgczonej maszynie, luz wdzka ze szpulg (1) sprawdzic
czy wozek nie posiada luzu pionowego i/lub czy oscylacja tancucha nie
przekracza 2 cm. W celu ewentualnego naprezenia tancucha (2) nalezy
wykonac ponizsze czynnosci:

- naprezy¢ tancuch poluzowujgc nakretke (3) i dziatajgc na Sruby
naprezajacej (4);

- na zakonczenie interwencji docisng¢ nakretke (3);

- nasmarowac tancuch (2) smarem.

Rys. 41
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7.2.3 KONSERWACJA CO 6 MIESIECY

» Zobaczy¢ Rys. 42 - str. 67 Sprawdzi¢, czy w warunkach spoczynku ster znajduje sie w krancowej
pozycji (0).
Patrz rysunek B. Jesli to niezbedne, zastgpi¢ sprezyne regulujaca.

Sprawdzi¢ stan zuzycia kot napedowych i gumowanego watka wozka
szpuli, w przypadku koniecznosci, dokonac wymiany.
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Rys. 42
7.2.4 tADOWANIE BATERII
NIEBEZPIECZENSTWO

MASZYNA ZAWIERA BATERIE HERMETYCZNE Z REKOMBINAC/A
GAZU, REGULOWANE ZA POMOCA ZAWORU BEZPIECZENSTWA,

@ WYPRODUKOWANE Z WYKORZYSTANIEM TECHNOLOGII AGM,
KTORA GWARANTUJE WYSOKIE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.
ZAKAZ WYMIANY BATERII NA INNE O TYPOLOGII LUB MODELU
ODMIENNYM DO TYCH ZAINSTALOWANYCH.

OSTRZEZENIE

Q W CELU PRZED[:UZEI\!IA OKRESU EKSPLOATACJI BATERII, CYKL
tADOWANIA MUSI BYC ZAWSZE DOPROWADZONY DO KONCA.
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A

W CELU PRZEDLUZENIA OKRESU EKSPLOATACJI BATERII, UNIKAC
POZOSTAWIANIA ICH PONAD DWA MIESIACE BEZ tADOWANIA;
BATERIE MUSZA BYC tADOWANE ROWNIEZ PODCZAS OKRESOW
NIEUZYWANIA MASZYNY.

» Zobaczy¢ Rys. 43 - str. 70

NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna dysponuje dwoma bateriami 12 V, ktdre sg podigczone
szeregowo i umieszczone w gtownym przedziale, do ktérego uzyskuje
sie dostep podnoszgc drzwiczki (1) panelu sterowania.

Miedzy dwoma akumulatorami znajduje sie tgcznik zasilajgcy baterie
(2), ktory nalezy odtgczy¢ w przypadku wykonywania konserwacji lub

interwencji wewngatrz maszyny; tadowarka baterii (3) jest umieszczona
na ptycie dolnej.

Dtugos¢ pracy baterii zalezy od starannosci obchodzenia sie z nig,
wazne jest, aby bateria byta zawsze natadowana; w okresach, w ktorych
maszyna pozostaje unieruchomiona, baterie muszg by¢ sprawdzane i

natadowane co najmniej jeden raz co dwa miesigce.

A

Uzywac¢ wytqcznie tadowarke baterii wbudowang w maszyne,
odpowiednio przystosowanq do zainstalowanych baterii.
Uzywanie INNEJ tadowarki baterii moze spowodowac uszkodzenie
baterii i ryzyko dyspersji substancji toksycznych.

NIEBEZPIECZENSTWO

A

W celu uzyskania dodatkowych informacji odnosnie zastosowania
i konserwacji baterii i tadowarki baterii przeczyta¢ uwazinie
instrukcje zatgczone do dokumentacji maszyny.
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KONSERWACJA

Natadowal baterie, gdy zapali sie specjalna lampka na panelu

» Zobaczyc Rys. 43 -str. 70 sterowania, postepujac w nastepujgcy sposob.

A) Zblizy¢ maszyne do gniazdka elektrycznego a nastepnie wytgczyc.
B) Otworzyc klape (1), wyjgc i rozciggnac kabel do tadowania (4).

C) Podtaczyc¢ wtyczke (5) do gniazda sieci elektrycznej uwazajac, aby
kabel nie byt zbyt napiety, w razie potrzeby, przesung¢ maszyne
blizej gniazdka.

D) Po podigczeniu wtyczki, rozpoczyna sie automatyczny proces
tadowania; w przypadku awarii zasilania lub odtgczenia baterii
(ztacza zasilania baterii), tadowanie zostaje przerwane a proces
rozpoczyna sie od nowa po przywroceniu poditgczenia. Gdy
tadowarka jest podtgczona do sieci, maszyna nie moze byc
uruchamiana.

OSTRZEZENIE

WSKAZNIK POZIOMU NAtADOWANIA (7) DZIAtA WYtACZNIE
PODCZAS FAZY tADOWANIA | SYGNALIZUJE STAN NAtADOWANIA

AKUMULATORA:
A - 0-80% = czerwony

- 80-99% = zotty

- 100% = zielony

Wieksza liczba sygnalizacji i wiecej informacji wskazano w instrukcji (6)
dotyczacej tadowarki (3) , ktdora zostata zatgczona do dokumentacji.
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WYCOFANIE MASZYNY Z UZYTKU

8 WYCOFANIE MASZYNY Z UZYTKU

8.1 DEMONTAZ, ROZBIORKA I LIKWIDACJA
NIEBEZPIECZENSTWO

W PRZYPADKU, GDYBY MASZYNA LUB JE] KOMPONENTY,
PONIEWAZ SA USZKODZONE, ZUZYTE LUB WYEKSPLOATOWANE,

A NIE NADAWALABY SIE DO UTYLIZAC/I ANI NAPRAWY, NALEZY
PRZYSTAPIC DO JEJ LIKWIDAC]I.

- Likwidacja maszyny musi by¢ przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego oprzyrzadowania, dobranego w oparciu 0
pochodzenie materiatu, z ktérego jest wykonana.

- Wszystkie komponenty muszg by¢ zdemontowane i zlikwidowane po
wczesniejszym podziale ich na mniejsze czesci, tak, aby nie mozna
ich byto racjonalnie zutylizowac.

- Gdy maszyna jest likwidowana, nalezy jg rozebrac na czesci w sposob
zréznicowany, biorgc pod uwage roéznorodnos¢ pod wzgledem
pochodzenia materiatow (metale, oleje i smary, plastik, guma itp...)
korzystajac z ustug specjalistycznych zaktadow zbidrki odpaddéw i w

kazdym razie w oparciu o obowigzujace przepisy w zakresie likwidacji
trwatych odpaddéw przemystowych.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIE PROBOWAC UTYLIZACJI CZESCI LUB KOMPONENTOW MASZYNY,
A WYGLADAJACYCH JESZCZE INTEGRALNIE, GDY ZOSTANA UZNANE
ZA NIEZDOLNE DO UZYCIA.

NIEBEZPIECZENSTWO

ZUZYTE BATERIE SA ODPADAMI NIEBEZPIECZNYMI DLA

SRODOWISKA.

MUSZA BYC ONE ZLIKWIDOWANE W AUTORYZOWANYCH
A ZAKtADACH ZBIORKI/PRZETWARZANIA ODPADOW: ZALECA SIE

DOSTARCZENIE WYCZERPANYCH BATERII BEZPOSREDNIO DO

DYSTRYBUTORA W MOMENCIE UZYSKANIA NOWYCH.
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8.2 UTYLIZACJA KOMPONENTOW
ELEKTRONICZNYCH
(DYREKTYWA WEEE)

Dyrektywa wspolnotowa 2012/19/UE (RAEE) naktada na producentow i
uzytkownikéw urzgdzen elektronicznych i elektrycznych obowigzki
wigzane z selekcja, przetwarzaniem, odzyskiem i usuwaniem tego typu
odpaddw.

Zalecamy skrupulatne przestrzeganie norm odnos$nie usuwania tego
typu odpadow. Ostrzegamy, ze niewtasciwe usuwanie tego typu
odpaddw wigze sie z powaznymi, prawnie przewidzianymi sankcjami
administracyjnymi.
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