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1. Dane techniczne

Niski Sredni Wysoki
Masa (kg) Impact 80 30 33 36
Impact 90 / 36 39 42
Impact 130
Impact 200 38 41 44
Maks. obcigzenie (kg) Impact 80 80
Impact 90 90
Impact 130 130
Impact 200 200
Stopien ochrony 1P41
Akumulatory 24V, 9,0 Ah lub 24 V, 18 Ah (bezobstugowe)
Prostownik: 230V -2Alub230V-3A
Czas tadowania 4-5 godzin (80%) 8 godzin (100%)
Poziom cisnienia < 70 dB(A)
akustycznego
Wibracje < 2,5m/s2

Wiecej informacji technicznych i handlowych mozna znalez¢ na zataczonych rysunkach z wymiarami.

2. 0Ogodlne zasady bezpieczenstwa podczas uzytkowania

Do prawidtowego dziatania minipodnosnika nie sg wymagane ani uprawnienia do prowadzenia wozkéw
widtowych, ani zadne inne szkolenia.

Przy uzytkowaniu podnosnika nalezy przestrzegac¢ nastepujacych wytycznych:

o]

0]

Podnosnik w zadnym wypadku nie moze podnosi¢ wiekszych mas niz podane:

o Impact 80 80 kg 400 mm od masztu
o Impact 90 90 kg 400 mm od masztu
o Impact 130 130 kg 400 mm od masztu
o Impact 200 200 kg 400 mm od masztu

Podnosnika nie wolno uzywaé do podnoszenia ludzi.

Podczas pracy podnosnika moze go obstugiwac tylko jedna osoba.

Podczas pracy podnosnika nie zbliza¢ zadnych czesci ciata do suwaka na masze do innych
urzadzen podnoszacych.

Pod fadunkiem nie moga znajdowac sie zadne osoby ani czesci ciata.

Przy podnoszeniu lub transporcie tadunku podnosnik musi sta¢ na twardym, rownym podtozu.
Podczas przemieszczania tadunku opuscic¢ go jak najnizej. tadunek podejmowac w taki
sposdb, aby nie mogt sie zsungc.

Przy parkowaniu podnosnika zwroci¢ uwage, aby suwak byt catkowicie opuszczony, a na
podnoéniku nie znajdowat sie zaden fadunek.

Srodek ciezkosci tadunku powinien znajdowac sie za kotami przednimi masztéw.

Platforme nalezy wycierac tylko lekko wilgotng $ciereczka. W przeciwnym razie woda moze
przedostac sie do przetacznika.

Zgodnie z dunskimi przepisami bezpieczenstwa pracy podnosnik, podobnie jak kazdy inny
elektromechaniczny pojazd transportowy, musi by¢ przynajmniej raz w roku kontrolowany przez
producenta lub wykwalifikowanego technika.

Pasek zebaty wymieniac co 8 lat.

2.1. Systemy bezpieczenstwa
Podnosnik wyposazony jest w nastepujace systemy bezpieczenstwa:

o
o

Wolnobiezne tozyska kulkowe zapobiegajace przygnieceniu podczas opuszczania.
Elektroniczny panel sterowania, ktory wytacza funkcje podnoszenia, gdy tadunek przekracza
udzwig podnosnika lub gdy fadunek jest roztozony nieréwnomiernie (nie zapobiega to jednak
przecigzeniu, gdy podnosnik nie jest uniesiony).

tadowarka jest zabezpieczona bezpiecznikiem.
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3. Zastosowanie

Podnosnik mozna uzywac wytacznie do podnoszenia i transportu towarow.

4. Obstuga podnosnika

Podnosnik obstuguje sie za pomocg przetacznika na panelu sterowania podnosnika. Za pomoca tego
przetacznika mozna podnosic¢ i opuszczac tadunek.

ﬂ Podnoszenie trwa tak dtugo, jak dtugo wcisniety jest przetacznik.
U Podnosnik opuszcza sie tak dtugo, jak dtugo wcisniety jest przetacznik

Jesli podnosnik jest dostarczano z osprzetem, wymagane sg specjalne instrukcje obstugi. Instrukcje te sq opisane
w rozdziale 8 ,Urzadzenia podnoszace (akcesoria)”.

Podnosnik jest sterowany za pomocg pilota z kablem spiralnym. Pilot moze mie¢ rdzng
liczbe przyciskow w zaleznosci od osprzetu podnosnika.

Przyciski 1 i 2 stuza do podnoszenia i opuszczania tadunku. Przyciski 3 i 8 stuzg do obstugi
akcesoriow.

Pilot standardowego podnosnika ma 2 klawisze strzatek (przyciski 1 i 2), ktdére dziatajq,
W nastepujacy sposdb:

Podnoszenie podnosnika trwa tak dtugo, jak dtugo nacisniety jest przetacznik

Jesli podnosnik ma 2 predkosci (normalna i niska), to pilot ma 4 przyciski (przyciski 1 do 4): Przyciskami
1i 2 podnosi i opuszcza sie tadunek przy normalnej predkoséci. Przyciskami 3 i 4 podnosi i opuszcza sie
fadunek z niskg predkoscia.

Symbole na pilocie
W przypadku podnosnika standardowego pilot ma symbole z ponizszej tabeli:

Funkcja Symbol Uwagi

1 Podnoszenie

2 Opuszczanie

3 Podnoszenie z niskg predkoscia

4 Opuszczanie z niskg predkoscia

3 Skret w prawo (zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara)

4 Skret w lewo (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara)

3 Pochylanie do przodu/do dotu

4 Pochylanie do tytu/do gory

5+6 Chwytanie Obstuga 2-przyciskowa

7+8 Otwieranie Obstuga 2-przyciskowa

546 chwytak manipulacyjny Obstuga 2-przyciskowa

O 8 I« D Do vax>

748 Otwieranie manipulatora Obstuga 2-przyciskowa
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5. Akumulatory i tadowarka
Wskaznik stanu akumulatora
Podnosnik wyposazony jest w diode wskazujacq stan akumulatora przy nacisnieciu przycisku podnoszenia.
1% Czerwona dioda: akumulatory nalezy natychmiast natadowac.
Zielona dioda: akumulatory sg gotowe do pracy.

tadowarka do akumulatoréw

Podnosnik taduje sie za pomocg wbudowanej tadowarki 230 V. tadowarke nalezy podtaczac
codziennie, poniewaz petne roztadowanie moze uszkodzi¢ akumulator lub skroci¢ jego zywotnos¢.

tadowarka automatycznie taduje akumulatory i przetacza sie na tryb podtrzymania, gdy akumulatory sa
w petni natadowane.
Podnosniki z tadowarkg 2 A (wizjer w dolnej czesci skrzynki rozdzielczej).

¥ Czerwona dioda: tadowarka jest podtaczona do sieci i akumulatory sg tadowane.

Zielona dioda: akumulatory sg gotowe do pracy. Wskaznik diodowy zmienia kolor po 1-5 godzinach
na zielony, co odpowiada 80% natadowania. Peine tadowanie ok. 8 godzin.

Podnosniki z tadowarkg 3 A (wskazanie na gorze skrzynki rozdzielczej).
Z6tta dioda: tadowarka jest podtaczona do sieci.

¥ Zielona dioda: akumulatory sa gotowe do pracy. Wskaznik diodowy zmienia kolor po 1-5 godzinach
na zielony, co odpowiada 80% natadowania. Petne tadowanie ok. 8 godzin.
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6. Konstrukcja

Maszt sktada sie z profilu aluminiowego (AIMg3)
Suwak, uchwyt i stelaz podstawowy wykonane sg z malowanej proszkowo lub ocynkowanej
elektrolitycznie stali.

7. Ryzyko resztkowe

Ryzyko resztkowe wynika z nadzwyczajnego zuzycia, wad materiatowych lub produktowych oraz nagtego
wystgpienia uszkodzenia podnosnika, na przyktad wadliwego tozyska kota w wyniku powaznej kolizji.

8. Usuwanie btedow

Typ biedu Sprawdzi¢ Rozwiazanie
Pasek zebaty przeskakuje na | Czy pasek jest luzny? Dokre¢ pasek dwoma Ssrubami na gérze
kole zebatym (pasek jest masztu.
pekniety)
Czy pasek jest zuzyty? Wymieni¢ pasek
Pasek jest skrecony Czy pasek jest skrecony nad Wyregulowa¢ s$rube na goérze masztu po
(skrzypienie paska) prowadzeniem gdrnego kota boku, na ktérym pasek jest skrecony.
zebatego?
Czy pasek jest zuzyty? Wymieni¢ pasek
Suwak szarpie Czy maszt, na ktérym porusza sie | Usunac¢ brud i przemy¢ obszar alkoholem.

suwak, jest zabrudzony?

Czy rolki suwaka sg zabrudzone? |Usunac¢ brud lub wymienic rolki.

Podnosnik nie reaguje Sprawdzi¢, czy wytacznik Zwolni¢ wytacznik awaryjny
awaryjny jest wiaczony
Sprawdzi¢, czy tadunek Zdjac tadunek
przekracza udzwig podnosnika
Sprawdzi¢ bezpiecznik gtdwny Wymieni¢ bezpiecznik gtéwny
Sprawdzi¢, czy akumulatory sg Podtaczy¢ tadowarke
natadowane

Podnosnik pracuje bardzo Sprawdzi¢ napiecie akumulatora | Podtaczy¢ tadowarke

wolno
Sprawdzi¢ czestotliwosé Jesli wskazanie fadowarki szybko zmienia
tadowania Czy po podfaczeniu kolor na zielony, oznacza to, ze
fadowarki wskaznik tadowania akumulatory sg wyczerpane i nalezy je

szybko zmienia kolor na zielony? |wymienié.
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9. Urzadzenia podnoszace

Karetka podnosnika ma otwory do mocowania akcesoriéow opisanych ponizej.

9.1. Widly i platformy

Zastosowanie
Widty i platformy z tworzywa sztucznego i stali nierdzewnej moga by¢ uzywane
do transportu réznych elementéw lub pojemnikow. l

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu widet i platform

Pojemniki przemieszczane na platformie nie mogg by¢ wieksze niz platforma,
poniewaz istnieje ryzyko ich upadku. W zwigzku z tym pojemniki lub palety .
musza by¢ odpowiedniej wielkosci dla widet i platformy.

KP

9.2. Trzpien i ramie dzwigu

Zastosowanie
Trzpien stuzy do transportu cylindrow lub elementéw okragtych. Podnosnik
moze by¢ wyposazony w dwa rézne rodzaje trzpieni:
o Pojedynczy trzpien stuzy do podnoszenia cylindrow za pomoca,
centralnego otworu.
o Podwdjny trzpien stuzy do podnoszenia cylindréw z zewnatrz bez
~blokowania” centralnego otworu.
o Trzpien ma lekko dziatajace tozyska kulkowe utatwiajace
podejmowanie i odktadanie nawet bardzo ciezkich cylindrow.
o Ramie dzwigu jest w zasadzie trzpieniem mocowanym do suwnicy.
Ma ono rézne akcesoria do chwytania tadunku.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu wrzecion
Podnoszenie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy cylinder
jest w petni osadzony na trzpieniu.

Dtugos¢ trzpienia powinna wynosi¢ co najmniej 2/3 (dwie
trzecie) dtugosci cylindra. Trzpienie z lekkobieznymi tozyskami
kulkowymi (DR) majq blokade zapobiegajacq przypadkowemu
zsunieciu sie tadunku z trzpienia podczas transportu.

Podczas przemieszczania ramie dzwigu nalezy opusci¢ jak najnizej i ostroznie poruszac¢ podnosnik, aby
fadunek jak najmniej sie kotysat. Suwnica powinna znajdowac sie jak najblizej masztu i by¢ tak
zabezpieczona, aby nie mogta przesuwac sie na ramieniu dZzwigu podczas przemieszczania.

9.3. V-Block i Wave

Zastosowanie
V-Blok jest idealny do przenoszenia i transportu cylindrow. Nastepnie cylinder
jest wsuwany na wrzeciono maszyny pakujacej lub podobnego urzadzenia.

Praca

V-Block V wktada sie do centralnego otworu na standardowej platformie
podnosénika. V-Block mozna obraca¢, aby zapewni¢ prawidtowe podjecie
i odlozenie cylindra.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu V-Blocka

Wazne jest, aby tadunek byt umieszczony posrodku V-Blocka w kierunku wzdtuznym. Pozniejsze obracanie
sie fadunku na podnosniku moze spowodowac utrate réwnowagi. W takim przypadku uruchamiany jest
elektroniczny system bezpieczenstwa dla niewywazonych tadunkdéw.

Maksymalna $rednica cylindrow transportowanych w V-Blocku nie powinna przekracza¢ 500 mm.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku cylindra.

9.4. Trzpien z V-Blockiem

Zastosowanie
Trzpien z V-Blockiem stuzy do przenoszenia cylindréw podnoszonych zaréwno
za otwor centralny, jak i na zewnatrz.

Praca

Trzpien ma z przodu koto utatwiajace podejmowanie cylindréw. W przypadku
stosowania V-Blocka bolec w dolnej czesci V-Blocka wsuwa sie w trzpien. V-
Block mozna obracaé, aby zapewnic¢ prawidtowe podjecie i odtozenie cylindra.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu V-Blocka

Wazne jest, aby cylinder znajdowat sie posrodku V-Blocka w kierunku wzdtuznym, aby unikna¢ nierbwnomiernego
obcigzenia lub upadku cylindra.

Podnoszenie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy cylinder jest w petni osadzony na trzpieniu.

Dtugos¢ wrzeciona powinna wynosi¢ co najmniej 2/3 (dwie trzecie) dtugosci cylindra.

Maksymalna $rednica cylindrow transportowanych w V-Blocku nie powinna przekracza¢ 500 mm.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku cylindra.
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9.5. Zespot zaciskowy QC i EG

Zastosowanie
Zespdt zaciskowy stuzy do przenoszenia tadunkéw, ktdére ze wzgledu na swoj ksztatt sg trudne do
utrzymania. Zazwyczaj sq to pojemniki, kotty lub beczki.

Zespot zaciskowy jest zwykle uzywany w potaczeniu z zespotem o
pochylajacym lub obrotowym. ) /D'F -
QC6 = szybki chwytak z zespotem b PR
obrotowym EG6 = chwytak liniowy 5y 5

z zespotem obrotowym EG8 = #‘:%Vﬁii

chwytak liniowy z funkcjg pochylania

EG8-A

Na ramieniu chwytaka mozna zamontowa¢ rozne chwytaki {;}

Zespdt zaciskowy z chwytakami A
4 dtugie rolki

| U podwajny

= — et =

L@ 4 lll ™7 ’1 ) =
T

Chwytak B = =2
Diugi watek “’L
3

Ta Ui b L( -
sl 1 = L P>

Zespdt zaciskowy z chwytakiem D
2 state platformy z guma

Ramiona specjalne

Zespot zaciskowy z chwytakami C
4 platformy ksztattowe z guma

Praca

Zespdt zaciskowy jest dostepny z funkcjg recznego lub elektrycznego chwytania.
Elektryczna funkcja chwytaka jest obstugiwana za pomoca przyciskéw 5, 6, 7 i 8.
Przyciski 5 i 6 zamykajq urzadzenie, przyciski 7 i 8 otwierajg zespot.

W potaczeniu z zespotem obrotowym lub pochylajagcym przyciski 3 i 4 stuza do
obracania lub pochylania

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu zespotu zaciskowego

Ze wzgledu na ryzyko upadku ftadunku w wyniku nieprawidtowego uzycia pilota
otwieranie i zamykanie odbywa sie za pomoca dwoch przyciskéw, tzn. aby wykonac
zadany ruch, nalezy nacisna¢ oba przyciski.

Uwaga! W przypadku nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa dotyczacych
uzytkowania podnosnika (patrz punkt 1) istnieje niebezpieczenstwo przygniecenia.

Ustawianie parametrow sterownika PLC zespotu zaciskowego
Parametry sterownika PLC zespotu zaciskowego moze ustawiaé wytacznie
wykwalifikowany personel, poniewaz nieprawidtowa procedura moze prowadzi¢
do trwatego uszkodzenia silnika.

Za pomocy sterownika podnos$nika mozna ustawic¢ nastepujace

parametry:

Natezenie pradu: P3 stuzy do regulacji mocy silnika, na przyktad gdy
podnoszony tadunek nie moze by¢ poddawany obcigzeniom i nie moze zostac
uszkodzony podczas przenoszenia za pomocg zespotu zaciskowego. W podobny
sposdb, poprzez zwiekszenie wydajnosci, mozna wyeliminowac problemy

z utrzymaniem tadunku o gtadkich powierzchniach. Jesli konieczne jest
dostosowanie predkosci zespotu zaciskowego, to wazne jest, aby zrobic to
przed ustawieniem natezenia pradu (ampery).

Predkos¢: P4 stuzy do ustawiania predkosci, a tym samym predkosci otwierania i zamykania
zespotu zaciskowego.
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9.6. Zespot obrotowy
Zastosowanie

Zespot obrotowy stuzy do obracania tadunku w kierunku poprzecznym. Jest on czesto uzywany w potaczeniu

z zespotem zaciskowym.

30000782
30000761

z
2

" Tyina piyta zespolu obrotowego
“Przednia phyta zespolu obrotowego

8117000,

Brazowe lozysko olejowe 30/ 30 x 20 / 46 x 4

400008772

Plyta cierna

400008

| ===

‘Wzmocnienie plyty ciermej

30000763

Dute kolo zebate

40000897

Minisiinik

40000879

Wat silnika

40000882

Male kolo zgbate

30000774

Ostona tylna

30000799

Ostona przednia doina

13000077,

Ostona przednia g

40000871

Kolnierz montazowy 1

[4D000B81 -

Wal dia pojedynczego ramienia obrotowego

40000883

Uchwyt przefacznika ramienia obrotowego

18408001 1

Wewnetrzny przelacznik ramienia obrotowego —

T
2
3
3
5
B8
El
10
11
2
3
4
S
&

184080010

Zewnetrzny przefacznik ramienia obrotowego

| Version 1

H.CHovmand A/S

Funkcja obrotu

1 Zakonczenie

08 01 04

™" 20000222

Praca

Zespot obrotowy jest dostepny jako elektryczna (+/-180°) funkcja obrotu.
Do korzystania z elektrycznej funkcji obrotu w lewo i prawo stuza przyciski 3
i 4 na pilocie zdalnego sterowania.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu zespotu obrotowego

Przed uruchomieniem zespotu obrotowego zaleca sie sprawdzenie, czy
fadunek pomiedzy ramionami zespotu obrotowego jest prawidtowo
zamocowany, tak aby nie spadt podczas obracania. Nalezy réwniez upewnic
sie, ze fadunek jest wystarczajaco podniesiony, aby nie uderzyt podczas
obracania w wysiegniki lub rame podnosnika.

Ustawienie parametréw sterownika PLC
Parametry moze ustawia¢ wytacznie wykwalifikowany personel, poniewaz
nieprawidtowa procedura moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia silnika.

Za pomocg sterownika podnosnika mozna ustawic¢ nastepujace parametry:

Natezenie pradu: P1 stuzy do ustawienia mocy silnika, a tym samym
nacisku na tadunek. Jesli konieczne jest dostosowanie predkosci zespotu
obrotowego, to wazne jest, aby zrobi¢ to przed ustawieniem natezenia
pradu (ampery).

Predkos¢: P2 stuzy do ustawiania predkosci silnika obrotowego, a tym
samym predkosci ruchu osprzetu.

BENENN

U
i

o =)o)

—
.Ibv‘ \?_' O

P2 _BYy
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9.7. Zespot pochylajacy
Zastosowanie
Zespdt pochylajacy stuzy do pochylania tadunku do przodu. Zazwyczaj jest to wykonywane w celu wylania

ptyndw z pojemnikdw lub zbiornikéw. Jest on czesto uzywany w potaczeniu z zespotem zaciskowym takim
jak EG8.

Praca

Zespot pochylajacy jest dostepny z funkcjg recznego lub elektrycznego
chwytania. Do korzystania z elektrycznej pochylania do przodu i do tytu stuza
przyciski 3 i 4 na pilocie zdalnego sterowania.

Regulacja predkosci i sity. Patrz 8.7

9.8. Tuba

Zastosowanie
Tube verwendet werden, um Rollen Stretchfolie Maschinen behandeln.
Der Dorn wird in die Hilse gesiebt. Stellen Sie sicher, dass der Dorn ganz herunter.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu tuby
Personal unmittelbar vor der Gabel nicht zulassen, wenn geladene. Podnosnik
obstugiwac zawsze od tytu.

Tuba
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9.9.

Uchwyt do rolek

Zastosowanie

Reel Handler verwendet werden, um Rollen Stretchfolie Maschinen behandeln.

Die Gabel gesiebt vertikal, um die Rolle mit Stretchfolie passen, die sowohl von der Palette und dem Boden
genommen werden kann.

Der Hebelift ist nach vorne geschoben, so daB die Haltegabel erhalt der Rolle. Dann rollen transportiert.
Rolke mozna obraca¢ za pomoca uchwytéw. Uzywac obu uchwytéw dla utatwienia obracania.

W zaleznosci od konstrukcji owijarki rolka moze by¢ naktadana na trzpien od gory lub od

dotu.

Sie kénnen optional die Extra Transportsicherheit zu erwerben. Die Schnur angezogen um die Rolle, wenn
der gewtlinschte Beweis. Die Extra Verkehrssicherheit wird nur empfohlen, beim Anheben des Fahrzeugs
muss hulgelige Gelande mit Rollengeben. Die Transportsicherung mit passenden Schraube montiert.

Zasady bezpieczenstwa przy stosowaniu uchwytu do rolek

Podczas chwytania tadunku operator musi upewni¢ sie, ze oba widty catkowicie wsunety sie do tulei. Wenn
die Rollen flir den der Bediener, die hinter der Gabel, so dass ein Schaden durch die Rolle verursacht nicht
traf den Bediener. Personal unmittelbar vor der Gabel nicht zulassen, wenn geladene.

Uchwyt do rolek Dodatkowe zabezpieczenie transportowe
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10.1. Schemat polaczen Impact 200:
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Schemat znajduje sie w skrzynce sterowania
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11. Czesci zamienne

11.1. Maszt - Impact 80/130

Poz. 80 L 80 M 80 H

14 (80/130) 30000415 30000428 30000429
28 (80/130) 40000701 40000701
29 (80/130) 81160090 | 81160090 81160090
53 (80/130/200) | 84080016 | 84080016 84080016
62 (80/130) 81220026 | 81220027 81220028
68 (80/130/200) | 81010317 | 81010317 81010317
69 (80/130) 81010328 | 81010328 81010328
100 (80) 30000433 30000434 30000435
100 (130) 30000436 30000437 30000438

11.2. Goérna cze$¢ masztu Impact 80/130

Poz. 80/130 D/S/W
15 (80/130) 40000665
60 (80/130) 81030086
63 (80/130) 40000157
64 (80/130) 40001894
65 (80/130) 81010361
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11.3. Skrzynka sterowania Impact 80/130

Poz. 80/130 D/S/W
70 (80/130) 30000866
73 (80/130) 30000914
75) 75 (80/130) 30000882
76 (80/130) 84100092
78 (80/130) 84170046
79 (80/130) 84100062
80 (80/130) 84010068
84 (80/130) 81140027
85 (80/130) 81170102

11.4. Dolna cze$¢ masztu Impact 80

Poz. 80 D/S/W
16 (80) 30000478
19 (80) 40000719
20 (80) 40000720
21 (80) 81190092
22 (80) 40000729
23 (80) 40000730
24+25 (80) 40000163
27 (80) 40000699
50 (80) 81010118
61 (80) 85020022
66 (80) 81010119
67 (80) 81010022
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11.5.

Wysiegnik Impact 80:

Poz. 80 D/S/W
1 (80) 30000440
5 (80) 81200072
6 (80) 81200045
9 (80) 81200044
10 (80) 81140025
11 (80) 81010130
12 (80) 81020025
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11.6. Dolna cze$¢ masztu Impact 130

Poz. 130 L 130 M 130 H

5 (130) 30000436 30000437 30000438
6 (130) 40000737 40000737 40000737
7 (130) 85020021 85020021 85020021
8 (130) 40000897 40000897 40000897
9 (130) 40000684 40000684 40000684
10 (130) 81190092 81190092 81190092
11 (130) 40000700 40000700 40000700
12+14 (130) 40000163 40000163 40000163
15 (130) 40000699 40000699 40000699
53 (130) 40000705 40000705 40000705
57 (130) 81100002 81100002 81100002
58 (130) 81010083 81010083 81010083
60 (130) 81010127 81010127 81010127
62 (130) 81010296 81010296 81010296
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11.7. Wysiegnik Flex Impact 80/130

Poz. 80/130 D/S/W

2 (80/130) 30001534

4 H (80/130) 30005054

4V (80/130) 30005055

63 (80/130) L:450 30001096 / 30001097
63 (80/130) L:600 30001098 / 30001099
63 (80/130) L:450 30001100 / 30001101
68 (80/130) 81200072

69 (80/130) 81200045

70 (80/130) 30002376

70 (80/130 CB) 40001267

71 (80/130) 30002375

71 (80/130 CB) 40001267

72 (80/130) 81200044

72 (80/130 CB) 81200014

75 (80/130) 40001151

75 (80/130 CB) 81140021

Palak hamulca (807130 CB) 30003892
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11.8. GoOrna czes¢ Impact 200

92

i /|

|
Poz. 200 L 200 M 200 H
12 40002911 40002542 40002916
14 40002546 40002546 40002546
15 40002543 40002543 40002543
16 40002545 40002545 40002545
70 81030086 81030086 81030086
84 81010361 81010361 81010361
92 40002912 40002788 40002917
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11.9.

Srodek Impact 200

[

ey

Poz. 200 L 200 M 200 H

69 40002913 40002541 40002918
72 40002548 40002548
85 81010296 81010296 81010296
93 40002555 40002555 40002555
94 40002549 40002549 40002549
95 40002551 40002551 40002551
99 40002558 40002558 40002558
101 81140027 81140027 81140027
102 81170017 81170017 81170017
103 81010380 81010380 81010380
104 40002550 40002550 40002550
129 40002940 40002940 40002940
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11.10.

Polny przéd Impact 200

Poz. 200

19+20 40002522
21 40002518
22 40002517
23 40002527
25 40002563
26 81350004
27 40002565
28 40002750
30 40002534
71 40002547
80 81030007
81 81010433
89 81010296
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11.11.

Dolny tyt Impact 200

Poz. 200

13 40002568
18 40002520
29 40002519
66 40002524
67 40002525
68 40002526
80 81030007
82 81020024
86 81010135
87 81030005
88 81010346
90 81010292
91 40002317
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11.12,

Wysiegnik Impact 200:

Poz. 1200

10 81200060
11 40001531
24 40002791
26 40002794
27 40002797
28 40001267
30 81140021
31 L: 500 mm - R | 30001154
31 L: 650 mm - R | 30001156
31L: 850 mm - R | 30001158
34 L: 500 mm - L | 30001155
34 L: 650 mm - L | 30001157
34 L: 850 mm - L | 30001159
35 81200014
38 30003892
41 40001530
42 81010134
43 81030007
44 81010042
45 81030042
46 Rg-m8toppr
48 81010302
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12. Wykres obciazen

kg/typ podnosénika mobilnego

g

g

Wykres obcigzen

/

>~

e

I

mm od masztu

e | 200 & 1200
130
]

e | 70
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13. Kontrola koncowa

OO0O0OO0ODO0OoOoODoaoad

Typ:

Numer seryjny:

Przeprowadzono nastepujace kontrole:

[0 Podnosnik odpowiada specyfikacji zamowienia.
[0 Podnosnik jest ustawiony tak, aby maszt i akcesoria z tadunkiem i bez spetniaty
dopuszczalne tolerancje.
[0 Zamocowane sg wszystkie niezbedne etykiety i tabliczki.
[0 Podnosnik zostat poddany kontroli wzrokowej pod katem wykonczenia
powierzchni i dziatania wszystkich czesci.
[0 Akumulatory i tadowanie podnosnika dziatajg prawidtowo.
0 udzwig i predkos¢ (predkosci) podnosnika odpowiadajg podanym danym
technicznym.
[0 Funkcja zabezpieczenia przecigzeniowego zostata przetestowana, ustawiona
i sprawdzona.
[0 Przeprowadzono nastepujace kontrole i ustawienia:
O Pasek zebaty
0 Karetka
[0 Goérny odbojnik
O Jazda na wprost i hamowanie
[0 Zzastosowany uchwyt zostat poddany testowi dziatania.
[0 Nastepujace akcesoria zostaty przetestowane i zamontowane na podnosniku.

Wyposazenie:

w1 0O D2 0O DD2 O EP3 O QC6
W2 0O D3 0O DD3 0O EP4 O EG6
W3 0O D4 0O DD4 0O EPV O EGS8
w4 0O DvB1 O KA1 0O MRP O VER
KP1 0O DVB2 0O KA2 0O WAVE

KP2 0O TUBA 0O KA3 O Gl

KP3 O Wave O KA4 O G3

D1 0O DD1 0O EP1 O PF1

Dostawa bez akcesoriow O EP2 O RH1

tadowarka i akumulatory

O tadowarka 2A O 24 V akumulator 9 Ah
O tadowarka 3A O 24 V akumulator 18 Ah

Data:

Kontroler:
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