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Vorwort 
 
Vielen Dank, dass Sie sich für unseren Umreifungshalbautomaten HDS-25 PV3 
entschieden haben. Mit Ihrer Wahl haben Sie eine qualitativ hochwertige 
Umreifungsmaschine erworben. 
 
Dieses Modell zeichnet sich besonders durch einfache Handhabung und geringe  
Störanfälligkeit aus. 
 
Ein flächendeckender Service ist durch unser Vertriebsnetz und ausgebildete 
Servicetechniker jederzeit gewährleistet. 
 
Bitte beachten Sie unbedingt unsere Sicherheits- und Warnhinweise vor und während der 
Arbeit! 
 
Vergewissern Sie sich, dass die Bedienungsanleitung vollständig verstanden wird! 
 
Prüfen Sie regelmäßig die Qualität der Verschweißung! 
 
Benutzen Sie die Maschine nur für die für sie bestimmten Verwendungszwecke, die Ihnen 
vor dem Kauf erläutert wurden! 
 
 

Für eine sichere Bedienung 
 
Diese Bedienungsanleitung wurde erstellt, um Sie mit den wichtigen Funktionen der  
Bedienung und den Sicherheitsvorschriften Ihrer Maschine vertraut zu machen. Es ist 
notwendig, dass Sie sich diesen Absatz sorgfältig durchlesen, bevor Sie die Maschine  
benutzen. 
 

Das folgende Symbol wird als Warnhinweis verwendet. Bitte lesen Sie die betreffenden 
Hinweise mit größter Sorgfalt und befolgen Sie die dort gegebenen Anordnungen. 
 
Die Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung sind wie folgt definiert: 
 

„Gefahr“ weist auf eine möglicherweise gefährliche Situation hin, die 
das Leben der an der Maschine beschäftigten Personen gefährden 
kann, wenn die Bedienungsanleitung nicht befolgt wird. 
 
„Warnung“ weist auf eine möglicherweise gefährliche Situation hin, 
die die Gesundheit der an der Maschine beschäftigten Personen 
ernsthaft gefährden kann, wenn die Bedienungsanleitung nicht befolgt 
wird. 

 
„Vorsicht“ weist auf eine möglicherweise gefährliche Situation hin, die 
zu Schäden an der Maschine bzw. zu leichteren Verletzungen führen 
können, wenn die Bedienungsanleitung nicht befolgt wird. 
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Sicherheitsaufkleber 
 
 
Die unten abgebildeten Sicherheitsaufkleber sind an der Maschine angebracht. 
Bedeutung und Erläuterung dazu finden Sie nebenstehend. Sollten die Aufkleber entfernt 
worden oder unleserlich geworden sein, sind sie zu erneuern! 
 
 

Elektrische Spannung kann zum Stromschlag führen. Vor 
Reparatur- oder Einstellarbeiten grundsätzlich Hauptschalter 
ausstellen. Niemals Schaltkasten, Netztransformator oder 
Heiztransformator berühren, wenn der Hauptschalter 
eingeschaltet ist! 
Berühren Sie auch nicht das elektrische Versorgungskabel! 
 
Achtung, hohe Temperatur (ca. 400°C) an der 
Schweißzunge! Verletzungsgefahr! Es ist erforderlich, nach 
Abstellen des Stroms so lange zu warten, bis die  
Schweißzunge genügend weit herunter gekühlt ist. 
 
Bevor Sie die Tischplatten entfernen, stellen Sie bitte sicher, 
dass der Hauptschalter ausgestellt und der Netzstecker 
gezogen ist. Einstell- und Reparaturarbeiten nur bei 
gezogenem Netzstecker durchführen! 
 
Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfältig und verstehen 
Sie sie vollkommen. Bevor Sie Einstell- und/ oder 
Reparaturarbeiten vornehmen, vergewissern Sie sich, dass 
der Netzstecker gezogen ist! Beachten Sie die Warnhinweise 
zu den einzelnen Sicherheitsaufklebern! 
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Warnhinweise bei Inbetriebnahme 
 
 

Warnung ! 
 
Niemals das Netzkabel so legen, dass es von der Maschine selbst, von Gabelstaplern 
oder Hubwagen oder sonstigen Geräten beschädigt werden kann! 
 
Das Netzkabel nicht in die Nähe der Bandvorratsrolle oder des Umreifungsbandes  
verlegen. Das sich schnell bewegende Band oder die drehende Bandrolle könnten das  
Netzkabel beschädigen. Es kann dann zu einem Kurzschluss kommen. Ein beschädigtes 
Netzkabel ist umgehend auszutauschen. 
 
Niemals den Netzstecker mit nassen Händen berühren. Gefahr eines elektrischen 
Schlags! 
 
Seien Sie vorsichtig, wenn Sie mit dem Umreifungsband hantieren. Es könnte zu 
Verletzungen kommen. 
 
Bevor Sie die Maschine in eine neue Position verschieben, vergewissern Sie sich bitte, 
dass der Netzstecker gezogen und der Hauptschalter ausgeschaltet ist. Maschine immer 
nur schieben! Beim eventuellen Ziehen könnte man sich die Füße verletzen. 
 
Nehmen Sie an der Maschine keine Änderungen vor. Es besteht dann Verletzungsgefahr. 
 
Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel fachgerecht verbunden ist! 
 
 
  Vorsicht ! 
 
Die Maschine nicht da einsetzen, wo die Maschine Wasser oder Öl ausgesetzt ist. 
 
Nur das vorschriftsmäßige Netzkabel verwenden! 
 
Niemals am Netzkabel ziehen, um die Maschine zu bewegen! Es kann zum Kabelbruch 
kommen. 
 
Setzen Sie die Maschine nicht für Tätigkeiten ein, die nicht mit uns besprochen sind! 
 
 
  Gefahr ! 
 
Falls Wartungsarbeiten ohne elektrischen Strom nicht durchgeführt werden können, bitte 
stets sehr vorsichtig vorgehen. 
 
 

   Wartungsarbeiten nur von entsprechend ausgebildetem Personal vornehmen lassen. 

http://www.hagenauer-denk.de
http://www.verpacken.de


Seite 6 von 44

Warnhinweise bei der Arbeit mit der Maschine 
 
 
  Gefahr ! 
 
Vor Reparatur, Wartung oder Reinigung Hauptschalter ausschalten und Netzstecker 
ziehen. 
 
 
  Warnung ! 
 
Öffnen Sie nicht die oberen Abdeckungen während die Maschine arbeitet. Drehende 
Teile könnten zu Verletzungen führen. 
 
Nicht die Antriebsteile der Verschweißeinheit berühren, während die Maschine arbeitet. 
Dies kann zu Verletzungen führen. 
 
Nicht die Schweißzunge berühren, während die Maschine in Betrieb ist. Die hohe  
Temperatur (bis ca. 400°C) kann zu Verletzungen führen. 
 
Nicht die Schweißzunge berühren, bevor sie weit genug heruntergekühlt ist. 
 
Nicht Finger, Hand oder andere Körperteile in die Bandschlaufe bringen, wenn die 
Maschine arbeitet. Das vorbeigleitende Band könnte zu Verletzungen führen. 
 
Halten Sie das Band nicht mit der Hand fest, während die Maschine das Band 
zurückzieht. Das sich bewegende Band könnte zu Verletzungen führen. 
 
Bei laufender Maschine keine Schutzabdeckungen entfernen! 
 
Keine rotierenden Teile in der Maschine berühren, Verletzungsgefahr! 
 
 
  Vorsicht ! 
 
Arbeiten Sie nicht während eines Gewitters mit der Maschine. Ziehen Sie dann den 
Netzstecker. Blitzschlag kann zu Schäden in der Elektronik führen. 
 
Reinigen Sie die Maschine regelmäßig. 
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Standard-Spezifikation 
 
 

SAP-25-PV3 
 
Abmessungen: Breite: max. 2195 mm 

Tiefe: max.   761 mm 
Gesamthöhe: max. 1208 mm 

Gewicht ca.: 95 kg 
 112 kg mit Akku 
 
Palettengröße: min. ca.   600 x   400 mm (BxH) 

max. ca. 2500 x 2500 mm (BxH) 
Verschlussart: Heißsiegelverschluss 
Bandbreite: 12 mm / 16 mm 
Anschlusswerte: 230 V, 50/60 Hz, 0,4 kVA 
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Hauptschalter Bedienpanel 
2 5 4 

3 6 8 7 1 

Bedienpanel mit Bedienelementen 
 
(1) RESET – Taster: 

Für manuelles Auslösen von Bandschnitt und Bandvorschub. Die Maschine durchläuft 
einen Umreifungszyklus und stoppt in der Ausgangsposition. 

 
(2) Hauptschalter: 

ON: Maschine ist eingeschaltet. OFF: Maschine ist ausgeschaltet. Wenn der Schalter 
leuchtet, zeigt dies den Anschluss der Maschine an die Stromversorgung. 

 
(3) FEED – Taster: 

Drücken auf diesen Taster bewirkt zusätzlichen Bandvorschub, falls der vorher mit  
Hilfe des FEED – Reglers eingestellte Bandvorschub nicht ausreichend ist. 

 
(4) FEED – Regler: 

Ein Drehen des Knopfes im Uhrzeigersinn ergibt einen längeren Bandvorschub.  
Ein Drehen des Knopfes gegen den Uhrzeigersinn verkürzt den Bandvorschub.  
Die Einstellung sollte entsprechend der Größe der zu umreifenden Palette 
gewählt werden. 
 

(5) TENSION – Regler: 
Regler für die Bandspannungseinstellung: Ein Drehen dieses Knopfes im 
Uhrzeigersinn erhöht die Bandspannung, ein Drehen gegen den Uhrzeigersinn 
vermindert die Bandspannung. 

 
(6) Bandstauanzeige: 

Dauerlicht zeigt einen Bandstau in der Maschine an. 
 
Fehlerbehebung: Band nach hinten herausziehen, verformtes Band sauber und  
gerade abschneiden und neu einfädeln, s. Seite 11. (Sollte die Lampe nach Entfernen 
des Bandes nicht ausgehen, ist noch Restband in der Maschine. Dieses muss unter 
Beachtung aller Schutzmaßnahmen entfernt werden). 

 
(7) Kontrolllampe: 

Dauerlicht zeigt an, dass die Maschine eingeschaltet ist. 
 
Blinklicht bedeutet: 
a) entweder, dass der Motor M1 (Verschweißung) nicht aktiviert ist (Gegenmaßnahme: 

Maschine stromlos machen, alle Kontakte und Steckkontakte überprüfen) oder 
 

b) dass der Motor M2 (Bandtransport) überlastet ist (Gegenmaßnahme: Maschine 
stromlos machen. Überprüfen, ob die Bandtransportrolle in der Maschine blockiert 
ist).  
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Funktionstaster 
 
 
Wahlschalter „Manual – Auto“ 
Mit diesem Schalter kann zwischen dem manuellen und dem Automatik-Betrieb gewählt 
werden. 
 
Manueller Betrieb (Manual) 
Umreifungsband manuell um die Palette legen und den Bandanfang in den Bandkanal 
schieben, bis das Band geklemmt wird. „Start-Knopf“ drücken und den Bedienhebel in 
Richtung „Bandspannung“ drücken, bis die gewünschte Bandspannung erzielt ist. Dann 
den Taster „Bandverschweißung“ drücken, um den Umreifungsvorgang zu Ende zu führen 
und neues Band zu spenden. 
 
Automatik-Betrieb (Auto) 
Der Umreifungsvorgang wir automatisch zu Ende geführt, wenn der Bandanfang in den 
Bandkanal geschoben und der „Start“-Taster gedrückt wird. 
 
Bedienhebel 
Der Bedienhebel hat verschiedene Funktionen: 
 
1. Nach Einschalten des Hauptschalters auf ON kann durch Drücken des Bedienhebels 

in Richtung „Bandvorlauf“ Band gespendet werden. Für alle nachfolgenden 
Umreifungen wird die zu spendende Bandlänge durch den FEED-Regler festgelegt. 

2. Im manuellen Betrieb kann durch Zurückziehen des Bedienhebels in Richtung 
„Bandspannung“ die Bandspannung individuell bestimmt werden. 

3. Im manuellen Betrieb kann durch Drücken des Tasters „Bandverschweißung“ der 
Umreifungszyklus beendet werden. 

 
 

  
 

 

Manual ▪ Auto 
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Bandrolle auflegen 
 
 

 Warnung ! 
Bevor eine neue Bandrolle aufgelegt wird, Maschine ausschalten 
und Netzstecker ziehen! 

 
 
Schieben Sie die Bandrolle auf die Bandrollenaufnahme ohne die Haltebändchen 
für das Band auf der Rolle aufzuschneiden! 
 
 
Vorgehensweise: 
 

1. Drehgriff (1) durch Drehen im Uhrzeigersinn (Linksgewinde!) lösen und die  
Außenscheibe (2) der Bandaufnahme abnehmen. Alten Bandrollenkern entfernen. 
 

2. Neue Bandrolle über die Rollenaufnahme (3) auf die Bandtrommel (4) so schieben, 
dass sich die Rolle bei Bandabzug gegen den Uhrzeigersinn dreht. 

 
3. Außenscheibe (2) wieder aufstecken und mit Drehgriff (1) durch Drehen gegen den 

Uhrzeigersinn festziehen. 
 

4. Haltebändchen auf der Rolle aufschneiden. 
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Band einlegen 
 
 
Vorgehensweise: 
 

1. Schalten Sie die Maschine über den Hauptschalter (A) ein, [bei Akku-Maschine 
muss zuerst der separate Betriebshauptschalter auf Ein geschalten werden] und 
drücken Sie den RESET-Taster (2). Die Aggregate der Maschine werden in 
Grundstellung gebracht. 

 
2. Ziehen Sie ein Stück Band von der Bandrolle ab. Vergewissern Sie sich, dass das 

Band gegen den Uhrzeigersinn von der Rolle abläuft. Den Bandanfang der neuen 
Bandrolle erst über die Bandführung (1), durch den Bremsarm (2) über den 
Bandregulator (4) und schließlich in die Bandführung (3) einfädeln (siehe 
Abbildung). Das Band muss in (3) einige Zentimeter eingeführt werden, bis der 
Bandanfang von den internen Bandeinzugsrollen gegriffen wird. 

 
3. Durch Drücken des FEED-Tasters (3) kann das Band durch die Maschine und in 

die Lanze geführt werden. 
 

Warnung: Halten Sie das Umreifungsband nicht fest. Es wird automatisch von der 
Bandrolle abgewickelt. 
 

 
 

Hauptschalter Bedienpanel 
A 

3 2 
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Arbeiten mit der Maschine 
 
 
Betriebsbereitschaft 
Nach Einschalten des Hauptschalters (A) [bei Akku-Maschine zuerst den Schalter Akku-
Betrieb (B) EIN/ON schalten], ist die Maschine nach ca. 30 Sekunden  
betriebsbereit (die Schweißzunge hat dann ihre erforderliche Temperatur erreicht). 
 
Vorgehensweise 
 
1. Fahren Sie mit ausgeklappter Lanze zwischen die Palettenfüße, bis die Maschine die 

Holzpalette oder das Packgut berührt. Die Höhe der Lanze kann justiert werden (Seite 
13). 

2. Stellen Sie den Wahlschalter (3) auf „Hand“ (= mit Bedienhebel) oder „Auto“ und 
kontrollieren Sie, ob die Bandspannung (2) für die zu umreifende Palette richtig 
gewählt ist. 

 
„Hand“-Betrieb 
Bedienhebel in Richtung Spannen ziehen, bis die gewünschte Bandspannung erzielt 
ist. Dann den Taster „Bandverschweißung“ (6) drücken, um den Umreifungsvorgang 
zu Ende zu führen und neues Band zu spenden. 
 

3. Drücken Sie den Bedienhebel (4) so lange in Richtung Bandvorlauf, bis die benötigte 
Bandlänge gespendet ist. 

4. Umreifungsband manuell um die Palette legen und den Bandanfang in den Bandkanal 
einführen, bis das Band geklemmt wird. 
 
„Automatik“-Betrieb 
Der Umreifungsvorgang wir automatisch durchgeführt, wenn der Bandanfang in den 
Bandkanal geschoben und der „Start“-Knopf (5) gedrückt wird. 

 
5. Wenn die Maschine nicht mehr benötigt wird, Hauptschalter (A) ausschalten und 

Netzstecker ziehen [bei Akku-Maschine muss auch der separate Schalter „Akku-
Betrieb (B)“ auf AUS/OFF geschaltet werden]. 

 
6. Bei langer Nicht-Benutzung ist das Band aus dem Bandkanal zu entfernen. 
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Höheneinstellung der Lanze 
 
 
Die Lanze ist in 3 Stufen höhenverstellbar (siehe Tabelle). 
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Schweißtemperatur einstellen 
 
 
Die Temperatur der Schweißzunge wurde bereits werkseitig eingestellt. Falls eine  
Neueinstellung erforderlich ist, sollte diese durch einen autorisierten Servicetechniker 
durchgeführt werden! 
 
 

 Warnung ! 
Bevor Einstellarbeiten vorgenommen werden, Maschine  
ausschalten und Netzstecker ziehen! 

 
 
Der Regler für die Schweißtemperatur befindet sich im Maschinenkörper. Die  
Temperatur muss entsprechend der Bandqualität und der Umgebungstemperatur der  
Maschine eingestellt werden. Drehen des Knopfes in Richtung HIGH erhöht die  
Temperatur. Drehen in Richtung LOW bewirkt ein Senken der Verschweißtemperatur  
(siehe Pfeil). 
 
Die Maschine wird mit einer voreingestellten Schweißtemperatur ausgeliefert. Falls Sie ein 
anderes als das vorgesehene Band verwenden, könnte ein Nachstellen durch eine 
eingewiesene Fachkraft erforderlich werden. Im Allgemeinen gilt: dünnes Band erfordert 
weniger hohe Schweißtemperaturen. 
 
Durch Verschleiß an der Schweißzunge kann nach einer gewissen Zeit ein leichtes 
Hochstellen der Schweißtemperatur erforderlich werden. 
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Minimum-Bandspannung einstellen 
 
 
Unter bestimmten Umständen oder bei bestimmtem Packgut kann es erforderlich sein, die 
Minimum-Bandspannung zu korrigieren. Dies kann z.B. bei Problemen beim Bandrückzug 
notwendig werden oder wenn Produkte nur sehr leicht umreift werden sollen. Die 
Einstellung erfolgt über den Drehknopf „0 LEVEL“ (siehe Pfeil). 
 
Folgende Vorgehensweise ist zu beachten: 
 
1. Der Wahlschalter „Manual – Auto“ sollte auf „Auto“ stehen. 
2. Änderungen an der Einstellung stets gefühlvoll vornehmen. 
3. Minimum-Spannung erhöhen: Drehknopf im Uhrzeigersinn drehen. 
4. Minimum-Spannung reduzieren: Drehknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen. 
 
 
 

 
 
 
 
Einstellarbeiten bei Wechsel der Bandbreite 

 
 

Wenn Einstellarbeiten bei Wechsel der Bandbreite innerhalb der Maschine 
erforderlich werden, sollten diese  Arbeiten nur von autorisierten Servicetechnikern 
durchgeführt werden! 
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Einstellen des Pressdruckes der Bandrückzugsrollen 

 
 
Wenn Einstellarbeiten innerhalb der Maschine erforderlich werden, sollten die 
Arbeiten nur von autorisierten Servicetechnikern durchgeführt werden! 
 
 

 Warnung ! 
Bevor die Einstellungsarbeiten vorgenommen werden, 
Hauptschalter ausschalten und Netzstecker ziehen! 

 
Hat die Maschine lange mit sehr hoher Bandspannung gearbeitet, kann die 
Bandtransportrolle durchrutschen. 
 
 
Vorgehensweise 
 
1. Tischplatten abmontieren und die Bandkanalklappe (1) entfernen. 

 
2. Betätigungshebel (2) anheben und Band in Pfeilrichtung herausziehen. 

 
3. Innensechskantschraube (4), die den Achsexcenter (3) und den Winkelarm(2) 

verbindet, lösen. Band entfernen. Nun die Rolle Bandvorschub (5) und die 
Andruckrolle Bandrücklauf (6), ohne dass Band zwischen diesen Rollen ist, in Kontakt 
bringen. Der Abstand „D“ muss 17 mm (für Bandstärken ab 0,7 mm) und 17,5 mm (für 
Bandstärken bis 0,7 mm) betragen. 

 
4. Nun die Innensechskantschraube (4) wieder festziehen und Bandkanalklappe (1) 

wieder montieren. 
 

5. Arbeiten Sie nun einige Male mit der Maschine, um die Wirkung zu überprüfen. Achten 
Sie darauf, dass der Kolben (7) an der Magnetspule tatsächlich bei Bandrückzug jedes 
Mal an seinen Anschlag fährt. 
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Einstellen des Pressdruckes der Bandvorlaufrollen 
 
 
Wenn Einstellarbeiten innerhalb der Maschine erforderlich werden, sollten die  
Arbeiten nur von autorisierten Servicetechnikern durchgeführt werden! 
 
 

 Warnung ! 
Bevor die Einstellarbeiten vorgenommen werden, Hauptschalter 
ausschalten und Netzstecker ziehen! 

 
 
Insbesondere dünnes Band könnte bei zu hohem Druck auf die Transportrollen während 
des Bandvorlaufs gestaucht werden. 
 
Nehmen Sie in diesem Fall folgende Einstellung vor: 
 
Vorgehensweise 
 
1. Drehen Sie den Drehknopf „Solenoid“ gegen den Uhrzeigersinn, um den Antriebsdruck 

zu verringern.  
 

2. Ein zu geringer Antriebsdruck kann dazu führen, dass das Band nicht mehr richtig 
transportiert und von der Bandrolle gezogen wird. 

 
3. Änderungen an der Einstellung stets gefühlvoll vornehmen. 

 
Bei einem Bandstau in der Maschine (die Lampe Bandstau leuchtet) gehen Sie wie folgt 
vor: 
 
1.  Tischplatten abmontieren und Bandkanalklappe (1) entfernen. 
2.  Bandstau wird sichtbar und kann leicht entfernt werden durch Abschrauben von 

Bandklappe (2) und Bandeinlauf (3). 
3. Sollte das Band noch stärker zwischen den Vorlaufrollen verklemmt sein, dann 

Halteblech (4) abschrauben. 
4. Innensechskantschraube (6) lösen, Zugfeder (7) aushängen, Lagerbock (8) mit  

Excenterachse (9) abziehen, Bandstau entfernen und in umgekehrter Reihenfolge 
wieder montieren. 

5. Rollenandruck wieder justieren (siehe oben). 
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Interne LS-Schalter 
 
 
LS-1  Start:  Wenn der Bandanfang diesen Schalter auslöst, 

wird der Umreifungszyklus gestartet. 
 
LS-3  Zeit:  Während des Umreifungszyklus ermittelt dieser 

Schalter die Zeit für den Spann- und den Abschneidvorgang 
 
LS-4 Grundstellung: Dieser Schalter bestimmt die Grundstellung des 

Schweißkopfes. 
 
LS-5  Störung: Dieser Schalter wird bei Bandstau aktiviert. 
 
FEED Vorlauf: Wird für Bandvorlauf aktiviert 
 
LS-6  Spannung: Im manuellen Modus kontrolliert dieser Schalter 

die Bandspannung. 
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Akku Spezifikation 
 
Die SAP-25-PV3 ist zusätzlich zum normalen Netzbetrieb auch mit Akkubetrieb lieferbar.  
Folgende Spezifikation des Akkus ist zu beachten: 
 
1. Akku-Anschlussspannung: 12 V DC 
2. Akku-Typ:     G-85-DC12V, tiefentladend 
 
Die Lebensdauer des Akkus hängt von der Einsatzhäufigkeit und der Zahl der Entladungen 
ab. Akkus sollten nie völlig entladen werden. 
 
Bei geringer Akkuleistung kann durch Umstellen des Wahlschalters (3) die SAP-25 PV3 auch 
im Netzbetrieb weiter verwendet werden. 
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Übersicht 
 

(A)        Hauptschalter   Hauptschalter Maschine ON/OFF 
(B)        Akku-Schalter   Akku-Betrieb ON/OFF 
(C)  Ladeschalter   Versorgt die Ladeeinheit mit Strom 
(D)  Wahltaster   Akku- oder Netzbetrieb 
1  Akku    12 V DC Akku 
2  AC/DC Umrichter  Wandelt 12V DC in 100 V AC 
3  Akku-Ladeeinheit 
4  Sicherung   4 A 
15        Sicherung   4 A 

 
 
1. Arbeiten im Akku-Betrieb 
 

a) Hauptschalter (A) EIN/ON. 
b) Akku-Schalter (B) EIN/ON. 
c) Ladeschalter (C) AUS/OFF. 
d) Maschine im Akkubetrieb einsatzbereit. 

 
 
2. Arbeiten im Netzbetrieb (230 V) 
 

a) Netzkabel in 230 V Steckdose stecken. 
b) Hauptschalter (A) EIN/ON. 
c) Ladeschalter (C) EIN/ON. 
d) Wahltaster (D) auf Netz umschalten 
e) Maschine im Netzbetrieb einsatzbereit. 

 
 
3. Wenn die Maschine längere Zeit nicht verwendet wird oder um  
    Akku-Leistung zu sparen 
 

a) Hauptschalter (A) AUS/OFF. 
b) Akku-Schalter (B) AUS/OFF. 
c) Hat Akku zu wenig Leistung ® Akku laden, siehe 4. 
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4. Akku laden 
 

a) Hauptschalter (A) und Akku-Schalter (B) AUS/OFF. 
b) Netzkabel an 230 V Steckdose stecken. 
c) Ladeschalter (C) EIN/ON, Wahltaster (D) auf Akku 
d) Ladezeit ca. 10 bis 12 Stunden. 
e) Akku ist fertig geladen, wenn Volt-Halter ca. 14,4 V anzeigt, bzw. wenn LED (8) 

blinkt. Die LED (8) kann durch die Lüftungsschlitze der gelben Gehäuseabdeckung 
kontrolliert werden.  

 
 
5. Ende des Ladevorgangs 
 

f) Ladeschalter (C) AUS/OFF. 
 
 
6. Wann muss der Akku geladen werden? 
 

a) Es wird tägliche Ladung des Akkus empfohlen, auch wenn er noch nicht leer ist. 
b) Sie können den Ladevorgang unterbrechen und im Netzbetrieb arbeiten  

 ® Arbeiten im Netzbetrieb. 
c) Den Ladevorgang danach wieder fortsetzen.  

 
 
7. Wichtiger Hinweis für den Akkuwechsel 
 
Wenn der Akku gewechselt werden muss: 
 

a) Netzstecker ziehen. 
b) Hauptschalter (A) AUS/OFF. 
c) Ladeschalter (C) AUS/OFF. 
d) Akku-Schalter (B) AUS/OFF. 
e) Micro-Schalter SW2 auf der Ladeeinheit AUS/OFF. 
f) Akku tauschen. 
g) Rotes Kabel an „+“-Pol; schwarzes Kabel an „-“-Pol  

des Akkus anschließen. 
h) Micro-Schalter SW2 wieder EIN/ON. 
i) Akku laden, siehe 4. 
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SAP-25-PV3 Schaltplan 
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SAP-25-PV3-Akku Schaltplan 
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SAP-25-PV3-Akku Schaltplan 
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SAP-25-PV3-Akku Schaltplan 
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E r s a t z t e i l l i s t e  
 

für 
 

Paletten-Umreifungshalbautomat 
 

HDS-25-PV3 und HDS-25-PV3 Akku 
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Ersatzteilliste 
Baugruppe Bandverschweißung (1) 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk. lfd. Nr. Teile-Nr. Bezeichnung Stk.
1 518-01-10140 Welle Kulissenschreibe 1 43 518-01-33120 Halteklaue Stempel links 1
2 0611-060001 Kugellager 2 44 518-01-34110 Gehäuse Stempel 1
3 0499-004073 Passfeder 5x5x73 1 45 631-25-12160 Halteblech Heizzunge 1
4 518-01-10210 Kulissenscheibe links 1 46 527-01-40110 Abdeckung Heizzunge 1
5 518-01-10220 Kulissenscheibe Heizzunge 1 47 518-01-40150 Feder 1
6 518-01-10230 Kulissenscheibe Stempel mitte 1 48 518-01-41110 Zunge 1
7 518-01-10240 Kulissenscheibe Bandführung 1 49 518-01-41120 Platte Heizzunge 1
8 518-01-10250 Kulissenscheibe Stempel rechts 1 50 518-01-41130 Isolierung A 2
9 518-01-10410 Kulissenscheibe Endschalter 1 51 518-01-41140 Isolierung B 1

10 518-01-10260 Distanzring A 1 52 518-01-41150 Kabel Heizzunge 2
11 518-01-10270 Distanzring B 4 53 518-01-41160 Halter Heizzunge 1
12 518-01-10150 Zahnrad 1 54 518-01-41170 Schraube 2
13 0499-004012 Passfeder 5x5x12 1 55 518-01-42110 Arm Heizzunge 1
14 518-01-10280 Haltescheibe A 2 56 518-01-42120 Führung Heizzunge 1
15 518-01-10190 Zahnrad 1 57 527-01-50110 Rahmen links 1
16 0611-020608 Kugellager 608ZZ 2 58 518-01-50120 Rahmen rechts 1
17 518-01-20140 Welle Heizzunge 1 59 518-01-50130 Haltewinkel (LS-3,4) 1
18 518-01-20150 Zugfeder 2 60 518-07-10560 Aufkleber 1
19 518-01-20110 Führungsplatte links 1 61 518-07-10350 Aufkleber 1
20 518-01-21130 Bandführung Stempel links 1 62 0750-110754 Mikroschalter (LS-1) 1
21 518-01-20120 Führungsplatte rechts 1 63 0750-110098 Mikroschalter (LS-1) 2
22 518-01-20130 Rückholfeder Druckplatte 2 64 518-01-50140 Distanz (LS-3,4) 1
23 518-01-21110 Druckplatte 1 65 518-07-10130 Aufkleber (LS-1,2,5) 1
24 518-01-21120 Anschlag Druckplatte 1
25 518-01-22110 Bandführung 1 101 518-01-31100 Stempel rechts kpl. 1
26 518-01-22120 Anschlag 1 102 518-01-32100 Stempel mitte kpl. 1
27 518-01-22160 Hülse 1 103 518-01-33100 Stempel links kpl. 1
28 518-01-23110 Haltearm Bandführung 1 104 518-01-41000 Heizzunge kpl. 1
29 0611-020635 Kugellager 635ZZ 5
30 518-01-30110 Zugfeder 3
31 518-01-30120 Haltestift Feder 1
32 527-01-30110 Konsolwinkel 1
33 518-01-30140 Zugfeder Schneidstempel 2
34 518-01-31150 Stempel rechts 1
35 518-01-31160 Obermesser 1
36 518-01-31170 Distanzblock 1
37 518-01-31120 Druckfeder Stempel rechts 1
38 518-01-31130 Stößel 3
39 518-01-32120 Stempel mitte 1
40 518-01-32130 Untermesser 1
41 518-01-32140 Druckfeder Stempel mitte/links 2
42 518-01-33110 Stempel links
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Baugruppe Bandverschweißung (2) 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk. lfd. Nr. Teile-Nr. Bezeichnung Stk.

1 518-01-10130 Getriebegehäuse 1 40 518-06-23220 Versorgungsmotor (M2) 1
2 0840-110014 Dichtungsring 2 41 518-06-23301 Magnetbremse (BR1) 1
3 518-01-10320 Dichtung 1 42 527-06-23110 Magnetbremse (BR2) 1
4 527-01-70110 Grundrahmen 1 43 631-06-23290 Scheibe für Magnetbremse 2
5 518-01-70160 Bandkanal unten 1 44 527-01-70150 Stiftführung 1
6 518-01-70170 Führung Bandkanal 1 45 0499-004020 Passfeder 5x5x20 1
7 518-01-70180 Bandkanal oben 1 46 631-25-11450 Getriebegehäuse 1
8 527-01-70130 Haltewinkel (LS-5) 1 47 0810-250008 Zahnrad 1
9 527-01-70170 Abdeckung A 1 48 631-25-11520 Achse 1

10 518-01-70530 Achse 1 49 631-25-11530 Kontermutter 2
11 518-01-70130 Rolle Bandführung 1 50 631-25-11540 Zahnrad Bandvorlauf 1
12 518-01-70140 Achse 1 51 631-25-11560 Buchse 1
13 631-25-11490 Zahnrad Bandvorlauf 1 52 631-25-13460 Bolzen 1
14 0611-026002 Kugellager 6002ZZ 1 53 0499-105020 Passfeder 6x6x20 1
15 0611-026001 Kugellager 6001ZZ 5 54 631-25-14120 Feder 2
16 631-25-11470 Motorhalterung (M2) 1 55 527-01-10250 Halteblech 1
17 631-25-11550 Dichtung 1 56 527-01-10220 Halteblech 1
18 518-01-70310 Distanzring 1 57 527-01-10240 Winkel 1
19 0499-005016 Passfeder 6x5x16 1 58 527-51-70110 Bandklappe 16 mm rechts 1
20 518-01-70490 Rolle Bandvorschub mit Zahnkranz 1 58 527-51-40110 Bandklappe 12 mm rechts 1
21 518-01-70480 Haltescheibe B 1 59 631-25-03290 Achse Bandklappe rechts 1
22 518-01-70510 Rolle oben 1
23 0611-021980 Kugellager R1980ZZ 2
24 518-01-71120 Excenter-Achse Rolle oben 1
25 527-01-70140 Lagerbock 1
26 518-01-70150 Winkelarm Magnetspule 1
27 518-01-70470 Zugfeder 1
28 518-01-73110 Bandeinlauf oben 1
29 518-01-70250 Feder für Bandeinlauf oben 1
30 0520-140606 Kragenbuchse 80F-0606 2
31 0750-130004 Magnet 1
32 518-07-10130 Aufkleber (LS-1,2,5) 1
33 518-07-10260 Aufkleber (M1) 1
34 518-07-10270 Aufkleber (M2) 1
35 518-07-10290 Aufkleber 1
36 518-07-10310 Aufkleber 2
37 518-06-10160 Schalter (LS-5) 1
38 518-06-23131 Magnetspule DC24V 1
39 518-06-23120 Motor (M1) Steuermotor 1
40 518-06-23200 Motor (M2) Bandrücklauf 1
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Baugruppe Bandtransport (1) 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk. lfd. Nr. Teile-Nr. Bezeichnung Stk.

1 527-05-10210-114 Abdeckung 1 39 527-05-10540 Winkel 2
2 0770-240059 Kondensator 1 40 527-05-10530 Federhaus 2
3 518-07-10450 Aufkleber (A) 1 41 0890-350003 Stahlkugel 2
4 518-07-10460 Aufkleber (B) 1 42 518-01-32140 Druckfeder 2
5 518-06-10170 Anschlußklemme 1 43 518-07-10360 Aufkleber Stempel mitte/links 2
6 0740-110245 Anschlußklemme 1 44 527-05-10550 Gestänge 1
7 518-06-23180 Transformator Heizzunge 1 45 527-05-10520 Gestängehalterung 1
8 527-06-20120 Transformator 1 46 0750-110098 Mikroschalter 2
9 527-05-10270 Halteblech 1 47 518-07-10110 Aufkleber 1

10 527-05-10220-114 Abdeckblech 1 48 631-25-12600 Gestängegriff 1
11 527-05-10230-114 Abdeckblech 1 49 527-05-10510 Halteblech 1
12 527-05-10250 Abdeckplatte links 1 50 0890-320098 Distanzscheibe 6x3 1
13 527-05-10240 Abdeckplatte rechts 1 51 0730-170011 Sicherung 8A 1
14 0890-220010 Tülle 2 0730-170012 Sicherung 4A 1
15 521-04-20161 Halterung 1 52 527-02-30110 Basisblech 1
16 521-04-20170 Achse 1 53 663-21-11120 Bandvorschubrolle 1
17 521-04-20150 Rolle 1 54 0611-020695 Kugellager 695ZZ 2
18 527-05-10260 Feststeller 1 55 631-25-13940 Arm Bandvorschub 1
19 0890-320036 Distanzhülse 1 56 631-25-13950 Stift 1
20 518-06-10220 Verbinder 2 57 631-25-13960 Stift 1
21 527-26-20120 Transformator 1 58 527-02-30120 Klappe Bandvorschub 1
22 0710-120349 Wahlschalter 1 59 631-25-13270 Achse 1
23 0890-220019 PG-Verschraubung 1 60 527-02-30150 Bandführung 1
24 0710-110304 Druckschalter 1 61 527-02-30140 Bandführung 1
25 631-25-14120 Klappenfeder Bandvorschub 2 62 527-02-30130 Halterung 1
26 0730-130029 Sicherungshalterung 1 63 527-02-30160 Lagerblech 1
27 518-06-10280 Kappe 4 64 527-02-30180 Welle 1
28 518-06-10150 Abdeckung 1 65 0611-060071 Kugellager MF126ZZ 2
29 0710-180032 Drehknopf 2 66 527-02-30170 Lagerblech 1
30 0750-130074 Hauptschalter 1 67 527-02-30190 Riemenscheibe 1
31 518-80-10130 Rahmenblech 1 68 0810-154003 Rundriemen 1
32 518-06-10122 Rahmenblech 1 69 527-02-30220 Riemenscheibe 1
33 0740-230003 Distanz 5 70 0660-530610 Rücklaufsperre 1
34 518-06-20130 Steuerung 1 71 0710-254040 Bezeichnung 1
35 0710-180033 Stellknopf 1 72 0710-254007 Bezeichnung 1
36 518-07-10180 Aufkleber 1 73 601-05-10210 Kennzeichnung 1
37 527-06-20110 Elektronische Ablaufsteuerung 1 74 527-07-10110 Aufkleber 1
38 518-07-10210 Aufkleber 1 75 528-07-10130 Aufkleber 1
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Baugruppe Bandtransport (2) 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk.
76 518-07-10420 Warnaufkleber 1
77 518-07-10380 Warnaufkleber 1
78 527-05-10280 Transformator 1

101 527-06-21230 Drucktaster Verschweißung 1
102 527-06-10100 Bedienknopf kpl. 1  
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Baugruppe Bandführung 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk. lfd. Nr. Teile-Nr. Bezeichnung Stk.

1 527-02-20140 Welle 1 101 527-22-12000 Lanzenverlängerung kpl. 1
2 527-02-20150 Bandführung 1 42 527-22-12110 Bandführungsverlängerung 1
3 527-02-20170 Distanzring 6 43 527-22-12160 Bandführungsklappe 1
4 0890-320111 Distanzscheibe 4x8 12 44 527-22-12170 Bandführungsklappe 1
5 527-02-20110 Basis Bandführung links 1 45 527-22-11170 Bandführungsklappe 1
6 900-02-30300 Klappenfeder-Set Ø 0,8 2 46 527-22-11160 Bandführungsklappe 1
7 900-02-30310 Klappenfeder Ø 0,8 2
8 900-02-30221 Klappenstift 2 102 527-22-11000 Lanzenverlängerung kpl. 1
9 527-02-20120 Bandführung links 1 45 527-22-11170 Bandführungsklappe 1

10 527-02-20130 Bandführungsklappe 1 46 527-22-11160 Bandführungsklappe 1
11 527-02-20160 Führungsblech links 1 47 527-22-11110 Bandführungsverlängerung 1
12 527-25-12230 Haltebuchse 2
13 518-01-10150 Zahnrad 4 103 527-25-11100 Lanzenhalterung kpl. 1
14 0520-111910 Buchse für Lanze, konisch 2 48 527-25-11110 Halter Bandführung vorn 1
15 527-02-10240 Klappenfeder, Lanze, konisch 12 49 527-25-11120 Halter Bandführung hinten 1
16 527-25-12210 Welle 1
17 518-01-10170 Passfeder 2
18 527-02-10190 Lagerung 1
19 527-02-10110 Lanze 1
20 527-02-10150 Bandführung rechts 1
21 527-25-12220 Griffstab 1
22 0890-190086 Knopf 1
23 527-02-10180 Führungskeil 2
24 527-02-10230 Halterung 2
25 527-25-12130 Halterung vorn 1
26 527-25-12140 Halterung hinten 1
27 527-25-12170 Halterung 4
28 527-05-10410 Haltebock A 1
29 527-05-10420 Haltebock B 1
30 527-25-12180 Halterung 4
31 527-25-12120 Seitenblech hinten 1
32 527-25-12110 Seitenblech vorn 1
33 527-25-12150 Frontblech 1
34 527-25-12160 Rückblech 1
35 527-25-12240 Abdeckblech 1
36 527-02-10160 Bandführung Klappe vorn 1
37 527-02-10170 Bandführung Klappe hinten 1
38 527-02-10210 Lagerhalter vorn 1
39 527-02-10220 Lagerhalter hinten 1
40 SS48-25-20150 Bandführung Frontblech 2
41 SS48-25-20160 Bandführung Rückblech 2
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Baugruppe Maschinenkörper / Bandtrommel 
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lfd. Nr.Teile-Nr. Bezeichnung Stk.

1 SS48-25-20130 Achse 1
2 518-04-10390 Drehgriff 1
3 0611-056205 Kugellager 2
4 527-05-10320 Bügel hinten 1
5 527-04-20140 Bandregulator 1
6 0520-142510 Buchse Bandregulator 2
7 518-04-10170 Scheibe Bandaufnahme innen 1
8 518-04-10160 Scheibe Bandaufnahme außen 1
9 518-04-10280 Rollenkernzentrierung 3

10 518-04-10210 Distanz 3
11 SS48-25-20110 Bremsarm 1
12 518-04-20120 Halterung Bremsarm 1
13 518-04-20180 Distanz 1
14 518-04-10140 Feder Bremsarm 1
15 521-04-20190 Rollenhalter 1
16 518-04-10290 Rolle 1
17 527-04-20130 Winkelblech Bandführung 1
18 521-04-20210 Rolle Bandführung 1
19 521-04-20180 Achse 1
20 527-04-20120 Achse 1
21 527-04-10110-114 Halterung 1
22 527-05-10110-114 Fahrgestell 1
23 0890-130216 Lenkrad mit Bremse 2
24 0890-130352 Lenkrad ohne Bremse 2
25 527-05-10340 Kabelhalter 1
26 0740-160009 Kabelschelle 3
27 527-05-10350 Kragenbuchse 1
28 527-05-10330 Griff 1
29 527-05-10310 Bügel vorn 1
30 518-07-10240 Aufkleber 1
31 922-03-10140 Anschlag Endschalter 1
32 0890-362019 Zugfeder 1
33 518-07-10220 Aufkleber Pfeil 1
34 527-07-10120 Aufkleber 1  
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Baugruppe Akku (1A) 
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lfd Teile-Nr Bezeichnung Stk. 
173 518-07-10440 Aufkleber 1 
174 0740-120148 Stecker 1 
286 527-25-13210 Flügelschraube 2 
287 527-25-13220 Akkuhalterung 1 
288 527-25-13230 Gummiplatte oben 1 
289 0770-990006 Klemmenabdeckung 1 
290 0770-990004 Polklemme 1 
291 0770-990005 Polklemme 1 
293 527-25-13240 Gummiplatte unten 2 
294 527-25-13250 Halteblech 1 
295 0710-140260 Leuchtdruckschalter 1 
296   1 
297 631-80-10590 Rahmen 1 
299 14009776-5-1010-259 Abdeckblech vorn 1 
300 527-07-10170 Aufkleber 1 
301 0890-220008 Dichtscheibe 1 
303 13005722-5-1010 Batterieeinheit 1 
304 527-25-13151-259 Seitenblech 1 
368 0770-320013 Voltmeter 1 
369 14009776-5-1020 Distanzstück 1 
370 14009776-7-1010 Aufkleber 1 
371 0730-170040 Sicherung 4A 1 
171 518-06-23160 Transformator 1 
306 527-26-21920 Kabelstrang 1 
307 527-26-21940 Kabelstrang 1 
308 527-26-21980 Ladegerät 1 
309 527-26-21990 Stromversorgung 1 
310   1 
311 527-26-21900 Übertragungssatz 1 
312 528-26-20200 Wechselrichter 1 
313   1 
314 527-26-21950 Kabelstrang  1 
315 13004473-5-1010 Grundplatte 1 
316   1 
317 900-06-10160 Rauchabsaugung 2 
318 13004473-5-1020-259 Abdeckblech oben 1 
319 527-25-13130-259 Abdeckblech hinten 1 
320   1 
345 527-07-10160 Aufkleber 1 
346 527-07-10150 Aufkleber 1 
347 0890-480063 Aufkleber 1 
372 518-07-10120 Aufkleber 1 
373 0750-130075 Hauptschalter 1 
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Baugruppe Elektrik (2A) 
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lfd Teile-Nr Bezeichnung Stk. 
362 527-06-21240 Kabelstrang (CN-10) 1 
321 527-06-21140 Kabelstrang (CON-4) 1 
322 527-06-21130 Kabelstrang (CON-3) 1 
323 527-06-21120 Kabelstrang (CON-2) 1 
324 527-06-21110 Kabelstrang (CON-1) 1 
325    
326 527-80-21210 Kabelstrang 1 
327 527-06-21211 Kabelstrang 2 
328 527-06-21190 Kabelstrang 1 
329 527-06-21221 Kabelstrang 1 
330 527-80-21110 Stromversorgung 1 
340 527-80-21220 Kabelstrang 1 
341 518-81-10120 Kabelstrang 2 
    
330 527-26-21570 Stromversorgung 1 
332 527-26-21210 Kabelstrang 1 
333 527-25-13330 Kabelstrang 1 
334 527-25-13340 Kabelstrang 1 
335 518-81-10120 Kabelstrang 2 
336 518-81-10220 Kabelstrang 1 
338 527-26-21960 Kabelstrang 1 
339 527-26-21970 Kabelstrang 1 
    
341 518-81-10120 Kabelstrang 1 
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Übersicht Kleinteile 

 
 

 

HBS Innensechskantzylinderkopf-Schraube 
 

HSS Innensechskant-Maden-Schraube 
 

HB Sechskant-Schraube  

FMS Senkkopfkreuzschlitz-Schraube  

TMS Innensechskant-Linsenkopf-Schraube 
 

PMS Kreuzschlitzzylinderkopf-Schraube 
 

PBS Kreuzschlitzschraube selbstschneidend  

HN Sechskantmutter 
 

HN-3 Sechskantmutter flach  

PW Unterlegscheibe 
 

 
 

 

SW Federring  

BWW Wellenscheibe  

SPPIN Spannstift  

RIV Niet  

SNPIN Sicherungsfeder  

E Sicherungsring  

H Seegering innen  

S Seegering außen  

PN Sicherungsscheibe 
 

TW Zahnscheibe 
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