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1. OPIS SERII PRODUKTOW ZP93A/ZP97A

Produkty serii Zapak ZP93A/ZP97A to akumulatorowe urzadzenia do opasywania tasma
z tworzywa sztucznego — PP lub PET — o duzej sile naciaggu. Mechanizm naciggajacy i uktad

zgrzewania tarciowego urzadzen sg napedzane bezszczotkowym silnikiem pradu statego.
1.1 Opis najwazniejszych komponentow

Komponenty przedstawione na ilustracji 1:
(1) Panel obstugi

(2) Odporny na uderzenia amortyzator
(3) Bezszczotkowy silnik pradu stalego
(4) Uchwyt

(5) Blokada akumulatora

(6) Dzwignia zgrzewania

(7) Przycisk naciggania

(8) Ramie naciagowe

(9) Oslona boczna

(10) Przednia prowadnica tasmy

(11) Chwytak tasmy

(12) Kolko wciggajace

(13) Dolny chwytak zgrzewania

(14) Lacznik glowicy zgrzewajacej RAPAK
o e,

(15) Odcinak
© ¢

(16) Tylna prowadnica tasmy

(17) Dzwignia robocza /‘ ‘
(18) Akumulator litowo-jonowy (@) (1)

(13)(15)\ (17) (18)
(9)(10) (12) (14) (16)

ILUSTRACJA 1. Opis najwazniejszych komponentow ZP93A/ZP97A

1.2 PRZYKEAD NUMEROW MODELU/WERSJI
ZP93 A

P

Model  Wersja



2. NUMERY MODELU/WERSJI | DANE TECHNICZNE:

) Napiecie Do ta$my Szeroko$¢ tasmy Grubo$¢ tasmy Maks. sita Efektywno$é
Model/wersja | fadowarki | z tworzywa opasujacej opasujacej naciagu zgrzewania
sztucznego mm - mm
100V AC
PP i PET 12~16 | 1/2~5/8 | 0.65~1.27 |0,026~0,05
115V AC
ZP93A 10 ~ 250 kg
230V AC *PET
9~10 3/8 0,50 UP 0,02 UP
240V AC Smooth
85 £ 5%
100V AC
115V AC
ZP97A PP i PET 16i19 5/8i 3/4 0,70~1,27 | 0,028~0,05 | 40 ~ 400 kg
230V AC
240V AC

<WSKAZOWKI>

A.Wymiary (wymiary
urzadzenia
z akumulatorem)

B. Masa:

C.Emisja hatasu:

D.Wibracje:
E. Sita naciggu:

F. Szybkos$¢ naciggania:

G.Ustawienia czasu zgrzewania:

H.Efektywno$¢ zgrzewania:

I. Akumulator:

Dlugosc: ok. 320 mm/12,6”

Szeroko$¢: ok. 150 mm/6”

Wysoko$¢: ok. 130 mm/5”

URZADZENIE ZP93A/ZP97A: ok. 2,80 kg (6.16 Ibs)

akumulator litowo-jonowy ZP93A/ZP97A: ok. 0,60 kg (1,32 Ibs)

Poziom ci$nienia akustycznego: 85 dB (A)

Poziom ci$nienia akustycznego: 94 dB (A)

Wibracje dlon-ramie: 3,9 m/s? (dewiacja K=1,5 m/s?)

ZP93A: naciag ustawiany w zakresie: 10 kg ~ 250 kg + 5%.

ZP97A: nacigg ustawiany W zakresie: 40 kg ~ 400 kg + 5%.

Sila naciagu zalezy od wlasciwosci taSmy opasujacej, jej jakoSci,

ustawien i pozostalej pojemnosci akumulatora. (Patrz rozdziatl 4.6.1 ,,Ustawianie

sity naciagu”.)

ZP93A: 190 mm/s

ZP97A: 150 mm/s

0,3 ~ 2,7 s (zwigkszanie krokowo co 0,3 s)

85% + 5%, testowana dla tasmy o typowych wiasciwosciach w typowych warunkach.

Efektywnos$¢ zgrzewania zalezy od wlasciwosci tasmy

opasujgcej, ustawien jakoSci i pozostalej pojemnosci akumulatora (patrz rozdziat

4.6.2 ,,Ustawianie czasu zgrzewania”).

Dla modeli ZP93A/ZP97A: BOSCH (nr art. 9380), napigcie/pojemnos¢ 18 V DC/4,0

Ah, litowo-jonowy .

1. Akumulator litowo-jonowy moze ulec awarii w temperaturze otoczenia ponizej
-10°C i powyzej 40°C (14°F - 104°F). Akumulator
stosowa¢ wylacznie w powyzszym zakresie temperatur (nr art. ZAPAK 9380,
akumulator litowo-jonowy, 18 V DC, 4,0 Ah, litowo-jonowy)

2. Liczba opasan w przypadku catkowicie nowego i catkowicie natadowanego
akumulatora: ZP93A/ZP97A: ok. 360 przy uzyciu taSmy opasujacej PET 19 mm
x 1,0 mm,

litowo-jonowy nalezy




J.

K.

Fadowarka Bosch:

Odpowiednia tasma
opasujaca z tworzywa
sztucznego:

WSKAZOWKI|

1.

ok 450 opasan przy uzyciu taSmy opasujgcej PET 16 mm x 1,0 mm,
ok. 600 opasan przy uzyciu tasmy opasujacej PP 15 mm x 0,80 mm.
Liczba opasan zalezy od jako$ci i wlasciwosci tasmy opasujacej, ustawien
sily naciagu i czasu zgrzewania, sposobu obstugi, otoczenia i dlugosci opaski.
(Liczbe opasan testowano przy uzyciu tasm opasujacych w zwyklej jakoSci
i nowego, calkowicie = naladowanego akumulatora litowo-jonowego,
nr art. 9380).
3. Zywotno$é: ok. 2000 cykli tadowania (przy prawidlowym roztadowywaniu
i tadowaniu oraz prawidlowej obstudze).

4. Uzytkowanie i magazynowanie akumulatora, patrz rozdzial 4.4. ,,L.adowanie
akumulatora”.

. Temperatura przechowywania: -20°C — 60°C (preferowana -20°C — 20°C)

. Wilgotnos$¢ w miejscu przechowywania: 65% + 20%

. Temperatura otoczenia: -10°C — 40°C

. Srednia temperatura otoczenia do tadowania wynosi 0°C ~ 45°C. Efektywno$¢

0 N O Ol

tadowania obniza si¢, gdy temperatura otoczenia jest wyzsza niz 45°C lub nizsza
niz 0°C. Moze skutkowa¢ to ograniczeniem wydajnosci, anawet wyciekiem
elektrolitu z akumulatora.
(Nalezy  przestrzega¢  wskazowek  w rozdziale 3. »INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA?” oraz wskazéwek dot. ochrony $rodowiska, recyklingu
oraz zasad bezpieczenstwa dla akumulatora BOSCH.) Akumulator litowo-
jonowy BOSCH (nr 9380) spelnia przepisy bezpieczenstwa zgodnie z normg
UN38.3.
Do urzadzen ZP93A/ZP97A (nr art. ZAPAK 2382-XX, nr tadowarki Bosch AL1860):
Czas tadowania: 30 wnormalnych warunkach. (Prosze zapoznaé¢ si¢ ze
szczegolowymi  danymi  technicznymi i wskazéwkami  bezpieczenstwa
W podreczniku ladowarki Bosch.)
Urzadzenia ZP93A/ZP97A s3a przeznaczone do taSmy opasujacej PP i PET (patrz
rozdzial 2 ,NUMERY MODELI/WERSJI I DANE TECHNICZNE”).
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie taSm musi spelnia¢ normy dla przenosnych
urzadzen do opasywania.

Dostawa obejmuje akumulatorowe urzadzenie do opasywania tasmg z tworzywa sztucznego ZAPAK, akumulator
litowo-jonowy, tadowarke Bosch (z podrecznikiem), szczotke do czyszczenia, zestaw nastawczy do regulacji
szeroko$ci tasmy opasujacej (z przednia i tylng prowadnica), ostone panelu obstugi i instrukcje obstugi.

Wszystkie parametry elektryczne i mechaniczne spetniaja wigkszo$¢ norm bezpieczenstwa. Blizsze informacje
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej i na opakowaniu.

Specyfikacje dla wtykow sieciowych zaleza od kraju uzytkowania.

Wigkszo§¢ czgsci urzadzenia jest wyprodukowana z materialow przeznaczonych do ponownego wykorzystania.
Blizsze informacje na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dot. recyklingu poszczeg6lnych komponentow.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach i specyfikacji, takze bez wczesniejszego

powiadomienia.



3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ ogélnych wskazowek dot. bezpieczenstwa, aby
W jak najszerszym zakresie ograniczy¢ ryzyko wybuchu pozaru, wycieku elektrolitu z akumulatora lub
obrazen ciala (wskazowki nie ograniczajg si¢ przy tym tylko do powyzszych zagrozen).

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi wskazowkami. Instrukcje obstugi nalezy
zachowac.

|Oznakowanie na urzqdzeniu:|

Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznaé si¢ ze
wskazowkami dot. bezpieczenstwa na tabliczce bezpieczenstwa, informacjami dot.
ustawionych szerokosci i grubosci taSmy opasujacej oraz tabliczka znamionowa na
urzadzeniu. Nalezy przestrzega¢ wskazowek dot. umiejscowienia tabliczek na
urzadzeniu.

(1) Tabliczka bezpieczenstwa

Podczas pracy przy uzyciu urzadzenia nosi¢ zawsze okulary ochronne, ochron¢ stuchu i maske do

oddychania, aby chroni¢ si¢ przed spalinami, oparami, kurzem. Nieprzestrzeganie tych zasad moze

skutkowaé powaznymi obrazeniami.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia przeczyta¢ uwaznie wszystkie wskazowki dot. obstugi.

0]

[ 2Pk |

O - O
S/ND
Nade in Taivan, R.0.C. c E

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie dotykac kotka weiagajacego.

(2) Tabliczka znamionowa zawiera numer modelu, numer seryjny, kraj produkcji, znak CE.

(Otoczenie robocze |

*  Unika¢ uzytkowania lub magazynowania urzadzenia w wilgotnym i zapylonym otoczeniu.

*  Nie stosowac urzadzenia w otoczeniu zagrozonym pozarem lub wybuchem ani W poblizu substancji palnych wiacznie
z drobnym pytem i gazem (ale nie tylko).

*  Utrzymywac stanowisko pracy w czystosci. Nieuporzadkowane stanowiska i stoly warsztatowe zwigkszaja ryzyko
odniesienia obrazen.

|Wskaz<’>wki dot. bezpieczenstwa eksploatacji|

*  Stosowaé urzadzenie zgodnie z przeznaczeniem: uzywaé urzadzenia wylacznie w Sposéb opisany w instrukcji obstugi.
Nie uzywac¢ urzadzenia do innych celéw niz zgodne z przeznaczeniem.

*  Stosowac osprzet i czesci zalecane w tej instrukcji obstugi. Nieodpowiedni lub nieoryginalny osprzet lub
nieoryginalne komponenty/czesci moga uszkodzié urzadzenie, spowodowaé obrazenia oraz skutkowac utratg
gwarancji.
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*  Nalezy pamigtaé, by podczas pracy przy uzyciu urzadzenia uzytkownik oraz inne osoby znajdowaty si¢
w bezpiecznej odleglosci od luznego konca tasmy opasujacej. Luzny koniec ta§my opasujacej moze zostaé
odrzucony i skaleczy¢ uzytkownika oraz osoby stojace w poblizu.

*  Podczas uzywania urzadzenia zadbac o bezpieczng pozycje i rownowage. Nie uzywac urzadzenia w trudnej do
utrzymania pozycji.

*  Pracowac uwaznie. Mysle¢ o wykonywanych czynnos$ciach. Zachowa¢ zdrowy rozsadek. Nie uzywaé urzadzenia
W przypadku zmgczenia.
Unika¢ nieuwaznego wiaczania urzadzenia lub przypadkowego naciskania przycisku naciagania.

Unika¢ pracy silnika na biegu jatowym przez dluzszy czas, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia uktadu
sterowania i czesci mechanicznych.

*  Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Moga si¢ one wkreci¢ w ruchome czgéei

urzadzenia. Podczas prac na wolnym powietrzu zalecamy noszenie gumowych r¢kawic i antyposlizgowego
obuwia. W przypadku dtugich wtosow nosi¢ nakrycie glowy.

[Ta$ma opasujaca

*  Uzywaé wylacznie tas$m o wlasciwosciach wyszczegélnionych w tej instrukeji obstugi.
Z}a jako$¢ tasmy opasujacej lub jej nieodpowiednie wlasciwosci mogg skutkowaé zmniejszeniem sily
naciagu, wytrzymalosci zgrzewu lub zerwaniem tasmy.

[Kontrola potaczenia zgrzewanego |

*  Po zgrzaniu taSmy nalezy sprawdzi¢ trwato$¢ potaczenia. Artykut nalezy opasaé ponownie, jesli potaczenie
zgrzewane nie zabezpiecza odpowiednio towaru. Aby uzyskaé najlepsze wyniki, czas zgrzewania ustawi¢ zgodnie
ze wskazdwkami w tej instrukcji obstugi.

Wskazowki dot. bezpieczefistwa naciagu |

*  Jesli sita naciggu przekracza wytrzymato$é na zerwanie ta§my, tasma zrywa sig, a jej odrzut moze spowodowaé
obrazenia uzytkownika lub os6b stojacych w poblizu. Nie ustawia¢ wyzszej sily naciagu niz wytrzymalos¢ na
zerwanie taSmy, aby zapobiec wszelkim zagrozeniom.

*  Ostre narozniki i krawedzie i mogg spowodowaé zerwanie tasmy podczas naciggania.

Stosowaé¢ ochrone krawedzi, jesli przedmiot ma ostre narozniki lub krawedzie. Jesli uzytkownik chce
zwiekszy¢ sile naciagu, a nie zna wytrzymato$ci na zerwanie taSmy, powinien dokonywac tego stopniowo.

|Wskazc’>wki dot. ochrony srodowiska, recyklingu i bezpieczenstwa dla akumulatoral

Nie wyrzucaé akumulatoréw wraz z odpadami komunalnymi, nie wrzucaé ich do wody ani do ognia.
Nie magazynowa¢ akumulatorow razem z metalowymi przedmiotami, aby wykluczy¢ ryzyko zwarcia.
Nie demontowaé¢ akumulatoréw. Przechowywac je w suchym miejscu.

Nigdy nie zwiera¢ akumulatora poprzez polaczenie bieguna dodatniego (+) i ujemnego (-).

* ¥ X ¥

Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez dluzszy czas, wyjaé z niego akumulator.
Przedluza to zywotno$¢ akumulatora.

Zaraz po zakonczeniu ladowania, wyjaé¢ akumulator z tadowarki.

*  Calkowicie naladowany akumulator w trakcie magazynowania powoli sam si¢ roztadowuje. Co 6 miesiecy
nalezy calkowicie naladowa¢ akumulator.

*  Jesli dioda LED ladowania akumulatora na panelu obslugi miga Swiatlem czerwonym i emituje ciagly sygnal
dzwiekowy, nalezy naladowa¢ akumulator.

*  Uzywaé¢ akumulatora litowo-jonowego BOSCH (nr art. 9380) tylko do urzadzen ZP93A/ZP97A.
Akumulator ZAPAK 9380 jest przeznaczony wylacznie do ladowarek BOSCH (AL1860CYV, nr art. ZAPAK
2382-XX). Do Iladowania akumulatora onr. art. 9380 niepotrzebny jest adapter. Korzystanie
z nieodpowiedniej ladowarki lub nieodpowiedniego akumulatora moze skutkowaé porazeniem pradem
elektrycznym, przegrzaniem, wybuchem lub wyciekiem elektrolitu i powoduje utrate gwarancji.

* W przypadku kontaktu elektrolitu akumulatora ze skorg nalezy niezwlocznie sptukac ja duza iloscig wody.

|Wskaz()wki dot. bezpieczenstwa dla tadowarki |

*  Przed uruchomieniem zapoznac¢ si¢ ze wskazowkami dot. bezpieczenstwa zamieszczonymi w instrukcji obstugi
5



ladowarki.

*  Przed podlaczeniem do tadowarki upewni¢ si¢, ze akumulator jest suchy.



IKonserwacja i pielegnacjal

*  Odpowiednia konserwacja i czyste urzadzenie gwarantuja prawidtowg prace i dobrg wydajno$é.

Nalezy stosowac oryginalne cze$ci zamienne i podlaczaé osprzet zgodnie z tg instrukcja obstugi. Uzywanie
nieoryginalnych czgséci zamiennych i osprzg¢tu moze skutkowa¢ powaznym uszkodzeniem urzadzenia. Naprawe
uszkodzen zleca¢ wylacznie autoryzowanemu serwisowi producenta. Nigdy nie naprawia¢ urzadzenia
samodzielnie — wyjatek stanowi wymiana czeSci oznaczonych gwiazdka * na ,LiScie czeSci zuzywalnych
ZP93A/ZP97A W rozdziale 8 (str. 23)”. W innym wypadku gwarancja traci waznos¢.

*  Nie dokonywa¢ zmian konstrukeji lub komponentéw urzadzenia. W innym wypadku gwarancja traci
waznos¢.

*  Sprawdzi¢ uszkodzone cze$ci. Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ starannie kazda
uszkodzong czeg$¢, aby stwierdzi¢, czy dziala bezpieczne iczy spetnia swoja funkcje. Sprawdzi¢ ustawienie
ruchomych czeéci, swobodny ruch ruchomych czgséci, stan cze$ci, mocowan oraz inne czynniki, ktore mogtyby
wplywac na prac¢ urzadzenia. Nie uzywac urzadzenia w przypadku uszkodzonych lub zuzytych czesci.

Przed konserwacja lub wymiana czesci nalezy wyja¢ akumulator z urzadzenia.
Dalsze informacje, patrz rozdzial 6 ,KONSERWACJA I PIELEGNACJA”.

Przechowywanie |

*  Nieuzywane urzadzenie z wyjetym akumulatorem nalezy przechowywa¢ w czystym i suchym miejscu.
Przechowywac urzadzenie w miejscu niedostgpnym dla dzieci.

*  Zabezpieczy¢ urzadzenie przed dostgpem o0sob trzecich. Osoby trzecie nie powinny zbliza¢ si¢ do strefy robocze;j.

|Og()lne wskazowki dot. bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie wskazowki dot. obstugi. Nieprzestrzeganie wskazéwek moze skutkowaé
porazeniem pradem elektrycznym, wybuchem pozaru i/lub powaznymi obrazeniami. Pojecie ,urzadzenie
elektryczne” w ponizszych wskazéwkach ostrzegawczych odnosi si¢ do akumulatorowego (bezprzewodowego)
urzadzenia do opasywania.

TE INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC:

Strefa robocza

a) Strefa robocza powinna by¢ czysta i dobrze o$wietlona. Nieuporzadkowane stanowiska i stoty warsztatowe
zwickszaja ryzyko wypadku.

b) Nie korzystac z elektronarzedzi w otoczeniu zagrozonym wybuchem, np. w bezposrednim sasiedztwie palnych
cieczy, gazow lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga spowodowaé zapton opardw lub pytow.

¢) Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia dzieci i osoby trzecie nie powinny zbliza¢ sie do strefy robocze;j.
Dekoncentracja moze spowodowac¢ utrate kontroli.

|Bezpieczer'lstw0 elektryczne |

a) Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, np. przewodami, grzejnikami, kuchenkami lub lodéwkami.
W przypadku uziemienia ciata wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

b) Nie naraza¢ elektronarze¢dzi na kontakt z woda lub wilgocia. Woda wnikajaca do elektronarzgdzi zwicksza
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

|Bezpieczer’1stwo osobiste |

a) Zachowaé czujno$¢ podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzi, koncentrowaé si¢ na aktualnie wykonywanych
czynnosciach i kierowa¢ si¢ zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzi w przypadku zmeczenia lub pod
wpltywem alkoholu, narkotykoéw Iub lekow. Krotka chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

b) Uzywaé wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpylowa, obuwie antyposlizgowe, kask ochronny lub ochrona stuchu pomagaja unikna¢ obrazen.

¢) Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé wszystkie klucze nastawcze lub klucze do $rub. Klucz do $rub
pozostawiony na ruchomej czgéci moze spowodowaé obrazenia.

d) Nie wychyla¢ si¢ zbyt mocno. Zawsze pracowaé w bezpiecznej pozycji i zachowywaé rownowage. Dzigki temu
mozna lepiej kontrolowa¢ elektronarzedzie w niespodziewanych sytuacjach.

e) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Uwazac, by wlosy, odziez i rekawice nie znalazty
si¢ zbyt blisko ruchomych czgsci. Luzna odziez, bizuteria lub dlugie wlosy moga wkrecié si¢ w ruchome czgsci.



f) W przypadku podigczenia do instalacji odciggowych pytu upewnié sie, ze potaczenie jest wykonane prawidtowo
i instalacja jest uzywana. Korzystanie z takich instalacji zmniejsza ryzyka zwigzane z obecno$cia pytow.

|Uiytk0wanie i konserwacja elektronarzedzi |

a) Przed wlozeniem akumulatora upewnié si¢, ze wylacznik glowny znajduje si¢ w pozycji ,,wylaczony”. Wlozenie
akumulatora we wiaczone urzadzenie prowokuje wypadki.

b) Akumulator fadowa¢ tylko za pomoca tadowarki zalecanej przez producenta. L.adowarka, ktora jest odpowiednia dla
jednego akumulatora w przypadku innego moze stanowi¢ zrodto pozaru.

€) Uzywaé elektronarzedzi wylgcznie zakumulatorami, ktoére sg dla nich przeznaczone. Stosowanie innych
akumulatoréw moze skutkowaé obrazeniami i pozarami.

d) Jesli akumulator nie jest uzywany, nalezy przechowywaé go z dala od metalowych przedmiotéw, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie, $ruby i inne male metalowe przedmioty, ktore moga spowodowaé
zwarcie dwdch biegunéw. Zwarcie biegundéw akumulatora moze skutkowac oparzeniami i pozarem.

e) W trudnych warunkach moze dojs¢ do wycieku elektrolitu z akumulatora. Unika¢ kontaktu skory z tymi cieczami.
W razie kontaktu skére sptukaé duzg iloscig wody. W razie kontaktu z oczami niezwtocznie uda¢ si¢ do lekarza.

f) Wyciekly elektrolit moze powodowac podraznienia skory i oparzenia. Nie uzywac sity do obstugi elektronarzedzia.
Zawsze uzywal elektronarzgdzia przeznaczonego do danego zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie
wykonuje prace, do ktorej jest przeznaczone, szybciej i bezpieczniej.

g) Nie uzywaé elektronarz¢dzia, jesli nie mozna go wilaczy¢ i wylaczy¢ przetacznikiem. Kazde elektronarzgdzie,
ktorego nie mozna wlaczy¢ i wyltaczy¢ przetacznikiem, jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

h) Przed przystapieniem do ustawiania elektronarzgdzia oraz montazu osprzetu lub magazynowaniem nalezy zawsze
wyjmowac¢ akumulator. Zapobiega to przypadkowemu wiaczeniu elektronarzedzia.

i) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé w miejscu niedostgpnym dla dzieci i nie zezwala¢ na uzytkowanie
elektronarzedzia osobom, ktore nie maja doswiadczenia lub nie zapoznaty si¢ z instrukcja obshugi. Elektronarzedzia
w rekach nieprzeszkolonych 0sob sg niebezpieczne.

j) Regularnie konserwowa¢ elektronarzedzia. Sprawdzi¢ ustawienie i poprawne osadzenie ruchomych czesci, ewent.
uszkodzenia oraz inne czynniki, ktéore moga wpltywaé na prawidlowa prac¢ elektronarzgdzia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawi¢ elektronarzedzie, zanim zostanie ponownie uzyte. Do wielu wypadkéw
dochodzi na skutek nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

k) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre iczyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce o 0Strych
krawegdziach tngcych nie zacinajg si¢ tak tatwo 1 zapewniajg lepsza kontrole.

I) Uzywaé elektronarzedzia, osprzetu, wiertarki itp. w sposdb opisany w instrukcji obstugi i odpowiedni dla danego
narzg¢dzia. Uwzgledni¢ przy tym warunki pracy i czynnosci, ktdre majg by¢ wykonane. Uzywanie elektronarzedzi do
innych celéw niz zgodne z przeznaczeniem moze skutkowa¢ niebezpiecznymi sytuacjami.

Konserwacja

a) Zleca¢ konserwacje elektronarzedzi wykwalifikowanym specjalistom i wytacznie z zastosowaniem identycznych
cze$ci zamiennych. Dzieki temu elektronarzedzie bedzie bezpieczne.

skazowka

* Nie wyrzucaé elektronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi, lecz oddawacé je do lokalnych punktow
selektywnej zbiérki odpaddw.

* W celu ustalenia punktoéw selektywnej zbiorki odpadow skontaktowaé sie z lokalnym urzedem.

* Sktadowanie elektronarzedzi na wysypiskach $mieci moze skutkowac przedostaniem si¢ substancji niebezpiecznych
do wod gruntowych
i przedostaniem sie nich do fancucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia.

* Jedli stare elektronarzedzia sa wymieniane na nowe, handlowiec jest zobowigzany do bezptatnego odbioru starego
urzadzenia urzadzenia.



4. USTAWIENIA PRZED URUCHOMIENIEM

Prosimy o0 zapoznanie si¢ ze wskazowkami dot. bezpieczenstwa w tej instrukcji obstugi i 0 ich przestrzeganie. Przed
pierwszym uruchomieniem nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.

4.1 Przedstawienie elementow roboczych (ilustracja 2)

Dzwignia zgrzewania

Dzwignia robocza

Przycisk naciagania

Panel obstugi

Uchwyt

Blokada akumulatora

ILUSTRACJA 2. Elementy robocze ZP93A/ZP97A

4.2 KONTROLNE DIODY LED NA PANELU OBSLUGI

Kontrolne diody LED informujg o stanie roboczym urzadzenia.

Stan urzadzenia

Wskaznik diodowy

Uwagi

1) Brak pradu.

2) Lub: gdy urzadzenie nie
jest uzywane przez
10 minut, zasilanie
akumulatorowe jest
automatycznie odtaczane
i urzadzenie sie wytacza.

Wiyl

1) Wiozy¢ akumulator w urzadzenie.
2) Urzadzenie przechodzi

automatycznie w tryb

energooszczedny.
Nacisng¢ jeden raz przycisk naciggania, aby
ustanowi¢ potaczenie elektryczne z akumulatorem
i wybudzi¢ urzadzenie.

Wiaczanie i gotowosé do
opasywania.

Wi
(zotty wskaznik diodowy
i pomaranczowe diody LED)

Pierwsze naci$nigcie przycisku naciggania wybudza
urzadzenie ze stanu spoczynku, przy czym
rozbrzmiewa jednosekundowy sygnat dzwickowy

i wszystkie diody LED migajg jednocze$nie.
Wszystkie ustawienia panelu obstugi sg takie same
jak przed przej$ciem w stan spoczynku.

Gotowo$¢ do naciaggania.

WL
(zotty wskaznik diodowy
i pomaranczowe diody LED)

Ponownie nacisna¢ przycisk naciagania, aby
kontynuowac nacigganie przy uzyciu wybranych
ustawien naciagania oraz trybu naciagania
(automatyczny lub rgczny).

Gotowos¢ do zgrzewania
i odcinania.

Wi

(zotty wskaznik diodowy
Z malym

punktem ,,Gotowos$¢ do

zgrzewania” i pomaranczowe
diody LED)

Nacisng¢ dzwignie zgrzewania. Zgrzewanie
i odcinanie s3 wykonywane zgodnie z ustawionym
czasem zgrzewania.




Schladzanie

Migajacy zolty wskaznik
diodowy i wsteczne
odliczanie numeryczne)

Numer diodowy zaczyna miga¢ i odlicza wstecznie
czas schladzania. Jesli czas schladzania jest za
krotki lub urzadzenie zostanie zdjete przez
zakonczeniem procesu schladzania, efektywnosé
zgrzewania zmniejsza si¢ lub potaczenie zgrzewane
nie bedzie wystarczajaco trwate.

1) Zakonczenie
zgrzewania,
schtadzania i odcinania.
2) Gotowos¢ do zdjecia
urzadzenia i kontynuacji
opasywania.

Zétty wskaznik diodowy
zatrzymuje sie¢ przy ,,0”,
a nastepnie powraca do
wartosci ustawionej

w ustawieniach
naciggania.

Jednoczesnie rozbrzmiewa sygnat dzwickowy
informujacy o zakonczeniu schtadzania. W tym
samym czasie konczy si¢ takze zgrzewanie

i odcinanie. Urzadzenie mozna zdja¢, by
kontynuowa¢ opasywanie z nacigganiem.

Niski stan naladowania
akumulatora

Dioda LED stanu
naladowania akumulatora
miga Swiatlem czerwonym

W krotkich  interwatach rozlega si¢ sygnal
dzwigkowy do czasu wyjgcia akumulatora.
Poniewaz stan natadowania jest zbyt niski, aby
pracowac, nalezy natadowa¢ akumulator.

Btad w pracy lub
nieprawidlowe
dziatanie.

Wskaznik diodowy
wskazuje ,,E” oraz

kolejng cyfre, np.:
*E.2.E.2..E2..

lub *E.3..E.3..E.3..
lub *E.4..E.4.EA4..
lub *E.9..E.9..E.9..
fortlaufend

W krotkich interwatach rozlega si¢ sygnat
dzwigkowy do czasu wyjecia akumulatora.
Nieprawidlowe dziatanie silnika ma nastgpujace
znaczenie:

1) E.2: Silnik jest zablokowany.

2) E.3: Silnik jest przegrzany.

3) E.4: Inne nieprawidtowe dziatanie silnika
lub autodiagnostyka.

4) E.9: Okablowanie silnika zglasza
nieprawidtowe dziatanie.

Unie$¢ dzwigni¢ robocza, wyja¢ akumulator

i skontaktowac si¢ ze sprzedawcg lub przestaé go
do autoryzowanego przedstawiciela w celu
dalszego sprawdzenia i naprawy.

4.3 INSTRUKCJA OBSLUGI PANELU OBSLUGI

PRZEDSTAWIENIE PANELU OBSLUGI (ILUSTRACJA 3)

Przycisk nastawczy
czasu zgrzewania (1~9) —=

Przycisk nastawczy
sity naciagu PP/PET
(1~6) SOFT (1~2)

o

Przycisk nastawczy
trybu naciggania

Przycisk nastawczy
typu taSmy opasujacej —*

ZP93A

0

[ ]AUTO @

[ |MANUAL

L] L] [

PET PP SOFT
J

ZP97A

Wskaznik diodowy

Dioda LED stanu
natadowania
akumulatora

Dioda LED trybu
naciagania

Dioda LED typu
tasmy opasujacej

ILUSTRACJA 3. Panel obstugi
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(opcja ,,SOFT” nie jest
dostepna w modelu ZP97A)



Opis

Instrukcja obstugi panelu obstugi

Wszystkie przyciski

Aby zapobiec przypadkowemu naci$nigciu przycisku oraz jakiejkolwiek przypadkowej
aktywacji urzadzenia, kazdy przycisk urzadzenia nalezy przytrzymaé wcisnigty dtuzej niz

1 s, aby wskaznik LED zareagowat.

Przycisk nastawczy typu

taSmy opasujacej
STRAP

i dioda LED typu tasmy
opasujacej

1) Przytrzymaé przycisk wecisnigty, az zacznie miga¢ dioda typu taémy opasujacej,
a nastepnie zwolni¢ przycisk.

2) Nacisng¢ przycisk ponownie, aby przelaczaé miedzy typami taémy opasujacej
w kolejnoéci wskazywanej przez diody LED PET->PP->SOFT zgodnie z ponizsza
ilustracjg i wybrac typ tasmy opasujacej. (Opcja ,,SOFT” charakteryzuje si¢ niskim
i powolnym naciagiem, jest przeznaczona do lekkich opakowan i kruchych
produktéw i dostepna wytacznie w modelu ZP93A)

3) Zwolni¢ przycisk iodczeka¢ 1 s, az dioda LED typu taSmy opasujacej przestanie
miga¢ iustawianie typu tasmy opasujgcej zostanie zakonczone. (Patrz przyktad

ZP93 A ponizej)

l-»IDD—»DID—»DDI

PET PP SOFT PET PP SOFT PET PP SOFT

Przycisk naciggania
automatycznego lub
rgcznego

i dioda LED trybu
naciagania

CZYNNOSCI:

1) Przytrzymac przycisk wcisniety, az zacznie miga¢ dioda trybu naciggania, a nastgpnie

zwolni¢ przycisk.

2) Nacisng¢ ponownie przycisk, aby przetacza¢ miedzy trybem ,,AUTO” i ,MANUAL”.
Aby uniknaé zarysowan, nalezy najpierw przeprowadzi¢ testy majace na celu
wybranie wlasciwego ustawienia sily naciagu. (patrz rozdzial 4.6.1.)

3) Zwolni¢ przycisk i odczekac 1 s. Ustawianie trybu naciggania jest zakonczone.
Tryb naciggania automatycznego Tryb naciggania r¢cznego
BjAuTO

| |MANUAL

[ ]AauToO
I MANUAL

Przycisk nastawczy sily

naciagu

- !

i wskaznik diodowy

(nastgpna strona)

CZYNNOSCI:

1) Przytrzymacé przycisk wcisniety, az zacznie miga¢ wskaznik diodowy, a nastgpnie
zwolni¢ przycisk.

2) Nacisna¢ ponownie przycisk, aby na wskazniku diodowym wybra¢ cyfre dla ustawien
sity naciggu odpowiedniej do jakosci i wiasciwosci tasmy opasujacej. (Wskazanie
diodowe umozliwia ustawienie sily naciggu w zakresie od 1 do 6, patrz rozdziat 4.6.1
Ustawianie sily naciagu.)

* Przelaczanie na wskazniku diodowym od 1 do 6 w celu zwigkszenia sity naciagu (+).
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* Przetaczanie na wskazniku diodowym od 6 do 1 w celu zmniejszenia sity naciagu (-).

3) Zwolni¢ przycisk iodczeka¢ 10 s, aby automatycznie zakonczy¢ ustawianie sity
naciggu. W celu szybszego zakonczenia ustawiania mozna nacisng¢ ktérykolwiek
sposrod tych trzech przyciskow.

AUTO ™
STRAP
lub / lub @ =

MANUAL

skazowka:

Podczas naciggania na panelu obstugi NIE MOZNA dokonywa¢ zadnych ustawien.

Jesli w trybie naciggania AUTO lub MANUAL uniesiona zostanie dzwignia robocza,
wszystkie operacje iruchy urzadzenia zostang zatrzymane, a urzadzenie przejdzie
automatycznie w poczatkowy stan gotowosci. Aby kontynuowaé prace przy uzyciu

narzgdzia, nalezy rozpoczaé proces naciagania od nowa.

Przycisk nastawczy czasu

zgrzewania

G

i wskaznik diodowy

(nastepna strona)

1) Przytrzymac przycisk wcisniety, az zacznie miga¢ wskaznik diodowy, a nastepnie
zwolni¢ przycisk.

2) Nacisna¢ ponownie przycisk, aby na wskazniku diodowym wybraé cyfre dla ustawien

czasu zgrzewania odpowiedniego do jako$ci iwlasciwosci tasmy opasujace;j.

(wskazanie diodowe umozliwia ustawienie czasu zgrzewania w zakresie od 1 do 9,

patrz rozdziat 4.6.2 Ustawianie czasu zgrzewania)

Przetaczanie na wskazniku diodowym od 1 do 9 w celu wydtuzenia czasu zgrzewania

()

*  Przelgczanie na wskazniku diodowym od 9 do 1 wcelu skrocenia czasu
zgrzewania (-).

Nalezy najpierw przeprowadzi¢ testy majace na celu wybranie wlasciwego

ustawienia czasu zgrzewania (patrz rozdzial 4.6.2)

3) Zwolni¢ przycisk iodczeka¢ 10 s, aby automatycznie zakonczy¢ ustawianie czasu
zgrzewania. W celu szybszego zakonczenia ustawiania mozna nacisnaé ktorykolwiek

sposrod tych trzech przyciskow.

STRAP AUTO 5
lub mL lub —_I

skazowkaj

Podczas zgrzewania na panelu obstugi NIE MOZNA dokonywa¢ zadnych ustawien.
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1) Dostepnych jest dziesie¢ zaprogramowanych cyfr, ktore mozna przetaczaé od 0 do 9

Wskaznik diodowy (patrz p?nlzej).. Mozr.la przetaczaé .rnqulzy pos.zcz.egolnyml c?/framl, aby w z'aleznosc1
od typu i wlasciwosci taSmy opasujacej ustawié site naciagu i czas zgrzewania.

2) W celu sygnalizacji nieprawidtowego dziatania na wskazniku wys$wietla sig litera ,,E”
z cyfra ,2”, ,,3” lub ,4” iw krotkich interwalach rozlega si¢ sygnal dzwickowy

informujacy o trzech réznych rodzajach nieprawidtowego dzialania (patrz rozdziat
4.2)

10 przetaczalnych cyfr Alarm nieprawidtowego dziatania

ga)818)8IB6]618)8]8)

3) Po procesie naciggania wskaznik diodowy wskazuje ustawienia uzytkownika dla
czasu zgrzewania, a maty punkt ,,Gotowo$¢ do zgrzewania” w prawym dolnym rogu
wskaznika (patrz ponizej) wyswietla si¢ doktadnie wtedy, gdy urzadzenie jest gotowe
do zgrzewania.

5 o«— Punkt gotowosci do zgrzewania

Po naci$nigciu dzwigni zgrzewania w dot, cyfra, ktora wskazuje czas zgrzewania,
rozpoczyna odliczanie wsteczne do ,,0”, jednoczesnie, az do zakonczenia
schladzania, miga punkt ,,Gotowos$¢ do zgrzewania”. Nast¢pnie

sygnat dzwigkowy sygnalizuje zakonczenie zgrzewania, schtadzania i odcinania.

Dioda LED stanu Jesli niski stan naladowania akumulatora nie pozwala na pracg, dioda LED akumulatora
natadowania akumulatora | $wieci $wiattem czerwonym iw stalych krotkich interwatach rozlega si¢ sygnat
@ dzwigkowy. Konieczne jest wtedy natadowanie akumulatora.

Niski stan naladowania akumulatora D

4.3.1. Zakladanie oslony panelu obstlugi

Aby unikna¢ niepozadanego lub przypadkowego nacis$nigcia przyciskow na panelu obstugi po ustawieniu sity naciagu
i czasu zgrzewania. Do kazdego urzadzenia dotaczona jest ostona panelu obstugi, ktorg mozna przykreci¢ srubami.
Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci zgodnie z rysunkami montazowymi.

Krok 1: Odkreci¢ $rube z tbem szesciokagtnym (1) M3 x 0,5 x 10 mm i (2) M4 x 0,7 x 22 mm zgodnie z ilustracja.
Krok 2: Zatozy¢ ostone (3) na panel obstugi i przykreci¢ srubami (4) M3 x 0,5 x 14 mm & (5) M4 x 0,7 x 25 mm.
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4.4 L.adowanie akumulatora
Patrz ILUSTRACJA 4 — wkladanie akumulatora w tadowarke (nalezy przeczytaé¢ wskazoéwki dot. bezpieczenstwa
i eksploatacji w podreczniku akumulatora i tadowarki i ich przestrzegac).

Akumulator litowo-jonowy BOSCH (nr 9380) r6zni si¢ od akumulatora litowo-jonowego ZAPAK (nr 9280)
W nastepujacy sposob:

l. Wskazowka dot. obslugi:

* Kazdy akumulator litowo-jonowy BOSCH (nr 9380) posiada wskaznik stanu natadowania. Nacisnaé przycisk, aby

sprawdzi¢ stan natadowania (pojemno$¢) w sposob przedstawiony na ilustracji 4 (*ze wzgledow bezpieczenstwa
sprawdzenie stanu natadowania jest mozliwe tylko wtedy, gdy urzadzenie nie pracuje).
* Przy przejmowaniu akumulatora litowo-jonowego BOSCH od innej osoby pojemno$¢ moze by¢ ewentualnie
niewystarczajgca. Nalezy sprawdzi¢ pojemnos¢ i catkowicie natadowaé urzadzenie przed uzyciem.
Jesli §wieca trzy diody LED, pojemnos¢ jest wystarczajaca i fadowanie nie jest konieczne.
Jesli $wiattem zielonym $wieci lub miga tylko jedna dioda LED lub wskaznik ,,Dioda LED stanu naladowania
akumulatora” miga §wiatlem czerwonym, nalezy natadowa¢ akumulator za pomoca tadowarki BOSCH (nr 2382-XX).
* Do fadowania akumulatora litowo-jonowego BOSCH (nr 9380) NIE POTRZEBA adaptera.
Zaraz po zakonczeniu tadowania, wyja¢ akumulator z tadowarki. W przeciwnym razie zywotno$¢ akumulatora moze si¢
skroci¢ ze wzgledu na przetadowanie.
Akumulator litowo-
jonowy BOSCH
(nr 9380)

Wskaznik stanu natadowania

Fadowarka do akumulatora

Dioda LED wskaznika stanu Stan - i

naladowania litowo-jonowego (BOSCH

Swiatlo ciagle, 3 x zielona OK AL1860CY ZAPAK nr 2382-
XX)

Swiatlo ciagle, 2 x zielona OK

Swiatlo ciagle, 1 x zielona Natadowaé

Miga, 1 x zielona Natadowac

ILUSTRACJA 4. Wkladanie akumulatora w ladowarke

I1.  Wskazdéwka dot. magazynowania:

W przypadku magazynowania przez okres do 6 miesigcy w normalnych warunkach temperatury i otoczenia
catkowite natadowanie akumulatora BOSCH przed zmagazynowaniem nie jest konieczne. Jesli jednak wskaznik
stanu natadowania bedzie wskazywaé za pomoca tylko jednej §wiecacej diody przez 5 - 10 minut niskg pojemnos¢,
nalezy natadowa¢ akumulator, az zaczng $wieci¢ przynajmniej 2 zielone diody.

W przypadku magazynowania przez dtugi czas lub nieuzywania przez rok lub dtuzej co 6 miesiecy nalezy
sprawdza¢ pojemno$¢ akumulatora. Jesli $wieci tylko jedna dioda LED, tadowa¢ akumulator przez 5 - 10 minut, az
zaczng $§wieci¢ dwie diody.

I11. Inne:

Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢ fadowania, przed przystgpieniem do fadowania odczekaé, az akumulator ostygnie.
Czas fadowania zalezy od napigcia zasilajacego dostgpnego w kraju uzytkowania.

*  Nietypowe temperatury akumulatora i fadowarki ograniczajg wydajnos¢ tadowania.

Zawsze wyjmowa¢ akumulator z urzgdzenia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Wyjmowaé¢ akumulator z urzgdzenia w celu naladowania zawsze wtedy, gdy dioda LED stanu naladowania
akumulatora miga $wiatlem czerwonym i w stalych krétkich interwalach rozlega si¢ sygnal dzwickowy. NIE
zwlekaé inie pozostawiaé¢ takiego akumulatora w stanie nienaladowanym. Je§li akumulator nie zostanie
naladowany w odpowiednim czasie, moze dojs¢ do jego uszkodzenia na skutek przetezen i roztadowania.
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* Ladowanie akumulatora: Gdy szybko$¢ tadowania jest nietypowo niska, poniewaz temperatura akumulatora jest
nietypowo wysoka lub fadowarka sygnalizuje wyjatek, nalezy wyja¢ akumulator z fadowarki, aby si¢ schtodzit. Jesli
akumulatora nadal nie mozna natadowaé, tadowarka albo akumulator sg uszkodzone. Uzy¢ innego akumulatora, by
sprawdzi¢, czy jest on uszkodzony.

* Ladowarka Bosch posiada zabezpieczenie chronigce przed uszkodzeniem na skutek przetadowania. Zabezpieczenie
to przerywa tadowanie, gdy akumulator jest catkowicie natadowany lub osiagnal maksymalny poziom napigcia.
Mimo to, ze wzgledow bezpieczenstwa, zaraz po zakonczeniu tadowania, wyja¢ akumulator z tadowarki.

* W przypadku wystapienia nietypowych okoliczno$ci, nalezy wyjaé akumulator i nie kontynuowaé ladowania.

* Instalacja ochrony przepigciowej jest konieczna, aby zabezpieczy¢ ladowarke i zminimalizowa¢ szkody
i ryzyko zwiazane z przepieciem (mocne, nagle uderzenie napiecia elektrycznego).

4.5 Wkladanie i wyjmowanie akumulatora

Wiozy¢ catkowicie natadowany akumulator w urzadzenie zgodnie z ilustracja (ILUSTRACIJA 5). Zwroci¢ uwage, by
akumulator byt odpowiednio wcisniety, a przycisk blokady zatrzasniety. Nacisnaé¢ jeden raz przycisk naciggania.
Wszystkie diody LED panelu obstugi powinny zaswiecié. Przywrdcone powinny zosta¢ poprzednie ustawienia
i powinien wilaczy¢ si¢ sygnat dzwickowy. Wskazuje to gotowo$¢ do pracy uktadu elektrycznego akumulatora
w normalnych warunkach.

ILUSTRACJA 5. Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora

* Gdy dioda LED stanu naladowania akumulatora na panelu obslugi miga Swiatlem czerwonym, stan
naladowania akumulatora jest niewystarczajacy do pracy i akumulator nalezy naladowaé. W takim
stanie NIE nalezy pracowaé przy uzyciu urzadzenia. Jednoczes$nie w regularnych interwalach rozlega si¢
sygnal dzwigkowy. Nacisnag¢ blokade akumulatora na gornej stronie akumulatora i wyja¢ go do gory
z urzadzenia. Sygnat dzwigkowy rozlega si¢ do czasu wyjecia akumulatora. (ILUSTRACJA 5)

4.6 Ustawianie sily naciagu i czasu zgrzewania

4.6.1. Ustawianie sily naciagu
Sita naciggu urzadzenia ZP93A wynosi od 10 kg do 250 kg, a sita naciggu urzadzenia ZP97A od 40 kg do 400 kg + 5%.

Nalezy uwzgledni¢ wspomniane w rozdziale 4.3 Instrukcja obshugi panelu obstugi zakresy nastawcze wskaznika
diodowego 1~6 dla 6 ustawien sily naciggu tasmy opasujacej PP i PET oraz zakresy nastawcze 1~2 dla dwdch ustawien
sity naciagu ,,SOFT” (bardzo lekkie i wolne naciaganie do lekkich i kruchych produktéw). Nacisngé przycisk nastawczy
sity naciagu, aby zmieni¢ cyfr¢ wyswietlang na wskazniku diodowym. W przypadku tasmy opasujacej PET i PP cyfry
zmieniaja si¢ w kolejnosci 1 »2—3—4—5—6—1—-2—-3—-4—-5—6 w celu zwigkszenia (1~6) lub zmniejszenia (6~1)

rl-2-3-4-5-6

Typ taSmy Zakres nastawczy sity naciagu
opasujacej
PET 1~6
PP 1~6
SOFT 1~2 (,,SOFT” tylko dla modelu

ZP93A)
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skazowka:

skazowka:
skazowka:

skazowka:

skazowka:

skazowka:

skazowka:

Pod taka sama cyfra ustawienia sily naciagu sila naciagu PET > PP > Soft zmienia si¢ ze wzgledu
na inna grubo$¢ taSmy opasujacej oraz inne procesy opasywania.

Nalezy uwzgledni¢ dane na opakowaniu dot. szczegélowych ustawien kazdego urzadzenia.

Przed rozpoczeciem naciagania nalezy przeprowadzi¢ testy. Rozpoczaé prace z niska sila naciggu
w trybie recznym, aby ustali¢ najodpowiedniejsze ustawienia, a dopiero potem przejs¢ w tryb
automatyczny. W razie potrzeby POWOLI iz UMIAREM zwigkszaé sil¢ naciagu odpowiednio
do jakosci i wlasciwoS$ci (szeroko$é x grubo$¢) oraz odpornos$ci na zrywanie stosowanej tasmy
opasujgcej. NIE ustawia¢ zbyt wysokiej sily naciagu, poniewaz moze skutkowaé to
zarysowaniami, §lizganiem si¢ i pekaniem tasmy podczas naciagania.

Po osiggnieciu wybranych ustawien naciagania nacigganie konczy si¢ automatycznie. Naciag
mozna nadal zwi¢ksza¢é, naciskajac kilka razy przycisk naciagania w recznym trybie naciagania
i wykonujac kilka ,,szarpnie¢”. NIE nalezy jednak tego robi¢, jesli sila naciagu jest ustawiona na
MAKSIMUM, poniewaz moze skutkowa¢ to zarysowaniami, §lizganiem si¢ i pekaniem tasmy
podczas naciggania. SILE NACIAGU NALEZY ZMNIEJSZYC, ABY ZAPOBIEC
ZARYSOWANIOM PODCZAS NACIAGANIA Z ,,SZARPANIEM”.

W automatycznym trybie naciagania ,,szarpnigcia” (dociaganie) sa NIEDOZWOLONE. Przed
przystapienia do naciagania z ,,szarpnieciami” (dociggania) nalezy przelaczy¢ urzadzenie z trybu
automatycznego w tryb reczny. Nie wykonywa¢ nadmiernej liczby ,,szarpni¢¢”, poniewaz moze
spowodowaé¢ to przekroczenie ustawionej sily naciagu oraz przekroczenie maksymalnego
obciazenia tas§my opasujacej, co skutkowa¢ moze zarysowaniami, §lizganiem si¢ i pekaniem
podczas naciagania.

Tasma opasujaca PET i PP z tekstura (struktura) wymaga znacznie nizszej sily naciagu niz
gladka tasma PET. Grubsza iszersza tasma opasujgca oraz tasma opasujaca o wiekszej
wytrzymaloS$ci/lepszej jakosci umozliwia ustawienie wyzszej sily naciagu. Nalezy stosowacé tasme
opasujaca o odpowiedniej jako$ci, aby zagwarantowaé niezawodno$¢ opasywania
W zastosowaniach przemyslowych.

Wydajno$¢ naciggania moze by¢ niekiedy nizsza niz ustawiona sila naciagu, np. gdy akumulator
jest wyczerpany lub gdy tasma opasujaca trze o powierzchnie. Mozna ustawi¢ wtedy wyzsza sile
naciagu lub wykona¢é kilka ,,szarpnie¢” w recznym trybie naciagania. Jesli ,,szarpniecia” nie
powoduja zwigkszenia naciagu, osiggniety zostal nacigg maksymalny.

(OSTRZEZENIE |

JESLI PODCZAS NACIAGANIA, W PRZYPADKU STOSOWANIA WEZSZEJ LUB CIENSZEJ TASMY
OPASUJACEJ W TRYBIE AUTOMATYCZNYM, DOCHODZI DO ZARYSOWAN, NALEZY PRZEJSC
W TRYB RECZNY IUSTAWIC TYP TASMY OPASUJACEJ NA ,,SOFT”. WYKONYWAC KROTKIE,
SZYBKIE ,SZARPNIECIA” (NACISKAC PRZYCISK TYLKO PRZEZ POL SEKUNDY), ABY
NACIAGNAC TASME.
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4.6.2. Ustawianie czasu zgrzewania

Nalezy przestrzega¢ wskazowek dot. ustawien czasu zgrzewania w rozdziale 4.3 Instrukcja obstugi panelu obstugi.
Wskaznik diodowy umozliwia 9-stopniowe ustawianie czasu zgrzewania w zakresie 1~9. Nacisna¢ przycisk nastawczy
czasu zgrzewania, aby zmieni¢ cyfre wys$wietlang na wskazniku diodowym. Cyfry zmieniajg si¢ w kolejnosci
1-2—3—54—-5-56—57-5859—-1-52 —3—4—-55-6—7—>8—-9 wcelu zwickszenia (1~9) lub zmniejszenia (9~1)
czasu zgrzewania odpowiednio do jakosci i wlasciwosci tasSmy opasujace;.

r ,I L] ] L[] [ ] [] ,l L] . —|
Stopnie 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Czas zgrzewania(s) | 0,3 | 0,6 | 0,9 12 | 1518 | 21 |24 2,7

Porady dot. ustawiania prawidlowego czasu zgrzewania.

Odcia¢ kawalek tasmy i ztozy¢ go na pot. Wiozy¢ natozone na siebie odcinki taSmy w szczeling
zgrzewania, jak przedstawiono na rysunku (ILUSTRACJA 6). Nacisna¢ przycisk naciggania
(w rgcznym trybie naciagania), aby lekko naciagna¢ taSme. Weisnagé dzwignie zgrzewania w dot,

aby zgrzac¢ taSmg.

Sprawdzi¢ wydajnos¢ zgrzewania na odcinku taSmy opasujacej i W razie potrzeby zmodyfikowaé
Czas zgrzewania. (Patrz rozdziat 4.6.2.1 ,,Ustawianie optymalnej wydajno$ci zgrzewania”.)

4.6.2.1. Ustawianie optymalnej wydajnoS$ci zgrzewania

ILUSTRACJA 6. Testowanie odpowiedniego czasu zgrzewania

Normalny zgrzew

Zgrzewany odcinek jest w wigkszo$ci lub catkowicie
zgrzany na catej szeroko$ci tasmy.

Za krotki czas zgrzewania

Zgrzewany odcinek jest maly i nie pokrywa catkowicie
szeroko$ci tasmy. Patrz rozdziat 4.6.2.

Za dhugi czas zgrzewania

Ta$ma jest stopiona, a zgrzewany odcinek wystaje zbyt
mocno po obu stronach. Patrz rozdzial 4.6.2.



4.7 Ustawianie szerokoSci taSmy opasujacej

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM LUB PO ZMIANIE SZEROKOSCI TASMY
NALEZY ODPOWIEDNIO DOSTOSOWAC PRZEDNIA I TYLNA PROWADNICE
DO TASMY OPASUJACEJ.

Przy przestawianiu na inng szerokos$¢ taSmy nalezy wymieni¢ przednig i tylng prowadnicg, aby zapewni¢ prawidlowe
naciaganie, zgrzewanie i odcinanie tasmy.

Do kazdego urzadzenia dotaczony jest zestaw przednich i tylnych prowadnic dla tasm opasujacych o nastgpujacej szerokosci:

Model Dotaczona przednia Dotaczona tylna Standardowe ustawienie

prowadnica tasmy prowadnica tasmy na urzadzeniu

(zaréwno przednia, jak i tylna
prowadnica tasmy)

ZP93A 1) 9 mm (obowigzuje takze 1) 9 mm (obowigzuje takze 16 mm (obowigzuje takze dla 15 mm)
dla 10 mm) dla 10 mm) 2) 12/13 mm
2) 13 mm (obowigzuje takze (obowigzuje dla 12,13 mm)
dla 12 mm)
ZP97A 1) 16 mm (obowigzuje takze 2) 15/16 mm (obowiazuje 19 mm
dla 15 mm) dla 15,16 mm)

Nalezy uwzgledni¢ dane na opakowaniu urzadzenia dot. szerokosci dolaczonych przednich i tylnych prowadnic
tasmy. Jesli potrzebna jest inna wielkos$¢ niz ta, ktdra jest ustawiona, nalezy wymieni¢ przednia i tylng prowadnice
taSmy w nastepujacy sposob:

4.7.1. Wymiana przedniej prowadnicy taSmy

Uwzgledni¢ ILUSTRACIE 7 i wykonywa¢ krok po kroku ponizsze instrukcje, aby wymieni¢ przednig prowadnice
odpowiednio do szerokosci taSmy opasujace;j.

Krok 1: Odkreci¢ 3 sruby M4 x 0,7 x 12 mm (1) i 1 §rube M4 x 0,7 x 10 mm (2) i wyja¢ je jak pokazano na
ponizszym rysunku. Boczng ostong (3) mozna zdjac.

Krok 2: Pociggnaé¢ dzwigni¢ robocza (4) do gory, aby zdjac¢ konstrukcje ramienia naciagowego jak pokazano
w pozycji (5).

Krok 3: Wyjac¢ $§rubg M3 x 0,5 x 6 mm (6). Przednig prowadnic¢ tasmy (7) mozna zdjaé i wymieni¢ na nowa.

KROK 1
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KROK 2

ILUSTRACIJA 7. Wymiana przedniej prowadnicy tasmy

WSKAZOWKA] W URZADZENIU ZP97A W STANIE FABRYCZNYM ZAMONTOWANA JEST
PRZEDNIA PROWADNICA TASMY O SZEROKOSCI 19 MM. DLATEGO DO URZADZENIA NIE JEST
DOLACZONA ODDZIELNA PRZEDNIA PROWADNICA TASMY O SZEROKOSCI 19 MM.

4.7.2. Wymiana tylnej prowadnicy taSmy

Uwzgledni¢ ILUSTRACIJE 8 iwykonywac krok po kroku ponizsze instrukcje, aby wymienié¢ tylng prowadnice
odpowiednio do szerokosci tasmy opasujace;j.

Krok 1: Odkreci¢ 3 sruby M4 x 0,7 x 12 mm (1) i 1 $rube M4 x 0,7 x 10 mm (2) i wyjac je zgodnie z ilustracja.
Krok 2: Wyja¢ srube M3 x 0,5 x 6 mm (3). Tylng prowadnice tasmy (4) mozna zdja¢ i wymieni¢ na nowa.

KROK 1

ILUSTRACIJA 8. Wymiana tylnej prowadnicy taSmy
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PRZEDSTAWIONA NA POWYZSZYM RYSUNKU SRUBE ZE STALI NIERDZEWNEJ M4
x 0,7 x 10 mm (2) NALEZY WYJAC, A NASTEPNIE PONOWNIE PRAWIDLOWO
PRZYKRECIC DO BOCZNEJ OSLONY. KAZDE NIEPRAWIDELOWE LUB NIEFACHOWE
WYJECIE LUB PRZYKRECENIE TEJ SPECJALNEJ SRUBY, JAK ROWNIEZ UZYCIE
NIEWLASCIWEJ SRUBY, SKUTKUJE USZKODZENIEM URZADZENIA

I WYGASNIECIEM GWARANCJI.

W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWEGO DZIALANIA URZADZENIA, NIETYPOWEJ
SYTUACJI LUB NIETYPOWYCH ODGLOSOW NALEZY UNIESC DZWIGNIE
OBSLUGI, ABY ZATRZYMAC WSZYSTKIE RUCHY URZADZENIA, I NIEZWLOCZNIE
WYJAC AKUMULATOR. NIE WKEADAC NOWEGO AKUMULATORA DO
URZADZENIA I NIE KONTYNUOWAC NACIAGANIA (ANI W TRYBIE
AUTOMATYCZNYM, ANI W TRYBIE RECZNYM). SKONTAKTOWAC SIE ZE
SPRZEDAWCA LUB PRZESEAC URZADZENIE W CELU JEGO SPRAWDZENIA

| EWENTUALNEJ NAPRAWY DO AUTORYZOWANEGO PRZEDSTAWICIELA
HANDLOWEGO.

5. URUCHOMIENIE

5.1 Opasywanie artykulu

Opasaé artykut tasma, przedni koniec ta§my powinien znajdowa¢ sie pod
koncem tasmy opasujacej. Naciagnaé opaske recznie.

Natozone na siebie odcinki tasmy przytrzymac lewg reka, jak pokazano na
rysunku (ILUSTRACJA 9).

ILUSTRACJA 9. Opasywanie

5.2 Wprowadzanie taSmy opasujacej w szczeline zgrzewania

Pociagna¢ dzwigni¢ robocza do goéry. Wsuna¢ natozone odcinki taSmy mozliwie glgboko w szczeling zgrzewania, jak
pokazano na rysunku (ILUSTRACJA 10). Szybkie wyrownywanie tasmy: Uzy¢ dwoch palcow lewej dloni (kciuka
i palca wskazujgcego), aby tasme opasujgcg wsungé mozliwie gleboko w szczeling, jak pokazano na rysunku
(ILUSTRACIJA 11), i szybko wyroéwnaé tasme¢. Uwazaé przy tym, by przedni koniec tasmy opasujacej wystawal
poza ramie¢ naciggowe. W przeciwnym razie tasma opasujaca nie zostanie naciagnieta. Zwolni¢ dzwigni¢ robocza, jak
pokazano na rysunku (ILUSTRACJA 12).

ILUSTRACIJA 10. Wprowadzanie taSmy opasujacej ILUSTRACIJA 11. Wsuwanie tasmy opasujacej do wngtrza
W szczeling zgrzewania szczeliny zgrzewania
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ILUSTRACIJA 12. Zwalnianie dzwigni roboczej

Przednia itylna prowadnica tasmy nie moze wywiera¢ nacisku na tasme opasujaca.
W przeciwnym razie taSma moze nie zosta¢ naciagnigta, moze powodowaé zarysowania lub

zeslizgiwac sig.

5.3 Naciaganie taSmy opasujacej

Nacisng¢ przycisk naciggania, aby wybudzi¢ urzadzenie, jesli wszystkie diody LED sygnalizuja stan wylaczenia.
Przestrzega¢ wskazowek dot. ustawiania sity naciggu i czasu zgrzewania opisanych w rozdziale 4.6.

Nacisngé ponownie przycisk naciggania, aby naciggna¢ tasmg¢ (ILUSTRACJA 13). Naciaganie jest wykonywane
odpowiednio do ustawionego trybu:

*

W recznym trybie naciagania: Przytrzymaé¢ kciukiem wciSniety przycisk naciagania. Nie zwalniaé
przycisku, zanim wykonany zostanie ruch naciagajacy. W trybie recznym mozna wykonaé¢ Kilka
»szarpnie¢”. Nalezy unika¢ wykonywania zbyt wielu ,,szarpnie¢”. (patrz 4.6 1)

W automatycznym trybie naciagania: Nacisna¢ JEDEN RAZ przycisk naciagania, a nastepnie zwolnié.
Ruch naciagajacy zatrzymuje si¢ automatycznie po osiggnieciu ustawionych warto$ci naciggania.
W automatycznym trybie naciagania ,,szarpniecia” (dociaganie) sa NIEDOZWOLONE. (patrz 4.6 1)

WSKAZOWKA] Po osiagnieciu wybranych wartosci naciggania ruch naciagajacy konczy si¢ automatycznie. Jesli
,szarpniecia” nie powoduja zwiekszenia naciggu, osiggniety zostal naciag maksymalny.

ILUSTRACIJA 13. Naciaganie

|\/\/S KAZOWKA |* Podczas naciggania nie ciagna¢ dzwigni roboczej do gory, chyba ze w celu zatrzymania
i przerwania ruchu naciggajacego.
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* Jesli podczas naciggania wystepuja zarysowania, moga by¢ one spowodowane pozostalosciami
tasmy opasujacej na kolku weciagajacym i/lub chwytaku tasmy. Pozostalosci taSmy nalezy
calkowicie usungé¢ przed kolejnym uzyciem urzgdzenia. W przeciwnym razie za kazdym razem
beda wystepowaé zarysowania islaba wydajno$¢ naciggania. Przestrzega¢ wskazowek
W rozdziale 7. ,,Usuwanie pozostalosci taSmy opasujgcej” i zmniejszy¢ sile naciggu, aby uniknaé
zarysowan na tasmie i osadzania si¢ pozostalosci taSmy.

* Zwroci¢ uwage na to, by przed urzadzeniem nie znajdowaly si¢ zadne przedmioty, ktére
moglyby utrudnia¢ ruch urzadzenia.

* Podczas naciggania zaklécenia, takie jak przeszkody lub uszkodzona tasma, moga by¢
przyczyna przerwania pracy przed osiagnieciem ustawionej sily naciaggu. Usunaé zaklécenia
i wykona¢ kilka ,,szarpni¢é” w trybie r¢cznym za pomoca przycisku naciagania, aby zakonczy¢
proces naciagania, lub pociagna¢ dzwignie robocza do gory, aby rozpoczaé nowy proces
naciggania.

Nie przytrzymywa¢ wciSnigtego przycisku naciagania przez dlugi czas lub trwale. Ciagla praca
silnika przez czas dluzszy niz 10 s (np. wlaczanie naciagania bez tasmy) uznawana jest za
nieprawidlowe uzytkowanie — gwarancja nie obejmuje szkod powstalych w wyniku takiego
uzytkowania.

Przy naciaganiu nie naciskaé¢ zbyt mocno przycisku naciagania, poniewaz moze spowodowa¢é to
uszkodzenie wewnetrznych mikroczesci i skrécenie ich zywotnosci.

IWSKAZOWKA | Jesli tasma opasujaca zrywa sie podczas naciagania, nalezy sprawdzi¢ urzadzenie
W nastepujacy sposob:
1. Zmniejszy¢ ustawiong sile naciggu lub zastosowaé taSme opasujaca o lepszej wytrzymalosci na zrywanie

i wytrzymalo$ci powierzchniowej. Szczegoly, patrz rozdzial 4.6.1. Przed przystapieniem do naciagania
przeprowadzi¢ testy w oparciu o jakos¢ i wlasciwos$ci tasmy opasujacej.

2. W przypadku wystepowania zarysowan na gérnej tasmie opasujacej, usunaé resztki tasmy z kotka
wciggajacego.

3. W przypadku wystepowania zarysowan na dolnej taSmie opasujacej, usunaé resztki tasmy z chwytakow
tasmy.

4. Upewni¢ sie¢, Ze przednia i tylna prowadnica taSmy nie wywiera nacisku na taSme opasujaca.

5. Upewnic sie, ze przednia i tylna prowadnica tasmy odpowiada szerokosci tasmy opasujacej.

6. Jesli problem z zarysowaniami nadal sie utrzymuje, sprawdzi¢, czy kétko wciggajace i/lub chwytaki tasmy
nie sa zuzyte lub uszkodzone. W razie konieczno$ci wymienié¢ uszkodzone czesci.

7. Nalezy stosowaé taSme opasujaca o odpowiedniej jakosci i odpowiednich wlasciwosciach. Przy wymianie
kotka wceiggajacego lub chwytakow tasmy przestrzegad instrukcji dotaczonych do cze$ci zamienne;j.

5.4 Zgrzewanie taSmy opasujacej

Aby rozpoczaé zgrzewanie, dzwignie zgrzewania wcisnaé catkowicie w dot (ILUSTRACIJA 14). Zgrzewanie konczy
si¢ automatycznie po uptywie ustawionego czasu zgrzewania. Podczas zgrzewania wskaznik diodowy odlicza wstecznie
do ,,0”, nastepnie rozlega si¢ krotki sygnal dzwickowy, ktory sygnalizuje zakonczenie schladzania. Im dtuzszy czas
zgrzewania, tym dluzej moze trwaé schtadzanie. Pod koniec zgrzewania tasma jest odcinana. Pociggnaé dzwignie
robocza (4) do gory, aby zdjac narzgdzie. Dzwignia zgrzewania przeskakuje automatycznie w pozycje ,,wytaczona”, jak
pokazano na ILUSTRACII 15.
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ILUSTRACIJA 14. Aby rozpocza¢ zgrzewanie, dzwignie ILUSTRACIJA 15. Pociagna¢ dzwigni¢ robocza do
zgrzewania wcisngé w dot. gory. Dzwignia zgrzewania przeskakuje automa-
tycznie w pozycje ,,wylaczona”.

* Nie ciagnaé dzwigni roboczej do goéry przed wlaczeniem sygnalu dzwickowego
i zakonczeniem schladzania. W przeciwnym razie zgrzewany odcinek tasmy moze si¢
zerwad i zniszczy¢ wskutek niedostatecznego schlodzenia.

* Dzwigni¢ zgrzewania nalezy calkowicie wciska¢ w dét — plynnie, bez opéznien i bez
zatrzymywania na S$rodku. Wyrazne przerwy w ruchu podczas wciskania dzwigni
zgrzewania w dét zmniejszaja wydajno$¢ zgrzewania ipowoduja zadrapania na
zgrzewanym odcinku tasmy.

* To wurzadzenie jest wyposazone w zabezpieczenia, ktore chronia opaske przed
uszkodzeniem oraz zabezpieczaja przed zgrzewaniem aktywowanym przez przypadkowe
i niepozadane naci$niecie przycisku naciggania lub dZwigni zgrzewania. Zawsze
zachowywaé ostroznos$¢ przy naciskaniu i dotykaniu przycisku naciagania lub dzwigni
zgrzewania.

* Nieprawidlowy zgrzew tasmy mozna skorygowaé iulepszyé — szczegdly znajdujg sie
W rozdziale 4.6.2 ,,Ustawianie czasu zgrzewania”.

* Jesli podczas zgrzewania dzwignia zgrzewania odskakuje lub jest luzna, nalezy przytrzymywacé
ja w dole lub skontaktowac sie z serwisem.

5.5 Zdejmowanie narzedzia z taSmy opasujacej

Pociagnaé¢ dzwignie robocza do gory. Unie$é lekko dolny koniec urzadzenia i przesunaé w prawo, aby zdjaé
urzadzenie z taSmy opasujacej. Moze by¢ ciezko pociggnaé dzwignie robocza w gore, gdy tasma opasujaca jest
bardzo mocno naciagnieta. Jest to zjawisko normalne. Jesli lewa reka przesunie si¢ koniec urzadzenia w prawo,
bedzie mozna je latwiej zdjaé.

ILUSTRACIJA 16. Zdejmowanie narzedzia z taSmy opasujacej
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SKAZOWKA| Przed zdj¢ciem narzedzia z taSmy upewnic sig, ze dzwignia jest catkowicie pociagnigta do gory.
Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze utrudni¢ zdj(;c1e narzedzia z taSmy i spowodowac
uszkodzenia bocznej ostony i najwazniejszych czgsci. Gwarancja nie obejmuje takich uszkodzen.

SKAZOWKA; Nie podnosi¢ i nie opuszcza¢ dzwigni roboczej, gdy urzadzenie nie jest wlaczone i uzywane.
Moze to spowodowa¢é uszkodzenie wewnetrznych mikroczesci i skrocic ich zywotnos$é.

6. KONSERWACJA | PIELEGNACJA

*  Nalezy przestrzega¢ warunkow wyszczegolnionych w gwarancji. Aby zachowaé prawo do gwarancji,
dopilnowac, by sprzedawca kompletnie wypelnit karte gwarancyjna i ja podpisat.

* W przypadku uszkodzenia urzadzenia, skontaktowac si¢ ze sprzedawca i przesta¢ urzadzenie do autoryzowanego
serwisu. Nie przeprowadza¢ napraw samodzielnie. Skutkuje to utrata gwarancji.

*  Za pomoca szczotki oczy$ci¢ szczeling tasmy wraz z kotkiem wciagajacym, chwytakami ta§my, glowica
zgrzewajaca i dolnym chwytakiem zgrzewania. Regularne czyszczenie gwarantuje bezproblemows prace.

*  Z zewnatrz czys$ci¢ urzadzenie wylacznie wilgotng Sciereczka. Nie uzywac rozpuszczalnikow, rozcienczalnikow,
srodkow do czyszczenia na sucho — to skutkuje uszkodzeniem obudowy. Uwazaé, aby do urzadzenia nie
przedostaly si¢ ciecze, i nie zanurza¢ go w cieczach.

IOSTRZEZENIE|

Chroni¢ urzadzenie przed polami magnetycznymi i woda. Nieprzestrzeganie tej zasady
skutkuje nieprawidlowosciami w dzialaniu, ktorych nie obejmuje gwarancja.

7. USUWANIE POZOSTALOSCI TASMY OPASUJACEJ

Zerwana ta$ma opasujaca pozostawia $lady na kolku weciggajagcym ichwytakach tasmy. Przed dalszym
uzytkowaniem urzgadzenia pozostalosci te nalezy usunaé, aby uniknaé ciaglego zrywania lub
zeS$lizgiwania sie tas§my. Szczotka do czyszczenia jest dotaczona do urzadzenia.

7.1 Czyszczenie kotka wciagajacego

7.1.1 Szybka metoda czyszczenia:
Uzy¢ pistoletu na sprezone powietrze w celu usunigcia pozostatosci tasmy z kotka weiagajacego.

7.1.2 Kompletna metoda czyszczenia: (patrz ilustracja 17)
Krok 1: Odkreci¢ 3 sruby M4 x 0,7 x 12 mm (1) i 1 $rub¢ M4 x 0,7 x 10 mm (2) i zdja¢ boczng ostong.

Krok 2: Pociagnag¢ dzwignie roboczg do gory, wyjacé kotko weiggajace (4) i oczyscié je starannie szczotka do
czyszczenia.
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Krok 1 Krok 2

ILUSTRACJA 17 Czyszczenie kotka wciggajacego

PRZEDSTAWIONA NA POWYZSZYM RYSUNKU SRUBE ZE STALI NIERDZEWNEJ M4
x 0,7 x 10 mm (2) NALEZY WYJAC, A NASTEPNIE PONOWNIE PRAWIDLOWO
PRZYKRECIC DO BOCZNEJ OSLONY. KAZDE NIEPRAWIDLOWE LUB NIEFACHOWE
WYJECIE LUB PRZYKRECENIE TEJ SPECJALNEJ SRUBY, JAK ROWNIEZ UZYCIE
NIEWLASCIWEJ SRUBY, SKUTKUJE USZKODZENIEM URZADZENIA
| WYGASNIECIEM GWARANCIJL.

7.2 Czyszczenie chwytakow taSmy
7.2.1 Szybka metoda czyszczenia:

Do usuwania pozostato$ci tasmy z chwytakow i szczeliny miedzy ptytami chwytakéw uzy¢ pistoletu na sprezone
powietrze.

7.2.2 Kompletna metoda czyszczenia: (patrz ilustracja 18)

Krok 1: Odkreci¢ 3 sruby M4 x 0,7 x 12 mm (1) i 1 $rube M4 x 0,7 x 10 mm (2) i zdjaé boczng ostone (3).

Krok 2: Pociggna¢ dzwigni¢ roboczg do gory i zdjaé ramie naciagajace. Do oczyszczenia chwytakow z pozostatosci
tasmy uzy¢ szczotki do czyszczenia.

Krok 1 Krok 2

: - - o % "\ / O
e 5. S WG
Pl " G

\ Szczotka do czyszczenia

ILUSTRACIJA 18. Czyszczenie chwytakow taSmy

WSKAZOWKA] Uzywaé szczotki do czyszczenia, aby OSTROZNIE usunaé pozostaloci
tasmy opasujacej z kotka wciagajacego i chwytakow taSmy. Nie szorowa¢ szczotky, poniewaz
mogloby to uszkodzi¢ czesci.
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8. WYMIANA CZESCI ZUZYWALNYCH

Przed przystapieniem do konserwacji nalezy wyja¢ akumulator z urzadzenia.
Niektore czgsci zuzywalne uzytkownik moze wymieni¢ sam (na ponizszej liScie
sg one oznaczone *) bez utraty prawa do gwarancji. Gwarancja nie obejmuje
czesci zuzywalnych.

Lista cze$ci zuzywalnych ZP93A/ZP97A

Nr art. Opis Uwagi
*9281 *odcinak tasmy PET/PP * ZP93A/ZPITA
*9380 *akumulator litowo-jonowy (18 * ZP93A/ZPITA

V/4,0 Ah litowo-jonowy)

*92/96-FW *kotko weiagajace * ZP93A/ZPITA
* _ *
SR ok iy )
*92XX-4N *dolny zespot chwytaka zgrzewania | * ZP93A/ZP97A
*26XX-12 *szczotka do czyszczenia * ZP93A/ZP97A

92XX-3N zespot potgczeniowy glowicy ZP93A/ZP97A  (Konserwowany przez autoryzowanego

Zgrzewajacej sprzedawce)

To urzadzenie zawiera czesci, ktore moga byé wymieniane samodzielnie przez uzytkownika (sa ona oznaczone *)
lacznie z odcinakiem, akumulatorem, kotkiem wciagajacym, chwytakiem tasmy, dolnym chwytakiem zgrzewania
i szczotka do czyszczenia. Do kazdej czgéci zamiennej dotaczona jest instrukcja wymiany (przez autoryzowanego
sprzedawce) z wyjatkiem szczotki do czyszczenia iakumulatora. W przypadku napraw nalezy skontaktowaé sie
autoryzowanym serwisem.

|\NSKAZOWKA:| Jesli urzadzenie nie jest uzywane dluzej niz tydzien lub jest magazynowane badz

uzytkowane w wilgotnym otoczeniu, smarowa¢ regularnie kétko wciagajace, chwytaki

i odcinak olejem zabezpieczajacym przed rdza (np. WD-40).

9. OSPRZET OPCJONALNY

9.1 Akumulator litowo-jonowy (nr art. 9380)

W przypadku czgstego stosowania zalecamy zakup wigcej niz jednego akumulatora. Akumulatory litowo-jonowe BOSCH
ZAPAK (9380) sa przeznaczone wyltacznie do fadowarek litowo-jonowych BOSCH (nr art. 2382-XX, nr Bosch AL1860)
(przestrzegaé wskazowek w rozdziale 3 ,,WSKAZOWKI DOT. BEZPIECZENSTWA” odnoszacych sie do ochrony
srodowiska, recyklingu, bezpieczenstwa uzytkowania akumulatorow.)

9.2 Ladowarka do akumulatora (Bosch AL1860CV, nr art. ZAPAK 2382-XX)

Ladowarka do akumulatora 2382-XX jest przeznaczona do urzadzen do opasywania serii ZAPAK ZP93A/ZP97A.
Przestrzega¢ wskazowek w rozdziale 3. ,,WSKAZOWKI DOT. BEZPIECZENSTWA” odnoszacych sie do bezpieczenstwa
uzytkowania oraz informacji w podrgczniku uzytkownika akumulatora.

NR ART. NAPIECIE Model WTYK OBSZAR

2382-10 100V AC ZP93AJZPI7A 2 ptaskie bolce Japonia

USA, Kanada, Meksyk,

2382-15 115V AC ZP93A/ZP97A 2 ptaskie bolce Ameryka Polnocna, Tajwan
Europa, Chiny, Ameryka

2382-23 230V AC ZP93AJZPITA 2 okragte bolce Srodkowa/Pohudniowa

2382-25 240V AC ZP93A/ZP97A 2 diagonalne ptaskie bolce | Australia, Nowa Zelandia

Ladowarka Bosch jest objeta programem gwarancyjnym firmy BOSCH. Nie jest natomiast objeta
gwarancja firmy ZAPAK.
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9.3 Plytka chroniaca przez zuzyciem (nr art. 9288)

Urzadzenie, jak pokazano na ILUSTRACII 19, mozna wyposazy¢ w plytke chronigcg przed zuzyciem, ktora zabezpiecza
spodnig strone urzadzenia przed nadmiernym zuzyciem i zarysowaniem w wyniku tarcia o chropowate podtoze.

Sruby musza by¢ wpuszczone w ptytke

chronigcg przed zuzyciem.
% <

=)

ILUSTRACIJA 19. MOCOWANIE PLYTKI CHRONIACEJ PRZED ZUZY CIEM

9.4 Zawieszenie (nr art. 9287)

Urzadzenie mozna opcjonalnie wyposazy¢ w zawieszenie na stanowisku pracy. Zalecamy zestaw z kompensacja
sprezynowa o udzwigu co najmniej 5 kg, ktory umozliwia podwieszenie urzadzenia i ulatwienie pracy. Szczegdtowe
informacje mozna uzyskac u sprzedawcy.

10.Gwarancja

Pantech International Inc. udziela rocznej ograniczonej gwarancji producenta z wylaczeniem
silnika bezszczotkowego i1 ESG, dla ktérych obowigzuje gwarancja 3-letnia lub gwarancja
obejmujaca 250 000 cykli opasywania w zaleznosci od tego, co ma zastosowanie. Wszelkie
czeSci zuzywalne oraz akumulator/ladowarka Bosch nie sa objete gwarancja firmy ZAPAK.
Akumulator/tadowarka sg objete gwarancjag na cze$ci zamienne firmy Bosch. W przypadku
problemow prosimy o kontakt z lokalnym serwisem klienta firmy Bosch.
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11.Informacja dot. praw autorskich

Ten dokument jest objety prawami autorskimi firmy Pantech International Inc. 2015. Wszelkie
prawa zastrzezone. Firma Pantech International Inc. zastrzega sobie prawo do ulepszania

produktéw opisanych w tym podr¢czniku bez powiadomienia.

Zadna cze$¢ tego podrecznika nie moze byé w jakiejkolwiek formie i przy uzyciu jakichkolwiek
srodkow reprodukowana badz przekazywana. Informacje zawarte w tym podreczniku moga by¢
modyfikowane bez powiadomienia. Firma Pantech International Inc. nie ponosi
odpowiedzialnosci za ich stosowanie ani za naruszenia praw o0sob trzecich w zwigzku z ich

zastosowaniem.

PANTECH INTERNATIONAL INC.

Tajpej, Tajwan, R.O.C.

© 2015 Pantech International Inc. Wszelkie prawa

zastrzezone. Patent mi¢dzynarodowy

Wydrukowano w Tajwanie, R.O.C.

Zapak jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Pantech International Inc.

Produkt i dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. Roczna ograniczona
gwarancja producenta

Dla silnika bezszczotkowego i ESG obowigzuje gwarancja 3-letnia lub gwarancja obejmujaca
250 000 cykli opasywania w zaleznosci od tego, co ma zastosowanie.

Wydrukowano w Tajwanie, kwiecien 2015 r.
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| KARTA GWARANCYJNA |

OGRANICZONA GWARANCJA

Firma Pantech International Inc. gwarantuje, ze ten produkt jest wolny od wad materialowych i wykonania
w normalnych warunkach eksploatacji i przy konserwacji zgodnie z dotaczonym podrgcznikiem. Ta karta gwarancyjna
obowigzuje przez rok kalendarzowy od taty wysytki z Tajwanu z wylaczeniem silnika bezszczotkowego i ESG, dla
ktorych obowigzuje gwarancja 3-letnia lub gwarancja obejmujaca 250 000 cykli opasywania w zalezno$ci od tego, co
ma zastosowanie. Firma Pantech International Inc. ijej autoryzowani sprzedawcy sa zobowiazani do wypetniania
zobowiazan gwarancyjnych zgodnie z ,, GWARANCJA NA PRODUKT ZAPAK I PRZEPISOWA KONSERWACJA”.

Ta karta gwarancyjna nie obowigzuje w przypadku szkéd, do ktérych doszio wskutek dziatania sity wyzszej,
wypadkow, naduzyé, lekkomyslnosci, nieprawidtowej obstugi, modyfikacji produktu, nicautoryzowanej konserwacji
lub nieoryginalnych cze$ci zamiennych. Ta karta gwarancyjna zast¢puje wszystkie inne gwarancje, wyrazne lub
dorozumiane, w tym miedzy innymi gwarancje przydatno$ci handlowej i przydatnosci do okres$lonego celu, ktory jest

tutaj wykluczony.

Aby skorzysta¢ ze §wiadczen z tytutu gwarancji, uszkodzone urzadzenie mozna przynies¢ osobiscie lub przesta¢ poczta
wraz z kartg gwarancyjng lub paragonem, fakturg lub innym datowanym dowodem zakupu do sprzedawcy, u ktérego
zostalo zakupione, lub do warsztatu naprawczego autoryzowanego przez sprzedawce. Prosimy o dotaczenie krotkiego

opisu nieprawidlowosci w dziataniu, jesli produkt jest przesytany poczta.
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodno§¢ produktu, naprawa powinna by¢ wykonana przez sprzedawce lub
warsztat naprawczy autoryzowany przez sprzedawce. Nie nalezy samodzielnie rozklada¢ urzadzenia na czesci

i naprawiaC. Nieprzestrzeganie tego ograniczenia wigze si¢ z utratg prawa do gwarancji.

Ta karta gwarancyjna jest wreczana tylko ostatecznemu odbiorcy. Ta karta gwarancyjna nie podlega przeniesieniu. Jest

niewazna w przypadku usunigcia lub zmiany numeru seryjnego lub niezgodnosci z numerem seryjnym produktu.

Ta karta gwarancyjna przyznaje nabywcy okre$lone prawa, ktére moga si¢ rézni¢ w poszczegllnych krajach.

W przypadku pytan dot. karty gwarancyjnej, prosimy o kontakt ze sprzedawca.

Zobowigzania gwarancyjne moga by¢ spelnione tylko po kompletnym wypelnieniu ponizszego formularza.

W przeciwnym razie nalezy przedtozy¢ paragon lub fakture lub inny réwnowarto$ciowy datowany dowdd zakupu.

Wszystkie cze$ci zuzywalne wyszczegolnione w instrukcji obstugi i ladowarka sq wylaczone z gwarancji.
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NR MODELU:

NR SERYJINY:

NABYWCA:

DATA ZAKUPU:

NR FAKTURY:

SPRZEDAWCA:

PIECZEC SPRZEDAWCY:

PANTECH INTERNATIONAL INC.

4FL, NO.1, LANE 538, CHUNG CHENG ROAD.,
HSIN-TIEN DISTRICT, NEW TAIPEI CITY,
TAJWAN. tel.: 886-2-2219-7878

faks: 886-2-2219-7272

http://www.zapak.com.tw

© 2015 Pantech International Inc. Wszelkie prawa
zastrzezone. Patent miedzynarodowy

Wydrukowano w Tajwanie, R.O.C.
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