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Maschinenschild

MODELL |
MASCH.-NR.:
SERIEN - NR.:

PRESSKRAFT:
SPANNUNG: LEISTUNG:

BAUJAHR: NENNSTROM:

Die Maschinennummer ist auf dem oben abgebildeten Typenschild an der Ballenpresse
angegeben. Garantiefalle und Rickfragen kbnnen ohne Angabe der Maschinennummer
nicht bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie deshalb diese Nummer gleich nach Auslieferung der Ballenpresse im
grauen Feld des hier abgebildeten Typenschilds ein.
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- Die Ballenpresse HSM V-Press 504 ist nach dem Stand der Technik gebaut.
Von dieser Maschine kdnnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von ein-
gewiesenem Personal unsachgemaf oder zu nicht bestimmungsgemafiem
Gebrauch eingesetzt wird.

1 Sicherheitshinweise

- Fur den Betrieb der Ballenpresse gelten in jedem Fall die ortlichen Sicherheits-
und Unfallverhitungsvorschriften.

- Der Arbeitgeber hat die ,Mindestvorschriften fur Sicherheit und Gesundheits-
schutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeithehmer bei der Arbeit* zu
beachten und einzuhalten. (2009/104/EG)

- Die Ballenpresse darf nicht von Jugendlichen unter 16 Jahren bedient werden.

- Alle Personen, die mit der Bedienung der Ballenpresse betraut sind, mussen
die komplette Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicherheit” gele-
sen und verstanden haben.

- Die Ballenpresse darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal
mufl} eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten haben.

- Sichern Sie vor Beginn der Arbeiten an der Ballenpresse deren Antriebe und
Zusatzeinrichtungen vor unbeabsichtigtem Einschalten. Ziehen Sie den Netz-
stecker.

- Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die Ihre Sicherheit
beeintrachtigen.

- Melden Sie eingetretene Veranderungen, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen,
sofort an die zustandige Stelle. Nehmen Sie die Anlage bis zur Behebung des
Schadens aul3er Betrieb.

- Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme, dal3 sich die Anlage in ein-
wandfreiem Zustand befindet.

- Sorgen Sie stets fur einen sauberen und sicheren Arbeitsplatz an der Ballen-
presse.

- AnschluZ3kabel missen so verlegt werden, dal? sie keine Stolperstellen bilden.

- Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen an der Ballenpresse sind nicht
gestattet. Schutzeinrichtungen darfen nicht entfernt oder auf3er Funktion ge-
setzt werden.

- Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen
Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik durchfthren.

02/2013 6.151.999.010_de HSM' 5
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1.1 Sicherheitssymbole

1.1.1 Symbol "Arbeitssicherheit"”

dieser Betriebsanleitung, bei denen Gefahr fir Leib und Leben von
Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise und verhalten Sie
sich in diesen Féallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle Arbeitssi-
cherheitshinweise auch an andere Benutzer weiter.

Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung missen die
allgemeingiltigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften be-
ricksichtigt werden.

2 Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheits—Hinweisen in

1.1.2 Symbol "Hinweis"

Dieses Symbol steht an den Stellen in dieser Betriebsanleitung,

die besonders zu beachten sind, damit die Richtlinien, Vorschriften,
Hinweise und der richtige Ablauf der Arbeiten eingehalten, sowie eine
Beschadigung und Zerstérung der Maschine und/oder anderen An-
lagenteilen verhindert wird.

1.2 Klassifizierung der Gefahrdung

1.2.1 Gefahr

den wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen (Verkrippelung) die

f bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemie-
Folge.

1.2.2 Warnung

bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
gemieden wird, kbnnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge
sein.

>

1.2.3 Vorsicht

gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die

2 bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
Folge sein.

Wird auch fur Warnungen vor Sachschaden verwendet.

6 HSM’ 6.151.999.010_de 02/2013
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Uberprifen der Sicherheitseinrichtungen

Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen:

* zu Beginn jeder Arbeitsschicht (bei unterbrochenem Betrieb)
* bei ununterbrochenem Betrieb mindestens einmal wochentlich
* nach jeder Wartung oder Reparatur

Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen auf:
* vorgeschriebenen Zustand
* vorgeschriebene Lage
* sichere Befestigung

» vorgeschriebene Funktion

Verwenden Sie zum Prifen die folgende Checkliste. Beseitigen Sie Méngel, be-
vor Sie die Maschine in Betrieb nehmen!

Wenn sich wéhrend des Betriebs Mangel einstellen, missen Sie die Maschine
sofort anhalten und dafir sorgen, dal3 die Mangel beseitigt werden.

Verandern oder entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen. Schalten Sie keine
Schutzeinrichtungen durch Veranderungen an der Maschine aus.

Veranderungen an der Maschine sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet!

02/2013
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1.4 Checkliste

Fotokopieren Sie sich diese Checkliste fiir die regelmaRigen Uberprifungen.
Haken Sie die einzelnen Punkte ab, wenn diese in Ordnung sind.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie samtliche Punkte tberpruft
haben.

Priufen Sie die Funktion des Sicher-
heitsschalters (1) fur die

Einfalltdr (2) bzw. Ballenentnahme-
tar (3).

Wenn eine der Turen gedffnet

ist, darf sich die Ballenpresse im
Normalbetrieb nicht in Bewegung
setzen lassen.

D Prifen Sie die Funktion des Turver-
schlusses an der Einfulltar (2). Wenn
Sie die Einfulltir zudricken, mufl3
der Verschlussriegel (4) automatisch
einrasten.

geprift
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2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Vertikal-Ballenpresse HSM V-PRESS 504 ist ausschlief3lich fir das
Verpressen von Leerkartonagen und Papier (Zustand: trocken / nicht 16-
sungsmittelhaltig) und einschichtigen Kunststofffolien sowie die im Vertrag
zusatzlich aufgefuihrten Materialien bestimmt.

Stark expandierende Materialien, wie luftgefullte Folie oder Schaumstoff, diirfen
nur nach Rucksprache mit der Firma HSM verpresst werden!

Keine Kernhllsen! (dickwandige Papprollen)

Keine Stapel!

Keine PET-Flaschen/Dosen!

vV
(©

Papier Kartonage Folie

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 9
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3 Technische Daten
Modell V-Press 504
Gesamtgewicht ~ 330 kg
Umreifungsband WG 40
WG 40 (11,5 mm) 6.212.993.010 (Karton / Folie)
Abmessungen siehe (Kapitel 5, Seite 34)
Pressdaten
Presskraft (bei 200 bar) 40 kN
Presszylinder 2 50/40 x 550 mm
Presszeit mit Ruckhub ca. 27 sec.
Ballengrof3e (B x T x H) 500 mm x 700 mm x 600 mm
Ballengewicht (Kartonage) ca. 50 kg
Umreifung x-fach 2
Motor
Nennleistung P 1,1 kKW
Betriebsspannung U 230V
Frequenz f 50 Hz
Nennstrom | 26A
Abtriebsdrehzahl n_, 1450 min*
Schutzart IP55
Gesamtabsicherung: 1Ix 16 A
Steckeranschluss: landesabhangig

10 HSM’ 6.151.999.010_de 02/2013




Pumpe
Forderstrom Q
Oltank

Fassungsvermogen (Fullvolumen)

Olsorte

Gerauschemissionswerte
Der Schalldruckpegel, entsprechend der Norm DIN 45635 Teil 27, tUberschreitet

nicht den Wert von 80 dB (A).

. V-Press 504 |

3,6 I/min
51

Mehrbereichsdl (DIN 51524-T3)

ISO Viskositatsklasse HVI 22

02/2013
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4 Bedienung der Ballenpresse

4.1 Erklarungsbild

1 Presskasten 8 Hydraulikaggregat

2 Presszylinder 9 Bandstation

3 Verschlusshebel fur Einfulltar 10 Pressplatte

4 Einfullttr 11 Fuhrungsprofile fir Band
5 Sicherheitsschalter 12 Bandziehnadel

6 Rickhaltekralle 13 Ballenauswerferhebel

7 Ballenentnahmetur 14 Zsb. Turverschluss

6.151.999.010_de 02/2013
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4.2 Bedienelemente / Anzeigeelemente

43/

1 Hauptschalter

2 Display

3 Meni-Taste

4 Enter ( Eingabetaste / Storung quittieren )

5 vertikal navigieren

6 Stop-Taste

7 horizontal navigieren

8 horizontal navigieren

9 vertikal navigieren
10 Taste zur Zweihandbedienung
11 LED (2 farbig) griin / rot

2 Y

3
| 5
7
9

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 13
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ﬂ Hauptschalter (1)
H
Bei 90° Rechtsdrehung ist der Hauptschalter eingeschaltet.
In "Aus”-Stellung kann der Hauptschalter mit einem VorhangeschloR3 gesichert
werden.

Display (2)

Im Display werden Meldetexte angezeigt. (-> siehe auch , Stérungen*)

Menu-Taste (3)

* Menu aufrufen

Q Enter / Eingabetaste (4)

Mit dieser Taste Bestatigen Sie die Eingabe. (Halten Sie die Taste ca. 2 sec. ge-
drickt.)

Steuertasten (5-9)

Diese Tasten werden benétigt, um Einstellungen im Servicebereich vorzuneh-
men.

Taste zur Zweihandbedienung (10)

« Pressplatte heben >> bei getffneter Tur (Taste 5 + 10 gleichzeitig)
« Pressplatte senken >> bei getffneter Tur (Taste 9 + 10 gleichzeitig)

Hinweis
Funktioniert nur im Einrichtbetrieb oder beim Ballenauswurf.

14 HSM' 6.151.999.010_de 02/2013
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421 Menu aufrufen
MenU Taste

Durch Drucken der Menu Taste gelangt man in das Menu: Einstellungen/Service
Mit den Steuertasten (5 und 9) kann zwischen den Menupunkten

Materialart - Istwerte - Betriebsart - Einrichtbetrieb - Benutzersprache - System
geblattert werden.

Meniistruktur HSM ﬁE@@& KiH 15.04.11

1. Meniistruktur Normalbetrieb (ohne Kennworteingabe)

Materialart Materialart Materialart
Kartonage Folie PP oben Folie PP unten

ENTER

Istwerte
Ja

ENTER Istwerte
Betriebsstunden Ballen Ballen Kartonage Ballen Folie
XXX XXX XXX XXX
Betriebsart Betriebsart
automatik start manueller start

evien  l ewem |

Einrichtbetrieb

ENTER Kennwort
KXXX
ENTER PP Heben

PP Senken
2. Hand + Pfeiltasten

Benutzersprache Benutzersprache
deutsch XXX russisch

ENTER
System
ENTER Kennwort
KXXX
ENTER OK
MENUE (Startbild)
MENUE

System Menue!!

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 15
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422 Einrichtbetrieb anwéahlen

Vorsicht!

A Im Einrichtbetrieb werden bestimmte elektrische Sicherheitsfunk-
tionen aul3er Betrieb gesetzt. Die Bedienung der Maschine in der
Betriebsart "Einrichtbetrieb™” darf nur von speziell eingewiesenem
Personal erfolgen.

Dieser Bereich ist Passwort geschitzt.

Zweihandbedienung: Pressplatte heben (Taste 5 + 10)

Durch gleichzeitige Betatigung der beiden Tasten (innerhalb 0,5 Sekunden) kann
die Pressplatte nach oben gefahren werden. Wird einer der beiden Taster losge-
lassen, stoppt die Pressplatte.

Zweihandbedienung: Pressplatte senken (Taste 9 + 10)

Durch gleichzeitige Betatigung der beiden Tasten (innerhalb 0,5 Sekunden) kann
die Pressplatte nach unten gefahren werden. Wird einer der beiden Taster losge-
lassen, stoppt die Pressplatte.

4.2.3 Benutzersprache einstellen

Die Textanzeige kann auf verschiedene Benutzersprachen eingestellt werden.

- Dricken Sie die Menl Taste und gehen mit den Steuertasten (5 und 9) zu
»Benutzersprache”

- Blattern Sie mit den Steuertasten 7 und 8 bis zur gewtinschten Sprache
. DH

- Dricken Sie die Entertaste (4) zum Bestéatigung

424 Materialart

In diesem Menupunkt kdnnen Sie zwischen Kartonage und Folien Betrieb um-
schalten.
Im Folienprogramm kann zwischen PP oben bzw. PP unten gewéhlt werden.

PP steht fur Pressplatte

Folie PP oben:
» Pressplatte bleibt bei jedem Presszyklus oben in Grundstellung stehen.

Folie PP unten:

* Pressplatte bleibt unten stehen. (Flr expansives Material)

* Presse mul3 vor dem néachsten befiillen manuell in die Grundstellung gebracht
werden.

16 HSM’ 6.151.999.010_de 02/2013
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Istwerte

Folgende Istwerte kdnnen abgerufen werden:
» Betriebsstunden

* Ballen

» Ballen Kartonage

» Ballen Folie

Betriebsart

Hier kann man einstellen ob die V-Press 504 automatisch oder manuell gestartet
wird.

Automatik start bedeutet:

Das die Presse automatisch den Pressvorgang einleitet sobald die Einfulltire ge-
schlossen wird. (Siehe auch Kapitel 4.5 auf Seite 24)

Manueller start bedeutet:
Die Presse mul3 manuell bedient werden. Der Pressvorgang wird manuell eingeleitet.

02/2013
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4.3 Ballenpresse transportieren und aufstellen

Warnung!
A Die Ballenpresse darf nur mit verriegelter Tur transportiert werden.
Bei Nichtbeachten kann die Ballenpresse umkippen!

- Beim Transport auf dem LKW, muss die Ballenpresse mit Spanngurten gesi-
chert werden.

- Die Aufnahmepunkte zum Entladen von einem LKW aus mittels Gabelstapler
sind unbedingt einzuhalten.

- Fur den Transport an den Aufstellort kann auch ein Gabel-Hubwagen (Trag-
kraft 2000 kg!!') verwendet werden.

- Stellen Sie die Ballenpresse am Aufstellungsort auf einen ebenen Boden
(Unebenheiten mit Metallunterlagen ausgleichen)

Hinweis
Wandabstande siehe Mal3blatt (Kapitel 5)

- Entfernen Sie die Verpackungsfolie und entsorgen Sie sie umweltgerecht

- Offnen Sie die Einfilltir und nehmen Sie das Zubehor aus der Ballenpresse
heraus

- Schlie3en Sie die Einfullttr wieder
- Stecken Sie den Stecker in die bauseitig vorhandene Steckdose

- Achten Sie darauf, daf3 die Ballenpresse nur unter trockenen und sauberen
Betriebsbedingungen betrieben wird.

18 HSM’ 6.151.999.010_de 02/2013
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- Hangen Sie die zwei Rollen Umreifungsband in den Bandhalter ein

4.4 Umreifungsbander einziehen

- Schalten Sie den Hauptschalter ein
» Turen geschlossen / Standby leuchtet

- Drucken Sie die Taste "Pressplatte senken” o

» Pressplatte fahrt nach unten

- Dricken Sie die Taste "Pressplatte Stop” @ nach ca. 8 - 10 Sekunden
» Pressplatte steht nun etwa in halber Hohe

- Offnen Sie die Einfulltir
- Offnen Sie den Turverschluss und die Ballenentnahmetiir

- Schwenken Sie die Bandbremse nach links (Bandbremse offen)

- Stecken Sie nun den Anfang des Umreifungsbandes von oben nach unten
durch das Langloch in der Bandbremse

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 19
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- Schieben Sie dann das Umreifungsband durch die Offnung im Pressenrah-
men und ziehen Sie es anschlieBend durch die Ose hinten an der Pressplatte

Ziehen Sie das Umreifungsband nach vorn und schlingen Sie es um den Be-
festigungshaken

Legen Sie das Umreifungsband in die am Boden angebrachten
Fuhrungsprofile und in die Kandle in der Rickwand

Fuhren Sie diese Arbeitsschritte bei allen 2 Umreifungsbéndern durch.

Schwenken Sie die Ballenentnahmetir an die Presse und héangen Sie den
Verschlussbolzen ein

SchlieRen Sie die Ballenentnahmettr durch dricken des Turverschluss

Hinweis
Nach dem Pressvorgang stehen die Ballenentnahmetir und der Ver-
schlussmechanismus unter Druck.

20 HSM' 6.151.999.010_de 02/2013




SchlielRen Sie die Einfulltur
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- Schwenken Sie die Bandbremse nach rechts (Bandbremse geschlossen)

- Drucken Sie die Taste "Pressplatte heben" o

» Pressplatte fahrt nach oben in die Grundstellung

Die Ballenpresse ist nun betriebsbereit.

02/2013
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4.5 Ballenpresse starten und befillen
Zum Beflllen der Ballenpresse muss die Ballenentnahmetlr geschlossen und die
Pressplatte in der Grundstellung sein.
- Schalten Sie den Hauptschalter ein
* Symbol (I) leuchtet
Hinweis
Ballenpresse ist betriebsbereit, wenn sich die Pressplatte in Grund-
stellung befindet. Sollte die Pressplatte nicht in Grundstellung stehen,
dricken Sie die Taste o bis die Pressplatte ganz oben ist.
Im Menu kann auf Folie oder Kartonage umgestellt werden.
m
HSM ELECTRONIC
<4 Kartonage 3
¥ weiter | A zuriick
)
o { FoliePPoben )
° @ ° ¥ weiter | A zuriick
£
<4 Folie PP unten 3
¥ weiter | A zuriick
22 HSM' 6.151.999.010_de 02/2013
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- Fullen Sie den Presskasten gleichmalig mit Pressgut auf, bis dieser
vollstandig gefullt ist.

- Offnen Sie die Einfilltiir

Vorsicht!

A Wenn die Ballenpresse ungleichmaRig befillt wird, z.B. einseitig mit
Stapelware, kommt es beim Presshub zu einer Schiefstellung der
Pressplatte. Dies fuhrt zu Schaden an Pressplatte und Presszylinder.

Hinweis
Um eine optimale Ballenform beim Verpressen von Kartonage und

Papier zu erhalten, empfehlen wir, beim ersten und beim letzten
Pressvorgang grof3flachig Kartonmaterial einzulegen.

So vermeiden Sie, dal3 sich oben und unten am Ballen kleinere Ma-
terialstlicke herauslosen.

- SchlieRen Sie die Einfullttr

- Presskasten
gleichmakRig
auffillen!

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 23
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Einstellung Kartonage (Automatik start):

Sobald die Einfllltir geschlossen ist, startet der Presszyklus automatisch.
Der erste Presszyklus nach dem Ballenauswurf muf3 jedoch durch Dricken der

Taste "Pressplatte senken" gestartet werden.

Hinweis
Die Pressplatte fahrt nach unten und driuickt das Pressgut zusammen.

Nach Erreichen der unteren Endlage fahrt die Pressplatte automatisch
in die Grundstellung zurlick. Der Motor schaltet automatisch ab.

Einstellung Folie:

- Dricken Sie die Taste "Pressplatte senken” o

Hinweis
Die Pressplatte fahrt nach unten und driickt das Pressgut zusammen
und bleibt auf dem Pressgut stehen. Der Motor schaltet automatisch ab.

- Drucken Sie die Taste "Pressplatte heben” o vor dem nachsten
Fullvorgang

- Wiederholen Sie den Fill- und Pressvorgang so oft, bis im Display
"Ballen fertig" aufleuchtet

Die Ballenpresse schaltet dann automatisch ab und die Pressplatte bleibt auf
dem Material stehen.

Hinweis
Wenn das "Ballen fertig" - Symbol erscheint, ist es mdglich, die

Pressplatte noch einmal nach oben zu fahren, um einen erneuten
Pressvorgang durchzufiihren (z.B. Decklage Kartonage einlegen).

- Der Ballen kann nun umreift werden.
Hinweis
Sie kénnen den Ballen auch vorzeitig umreifen, d.h. ohne dass das

Leuchtsymbol "Ballen fertig" leuchtet, z.B. wenn Sie das Pressmate-
rial wechseln wollen.

24 HSM' 6.151.999.010_de 02/2013
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Wenn "Ballen fertig" im Display angezeigt wird, kénnen Sie mit dem Umreifen
beginnen.

4.6 Ballen umreifen

- Offnen Sie die Einfulltr

- Offnen Sie den Turverschluss

- Offnen Sie die Ballenentnahmetiir vollstandig
(Offnungswinkel mehr als 90°)

>90°

- LOsen Sie die Bandbremse, indem Sie sie nach links schwenken

02/2013 6.151.999.010_de HSM" 25
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- Schieben Sie die Banddurchzugsnadel (14) durch den jeweiligen Kanal in der
Pressplatte bis an die Rickwand

Hinweis
Der Fanghaken der Banddurchzugsnadel muf3 nach oben zeigen.

- Drehen Sie die Banddurchzugsnadel (14) entgegen den Uhrzeigersinn bis

das Band einhakt
"N/ T M T \/

14 ‘

- Ziehen Sie das Band mit der Banddurchzugsnadel heraus

- Schneiden Sie die Bandschlaufe durch

Hinweis
Die Enden (12) und (13) der durchtrennten Bandschlaufe nicht ver-

wechseln.

- Lo6sen Sie das Bandende vom Befestigungshaken und verknoten Sie das
Bandende (11) straff mit dem Umreifungsband (12) (oben am Ballen)

- Flhren Sie diese Arbeitsschritte bei allen zwei Umreifungsbandern durch

e \/ LT
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4.7 Ballen auswerfen

Warnung!

A Vergewissern Sie sich, dal3 sich keine weiteren Personen an der
Presse aufhalten, wenn der Ballen ausgeworfen wird.
Sicherheitsbereich einhalten!

- Offnen Sie die Einfilltir und die Ballenentnahmetir
Hinweis
Offnen Sie die Ballenentnahmetiir mehr als 90°, damit der Ballen
ungehindert herauskippen kann.

- Legen Sie zum einfacheren Abtransport des Ballens eine Palette vor die Bal-
lenpresse. (z.B. EURO-Palette 1,20 x 0,80 m)

- Ziehen Sie den Ballenauswerferhebel nach vorne (der Auswerferbolzen muss
hinter der Pressplatte in die Aussparung eintauchen)
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- Drucken Sie beide Taster Zweihandbedienung "Pressplatte heben" gleichzeitig
(innerhalb 0,5 Sekunden) und halten Sie sie so lange gedrickt, bis der Ballen
ausgeworfen ist und der Motor abschaltet.

» Die Pressplatte bewegt sich nach oben und zieht hierbei den Ballenauswerfer
mit. Der Ballenauswerfer kippt den Ballen nach vorn aus der Presse

- Transportieren Sie den ausgeworfenen Ballen ab.
- Schlie3en Sie die Einflllttr und die Ballenentnahmetur
Hinweis

Sobald die Einfulltir wieder geschlossen wird, fallt der Ballenauswerfer
in seine Grundposition zurtick

- Ziehen Sie die Umreifungsbéander erneut ein (siehe ,Umreifungsbander einzie-
hen®)

SchlieRen Sie die Einfulltir und die Ballenentnahmetir

Danach ist die Ballenpresse wieder betriebsbereit.
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Die Ballenpresse |af3t sich bei langeren Arbeitsunterbrechungen, Arbeitsende
oder bei Wartungs- und Montagearbeiten auf3er Betrieb setzen und gegen unbe-
fugte Benutzung sichern.

4.8 Ballenpresse stillsetzen

- Fahren Sie die Pressplatte in die obere Endlage.
- Schliel3en Sie Ballenentnahmetir und Einfalltar
- Schalten Sie den Hauptschalter aus und sichern Sie ihn

- Ziehen Sie den Netzstecker.

4.9 Betrieb im AufRenbereich

Warnung!
Aus Griunden der Sicherheit nur unter Aufsicht in Betrieb nehmen.

Der Bediener mul sich vergewissern, dafld keine unbefugten Perso-
nen Zutritt zur Ballenpresse haben.

Wird nicht mit der Ballenpresse gearbeitet, mul3 diese stillgesetzt und
gegen unbefugten Gebrauch gesichert werden.

- die Ballenpresse darf nicht direkt dem Regen ausgesetzt werden.

- die Wartungsintervalle mussen verkirzt werden.

- bei Temperaturen unter 0°C gegebenenfalls anderes Hydraulikdl mit einer
geeigneten Viskositat verwenden.
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Sobald eine Stérung an der Ballenpresse auftritt, blinkt das rote Stérungssymbol

4.10 Storungen / Fehlbedienung

auf.(1)
Die Ballenpresse schaltet ab und eine entsprechende Fehlermeldung erscheint
im Display.(2)
H SMW ELECTRONIC
. 2
1

e;a
S

4.10.1 Senken gesperrt

Wenn sich die Pressplatte nicht in Grundstellung befindet, bleibt die Taste o
wirkungslos. Displayanzeige: Senken gesperrt.

- Drucken Sie die Taste ° bis die Pressplatte ganz oben ist (= Grundstel-
lung)
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4.10.2  Storungsliste
Storungstext * Storungscode | Stérungsursache Stérungsbehebung
Kommunikation 100 Kommunikation PIC <-> ATMEL | Hauptschalter ,aus” + ,ein“
Safety 101 Stdrung Sicherheitskette (Plau- | ,Hauptschalter ,“aus™ + ,“ein“*
sibilitat) Tursicherheitsschalter defekt/er-
neuern®
Schitz klebt 102 Motorschiitz klebt Motorschitz erneuern
Schiitz offen 103 Motorschiitz offen Elektr. Motorschiitzansteurung
prufen
Press Ventil 104 Ventil Presszylinder elektr. An- Elektr. Ventilansteuerung prifen
steuerung fehlerhaft
Tur Ventil 105 Ventil Hydr. TurverschluB elektr. | Elektr. Ventilansteuerung prifen
Ansteuerung fehlerhaft
Tur offen 106 Tur offen Tir schliel3en
Spule Turoffner 107 Magnetspule Schiebetir 6ffnen | Elektr. Magnetspulenansteuerung
elektr. Ansteuerung fehlerhaft prifen
Nothalt 108 Not-Halt betatigt Not-Halt entriegeln
Pressdruck/ Endschalter 109 Zeituberschreitung Pressen Systemdruck prifen
Motor Temperatur 110 Ubertemperatur Motor Motor abkiihlen lassen
Motor Sensor offen 111 Motor-Temperatursensor Lei- Motor-Temperaursensor prifen/
tungsbruch erneuern
Motor Sensor kurz 112 Motor-Temperatursensor Kurz- | Motor-Temperaursensor prifen/
schluf® erneuern
Phase vertauscht 113 Drehrichtung Rechtsdrehfeld herstellen
Phase fehlt 114 Phase fehlt Elektrischer Anschlus prifen (L1/
L2/L3/N/PE)
Pressplatte schief 115 Presse ungleichmafig befllt Presse gleichm&Rig befillen
EEPROM Priifsumme 116 CRC EEPROM .Hauptschalter ,“aus* + ,“ein“* +
Auto einschalten
Elektroniksteuerung erneuern ,,
Stack Uberlauf 117 Stackuberlauf Elektroniksteuerung erneuern
Ballen zu gross 118 Ballen zu grof3 Pressmaterial entnehmen
Drucksch. defekt 119 Druckschalter (160bar) defekt Druckeinstellung prufen /erneuern
Oel Temperatur 120 Ubertemperatur Hydraulikél Ol abkiihlen lassen
Oel Sensor kurz 121 Hydraulikél Temperatursensor | Hydraulik Temperatursensor priifen/
Kurzschluf erneuern
Oel Sensor offen 122 Hydraulikél Temperatursensor Hydraulik Temperatursensor prufen/
Leitunsbruch erneuern
Endschalter oben 123 Pressplatte OBEN Nahe- Né&herungsschalter Einstellung
rungsschalter defekt prufen/einstellen/erneuern
Endschalter unten 124 Pressplatte UNTEN Néaherungs- | Naherungsschalter Einstellung
schalter defekt prufen/einstellen/erneuern
Turschalter 125 Tursicherheitsschalter defekt Tursicherheitsschalter prufen/ein-
stellen/erneuern
Neigungssensor TCS 126 Neigungssensor /Bandschalter | Neigungssensor /Bandschalter
prifen/erneuern
TCS Sensor defekt (V- 127 Torsion Control System, lasst Lasersensor Ausrichtung prufen/
Press 504) sich nicht reinigen, defekt erneuern
Motorlaufzeit 128 max. Motorlaufzeit (4 min) Gber- | Maschine ausschalten und erneut
schritten einschalten
Entlastungsventil 129 Ventil defekt / zieht nicht an / HSM-Service rufen

Stecker lose

* Storungen sind mit der ENTER-Taste zu quittieren
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4.11 Wartung
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Hinweis

Beachten Sie bei Verwendung von Reinigungs- und Lésungsmitteln die
Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschatft!

Beachten Sie bei der Entsorgung von Altdl die Umweltschutzbestimmun-
gen!

Mischen Sie Hydraulikol- und Reinigungsmittelgemisch nie mit Alt6l!
Fangen Sie diese Stoffe immer in separaten Behaltnissen auf und ent-
sorgen Sie sie dann vorschriftsmafig!

Wechseln Sie das Hydraulikol alle 2 Jahre:

- Fahren Sie die Pressplatte in ihre obere Endlage

- Ziehen Sie den Netzstecker

- Schrauben Sie den Beliftungsfilter heraus

- Saugen Sie das Hydraulikél mit einem Olabsaugaggregat ab

- Reinigen Sie bei starker Verschmutzung den Hydraulikdltank

- Fillen Sie die angegebene Menge Ol ein und kontrollieren Sie den Olstand
+ das Fillvolumen des Hydraulik-Oltanks betragt 5 | bei Modell 504

Olsorte: Mehrbereichsol DIN 51524-T3 / ISO Viskositatsklasse HVLP 22

1SO-
Viskositéts- ESSO DEA SHELL ARAL BP FINA
klasse
Mineraldle 1ISO VG 22 UNIVIS Astron Tellus Ol Aral Vitam Bartran HYDRAN
Mineral oils HVLP N 22 ZHLP 22 T 22 HF 22 HV 22 HV 22

- Schrauben Sie einen neuen Beluftungsfilter ein

- Stecken Sie den Netzstecker ein und schalten Sie den Hauptschalter ein

- Fahren Sie die Pressplatte mehrmals auf und ab und kontrollieren Sie in
oberster Stellung der Pressplatte den Olstand

- Fullen Sie gegebenenfalls Ol nach
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Hinweis

Schmieren Sie nach Bedarf alle beweglichen Teile und Scharniere,
insbesondere die Turscharniere sowie die Lagerstellen des Turver-
schlusses mit Universalfett / Universaldl.

@ monatlich

@ vierteljahrlich @ vierteljahrlich
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Hydraulikplane
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7 Elektroschaltplane

V-Press 504 - 1 x 230V / 50 Hz
Elektroschaltplan 100000093896
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EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller HSM GmbH + Co. KG
AustralRe 1-9
D - 88699 Frickingen

erklart hiermit, dal® die beschriebene Ballenpresse aufgrund ihrer Konzeption und
Bauart, in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der nachfolgend aufgefiihrten EG-
Richtlinien entspricht:

* 2006/42/EG

» 2004/108/EG

Angewandte Normen und technische Spezifikationen:

EN 349, EN 574, EN 953, EN 1037, EN 1088, DIN EN I1SO 4413,
EN ISO 12100-1, EN I1SO 12100-2, EN 13478, EN 13732-1,

DIN EN ISO 13849-1, EN 13850, DIN EN I1SO 13855, EN 13857,
EN 60204, EN 61000-6, EN 62061

Frickingen, 06.11.2012

Hover 9#8

i. V. Hubert Kotzinger
Leiter Produktentwicklung Umwelttechnik

Bevollméchtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Hubert Kétzinger, HSM GmbH + Co. KG.

Die technischen Unterlagen gemal3 Anhang VII, Teil A wurden erstellt und werden
bei HSM GmbH + Co.KG bereitgehalten.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie

in Verkehr gebracht wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und /
oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unbertcksichtigt.
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Nr. [Betriebsmittel Artikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellun: Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
T =BP+BF-A2 6605505000 Folientastatur
Folientastatur membrane keyboard Kundisch GmbH&Co.KG [A
-BP/13.84 808002 [
2 [=BP+BF-Q0 6505521100 Haupfschalter
Hauptschalter main switch Deutsche Solenoid [a
-BP/6.82 F25 1203/04 F12 [KF25 RT/GB
3 [=BP+BF-S5 6115520010 Drucktaste
AFI [s
-BP/7.85 1.15.150.556./000 [Lumotast 25
L [=BP+BF-S5 6115520011 Blende
[ RAFI [s
-BP/7.85 5.49.077.011/1002 [Lumotast 25
5 =BP+BF-S5 6112520110 Federleiste
[ RAFI [X
-BP/7.85 5.92.025.368/000 [Lumotast 25
6 =BP+MA-B6 6512500090 indukfiver Nahrungsschalter
I alluff Gmb B
-BP/8.83 ES M30ML-PSC10B-504 [M30
7 =BP+MA-B6 6512500210 teckverbinder mif Leifung
[ alluff GmbH [w
- -BP/8.83 KS-520-4-PU-03 [
S Ie =BP-MA-BT 6512500090 ndukfiver Nahrungsschalter
+= [ alluff GmbH [B
S -BP/8.85 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
I Gl =BP+MA-BT 6512500210 teckverbinder mit Leitung
o [ alluff GmbH [w
© -BP/8.85 BKS-520-4-PU-03 [
S [0 [BPsMA-S3 6132540003 Leitung kompleft
2 [ HSM Pressen GmbH & CO.KG [s
o -BP/8.82 6132540003 [
@ [iT [BPsMA-S9 6140520000 Bandschalter
- [ Tapeswitch GmbH [s |
E -BP/8.87 141 BPH [
2 |7 [=BPsS-AT 6116505330 Steuerplatine
~ [ AS-ELECTRONICS [A
5 -BP/15.A2 6116505330 [BPG3
€ |3 [=BPsS-F12 6250576582 Motarschutzrelais
S Siemens [F
= -BP/6.86 3RUZ116-4ACO [S00
= [ 8PSl 6605591000 Nefzgerat
2 Adelsystem [G
3 -BP/6.07 PS24VO5AB [Flex9024BP
5 [=BP+S-K12 6655510055 Lastschitz
SIEMENS AG [K
=BP/10.03 3RT2018-2BB41 [Sirius2
16 [=BP+S-R21 6510590020 Metalloxydschichtwiderstande
[ Birklin [R
=BP/9.C3 18 E 196 [
17 [=BP+S-X10 6100540034 Zuleitung kpl
[Netzstecker mains plug HSM Pressen GmbH & COKG [w
-BP/6.E2 6100540034 [
18 [zBP+S-XPE 6605550000 Schutzleiter-Reihenklemme
I WAGO IX
[=BP/6.C2 262-331 [Miniktemme
s 19 [-W10 9930005040 Leifung
- } Helukabel GmbH }
2 20 [-W104 9930005013 Leifung
o [ Helukabel GmbH [
& | |
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Nr. [Betriebsmittel Artikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellung Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
21 [-WL01 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
Murr_Elektronik [
[ 700 58021 217 0150 [
22 [-w901 6512500210 Steckverbinder mit Leitung
[ Balluff GmbH [w
[ BKS-520-4-PU-03 [
23 [-W904 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [w
[ KS-520-4-PU-03 [
2L [-W907 9930005100 Leitung
L Alexander Biirkle GmbH }
25 -W601 6505535073 ‘
| |
26 [-WL08 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
27 [-Wk0T 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
S |8 [-wn 9930005013 Leifung
= [ Helukabel GmbH |
o | I
o |27 [wio 6505535073
- [ [
© [ [
o [0 [-ws 9930113000 Flachbandleitung
2 Klasing Kabel [
o FLLX0,09/0,93Raster1,27 [
@[3 [-we 6512500200 teckverbinder mif Leitung :
alluff GmbH Y]
'ga K5-520-4-PU-15 | Y
c 32 [-w1 6512500200 teckverbinder mit Leitung
~ [ alluff GmbH [w
5 | KS5-520-4-PU-15 |
e |3 [-wa 9930005100 Leitung
5 } Alexander Birkle GmbH }
>
Fal ET 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
2 [ Murr_Elektronik [
a [ 700 58021 217 0150 [
35 [-w 6505535081 Ventilstecker mit Leitung
[ Murr_Elekfronik [
[ 700 18021 216 0150 [
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