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Zabrania sie powielania niniejszego dokumentu, w catosci lub nawet cze$ciowo, bez uzyskania pissmnego upowaznienia od producenta. Z uwagi na state dazenie do aktualizacji i ulepszenia
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Cel podrecznika

— Instrukcja stuzy do informowania i szkolenia operatoréw w sposéb umozliwiajgcy im
prace przy maszynie w WARUNKACH BEZPIECZENSTWA.

— Jej celem jest rowniez zapobieganie zagrozeniom, umozliwiajgce zredukowanie kosz-
téw spotecznych spowodowanych przez wypadki i szkody na osobach, przedmiotach
i Srodowisku.

— Czasami wypadki moga wynika¢ z ,,nieuwaznego” zachowania operatora.

— Zachowanie ostroznosci jest niezastapione. Bezpieczenstwo lezy takze w re-
kach osé6b obstugujacych maszyne w czasie jej zycia uzytkowego.

— Zawsze, wiec, jest juz za pézno, by mysleé o niewykonanych czynnosciach, jesli
doszto juz do szkody.

— Nalezy poswieci¢ nieco czasu na zapoznanie sie z “Instrukcjami uzytkowania”,
aby zredukowac¢ zagrozenia i unikngé nieprzyjemnych wypadkow.

— Informacje stanowigce tresc¢ niniejszego podrecznika zostaly zredagowane przez pro-
ducenta w jezyku oryginalnym (WLOSKIM) zgodnie z zasadami opracowywania pro-
fesjonalnej dokumentaciji technicznej oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

— Ttumaczenia podrecznikéw nie zmieniajg treSci ORYGINALNYCH INSTRUKCJI.
— Wymadg ten dotyczy réwniez ttumaczen wykonanych przez przedstawiciela lub osoby,
ktére wprowadzajg produkt na rynek w danym obszarze jezykowym.

— Producent zastrzega sobie prawo do zmiany informacji bez obowigzku powiadamiania
o tym uzytkownika, pod warunkiem, ze zmiany te nie majg wptywu na poziom bezpie-
czenhstwa.

— Wszelkie uwagi ze strony odbiorcow mogg stanowi¢ cenny wktad majgcy na celu ulep-
szenie ustug posprzedaznych, jakie producent pragnie zaoferowa¢ swym klientom.

— Wszelkie dostarczone informacje sg uporzgdkowane w analityczny indeks argumen-
téw i spis tresci, pozwalajgcy w tatwy sposéb wyszukiwaé specyficzne argumenty.

— ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane w for-
mie papierowej.

— INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania oraz
wszelkie dokumenty posprzedazowe moga by¢ pobierane z INTERNETU.

— Przechowywac¢ instrukcje i zalgczone do niej dokumenty w miejscu znanym i fatwo
dostepnym, aby umozliwi¢ ich przegladanie w razie potrzeby.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Stownik terminéw

Stownik zawiera niektére terminy, uzyte podczas opracowywania instrukcji, wraz z
definicja utatwiajgca zrozumienie ich znaczenia.

Szkolenie: proces szkoleniowy majgcy na celu przekazanie wiedzy, umiejetnosci i
zachowan koniecznych do samodzielnej, wygodnej, prawidtowej i pozbawionej ryzyka
pracy.

Pomocnik: osoba wybrana, wyszkolona i skoordynowana w odpowiedni sposob,
umozliwiajgca zminimalizowanie zagrozen podczas wykonywania przydzielonych
obowigzkdw.

Przycisk zatrzymania awaryjnego: zamierzone wtgczenie elementu sterujgcego stu-
zgcego do zatrzymania, w warunkach bezposredniego zagrozenia, wszystkich orga-
noéw, ktérych dziatanie moze stanowié ryzyko.

Wyltaczenie w warunkach alarmu: stan, ktory przewiduje wylgczenie urzadzeh w
przypadku, kiedy system sterowania odczytuje anomalie podczas funkcjonowania.

Zatrzymanie ogolne: stan, ktory przewiduje nie tylko zwykte zatrzymanie, ale rowniez
odciecie wszystkich zrodet energii (elektrycznej, pneumatycznej, itp.).

Zatrzymanie eksploatacyjne: stan, ktory nie powoduje przerwania zasilania sitowni-
kow, ale zapewnia monitorowanie systemu sterowania i warunki bezpieczenstwa.

Zmiana formatu: czynnosci, ktore nalezy wykonac¢, aby moc rozpoczg¢ prace o cha-
rakterystyce odmiennej do poprzednio wykonywanej.

Préba odbiorcza: czynnosci niezbedne w celu sprawdzenia zgodnosci ze specyfika-
cjami projektowymi i wprowadzenia do uzytku w warunkach bezpieczenstwa.

Instalator: technik wyznaczony i autoryzowany przez producenta lub jego przedstawi-
ciela, spetniajacy wymagania pozwalajgce na dokonanie instalacji i proby odbiorczej
omawianej maszyny lub linii.

Konserwator: autoryzowany technik wybrany spos$rdéd operatorow posiadajgcych
kwalifikacje niezbedne dla wykonywania konserwacji zwyczajnej i nadzwyczajne;j.
Technik konserwator musi, wiec posiada¢ specyficzne kwalifikacje w zakresie typu
wykonywanej interwencji.

Rutynowa konserwacja: czynnosci niezbedne dla zachowania funkcjonalnosci i sku-
tecznosci maszyny. Czynnosci te sg zwykle programowane przez Producenta, ktory
okredla niezbedne kompetencje i sposoby dziatania.

Operator: autoryzowana osoba, wybrana sposrod tych, ktére posiadajg kwalifikacje
niezbedne dla uzytkowania maszyny oraz dla przeprowadzania czynno$ci zwigzanych
z konserwacjag zwyczajna.

Osoba odpowiedzialna za montaz: doswiadczony technik, ktérego obowigzkiem jest
przeprowadzenie montazu, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu pracy
oraz ocena zgodnosci po jego zakonczeniu.

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, kt6re pozostajg zwigzane z maszyng pomimo, iz
w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania zabezpieczajace.

Technik ekspert: osoba upowazniona przez producenta i/lub jego przedstawiciela do
wykonywania interwencji, ktére wymagajg odpowiedniej wiedzy technicznej i uznane-
go doswiadczenia.

Przewoznik i osoba przemieszczajgca: osoby upowaznione, o uznanych kompeten-

cjach w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i urzgdzen dzwigowych w warun-
kach bezpieczenstwa.

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w in-
strukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z zachowania cztowieka.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zalaczona dokumentacja

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA i INSTRUKCJA MONTAZU s3 dostarczane w formie
papierowej.

— INSTRUKCJA UZYTKOWANIA i KONSERWACJI, schematy funkcjonowania oraz
wszelkie dokumenty posprzedazowe mogg by¢ pobierane z INTERNETU.

— Wykaz zawiera dokumenty zatgczone do maszyny.
— Deklaracja zgodnosci CE

— Instrukcja obstugi i konserwac;ji

— Podrecznik instalacji

— Schematy instalacji elektrycznej

— Schematy instalacji pneumatycznej

— Specyficzne instrukcje elementéw sktadowych lub zainstalowanych podzespotéw han-
dlowych

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

— Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana z zastosowaniem wszelkich $rod-
koéw ostroznosci, ktorych celem jest zoptymalizowanie zagrozen podczas przewidzia-
nego cyklu eksploatacji.

— Przerdbka czy pominiecie urzadzen zabezpieczajagcych moze spowodowaé niebez-
pieczenstwo (nawet powazne) dla operatoréw.

— Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie, a w szczegoélnosci podczas jej pierwszego
rozruchu nalezy przeczyta¢ ZALECENIA BEZPIECZENSTWA zamieszczone w in-
strukgiji.

— Czas poswiecony na lekture tych informacji pozwoli unikng¢ ryzyka utraty zdrowia i
zagrozenia bezpieczenstwa oséb oraz strat ekonomicznych.

— Nalezy zwréci¢ uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA, NIE
UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wtasciwie oceni¢ ewentualne
RYZYKA RESZTKOWE.

— Podczas pracy przy maszynie NIE nalezy nosi¢ odziezy i/lub akcesoridw, ktére moga
zosta¢ pochwycone przez urzadzenia znajdujgce sie w ruchu lub czesci wystajace.

— Przed rozpoczeciem uzytkowania i/lub konserwacji nalezy przeczytaé informacje za-
mieszczone w dokumentach odniesienia i zastosowaé procedury opisane w sposob
wyrazny i precyzyjny.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadzaé TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Personel wyznaczony do wykonywania interwencji musi posiada¢ nabyte i uznane w
danym sektorze doswiadczenie.

— Utrzymywac czytelne znaki bezpieczenstwa i znaki informacyjne oraz stosowac sie do
zawartych na nich wskazoéwek.

— Znaki informacyjne moga miec rézne ksztatty i kolory, aby wskazywa¢ zagrozenia,
nakazy, zakazy i wskazowki.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i umiesci¢ je w tym samym miejscu.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace przemieszczania i instalacji

— Producent zwrdcit szczegdlng uwage na opakowanie, aby zminimalizowac ryzyko po-
wstajgce podczas wysytki, przemieszczania i transportu.

— Personel upowazniony do wykonywania czynnosci z zakresu przemieszczania (tadunek
i roztadunek) powinien posiadac¢ kwalifikacje techniczne i uznang wiedze zawodowa.

— Przed rozpoczeciem przenoszenia nalezy przeczytaC zalecenia, a w szczegdlnosci
zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa zamieszczone w instrukcji montazu, na opako-
waniach i/lub wymontowanych czesciach.

— Aby ufatwié transport, wysytka moze by¢ dokonana z niektérymi elementami zdemon-
towanymi i odpowiednio zabezpieczonymi oraz opakowanymi.

— Zatadunek i transport powinny by¢é wykonane przy pomocy urzadzen o odpowiedniej
nosnosci i zamocowane w punktach kotwigcych wskazanych na pudetkach.

— NIE usitowa¢ w zaden sposéb pomija¢ sposobow i punktéow przewidzianych do podno-
szenia, przesuwania i przenoszenia kazdego opakowania i/lub wymontowanej czesci.

— Podnies¢ powoli paczke na niezbedng minimalng wysokos$¢ i przenie$¢ jg w sposdb
bezwzglednie ostrozny, by zapobiec niebezpiecznym wahaniom.

— Opakowania nalezy wtasciwie zakotwiczy¢ na srodku transportu, aby zapewnic¢ bez-
pieczenstwo podczas przenoszenia i zagwarantowac nienaruszenie zawartosci.

— Niektore etapy mogg wymagaé pomocy jednego lub wiecej pomocnikdw, ktérzy powin-
ni by¢ odpowiednio przeszkoleni i z wyprzedzeniem poinformowani o przydzielonych
im zadaniach.

— Roztadowa¢ opakowania niedaleko miejsca osadzenia, chronigc je przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

— Nie uktadaé paczek w stosy, by ich nie uszkodzi¢, a takze by zmniejszy¢ ryzyko na-
gtych i groznych przesunigc.

— W razie dtugotrwatego sktadowania nalezy okresowo sprawdzac, czy nie doszio do
zmiany warunkow przechowywania paczek.

— Miejsce osadzenia powinno by¢ odpowiednio przygotowane, aby umozliwi¢ wykony-
wanie interwencji w przewidziany i bezpieczny sposob.

— Sprawdzi¢, czy miejsce instalacji chronione jest przed szkodliwym dziataniem czynni-
kow atmosferycznych, nie wystepujg w nim substancje zrgce oraz nie ma ryzyka wy-
buchu i/lub pozaru.

— Skontrolowaé, czy w pomieszczenie, w ktérym maszyna jest zainstalowana, recyrku-
lacja powietrza jest wystarczajgca, aby zapobiec gromadzeniu sie powietrza szkodli-
wego dla operatoréw.

— W odpowiedni sposéb oznaczy¢ i odgrodzi¢ obszar osadzenia, aby uniemozliwi¢ do-
step do strefy instalacji osobom nieupowaznionym.

— Podtgczy¢é do zrédet energii (elektrycznej, pneumatycznej, itp.), jak wskazano na
schematach, zgodnie z zasadami dobrej praktyki i zgodnie z odpowiednimi wymogami
ustawowymi i wykonawczymi.

— Podtaczenia elektryczne muszg by¢ wykonywane TYLKO przez instalatoréw posiada-
jacych kwalifikacje w branzy obejmujgcej dang interwenciji.

— Po zakonczeniu podtagczen, sprawdzi¢ w ramach ogdlnej kontroli, czy wszystkie inter-
wencje zostaty poprawnie wykonane i czy wymagania zostaty spetnione.

— Przed wprowadzeniem maszyny do uzytku osoba odpowiedzialna za montaz musi
sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa sg prawidlowo zamontowane i
funkcjonujace.
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— Po zakonczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— Zlikwidowac¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
kraju instalaciji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecein moze spowodowaé zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢ wymagane
warunki psychofizyczne.

— Niektore etapy mogg wymagac pomocy jednego lub wiecej pomocnikéw, ktérzy powin-
ni by¢ odpowiednio przeszkoleni i z wyprzedzeniem poinformowani o przydzielonych
im zadaniach.

— Przeczytaé instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié¢ sie, co do
petnego zrozumienia ich tresci.

— Wskazaé pozycje i funkcje elementdw sterujgcych oraz wyprébowac niektére manew-
ry (w szczegoélnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia sie z ich
dziataniem.

— Uzywac¢ maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez Pro-
ducenta.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalowane i
sprawne.

— Uzytkowaé maszyne TYLKO z oryginalnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi zainsta-
lowanymi przez producenta.

— Zachowa¢ ZAWSZE wokét maszyny wolng przestrzen nie zawierajacg obcych przed-
miotéw, w szczegodlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowa¢ do minimum ryzyko
dla operatora

— W zaleznosci od wykonywanej czynnosci zastosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne $rodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecein moze spowodowaé zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

= Obowigzki osoby odpowiedzialnej za Bezpieczenstwo

— Osoba odpowiedzialna za Bezpieczenstwo musi zadba¢ o wyszkolenie operatora,
umozliwiajgce mu uzyskanie wiedzy niezbednej do pracy przy maszynie w sposéb
samodzielny, wtasciwy i nie powodujgcy zagrozen.

— Operator musi by¢ zaznajomiony z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM (ktére
mozna przewidzie¢) oraz z RYZYKIEM RESZTKOWYM zwigzanym z maszyna.

— Operator musi wykazaé, iz nabyt wiedze oraz zrozumiat “Instrukcje uzytkowania” ce-
lem wykonywania czynno$ci w bezpieczny sposob.

— Operator musi umie¢ rozpozna¢ sygnaty bezpieczenstwa oraz udowodnic, iz jest w
stanie spetnia¢ wtasne obowigzki.

— Osoba odpowiedzialna za bezpieczehstwo musi przekaza¢ materiaty szkoleniowe
personelowi wyszkolonemu i udokumentowaé przeprowadzone szkolenie, w sposéb
pozwalajgcy przedstawi¢ je w przypadku sporéw sgdowych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace niewtasciwego uzytkowania

Niewlasciwe uzycie: uzycie mozliwe do przewidzenia, inne niz to wskazane w in-
strukcji obstugi, ktére moze wynika¢ z zachowania cztowieka.

NIGDY nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny przez operatoréw, ktérzy nie sg odpo-
wiednio przeszkoleni, nie posiadajg odpowiednich dokumentéw czy nie sg upowaznie-
ni.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny, jesli urzgdzenia zabezpie-
czajgce sg dezaktywowane, nieprawidtowo zainstalowane czy wadliwie dziataja.

NIE uzytkowaé, ani nie zezwala¢ na uzytkowanie maszyny w sposoéb inny od sposobu
przewidzianego przez producenta.

NIE uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach domowych.

NE nosi¢ odziezy i/lub akcesoridw, ktdre mogg zostaé pochwycone przez urzadzenia
znajdujgce sie w ruchu lub czesci wystajgce.

NIE uzytkowaé maszyny bez zastosowania srodkéw ochrony osobistej zalecanych
przez producenta oraz przewidzianych przez obowigzujgce przepisy.

NIE wolno kontynuowaé uzytkowania maszyny w razie zauwazenia anomalii. Zatrzy-
mac¢ jg natychmiast i uruchomi¢ ponownie wytgcznie po przywrdceniu normalnych wa-
runkéw funkcjonowania.

NIGDY NIE uzywa¢ maszyny, jesli programowana konserwacja nie zostata wykonana.

NIE modyfikowaé, pomija¢, usuwac lub unika¢ stosowania urzgdzen zabezpieczajg-
cych zamontowanych na maszynie.

NIE zmienia¢ w zaden sposéb charakterystyki konstrukcyjnej i funkcjonalnej maszyny.

NIE wykonywaé interwencji innych od czynnosci wskazanych w instrukcjach, bez
otrzymania wyraznej autoryzacji od producenta.

NIE wykonywa¢ zadnych interwencji, gdy maszyna jest w ruchu, lecz TYLKO, gdy
zostata bezpiecznie zatrzymana.

NIE my¢ i nie czysci¢ maszyny przy uzyciu agresywnych produktow, ktére moglyby
uszkodzi¢ jej komponenty.

NIE zastepowaé komponentéw czesciami wymiennymi, ktére nie sg oryginalne, lub
majg inne cechy konstrukcyjne.

NIE wyrzuca¢ do srodowiska materiatéw, zanieczyszczajagcych cieczy i odpadéw po-
wstajgcych podczas interwenciji. Produkty te nalezy likwidowa¢ zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami.

NIE porzucaé maszyny lub pozostawia¢ jej bez nadzoru po zakonczeniu eksploatacii
bez uprzedniego wytgczenia jej w warunkach bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowa¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzezenia do tyczace ryzyka resztkowego

Ryzyka resztkowe: wszelkie ryzyka, ktore pozostaja zwigzane z maszynag pomimo, iz
w fazie projektowej zastosowano wszystkie mozliwe rozwigzania zabezpieczajace.

W fazie projektowania i produkcji maszyny producent zwrécit szczegélng uwage na
RYZYKO RESZTKOWE, ktére moze zakidci¢ bezpieczenstwo operatora i zagrozi¢
jego zdrowiu czy zyciu.

Aby uzyskaé specyficzne informacje dotyczgce ryzyka resztkowego nalezy przejrzeé
instrukcje uzytkowania maszyny.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa dotyczace regulacji i konserwaciji

— Utrzymywaé maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywaé konserwac;ji
programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

— Prawidlowo dokonywana konserwacja pozwoli na diugotrwate utrzymanie wy-
dajnosci pracy, na dtugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie state-
go poziomu bezpieczenstwa.

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posiada¢ po-
twierdzone kompetencje oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce przeprowadze-
nie czynnosci.

— Wszelkie czynnosci w instalacji elektrycznej musza by¢ wykonywane TYLKO przez
technikow posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwierdzone, umoz-
liwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

— Oznaczyc¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktérych wigczenie
mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bezpieczenstwa.

— W zaleznosci od wykonywanej czynnoéci zastosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Nalezy zwrécié uwage na OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA, NIE

UZYWAC MASZYNY W NIEWLASCIWY SPOSOB oraz wiasciwie ocenié ewentualne
RYZYKA RESZTKOWE.

— Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowac¢ wszystkie przewidziane
Srodki zabezpieczajgce oraz oceni¢, czy w instalacji pozostaty resztki energii.

— Interwencje w obszarach trudno dostepnych lub niebezpiecznych mozna wykonywac
TYLKO po uprzednim przygotowaniu niezbednych warunkéw bezpieczenstwa.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadzac¢ TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Wykonywa¢ wszelki interwencje TYLKO przy uzyciu narzedzi bedgcych w dobrym
stanie, aby unikng¢ uszkodzenia czesci maszyny.

— URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE nalezy zastepowac tylko oryginalnymi czesciami
zamiennymi, aby nie zmieni¢ zapewnionego poziomu bezpieczerstwa.

— Zastosowanie czesci wymiennych podobnych, lecz nie oryginalnych moze doprowa-
dzi¢ do nieprawidtowych napraw, do zmiany funkcjonalnosci oraz do szkdd ekono-
micznych.

— Stosowacé srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta lub inne, posiada-
jgce identyczne wiasciwosci fizyczne i chemiczne.

— Po zakonczeniu interwencji przywréocié wszystkie przewidziane warunki bezpieczen-
stwa, aby zapobiec i minimalizowac¢ ryzyko podczas interakcji cztowiek-maszyna.

— Po zakohczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— W razie koniecznosci przeprowadzenia interwenciji, ktérych nie opisano w ,Instrukc;ji
obstugi”, skontaktowac¢ sie z Serwisem Technicznym producenta.

— Czynnosci zwigzane z KONSERWACJA NAPRAWCZA nalezy powierza¢ wytgcznie
technikom o uznanej renomie i doswiadczeniu w zakresie interwenc;ji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatoréw oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa zwigzane z wyposazeniem elektrycznym.

Wyposazenie elektryczne zostato skonstruowane zgodnie z przepisami obowigzu-
jacymi w tym zakresie i funkcjonuje prawidtowo, jesli sg spetniane wskazane wa-
runki.

— Temperatura pomieszczenia oraz wilgotnos¢ wzgledna zawarta w zakresie minimal-
nych i maksymalnych wartosci dozwolonych.

— W pomieszczeniu nie mogg wystepowac zaktdcenia elektromagnetyczne i promienio-
wanie (promienie X, laser itp.).

— W pomieszczeniu nie mogg wystepowac strefy o stezeniu gazu i pytéw potencjalnie
wybuchowych i/lub zagrozone pozarem.

— Stosowanie produktéw i materiatdéw niezawierajgcych czynnikow skazajgcych i koro-
zyjnych.

— Produkty zawierajgce substancje chemiczne, kwasy, sole itp. mogg wchodzi¢ w kon-
takt z elementami elektrycznymi i powodowac ich uszkodzenie w nieodwracalny spo-
séb.

— Temperatura podczas transportu i przechowywania zawarta w zakresie minimalnych i
maksymalnych wartosci dozwolonych.

— Wysokos¢ nieprzekraczajgca maksymalnych warto$ci dozwolonych.

— Montaz na wysokosciach przekraczajgcych dozwolone wysokos$ci stanowi zagrozenie
dla funkcjonowania elementéw elektrycznych i elektronicznych.

— Przewdd zasilania o przekroju dostosowanym do mocy i natezenia pradu elektryczne-
go wskazanych na specjalnej tabliczce.

— Stopien zabezpieczenia dostosowany do podanego na specjalnej tabliczce.

— Siec zasilania elektrycznego, do ktérej nalezy podigczy¢ urzadzenie, musi posiadac te
same parametry, jak podane na tabliczce identyfikacyjne;.

& Wazne

Wszystkie wartosci dotyczgce wskazanych warunkéw sg podane w tabeli danych
technicznych.

— W przypadku, kiedy nie jest mozliwe przestrzeganie jednego lub kilku wskaza-
nych warunkow, nalezy uzgodni¢ dodatkowe rozwigzania, ktére nalezy zastoso-
wacé w fazie zawierania umowy.

Ostrzezenia na temat bezpieczenstwa, dotyczace srodowiska

Kazda organizacja ma obowigzek stosowania procedur majacych na celu identyfi-
kacje, ocene i kontrole wptywu jej dziatalnosci (produkty, ustugi, itp.) na Srodowi-
sko.

— Ponizsze procedury majgce na celu okreslenie negatywnego wptywu na srodowisko,
muszg mie¢ na uwadze wymienione czynniki.
- Emisje do atmosfery
- Odprowadzanie sciekéw
- Gospodarka odpadami
- Zanieczyszczenie gruntow
- Wykorzystanie surowcow i zasobdw naturalnych
- Lokalne zagadnienia zwigzane z zanieczyszczeniem srodowiska

— W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko podczas interakcji
czlowiek-maszyna, nalezy stosowac sie do wymienionych wskazowek.
- Zlikwidowac¢ wszystkie elementy opakowania zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w kraju instalaciji.
- Skontrolowac, czy w pomieszczenie, w ktdrym maszyna jest zainstalowana, recyrku-
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lacja powietrza jest wystarczajgca, aby zapobiec gromadzeniu sie powietrza szkodli-
wego dla operatordéw.

- Poziom hatasu powinien by¢ utrzymany na jak najnizszym poziomie, by ograniczy¢
do minimum tzw. zanieczyszczenie akustyczne.

- Podzieli¢ materiaty w zalezno$ci od ich sktadu oraz usung¢ je zgodnie z kryteriami
selektywnej zbiorki odpaddéw przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw.

- Unika¢ rozprzestrzeniania w srodowisku zanieczyszczajgcych materiatéw i produk-
tow (oleje, gazy, aparatura elektroniczna i elektryczna, itp.).

- Wszystkie elementy aparatury elektrycznej i elektronicznej zawierajg niebezpieczne
substancje i sg oznaczone specjalnymi symbolami.

- Usuwac w prawidiowy sposob zuzytg aparature elektryczng i elektroniczna, przeka-
zujac jg do autoryzowanych do tego celu zaktadow, aby unikngé szkodliwego zanie-
czyszczania srodowiska.

- Nielegalne usuwanie niebezpiecznych odpaddéw pocigga za sobg sankcje karne
ustalone przez obowigzujgce przepisy krajowe.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatorow oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Znaki bezpieczenstwa i informacyjne

Na rysunkach przedstawione s3g znaki bezpieczenstwa oraz znaki informacyjne ze
wskazanym obok odnosnym znaczeniem.

— Aby uzyska¢ wiecej informaciji o znakach rzeczywiscie zastosowanych, nalezy przej-
rze¢ punkt “Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa i informacyjnych”.

— Niebezpieczenstwo wstrzasu elektrycznego lub porazenia pra-
dem: znak ostrzegawczy informujacy o zakazie wstepu do obszaréw
pod napieciem, aby unikng¢ ryzyka.

— Niebezpieczenstwo potkniecia: znak zagrozenia wskazujgcy ko-
niecznos¢ zwrdcenia uwagi na wystajgce czesci struktury.

— Niebezpieczenstwo poslizgniecia: znak zagrozenia wskazujgcy
konieczno$¢ zachowania ostroznosci podczas przechodzenia, przy
wytgczonej maszynie, przez ptaskie powierzchnie.

— Niebezpieczenstwo zgniecenia czesci ciala: znak zagrozenia
ostrzegajgcy przed przechodzeniem przez wskazang strefe podczas
funkcjonowania w toku.

— Niebezpieczenstwo zgniecenia dioni: znak zagrozenia ostrzegaja-
cy przed wkiadaniem kohczyn do wskazanej strefy podczas funkcjo-
nowania w toku.

— Niebezpieczenstwo. Spadajace przedmioty: znak wskazujacy za-
grozenie ze strony wyrzucanego materiatu, wynikajgce z nadmiernej
predkosci roboczej lub braku stabilnosci tadunku.
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Niebezpieczenstwo skaleczenia: znak zagrozenia wskazujgcy za-
kaz zblizania konczyn gérnych do ostrych elementow.

Niebezpieczenstwo pochwycenia: znak sygnalizujacy zakaz zbli-
zania konczyn gornych do urzgdzen znajdujgcych sie w ruchu.

Znak informacyjny: wskazuje kierunek obrotu przewidziany dla
funkcjonowania.

Symbol informacyjny: wskazuje punkty do wprowadzenia widet
srodka podnoszgcego

Znak informacyjny: wskazuje punkty podnoszenia z zastosowaniem
urzadzenia zaczepowego.

Znak informacyjny: wskazuje punkt uziemienia.

Znak informacyjny: przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na-
lezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje uzytkowania i konserwacji.

Sygnat informujacy: przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na-
lezy odtgczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego, aby zapobiec zagro-
zeniu szokiem elektrycznym.
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Ogodiny opis maszyny

Zaklejarka potautomatyczna SK20 jest maszyng do zaklejania tasma klejaca gor-
nych i dolnych klap kartonowych pudet lub skrzyn.

IDM 51007400110

— Czynnosci regulacyjne funkcji zaklejania kartonéw muszg by¢ wykonywane przy uzy-
ciu recznych elementéw wykonawczych.

— Maszyna zostata zaprojektowana, skonstruowana i wyposazona zgodnie z przepisami
zintegrowanego bezpieczenstwa.

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnos$ci oraz spetnia¢c wymagane
warunki psychofizyczne.

— Po wprowadzeniu produktu z przytrzymywanymi przez operatora zamknigtymi gérny-
mi klapami, karton jest transportowany do zaklejenia jego gornej i dolnej czesci.

A wazne

Aby unikna¢ ryzyka zaczepienia i wciggniecia, nalezy przytrzyma¢ karton przezna-
czony do zaklejenia rekami w miejscu wskazanym na ilustracji.

— Operator ma réwniez obowigzek uzupetnia¢ tasme klejgcg i wykonywac prace w ra-
mach rutynowej konserwaciji.
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— Przeznaczona jest wytgcznie do uzytku profesjonalnego i musi by¢ instalowana w po-
mieszczeniach typu rzemiesiniczego lub przemystowego.

— Maszyna moze by¢ instalowana TYLKO w pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje
zagrozenie wybuchem i/lub pozarem.

— Maszyna moze by¢ wyposazona na zyczenie w niektore akcesoria, ustalone w chwili
sktadania zamdéwienia lub w pdzniejszym czasie.
Wiecej szczegotow patrz “Opis urzgdzen dostepnych na zamowienie”.

Opis gtéwnych elementéw sktadowych

llustracja przedstawia glowne czesci maszyny, z kolei nizej zamieszczony wykaz
zawiera ich opis i wykonywane przez nie funkcje.

IDM 51007400100

A) Urzadzenie centrujgce: jest wyposazone w prowadnice ustawiajgce réwno wycentro-
wany karton.

B) Dociskacze boczne: przytrzymujg stykajgce sie klapy gérne w trakcie zaklejania.
C) Dolny transporter: przemieszcza kartony w trakcie ich zaklejania.
— Zespot jest wyposazony w pasy hapedzane przez motoreduktor.

D) Gérny transporter: przemieszcza kartony w trakcie ich zaklejania.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— Zespot jest wyposazony w pasy napedzane przez motoreduktor.

— Gorny transporter mozna regulowaé przy uzyciu korby, aby dostosowaé jego wyso-
kos¢ do wymiarow kartonow.

E) Glowice zaklejajgce: sg wyposazone w uchwyt rolki tasmy klejgcej wykorzystywane;j
do zaklejania dolnej i gornej czesci kartonowych pudet i/lub skrzyn.

— Kazda gtowica zaklejajgca zawiera urzadzenia do przyklejania i ciecia tasmy klejgce;.

F) Panel elektryczny: zawiera komponenty elektryczne do zasilania i sterowania maszy-
na.

G) Nogi: sg przystosowane do wypoziomowania i wyregulowania wysokosci maszyny.

H) Korba: element do regulacji wysokosci gérnego transportera D.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Zdefiniowanie konstruktora i maszyny

Przedstawiona tabliczka identyfikacyjna jest zawieszona bezposrednio na maszy-
nie.

— Oprocz informacji identyfikacyj-
nych Producenta zawiera rowniez
wszelkie zalecenia niezbedne dla
bezpieczenstwa eksploataciji.

A) ldentyfikacja producenta A E A N B

B) Miejsce zarezerwowane na ozna- ‘
kowanie zgodnosci z normami < ¢ '
UE. . o o *

C) Model maszyny. “: e [ ‘

D) Typ maszyny

E) Numer seryjny. P : ! o or B
F) Numer seryjny b ¢ F HG6mL P
G) Rok produkciji

H) Napiecie zasilania elektrycznego

L) Pobér pradu elektrycznego

IDM-51000103600

M) Czestotliwos¢ zasilania elektrycz-
nego

N) Moc elektryczna pobierana

P) Fazy zasilania elektrycznego

Ryzyka resztkowe

Ryzyka resztkowe sg nastepujace: “wszelkie ryzyka utrzymujace sig, pomimo, iz w
fazie projektowania zostaty zastosowane i dostosowane wszelkie rozwigzania bez-
pieczenstwa “.

— Kazde ryzyko resztkowe jest oznaczone specjalnym znakiem. Niektére znaki zostaty
umieszczone w poblizu strefy, w ktorej wystepuje ryzyko, inne w pozycji tatwo widocz-
nej.

— Lista podaje ryzyka resztkowe, ktére moga zaistnie¢ na tego typu maszynach.

— Ryzyko uciecia: zabrania sie operatorowi dotykania lub wykonywania prac przy
ostrzu thgcym, nie bedgc wyposazonym w stosowne srodki ochrony kohczyn gérnych.

— Ryzyko przygniecenia konczyn goérnych: zdjg¢ rece z kartonu, gdy tylko zostanie
pobrany przez transporter, aby zapobiec dotknieciu bocznych dociskaczy.

— Ryzyko wciagniecia: zabrania sie noszenia odziezy lub dodatkow, ktére mogtyby
zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Opis urzadzen zabezpieczajacych

Maszyna jest wyposazona w urzadzenia bezpieczenstwa umozliwiajgce zoptymali-
zowanie zagrozen podczas wspotdziatania operator-maszyna.

A) Elektryczny odtacznik izolacyjny:
element bezpieczehstwa stuzacy do
podania zasilania do panelu elek-
trycznego.

B) Przycisk zatrzymania awaryjnego:
element sterujgcy bezpieczehstwa
do zatrzymywania organdéw, w wa-
runkach bezposredniego zagroze-
nia, ktérych dziatanie moze stanowic
ryzyko.

C) Ostona stata: urzadzenie ochronne
uniemozliwiajgce uzyskanie dostepu
do czesci, ktérych funkcje moga
stwarzac zagrozenie.

D) Ostona stata: urzgdzenie ochronne
uniemozliwiajgce uzyskanie dostepu
do czesci, ktorych funkcje moga
stwarzac zagrozenie.

E) Ostona ruchoma: urzadzenie
ochronne ostaniajgce ostrze tngce
(gdy nie jest wtgczone), ktére unie-
mozliwia kontakt z konczynami gor-
nymi.

IDM 51007400700

Opis urzadzen dostepnych na zamoéwienie

Maszyna moze by¢ wyposazona na zyczenie w niektore akcesoria, ustalone w chwi-
li sktadania zaméwienia lub w pézniejszym czasie.

— Zestaw ndg o wysokosci 600 mm (AS80)
— Zestaw kot do nég (AS77)

— Zestaw elementu przedtuzajgcego do kolumny o wysoko$ci 200 mm

[ uwAGA |

Opis montazu urzadzen zamieszczono w punkcie “Wymiana zestawu nég o wysoe
kosci 600 mm (AS80)” - “Montaz zestawu két do nég (AS77)” - “Montaz zestawu
elementu przedtuzajagcego do kolumny o wysokosci 200 mm”

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Dane techniczne

Tabela: Dane techniczne maszyny

Opis Jednostka miary
Zasilanie elektryczne patrz tabliczke znamionowg
Wymiary maszyny
Wymiary (LxW) mm
Wysokosc¢ H (standardowe nogi) mm
Wysokos¢ H1 (standardowe nogi + zestaw kot AS77) mm
Wysokos¢ H2 (zestaw opcjonalnych nog AS80) mm
Wysokos¢ H3 (zestaw opcjonalnych nég AS80 + zestaw kot AS77) mm
Wysokos¢ ptaszczyzny roboczej Z (standardowe nogi) mm
Wysokos$¢ ptaszczyzny roboczej Z1 (standardowe nogi + zestaw kot mm
AST77)
Wysokos¢ ptaszczyzny roboczej Z2 (zestaw opcjonalnych nég AS80) mm
Wysokos¢ ptaszczyzny roboczej Z3 (zestaw opcjonalnych ndég AS80 + mm
zestaw kot AS77)
Waga kg
Charakterystyki robocze
Maksymalna produkcja godzinna opakowania/godzine

Wymiary kartonu (standardowa kolumna)

IDM 51007400800 |

Wartosc

1080 x 740
1280 + 1830
1390 + 1940
1440 + 1990
1550 + 2100

485 + 825

595 + 935

645 + 985

755 + 1095
160

1200

- Minimalne wymiary mm 150 x 140 x 110
- Maksymalne wymiary mm * x 500 x 500
Wymiary kartonu (kolumna wyzsza o 200 mm)
- Minimalne wymiary mm 150 x 140 x 310
- Maksymalne wymiary mm ~ x 500 x 700
Maksymalna waga kartonu kg 30
Wymiary rolki tasmy klejgcej patrz Dane techniczne gtowicy zaklejajace;j
Srodowisko pracy
Maksymalna mozliwa wysokos¢ pracy (n.p.m.) m 1000

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Opis Jednostka miary Wartosc
Wilggtnos’é wzglgdna (odczytana w temperaturze zawartej w zakresie ) 30% - 80%
pomiedzy 20°C i 40°C)
Temperatura otoczenia (robocza) °C -5° [ +40°
Poziom jasnosci srodowiska LUX 150
Maksymalny poziom hatasu dB 72

Opis stref otaczajacych maszyne

llustracja przedstawia strefy, ktére nalezy mie¢ na uwadze w czasie przygotowywa-
nia miejsca instalacji.

A) Strefa sterowania, w ktérej prze-
bywa operator

B) Strefa podawania kartonéw

C) Strefa przemieszczania kartonéw T
do kolejnych etapéw pracy 0 ~800
2 mm
D) Strefa obwodowa L

21200 mm ‘.’

IDM 51007400900
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Rozmieszczenie znakéw bezpieczenstwa i informacyjnych

Na rysunku przedstawione jest rozmieszczenie znakow zawieszonych na maszy-

nie.

— Utrzymywaé czytelne znaki bezpie-
czenstwa i znaki informacyjne oraz
stosowaé sie do zawartych na nich
wskazéwek.

— Nieczytelne znaki zastgpi¢ nowymi i
umiescic je w tym samym miejscu.

— Aby uzyska¢ wiecej informacji o zna-
kach rzeczywiscie zastosowanych,
nalezy przejrze¢ punkt “Rozmiesz-
czenie znakow bezpieczenstwa i in-
formacyjnych”.

73 .
Viid
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)
‘.
1
1y
0"
"
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Zalecenia dotyczace uzytkowania i funkcjonowania

— Maszyna musi by¢ uzytkowana TYLKO przez przeszkolonego operatora, posiadajgce-
go umiejetnosci odpowiednie dla wykonywanej czynnosci oraz spetnia¢ wymagane
warunki psychofizyczne.

— Przeczytaé instrukcje, zwtaszcza przed pierwszym uzytkowaniem i upewnié¢ sie, co do
petnego zrozumienia ich tresci.

— Wskazaé pozycje i funkcje elementdw sterujgcych oraz wyprobowacé niektére manew-
ry (w szczegoélnosci uruchamianie i zatrzymywanie) w celu zaznajomienia sie z ich
dziataniem.

— Uzywac¢ maszyne WYLACZNIE do zastosowan i w trybach przewidzianych przez Pro-
ducenta.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo zainstalowane i
sprawne.

— Zachowa¢ ZAWSZE wokoét maszyny wolng przestrzen nie zawierajaca obcych przed-
miotéw, w szczegdlnosci w miejscu sterowania, aby zredukowa¢ do minimum ryzyko
dla operatora

— W zaleznos$ci od wykonywanej czynnosci zastosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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opis polecen

llustracja przedstawia gléwne elementy sterujace, a lista zawiera ich opis i funkcje.

A) Elektryczny odtacznik izolacyjny:
element bezpieczenstwa stuzgcy do
podania zasilania do panelu elek-
trycznego.

— Pozycja “OFF”: funkcja wyfgczona.

— Pozycja “TRIPPED”: zatrzymanie w
warunkach awaryjnych.

— Transportery zatrzymuija sie, ale ma-
szyna jest nadal zasilana elektrycz-
nie.

— Roéwniez w przypadku nacisniecia
przycisku awaryjnego transportery
zatrzymuja sie, ale maszyna jest na-
dal zasilana elektrycznie.

— Pozycja “ON”: funkcja wtaczona.

— Sterowanie jest zamykane na kfod-
ke, aby unikng¢ interwenciji ze strony
nieupowaznionych oséb.

B) Przycisk zatrzymania awaryjnego:
element sterujgcy bezpieczenstwa
do zatrzymywania organéw, w wa-
runkach bezposredniego zagroze-
nia, ktérych dziatanie moze stanowié
ryzyko.

— Sterowanie musi pozosta¢ “zabloko- Iom 1007401100
wane”, az do chwili przywrécenia
normalnych warunkéw pracy.

— Po przywréceniu bezpiecznych warunkéw pracy, ponowne uruchomienie instalacji
mozliwe jest jedynie poprzez zamierzone odblokowanie przycisku.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Uruchamianie i zatrzymywanie

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

m Uruchamianie

— Upewni¢ sie, ze format kartonéw
do zaklejania odpowiada ustawio-
nemu.

— Okreci¢ odigcznik gtéwny A do po-
zycji “I” (ON), aby wigczy¢ zasilanie
elektryczne.

— Transportery (dolny i gérny) wigcza
sie.

— Maszyna jest gotowa do rozpoczecia
pracy.

m Zatrzymywanie

— Okreci¢ odtgcznik gtéwny A do pozy-
cji “O” (OFF), aby wytgczy¢ zasila-
nie elektryczne.

— Transportery (dolny i gérny) wylgcza
sie.

IDM 51007401110
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Zatrzymanie awaryjne i ponowne uruchomienie

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— W warunkach zagrazajgcego nie-
bezpieczenstwa nalezy nacisngc¢
przycisk wytgczania awaryjnego B.

— Wszystkie ruchome elementy ma-
szyny funkcjonujg prawidtowo.

— Elektryczny odiacznik izolacyjny
A automatycznie ustawia sie w po-
zycji “TRIPPED”.

— Okreci¢ odtgcznik gtéwny A do pozy-
cji “O” (OFF), aby wytaczy¢ zasila-
nie elektryczne.

— Odnalez¢ przyczyny, ktére spowodo-
waty zatrzymanie.

—  Przywrd¢ normalne warunki pracy.

A\ wazne

Dziatania majgce na celu przywroce-
nie warunkéw wyjsciowych, ktére nie
wchodza w zakres obowigzkow ope-
ratora muszg by¢ wykonane przez
wyspecjalizowany, upowazniony per-
sonel.

— Poprzez celowe zadziatanie odblo-
kowac przycisk zatrzymania awaryj-
nego.

— Okreci¢ odtgcznik gtéwny A do pozy-

IDM 51007401100

cji “I” (ON), aby wigczy¢ zasilanie
elektryczne.

— Transportery (dolny i gorny) wytacza sie.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Zalecenia dotyczace konserwaciji

— Personel upowazniony do przeprowadzenia rutynowej konserwacji musi posiada¢ po-
twierdzone kompetencije oraz szczegdlne umiejetnosci umozliwiajgce przeprowadze-
nie czynnosci.

— Wszelkie czynnosci w instalacji elektrycznej muszg by¢é wykonywane TYLKO przez
technikéw posiadajgcych odpowiednie kompetencje, uzyskane i potwierdzone, umoz-
liwiajgce przeprowadzenie czynnosci.

— Oznaczyc¢ strefy interwencji, aby uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktérych wigczenie
mogtoby spowodowac nieprzewidziane zagrozenie i obnizy¢ poziom bezpieczenstwa.

— W zaleznos$ci od wykonywanej czynnosci zastosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej opisane w “Instrukcjach uzytkowania” oraz inne srodki przewidziane przez
obowigzujgce przepisy.

— Przed rozpoczeciem wszelkich interwencji, nalezy aktywowaé wszystkie przewidziane
srodki zabezpieczajgce oraz ocenié, czy w instalacji pozostaty resztki energii.

— Interwencje w obszarach trudno dostepnych lub niebezpiecznych mozna wykonywaé
TYLKO po uprzednim przygotowaniu niezbednych warunkéw bezpieczehstwa.

— Wszelkie interwencje mozna przeprowadza¢ TYLKO wedtug zasad wskazanych przez
producenta w ,Instrukcji obstugi”.

— Wszelkie interwencje wykonywa¢ TYLKO przy pomocy odpowiednich i w dobrym sta-
nie narzedzi, aby zapobiec uszkodzeniom komponentow i czesci jednostki robocze;j.

— Po zakonczeniu interwencji przywréocié wszystkie przewidziane warunki bezpieczen-
stwa, aby zapobiec i minimalizowac¢ ryzyko podczas interakcji cztowiek-maszyna.

— Po zakohczeniu interwencji sprawdzi¢, czy w poblizu ruchomych elementéw lub w
obszarach zagrozonych nie pozostaty narzedzia lub inne materiaty.

— W razie konieczno$ci przeprowadzenia interwencji, ktérych nie opisano w ,Instrukgiji
obstugi”, skontaktowac sie z Serwisem Technicznym producenta.

— Czynnosci zwigzane z KONSERWACJA NAPRAWCZA nalezy powierza¢ wytacznie
technikom o uznanej renomie i doswiadczeniu w zakresie interwencji.

— Nieprzestrzeganie podanych zalecen moze spowodowac¢ zagrozenie dla zdrowia
i zycia operatorow oraz doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m



S IA I Konserwacje

M. ). MAILLIS GROUP

Czestotliwos¢ wykonywania konserwacji prewencyjnej

Utrzymywa¢ maszyne w optymalnym stanie funkcjonalnym i dokonywa¢ konser-
wacji programowanej w odstepach czasu wskazanych przez producenta.

Prawidtowo dokonywana konserwacja pozwoli na dtugotrwate utrzymanie wydajnosci
pracy, na diugotrwatg eksploatacje maszyny oraz na utrzymanie statego poziomu bez-
pieczenstwa.

Tabela odstepéw czasowych pomiedzy konserwacjami

Kazdego dnia pracy

Czynnosc, ktorg nalezy

Czesc wykonag Procedury, ktoére nalezy zastosowac
- Sprawdzi¢ czy wskazane urzgdzenia sg skuteczne i wydajne.
) . . - Przycisk wytaczania awaryjnego
Urzgdzenia ochronne Kontrola wydajnosci

- Gtéwny elektryczny odfgcznik izolacyjny
- Ostona ostrza tngcego

Co 40 godzin pracy (max 1 tydzien)

Czynnosc, ktorg nalezy

Cet wykonac

Procedury, ktore nalezy zastosowac
- Wyczysci¢ zabrudzenia i resztki materiatow przy uzyciu
odpowiedniego systemu odkurzajgcego.
- Uzywac suchej i czystej szmatki (nieposiadajgcej wtasciwosci
Sciernych).
- Wyczysci¢ ostrze tngce (Patrz punkt “Czyszczenie ostrza
tngcego”).

Co 200 godzin pracy (max 1 miesiac)

Czynnosc, ktorg nalezy
wykonac

Maszyna i gtowica zaklejajgca Czyszczenie

Ostrze tngce Czyszczenie

Czesc Procedury, ktére nalezy zastosowac

. . L . - Stosowac srodek smarujagcy w aerozolu (patrz “Schemat punktéw
Rolki gtowicy zaklejajgcej Smarowanie -
smarowania”).

Co 600 godzin pracy (max 3 miesiecy)

Czynnosc, ktorg nalezy

Gzt wykonac

Procedury, ktére nalezy zastosowac
Sruba regulacyjna gérnego
transportera

Co 1200 godzin pracy (max 6 miesiecy)

Czynnosc, ktorg nalezy
wykonac

Smarowanie - Nasmarowa¢ smarem (patrz “Schemat punktdw smarowania”).

Czesc Procedury, ktére nalezy zastosowac

- Sprawdzi¢ stan zuzycia pasow.

e SR (CEEgD | Kontrola zuzycia - Wymienic¢ pasy (patrz “Wymiana paséw dolnego transportera” -

gornego)
“Wymiana paséw gornego transportera”).

Pierscienie két pasowych do

napedu paséw transporteréw Kontrola zuzycia

(dolnego i gérnego)

- Sprawdzi¢ stan zuzycia gumowego pierscienia.
- Wymieni¢ element, jesli jest zuzyty.
- Sprawdzi¢ stan zuzycia ostrza.
Ostrze tngce Kontrola zuzycia - Wymieni¢ komponent w przypadku zauwazenia Sladéw zuzycia
(Patrz punkt “Wymiana ostrza tngcego”).
- Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie sprezyn.
Sprezyny gtowicy zaklejajacej Kontrola wydajnosci - Wymienic sprezyny, jesli rolki na wejsciu i wyjsciu kartonéw nie
powracajg prawidtowo do ich pozyc;ji.
- Sprawdzi¢ stan zuzycia rolek.

Rolki gtowicy zaklejajgcej Kontrola zuzycia . .
- W razie potrzeby wymienic¢ zuzyte komponenty.
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Schemat punktéw smarowania

Nasmaruj przedstawione elementy we wskazanym czasie i we wskazany sposaéb.

— Stosowaé s$rodki smarne (oleje i
smary) zalecane przez producenta
lub inne, posiadajace identyczne
wihasciwosci fizyczne i chemiczne.

— Niektére z komponentéw (reduktory,
tozyska, itd.) nie wymagajg smaro-
wania, poniewaz sg samosmarujgce
lub posiadajg tzw. smarowanie do-
zywotnie.

IDM 51007401200

Nanies o
smar 1

Stosowac srodek

I .
smarujacy w aerozolu
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Tabela smarow

dajgce identyczne wlasciwosci fizyczne i chemiczne.

Tabela: Zalecane smary
Typ smaru

Konserwacje
Stosowac¢ srodki smarne (oleje i smary) zalecane przez producenta lub inne, posia-
marka Skrot Czesc
Tecnolube Seal Rheolube 393 - Sruba regulacyjna gérnego transportera

Smar syntetyczny

Olej

- Ostrze tngce
- Rolki glowicy zaklejajgcej

Zwykty olej smarujacy

Usterki, przyczyny, srodki zaradcze

W tabeli przedstawiono spis nieprawidtowosci, ktére moga wystapi¢ w czasie nor-
malnej pracy, ze wskazaniem mozliwych sposobéw naprawy.

Tabela: Nieprawidtowosci podczas funkcjonowania

Awaria

Z ustawionym elektrycznym

odtgcznikiem gtéwnym A w pozycji “ON”

maszyna nie rozpoczyna pracy.

Kofa pasowe napedowe obracajg sie,
lecz pasy transporteréw (dolnego i
gornego) nie przesuwajg sie w
jednakowy sposéb.

Pasy transporteréw nie przemieszczajg
kartonu w jednakowy sposaéb.

Karton uderza w pasy gérnego
transportera.

Karton zacina sie w urzadzeniu
centrujgcym.

Naklejona na karton tasma klejgca jest
pomarszczona.

Tasma klejgca nie jest wycentrowana w
stosunku do kartonu.

Naklejona na karton tasma klejgca jest
postrzepiona.

Naklejona na karton tasma klejgca jest
zagieta.

Przyczyna MoZzliwe rozwigzanie
- Poprzez celowe zadziatanie
odblokowaé przycisk zatrzymania

awaryjnego.

Nacisniety przycisk wytgczania
awaryjnego

Zwarcie w silniku elektrycznym z
zadziataniem wytgcznika
magnetotermicznego.

- Odnalez¢ przyczyny, ktére
spowodowaty usterke.

- Przeprowadzi¢ regulacje (patrz

Pasy transporteréw (dolnego i gérnego)  “Regulacja pasow dolnego

sg nieprawidtowo naciggniete. transportera” - “Regulacja pasow

gornego transportera”).
Zuzyte pierscienie kot pasowych do
napedu pasoéw transporteréw (dolnego i
gornego)

- Wymieni¢ komponenty.

- Wymieni¢ (patrz “Wymiana paséw
dolnego transportera” - “Wymiana
pasow gornego transportera”).

Nieprawidtowo wyregulowana wysokos¢ - Przeprowadzi¢ regulacje (patrz

gérnego transportera “Regulacje do zmiany formatu”).

- Przeprowadzi¢ regulacje (patrz

Zuzyte pasy transporterow (dolnego i
gornego)

Dociskacze boczne nadmiernie
przyciskajg karton “Regulacje do zmiany formatu”).
Nieprawidtowo wyregulowana wysokos¢ - Przeprowadzi¢ regulacje (patrz
gérnego transportera “Regulacje do zmiany formatu”).
- Przeprowadzi¢ regulacje (patrz

“Regulacje do zmiany formatu”).
Nieprawidtowo wyregulowana wysokos¢ - Przeprowadzi¢ regulacje (patrz
gornego transportera “Regulacje do zmiany formatu”).
Nieprawidtowo wyregulowane rolki na
wejsciu i wyjsciu kartonu

Nieprawidtowo wyregulowane
urzadzenie centrujgce karton

- Zleci¢ wyregulowanie elementu.

- Przeprowadzi¢ regulacje ( patrz
Kontrola wycentrowania tasmy klejgcej

)

- Wyczysci¢ ostrze tngce (Patrz punkt
“Czyszczenie ostrza tngcego”).

- Wymienic¢ (Patrz punkt “Wymiana
ostrza thgcego”).

Nieprawidtowo wycentrowana rolka
tasmy klejace;.

Slady kleju na ostrzu thgcym

Zuzyte ostrze tnagce

Slady kleju lub zabrudzenia na rolkach
gtowicy zaklejajgcej
Zuzyte rolki gtowicy zaklejajgcej

- Wyczysci¢ i usungc¢ klej z rolek.

- Wymieni¢ komponenty.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Regulacje do zmiany formatu

Opisane prace sg niezbedne do przygotowania maszyny do zaklejania takich sa-
mych kartonéw, wchodzacych w sktad tej samej partii produkcji.

— llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace musza by¢ wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

m Punkt odniesienia @

1. Przygotowac karton nowego formatu
z zaklejonymi tasma klejaca dolnymi
i gornymi klapami.

2. Poluzowa¢ pokretta A.

3. Ustawi¢ prowadnice C w odlegtosci
wystarczajgcej dla przejscia kartonu.

4. Poluzowa¢ pokretta B.

5. Ustawi¢ dociskacze boczne D w od-
legtosci wystarczajgcej dla przejscia
kartonu.

m Punkt odniesienia ®

6. Za pomocg korby F wyregulowac rol-
ki E do wysokosci wystarczajgcej,
aby mozna bylo bez przeszkdd
wprowadzi¢ karton.

7. Potozy¢ karton na dolny transporter
G.

8. Oprze¢ lekko prowadnice C o karton.

Komponenty poruszajg sie syme-
trycznie.

9. Dokreci¢ pokretta A.

= Punkt odniesienia ©

10.Za pomocg korby F wyregulowaé
wysokos$¢ transportera do miejsca, w
ktérym rolki E dotkng karton.

Karton nie moze uderzaé w pasy gor-
nego transportera , lecz wchodzi¢ z
lekkim naciskiem.

11.Popchna¢ karton do obszaru w po-
blizu dociskaczy D.

/’\\1

<> £

«\“ A
)
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12.Zblizy¢ dociskacze D do miejsca styku z kartonem.
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13.Dokreci¢ pokretta B.

UWAGA I
Dociskacze muszg by¢ tak wyregulo-
wane, aby gérne klapy stykaly sie i
karton mogt by¢ przemieszczany.

14.Przemiesci¢ karton na catym odcin-
ku, aby sprawdzi¢, czy jest prze-
mieszczany z lekkim dociskiem.

15.Wyja¢ karton.

Aby zapobiec nadmiernej ilosci bra-
kéw, sprawdzi¢ na poczatku produk-
cji czy wskazana czynnos¢ zostata
poprawnie wykonana.

Polski jezyk

Konserwacje
— e N \ TN

IDM 51007401300
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Regulacja paséw dolnego transportera

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w

bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

Wyjs¢ zadlepki A.
Odkrecic¢ sruby B.
Zdja¢ obudowe C.
Poluzowac lekko nakretke D.

o o w NN

Wyregulowac¢ naciggniecie pasa E
za pomocg uktadu regulacyjnego F.

& Wazne

Nie naciaga¢ nadmiernie pasa, gdyz
moze przyczynic si¢ to do wadliwego
dziatania maszyny.

7. Dokreci¢ nakretke D.

8. Powtdrzy¢ te same czynnosci na
drugim, identycznym komponencie.

Wyregulowaé pasy do tego samego

stopnia naprezenia.

9. Zamontowac¢ obudowe C.

10.Wtozy¢ i dokreci¢ Sruby B.

11.Po zakohczeniu prac zatozyé za-
Slepki A.

12.Ustawi¢ gérny transporter , opierajgc
go o karton do zaklejenia.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
now lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-

teriatow.
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Regulacja paséw goérnego transportera

Ta czynnos¢ musi by¢é wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w
bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwenciji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy A
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

2. Zdjg¢ elementy mocujgce A i zde-
montowac dociskacz B.

3. Powtorzy¢ te samg czynno$c¢ na dru-
gim, identycznym komponencie.

4. Odkreci¢ sruby do zdjecia ostony C.

5. Dokrecic srube D.

6. Podnies¢ wspornik E, aby uzyskac
dostep do obszaru pracy.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢
kabli elektrycznych.

7. Poluzowac lekko nakretke F.

8. Wyregulowa¢ naciggniecie pasa G
za pomocg uktadu regulacyjnego H.

A wazne

Nie nacigga¢ nadmiernie pasa, gdyz
moze przyczynic sie to do wadliwego
dziatania maszyny.

9. Dokreci¢ nakretke F.

10.Powtérzy¢ te same czynnosci na
drugim, identycznym komponencie.

IDM 51007401500

Wyregulowaé¢ pasy do tego samego
stopnia naprezenia.

11.Umiesci¢ wspornik E na swoim miejscu.

12.Wprowadzi¢ do otworu srube D i dokrecié.

13.Zamontowac ostone C i zamocowac jg Srubami.

14.Zamontowac dociskacz B bez blokowania go elementami mocujgcymi A.
15.Powtdrzy¢ te sama czynnos$é na drugim, identycznym komponencie.
16.Ustawi¢ gorny transporter , opierajgc go o karton do zaklejenia.
17.Wyregulowa¢ potozenie dociskaczy i zablokowaé je elementami mocujgcymi A.

— Po zakonczeniu czynnosci skontrolowaé, czy w poblizu poruszajacych sie orga-
néw lub w niebezpiecznych strefach nie pozostawiono narzedzi czy innych ma-
teriatow.

Polski jezyk
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Wymiana paséw dolnego transportera

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w
bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter A.

Wyjs¢ zadlepki B.
Odkrecic¢ sruby C.
Zdjg¢ obudowe D.

Poluzowac lekko nakretke E.

o o w NN

Poluzowac catkowicie pas F za po-
mocg uktadu regulacyjnego G.

7. Przesung¢ recznie ogniwo tgczace
do miejsca umozliwiajgcego swo-
bodne wykonanie czynnosci.

8. Wyjmij kotek H.

9. Potagczy¢ koniec pasa przeznaczo-
nego do wymiany z nowym , aby uta-
twi¢ jego wymiane.

10.Wyciggnaé pas do wymiany do miej-
sca potgczenia z nowym i roztgczyc¢
ich konce.

11.Potaczy¢ konhce pasa i wsungé swo-
rzen H.

12.Powtérzy¢ procedure wymiany pasa
po drugiej stronie.

Zastepowaé komponenty TYLKO
CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktore sa
oryginalne, lub maja te SAME CECHY
KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONAL-
NE.

13.WyregulowacC naciggniecie pasa F
za pomocg uktadu regulacyjnego G.

& Wazne

Nie nacigga¢ nadmiernie pasa, gdyz moze przyczynic sie to do wadliwego dziatania
maszyny.

IDM 51007401600

14.Dokreci¢ nakretke E.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk



SIAT

Konserwacje

M. ). MAILLIS GROUP

15.Powtérzy¢ te same czynnosci na
drugim, identycznym komponencie.

Wyregulowaé¢ pasy do tego samego
stopnia naprezenia.

16.Zamontowa¢ obudowe D.
17.Witozy¢ i dokrecic¢ sruby C.

18.Po zakonczeniu prac zatozy¢ za-
slepki B.

19.Ustawi¢ gorny transporter A, opiera-
jac go o karton do zaklejenia.

— Po zakonczeniu czynnosci skon-
trolowaé, czy w poblizu porusza-
jacych sie organéw lub w niebez-
piecznych strefach nie
pozostawiono narzedzi czy innych
materiatéw.

Polski jezyk

IDM 51007401600
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Wymiana paséw gornego transportera

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w
bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

2. Zdjg¢ elementy mocujgce A i zde-
montowac dociskacz B.

3. Powtdrzy¢ te samg czynnosc¢ na dru-
gim, identycznym komponencie.

4. Odkreci¢ sruby do zdjecia ostony C.

5. Dokreci¢ srube D.

6. Podnies¢ wspornik E, aby uzyskaé
dostep do obszaru pracy.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Zwroéci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢
kabli elektrycznych.

7. Poluzowac lekko nakretke F.

8. Poluzowa¢ catkowicie pas G za po-
mocg uktadu regulacyjnego H.

9. Przesungé¢ recznie ogniwo tgczgce
do miejsca umozliwiajgcego swo-
bodne wykonanie czynnosci.

10.Wyjmij kotek L.

11.Potaczy¢ koniec pasa przeznaczo-
nego do wymiany z nowym , aby uta-
twi¢ jego wymiane.

12.Wyciggnaé pas do wymiany do miej-
sca potgczenia z nowym i roztgczyc¢
ich konce.

13.Potaczy¢ konhce pasa i wsungé swo-
rzen L.

IDM 51007401700

14.Powtdrzy¢ procedure wymiany pasa
po drugiej stronie.

Zastepowaé¢ komponenty TYLKO CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktére s3 oryginalne,
lub maja te SAME CECHY KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONALNE.
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15.Wyregulowa¢ naciggniecie pasa G
za pomocg uktadu regulacyjnego H.

& Wazne

Nie nacigga¢ nadmiernie pasa, gdyz
moze przyczynic sie to do wadliwego
dziatania maszyny.

16.Dokreci¢ nakretke F.

17.Powtérzyé te same czynnosci na
drugim, identycznym komponencie.

Wyregulowaé pasy do tego samego
stopnia naprezenia.

18.Umiesci¢ wspornik E na swoim miej-
ScCu.

19.Wprowadzi¢ do otworu $rube D i
dokrecié.

20.Zamontowac ostone C i zamocowac
ja srubami.

21.Zamontowac dociskacz B bez bloko-
wania go elementami mocujgcymi A.

22.Powtdrzy¢ te samg czynnosc¢ na dru-
gim, identycznym komponencie.

23.Ustawi¢ gorny transporter , opierajgc
go o karton do zaklejenia.

24 \Wyregulowac potozenie dociskaczy i
zablokowaé je elementami mocuja-
cymi A.

— Po zakonczeniu czynnosci skon-
trolowaé, czy w poblizu porusza-
jacych sie organéw lub w niebez-
piecznych strefach nie
pozostawiono narzedzi czy innych
materiatow.

Polski jezyk

IDM 51007401700

Instrukcja obstugi i konserwacji

IDM 510-074-0



IDM 510-074-0

S IA I Konserwacje

M. ). MAILLIS GROUP

Wymiana zestawu nég o wysokosci 600 mm (AS80)

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sa bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w
bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ maszyne do wysokosci
wystarczajgcej do wykonania prac.

& Wazne

Wykona¢ kazdg czynnos¢ przeno-
szenia z uzyciem urzadzen do podno-
szenia, przymocowanych w sposob
zapobiegajacy niespodziewanym
przesunieciom.

2. Poluzowaé¢ $ruby A.

3. Wysunaé noge B.

4. Powtodrzyc¢ te same czynnosci na po-
zostatych, identycznych komponen-
tach.

[

. Wiozy¢ nowg noge i zamocowac jg
Srubami A na zgdanej wysokosci.

Uzyc¢ skali z podziatka jako punkt
odniesienia C.

Wartosci wskazywane na skali z podziatkg C odpowiadajg wysokosci ptaszczyzny
roboczej od ziemi.

IDM 51007400300

6. Powtdrzy¢ te samg czynnos¢ na pozostatych, identycznych komponentach.
7. Ustawi¢ maszyne na posadzce.
8. Sprawdzi¢ wypoziomowanie (wzdluz i wszerz) maszyny.

Prawidtowe wypoziomowanie umozliwiaja sruby A do regulacji wysokosci zle usta-
wionych noég.
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Montaz zestawu két do nég (AS77)

Ta czynnos¢ musi by¢é wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.

Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w
bezpiecznych warunkach.

— llustracja przedstawia miejsca interwenciji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

1. Podnies¢ maszyne do wysokosci
wystarczajgcej do wykonania prac.

& Wazne

Wykonaé kazdg czynnos¢ przeno-
szenia z uzyciem urzadzen do podno-
szenia, przymocowanych w sposoéb
zapobiegajacy niespodziewanym
przesunieciom.

2. Wymontowac element A.

3. Zatozy¢ koto B na noge C i zamoco-
wac je dokrecajac sruby D.

H

. Poluzowac lekko sruby E.

o

. Wyregulowa¢ noge C do zadanej
wysokosci i zamocowacé jg srubami
E.

Uzy¢ skali z podziatkg jako punkt
odniesienia F.
UWAGA :

Od wysokosci odniesienia wskazy-

wanej na skali z podziatkg F nalezy
odja¢ 100 mm odpowiadajacych wy-
sokosci kota.

C _____ v

IDM 51007400400

6. Powtorzy¢ te samg czynnos¢ na po-
zostatych, identycznych komponentach.

7. Ustawi¢ maszyne na posadzce.
8. Przenies¢ i ustawi¢ maszyne w strefie montazu.
9. Sprawdzi¢ wypoziomowanie (wzdtuz i wszerz) maszyny.

Prawidlowe wypoziomowanie umozliwiajg sruby do regulacji wysokosci zle usta-
wionych nég.

10.Zablokowac kota za pomocg zainstalowanych elementéw hamujgcych.

— Ta czynnos¢ jest konieczna w celu zapewnienia stabilnosci maszyny i uniknie-
cia jej przemieszczania sie.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Montaz zestawu elementu przedtuzajgcego do kolumny o wysokosci 200 mm

Ta czynnos¢ musi by¢ wykonywana przez konserwatora lub personel posiadajacy
odpowiednie kompetencje, wiedze i umiejetnosci.
Wskazane wymogi sg bardzo wazne poniewaz gwarantujg wykonanie czynnosci w

bezpiecznych warunkach.

llustracja przedstawia miejsca interwenciji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

Prace muszg byé wykonane przy
zatrzymanej maszynie w warun-
kach bezpieczenstwa.

. Podnies¢ goérny transporter A przy

uzyciu korby B.

Umiesci¢ podpory C o wskazanej
wysokosci.

Odkreci¢ sruby D.

4. Okreci¢ korbe B do momentu usta-

wienia ptyty E na wskazanej wysoko-
Sci.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

NIE odkrecaé¢ sruby powyzej wskaza-
nej wysokosci, aby zapobiec wysu-
nieciu sie jej z gwintowanego preta.

5. Umiescic tulejki dystansowe F.

6. Umiesci¢ element przediuzajacy G.

7. Okreci¢ korbe B do momentu opar-

cia ptyty E o element przedtuzajgcy.

Dokreci¢ sruby D.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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9. Odkrecic¢ $ruby H.
10.Wymontowac ptyte L.

11.Umiesci¢ tulejki dystansowe M.
12.Umiesci¢ element przedtuzajacy N.

13.Zamontowac ptyte L i zamocowac jg
Srubami H.

14.Podnies¢ gorny transporter A przy
uzyciu korby B, aby umozliwi¢ wy-
ciggniecie podpor C.

— Po zakonczeniu czynnosci skon-
trolowaé, czy w poblizu porusza-
jacych sie organéw lub w niebez-
piecznych strefach nie
pozostawiono narzedzi czy innych
materiatéw.

IDM 51007400600
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Zakonczenie eksploatacji i ztomowanie maszyny

= Likwidacja maszyny

— Odtgczyc zasilanie zrodet energii (elektryczne, pneumatyczne itp.) w sposob zapobie-
gajgcy ponownemu wigczeniu.

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe sub-
stancje, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw krajowych w zakresie miejsca pra-
cy oraz ochrony $rodowiska.

— Umiesci¢ maszyne w miejscu niedostepnym dla os6b nieupowaznionych.

= Ziomowanie maszyny

— Wykorzystujgc odpowiednie metody oprézni¢ systemy zawierajgce szkodliwe sub-
stancje, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw krajowych w zakresie miejsca pra-
cy oraz ochrony Srodowiska.

— Zlomowanie maszyny nalezy powierzy¢ autoryzowanym zaktadom, zatrudniajgcym

doswiadczony personel, ktéry dysponuje aparaturg gwarantujgcg bezpieczne wykony-
wanie niezbednych czynnosci.

— Osoby dokonujgce ztomowania powinny zlokalizowa¢ ewentualng energie resztkowg
i wdrozy¢” plan bezpieczenstwa celem unikniecia nieoczekiwanego zagrozenia.

— Elementy wchodzgce w sktad maszyny muszg by¢ podzielone na grupy w zaleznosci
od wiasciwosci fizyczno-chemicznych oraz utylizowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami krajowymi.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Opis gtowicy zaklejajacej

Glowica zaklejajagca jest wyposazona w uchwyt rolki tasmy klejacej wykorzystywa-
nej do zaklejania dolnej i gornej czesci kartonowych pudet i/lub skrzyn.

— Wersja K11 jest przystosowana do uzycia tasmy klejgcej o szerokosci 2”.

— Kazda gtowica zaklejajgca zawiera urzgdzenia do przyklejania i ciecia tasmy klejgce;j.

— llustracja przedstawia gtéwne komponenty.

IDM-51001101800

A) Uchwyt rolki tasmy klejacej

B) Rolka z urzadzeniem zapobiegajacym cofaniu
C) Rolka przewijajaca

D) Rolka jalowa (radetkowana)

E) Rolka jalowa (gtadka)

F) Rolka na wejsciu kartonow

G) Ostrze tnace

H) Ostona ostrza tngcego

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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IDM-51001101800

L) Prowadnik do regulacji ciecia

M) Rolka na wyjsciu kartonow

N) Szczotka wygtadzajgca tasme klejaca
P) Sprezyna przyciagajaca rolki

— Maszyna jest wyposazona tez w urzadzenie naciggajgce tasme , niezbedne do
pierwszego nawiniecia tasmy klejacej.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne glowicy zaklejajacej

Tabela: Dane techniczne gtowicy zaklejajgcej K11
Opis
Wymiary glowicy zaklejajacej
Dtugosé, szerokos¢, wysokosé (LxWxH)
Waga
Wymiary rolki tasmy klejacej
Dtugos¢ zaktadki (A)
Srednica wewnetrzna (d)
Maksymalna srednica zewnetrzna (D)
Wysokos¢ (H)
Typ tasmy klejacej

Jednostka miary K11
mm 400 x 98 x 480
kg 5,75
mm 70-50-30 ")
mm (inch) 76 (3”)
mm (inch) 410 (16”)
mm (inch) 50 (27)

PVC - OPP (polipropylen orientowany)

") Gtowice zaklejajgca mozna zaméwi¢ dla zaktadki o dlugosci 70 mm lub 50 mm.

— Aby otrzyma¢ zaktadke o dtugosci 30 mm, nalezy zaméwi¢ komponenty umozliwiajgce

zmodyfikowanie wersji z zakladkg 70 mm lub 50 mm.

— Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z punktem “Regulacja dtugosci

zaktadki”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Uzupetnianie i nawijanie tasmy klejacej

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Dolna glowica zaklejajaca

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

Wyciggng¢ dolng gtowice zaklejajgca.
Usung¢ tasme klejaca z gtowicy zaklejajgce;.
Wyciggna¢ kartonowy rdzen.

Zatozy¢ nowa rolke.

Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

N o o s~ N

Owing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

8. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu elementu naciggajacego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ kréotszy od dtugosci zaktadki.
9. Umiescic glowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

= Goérna glowica zaklejajaca

10.Usung¢ tasme klejgcg z gtowicy zaklejajace;j.

11.Wyciagna¢ kartonowy rdzen.

12.Zatozy¢ nowa rolke.

13.Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

14.0wing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

15.0bcig¢ tasme klejaca w poblizu elementu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ krétszy od dtugosci zaktadki.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— llustracja przedstawia przebieg tasmy klejgcej w zaleznosci od dlugosci zaktad-

ki.

Glowica zaklejajgca K11
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Czyszczenie ostrza tnacego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé¢ ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Wyczysci¢ ostrze (C) z resztek kleju.

Do usuniecia sladow kleju zalecamy
uzy¢ rozpuszczalnika.

3. Nasmarowac¢ ostrze C cienkg war-
stwg $rodka smarujgcego, aby zapo-
biec gromadzeniu sie kleju.

4. Zwolni¢ dzwignie (B).

IDM-51001102300

— Ostona (A) powraca do swojej pier-
wotnej pozycji.

5. Powtdrzy¢ te samg czynnos¢ na drugim, identycznym komponencie.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Kontrola parametréw tasmy klejacej

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Kontrola jest niezbedna w celu
sprawdzenia czy tasma klejgca jest
prawidtowo naklejana na kartony.

= Kontrola wycentrowania ta-
smy klejacej

— Sprawdzi¢ czy tasma klejgca jest
wycentrowana w stosunku do ele-
mentu A.

— Do wyregulowania i wycentrowania
nalezy wykona¢ nizej wskazane
czynnos$ci.

— Wiozy¢ klucz imbusowy w uchwyt
rolki tasmy i poluzowa¢ przeciwna-
kretke B.

— Okrecac klucz imbusowy lekkimi ru-
chami, aby przesung¢ lekko w prawo
lub w lewo uchwyt.

— Dokreci¢ przeciwnakretke B.

= Kontrola naciagniecia tasmy
klejacej

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej PVC, uchwyt rolki tasmy nie
moze sztywno naciggac tasmy, lecz
swobodnie obracac sie.

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej z polipropylenu (PP), uchwyt
rolki tasmy musi lekko naciggac ta-
Sme.

— W celu wyregulowania sztywnosci
naciaggniecia, nalezy okreci¢ pier- IDW-51001102100
Scien regulacyjny C.

- W prawo: usztywnia uchwyt rolki tasmy.
-W lewo: eliminuje sztywno$¢ uchwytu rolki tasmy.

m Kontrola docisku przy naklejaniu tasmy klejacej

— Zmniejszy¢ obcigzenie sprezyny D dla mato wytrzymatych kartonow lub zwiekszy¢ je
dla bardziej wytrzymatych opakowan.

— W celu zmniejszenia obcigzenia nalezy umiescié sworzen E w pozyciji E; do zwigksze-
nia go, umiesci¢ sworzen w pozycji E.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Regulacja dtugosci zaktadki
Ta czynnos¢ jest konieczna do wyregulowania dtugosci zaktadki tasmy klejacej.

W zaleznosci od potrzeb produkcji, obie zaktadki, dolna i gérna, moga byé ustawio-
ne w réznych ditugosciach.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wytgczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Gorna glowica zaklejajgca (zaktadka 70 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za- \/
klejajacej. ' P

2. Komponenty A-B-C muszg by¢ za- i P
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustraciji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokryta kle-
jem element naciagajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacia-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymaé zaktadke o diugosci
50 mm, nalezy zdemontowaé kom-
ponenty B.

— Aby otrzymac¢ zaktadke o dtugosci
30 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nent E i wymienié juz zainstalowa-
ny.

IDM-51001101400

= Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 70 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggna¢ dolng glowice zaklejajaca.
— Powtérzy¢ czynnosé zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Godrna glowica zaklejajaca (zaktadka 50 mm)

. Usuna¢ tasme klejgca z gtowicy zak-

lejajace;.
Komponenty A-C muszg by¢ zamon-

towane, tak jak to przedstawiono na
ilustracji.

Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciggajacy tasme.

Owing¢ element naciggajagcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tadme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze byé
krétszy od dtugosci zaktadki.

1.

Aby otrzymac¢ zaktadke o dlugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B.

Aby otrzymac zaktadke o dlugosci
30 mm, nalezy zaméwié¢ kompo-
nent D i wymieni¢ juz zainstalowa-
ny.

Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 50 mm)

Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggna¢ dolng gtowice zaklejajgca.

IDM-51001101500

Powtdrzyé czynnos¢ zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajgce;j.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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= Goérna glowica zaklejajaca (zaktadka 30 mm)

1. Usuna¢ tasme klejgca z gtowicy zak- @)
lejajace;j. \

2. Komponenty A-C-F musza by¢ za-
montowane, tak jak to przedstawio-

no na ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciaggajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dtugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B-B1.

— Aby otrzymac zakladke o dtugosci
50 mm, nalezy zaméwi¢ kompo-
nenty B1.

m Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 30 mm)

1DM-51001101600

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggnac¢ dolng gtowice zaklejajaca.

— Powtodrzy¢ czynnosc zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajacej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana ostrza thgcego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie

Aby uniknaé ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Lekko poluzowac sruby C.

3. Wyjac ostrze D.

4. Zamontowac nowe ostrze i zabloko-
wac je dokrecajac Sruby C.

Gorna glowica zaklejajgca: ostra
czesé skierowana w dot.

Dolna gtowica =zaklejajgca: ostra
czesc¢ skierowana w gore.

5. Nasmarowac ostrze cienkg warstwg

srodka smarujgcego, aby zapobiec gromadzeniu sie kleju.

6. Zwolni¢ dzwignie (B).

— Ostona (A) powraca do swojej pierwotnej pozycji.

7. Powtdrzy¢ te samg czynnos$¢ na drugim, identycznym komponencie.

A wazne

Zastepowaé komponenty TYLKO CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktére s3 oryginalne,
lub maja te SAME CECHY KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONALNE.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Glowica zaklejajgca K11
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Opis gtowicy zaklejajacej

Glowica zaklejajagca jest wyposazona w uchwyt rolki tasmy klejacej wykorzystywa-
nej do zaklejania dolnej i gornej czesci kartonowych pudet i/lub skrzyn.
Wersja K11 R jest przystosowana do uzycia tasmy klejgcej o szerokosci 2”.

Wersje nadaja sie do zastosowania z tasma klejgca wytrzymatg na ciecie.

— Kazda gtowica zaklejajgca zawiera urzadzenia do przyklejania i ciecia tasmy klejace;.

— llustracja przedstawia gtédwne komponenty.

IDM-51001102800

A) Uchwyt rolki tasmy klejgcej

B) Rolka z urzadzeniem zapobiegajacym cofaniu
C) Rolka przewijajaca dzwigni ciecia

D) Rolka przewijajaca

E) Rolka jalowa (radetkowana)

F) Rolka jatowa (gtadka)

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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IDM-51001102800

G) Rolka na wejsciu kartonow

H) Ostrze tnace

L) Ostona ostrza tnagcego

M) Prowadnik do regulacji ciecia

N) Rolka na wyjsciu kartonéw

P) Szczotka wygtadzajgca tasme klejaca
Q) Sprezyna przyciagajaca rolki

— Maszyna jest wyposazona tez w urzadzenie naciggajgce tasme , niezbedne do
pierwszego nawiniecia tasmy klejacej.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne glowicy zaklejajacej

Tabela: Dane techniczne gtowicy zaklejajgcej K11 R
Opis
Wymiary glowicy zaklejajacej
Dtugosé, szerokos¢, wysokosé (LxWxH)
Waga
Wymiary rolki tasmy klejacej
Dtugos¢ zaktadki (A)
Srednica wewnetrzna (d)
Maksymalna srednica zewnetrzna (D)
Wysokos¢ (H)
Typ tasmy klejacej

Jednostka miary K11 R
mm 400 x 98 x 480
kg 5,93
mm 70-50-30 ")
mm (inch) 76 (3”)
mm (inch) 410 (16”)
mm (inch) 50 (27)

PVC - OPP (polipropylen orientowany)

") Gtowice zaklejajgca mozna zaméwi¢ dla zaktadki o dlugosci 70 mm lub 50 mm.

— Aby otrzyma¢ zaktadke o dtugosci 30 mm, nalezy zaméwi¢ komponenty umozliwiajgce

zmodyfikowanie wersji z zakladkg 70 mm lub 50 mm.

— Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z punktem “Regulacja dtugosci

zaktadki”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Uzupetnianie i nawijanie tasmy klejacej

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Dolna glowica zaklejajaca

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

Wyciggng¢ dolng gtowice zaklejajgca.
Usung¢ tasme klejaca z gtowicy zaklejajgce;.
Wyciggna¢ kartonowy rdzen.

Zatozy¢ nowa rolke.

Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

N o o s~ N

Owing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

8. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu elementu naciggajacego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ kréotszy od dtugosci zaktadki.
9. Umiescic glowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

= Goérna glowica zaklejajaca

10.Usung¢ tasme klejgcg z gtowicy zaklejajace;j.

11.Wyciagna¢ kartonowy rdzen.

12.Zatozy¢ nowa rolke.

13.Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

14.0wing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

15.0bcig¢ tasme klejaca w poblizu elementu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ krétszy od dtugosci zaktadki.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— llustracja przedstawia przebieg tasmy klejgcej w zaleznosci od dlugosci zaktad-
ki.
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Czyszczenie ostrza tnacego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé¢ ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Wyczysci¢ ostrze (C) z resztek kleju.

Do usuniecia sladow kleju zalecamy
uzy¢ rozpuszczalnika.

3. Nasmarowac¢ ostrze C cienkg war-
stwg $rodka smarujgcego, aby zapo-
biec gromadzeniu sie kleju.

4. Zwolni¢ dzwignie (B).

IDM-51001102300

— Ostona (A) powraca do swojej pier-
wotnej pozycji.

5. Powtdrzy¢ te samg czynnos¢ na drugim, identycznym komponencie.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Kontrola parametréw tasmy klejacej

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Kontrola jest niezbedna w celu
sprawdzenia czy tasma klejgca jest
prawidtowo naklejana na kartony.

= Kontrola wycentrowania ta-
smy klejacej

— Sprawdzi¢ czy tasma klejgca jest
wycentrowana w stosunku do ele-
mentu A.

— Do wyregulowania i wycentrowania
nalezy wykona¢ nizej wskazane
czynnos$ci.

— Wiozy¢ klucz imbusowy w uchwyt
rolki tasmy i poluzowa¢ przeciwna-
kretke B.

— Okrecac klucz imbusowy lekkimi ru-
chami, aby przesung¢ lekko w prawo
lub w lewo uchwyt.

— Dokreci¢ przeciwnakretke B.

= Kontrola naciagniecia tasmy
klejacej

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej PVC, uchwyt rolki tasmy nie
moze sztywno naciggac tasmy, lecz
swobodnie obracac sie.

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej z polipropylenu (PP), uchwyt
rolki tasmy musi lekko naciggac ta-
Sme.

— W celu wyregulowania sztywnosci
naciaggniecia, nalezy okreci¢ pier- IDW-51001102100
Scien regulacyjny C.

- W prawo: usztywnia uchwyt rolki tasmy.
-W lewo: eliminuje sztywno$¢ uchwytu rolki tasmy.

m Kontrola docisku przy naklejaniu tasmy klejacej

— Zmniejszy¢ obcigzenie sprezyny D dla mato wytrzymatych kartonow lub zwiekszy¢ je
dla bardziej wytrzymatych opakowan.

— W celu zmniejszenia obcigzenia nalezy umiescié sworzen E w pozyciji E; do zwigksze-
nia go, umiesci¢ sworzen w pozycji E.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Regulacja dtugosci zaktadki
Ta czynnos¢ jest konieczna do wyregulowania dtugosci zaktadki tasmy klejacej.

W zaleznosci od potrzeb produkcji, obie zaktadki, dolna i gérna, moga byé ustawio-
ne w réznych ditugosciach.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wytgczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Gorna glowica zaklejajgca (zaktadka 70 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za- \/
klejajacej. ' P

2, Komponenty A-B-C muszg by¢ za- P
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustraciji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokryta kle-
jem element naciagajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacia-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymaé zaktadke o diugosci
50 mm, nalezy zdemontowaé kom-
ponenty B.

— Aby otrzymac¢ zaktadke o dtugosci
30 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nent E i wymienié juz zainstalowa-
ny.

1IDM-51001103000

= Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 70 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggna¢ dolng glowice zaklejajaca.
— Powtérzy¢ czynnosé zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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m Gorna gltowica zaklejajgca (zaktadka 50 mm)

1. Usuna¢ tasme klejgca z gtowicy za-
klejajgcej.

2. Komponenty A-C muszg by¢ zamon-
towane, tak jak to przedstawiono na
ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciggajacy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tadme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgca w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze byé
krétszy od dtugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dlugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B.

— Aby otrzymac zaktadke o dlugosci
30 mm, nalezy zaméwié¢ kompo-
nent D i wymieni¢ juz zainstalowa-
ny.

= Dolna gtowica zaklejajaca
(zaktadka 50 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

IDM-51001103300

2. Wyciggna¢ dolng gtowice zaklejajgca.
— Powtdrzy¢ czynnos¢ zgodnie z procedurg opisang dla gornej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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= Goérna glowica zaklejajaca (zaktadka 30 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za-
klejajacej.

)

2. Komponenty A-C-F musza by¢ za-
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciaggajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dtugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B-B1.

— Aby otrzymac zakladke o dtugosci
50 mm, nalezy zaméwi¢ kompo-
nenty B1.

m Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 30 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

IDM-51001103400

2. Wyciggnac¢ dolng gtowice zaklejajaca.
— Powtodrzy¢ czynnosc zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajacej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana ostrza thgcego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Lekko poluzowac sruby C.

3. Wyjac ostrze D.

4. Zamontowac nowe ostrze i zabloko-
wac je dokrecajac Sruby C.

Gorna glowica zaklejajgca: ostra
czesé skierowana w dot.

Dolna gtowica =zaklejajgca: ostra
czesc¢ skierowana w gore.

IDM-51001102400

5. Nasmarowaé ostrze cienkg warstwg
srodka smarujgcego, aby zapobiec gromadzeniu sie kleju.

6. Zwolni¢ dzwignie (B).
— Ostona (A) powraca do swojej pierwotnej pozycji.

7. Powtdrzy¢ te samg czynnos$¢ na drugim, identycznym komponencie.

A wazne

Zastepowaé komponenty TYLKO CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktére s3 oryginalne,
lub maja te SAME CECHY KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONALNE.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m



SIAT

8 M. ). MAILLIS GROUP

Glowica zaklejajgca K11-R
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Opis gtowicy zaklejajacej

Glowica zaklejajagca jest wyposazona w uchwyt rolki tasmy klejacej wykorzystywa-
nej do zaklejania dolnej i gornej czesci kartonowych pudet i/lub skrzyn.

— Wersja K12 jest przystosowana do uzycia tasmy klejgcej o szerokosci 3”.

— Kazda gtowica zaklejajgca zawiera urzgdzenia do przyklejania i ciecia tasmy klejgce;j.

— llustracja przedstawia gtéwne komponenty.

IDM-51001101800

A) Uchwyt rolki tasmy klejacej

B) Rolka z urzadzeniem zapobiegajacym cofaniu
C) Rolka przewijajaca

D) Rolka jalowa (radetkowana)

E) Rolka jalowa (gtadka)

F) Rolka na wejsciu kartonow

G) Ostrze tnace

H) Ostona ostrza tngcego

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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IDM-51001101800

L) Prowadnik do regulacji ciecia

M) Rolka na wyjsciu kartonow

N) Szczotka wygtadzajgca tasme klejaca
P) Sprezyna przyciagajaca rolki

— Maszyna jest wyposazona tez w urzadzenie naciggajgce tasme , niezbedne do
pierwszego nawiniecia tasmy klejacej.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne glowicy zaklejajacej

Tabela: Dane techniczne gtowicy zaklejajgcej K12
Opis
Wymiary glowicy zaklejajacej
Dtugosé, szerokos¢, wysokosé (LxWxH)
Waga
Wymiary rolki tasmy klejacej
Dtugos¢ zaktadki (A)
Srednica wewnetrzna (d)
Maksymalna srednica zewnetrzna (D)
Wysokos¢ (H)
Typ tasmy klejacej

Jednostka miary K12
mm 400 x 123 x 480
kg 6,25
mm 70-50-30 ")
mm (inch) 76 (3”)
mm (inch) 410 (16”)
mm (inch) 76 (3”)

PVC - OPP (polipropylen orientowany)

") Gtowice zaklejajgca mozna zaméwi¢ dla zaktadki o dlugosci 70 mm lub 50 mm.

— Aby otrzyma¢ zaktadke o dtugosci 30 mm, nalezy zaméwi¢ komponenty umozliwiajgce

zmodyfikowanie wersji z zakladkg 70 mm lub 50 mm.

— Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z punktem “Regulacja dtugosci

zaktadki”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Uzupetnianie i nawijanie tasmy klejacej

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Dolna glowica zaklejajaca

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

Wyciggng¢ dolng gtowice zaklejajgca.
Usung¢ tasme klejaca z gtowicy zaklejajgce;.
Wyciggna¢ kartonowy rdzen.

Zatozy¢ nowa rolke.

Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

N o o s~ N

Owing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

8. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu elementu naciggajacego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ kréotszy od dtugosci zaktadki.
9. Umiescic glowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

= Goérna glowica zaklejajaca

10.Usung¢ tasme klejgcg z gtowicy zaklejajace;j.

11.Wyciagna¢ kartonowy rdzen.

12.Zatozy¢ nowa rolke.

13.Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

14.0wing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

15.0bcig¢ tasme klejaca w poblizu elementu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ krétszy od dtugosci zaktadki.

Polski jezyk

Instrukcja obstugi i konserwacji
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— llustracja przedstawia przebieg tasmy klejgcej w zaleznosci od dlugosci zaktad-

ki.

Glowica zaklejajgca K12
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Czyszczenie ostrza tnacego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé¢ ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Wyczysci¢ ostrze (C) z resztek kleju.

Do usuniecia sladow kleju zalecamy
uzy¢ rozpuszczalnika.

3. Nasmarowac¢ ostrze C cienkg war-
stwg $rodka smarujgcego, aby zapo-
biec gromadzeniu sie kleju.

4. Zwolni¢ dzwignie (B).

IDM-51001102300

— Ostona (A) powraca do swojej pier-
wotnej pozycji.

5. Powtdrzy¢ te samg czynnos¢ na drugim, identycznym komponencie.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Kontrola parametréw tasmy klejacej

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Kontrola jest niezbedna w celu
sprawdzenia czy tasma klejgca jest
prawidtowo naklejana na kartony.

= Kontrola wycentrowania ta-
smy klejacej

— Sprawdzi¢ czy tasma klejgca jest
wycentrowana w stosunku do ele-
mentu A.

— Do wyregulowania i wycentrowania
nalezy wykona¢ nizej wskazane
czynnos$ci.

— Wiozy¢ klucz imbusowy w uchwyt
rolki tasmy i poluzowa¢ przeciwna-
kretke B.

— Okrecac klucz imbusowy lekkimi ru-
chami, aby przesung¢ lekko w prawo
lub w lewo uchwyt.

— Dokreci¢ przeciwnakretke B.

= Kontrola naciagniecia tasmy
klejacej

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej PVC, uchwyt rolki tasmy nie
moze sztywno naciggac tasmy, lecz
swobodnie obracac sie.

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej z polipropylenu (PP), uchwyt
rolki tasmy musi lekko naciggac ta-
Sme.

— W celu wyregulowania sztywnosci
naciaggniecia, nalezy okreci¢ pier- IDW-51001102100
Scien regulacyjny C.

- W prawo: usztywnia uchwyt rolki tasmy.
-W lewo: eliminuje sztywno$¢ uchwytu rolki tasmy.

m Kontrola docisku przy naklejaniu tasmy klejacej

— Zmniejszy¢ obcigzenie sprezyny D dla mato wytrzymatych kartonow lub zwiekszy¢ je
dla bardziej wytrzymatych opakowan.

— W celu zmniejszenia obcigzenia nalezy umiescié sworzen E w pozyciji E; do zwigksze-
nia go, umiesci¢ sworzen w pozycji E.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Regulacja dtugosci zaktadki
Ta czynnos¢ jest konieczna do wyregulowania dtugosci zaktadki tasmy klejacej.

W zaleznosci od potrzeb produkcji, obie zaktadki, dolna i gérna, moga byé ustawio-
ne w réznych ditugosciach.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wytgczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Gorna glowica zaklejajgca (zaktadka 70 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za- \/
klejajacej. ' P

2. Komponenty A-B-C muszg by¢ za- i P
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustraciji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokryta kle-
jem element naciagajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacia-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymaé zaktadke o diugosci
50 mm, nalezy zdemontowaé kom-
ponenty B.

— Aby otrzymac¢ zaktadke o dtugosci
30 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nent E i wymienié juz zainstalowa-
ny.

IDM-51001101400

= Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 70 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggna¢ dolng glowice zaklejajaca.
— Powtérzy¢ czynnosé zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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m Gorna gltowica zaklejajgca (zaktadka 50 mm)

1. Usuna¢ tasme klejgca z gtowicy za-
klejajgcej.

2. Komponenty A-C muszg by¢ zamon-
towane, tak jak to przedstawiono na
ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciggajacy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tadme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgca w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze byé
krétszy od dtugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dlugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B.

— Aby otrzymac zaktadke o dlugosci
30 mm, nalezy zaméwié¢ kompo-
nent D i wymieni¢ juz zainstalowa-
ny.

= Dolna gtowica zaklejajaca
(zaktadka 50 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

IDM-51001101500

2. Wyciggna¢ dolng gtowice zaklejajgca.
— Powtdrzy¢ czynnos¢ zgodnie z procedurg opisang dla gornej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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= Goérna glowica zaklejajaca (zaktadka 30 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za- @)
klejajacej. \

2. Komponenty A-C-F musza by¢ za-
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciaggajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dtugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B-B1.

— Aby otrzymac zakladke o dtugosci
50 mm, nalezy zaméwi¢ kompo-
nenty B1.

m Dolna glowica zaklejajaca

(zaktadka 30 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

1DM-51001101600

2. Wyciggnac¢ dolng gtowice zaklejajaca.
— Powtodrzy¢ czynnosc zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajacej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana ostrza thgcego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Lekko poluzowac sruby C.

3. Wyjac ostrze D.

4. Zamontowac nowe ostrze i zabloko-
wac je dokrecajac Sruby C.

Gorna glowica zaklejajgca: ostra
czesé skierowana w dot.

Dolna gtowica =zaklejajgca: ostra
czesc¢ skierowana w gore.

IDM-51001102400

5. Nasmarowaé ostrze cienkg warstwg
srodka smarujgcego, aby zapobiec gromadzeniu sie kleju.

6. Zwolni¢ dzwignie (B).
— Ostona (A) powraca do swojej pierwotnej pozycji.

7. Powtdrzy¢ te samg czynnos$¢ na drugim, identycznym komponencie.

A wazne

Zastepowaé komponenty TYLKO CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktére s3 oryginalne,
lub maja te SAME CECHY KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONALNE.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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Opis gtowicy zaklejajacej

Glowica zaklejajagca jest wyposazona w uchwyt rolki tasmy klejacej wykorzystywa-
nej do zaklejania dolnej i gornej czesci kartonowych pudet i/lub skrzyn.
Wersja K12 R jest przystosowana do uzycia tasmy klejgcej o szerokosci 3”.

Wersje nadaja sie do zastosowania z tasma klejgca wytrzymatg na ciecie.

— Kazda gtowica zaklejajgca zawiera urzadzenia do przyklejania i ciecia tasmy klejace;.

llustracja przedstawia gidwne komponenty.

IDM-51001102800

A) Uchwyt rolki tasmy klejgcej

B) Rolka z urzadzeniem zapobiegajacym cofaniu
C) Rolka przewijajaca dzwigni ciecia

D) Rolka przewijajaca

E) Rolka jalowa (radetkowana)

F) Rolka jatowa (gtadka)

G) Rolka na wejsciu kartonow

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk
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IDM-51001102800

H) Ostrze tnace

L) Ostona ostrza tnagcego

M) Prowadnik do regulacji ciecia

N) Rolka na wyjsciu kartonéw

P) Szczotka wygtadzajgca tasme klejaca
Q) Sprezyna przyciagajaca rolki

— Maszyna jest wyposazona tez w urzadzenie naciggajgce tasme , niezbedne do
pierwszego nawiniecia tasmy klejacej.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Dane techniczne glowicy zaklejajacej

Tabela: Dane techniczne gtowicy zaklejajgcej K12 R
Opis
Wymiary glowicy zaklejajacej
Dtugosé, szerokos¢, wysokosé (LxWxH)
Waga
Wymiary rolki tasmy klejacej
Dtugos¢ zaktadki (A)
Srednica wewnetrzna (d)
Maksymalna srednica zewnetrzna (D)
Wysokos¢ (H)
Typ tasmy klejacej

Jednostka miary K12 R
mm 400 x 123 x 480
kg 6,44
mm 70-50-30 ")
mm (inch) 76 (3”)
mm (inch) 410 (16”)
mm (inch) 76 (3”)

PVC - OPP (polipropylen orientowany)

") Gtowice zaklejajgca mozna zaméwi¢ dla zaktadki o dlugosci 70 mm lub 50 mm.

— Aby otrzyma¢ zaktadke o dtugosci 30 mm, nalezy zaméwi¢ komponenty umozliwiajgce

zmodyfikowanie wersji z zakladkg 70 mm lub 50 mm.

— Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z punktem “Regulacja dtugosci

zaktadki”.

Instrukcja obstugi i konserwacji
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Uzupetnianie i nawijanie tasmy klejacej

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wylaczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Dolna glowica zaklejajaca

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

Wyciggng¢ dolng gtowice zaklejajgca.
Usung¢ tasme klejaca z gtowicy zaklejajgce;.
Wyciggna¢ kartonowy rdzen.

Zatozy¢ nowa rolke.

Natozy¢ na strone tasmy pokrytg klejem element naciggajgcy tasme.

N o o s~ N

Owing¢ element naciggajacy tasme az do przesuniecia elementu naciggajacego ta-
Sme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

8. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu elementu naciggajacego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ kréotszy od dtugosci zaktadki.
9. Umiescic glowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

= Goérna glowica zaklejajaca

10.Usunac¢ tasme klejaca z gtowicy zaklejajace;j.

11.Wyciagna¢ kartonowy rdzen.

12.Zalozy¢ nowa rolke.

13.Natozy¢ na strone tasmy pokryta klejem element naciggajacy tasme.

14.0wina¢ element naciagajacy tasme az do przesuniecia elementu naciagajacego
tasme poza brzeg rolki wejscia kartonu.

15.0bciac¢ tasme klejagca w poblizu elementu naciagajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢ krétszy od dtugosci zaktadki.

Instrukcja obstugi i konserwacji

IDM 510-067-0



IDM 510-067-0

S IA I Glowica zaklejajgca K12-R

M. ). MAILLIS GROUP

— llustracja przedstawia przebieg tasmy klejgcej w zaleznosci od dlugosci zaktad-
ki.

. _ ADHESIVE

.
/
/
b3
!

< ADHESIVE

S
4
)

/
—— —  —
E ./

74

ADHESIVE m ADHESIVE W /3
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Czyszczenie ostrza tnacego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé¢ ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Wyczysci¢ ostrze (C) z resztek kleju.

Do usuniecia sladow kleju zalecamy
uzy¢ rozpuszczalnika.

3. Nasmarowac¢ ostrze C cienkg war-
stwg $rodka smarujgcego, aby zapo-
biec gromadzeniu sie kleju.

4. Zwolni¢ dzwignie (B).

IDM-51001102300

— Ostona (A) powraca do swojej pier-
wotnej pozycji.

5. Powtdrzy¢ te samg czynnos¢ na drugim, identycznym komponencie.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Kontrola parametréw tasmy klejacej

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Kontrola jest niezbedna w celu
sprawdzenia czy tasma klejgca jest
prawidtowo naklejana na kartony.

= Kontrola wycentrowania ta-
smy klejacej

— Sprawdzi¢ czy tasma klejgca jest
wycentrowana w stosunku do ele-
mentu A.

— Do wyregulowania i wycentrowania
nalezy wykona¢ nizej wskazane
czynnos$ci.

— Wiozy¢ klucz imbusowy w uchwyt
rolki tasmy i poluzowa¢ przeciwna-
kretke B.

— Okrecac klucz imbusowy lekkimi ru-
chami, aby przesung¢ lekko w prawo
lub w lewo uchwyt.

— Dokreci¢ przeciwnakretke B.

= Kontrola naciagniecia tasmy
klejacej

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej PVC, uchwyt rolki tasmy nie
moze sztywno naciggac tasmy, lecz
swobodnie obracac sie.

— W przypadku stosowania tasmy kle-
jacej z polipropylenu (PP), uchwyt
rolki tasmy musi lekko naciggac ta-
Sme.

— W celu wyregulowania sztywnosci
naciaggniecia, nalezy okreci¢ pier- IDW-51001102100
Scien regulacyjny C.

- W prawo: usztywnia uchwyt rolki tasmy.
-W lewo: eliminuje sztywno$¢ uchwytu rolki tasmy.

m Kontrola docisku przy naklejaniu tasmy klejacej

— Zmniejszy¢ obcigzenie sprezyny D dla mato wytrzymatych kartonow lub zwiekszy¢ je
dla bardziej wytrzymatych opakowan.

— W celu zmniejszenia obcigzenia nalezy umiescié sworzen E w pozyciji E; do zwigksze-
nia go, umiesci¢ sworzen w pozycji E.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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Regulacja dtugosci zaktadki
Ta czynnos¢ jest konieczna do wyregulowania dtugosci zaktadki tasmy klejacej.

W zaleznosci od potrzeb produkcji, obie zaktadki, dolna i gérna, moga byé ustawio-
ne w réznych ditugosciach.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ po wytgczeniu maszyny w warunkach bezpieczen-
stwa.

= Gorna glowica zaklejajgca (zaktadka 70 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za- \/
klejajacej. ' P

2, Komponenty A-B-C muszg by¢ za- P
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustraciji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokryta kle-
jem element naciagajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacia-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymaé zaktadke o diugosci
50 mm, nalezy zdemontowaé kom-
ponenty B.

— Aby otrzymac¢ zaktadke o dtugosci
30 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nent E i wymienié juz zainstalowa-
ny.

1IDM-51001103000

= Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 70 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnos¢ nalezy wykona¢ w celu utatwienia wykonania operacji.

2. Wyciggna¢ dolng glowice zaklejajaca.
— Powtérzy¢ czynnosé zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

m Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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m Gorna gltowica zaklejajgca (zaktadka 50 mm)

1. Usuna¢ tasme klejgca z gtowicy za-
klejajgcej.

2. Komponenty A-C muszg by¢ zamon-
towane, tak jak to przedstawiono na
ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciggajacy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tadme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgca w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze byé
krétszy od dtugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dlugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B.

— Aby otrzymac zaktadke o dlugosci
30 mm, nalezy zaméwié¢ kompo-
nent D i wymieni¢ juz zainstalowa-
ny.

= Dolna gtowica zaklejajaca
(zaktadka 50 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transporter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

IDM-51001103300

2. Wyciggna¢ dolng gtowice zaklejajgca.
— Powtdrzy¢ czynnos¢ zgodnie z procedurg opisang dla gornej jednostki zaklejajgcej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk



S IA I Glowica zaklejajgca K12-R

M. ). MAILLIS GROUP

= Goérna glowica zaklejajaca (zaktadka 30 mm)

1. Usung¢ tasme klejgca z gtowicy za-
klejajacej.

)

2. Komponenty A-C-F musza by¢ za-
montowane, tak jak to przedstawio-
no na ilustracji.

3. Natozy¢ na strone tasmy pokrytg kle-
jem element naciaggajgcy tasme.

4. Owing¢ element naciggajgcy tasme
az do przesuniecia elementu nacig-
gajgcego tasme poza brzeg rolki
wejscia kartonu.

5. Obcig¢ tasme klejgcg w poblizu ele-
mentu naciggajgcego tasme.

Nadmiar tasmy klejacej nie moze by¢
krétszy od diugosci zaktadki.

— Aby otrzymacé zaktadke o dtugosci
70 mm, nalezy zamoéwi¢ kompo-
nenty B-B1.

— Aby otrzymac zakladke o dtugosci
50 mm, nalezy zaméwi¢ kompo-
nenty B1.

m Dolna glowica zaklejajaca
(zaktadka 30 mm)

1. Podnies¢ catkowicie gorny transpor-
ter.

Te czynnosé nalezy wykonaé w celu utatwienia wykonania operacji.

IDM-51001103400

2. Wyciggnac¢ dolng gtowice zaklejajaca.
— Powtodrzy¢ czynnosc zgodnie z procedurg opisang dla gérnej jednostki zaklejajacej.

3. Umiesci¢ gtowice zaklejajgcg na swoim miejscu.

Polski jezyk Instrukcja obstugi i konserwacji
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Wymiana ostrza thgcego

llustracja przedstawia miejsca interwencji, a opis wyjasnia stosowang procedure.

— Te czynnos¢ nalezy wykonaé po
wylaczeniu maszyny w warunkach
bezpieczenstwa.

N/

Zachowaj ostroznosc¢
Ostrzezenie
Aby uniknaé ryzyka uciecia konczyn
gornych, nalezy nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej (reka-
wice).

1. Podnies¢ ostone A i przytrzymac je
w tej pozycji przy uzyciu dzwigni B.

2. Lekko poluzowac sruby C.

3. Wyjac ostrze D.

4. Zamontowac nowe ostrze i zabloko-
wac je dokrecajac Sruby C.

Gorna glowica zaklejajgca: ostra
czesé skierowana w dot.

Dolna gtowica =zaklejajgca: ostra
czesc¢ skierowana w gore.

IDM-51001102400

5. Nasmarowaé ostrze cienkg warstwg
srodka smarujgcego, aby zapobiec gromadzeniu sie kleju.

6. Zwolni¢ dzwignie (B).
— Ostona (A) powraca do swojej pierwotnej pozycji.

7. Powtdrzy¢ te samg czynnos$¢ na drugim, identycznym komponencie.

A wazne

Zastepowaé komponenty TYLKO CZESCIAMI WYMIENNYMI, ktére s3 oryginalne,
lub maja te SAME CECHY KONSTRUKCYJNE | FUNKCJONALNE.

Instrukcja obstugi i konserwacji Polski jezyk m
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