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Declaracao de conformidade

C€

Fabricante

Jungheinrich AG, 22039 Hamburg, Germany

Designacgao

Porta-paletes

Modelo

Opcéao

N.° de série

Ano de fabrico

EJC 010i
EJC 110i
EJC 112i
EJC 110zi

EJC 112zi

Por procuragao

Data

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Os signatarios vém por este meio certificar que o porta-paletes motorizado,

pormenorizadamente descrito, estd em conformidade com as diretivas europeias
2006/42/EG (Diretiva sobre as maquinas) e 2014/30/EU
eletromagnética - CEM), na sua versao atual. O fabricante esta autorizado a

compilar os documentos técnicos.

(Compatibilidade




UK JUNGHEINRICH

CA

Declaration of Conformity (O)

Product: EJC 010i/110i/112i/110zi/112zi
Serial number/type number

Manufacturer: Jungheinrich Aktiengesellschaft
22039 Hamburg, Germany

UK representative: Jungheinrich UK Ltd
Sherbourne House
Sherbourne Drive
Tilbrook
Milton Keynes
MK7 8HX

Authorised to compile documentation:

The manufacturer is authorised to compile the technical documentation and its
representative is authorised to make documentation available upon reasoned

request for a period of at least 10 years from the date of first placement of the

product on the UK market.

The manufacturer bears sole responsibility for issuance of this Declaration of
Conformity.

The subject of the Declaration as outlined above satisfies the applicable UK
legislation:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597
and

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 No. 1091

Signed for and on behalf of:
Jungheinrich Aktiengesellschaft
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Prefacio

Indicacdes sobre o manual de instrugoes

Para obter o melhor e mais seguro rendimento do veiculo industrial, € necessario
possuir os conhecimentos que sao transmitidos pelo presente MANUAL DE
INSTRUCOES ORIGINAL. As informagdes sdo apresentadas de forma sucinta
e compreensivel. Os capitulos estdo organizados por letras e as paginas estao
numeradas de forma continua.

Neste manual de instrugbes esta incluida documentagdo referente a diversas
variantes de veiculos industriais. Para a sua utilizagdo, assim como para a
realizacao de trabalhos de manutencao, ter o cuidado de verificar se esta perante a
descricao correspondente ao tipo de veiculo industrial em questao.

Os nossos aparelhos estdo em continuo desenvolvimento. Tenha em consideracao
que nos reservamos o direito de proceder a alteragdes a forma, equipamento e
técnica. Por estes motivos, nao decorre do conteudo deste manual de instrucdes
quaisquer direitos sobre caracteristicas especificas do aparelho.

IndicagOes de seguranca e marcagoes

As indicagdes de seguranga e explicagdes importantes estdo assinaladas com os
seguintes simbolos:

A PERIGO!

Assinala uma situagdo extraordinariamente perigosa. Se nao for respeitada, as
consequéncias s&o danos fisicos graves irreversiveis ou morte.

A ATENGAO!

Assinala uma situagao extraordinariamente perigosa. Se nao for respeitada, pode
ter como consequéncia danos fisicos graves irreversiveis ou mortais.

A CUIDADO!

Assinala uma situagdo perigosa. Se nao for respeitada, pode ter como
consequéncia danos fisicos ligeiros ou médios.

AVISO

Assinala perigo de danos materiais. Se nao for respeitada, pode ter como
consequéncia danos materiais.

A frente de outras indicacdes e explicagdes.

@® |Assinala o equipamento de série

O |Assinala o equipamento adicional

Nem todas as opg¢des estdo disponiveis para todos os modelos de porta-paletes.

[¢)]



Direitos de autor

A JUNGHEINRICH AG detém os direitos de autor do presente manual de
instrucdes.

Jungheinrich Aktiengesellschaft

Friedrich-Ebert-Damm 129
22047 Hamburgo - Alemanha

Telefone: +49 (0) 40/6948-0

www.jungheinrich.com
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A Utilizacao correcta

1

Indicagoes gerais

O porta-paletes deve ser utilizado, manobrado e submetido a trabalhos de
manutencao, de acordo com as instrugdes deste manual de instrugdes. Outro tipo
de utilizacdo nao corresponde as prescri¢gdes e pode provocar danos fisicos, assim
como danos em bens materiais ou no porta-paletes.

Utilizagao correcta

AVISO

A carga maxima e a distancia da carga estdo indicadas na placa de capacidade de
carga e nao podem ser ultrapassadas.

A carga deve assentar no distancia da carga ou ser elevado pelo equipamento
adicional aprovado pelo fabricante.

A carga deve ser completamente elevada, consultar a pagina 128.

Atividades permitidas

— Elevagéo e abaixamento de cargas
— Armazenamento e desarmazenamento de cargas
— Transporte de cargas baixadas

Atividades proibidas

— Marcha com a carga elevada (> 500 mm)
No funcionamento com piso duplo, o dispositivo de recolha de carga n&o deve ser
elevado a mais do que 1800 mm. A carga inferior deve ser mais pesada do que a
superior.

— Transporte e elevacao de pessoas

— Empurrar ou puxar cargas

11
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Condicoes de utilizacao permitidas

A ATENCAO!

Utilizagcao em condigdes extremas

A utilizagdo do veiculo industrial em condigdes extremas pode causar anomalias e

acidentes.

P Para a utilizacdo em condigdes extremas, especialmente em ambientes muito
poeirentos ou corrosivos, os veiculos industriais necessitam de um equipamento e
uma autorizagao especiais.

» Nao é permitida a utilizagdo em areas com perigo de explosao.

»Em condigcdes meteoroldgicas adversas (tempestade, relampagos), o veiculo
industrial ndo deve ser utilizado ao ar livre nem em areas de risco.

— Utilizagdo em ambiente industrial e comercial.

— Utilizacdo apenas em pisos fixos, firmes e nivelados.

— N&o exceder a carga por superficie e as concentragdes de carga permitidas das
vias.

— Utilizacdo apenas em vias com boa visibilidade e autorizadas pelo detentor.

— Antes da condugao em subidas e descidas, respeitar as indicagdes neste manual
de instrugdes:
» Capacidade de subida do porta-paletes, consultar a pagina 36.
* Indicagdes sobre condugao em subidas e descidas, consultar a pagina 110.

Caracteristicas do piso

As caracteristicas do piso no qual é utilizado o porta-paletes devem satisfazer os
seguintes requisitos:

— O piso deve ser plano, fixo e sdlido.

— O piso nao deve ter 6leo nem gordura.

— A resisténcia da ligacdo a terra do piso nao deve ultrapassar 1 MQ apds
EN 1081.

— Para a fungado de empilhamento aplica-se adicionalmente:
* Os dados de capacidade de carga indicados no veiculo industrial aplicam-se
a pisos horizontais que estdo em conformidade com as indicagdes na tabela
abaixo.

07.24 pt-PT
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Valores limite para variagées de nivelamento

Referéncia

Valores limite (mm) para distancias do ponto de

medigdo (m) ’

Piso com acabamento da
superficie

Por exemplo, pavimentagdes
de piso como pavimentacdes
de pisco utilitarias,
pavimentagdes de piso para
a colocacao de revestimentos
do piso, revestimentos
ceramicos, pisos aplicados
com espatula e colados

<0,1m

1m

4 m

10 m

215 m

2 mm

4 mm

10 mm

12 mm

15 mm

Y Indicagbes em conformidade com DIN 18202:2019-07 - Tabela 3 - Linha 3 -
Valores limite para as variagées de nivelamento

Mudanca de areas de utilizacao e condensacao

— E possivel a mudanca de areas de utilizagdo, mas devido a condensacdo e a
possivel formagao de corrosao, geralmente deve ser minimizada.
— A formacéo de condensacao € permitida apenas se a seguir for possivel secar
completamente o veiculo industrial.

Em caso de utilizagdo permanente em ambientes com fortes alteragdes de
temperatura e humidade do ar com condensacgao, os porta-paletes necessitam de
um equipamento e de uma autorizagao especiais.

13
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3.2
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Indicagdes para porta-paletes com bateria de ides de litio

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a falha do travao por gerador

Falhas no travao por gerador podem originar distancias de travagem mais longas e

acidentes, especialmente durante a condugdo em declives. Na zona de perigo do

porta-paletes existe o risco de danos fisicos.

» Antes de movimentos de marcha, certificar-se de que ninguém se encontra na
zona de perigo.

P Afastar as pessoas da zona de perigo do porta-paletes. Parar imediatamente o
trabalho com o porta-paletes se as pessoas nao abandonarem a zona de perigo.

» Em caso de perigo, travar com o travao de servigo.

O equipamento do porta-paletes com bateria de ides de litio pode afetar as
condi¢cbes de utilizacdo permitidas. As condigdes de utilizagdo do porta-paletes e
dos diversos tipos de bateria sdo abordadas nesta seccgéo.

— Fungbes de marcha e hidraulicas: As temperaturas baixas, a capacidade util da
bateria e a poténcia sdo reduzidas. Se a bateria de ides de litio estiver a uma
temperatura abaixo do intervalo de temperatura permitido, a fungéo de elevagao
pode ser prejudicada e a travagem por gerador através do travao de rodagem de
inércia pode sofrer perturbacgdes.

— No caso de temperaturas ambientes elevadas e baixas, o tempo de carga da
bateria de ies de litio aumenta.

— O intervalo permitido de utilizacdo da bateria de ides de litio ndo aumenta o
intervalo permitido de utilizagéo do porta-paletes.

Na unidade de indicagado surge um simbolo de indicagdo quando a temperatura da
bateria de ides de litio esta fora do intervalo permitido, consultar a pagina 89.

Utilizacao no interior combinada com utilizagcao no exterior ou em
zonas de arrefecimento (@)

Além das condi¢bes de utilizagdo permitidas no ambiente industrial e comercial, o
porta-paletes também pode ser utilizado ao ar livre e em camaras de refrigeracéo ou
areas de produtos frescos. O estacionamento em seguranga € permitido apenas no
interior ou em zonas de refrigeragao.

— E proibido utilizar em camaras de refrigeracdo (com temperatura inferior a
-10 °C).

Condigoes de utilizagao e ambientais

Intervalo de temperatura permitido -10 °C até +40 °C
Temperatura minima durante o carregamento +5°C

Humidade relativa do ar max. 95% sem condensagao

07.24 pt-PT
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3.3

3.4

Utilizagao no interior na camara de congelagao com equipamento
para camara de refrigeragao (O)

AVISO

Veiculos industriais com equipamento para camara de refrigeragao

P Os veiculos industriais proprios para a utilizagdo em camaras de refrigeragdo sdo
equipados com Oleo hidraulico adequado para camaras de refrigeragdo e uma
grade protectora em vez de um vidro de protecgao no mastro de elevagao.

»Se um veiculo industrial com 6leo para camaras de refrigeragdo for utilizado
fora da camara de refrigeracdo podem ocorrer velocidades de abaixamento
exageradas.

AVISO

Danos na bateria devido a um nivel de carga baixo e temperaturas baixas

A bateria pode ficar danificada mediante um nivel de carga baixo e um
arrefecimento crescente. De modo a evitar danos, proceder da seguinte forma:

»Em caso de nivel de carga baixo, evitar impreterivelmente a utilizagdo num
intervalo de -28 °C a -5 °C.

» Em caso de nivel de carga baixo, evitar na medida do possivel a utilizagdo num
intervalo de -5 °C a +5 °C.

P Carregar a bateria, consultar a pagina 69.

O porta-paletes permanece predominantemente na camara de refrigeracdo, em
adicdo as condigdes de utilizacdo permitidas em ambiente industrial e comercial.
O veiculo industrial apenas pode sair da camara de refrigeragdo momentaneamente
para transferéncia da carga.

— Na area de congelagao abaixo de -10 °C o porta-paletes deve ser operado de
modo permanente e pode ser estacionado, de forma segura, no maximo durante
15 minutos.

Condigoes de utilizagao e ambientais

Intervalo de temperatura permitido -28 °C até +25 °C
Temperatura minima durante o carregamento +5°C
Humidade relativa do ar max. 95% sem condensacao

Forca do vento

A forca do vento influencia a estabilidade do veiculo industrial durante a elevagao, o
abaixamento e o transporte de cargas de grandes dimensdes.

No caso de cargas leves sujeitas a forca do vento, estas devem ser bem fixadas.
Desta forma, evita-se que a carga escorregue ou caia.

Em ambas as situagdes, suspender o funcionamento se necessario.
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Obrigacoes do detentor

Detentor nos termos deste manual de instrugdes € qualquer pessoa juridica ou
fisica que utilize diretamente o veiculo industrial ou por cuja ordem o mesmo seja
utilizado. Em casos especiais (por exemplo, leasing, aluguer), o detentor é a pessoa
que, conforme os acordos contratuais existentes entre o proprietario e o operador
do veiculo industrial, tem de observar as referidas prescrigdes de servigo.

O detentor tem de assegurar que o veiculo industrial € somente utilizado em
conformidade com as prescri¢gdes e que perigos de qualquer natureza para a vida e
saude do operador ou de terceiros sao evitados. Além disso, tem de ser observado
o cumprimento das prescricbes de prevencao de acidentes, de outras regras
técnicas de segurancga e das diretivas de utilizagdo, conservagdo e manutengao.
O detentor deve assegurar que todos os operadores leram e compreenderam este
manual de instrucdes.

AVISO

No caso de n&o observancia deste manual de instru¢des, a garantia é anulada. O
mesmo € valido se forem realizados trabalhos na maquina de modo incorreto, pelo
cliente e/ou terceiros, sem autorizagao do fabricante.

Montagem de equipamentos adicionais

A montagem de equipamento adicional que interfira nas fungdes do veiculo
industrial ou que a elas acresca s6 € permitida com a autorizacdo por escrito do
fabricante. Se for necessario, deve ser obtida uma autorizagcdo das autoridades
locais.

A aprovacao das autoridades n&o substitui, no entanto, a autorizagao do fabricante.

Desmontagem de componentes

E proibida q alteracdo ou desmontagem de componentes do porta-paletes,
especialmente dos dispositivos de protecdo e seguranca.

Em caso de duvida, contatar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.
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1

1.1

Descricao do veiculo
Descricao da utilizagao

O EJC é um empilhador elétrico de baixa elevagdo na versao de quatro rodas,
com roda motriz guiada. O EJC destina-se ao transporte e a elevagdo de cargas
em terreno plano. Podem ser transportadas paletes com abertura entre os pés ou
carrinhos.

A carga nominal consta na placa de identificagdo. A carga nominal em fungédo da
altura de elevagao e da distancia do centro de gravidade da carga consta da placa
de capacidade de carga.

Versao EJC 110zi/112zi:
A elevacao do brago da roda aumenta a altura acima do solo ao efetuar transportes
em piso desnivelado.

Modelos de veiculos e capacidade nominal de carga

A carga nominal depende do modelo. E possivel deduzir a carga nominal a partir da
designacao do modelo.

EJC 010i/110i/112i/110zi/112zi

EJC 112zi Designagao do modelo
1 Série
12 Carga nominal x 100 kg
z Elevacéo inicial
[ Bateria de iGes de litio

Regra geral, a carga nominal ndo corresponde a capacidade de carga permitida.
A carga nominal permitida pode ser consultada na placa de capacidade de carga
afixada no porta-paletes, consultar a pagina 54.
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Definicao do sentido de marcha

Para a indicagao dos sentidos de marcha foram feitas as seguintes determinacoes:

Y

)

T =t

=)

)

o o

Pos.

Designacgao

Esquerda

Direcdo da carga

Direcao de tracao

A WOIN|-~

Direita
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3
3.1

Descricao dos componentes

Apresentacao geral das unidades

EJC 010i/110i/112i

15

Pos. Designacgao
5 ® |Mastro de elevagao
6 ® |Timao
7 ® |Garfo de carga
8 ® |Unidade de indicagdo com ecra de 2 polegadas
9 @® |Interruptor de paragem de emergéncia
10 ® |Tampa de cobertura (marcador de posi¢céo para os sistemas
de acesso sem chave leitor de transponder Plus e teclado (O)
11 ® |Cobertura frontal
12 ® |Roda de apoio
13 ® |Roda motriz
14 ® |(Bolsa de documentos
15 ® |Ficha de rede (carregador incorporado)
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EJC 110zi/112zi

Pos. Designacgao
5 ® [Mastro de elevagao
6 ® [Timao
7 ® |Garfode carga
8 ® |Unidade de indicagdo com ecra de 2 polegadas
9 @® |Interruptor de paragem de emergéncia
10 @® |Tampa de cobertura (marcador de posi¢céo para os sistemas
de acesso sem chave leitor de transponder Plus e teclado (O)
11 ® |Cobertura frontal
12 ® Roda de apoio
13 ® |Roda motriz
14 ® |[Bolsa de documentos
15 ® |Ficha de rede (carregador incorporado)
16 ® |Bracos das rodas
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3.2 Sistemas de acesso sem chave

91 61 61
| & |
Pos. Designagao
8 ® |Unidade de indicagdo com ecra de 2 polegadas
17 O |Teclado
18 O |Leitor de transponder Plus

3.3 Unidades opcionais na cobertura do painel de instrumentos

EJC 010i/110i/112i EJC 110zi/112zi

Pos. Designacgao
19 O |Unidade de indicagédo do Pre-Op Check
20 O |Prancheta DIN A4

A unidade de indicagao do Pre-Op Check esta sempre localizada a esquerda. Se a
unidade de indicagao nao estiver disponivel, a prancheta DIN A4 também pode ser
instalada no lado esquerdo.
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Mastro de elevagao

Apresentacgao geral

i

Pos. Designacgao
21 o Mastro de elevacao ZT
(ZT = mastro de elevacao telescopico duplo)
29 o Mastro de elevacao ZZ
(ZZ = mastro de elevacéo duplo com elevacéao adicional)
23 o Mastro de elevacédo DZ

(DZ = mastro de elevacéo triplo com elevacgao adicional)
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Grade de protegao da carga

24

25
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Designacao

Pos.

O | Grade de protecao da carga, grande

O | Grade de protegao da carga, pequena

24
25
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Cobertura do mastro de elevagao

26

27

Pos. Designacgao
26 Vidro de prote¢do (ndo apropriado para funcionamento em
camaras de refrigeracao)
27 Grade protetora
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3.5 Unidades opcionais no mastro

Apresentacgao geral

30

31

30
31

Pos. Designagao
21 o Mastro de elevacéao ZT~ o
(ZT = mastro de elevacéo telescopico duplo)
23 o Mastro de elevacao DZN _ ) N
(DZ = mastro de elevagéo triplo com elevagao adicional)
28 O  |Luz rotativa de adverténcia
29 O |Farol LED vermelho ou azul (Floor-Spot)
30 O  |Suporte de opgdes
31 O |Espelho panoramico

O espelho panoramico pode ser instalado no suporte de opgdes em trés posicoes.
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4.1

26

Descricao de fungoes

Dependendo do equipamento do porta-paletes, estdo disponiveis algumas opgoes.

Descricao geral

Acionamento de marcha

Um motor trifasico fixo aciona a roda motriz através de uma transmissdo. O
comando de marcha eletronico garante uma regulagdo continua da velocidade
do motor de marcha e, consequentemente, um arranque suave e regular, uma
aceleracédo forte e uma travagem por gerador regulada eletronicamente com
recuperacgao de energia.

Programas de marcha

Estao disponiveis trés programas de marcha com velocidades de aceleracéo e de
marcha predefinidas:

— Programa de marcha 1 (lento): 4 km/h, aceleracdo moderada

— Programa de marcha 2 (médio): 5,2 km/h, aceleragao moderada

— Programa de marcha 3 (rapido): 6 km/h, aceleragao forte

Ao selecionar o programa de marcha, estao disponiveis as seguintes possibilidades:

— O porta-paletes inicia sempre com o ultimo programa de marcha definido. O
operador pode alternar entre os programas de marcha na unidade de indicagao
(@).

— O porta-paletes inicia sempre com o programa de marcha definido 1, 2 ou 3. O
operador pode alternar entre os programas de marcha na unidade de indicagao
(O).

— O porta-paletes inicia sempre com um programa de marcha definido. A
possibilidade de alterar o programa de marcha esta bloqueada (O).

Modo ECO (O)

No modo ECO, a velocidade e a aceleracdo do programa de marcha 1 s&o
reduzidas.

A predefinicdo pode ser alterada pelo servico de assisténcia ao cliente do
fabricante.

Sistema elétrico

O veiculo industrial possui um comando de marcha eletronico. O sistema elétrico do
porta-paletes opera com uma tensao nominal de funcionamento de 24 V.
Timao

A direcao é feita através de um timao ergonémico. Todas as fun¢des de marcha e
de elevacédo podem ser acionadas de modo sensivel sem tirar as maos do volante.
O timao possui um angulo de direcdo de 180°.
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Instalacao hidraulica

As funcgdes “Elevar” e “Baixar” ocorrem mediante o acionamento dos botdes “Elevar”
e “Baixar”. Ao premir o botdo “Elevar”, o grupo de bombagem comeca a trabalhar e
fornece 6leo hidraulico do reservatério de 6leo para o cilindro de elevagao.
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Elementos de comando e indicagao

Os elementos de comando ergondmicos permitem um acionamento ndo cansativo,
para uma distribuigdo sensivel dos movimentos de marcha e hidraulicos. A unidade
de indicagao apresenta informagdes importantes, tais como o programa de marcha,
as horas de servigo, a capacidade da bateria e as mensagens de ocorréncia.

Indicagao da carga (O)

O peso da carga é indicado com uma precisdo de + 50 kg no visor da unidade
de indicacdo. O intervalo de medigao depende do tipo de mastro, uma vez que o
peso €& determinado indiretamente através de um sensor de pressdo no sistema
hidraulico:

— Mastro de elevacgao ZT: o peso da carga € indicado ao longo de toda a altura de
elevagéo.

— Mastro de elevacdo ZZ/DZ: o peso da carga € indicado até 350 mm (altura
de elevacédo h3) e novamente quando a elevagao do mastro é atingida. Nao é
apresentado qualquer peso da carga na area intermédia.

Nao é efetuada qualquer determinagao da carga na elevacgao inicial.

A indicagao da carga n&o pode substituir a pesagem de carga com um equipamento
de pesagem calibrado.

Contador das horas de servigo

As horas de servigo sao contadas quando o porta-paletes estiver operacional e um

dos seguintes elementos de comando tiver sido acionado:

— Timao na zona de condugédo "F", consultar a pagina 115.

— Botao "Marcha lenta", consultar a pagina 119.

— Botédo para elevar ou baixar o dispositivo de recolha de carga, consultar a
pagina 123.

Mastro de elevagao

Os perfis de ago de alta resisténcia sao estreitos, o que permite uma boa
visibilidade do dispositivo de recolha de carga. As calhas de elevacédo e o
dispositivo de recolha de carga estdo assentes sobre rolos obliquos, que sao
permanentemente lubrificados, ndo necessitando de manutencgéo.

Elevacgao inicial

A elevacéo inicial (ou elevacdo do brago da roda) aumenta a altura acima do solo ao
efetuar transportes em piso desnivelado.

Elevacgao livre

No caso de um mastro de elevacao ZZ e DZ, a primeira elevagao do dispositivo de
recolha de carga (elevacgao livre) é realizada sem alteracdo da altura de construgao
através de um cilindro de elevacéo livre curto e centrado.
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Funcao de piso duplo (O)

A fungao de piso duplo permite a recolha e o transporte simultaneo de duas paletes
sobrepostas.

Sequéncia de abaixamento automatico do dispositivo de elevagao do brago da
roda (O)
Apenas EJC 110zi/112zi

Com a elevagao do brago da roda elevada, as cargas podem ser empilhadas e
desempilhadas com o garfo de carga até uma altura de elevagdo de 1800 mm.
Para alturas de elevagcado mais elevadas, a elevagdo do brago da roda tem de ser
baixada.

Em porta-paletes com a fungdo “Sequéncia de abaixamento automatico do
dispositivo de elevacdo do bragco da roda” (O), os bragos das rodas sdo
automaticamente baixados a partir de uma altura de elevagao do garfo de carga
de 1800 mm, se o botédo “Elevar o garfo de carga” continuar premido.

Funcgao de poupanca de energia (O)

A funcdo de poupancga de energia inclui a desconexado automatica do porta-paletes
apés 5 minutos de inatividade. Este valor pode ser alterado pelo servigo de
assisténcia ao cliente do fabricante num intervalo de 1 a 30 minutos.

Protegao contra deslocagao, detegao da ficha de rede (O)

A ficha de rede do carregador incorporado deve ser totalmente inserida no
compartimento antes de o porta-paletes poder ser operado. Caso contrario, as
funcbes de marcha e de elevacao sao desativadas.

A funcdo de protecdo contra deslocagao impede a operagao se o porta-paletes
estiver ligado a uma tomada desligada, por exemplo.

Floor-Spot (O)

O Floor-Spot ativado permite que as pessoas sejam detetadas atempadamente no
percurso do porta-paletes, ao projetar no solo um ponto de luz colorido a uma
distancia definida.

O Floor-Spot encontra-se disponivel em duas versoes:

— com ponto de luz azul
— com ponto de luz vermelho

Luz rotativa de adverténcia (O)

A luz rotativa de adverténcia destina-se a uma melhor visibilidade do porta-paletes,
assim como a seguranga em pontos de perigo.

Espelho panoramico (O)

Opcionalmente, o porta-paletes esta equipado com um espelho panoramico para
apoiar a visibilidade periférica do operador.
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Grade de protegao da carga (O)

Para movimentar cargas baixas ou de pequenas dimensdes por cima do vidro de
protecdo ou da grade de protecdo (O), recomenda-se a utilizagdo de uma grade de
protecdo da carga como equipamento de seguranga adicional. A grade de protecéo
da carga é montada no dispositivo de recolha de carga e protege o operador € 0
veiculo industrial contra cargas que caiam.

A altura do mastro extraido (h4) aumenta em funcéo da grade de prote¢cdo da carga
montada no dispositivo de recolha de carga.

Indicador sonoro durante a elevagao do dispositivo de recolha de carga (O)

Ao elevar o dispositivo de recolha de carga, € emitido um sinal sonoro regular
para avisar as pessoas que se encontram na zona de perigo de uma situagéo
potencialmente perigosa.

Pre-Op Check (O)

O Pre-Op Check permite ao operador efetuar e registar uma consulta de estados
digital para o porta-paletes.

O Pre-Op Check é uma opcéo do sistema de gestdo de frotas da Jungheinrich (JH
FMS) e s6 pode ser utilizado em conjunto com ele.

Para mais informagbes sobre o Pre-Op Check, consultar o manual de instrugdes
“Sistema de gestao de frotas da Jungheinrich”.
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4.2

Dispositivos de protecao e seguranga

Contorno do porta-paletes

Um contorno fechado e plano do porta-paletes, com cantos arredondados, permite
manobrar o porta-paletes em condi¢bes de seguranca. As rodas estdao envolvidas
por um solido para-choques.

O contorno do porta-paletes ndo pode ser alterado. Se necessario, contactar o
servico de assisténcia ao cliente do fabricante.

Retorno automatico do comutador de marcha

Depois de soltar o comutador de marcha, este volta automaticamente para a
posicéo zero (0) e o porta-paletes é travado.

Retorno automatico do timao

Ao soltar, uma mola sob pressdo de gas empurra o tim&o para cima e aciona uma
travagem, consultar a pagina 114.

Retorno automatico do botao de elevagao/abaixamento

Depois de soltar o botdo de elevagao ou abaixamento, este volta automaticamente
para a posi¢ao zero (0) e o movimento do mastro de elevagao é interrompido.

Botao de seguranga contra colisao

Na marcha na diregdo de tragdo, o botdo vermelho de seguranga contra colisdo
muda a orientagcdo do sentido de marcha em caso de contacto. O porta-paletes
trava, afasta-se do operador durante 3 segundos e para. Evita-se a colisdo com o
operador.

Paragem de emergéncia

Com o interruptor de paragem de emergéncia, todas as funcdes elétricas sao
desligadas em situagdes de perigo.

Para mais informagdes: consultar a pagina 112.

Conceito de seguranca da paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia € acionada pelo comando de marcha. Apos cada
colocagcao em servigo do veiculo industrial, o sistema realiza um autodiagnéstico.
Quando ocorrem erros, € automaticamente acionada uma travagem do porta-
-paletes até a imobilizacdo. As mensagens de ocorréncia na unidade de indicagao
informam sobre a paragem de emergéncia.

Paragem do carregamento

A fungdo de paragem do carregamento permite a interrupgdo segura do processo
de carga através da unidade de indicacdo. A funcédo tem de ser ativada antes de
desligar a ficha de rede.
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Cobertura do mastro de elevagao

O vidro de protecdo ou a grade de protegcdo protege o operador das pegas moveis
do mastro de elevacéo e de cargas que possam deslizar, consultar a pagina 22.

07.24 pt-PT



07.24 pt-PT

4.3

Abaixamento de emergéncia do dispositivo de recolha de carga

O sistema hidraulico dispée de um abaixamento de emergéncia, que permite um
abaixamento manual do dispositivo de recolha de carga em caso de avaria do
sistema elétrico, consultar a pagina 151.

Sistemas de assisténcia

curveCONTROL (O)

O sistema de assisténcia curve CONTROL ajuda o operador a utilizar o porta-paletes
em seguranga. Na deslocacdo em curvas, a velocidade de marcha maxima é
reduzida em funcéo do raio de viragem.

Reducgao da velocidade de abaixamento, pousar no chao (O)

O sistema de assisténcia “Reducdo da velocidade de abaixamento” reduz a
velocidade de abaixamento da carga a baixar pouco antes de esta atingir o solo
(aprox. 400 mm), facilitando, assim, o abaixamento suave da carga.

Timao de protecédo de pés (O)

O sistema de assisténcia aumenta a protecdo dos pés, uma vez que a velocidade
maxima sé é liberada se o operador tiver defletido o timdo o suficiente. Se o
timao for ligeiramente defletido, a velocidade de marcha é reduzida, consultar a
pagina 115.

Marcha lenta com os garfos baixados (O)

Com o dispositivo de recolha de carga completamente baixado, a velocidade de
marcha é reduzida para reduzir o desgaste do dispositivo de recolha de carga.

Protecdao contra movimento de recuo em percursos com inclinagao
(speedCONTROL) (O)

Se a velocidade for muito baixa na marcha em subidas, o porta-paletes pode recuar.
O recuo é reconhecido pelo comando do veiculo industrial e este é travado até a
imobilizacio.
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5 Dados técnicos

As indicagbes sobre os dados técnicos correspondem a directiva alema "Folhas
informativas para veiculos industriais".
Reservado o direito de alteragdes e ampliagbes técnicas.

De acordo com a VDI 2198, o centro de gravidade da carga é identificado nesta
seccao com a letra "c". Nas restantes secg¢des, bem como na placa de capacidade
de carga, é utilizada a letra "D", de acordo com a EN ISO 3691-1.

5.1 Caracteristicas de poténcia

34

EJC 010i
Designagao EJC 010i
Carga nominal 1000 kg
Distancia do centro de gravidade 600 mm
Velocidade de marcha com/sem 5,3/5,3
km/h
carga
Velocidade de elevagao 0,15/0,27 m/s
com/sem carga (ZT-HG)
Velocidade de abaixamento 0,34/0,34 m/s
com/sem carga (ZT-HG)
Poténcia do motor de marcha S2 1
. kW
60 min.
Poténcia do motor de elevacéo, 2,2/5 KW/%
S3
Consumo de energia conforme a 0,43 kWh/h
norma EN 16796
EJC 110i/112i
Designagao EJC 110i EJC 112i
Carga nominal 1000 1200 kg
Distancia do centro de gravidade 600 mm
Velocidade de marcha com/sem 6,0/6,0
km/h
carga
Velocidade de elevagao 0,15/0,27 0,17/0,33 m/s
com/sem carga (ZT-HG)
Velocidade de abaixamento 0,34/0,34 0,45/0,37 m/s
com/sem carga (ZT-HG)
Poténcia do motor de marcha S2 0,9
. kw
60 min.
ggtenma do motor de elevacéo, 2,215 2,8/13 KW/%
Consumo de energia conforme a 0,66 kWh/h
norma EN 16796
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EJC 110zi/112zi

Designagao EJC 110zi EJC 112zi

Carga nominal/carga da 1000 1200 kg
elevagao do mastro

Carga nominal/carga da 1400 1600 kg
elevacgao inicial

Distancia do centro de gravidade 600 mm
Velocidade de marcha com/sem 6,0/6,0 km/h
carga

Velocidade de elevagao 0,15/0,24 0,16/0,29 m/s
com/sem carga (ZT-HG)

Velocidade de abaixamento 0,34/0,34 0,41/0,37 m/s
com/sem carga (ZT-HG)

Velocidade de elevacao da 0,09/0,11 m/s
elevacgao inicial com/sem carga

Velocidade de abaixamento da 0,07/0,03 m/s
elevagéo inicial com/sem carga

Poténcia do motor de marcha S2 0,9 kW
60 min.

Poténcia do motor de elevagéo, 2,2/5 2,2/10 kW/%
S3

Consumo de energia conforme a 0,66 kWh/h

norma EN 16796
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5.2
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Capacidade de subida
EJC 010i/110i/112i

Capacidade maxima de subida

EJC 010i/110i/112i

com/sem carga — elevacgao do

mastro

6/14

%

EJC 110zi/112zi

Capacidade maxima de subida

EJC 110zi/112zi

inicial

com/sem carga — elevacao do 5/14 %
mastro
com/sem carga — elevagao 4/14 %
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Dimensoes

5.3

EJC 010i/110i/112i
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EJC 110zi/112zi
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EJC 010i

Designacao EJC 010i *
h1 | Altura de construgao 1950 mm
h2 |Elevacgao livre 100 mm
h3 |Elevacao 2900 mm
h4 | Altura do mastro extraido 3375 mm
h13 |Garfo de carga em baixo 90 mm
h14 |Altura do tim&o na posi¢ao 750/1260 mm
de marcha (min./max.)
x | Distancia da carga ? 707 mm
y |Distancia entre eixos 1141 mm
11 |Comprimento total 2 1754 mm
12 |Comprimento incluindo a 604 mm
parte posterior do garfo 2
b1 |Largura total 800 mm
b5 |Distancia exterior do garfo 570 mm
b10 |Distancia entre rodas, a 507 mm
frente
b11 |Distancia entre rodas, atras 405 mm
m2 | Altura acima do solo 24 mm
Dimensdes do garfo 60 mm
e 178 mm
I 1150 mm
Ast |Largura do corredor 222734 mm
de trabalho com palete 2002 32
1000 x 1200 na transversal:
diagonal (conforme a norma
VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilagao livre
Ast |Largura do corredor de 219435 mm
trabalho com palete 800 x 2052 32
1200 longitudinal: diagonal
(conforme a norma VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilacao livre
Wa |Raio de viragem?® 1359 mm

) Todos os valores para o mastro de elevagdo 290 ZT
2DZ: x — 40 mm; 11 + 40 mm; 12 + 40 mm; Ast + 40 mm
3) Timdo em posigao vertical (marcha lenta)

4YDZ: Ast + 18 mm

5 DZ: Ast + 31 mm
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EJC 110i

Designacio EJC 110i XS ' EJC 110i S’
h1 | Altura de construgao 1950 mm
h2 |Elevacgao livre 100 mm
h3 |Elevacao 2900 mm
h4 | Altura do mastro extraido 3375 mm
h13 |Garfo de carga em baixo 90 mm
h14 | Altura do timédo na posi¢éao 750/1260 mm
de marcha (min./max.)
x | Distancia da carga ? 707 mm
y |Distancia entre eixos 1141 1191 mm
11 | Comprimento total 2 1754 1804 mm
12 |Comprimento incluindo a 604 654 mm
parte posterior do garfo 2
b1 |Largura total 800 mm
b5 |Distancia exterior do garfo 570 mm
b10 |Distancia entre rodas, a 507 mm
frente
b11 |Distancia entre rodas, atras 405 mm
m2 | Altura acima do solo 24 mm
Dimensdes do garfo 60 mm
e 178 mm
I 1150 mm
Ast |Largura do corredor 2227 34 227534 mm
de trabalho com palete 200232 2050 32
1000 x 1200 na transversal:
diagonal (conforme a norma
VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilagao livre
Ast |Largura do corredor de 219435 224235 mm
trabalho com palete 800 x 205232 210032
1200 longitudinal: diagonal
(conforme a norma VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilacgao livre
Wa |Raio de viragem 3 1359 1407 mm

) Todos os valores para o mastro de elevagdo 290 ZT
2DZ: x — 40 mm; 11 + 40 mm; 12 + 40 mm; Ast + 40 mm
3) Timdo em posigao vertical (marcha lenta)

4YDZ: Ast + 18 mm
5 DZ: Ast + 31 mm
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EJC 112i

Designacio EJC 112i XS ' EJC 112i S’
h1 | Altura de construgao 1950 mm
h2 |Elevacgao livre 100 mm
h3 |Elevacao 2900 mm
h4 | Altura do mastro extraido 3375 mm
h13 |Garfo de carga em baixo 90 mm
h14 | Altura do timédo na posi¢éao 750/1260 mm
de marcha (min./max.)
x | Distancia da carga ? 707 mm
y |Distancia entre eixos 1141 1191 mm
11 | Comprimento total 2 1754 1804 mm
12 |Comprimento incluindo a 604 654 mm
parte posterior do garfo 2
b1 |Largura total 800 mm
b5 |Distancia exterior do garfo 570 mm
b10 |Distancia entre rodas, a 507 mm
frente
b11 |Distancia entre rodas, atras 405 mm
m2 | Altura acima do solo 24 mm
Dimensdes do garfo 60 mm
e 178 mm
I 1150 mm
Ast |Largura do corredor 2227 34 227534 mm
de trabalho com palete 200232 2050 32
1000 x 1200 na transversal:
diagonal (conforme a norma
VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilagao livre
Ast |Largura do corredor 219135 224235 mm
de trabalho com palete 2052 3 2 2100 32
800 x 1200 na longitudinal:
diagonal (conforme a norma
VDI)
Reduzida, com angulo de
oscilagao livre
Wa |Raio de viragem?® 1359 1407 mm

) Todos os valores para o mastro de elevagdo 290 ZT

ADZ: x — 40 mm; 11 + 40 mm; 12 + 40 mm; Ast + 40 mm
3) Timdo em posigéo vertical (marcha lenta)
ADZ: Ast + 18 mm
S DZ: Ast + 31 mm
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EJC 110zi/112zi

Designacio EJC 110zi/112zi '
h1 | Altura com mastro de 1950 mm
elevagao recolhido
h2 |Elevacgao livre 100 mm
h3 |Elevacao 2900 mm
h4 | Altura com mastro de 3375 mm
elevagao extraido
h5 |Elevacgao inicial 122 mm
h13 |Altura baixado 90 mm
h14 |Altura do punho do timéo 750/1260 mm
na posi¢ao de marcha
(min./max.)
x |Distancia da carga 96523 mm
y Distancia entre eixos 1544 3 mm
1 |Comprimento total 1899 ? mm
12 |Comprimento incluindo a 74972 mm
parte posterior do garfo
b1 |Largura total 800 mm
b5 |Distancia exterior do garfo 570 mm
b10 |Distancia entre rodas, a 507 mm
frente
b11 |Distancia entre rodas, atras 385 mm
m2 | Altura acima do solo 18 mm
Dimensdes do garfo 56 mm
e 185 mm
I 1150 mm
Ast |Largura do corredor de 2506 45 mm
trabalho com palete 1000 x 2136246
1200 na transversal
Ast |Largura do corredor de 239247 mm
trabalho com palete 800 x 2186246
1200 longitudinal:
Wa |Raio de viragem 175148 mm

) Todos os valores para o mastro de elevagdo 290 ZT
2DZ: x — 40 mm; 11 + 40 mm; 12 + 40 mm; Ast + 40 mm
%) elevado: - 51 mm

4) Timdo em posigdo vertical (marcha lenta)

SSDZ: Ast + 7 mm

6) Reduzida, com angulo de oscilagéo livre

NDZ: Ast + 24 mm
8) Elevado — 51 mm
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5.4

Versdes do mastro de elevacao

EJC 010i

Mastro de elevagao ZT

Elevagao (h3)

Altura com mastro

Elevagao livre (h2)

Altura com mastro

de elevagao de elevagao

recolhido (h1) extraido (h4)
2300 1650 100 2775
2500 1750 100 2975
2900 1950 100 3375
3200 2100 100 3675
3600 2300 100 4075

EJC 110i/112i/110zi/112zi

Mastro de elevagao ZT

Elevagao (h3)

Altura com mastro

Elevacao livre (h2)

Altura com mastro

de elevagao de elevagao

recolhido (h1) extraido (h4)
2300 1650 100 2775
2500 1750 100 2975
2700 1850 100 3175
2900 1950 100 3375
3200 2100 100 3675
3600 2300 100 4075
3900 2450 100 4375
4100’ 2550 100 4575
4300 ' 2650 100 4775

V) Apenas EJC 112i e EJC 112zi

Mastro de elevagao ZZ

Elevacgao (h3)

Altura com mastro

Elevacgao livre (h2)

Altura com mastro

de elevagao de elevagao

recolhido (h1) extraido (h4)
2300 1600 1125 2775
2500 1700 1225 2975
2900 1900 1425 3375
3200 2050 1575 3675
3600 2250 1775 4075
3900 2400 1925 4375
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Mastro de elevagao DZ

Elevagao (h3)

Altura com mastro
de elevagao
recolhido (h1)

Elevagao livre (h2)

Altura com mastro
de elevagao
extraido (h4)

4090 1845 1338 4597
4300 1915 1408 4807
4700 ° 2050 1564 5213

) Apenas EJC 112i e EJC 112zi
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5.5

Pesos

EJC 010i

Designagao EJC 010i XS

Tara (incluindo bateria) kg
Carga sobre o eixo com carga (a 530/1100 kg
frente/atras)

Carga sobre o eixo sem carga (a 440/190 kg
frente/atras)

Peso da bateria — 25,6 V/50 Ah kg
) Valores para o mastro de elevagdo 290 ZT

EJC 110i

Designacao EJC 110i XS EJC 110i S

Tara (incluindo bateria) 665 680 kg
Carga sobre o eixo com carga (a 556/1109 560/1120 kg
frente/atras)

Carga sobre o eixo sem carga (a 465/200 480/200 kg
frente/atras)

Peso da bateria — 25,6 V/50 Ah 23,8 - kg
Peso da bateria — 25,6 V/100 Ah 35 - kg
Peso da bateria — 25,6 V/105 Ah - 55,5 kg
Peso da bateria — 25,6 V/150 Ah - 47 kg
Peso da bateria — 25,6 /200 Ah - 55,5 kg
) Valores para o mastro de elevagdo 290 ZT

EJC 112i

Designacao EJC 112i XS EJC 112i S

Tara (incluindo bateria) 675 690 kg
Carga sobre o eixo com carga (a 580/1295 590/1300 kg
frente/atras)

Carga sobre o eixo sem carga (a 475/200 490/200 kg
frente/atras) '

Peso da bateria — 25,6 V/100 Ah 35 47 kg
Peso da bateria — 25,6 V/105 Ah - 55,5 kg
Peso da bateria — 25,6 V/150 Ah - 47 kg
Peso da bateria — 25,6 V/200 Ah - 55,5 kg

) Valores para o mastro de elevagdo 290 ZT
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5.6
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EJC 110zi/112zi

Designacao EJC 110zi EJC 112zi
Tara (incluindo bateria) 860 870 kg
Carga sobre o eixo com carga (a 840/1020 890/1180 kg
frente/atras)
Carga sobre 0 eixo sem carga (a 610/250 620/250 kg
frente/atras)
Peso da bateria — 25,6 V/105 Ah 41 kg
Peso da bateria — 25,6 V/150 Ah 47 kg
Peso da bateria — 25,6 /200 Ah 55,5 kg
) Valores para o mastro de elevagdo 290 ZT
Pneus
EJC 010i
Designacao EJC 010i
Tamanho dos pneus do @210x 70 mm
acionamento
Tamanho dos pneus, peca de carga @75 x 105/0 75 x 80 mm
(simples/tandem)
@ 140 x 54 mm
Roda de apoio
Rodas, nimero a frente/atras 1x+1/2
(x = motrizes)
EJC 110i
Designacao EJC 110i XS EJC 110i S
Tamanho dos pneus do @230 x 70 mm
acionamento
Tamanho dos pneus, peca de carga B 75x105/0 75 x 80 mm
(simples/tandem)
@ 140 x 54 mm
Roda de apoio
Rodas, numero a frente/atras 1x+1/2

(x = motrizes)
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5.7

EJC 112i

Designagao EJC 112i XS EJC 112i S
Tamanho dos pneus do J230x70 mm
acionamento
Tamanho dos pneus, peca de carga @75 x105/0 75 x 80 mm
(simples/tandem)

@ 140 x 54 mm
Roda de apoio
Rodas, nimero a frente/atras 1x+1/2
(x = motrizes)
EJC 110zi/112zi
Designacao EJC 110zi/112zi
Tamanho dos pneus dianteiros @230 x 70 mm
Tamanho dos pneus traseiros mm
(simples (@)/tandem (O)) @ 85x 95/ 75 x 75
Rodas adicionais @ 140 x 54 mm
Rodas, numero a frente/atras 1x+1/2

(x = motrizes)

Carregador incorporado

Dados técnicos

Valor

Tenséao de rede

230V

(+15 %, -10 %)

Frequéncia de rede 50 Hz - 60 Hz
(3 Hz)
Intensidade da corrente do ELH 2415 15A
Intensidade da corrente do ELH 2435 35A
Intensidade da corrente do ELH 2470 70 A
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5.8

48

Normas EN

A ATENCAO!

Avaria nos dispositivos médicos devido a radiagdao nao-ionizante

Os equipamentos elétricos do porta-paletes que emitam radiagdo nao-ionizante
(por exemplo, transmissao de dados sem fios) podem perturbar o funcionamento
de dispositivos médicos (pacemakers, proteses auditivas, etc.) do operador e causar
anomalias.

P Deve-se consultar um médico ou o fabricante do dispositivo médico para
determinar se o mesmo pode ser utilizado nos arredores do porta-paletes.

Nivel de pressao acustica permanente

— EJC 010i/110i/112i/110zi/112zi: 65 dB(A)

segundo a norma EN 12053 e em conformidade com a norma ISO 4871.

O nivel de pressao acustica permanente € um valor médio determinado de acordo
com as normas vigentes, que tem em consideragdo o nivel de pressdo acustica
durante a marcha, as operagdes de elevagdo e o ralenti. O nivel de pressao
acustica € medido diretamente no ouvido do condutor.

Compatibilidade electromagnética (CEM)

O fabricante confirma a observancia dos valores limite para a emissdo de
interferéncias e de imunidade electromagnética, bem como a verificagdo da
descarga de electricidade estatica segundo a norma EN 12895 e as respectivas
referéncias normativas ai citadas.

Alteracbes em componentes eléctricos ou electrénicos e modificagdes do seu
posicionamento s6 sdo permitidas com autorizagao escrita do fabricante.

07.24 pt-PT



07.24 pt-PT

5.9

5.10

5.1

Dados caracteristicos segundo a diretiva RED (Radio Equipment
Directive) para instalagdes radioelétricas

A tabela contém os componentes eventualmente instalados em conformidade
com a diretiva europeia 2014/53/EU. Na tabela podem ser consultadas a gama
de frequéncias afetada e a poténcia de transmissdo emitida para os respetivos
componentes.

Componentes Gama de Poténcia de
frequéncias transmissao
Leitor de transponder Plus 13,56 MHz <500 mW
Leitor de transponder Plus 125 kHz <500 mW
Modulo da bateria 2,4 GHz <10mW
Caixa telematica Plus 4G/2G 850/900 MHz (2G) <2W
noWLAN EU 1800/1900 MHz (2G) |<1W
ac;o(/jg())/1800/2100 M 200 MW

Requisitos elétricos

O fabricante confirma o cumprimento dos requisitos de dimensionamento e
estabelecimento do equipamento elétrico, mediante a utilizacdo adequada do
veiculo industrial, em conformidade com a norma EN 1175 "Seguranca de veiculos
industriais - requisitos elétricos".

Seguranga de equipamentos industriais

O fabricante confirma o cumprimento dos requisitos para a configuragéo e fabrico de
equipamentos industriais no que diz respeito aos requisitos de seguranga mediante
a utilizacdo adequada de acordo com EN ISO 3691-1.
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6 Locais de sinalizacao e placas de identificacao

Placas de aviso e de indicacdo, como placas da capacidade de carga, pontos de
fixagdo e placas de identificagcdo, devem estar sempre bem legiveis. Se necessario,
proceder a sua substituicao.

6.1 Locais de sinalizagao

EJC 010i/110i/112i
33 34
sssssssss [ — |
e ol Wl ] |
HIH3 - }
Fis Qi (=] |
= = .

37
39 38
[% technology
Pos. Designagao
32 @® |Placa de proibicdo "N&o colocar as méaos entre o mastro de
elevacao"
Placa de capacidade de carga do porta-paletes (varia
33 @® |consoante o equipamento do porta-paletes, consultar a
pagina 55)
34 ® |(Placa de identificacao
35 @® |Placa combinada:

- Placa de proibi¢cao "N&o passar por baixo do dispositivo de
recolha de carga"

- Placa de proibi¢gao "Nao colocar as maos entre o mastro de
elevacao"”

- Placa de proibicao "Proibido elevar pessoas"

- Perigo de esmagamento
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Pos.

Designacgao

36 ® |Placa de adverténcia “Cédigo QR”
O cédig~o QR dispo.ni.biliza um curto video online sobra
as fungdes essenciais do porta-paletes.
37 @® |Placa de proibigdo “Proibido transportar pessoas”
38 ® |[Placa «Bateria de ides de litio»
39 O | Placa “Equipamento para camara de refrigeragao”
42 @® |Marcagao para a recolha transversal de uma europalete

(apenas mastros de elevagao ZT e ZZ)
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EJC 110zi/112zi

seraLvo. [ ]
obe oLl dle [ ]

-
e —

Q1

)\’E

Q1

XXXX kg | XXXX kg

o

XXXXkg

| ol
at 2

22Zkg

technology

Pos. Designacgao

32 @® |Placa de proibicdo "Nao colocar as maos entre o mastro de
elevacao"
Placa de capacidade de carga do porta-paletes (varia

33 @® |consoante o equipamento do porta-paletes, consultar a
pagina 55)

34 ® |Placa de identificagao

35 ® |Placa combinada:
- Placa de proibi¢cao "N&o passar por baixo do dispositivo de
recolha de carga"
- Placa de proibicdo "N&o colocar as méaos entre o mastro de
elevacao"
- Placa de proibi¢ao "Proibido elevar pessoas"
- Perigo de esmagamento

36 ® |Placa de adverténcia “Cddigo QR”
O cddigo QR disponibiliza um curto video online sobra

as fungdes essenciais do porta-paletes.
37 ® |[Placa de proibigdo “Proibido transportar pessoas”
38 ® |[Placa «Bateria de ides de litio»
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Pos. Designacgao
39 Placa “Equipamento para camara de refrigeracao”
40 Placa de capacidade de carga para funcionamento de
empilhamento, transporte e com piso duplo
41 Placa de capacidade de carga do funcionamento de
empilhamento e transporte
42 Marcacao para a recolha transversal de uma europalete

(apenas mastros de elevagao ZT e ZZ)

Locais de sinalizagao do Floor-Spot azul (O)

43

= \_/
@&\

VR )
.M‘
[1TAHAEY

D, ‘_\\‘\'7 '

[0S

>

44

i)
\4

/1/‘ r

Pos. Designacgao
43 Floor-Spot (azul)
44 Placa de adverténcia “Radiagao o6tica perigosa”

(em porta-paletes com Floor-Spot azul)
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6.2

I

[V]

54

Placa de identificagao

XXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXX

XXXXXXX n
XXXXXXXXXXXX 49
XXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXX 51
XXXXXXXXXXX

XXXXXKXXXXXXXXXXXK

XXXXXXKXXXXXXXXXXK

XXXXXXXX
XXXXXXXX

XXXX
XXXX

XXXXX

He

XXXXXXXXX

XXXXXXXX
XXXXXXXX

G

XXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXKXX

XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXX

_ o

4

S 57

C]FI

| |

59 60
Pos. [Designacgao Pos. [Designagao

45 | Ano de fabrico 53 I[T;?O sem carga e sem bateria
46 |Tipo 54 |Peso da bateria min./max. [kg]
47 |Numero de série 55 |Fabricante

48 |Opgao 56 |Importador — Importado por (O)
49 |Carga nominal [kg] 57 |Cddigo QR

50 ETI] sr:]e]mma do centro de gravidade 58 |Logdtipo do fabricante

51 |Tensao da bateria [V] 59 |Marcagédo CE"

52 |Poténcia propulsora [KW] 60 |Marcacdo UKCA (O)

Indique o numero de série (47) ao colocar questdes acerca do porta-paletes ou para

encomenda de pecgas de reposicao.

A imagem mostra a versao padrdo dos estados da Unido Europeia. A versao da
placa de identificagdo pode ser diferente noutros paises.

A placa de identificagdo da bateria esta descrita na respetiva seccdo consultar a

pagina 69.

1) Conformité Européenne
2) United Kingdom Conformity Assessed
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6.3

6.3.1

6.3.2

Placa de capacidade de carga
Tipo A

61

€ [mm] =2 okl
HH2 ‘
ZS HH1 Q1
I A

o m”

o

C [mm] Q [kgl

HH3

HH2

HH1 \! m

A[mm]

I
siom| ||

Pos. Designacgao

61 O |Placa de capacidade de carga do porta-paletes, horizontal,
altura de construcédo h1 <2250 mm

62 o Placa de capacidade de carga do porta-paletes, vertical,
altura de construcédo h1 =2 2250 mm

A placa de capacidade de carga (61, 62) indica a carga nominal maxima Q (em kg)
com uma determinada distancia do centro de gravidade da carga A (em mm) e a
respetiva altura de elevagcdo C (em mm) do porta-paletes na recolha da carga.

Exemplo para a determinagdo da carga nominal maxima: No caso de um centro
de gravidade da carga vertical B, um centro de gravidade da carga horizontal A
e uma altura de elevacgao até a altura de elevagdo HH1, a carga nominal maxima
corresponde a Q1.

Tipo B

33 SERIALNO. [ 1]

e oll odle | |

HH3 @

HH2

HH1 Qi [=a]

: mm
mm | D1 | | e
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A placa de capacidade de carga (33) indica a carga nominal maxima Q (em kg)
com uma determinada distancia do centro de gravidade da carga D (em mm) e a
respetiva altura de elevagédo H (em mm) do porta-paletes na recolha da carga.

Exemplo para a determinagdo da carga nominal maxima: No caso de um centro de
gravidade da carga G dentro da distancia do centro de gravidade da carga D1 e

uma altura de elevacgédo até a altura de elevagdo HH1, a carga nominal corresponde
a Q1.
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Distancia do centro de gravidade da carga

Vista lateral da direita Vista superior

A distancia do centro de gravidade da carga D do dispositivo de recolha de carga é
indicada horizontalmente a partir do bordo dianteiro da parte traseira e verticalmente
a partir do bordo superior do dispositivo de recolha de carga.

A placa de capacidade de carga indica as distancias do centro de gravidade da
carga de 500 mm, 600 mm e 700 mm para o dispositivo de recolha de carga na
versao standard.

Ambas as distancias representadas na figura, d; e d,, entre o dispositivo de recolha
de carga e o centro de gravidade carga G efetivo devem ser inferior ou igual a
distancia do centro de gravidade da carga D (d;<D e d, <D) para evitar perigos de
queda, consultar a pagina 128.

Limites da altura de elevagao

As marcas em forma de seta no mastro 64 63
exterior (64) e no mastro interior (63) indicam ao ~
operador quando atingiu os limites das alturas
de elevagao prescritos na placa de capacidade
de carga.

HH1 >
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6.3.3 Exemplo de aplicagao da placa de capacidade de carga

(575 mm)
1150 mm o
I seRaLNO. [
e ol ol | |

£

£ 3600 850 850 600

S 3200 1050 1050 700 .

® = 2900 1200 1200 700 | (B3
£
: = B
= mmT [ 500 [ 600 [ 700 | S

Exemplo de carga (paletizada):

— varias caixas de cartdo do mesmo tamanho e com 0 mesmo peso

— Altura da carga: 800 mm

— Comprimento da carga: 1150 mm

— Distancia entre o centro de gravidade da carga e o dispositivo de recolha de
carga:
400 mm na vertical, 575 mm na horizontal

Nas cargas com distribuicdo uniforme do peso, o centro de gravidade da carga
situa-se no centro do volume geométrico.

Nas cargas retangulares com distribuicdo uniforme do peso ao longo de todo o
volume, o centro de gravidade da carga situa-se no centro, a meio do comprimento,
a meio da altura e a meio da largura da carga.

Distancia do centro de gravidade da carga do dispositivo de recolha de carga:

— A placa de capacidade de carga indica as distancias do centro de gravidade da
carga validas para o dispositivo de recolha de carga, de 500 mm, 600 mm e
700 mm.

— A segunda distancia do centro de gravidade da carga indicada corresponde ao
exemplo de carga: Com 600 mm, é superior as distancias entre o centro de
gravidade da carga e o dispositivo de recolha de carga de 400 mm e 575 mm.

Cargas nominais em conformidade com a placa de capacidade de carga,

dependendo das alturas de elevagdo com uma distancia do centro de gravidade

da carga de 600 mm:

— Até uma altura de elevagdo de 2900 mm, a carga nominal corresponde a
1200 kg.

— Até uma altura de elevacdo de 3200 mm, a carga nominal corresponde a
1050 kg.

— Até uma altura de elevagao de 3600 mm, a carga nominal corresponde a 850 kg.
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6.4 Placa de capacidade de carga para operagoes de empilhamento e
transporte

Apenas EJC 110zi/112zi sem fungao de piso duplo (O)

33 65

A |Funcao de empilhamento (armazenar e desarmazenar cargas) na elevagao

do mastro

— A carga nominal em func¢ado da altura de elevagéao é indicada na placa de
capacidade de carga (33), consultar a pagina 55

B |Funcionamento de transporte na elevagao do braco da roda
— Carga nominal maxima na elevagao do brago da roda (65)

A placa de capacidade de carga do funcionamento de empilhamento e transporte
indica a carga nominal Q (em kg) do porta-paletes no funcionamento de
empilhamento e transporte.

E proibido o transporte com carga (> 500 mm) elevada.
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6.5 Placa de capacidade de carga para operagoes de empilhamento,
transporte e com piso duplo(O)

Apenas EJC 110zi/112zi com func¢ao de piso duplo (O)
A CUIDADO!

Perigo para a estabilidade

Para nao colocar em risco a estabilidade, durante o transporte de duas paletes

deve-se prestar atencido ao peso, para que o veiculo industrial ndo tombe.

P A palete mais pesada devera ser sempre transportada na parte inferior, para ndo
colocar em risco a estabilidade do veiculo.

ﬁGG
Bl = xxxxkg

XXXX mm
o
~

33 68 69

A placa de capacidade de carga do funcionamento de empilhamento, transporte
e com piso duplo indica a carga nominal do porta-paletes no funcionamento de
empilhamento, transporte e com piso duplo.

A |Funcao de empilhamento (armazenar e desarmazenar cargas) na elevagao

do mastro

— A carga nominal em func¢ado da altura de elevacgéao é indicada na placa de
capacidade de carga (33), consultar a pagina 55

B |Funcionamento de transporte na elevagao do braco da roda
— Carga nominal maxima na elevagao do brago da roda (68)

C |Funcionamento com piso duplo

— Carga nominal maxima na elevagaéo do mastro (66)

— Altura de elevacdo maxima na elevagao do mastro (67)

— Carga nominal maxima combinada da elevagdo do mastro e da elevagao
do brago da roda (70)

— Distancia do centro de gravidade da carga (69)

60
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C Transporte e primeira entrada em

funcionamento

Carregamento por guindaste

A ATENGAO!

Perigo caso o carregamento por guindaste seja realizado por pessoal sem

formacgao especifica

Um carregamento por guindaste incorreto e realizado por pessoal sem formacéao

pode provocar a queda do veiculo industrial. Por este motivo, existe perigo de danos

fisicos para o pessoal e perigo de danos materiais no veiculo industrial.

» O carregamento deve ser levado a cabo por pessoal qualificado, com a devida
formacdo. O pessoal qualificado deve ter sido instruido a nivel da protecdo da
carga em veiculos rodoviarios e do manuseamento de meios auxiliares para
protecdo da carga. A determinacdo e a aplicagdo corretas de medidas de
protecao para carregamento devem ser estabelecidas em cada caso particular.

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a um carregamento por guindaste incorreto

A utilizacao incorreta dos dispositivos de elevagao ou a utilizagdo de dispositivos de

elevacdo inadequados pode ter como consequéncia a queda do veiculo industrial

durante o carregamento por guindaste.

» Durante a elevagéo, o veiculo industrial ndo deve sofrer embates nem ser sujeito
a movimentos descontrolados. Se necessario, prender o veiculo industrial com
cabos guia.

» O carregamento por guindaste s6 pode ser realizado por pessoas com formacao
na utilizacao de dispositivos de fixacdo e de elevacao.

» Durante o carregamento por guindaste, usar os equipamentos de protecdo
pessoal (por exemplo, calgcado de seguranga, capacete, colete refletor, luvas de
protecao).

» Nao permanecer sob cargas suspensas.

» Nao entrar nem permanecer na zona de perigo.

P Utilizar exclusivamente dispositivos de elevagdo com carga nominal suficiente
(observar o peso do porta-paletes conforme a placa de identificagdo, consultar a
pagina 54).

P Fixar as correntes do guindaste sé nos pontos de fixagdo previstos e de modo a
evitar que escorreguem.

P Usar os dispositivos de fixacdo s6 na diregcdo prevista da carga.

P Fixar os dispositivos de fixagdo das correntes do guindaste de modo que nio
toquem em nenhum componente durante a elevacgao.
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A CUIDADO!

Abaixamento do chassis de acionamento ao elevar o porta-paletes

Ao elevar o porta-paletes, o chassis de acionamento pode descer na zona de
elevacado dos bragos das rodas. Isso pode provocar um movimento inesperado do
porta-paletes.

P Elevar e baixar o porta-paletes com cuidado.
P Deixar livre todo o espago em volta do porta-paletes.

A CUIDADO!

Perigo de danos fisicos devido a paragem do porta-paletes

Na posicao suspensa, pode haver movimentos de oscilacdo do porta-paletes.
P O porta-paletes deve ser cuidadosamente elevado e parado.

» Manter a zona de perigo ao redor do porta-paletes livre.
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Mastro de elevagao ZT

Carregar o porta-paletes com guindaste

Condigbes prévias

— Porta-paletes estacionado em seguranga, consultar a pagina 106.
Ferramenta e material necessarios

— Dispositivo de elevagao
— Correntes do guindaste
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Procedimento

» Desmontar o dispositivo de protegao (26) e pousar, consultar a pagina 183.
» Fixar as correntes do guindaste nos pontos de fixagcao (71).

O porta-paletes pode ser carregado.

Montar o dispositivo de prote¢ao apds carregar o porta-paletes.
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Mastros ZZ e DZ

Carregar o porta-paletes com guindaste
Condigcbes prévias
— Porta-paletes estacionado em seguranga, consultar a pagina 106.

Ferramenta e material necessarios
— Dispositivo de elevagao
— Correntes do guindaste

Procedimento
+ Fixar as correntes do guindaste nos pontos de fixagao (71).

O porta-paletes pode ser carregado.
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Transporte

A ATENCAO!

Perigo devido ao movimento descontrolado do porta-paletes ou do mastro de

elevagao durante o transporte

Uma fixacdo inadequada do porta-paletes e do mastro de elevagao durante o

transporte pode provocar acidentes graves. Os cintos de fixagao deslizantes podem

levar a movimentos descontrolados do porta-paletes ou do mastro de elevagao ou
mesmo a uma queda durante o transporte. Os acidentes causados dessa forma
podem resultar em danos materiais e ferimentos fatais.

» O carregamento deve somente ser levado a cabo por pessoal qualificado, com a
devida formagao. O pessoal qualificado deve ter sido instruido a nivel da protegéo
da carga em veiculos rodoviarios e do manuseamento de meios auxiliares para
protecao da carga. A determinagao e realizagido corretas de medidas de protecao
da carga devem ser estabelecidas em cada caso particular.

P Para o transporte em cima de um camido ou reboque, o porta-paletes ou o mastro
de elevacao tem de ser devida e firmemente amarrado.

» O camido ou reboque deve dispor de anéis de fixacgao.

P Usar calgos para evitar movimentos involuntarios do porta-paletes.

P Usar so6 cintos de fixacdo com estabilidade nominal suficiente. Fixar os cintos de
fixagdo de modo que nao deslizem.

P Usar materiais antiderrapantes para protecdo dos meios auxiliares de
armazenamento (palete, calgos, ...), por exemplo, uma esteira antiderrapante.
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Fixar o porta-paletes para o transporte

Condigbes prévias
— O processo de carregamento do porta-paletes esta concluido.
— Porta-paletes estacionado em segurancga, consultar a pagina 106.

Ferramenta e material necessarios
— Cintos de fixacao

Procedimento

» Fixar os cintos de fixacdo (72) no porta-paletes e no veiculo de transporte e
esticar suficientemente.

O porta-paletes pode ser transportado.

65



66

Primeira entrada em funcionamento

A ATENCAO!

A utilizagao de fontes de energia inadequadas pode ser perigosa

A corrente CA retificada ira danificar as unidades (controladores, sensores, motores,
etc.) do sistema eletronico.

Conexbes de cabo inadequadas (demasiado longas, secdo cruzada de cabos
insuficiente) a bateria (cabos de reboque) poderdo sobreaquecer incendiando o
porta-paletes e a bateria.

P O porta-paletes s6 devera ser operado com corrente de bateria.

A CUIDADO!

Ma visibilidade devido a pelicula de protecao

A pelicula de protegcdo do vidro de protecdo pode prejudicar a visibilidade do

operador.

» Remover a pelicula de protegao (protecdo de transporte) em ambos os lados do
vidro de protecao.

AVISO

Porta-paletes com equipamento para camara de refrigeragao

» Os porta-paletes especificos para a utilizagdo em camara de refrigeragdo sao
equipados com o6leo hidraulico adequado para camaras de refrigeracdo e com
uma grade de protecdo em vez de um vidro de prote¢do no mastro de elevagéo.

P Se um porta-paletes com 6leo para camaras de refrigeracao for utilizado fora da
camara de refrigeragao podem ocorrer velocidades de abaixamento exageradas.

P Respeitar as condigdes de utilizagdo permitidas, consultar a pagina 12.

Fornecimento em varias pecgas

Se o porta-paletes for fornecido em varias pecas, apenas pessoal formado e
autorizado devera executar a montagem e colocagdo em funcionamento.

Achatamentos das rodas

Depois de o veiculo industrial estar estacionado durante um periodo prolongado,
as superficies de rolamento das rodas podem apresentar achatamentos. Os
achatamentos nao influenciam negativamente a seguranca e estabilidade do veiculo
industrial. Depois de o veiculo industrial ter percorrido um determinado percurso, os
achatamentos desaparecem.

Realizar a primeira entrada em funcionamento

Procedimento

» Verificar se o equipamento esta completo.

» Carregar a bateria, consultar a pagina 77.

» Verificar o nivel do 6leo hidraulico e, se necessario, corrigir, consultar a
pagina 189.

* Realizar a primeira entrada em funcionamento do equipamento adicional assim
que for possivel:
+ Ativar o teclado ou o leitor de transponder, consultar a pagina 153.
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O porta-paletes pode agora ser colocado em funcionamento, consultar a
pagina 103.
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D Bateria

1

Prescricoes gerais de seguranc¢a das baterias

A ATENGAO!

Perigo de sobreaquecimento, incéndio e explosao devido a manuseamento

incorreto

Um manuseamento incorreto das baterias de ides de litio pode levar a um

sobreaquecimento, a incéndio ou a explosdo da bateria. Baterias de ides de litio

com danos mecanicos podem causar um curto-circuito no interior das baterias de

ides de litio. Uma bateria de ides de litio em curto-circuito pode sobreaquecer ou

libertar gases.

» Nao abrir a bateria de ides de litio.

» Nao adaptar mecanicamente a bateria de ides de litio.

» Nao alterar mecanicamente (modificagdes) a bateria de ides de litio.

» Nao destruir, perfurar, dobrar, bater, entalar ou esmagar (ou semelhante) a bateria
de ides de litio.

» Nao mergulhar a bateria de ides de litio em agua.

» Nao armazenar ou utilizar a bateria de ides de litio em reservatérios de pressao.

» Os dispositivos de seguranga e de protegao (por exemplo, valvulas de seguranga)
da bateria de ides de litio nunca podem ser alterados ou danificados.

Pessoal de manutengao

A recarga, a manutencdo e a substituicido das baterias s6 podem ser efetuadas
por pessoal formado para o efeito. Este manual de instrucdes, as prescricdes dos
fabricantes da bateria e da estagao de recarga tém de ser respeitados.
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Bateria de ioes de litio

Indicacdes gerais

O porta-paletes esta equipado com uma bateria de ides de litio integrada. Todas as
notas e informacgdes relativas a bateria de ides de litio podem ser consultadas neste
manual de instrugdes.

As baterias de ides de litio da Jungheinrich sdo baterias isentas de manutencao
com células energéticas de elevada poténcia recarregaveis. A duracao da utilizagao
diaria das baterias pode ser prolongada através de cargas de compensacgao.

Sistema de gestao de bateria

A bateria de ides de litio € permanentemente monitorizada pelo sistema de gestao
de bateria. O sistema de gestdo da bateria monitoriza, p. ex., a temperatura das
células, a tensdo e o grau de carga nas células. Os processos de carga e descarga
da bateria de ides de litio também sao ativados e monitorizados pelo sistema de
gestao da bateria.

O sistema de gestado da bateria € ligado ao porta-paletes através de uma ficha de
interface.

Se forem alcangados niveis criticos ou no caso de ocorrerem avarias, sao
mostradas mensagens no visor e, se necessario, sdo desencadeadas desconexodes
no porta-paletes.

Os dados do sistema de gestdo de bateria podem ser lidos pelo servigo de
assisténcia ao cliente do fabricante.
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2.1

2141

Prescrigoes de seguranga para a manipulagao de baterias de i6es
de litio

Utilizacao correcta

A ATENCAO!
E proibido abrir a baterial!

Se se observarem determinadas condi¢des ou situagdes fora do vulgar devido a
influéncias exteriores (por ex., impactos violentos, incéndio, inundagéo), seguir as
seguintes instrugoes:

— As células da bateria que se encontram dentro da bateria de ides de litio contém
substancias que podem ser inflamaveis se entrarem em contacto com oxigénio
ou agua.

— Podera ocorrer um derrame de substancias se as células da bateria forem
sujeitas a uma pressao elevada, a um incéndio externo ou se forem
mecanicamente danificadas devido a um impacto.

— A quantidade destas substancias € tdo reduzida que apenas € necessario
especial cuidado nas proximidades da bateria.

A ATENCAO!

Perigo devido a substiancias em estado liquido ou gasoso da bateria

No caso de defeito técnico ou dano mecanico na bateria de ides de litio, bem como
um sobreaquecimento da bateria de ides de litio, pode libertar-se liquido eletrolitico
em estado liquido ou gasoso. O liquido eletrolitico & prejudicial a saude. Se o
liquido eletrolitico entrar em contacto com a pele ou com os olhos, pode causar
queimaduras quimicas e prejudicar a visao. A inalagdo de substancias do liquido
eletrolitico pode causar problemas respiratorios.

P Usar equipamento de protegdo pessoal (como, por exemplo, luvas de protegao,

calgcado de seguranga, mascara de protegao respiratoria).

» Em caso de contacto com a pele ou com os olhos, lavar o local afetado com agua
abundante e consultar imediatamente um médico.

» No caso de saida de substancias, ndo inspirar os vapores.

P Se as substincias foram inspiradas, consultar imediatamente um médico.
Adicionalmente, levar a pessoa afetada a apanhar ar fresco.

P Vedar a area afetada.

P Assegurar uma ventilagao suficiente.
» Ficar a favor do vento.

» Manter as pessoas afastadas.
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AVISO

Risco para o meio ambiente devido a fuga de liquido eletrolitico da célula da
bateria

Em caso de danos provocados mecanicamente na pilha ou na célula da bateria, é
possivel que ocorram fugas do liquido eletrolitico na célula da bateria danificada.
Se o liquido eletrolitico derramado entrar no solo ou nas aguas subterraneas, pode
causar danos ambientais.

» O liquido eletrolitico derramado deve ser eliminado pela entidade exploradora
de forma correta e profissional, com base numa respetiva analise de riscos.
Se necessario, entrar em contacto com os bombeiros ou com instituicdes
equiparaveis.

»Nao deixar o liquido eletrolitico chegar a canalizagdo (aguas superficiais) nem as
aguas subterraneas.

» Recolher o liquido eletrolitico com material absorvente de liquidos (por exemplo,
vermiculite, areia, serradura, aglutinante universal, diatomito).

Indicagdes sobre o transporte

As baterias de ides de litio da Jungheinrich sdo consideradas mercadoria perigosa.
Para o transporte devem ser respeitadas as disposi¢des vigentes do acordo ADR.

ADR = Accord européen relatif au transport international des marchandises
Dangereuses par Route.

Em caso de duvida, contatar o servico de assisténcia ao cliente do fabricante.

E possivel transportar um porta-paletes com uma bateria de ides de litio modular
integrada sem que seja necessario tomar medidas de preparagéao.

Vida util e manutengao da bateria

AVISO

Danos na bateria de ides de litio devido a descarga

Um longo periodo de inatividade ou o armazenamento da bateria de ides
de litio pode resultar em danos devido a descarga excessiva das células da
bateria. Observar as seguintes medidas para evitar danos causados por descarga
excessiva:

P Carregar totalmente a bateria de ides de litio antes de uma nao utilizagdo ou
armazenamento prolongado.

P Carregar completamente a bateria de ides de litio a cada 3 meses para a proteger
contra descargas excessivas.
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21.5

Manutengao

A bateria de ides de litio consiste num sistema fechado isento de desgaste, de
manutengao e com zero emissdes (sem emissao de gases).

Assim sendo, ndo estdo previstos intervalos de manutencédo para esta bateria de
ides de litio. Por exemplo, ndo € necessario reabastecer com liquidos ou outras
substancias.

A bateria de ides de litio € permanentemente monitorizada pelo sistema de gestao
de bateria.

Perigos e avisos em caso de incéndio nas imediag6es da bateria de ides
de litio

O combate a fogos numa bateria de ides de litio que esteja a arder apenas
pode ser efetuado por um especialista de combate a incéndios qualificado e com
equipamento especial (por exemplo, pessoal dos bombeiros).

Perigo de devido a tensdes de contato

A ATENCAO!

Perigo de devido a tensdo de contacto

Em caso de danos técnicos ou mecanicos numa bateria, podem ocorrer

tensdes de contacto perigosas. As tensdes de contacto também ocorrem em

baterias aparentemente descarregadas. O contacto com os polos da bateria ou

componentes condutores de tensdo (cabo da bateria, ficha da bateria,...) pode

causar uma passagem de corrente elétrica perigosa pelo corpo. Existe o perigo de

ferimentos graves irreversiveis ou mesmo mortais.

» Identificar e imobilizar baterias defeituosas.

» Nao tocar em baterias defeituosas.

» Nao colocar objetos sobre a bateria de ides de litio para evitar um curto-circuito da
bateria.

» Nao fazer curto-circuito na bateria de ides de litio.

P Informar o servigo de assisténcia ao cliente responsavel.

Quando a bateria tem um defeito destes, ndo pode ser tocada nem entrar em
contacto com materiais de metal, consultar a pagina 71.
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2.2 Placa de identificagcao da bateria de ides de litio

Lithium lon Secondary Battery/Lithium-lonen-Sekundarbatterie

Type Built (Year/Month)

Typ Herstellung (Jahr/Monat)
Serial No. Supplier No.

Serial-Nr. 6 Lieferanten-Nr.

Nominal Capacity Rated Capacity C5|C6

NN
.a
~
©

Nennkapazitat Bemessungskapazitat C5|C6
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SR CERT D

(o))
©
©
©

Em caso de duvidas sobre a bateria de iGes de litio, contactar o servigo de
assisténcia ao cliente do fabricante ou um servico de assisténcia ao cliente

autorizado pelo fabricante, indicando o numero de série (76).

Pos. |Designagao

59 |Marcagao CE (Conformité Européenne)

60 |Marcacdo UKCA (United Kingdom Conformity Assessed)

73 |Bateria de ides de litio secundaria

74 | Tipo de bateria

75 |Fabrico (ano/més)

76 |Numero de série

77 |Numero do fornecedor

78 |Capacidade nominal em amperes-hora [Ah]

79 |Capacidades nominais C5 e C6 em amperes-hora [Ah]

Energia nominal (C5) em watts-hora [Wh]
80 |- Calculo da energia nominal (C5):
Capacidade nominal C5 multiplicada pela tensdo nominal

81 | Tensado nominal em volts [V]

82 |Numero de material da bateria

Peso da bateria em quilogramas [kg]

83 |_ Intervalo de tolerancia: 5 %

84 |Designagéo
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Pos. |Designagao

85 |Detecédo da bateria

86 |Caddigo QR

87 |Fabricante

88 |Logotipo do fabricante

89 |Marcacao UL (Underwriters Laboratories)

90 |[Marcacao FCC (Federal Communications Commission)

91 |Informagdes de segurancga e indicagdes de adverténcia — consultar a pagina 75

Indicagdes de seguranga, de adverténcia e de outra natureza

Seguir o manual de instrugbes

— Afixar o manual de instrugdes de forma visivel no local de carga.

— Se forem detetadas avarias na bateria, a bateria ndo deve ser mais
utilizada. Identificar e imobilizar imediatamente a bateria defeituosa.
Informar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.

— N&o aplicar medidas de corregéo por contra prépria.

— Nao abrir a bateria.

Evitar o perigo de incéndio e evitar curtos-circuitos devido a sobreaquecimento
— Nao criar ou aproximar chamas abertas, brasas ou faiscas da bateria.
— Manter as baterias afastadas de fontes de calor fortes.

Superficies quentes
— As células da bateria podem criar uma corrente de curto-circuito muito forte
e aquecerem.

Tensao elétrica perigosa

— As pecas de metal das células da bateria estdo sempre sob tensao, por
isso, nao colocar objetos ou ferramentas em cima da bateria.

— Respeitar as prescri¢gdes de prevencgao de acidentes, bem como a
DIN EN 62485-3.

Proteger a bateria do calor e da radiagao solar.
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2.3 Tipos de baterias
Tipo de bateria Tensao nominal Capacidade
I6es de litio 256V 50 Ah
100 Ah
105 Ah
150 Ah
200 Ah
24 Indicador de estado de carga
O estado de carga da bateria de ides de litio € apresentado no visor de unidade
de indicagao (92). Adicionalmente, e caso seja necessario, o visor da unidade de
indicagao apresenta indicagbes importantes sobre o estado de funcionamento da
bateria de ides de litio (por exemplo, estado de carga baixo, temperatura excessiva
ou insuficiente), consultar a pagina 89.
Desconexao em fungao do estado de carga
O porta-paletes pode dispor de uma limitacdo da elevagdo ou desconexdo da
marcha em fun¢do do estado de carga da bateria de ides de litio:
— Limitacao da elevacgao:
A limitacido da elevacao bloqueia a elevacao do dispositivo de recolha de carga.
O abaixamento do dispositivo de recolha de carga continua liberado.
— Desconexao da marcha:
A desconexdo da marcha bloqueia as fungdes de marcha ou reduz a velocidade
de marcha do porta-paletes.
Baterias com descarga excessiva
A bateria ndo é carregada em baterias excessivamente descarregadas. Baterias
demasiado descarregadas ndao podem ser carregadas pelo operador (defeito).
Informar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.
2.5 Desmontagem ou montagem da bateria
A bateria de ides de litio esta instalada em definitivo. N&o esta prevista a
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desmontagem e montagem no funcionamento normal.
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2.6
2.6.1

Carregar a bateria com um carregador incorporado

Indicagbes de seguranga

A PERIGO!

Eletrocussao e perigo de incéndio

Os cabos danificados e inapropriados podem causar eletrocussdo e causar um

incéndio devido a sobreaquecimento.

P Utilizar apenas cabos de rede com um comprimento maximo de 30 m.
Respeitar as condi¢des locais.

» Durante a utilizagdo, desenrolar completamente o rolete do cabo.

P Utilizar exclusivamente o cabo de rede original do fabricante.

P As classes de protecdo de isolamento e a resisténcia a acidos e solugdes
alcalinas tém de corresponder as do cabo de rede do fabricante.

P A ficha de rede tem de estar seca e limpa durante a utilizagéo.

Perigo devido a danos no carregador incorporado ou nos componentes
condutores de tensao

Danos no carregador incorporado ou nos componentes condutores de tensao (cabo
de rede, ficha) podem causar um curto-circuito ou choque elétrico.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

» Informar o servigo de assisténcia ao cliente responsavel.

P Identificar e imobilizar o porta-paletes avariado.

» O porta-paletes s6 deve ser colocado novamente em funcionamento apos se
localizar e resolver a avaria.

Adverténcia relativa a tensoes elétricas perigosas
O carregador € um produto elétrico que funciona com tensbes e eletricidades
perigosas para o ser humano.

» O carregador s6 deve ser utilizado por pessoal especializado, com a devida
formacgao e instrugao.

P Antes de intervengdes e trabalhos no carregador, desliga-lo sempre da
alimentagao de rede e da bateria.

P O carregador s6 deve ser aberto e reparado por pessoal eletrotécnico qualificado.

Perigo de sobreaquecimento ao carregar com um carregador da bateria nao

adequado

A utilizagdo de um carregador da bateria inadequado pode levar a um

sobreaquecimento da bateria.

» A bateria de ides de litio sé deve ser carregada com um carregador da bateria
especialmente equipado para esta bateria. Observar o0 manual de instrucoes e as
condigbes de utilizagao do carregador da bateria.
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A ATENCAO!

Arranque de um porta-paletes ligado com a tomada desligada

Se um porta-paletes estiver a ser carregado numa tomada externa, a protegao

automatica contra deslocacdo deteta este processo e desativa as funcdes

de marcha do porta-paletes. Ao carregar um porta-paletes numa tomada

desconectavel, o porta-paletes pode arrancar com a tomada desligada, uma vez

que a protecao contra deslocagao apenas deteta tomadas com tensao. Isto pode

causar danos na instalacdo elétrica do edificio, bem como choques elétricos e

incéndios elétricos.

P Desligar o cabo de rede da tomada antes de colocar o porta-paletes em
funcionamento e colocar na posigao prevista no porta-paletes.

» Se nao tiver sido implementada qualquer medida de protecdo adicional 3, nao
carregar o porta-paletes numa tomada de corrente desconectavel.

P Este aviso deve ser tido em consideracédo pela entidade exploradora durante a
analise de perigos.

A ATENCAO!

Perigo de choque elétrico e perigo de incéndio devido a inexisténcia ou
instalagao incorreta do dispositivo de protegcao de corrente de fuga

A inexisténcia ou instalacao incorreta de dispositivos de prote¢cao de corrente de
fuga pode levar, em caso de falha, a danos fisicos fatais devido a choques elétricos
devido ou a incéndios elétricos.

» O detentor deve realizar uma andlise operacional dos perigos no local de
utilizacao.

P Se necessario, utilizar um interruptor RCD (interruptor de corrente de fuga,
interruptor FI) do tipo B ou B+.

AVISO

Utilizacao incorreta do carregador incorporado
Danos materiais no porta-paletes
» Nao abrir o carregador incorporado.

P Utilizar o carregador incorporado apenas para carregar a bateria instalada no
porta-paletes.

P Utilizar outras baterias apenas apos a instalagdo e aprovagédo pelo servico de
assisténcia ao cliente do fabricante.

» Nao instalar o carregador incorporado noutros porta-paletes.

3) Uma medida de protecéo possivel é a fungéo de detecdo da ficha de rede, protecédo contra deslocacéo.
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2.6.2

2.6.3

Estados de carga e carga de compensacgao

Carga de compensacao da bateria de i6es de litio

A bateria de ides de litio pode ser parcialmente carregada (cargas de compensagao)
sem limitagdo da vida util em cada interrupcdo da utilizagcdo. Neste caso, €
necessario observar o seguinte.

— Carregar completamente a bateria de ides de litio pelo menos uma vez por
semana em caso de carga de compensacao frequente.

— Interromper o processo de carga com a fungao de paragem do carregamento
antes de desligar o carregador da rede elétrica, consultar a pagina 81. Se o
carregador da bateria n&o estiver desligado da rede elétrica, o processo de carga
€ automaticamente retomado apos um tempo de espera.

— Quando a bateria estiver totalmente carregada, o processo de carga termina
automaticamente.

Carga de conservagao

Uma bateria de ides de litio completamente carregada pode permanecer ligada ao
carregador para a carga de conservagao automatica.

Se a bateria de ides de litio ndo for utilizada durante um longo periodo de tempo,
€ recomendado utilizar a carga de conservacgao do carregador, de modo a manter a
capacidade disponivel da bateria.

Duracgao da carga
A duracao da carga depende da capacidade e do estado de carga da bateria.

Falha na rede
A carga continua automaticamente depois de uma falha na rede.

Ajuste da curva caracteristica da carga

AVISO

Danos na bateria

A bateria, o carregador da bateria (curva caracteristica da carga) e os parametros
da bateria devem corresponder, caso contrario, a bateria pode ser danificada
durante o processo de carga.

A curva caracteristica da carga € ajustada através do parametro do software do
veiculo.

O ajuste é feito de fabrica ou pelo servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.
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2.6.4 Tempos de carga

Os tempos de carga aplicam-se a baterias de ides de litio descarregadas. A carga
parcial pode ser efetuada em qualquer altura para antecipar a utilizacdo do porta-

-paletes.

Em temperaturas baixas ou elevadas da bateria, o tempo de carga da bateria de

ides de litio aumenta devido a reducéo da corrente de carga.

Carregador incorporado 15 A (®)

Capacidade da bateria Tempo de carga de uma bateria
descarregada

50 Ah 3 horas e 20 minutos

100 Ah 6 horas e 40 minutos

105 Ah 7 horas

150 Ah 10 horas

200 Ah 13 horas e 20 minutos

Carregador incorporado 35 A (O)

Capacidade da bateria

Tempo de carga de uma bateria
descarregada

50 Ah 1 hora e 25 minutos
100 Ah 2 horas e 50 minutos
105 Ah 3 horas

150 Ah 2 horas e 20 minutos
200 Ah 5 horas e 40 minutos

Carregador incorporado 70 A (O)

Capacidade da bateria Tempo de carga de uma bateria
descarregada

50 Ah 1 hora

100 Ah 1 hora e 25 minutos

105 Ah 1 hora e 30 minutos

150 Ah 2 horas e 10 minutos

200 Ah 2 horas e 50 minutos
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2.6.5

Carregar a bateria

15

Carregar a bateria

Condigbes prévias
— Porta-paletes estacionado em seguranga, consultar a pagina 106.

Procedimento

» Antes do processo de carga, verificar o cabo e a ficha de rede (15) do carregador
incorporado quanto a danos visiveis.

Se forem determinados danos, assinalar e imobilizar o porta-paletes. Remeter o
porta-paletes ao fabricante ou a peritos autorizados pelo fabricante, para que seja
reparado.

* Introduzir a ficha de rede (15) numa tomada de rede.
« Se o0 estado de carga tiver de ser exibido no porta-paletes, desbloquear o
interruptor de paragem de emergéncia (9), consultar a pagina 112.

A unidade de indicacdo (8) mostra o estado de carga, os simbolos relativos a
paragem do carregamento ou a uma avaria, consultar a pagina 89.

7

O processo de carga € iniciado e concluido automaticamente. A bateria esta a
carregar.
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15

Terminar o processo de carga

Condigbes prévias
— Bateria cheia ou parcialmente carregada.

Procedimento
* Premir o botdo de fungao “Paragem do carregamento” na unidade de indicacao
para parar o processo de carga em seguranca.

A unidade de indicacdo apresenta o simbolo “Remocdo da ficha de rede
permitida”, consultar a pagina 91.

* Retirar a ficha de rede (15) puxando a ficha (ndo o cabo) para fora da tomada
elétrica.
« Guardar o cabo de carga sempre completamente no compartimento (93).

Apenas se estiver equipado com a funcdo “Detecdo da ficha de rede, protecéo
contra deslocagdo” (O); caso contrario, aparece um simbolo na unidade de
indicagdo, consultar a pagina 91. Com este equipamento, o porta-paletes
sO6 pode ser colocado em funcionamento quando a ficha de rede estiver
completamente guardada no compartimento.

« Estabelecer a prontidao operacional.

O porta-paletes esta operacional.

07.24 pt-PT



07.24 pt-PT

Utilizacao

Prescricoes de segurancga para a utilizagao do porta-
-paletes

A ATENCAO!

Perigo de acidentes devido a remog¢ado ou desativagdo de dispositivos de

seguranga

A remogédo ou desativacdo dos dispositivos de seguranga como, por exemplo,

interruptor de paragem de emergéncia, interruptor de ignicdo, botdes, buzina,

ldmpadas de aviso, vidro de protecédo, grade de protegdo, sensores, coberturas,

etc. pode causar acidentes e danos fisicos.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

» Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

P O veiculo industrial sé deve ser colocado novamente em funcionamento apés se
localizar e resolver a avaria.

Dispositivos de seguranga, placas de adverténcia e indicagées de adverténcia

Os dispositivos de segurangas, as placas de adverténcia (consultar a pagina 50)
e as indicagdes de adverténcia descritos neste manual de instrucbes devem ser
obrigatoriamente seguidos.

Zona de perigo

A ATENCAO!

Perigo de acidente/danos fisicos na zona de perigo do veiculo industrial

A zona de perigo designa a area em que as pessoas estdo em risco por causa dos

movimentos de marcha ou de elevacédo do veiculo industrial, dos seus dispositivos

de recolha de carga ou da propria carga. Esta zona de perigo inclui também

o0 perimetro onde exista a possibilidade de cair carga ou onde seja possivel o

movimento descendente e/ou a queda de algum dispositivo de trabalho.

» Nao permitir a entrada de pessoas ndo autorizadas na zona de perigo.

» Em caso de perigo para pessoas, estas devem ser avisadas oportunamente.

P Se, apesar da solicitagdo de abandono, houver quem permanega na zona de
perigo, o veiculo industrial deve ser imediatamente imobilizado.

Carta de conducgao

O veiculo industrial sé pode ser utilizado por pessoal com a devida formacao, que
tenha demonstrado a sua aptidao para a condugdo e o manuseamento de cargas
ao operador ou ao representante do mesmo, sendo explicitamente encarregado
pelo mesmo para essa funcdo. Devem também ser respeitadas as disposicoes
nacionais.
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Direitos, deveres e regras de comportamento do operador

O operador deve ter sido informado dos seus direitos e deveres, assim como
sobre a utilizagao do veiculo industrial, devendo estar familiarizado com o conteudo
do presente manual de instrugdes. No caso de veiculos industrias, utilizados em
marcha com acompanhante, devem ser calgados sapatos de segurancga durante a
operacgao.

Proibigao de utilizagao por parte de pessoal nao autorizado

O operador é responsavel pelo porta-paletes durante o tempo de utilizagdo. O
operador deve impedir a utilizagdo ou o manuseamento do porta-paletes por parte
de pessoas nao autorizadas. E proibido transportar ou elevar pessoas.

Ao abandonar o veiculo industrial, o operador deve assegurar-se de que o porta-
-paletes esta protegido contra uma utilizagdo nao autorizada, por exemplo, retirando
a chave ou mantendo o cédigo de acesso secreto.

Danos e defeitos

Danos e outros defeitos do porta-paletes ou do equipamento adicional devem
ser imediatamente comunicados ao superior. Porta-paletes que nao apresentem
condigcbes de segurancga (por exemplo, rodas gastas ou travbes avariados) nao
podem ser utilizados até serem devidamente submetidas a reparagao.

Reparagoes

Os operadores que nao tenham recebido formacido especial e autorizagdo nao
podem proceder a nenhuma reparacdo ou modificacdo do veiculo industrial. O
operador esta absolutamente proibido de desativar ou alterar dispositivos de
segurancga ou interruptores.
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2 Descricao dos elementos de indicacao e de comando

2.1 Apresentacao geral

EJC 010i/110i/112i

17

Os elementos de comando de elevagdo e abaixamento dos bragos das rodas e do
garfo de carga podem ser opcionalmente dispostos lateralmente em sentido inverso.
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Os elementos de comando de elevagéao e abaixamento dos bragos das rodas e do
garfo de carga podem ser opcionalmente dispostos lateralmente em sentido inverso.
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Pos.

Elemento de comando/
indicagcao

Fungao

Timao

Destina-se ao controlo das fungdes de elevacao
e de marcha.

Unidade de indicagao
com ecra de 2 polegadas

Indicacao de

— Estado de carga

— Capacidade da bateria

— Horas de servigco

— Programa de marcha

— Indicadores de adverténcia

— Mensagens de ocorréncia

Selecao de

— Programa de marcha

— Opcoes

— Liberacéao do porta-paletes através da
introdugéo de coédigos master e de acesso
com EasyAccess Softkey

Interruptor de paragem
de emergéncia

Serve para a travagem maxima do porta-paletes,
bem como interromper as fungdes do porta-
-paletes em caso de emergéncia.

Com o interruptor de paragem de emergéncia,
todas as funcdes elétricas sao desligadas em
situacdes de perigo.

14

Bolsa de documentos

Serve para guardar o manual de instrugoes.

15

Ficha de rede do
carregador incorporado

Serve para carregar a bateria com o carregador
incorporado, consultar a pagina 77.

17

Teclado

Complemento da unidade de indicagao.

— Liberacao do porta-paletes através da
introdugéo dos cddigos de configuragéo e de
acesso com o sistema de acesso EasyAccess
PinCode

18

Leitor de transponder
Plus

Complemento da unidade de indicagao.

— Liberacao do porta-paletes através de cartao/
transponder com o sistema de acesso
EasyAccess Transponder

— O leitor de transponder Plus suporta normas
adicionais de transponder

19

Unidade de indicagao do
Pre-Op Check

Indicacao da lista de verificagdes digital para o

Pre-Op Check

— Execucao e registo de uma consulta de
estado gerida digitalmente para o porta-
-paletes

— Apenas disponivel em conjunto com o sistema
de gestao de frotas da Jungheinrich.

— Para mais informacdes sobre o Pre-
-Op Check, consultar o manual de
instrucdes “Sistema de gestao de frotas da
Jungheinrich”.
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2.2

88

Elemento de comando/

Pos. indicagdo Funcéao
94 |Botao "elevacao do garfo Elevacao do garfo de carga a velocidade
de carga" variavel.
95 |Botao "Baixar o garfo de Abaixamento do garfo de carga a velocidade
carga" variavel.
96 |Botao “Elevar garfo de Elevacao e abaixamento do garfo de carga a
carga” e “Baixar garfo de velocidade variavel.
carga” — Opcional para funcionamento de ambos os
lados.
97 |Comutador de marcha Destina-se ao controlo do sentido e da
velocidade de marcha.
98 |Botao "sinal de aviso" Destina-se a ativagao do sinal de aviso (buzina).
(buzina)
99 |Botao de segurancga Funcdo de seguranga, apenas em marcha na
contra coliséo diregao de tracéo:
Ao ser ativada, desloca o porta-paletes na
direcédo da carga durante cerca de 3 segundos.
Em seguida, o travao de estacionamento é
acionado. O porta-paletes permanece desligado
até o comutador de marcha ser colocado na
posicao neutra.
100 |Botao "Marcha lenta" Se o timao se encontrar na zona de travagem
superior, ao acionar o botao, € possivel derivar a
funcao de travagem e deslocar o porta-paletes a
velocidade reduzida (marcha lenta), consultar a
pagina 119.
101 |Botao "Baixar bracos das S6 é aplicavel ao EJC 110zi/112zi:
rodas" Abaixamento dos bragos das rodas a velocidade
constante.
102 |Botao "Elevar bragos das So é aplicavel ao EJC 110zi/112zi:

rodas"

Elevacao dos bracos das rodas a velocidade
constante.

Controlador de descarga da bateria

O ajuste de série do controlador de descarga da bateria é realizado em baterias de

ides de litio e ndo pode ser alterado.

Se a capacidade restante cair abaixo do valor minimo, a funcdo de elevagao
(<12 %) é desligada. Surge uma indicagédo correspondente. A funcao de elevagéo
s6 voltara a ficar disponivel quando a bateria de ides de litio estiver, pelo menos,
13 % carregada.
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2.3 Unidade de indicagao

2.31 Unidade de indicagao com ecra de 2 polegadas

103

0,0 km/h

Pos. |Elementos de Fungao
indicagao ou de
comando

92 |Estado de carga Quanto mais preenchida estiver a indicagao de
estado de carga, maior é a capacidade restante da

bateria.
103 |Linha de Indicagao de mensagens de ocorréncias e
informacéao informacdes opcionais como, por exemplo, a

velocidade, consultar a pagina 90.

104 |Area dos elementos | Area de informacdes sobre o funcionamento

de indicagao do porta-paletes. O aparecimento dos simbolos
depende da situagdo de comando e do estado do
porta-paletes, consultar a pagina 91.

105 |Indicacdo do Indicagao do atual programa de marcha.
programa de O programa de marcha selecionado ¢ ainda
marcha apresentado sob a forma de texto (P1, P2, P3) por

baixo do gréafico de barras.

106 |Indicacao das Indicacao do numero de horas de servigo atual.
horas de servigo

107 |Simbolos de As funcgdes representadas por um simbolo de
funcdes funcéo séo acionadas com as teclas de fungao

abaixo indicadas, consultar a pagina 95.
108 |Teclas de funcéao Botdes de selecao das fungdes ilustradas em cima.

As indicagdes que surgem no ecra da unidade de indicagdo dependem de como o
porta-paletes se encontra equipado.
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2.3.2

90

Linha de informagao

Indicacdo de mensagens de ocorréncia

Se existirem mensagens de ocorréncia pendentes, estas serdo apresentadas na
seccao esquerda da linha de informacéao (103).

Para mais informagdes sobre as mensagens de ocorréncia apresentadas: consultar
a pagina 143.

Indicador de velocidade

Na parte direita da linha de informacéo, € indicada a velocidade do porta-paletes em
km/h ou mph.

As unidades apresentadas podem ser ajustadas pelo servico de assisténcia ao
cliente do fabricante.
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2.3.3 Simbolos do visor

No intervalo de indicagao podem ser indicados muitos simbolos aleatoriamente.
Os simbolos apresentados durante o funcionamento dependem da situacdo do
comando e do veiculo.

Os pictogramas que surgem no ambito do Pre-Op Check sédo explicados no manual

07.24 pt-PT

de instrucdes “Sistema de gestao de frotas da Jungheinrich”.

Simbolo | Significado Cor Fungao
Paragem de Vermelho |Acende em caso de desativagao
emergéncia automatica da fung&o devido a avarias
no veiculo.
Inicio de sesséao branco Acende quando a autenticacado do
o através de um Verde utilizador é realizada num dispositivo
dispositivo adicional adicional (O).
Amarelo
Vermelho
Indicacéo de Amarelo |Acende se existir um erro de servico.
A adverténcia Vermelho |Acende se existir uma avaria no
veiculo.
A marcha é limitada para a marcha
lenta ou as fungdes de elevacao,
abaixamento e marcha do porta-
-paletes séo reduzidas.
Porta-paletes amarelo |Acende quando o porta-paletes esta
A bloqueado bloqueado devido a ocorréncias
>| dificeis.
Causas possiveis:
— Erro no sistema de propulsao
— Erro no sistema hidraulico
— Ocorréncia de choque (porta-
-paletes com sistema de gestao de
frotas)
P9l | Posicao do timao Amarelo |Acende quando o veiculo é ligado com
o tim&o na zona de condugéo.
Acende quando o comutador de
marcha e o timao s&o acionados na
zona de travagem.
Aviso de Amarelo |Acende quando sao devidas atividades
K manutencao de manutencéo.
YR | Sistema de Amarelo |Acende quando um sistema de
U assisténcia nao assisténcia do porta-paletes nao esta
Y 2/ pronto pronto.
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Significado Cor Fungao
Excesso de Vermelho |Acende em caso de temperatura
temperatura da excessiva da bateria de ides de litio
bateria de ides de
litio
Temperatura Amarelo |Acende em caso de temperatura
insuficiente da insuficiente da bateria de ides de litio
bateria de ides de — As correntes de descarga e
litio a recuperagao de energia sao
reduzidas.
Vermelho |Acende em caso de temperatura
insuficiente da bateria de ides de litio
— O porta-paletes ¢é desligado pela
protecao da bateria.
— A unidade de indicagao ¢é desligada.
Temperatura Amarelo |Acende se a temperatura do porta-
excessiva do porta- -paletes exceder o intervalo permitido.
-paletes — As funcgdes de elevacéo,
abaixamento e marcha do porta-
-paletes séo reduzidas.
Vermelho |Acende se a temperatura do porta-

-paletes exceder o intervalo permitido.

— As funcgdes de elevacéo,
abaixamento e marcha do porta-
-paletes sédo desativadas.

Elevagcdo com duplo
clique: elevacéao
continua até a
altura intermédia ou

Verde

Acende em caso de prontidao
operacional da funcéo de elevacao
automatica.

’ : Amarelo |Pisca durante a elevagao do

ate ao fim de curso dispositivo de recolha de carga através

de elevacao da funcdo de elevacdo automatica.

Luz verde Acende quando pelo menos uma luz
esta acesa.

Luz rotativa Verde A luz rotativa de adverténcia/luz

de adverténcia/luz intermitente esta ligada.

intermitente

Fim de curso da amarelo |Acende com o bot&do “Elevar garfo de

elevagéo do garfo [\ arqe carga” acionado, quando é atingido o

de carga fim de curso de elevacao na elevacgao
do mastro.

Fim de curso do amarelo |Acende com o botédo “Baixar garfo de

abaixamento do
garfo de carga

carga” acionado, quando ¢é atingido
o fim de curso de abaixamento na
elevacao do mastro.
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Significado Cor Fungao
Fim de curso amarelo |Acende com o botao “Efetuar elevacao
de elevacao da do braco da roda” acionado, quando é
elevagao do braco atingido o fim de curso de elevagéo na
da roda elevacao do braco da roda.
Fim de curso de amarelo |Acende com o botdo “Baixar a
abaixamento da elevacao do braco da roda” acionado,
elevacao do braco quando é atingido o fim de curso de
da roda abaixamento na elevacio do bracgo da
roda.
Funcéao verde Acende a verde quando a fungao de
"Abaixamento abaixamento automatico da elevagao
automatico da do brago da roda esta ativada.
elevacao do braco
da roda" ativada
Os bragos das pisca a Pisca a amarelo enquanto os bragos
rodas sao baixados |amarelo |das rodas forem baixados através da
funcdo "Abaixamento automatico da
elevacao do braco da roda".
Elevacao Amarelo |Acende se as fungdes de elevacao
desativada estiverem desligadas devido a
capacidade da bateria muito reduzida,
ou se a fungao de elevagao nao estiver
liberada.
Verde Indicagdo da carga da bateria (apenas
com carregador da bateria integrado):
— pisca: processo de carga ativo
Processo de carga — acende continuamente: processo de
carga concluido
Vermelho |Processo de carga cancelado

Detecao da ficha de
rede

Amarelo

Acende se o cabo de rede

do carregador incorporado nao
estiver totalmente guardado no
compartimento.

Remocgao da ficha |Branco Acende quando é permitido desligar

de rede permitida a ficha de rede do carregador
incorporado.

Remocao da ficha |Branco Acende quando nao € permitido

de rede ndo desligar a ficha de rede do

permitida carregador incorporado. Se se

pretender interromper o processo de
carga, € necessario premir o botdo de
funcao “Paragem do carregamento”.
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Simbolo

Significado

Cor

Fungao

Indicacéo da
bateria, capacidade
restante baixa

Amarelo

Acende em caso de capacidade
restante <30%
Carregar a bateria brevemente.

Vermelho

Acende em caso de capacidade
restante <20 %
Carregar a bateria imediatamente.

Indicacéo de
choque
(equipamento com
sistema de gestéo
de frotas)

Amarelo

Acende em caso de ocorréncia de
choque médio.
— A marcha lenta é acionada.

Vermelho

Acende em caso de ocorréncia de

choque grave.

— As funcdes de elevagao e marcha
do porta-paletes sao desativadas.

Modo Eco

Verde

Acende quando o programa de marcha
de poupanca de energia esta ativado.

Marcha lenta

Amarelo

Acende-se com a reducgao da
velocidade de marcha através do
comando do porta-paletes (por
exemplo, opcionalmente com o
dispositivo de recolha de carga
totalmente baixado)

Acende ao reduzir-se a velocidade de
marcha através do operador (botédo
"Marcha lenta" premido).

Marcha lenta

Verde

Amarelo

branco

Acende quando a marcha lenta é
ativada através de uma interface
externa (por exemplo, a partir do
sistema de gestao de frotas).

Marcha lenta (timao
de protegéo de pés)

Amarelo

Acende quando a reducao de
velocidade é ativada pelo sistema de
assisténcia “Timao de protecao de

L]

pés”.

Indicador sonoro

Verde

Acende quando o emissor esta ativo
durante a elevacéo.

Sobrecarga no
sensor de pressao

Amarelo

Acende quando a carga recolhida
excede ligeiramente o peso permitido.

Vermelho

Acende quando a funcao de elevacao
do porta-paletes é desativada devido a
uma elevada sobrecarga.
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2.3.4

Simbolos de fungoes

As fungdes e os menus de comando que podem ser controlados através dos
simbolos e botdes da unidade de indicagdo dependem da situagdo de comando,
bem como dos ajustes e das carateristicas opcionais do porta-paletes.

Indicagdes gerais

Significado

Funcao

Selecao de funcdes

Interliga as varias fungdes e indicagdes da
unidade de indicagéao.

Ligar/desligar

Liga ou desliga o porta-paletes.

Programa de marcha

Interliga os varios programas de marcha do
porta-paletes.

Ajustes

Abre o menu "Ajustes".

Indicador sonoro

212 IC|Ok

Ativa ou desativa o indicador sonoro durante
a elevagao do dispositivo de recolha de
carga.

O indicador sonoro é ativado sempre
que o porta-paletes é reiniciado e
deve ser desligado, se necessario.

95



96

Simbolo

Significado

Fungao

/

Floor-Spot

Ativa ou desativa o Floor-Spot.

O Floor-Spot tem de ser ativamente
ligado ou desligado. A ultima posigao
de comutagao permanece ativa.

*
*

\ 4

Luz rotativa de

| | adverténcia

Ativa ou desativa a luz rotativa de
adverténcia.

A luz rotativa de adverténcia tem de
ser ativamente ligada ou desligada.
A ultima posi¢cdo de comutagao
permanece ativa.

Paragem do Serve para interromper com seguranga o

carregamento processo de carga antes de a ficha de
rede do carregador incorporado poder ser
desligada.

Modo ECO Ativa ou desativa a fungdo ECO.

Menu Ajustes

Significado

Fungao

Retroceder

Interrompe o processo atual e regressa para
0 menu anterior.

Editar cédigo de acesso/
transponder

Serve para adicionar ou eliminar cédigos de
acesso ou transponders.

S B

Alterar o codigo de
configuracao

Serve para alterar o codigo de configuragao
e para ativar o teclado ou o leitor de
transponder.

Historico de inicio de
sessao

Apresenta o histérico de inicio de sessao por

ordem cronoldgica.
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Submenus

Simbolo | Significado Funcao
Confirmar Serve para confirmar uma introdugao ou um
cédigo do transponder.
Adicionar Serve para adicionar novos codigos de
acesso.
Apagar Serve para eliminar codigos de acesso

selecionados.

Selegao para cima

Serve para selecionar o cédigo de acesso ou
transponder, e para retroceder no histérico
de inicio de sessao.

Selecgao para baixo

Serve para selecionar o cédigo de acesso ou
transponder, e para avangar no historico de
inicio de sess&o.
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2.3.5

Operagao da unidade de indicagao

2.3.51 Ligar o porta-paletes com cédigo de acesso

Procedimento

« Ativar o interruptor de PARAGEM DE
EMERGENCIA, consultar a pagina 112.

* Introduzir o cédigo de acesso com o0s
botdes por baixo do indicador (8).

O veiculo industrial esta ligado.

2.3.5.2 Desligar o porta-paletes

98

Procedimento

» Acionar o botdo por baixo do simbolo "Desligar" (109)
na unidade de indicagao.

« Premir o interruptor de PARAGEM DE EMERGENCIA,
consultar a pagina 112.

O veiculo industrial esta desligado.
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2.3.5.3

Alterar o codigo de configuragao

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar

a pagina 98.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do
simbolo "Alterar o codigo de
configuracao" (111).

Introduzir o codigo de configuragao
com os botdes por baixo da unidade de
indicagao (8).

O codigo de configuragdo introduzido é
indicado através do circulo preenchido.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).
O cdédigo de configuragéo é eliminado.

Introduzir o novo codigo de
configuragdo com os botdes por baixo
da unidade de indicacéo (8).

O novo coédigo de configuragdo tem
de ser diferente do codigo de acesso
existente.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo cddigo de configuragdo é
indicado.

Se o novo coédigo de configuragcao
foi introduzido incorretamente, voltar
a eliminar o cdédigo de configuragao
e introduzir um novo codigo de
configuragao.

Para voltar ao menu principal, acionar
0o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O cdédigo de configuragéo foi alterado.
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2354 Introduzir um novo cédigo de acesso

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar
a pagina 98.

Procedimento

» Acionar o botédo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

» Acionar o botédo por baixo do simbolo
"Editar o codigo de acesso" (115).
O codigo de configuragdo ¢€
consultado.

* Introduzir o cdodigo de configuragao
com os botdes por baixo da unidade
de indicacéo (8).

Todos o0s codigos de acesso s&o
indicados.

» Acionar o botédo por baixo do simbolo
"Adicionar" (116).

* Introduzir o novo codigo de acesso
com os botdes por baixo da unidade
de indicagao (8).

O novo cédigo de acesso tem de
ser diferente do codigo de acesso
existente.

» Acionar o botédo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo codigo de acesso € indicado.

Se 0 novo codigo de acesso tiver sido
introduzido incorretamente, eliminar
de novo o codigo de acesso,
consultar a pagina 101 e introduzir um
novo cddigo de acesso.

Para voltar ao menu principal, acionar o botao por baixo do simbolo "Voltar" (114).

Foi introduzido um novo codigo de acesso.
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2.3.5.5

Eliminar um cédigo de acesso

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar

a pagina 98.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Editar o codigo de acesso" (115).

O cdodigo de configuraggo €
consultado.

Introduzir o cédigo de configuragao
com os botdes por baixo da unidade
de indicagéo (8).

Todos o0s codigos de acesso s&o
indicados.

Com o botdo por baixo do simbolo
"Selec¢ao para baixo" (117), selecionar
0 codigo de acesso a eliminar.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).

O cddigo de acesso foi apagado.

Para voltar ao menu principal, acionar
o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).
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2.3.5.6 Apresentar o histérico de inicio de sessao

102

A utilizacdo dos ultimos codigo de acesso € mostrada no processo de inicio de
sessao. O ultimo inicio de sessao € mostrado primeiro.

Se existirem mais codigos de acesso protocolados do que os que podem ser
mostrado, € possivel deslocar o intervalo de indicagédo percorrendo as paginas para
tras e para a frente.

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar
a pagina 98.

Procedimento

» Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

» Acionar o botao por baixo do simbolo
"Processo de inicio de sess&o" (118).

* Introduzir o cédigo de configuragcéo
com os botdes por baixo da unidade de
indicagao (8).

O cddigo de configuragéo introduzido é
indicado através do circulo preenchido.

» Para folhear para a frente, pressionar
o botdo "Selegdo para baixo" (117) se
necessario, varias vezes.

O intervalo de indicacdo é deslocado:
Sa&o mostrados inicios de sessao mais
antigos.

* Para folhear para tras, pressionar o
botdo "Sele¢do para cima" (119) se
necessario, varias vezes.

O intervalo de indicacdo é deslocado:
Sao mostrados os inicios de sessdo
mais recentes.

» Para voltar ao menu principal, acionar
0o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O processo de inicio de sessdo é mostrado.
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3.1

Preparar o veiculo industrial para entrar em
funcionamento

Verificagoes e atividades antes da entrada em funcionamento
diaria

A ATENGAO!

Danos ou outras falhas no veiculo industrial ou no equipamento adicional

podem provocar acidentes.

Se forem detetados danos ou outro tipo de falhas no veiculo industrial ou no

equipamento adicional durante a realizacdo das seguintes verificagbes, nao é

permitido voltar a usar o veiculo industrial até ser devidamente reparado.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

P Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial sé deve ser colocado novamente em funcionamento apés se
localizar e resolver a avaria.

Executar a verificagdao antes da colocagao em funcionamento diaria

Condigbes prévias
— Porta-paletes estacionado em segurancga, consultar a pagina 106.

Procedimento

+ Verificar todo o porta-paletes exteriormente a respeito de danos e fugas.
Os tubos flexiveis danificados devem ser impreterivelmente substituidos.

» Verificar a existéncia de danos visiveis no dispositivo de recolha de carga, como
fissuras ou garfos de carga deformados ou muito gastos.

 Verificar o sistema hidraulico quanto a fugas, consultar a pagina 189.

» \Verificar a existéncia de danos e a facilidade de movimentagcdo na roda motriz e
nas rodas de carga, consultar a pagina 192.

» Verificar a fixagdo e a existéncia de danos no vidro de protegdo e na grade de
protecao.

» Verificar a fixagdo e a existéncia de danos nas coberturas do acionamento e nas
restantes coberturas, consultar a pagina 19.

+ Com o dispositivo de recolha de carga baixado, verificar a tensao e a fixagdo das
correntes do mastro de elevagao.

» Verificar a integridade e a legibilidade da sinalizagdo e das placas, consultar a
pagina 50.

» Verificar o retorno automatico dos elementos de comando para a posi¢cdo zero
apos o acionamento, consultar a pagina 115.

» \Verificar o retorno automatico do timdo para a posi¢ao vertical, consultar a
pagina 114.
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3.2

104

Estabelecer a prontidao operacional

17
18

61 161 61

Ligar o porta-paletes
Condigbes prévias
— Verificagcbes e atividades executadas antes da colocagdo em funcionamento

diaria, consultar a pagina 103.
— Timao (6) na area de travagem superior, consultar a pagina 121.

Procedimento

» Desbloquear o interruptor de paragem de emergéncia (9), consultar a pagina 112.
» Ligar o porta-paletes com o sistema de acesso sem chave disponivel, consultar a
pagina 153.

O porta-paletes esta operacional.

Se o porta-paletes estiver equipado com a fungcdo Pre-Op Check (O), a lista
de verificagdo associada deve ser processada antes de a prontiddao operacional
estar completamente estabelecida. Para mais informagdes sobre o Pre-Op Check,
consultar o manual de instru¢des “Sistema de gestédo de frotas da Jungheinrich”.

Se o porta-paletes nao ligar: ler quaisquer mensagens de ocorréncias na unidade
de indicagdo (8) e identificar a causa com a ajuda da secgdo “Resolucdo de
problemas”, consultar a pagina 143.
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3.3

Inspecgoes visuais e atividades depois de estabelecer a prontidao
operacional

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a danos ou outro tipo de falhas no veiculo industrial
e no equipamento adicional

Se forem detetados danos ou outro tipo de falhas no veiculo industrial ou no

equipamento adicional durante a realizacdo das seguintes verificacbes, ndo é

permitido voltar a usar o veiculo industrial até ser devidamente reparado.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

» Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial s6 deve ser colocado novamente em funcionamento apds se
localizar e resolver a avaria.

Procedimento
 Verificar o funcionamento dos dispositivos de adverténcia e seguranca:
» Para verificar o funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia,
premir o interruptor de paragem de emergéncia. O circuito principal é desligado
para que nao seja possivel movimentar o veiculo. A seguir, desbloquear o
interruptor de paragem de emergéncia.
* Premir o botdo "Sinal de aviso" para verificar o funcionamento da buzina,
consultar a pagina 85.
» Para verificar o funcionamento do botdo de seguranga contra colisdo, acionar o
botdo durante a marcha na direcéo de tracao.
 Verificar as fungdes de travagem, consultar a pagina 121.
 Verificar as fungdes de marcha, consultar a pagina 115.
» Verificar as fungdes da diregao, consultar a pagina 120.
+ Verificar as fungdes hidraulicas, consultar a pagina 123.
» Verificar o funcionamento e a existéncia de danos nos elementos de indicagao e
de comando consultar a pagina 85.
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Estacionar o veiculo industrial em segurancga

A ATENCAO!

Perigo de acidente se o veiculo industrial nao for estacionado de forma segura

E proibido abandonar o veiculo industrial sem estar estacionado em seguranca.

» Ao abandonar o veiculo industrial, estaciona-lo em seguranca.

P Excecdo: Quando o operador estd na proximidade imediata e abandona o
veiculo industrial apenas temporariamente, é suficiente aplicar o travao de
estacionamento para assegurar a seguranga, consultar a pagina 122. O operador
mantém-se na proximidade imediata apenas se, em caso de avarias ou uma
tentativa de utilizagao inadvertida, ele conseguir intervir imediatamente.

A ATENCAO!

Perigo de acidente se o veiculo industrial nao for estacionado de forma segura

Em subidas e descidas é proibido estacionar o veiculo industrial. E proibido

estacionar o veiculo industrial sem os travdes acionados. E proibido estacionar e

abandonar o veiculo industrial com dispositivo de recolha de carga elevado.

P Estacionar o veiculo industrial em piso plano. Em casos especiais, o veiculo
industrial deve ser fixado, por exemplo, com calgos.

P Baixar completamente o dispositivo de recolha de carga ao abandonar o veiculo
industrial.

P Escolher o local de estacionamento de maneira que ninguém possa ficar ferido no
dispositivo de recolha de carga baixado.

P Se o travao nao estiver operacional, colocar calgos por baixo das rodas para que
o veiculo industrial ndo se desloque acidentalmente.
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Estacionar o porta-paletes em segurancga

Procedimento

» Estacionar o porta-paletes numa superficie plana.

» Baixar completamente o dispositivo de recolha de carga, consultar a pagina 123.
* Rodar a roda motriz com o tim&o (6) para a posigdo de marcha reta.

» Desligar o porta-paletes, consultar a pagina 98.

* Premir o interruptor de paragem de emergéncia (9).

O porta-paletes esta estacionado.
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Trabalho com o porta-paletes

Regulamentos de seguranga para o funcionamento de marcha

Vias e zonas de trabalho

A PERIGO!

As superficies e concentragdes de carga permitidas para as vias ndao podem ser
excedidas.

Nos locais com pouca visibilidade sao necessarias instrugdes fornecidas por uma
segunda pessoa.

Cabe ao operador certificar-se de que, durante o processo de carga e de descarga,
a rampa de carregamento ou a ponte de carga nao é removida ou solta.

O veiculo s6 pode circular nas vias autorizadas para esse efeito. As pessoas
estranhas ao servico devem ser mantidas afastadas da zona de trabalho. As cargas
s6 podem ser colocadas nos locais previstos para o efeito.

O veiculo industrial s6 deve ser deslocado em zonas de trabalho onde exista
iluminagdo suficiente, de modo a evitar perigos para as pessoas e para 0O
material. Para o funcionamento do veiculo industrial com condi¢cdes de iluminagao
insuficientes é necessario equipamento adicional.

Comportamento durante a condugao

O operador deve adaptar a velocidade de marcha as condi¢gdes do local. Por
exemplo, deve conduzir devagar nas curvas, em sitios estreitos e na sua
proximidade, ao passar por portas basculantes e em sitios com pouca visibilidade.
O operador deve manter sempre uma distancia de travagem suficiente em relagao
ao veiculo da frente e deve manter o controlo do veiculo industrial. E proibido parar
bruscamente (salvo em situagbes de perigo), virar de repente e ultrapassar em
locais perigosos ou de pouca visibilidade. E proibido debrucar-se ou estender os
bracos para fora da area de trabalho e de comando.

Condicoes de visibilidade durante a condug¢ao

O operador deve olhar para o sentido de marcha e ter sempre visibilidade suficiente
sobre o caminho a sua frente. Se forem transportadas cargas que dificultem a
visibilidade, o operador devera conduzir o veiculo industrial no sentido oposto ao da
diregdo da carga. Se tal ndo for possivel, uma segunda pessoa devera deslocar-se
junto do veiculo industrial de forma a ver o caminho e manter simultaneamente o
contacto visual com o operador. Nesta situagao, conduzir a velocidade do peéao e
com cuidado redobrado. Parar imediatamente o veiculo industrial caso se perca o
contacto visual.
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Condugao em elevadores, rampas de carregamento e pontes de carga

S6 é permitido conduzir em elevadores se estes tiverem capacidade de carga
suficiente e se, de acordo com a sua construgdo, forem aptos e estiverem
autorizados pelo detentor a serem utilizados com este fim. Estas condigbes devem
ser verificadas antes da entrada no elevador/da passagem sobre a ponte. Na
abordagem de elevadores, o veiculo industrial deve ir com a carga para a frente e
posicionar-se de forma a n&o tocar nas paredes do poco do elevador. Se o elevador
também transportar pessoas, estas s6 devem entrar depois da entrada do veiculo
industrial e de este estar travado. As pessoas serdo as primeiras a sair do elevador.
O operador deve certificar-se de que, durante o processo de carregamento e de
descarga, a rampa de carregamento ou a ponte de carga ndo é removida ou solta.

Natureza da carga a ser transportada

A ATENCAO!

Perigo de danos fisicos devido a queda de cargas

A queda de cargas baixas ou compostas de pequenos elementos, que sao

movimentadas por cima do vidro de protegdo ou da grade de protegdo (O) e

que sobressaem além da grade de protegcdo da carga, constitui um perigo para

o operador e para o veiculo industrial.

P Proteger as cargas baixas ou compostas de pequenos elementos, que
sobressaem além da grade de protecdo da carga, através de medidas tais como o
acondicionamento em pelicula.

O utilizador deve comprovar o estado adequado das cargas a serem transportadas.
S6 é permitido o transporte de cargas posicionadas de forma segura e cuidadosa.
Caso exista o perigo de parte da carga tombar ou cair, devem ser adotadas
medidas de protecdo adequadas. As cargas liquidas devem estar contidas para
nao derramarem para fora.

Avarias devido a imanes fortes

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a falhas electromagnéticas

Os imanes fortes podem perturbar os componentes electronicos, por exemplo, os

sensores Hall e causar acidentes.

»N&o aproximar imanes da area de comando do veiculo industrial. imanes
aderentes pequenos comuns para prender recados sd0 uma excepgao.
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Conducgao em subidas e descidas

Durante a conducédo em subidas e descidas, ter em atencao o seguinte:

— De acordo com os dados técnicos, a condu¢do em subidas e descidas s6 é
permitida se essas vias de transito estiverem identificadas como tal.

— Antes da circulagdo em percurso com inclinagdo, assegure-se de que o porta-
-paletes tem suficiente capacidade de subida, consultar a pagina 36.

— Também devem ser antiderrapantes, estar limpas e serem seguras, de acordo
com as especificagdes técnicas do veiculo.

— O sentido de marcha deve ser escolhido de acordo com a seguinte vista geral.

— Em subidas e descidas € proibido virar, conduzir na diagonal e estacionar o
porta-paletes.

— As descidas s6 devem ser efetuadas a velocidade reduzida e com os travdes
sempre prontos a serem utilizados.

De acordo com as prescrigdes alemas de prevencao de acidentes DGUV, diretiva 68
(versao de agosto de 2013), a carga deve ser transportada no lado ascendente na
marcha em subidas e descidas com porta-paletes com carga.

Na marcha em subidas e descidas com porta-paletes sem carga, o dispositivo de
recolha de carga deve ser guiado no lado descendente.

Em caso de discrepancias, o operador deve dar prioridade as disposi¢des
nacionais.

4111 Estado de carga

110

A selecéo do sentido de marcha correto na marcha em subidas e descidas depende
do estado de carga (percurso de transporte ou marcha sem carga).

07.24 pt-PT



07.24 pt-PT

41.1.2 Marcha sem carga

Na marcha sem carga com acompanhante, o dispositivo de recolha de carga deve
ser alinhado com o lado descendente, independentemente do sentido de marcha.

4113 Percurso de transporte

No percurso de transporte com acompanhante, o dispositivo de recolha de carga
deve ser alinhado com o lado ascendente, independentemente do sentido de
marcha.
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Paragem de emergéncia

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a travagem maxima

Ao acionar o interruptor de paragem de emergéncia durante a marcha, o veiculo

industrial é travado a poténcia de travagem maxima até a imobilizagdo. Deste modo,

a carga recolhida pode escorregar do dispositivo de recolha de carga. Constitui um

elevado perigo de acidente e de danos fisicos.

» O interruptor de paragem de emergéncia ndo deve ser usado como travao de
Servigo.

» Durante a marcha, utilizar o interruptor de paragem de emergéncia apenas em
caso de perigo.

A CUIDADO!

Perigo de acidentes devido a interruptor de paragem de emergéncia com

defeito ou inacessivel

Existe perigo de acidentes se o interruptor de paragem de emergéncia apresentar

defeito ou ndo estiver acessivel. Em situacdo de perigo, o operador ndo pode

imobilizar o veiculo industrial oportunamente premindo o interruptor de paragem de

emergéncia.

» O funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia ndo deve ser
obstruido por objectos.

P As falhas detectadas no interruptor de paragem de emergéncia devem ser
comunicadas imediatamente ao superior.

P Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

P O veiculo industrial s6 deve ser colocado novamente em funcionamento apés se
localizar e resolver o defeito.
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Premir o interruptor de paragem de emergéncia
Procedimento
* Premir o interruptor de paragem de emergéncia (9).

O porta-paletes é travado até ficar imobilizado e todas as fungbes elétricas sé&o
desligadas.

Desbloquear o interruptor de paragem de emergéncia
Procedimento
* Rodar o interruptor de paragem de emergéncia (9) para o desbloquear.

Todas as fungbes elétricas estdo ligadas, o porta-paletes esta novamente
operacional (partindo do principio de que o porta-paletes estava operacional antes
de o interruptor de paragem de emergéncia ser acionado).
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Travagem forgada

Perigo de colisdo devido a um timao avariado

O funcionamento do porta-paletes com o timao avariado pode provocar colisdes

com pessoas e objetos.

P Se o timdo se deslocar muito lentamente ou ndo se mover para a zona de
travagem, o porta-paletes deve ser imobilizado até ser possivel determinar e
eliminar a causa.

» Informar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.

Retorno automatico do timao

Ao soltar o timao, este desloca-se automaticamente para a zona de travagem
superior (B) e da-se uma travagem forgada.
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44

Marcha

A ATENCAO!

Perigo de colisdao durante o funcionamento do veiculo industrial

O funcionamento do veiculo industrial com as coberturas abertas pode provocar

colisbes com pessoas e objectos.

P Utilizar o veiculo industrial apenas quando as coberturas estiverem fechadas e
devidamente bloqueadas.

P Passar por portdes basculantes ou dispositivos parecidos com cuidado, para que
as partes do portdo nao toquem no botdo de seguranga contra colisao.

A CUIDADO!

Perigo de esmagamento pelo veiculo industrial durante a marcha com

acompanhante

Na marcha com acompanhante, existe o perigo de esmagamento do operador e de

outras pessoas pelo veiculo industrial.

P Usar equipamento de protegdo pessoal (por exemplo, calgado de seguranga, ...) .

» Durante a marcha com acompanhante, o veiculo industrial deve ser operado com
especial cuidado e atencéo.

» Nao é permitida a permanéncia de pessoas entre o veiculo industrial e obstaculos
durante a marcha com acompanhante.

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a travagem automatica

Se detetar a falta de sinais necessarios ou um erro, o sistema reage com uma
paragem de emergéncia e trava o porta-paletes até a sua imobilizagdo ou até se
verificar uma situacao de sinal valido.

P Respeitar a respetiva distancia de manobra do porta-paletes.
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Condigbes prévias
— Prontidao operacional do porta-paletes estabelecida, consultar a pagina 103.

Procedimento
* Inclinar o timao (6) para a zona de conducgao (F).
* Regular o sentido de marcha com o comutador de marcha (97):
* Rodar o comutador de marcha lentamente na diregdo da carga (L):
marcha na direcdo da carga.
* Rodar o comutador de marcha lentamente na direcao de tragéo (A):
marcha na dire¢ao de tracao.
* Regular a velocidade de marcha com o comutador de marcha (97):
» A velocidade aumenta a medida que o comutador de marcha é rodado.

O travao é solto e o porta-paletes inicia a marcha na diregcdo selecionada.

Retorno automatico do comutador de marcha

Depois de soltar o comutador de marcha, este volta automaticamente para a
posicao zero (0) e o porta-paletes é travado.

Retorno automatico do timao

Ao soltar, uma mola sob pressdo de gas empurra o tim&o para cima e aciona uma
travagem, consultar a pagina 114.
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Protecdao contra movimento de recuo em percursos com inclinagao
(speedCONTROL) (O)

Se a velocidade for muito baixa na marcha em subidas, o porta-paletes pode recuar.
O recuo é reconhecido pelo comando do veiculo industrial e este é travado até a
imobilizacao.

Marcha lenta com os garfos baixados (O)

Com o dispositivo de recolha de carga completamente baixado, a velocidade de
marcha é reduzida para reduzir o desgaste do dispositivo de recolha de carga.

Em porta-paletes com redugdo automatica da velocidade, a marcha com o
dispositivo de recolha de carga baixado s6 € possivel com velocidade reduzida.
Para poder utilizar a velocidade maxima, o operador deve primeiro elevar
ligeiramente o dispositivo de recolha de carga.

curveCONTROL (O)

O sistema de assisténcia curve CONTROL ajuda o operador a utilizar o porta-paletes
em seguranca. Na deslocagdo em curvas, a velocidade de marcha maxima é
reduzida em fungéo do raio de viragem.

Nem todas as opgdes estao disponiveis para todos os modelos de porta-paletes.
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Mudanca do sentido de marcha

A CUIDADO!

Perigo na mudancga do sentido de marcha durante a marcha

Uma mudancga do sentido de marcha provoca uma retardagcéo acentuada do travao

no veiculo industrial. Na mudanga do sentido de marcha, pode verificar-se uma

velocidade muito elevada no sentido oposto se o comutador de marcha nao for solto

a tempo.

» Depois de iniciar a marcha, ndo acionar o comutador de marcha no sentido de
marcha oposto ou apenas ligeiramente.

» Nao executar movimentos da direcao bruscos.

» Olhar no sentido de marcha.

» Ter uma boa visibilidade sobre o percurso a ser percorrido.

Mudanca do sentido de marcha durante a marcha

Procedimento

* Durante a marcha, mudar a posi¢ao do comutador de marcha (97), colocando-o
no sentido de marcha inverso.

O veiculo industrial é travado até ser iniciada a marcha no sentido contrario.
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44.2

Marcha lenta

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a travao de servigo desativado

Durante a marcha lenta, o operador deve prestar especial atengdo. O travao de

servico fica desativado durante a marcha lenta e s6 é reativado depois de se soltar

o botdo "Macha lenta".

»Em caso de perigo, travar o veiculo industrial, soltando imediatamente o botédo
"Marcha lenta" e o comutador de marcha.

» Durante a marcha lenta, a travagem é efetuada apenas através do travao de
rodagem de inércia.

O veiculo industrial pode ser deslocado com o timdo em posi¢cao vertical (6)
(por exemplo, em espacos estreitos/elevadores).

Ligar a marcha lenta

Procedimento

* Manter o botao "Marcha lenta" (100) premido.
» Acionar o comutador de marcha (97) no sentido de marcha pretendido.

O travao é solto. O veiculo industrial desloca-se em marcha lenta.

Desligar a marcha lenta

Procedimento

» Soltar o botdo "Marcha lenta" (100).
Se o timé&o estiver na zona de travagem "B", o
travéo atua e o veiculo industrial é parado.
Se o timéo estiver na zona de condugdo "F",
o veiculo industrial desloca-se com marcha
lenta.

+ Soltar o comutador de marcha (97).

A marcha lenta é terminada e o veiculo industrial pode ser novamente conduzido a
velocidade normal.
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Direccao

Procedimento
 Virar o timao (6) para a esquerda ou para a direita.

O veiculo industrial é conduzido na direcgdo desejada.

Orientagao da diregao

A orientacdo de diregcdo do porta-paletes corresponde a diregdo de viragem do
timao, conforme mostrado na figura.

O raio de curva é definido pelo angulo de viragem do timao.
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4.6

Travagem

A ATENCAO!

Perigo de acidente

O comportamento de travagem do veiculo industrial depende essencialmente das

caracteristicas da via.

» O operador deve observar as caracteristicas da via e té-las em consideracédo no
seu comportamento de travagem.

» Travar o veiculo industrial com cuidado para que a carga ndo escorregue.

»No funcionamento normal, travar o veiculo industrial apenas com o travdo de
servigo.

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a travagem maxima

Ao acionar o interruptor de paragem de emergéncia durante a marcha, o veiculo

industrial é travado a poténcia de travagem maxima até a imobilizacdo. Deste modo,

a carga recolhida pode escorregar do dispositivo de recolha de carga. Constitui um

elevado perigo de acidente e de danos fisicos.

» O interruptor de paragem de emergéncia ndo deve ser usado como travdo de
servico.

» Durante a marcha, utilizar o interruptor de paragem de emergéncia apenas em
caso de perigo.

A CUIDADO!

»Em caso de perigo, colocar o timdo na posicdo de travagem ou premir o
interruptor de paragem de emergéncia.

O porta-paletes pode ser travado das seguintes maneiras:
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— por gerador com o travao de servico (timao na zona de travagem B)

— por gerador com travao de rodagem de inércia

— com o travao de contracorrente (inversdo do sentido de marcha no comutador de
marcha)

— Em caso de perigo: com o interruptor de PARAGEM DE EMERGENCIA,
consultar a pagina 112.

Travagem com o travao de servigo

Procedimento

* Inclinar o timédo (6) para cima ou para baixo, para uma das zonas de
travagem (B).

O porta-paletes é travado com o travao de servigo por gerador até ficar imobilizado.

Travagem com travao de rodagem de inércia

Procedimento

* O veiculo industrial é travado por meio do gerador se 0 comutador de marcha
(97) se encontrar na posicéo zero (0).

O veiculo industrial é travado através do travdo de rodagem de inércia, por gerador,
até ficar imobilizado.

Com a travagem por gerador ocorre uma retroalimentagéao de energia para a bateria
de maneira que é atingido um tempo de servigo maior.

Travagem com o travao de contracorrente

A CUIDADO!

Perigo na mudancga do sentido de marcha durante a marcha

Uma mudanca do sentido de marcha provoca uma retardagao acentuada do travao

no veiculo industrial. Na mudanga do sentido de marcha, pode verificar-se uma

velocidade muito elevada no sentido oposto se o comutador de marcha né&o for solto

a tempo.

» Depois de iniciar a marcha, ndo acionar o comutador de marcha no sentido de
marcha oposto ou apenas ligeiramente.

» Nao executar movimentos da direcao bruscos.

» Olhar no sentido de marcha.

P Ter uma boa visibilidade sobre o percurso a ser percorrido.

Procedimento

* Durante a marcha, mudar a posigdo do comutador de marcha (97), colocando-o
no sentido de marcha inverso, consultar a pagina 118.

O porta-paletes é travado até ser iniciada a marcha no sentido de marcha contrario.

Travao de estacionamento

Apos a imobilizagdo do porta-paletes, € automaticamente acionado o travdo de
estacionamento. O travao de estacionamento € solto eletricamente e acionado pela
forca da mola. O travao de estacionamento serve para proteger contra 0 movimento
involuntario.
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4.7

Elevar ou baixar o dispositivo de recolha de carga

A ATENCAO!

Perigo de acidente durante a elevacao e o abaixamento

Na zona de perigo do veiculo industrial existe o risco de danos fisicos.

A zona de perigo designa a area em que as pessoas estdo em perigo devido aos

movimentos do veiculo industrial, incluindo dos dispositivos de recolha de carga.

Esta zona de perigo inclui também o perimetro onde exista possibilidade de queda

da carga, de dispositivos de trabalho, etc.

Nao é permitida a permanéncia de pessoas na zona de perigo do veiculo industrial

para além do operador (na sua posi¢ao normal de operagao).

P Afastar as pessoas da zona de perigo do veiculo industrial. Parar imediatamente
o trabalho com o veiculo industrial se as pessoas nao abandonarem a zona de
perigo.

P Deve-se proteger o veiculo industrial contra a utilizagdo por pessoas nao
autorizadas, se as pessoas nao abandonarem a zona de perigo apesar do aviso.

P Transportar s6 cargas devidamente fixadas e colocadas. Caso exista o perigo
de parte da carga tombar ou cair, devem ser adotadas medidas de protegao
adequadas.

» Nunca ultrapassar as cargas maximas indicadas na placa de capacidade de
carga.

» Nunca passar por baixo nem permanecer sob o dispositivo de recolha de carga
elevado.

» E proibido subir para o dispositivo de recolha de carga.

» E proibido elevar pessoas.

» Nunca pegar ou subir para cima de pegas méveis do veiculo industrial.

» E proibida a passagem para instalagdes de construgéo ou para outros veiculos.

AVISO

As alturas de elevacédo >1800 mm sao liberadas apenas mediante um abaixamento
manual dos bragos das rodas. Deste modo, € garantida a estabilidade do porta-
-paletes. A partir de uma altura de elevagao de 1800 mm deixa de ser possivel
elevar os bragos das rodas.

AVISO

Perigo de danos materiais no grupo hidraulico

Depois de atingir o fim de curso mecanico, ndo acionar mais o botao de elevagao do
dispositivo de recolha de carga. Caso contrario, existe o perigo de danos materiais
no grupo hidraulico.
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Bloqueio de funcgbes hidraulicas: o comando esta predefinido para a elevagéo e o
abaixamento apenas serem possiveis com o timdo na area de marcha (F) ou com
o botdo "Marcha lenta" acionado. A predefinicdo pode ser alterada através de um
parametro, consultar a pagina 166.

Abaixamento automatico da elevagao do brago da roda (O)

Apenas EJC 110zi/112zi

Com a elevagao do brago da roda elevada, as cargas podem ser empilhadas e
desempilhadas com o garfo de carga até uma altura de elevagdo de 1800 mm.
Para alturas de elevacdo mais elevadas, a elevagao do brago da roda tem de ser
baixada.

Em porta-paletes com a fungcdo “Sequéncia de abaixamento automatico do
dispositivo de elevacdo do brago da roda” (O), os bragos das rodas sao
automaticamente baixados a partir de uma altura de elevagao do garfo de carga
de 1800 mm, se o botdo “Elevar o garfo de carga” continuar premido.
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4.71

Elevar ou baixar o garfo de carga

Vista a partir de cima do timao

101 102 94 95

Condigbes prévias

— Porta-paletes operacional e ligado, consultar a pagina 104.

Procedimento

» Acionar o botdo “Elevar o garfo de carga” (94) até atingir a altura de elevagéao

desejada.
A velocidade de elevacédo pode ser regulada de forma continua por meio da
pressao do botao (aproximadamente 8 mm).

P Curso breve do botdo = elevagéo lenta
P Curso longo do botao = elevagéo rapida

O garfo de carga é elevado.

Procedimento
» Acionar o botdo “Baixar o garfo de carga” (95) até atingir a altura de elevagéo

desejada.

EJC 110i, EJC 110zi (®): A velocidade de abaixamento pode ser regulada em 2
niveis (aprox. 8 mm), por meio do curso do botao.

» Curso breve do botdo = abaixamento lento
» Curso longo do botao = abaixamento rapido

EJC 112i, EJC 112zi (@); EJC 110i, EJC 110zi (O): A velocidade de
abaixamento pode ser regulada de forma continua por meio da presséo do botédo
(aproximadamente 8 mm).

P Curso breve do botdo = abaixamento lento

» Curso longo do botao = abaixamento rapido

O garfo de carga ¢é abaixado.

A velocidade de abaixamento pode ser regulada de forma continua por meio da
pressao do botdo (aproximadamente 8 mm).

Curso breve do botdo= abaixamento lento

Curso longo do botdo= abaixamento rapido
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Utilizagao como mesa de trabalho de elevacao

Estando o veiculo industrial desligado, o dispositivo de recolha de carga elevado
pode ser utilizado como mesa de trabalho de elevagao, consultar a pagina 141.

Elevar ou baixar os bragos das rodas
Apenas EJC 110zi/112zi

Vista a partir de cima do timao

101 102 94 95

Condigbées prévias
— Porta-paletes operacional e ligado, consultar a pagina 104.

Elevar os bragos das rodas

* Acionar o botdo "Elevar os bragos das rodas" (102) até atingir a elevagdo do
brago da roda pretendida.

Os bragos das rodas sdo elevados.

Baixar os bragos das rodas

» Acionar o botdo "Baixar os bragos das rodas" (101) até atingir a elevagdo do
brago da roda pretendida.

Os bragos das rodas sdo abaixados.
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4.7.3

[V]

[V]

Elevar os bragos das rodas com a fung¢ao “Elevagao com duplo clique”
(@)

Apenas EJC 110zi/112zi com fungdo de piso duplo (O)
A ATENCAO!

Perigo de acidentes durante a elevagdao com a funcao de elevagao automatica

Na zona de perigo do porta-paletes podem ocorrer danos durante a utilizagdo da

funcdo de elevacao automatica, visto que nao é possivel cancelar a funcdo de

elevacao ativada soltando um dos elementos de comando.

P Ativar a funcdo de elevagdo automatica apenas com atengao redobrada.

P Evitar a ativagdo involuntaria da fungédo de elevacado automatica. Nao premir os
botdbes de comando brevemente varias vezes seguidas, caso ndao se pretenda
ativar a funcao de elevagao automatica.

» Em caso de perigo, premir o interruptor de paragem de emergéncia.

A funcéo "Elevacdo com duplo clique" permite a elevagao continua até a altura de
elevagdo maxima dos bragos das rodas.

Condigbes prévias
— Prontidao operacional do porta-paletes estabelecida, consultar a pagina 104.

Procedimento

» Acionar o botdo "Elevar bragos das rodas" (102) brevemente duas vezes
seguidas.

Os bragos das rodas sdo elevados continuamente até a altura maxima de elevagéo.

A funcdo de elevacdo automatica é interrompida ao acionar o interruptor de
paragem de emergéncia.

O estado e a utilizagdo da fungdo de elevagdo automatica sdo apresentados na
unidade de indicacdo, consultar a pagina 91.
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Recolha, transporte e descarga de cargas

A ATENCAO!

Perigo de acidente se as cargas nao forem fixadas e colocadas corretamente
Antes de recolher qualquer carga, o operador tem de verificar se a mesma se
encontra devidamente colocada sobre uma palete e se a carga nominal do veiculo
industrial ndo € ultrapassada.

P Afastar as pessoas da zona de perigo do veiculo industrial. Parar imediatamente
o trabalho com o veiculo industrial se as pessoas nao abandonarem a zona de
perigo.

P Efetuar apenas o transporte de cargas devidamente fixadas e colocadas. Caso
exista o risco de parte da carga tombar ou cair, devem ser adotadas medidas de
protecao adequadas.

» Nao é permitido transportar cargas danificadas.

»Nunca ultrapassar as cargas maximas indicadas na placa de capacidade de
carga.

» Nunca passar por baixo nem permanecer sob o dispositivo de recolha de carga
elevado.

» E proibido entrar no dispositivo de recolha de carga.

» E proibido elevar pessoas.

» Introduzir o dispositivo de recolha de carga o maximo possivel por baixo da carga.

» Devem evitar-se deslocagdes em curvas ao empilhar e desempilhar, uma vez que
existe perigo de queda.

A ATENCAO!

Perigo de danos fisicos devido a queda de cargas

A queda de cargas baixas ou compostas de pequenos elementos, que sao

movimentadas por cima do vidro de protegdo ou da grade de protegdo (O) e

que sobressaem além da grade de protecdo da carga, constitui um perigo para

o operador e para o veiculo industrial.

P Proteger as cargas baixas ou compostas de pequenos elementos, que
sobressaem além da grade de protecdo da carga, através de medidas tais como o
acondicionamento em pelicula.

A CUIDADO!
» Nao é permitida a recolha transversal de mercadoria comprida.

AVISO

Perigo de danos materiais no grupo hidraulico

Depois de atingir o fim de curso mecanico, ndo acionar mais o botao de elevagao do
dispositivo de recolha de carga. Caso contrario, existe o perigo de danos materiais
no grupo hidraulico.

No caso de mastro de elevagao duplo com duas elevagdes (ZZ) e mastro triplo
de duas elevagdes (DZ), a primeira elevagdo do garfo de carga (elevagao livre)
efetua-se sem alteracao da altura de construgao, através de um cilindro de elevagao
livre, curto e centrado. A partir de uma altura de elevacédo condicionada pelo tipo
de construgdo, durante a elevacdo, a velocidade de marcha é automaticamente
reduzida e € novamente aumentada durante o abaixamento.
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4.8.1

A partir de alturas de elevagao > 1800 mm, a velocidade do porta-paletes é reduzida
a 2,5 km/h. A aceleragao do porta-paletes é reduzida a partir de uma altura de
elevacao de 1800 mm. No caso do mastro de elevagao ZZ e do mastro de elevacao
DZ, a redugao tem lugar a partir da transicdo do mastro.

Ter em atencdo as informacdées e recomendacdes relativas a elevagao e
movimentagao lateral do dispositivo de recolha de carga, consultar a pagina 123.

Centro de gravidade da carga

A\ ATENGAO!

Perigo de acidente devido a centro de gravidade da carga fora da distancia do

centro de gravidade da carga

Se o centro de gravidade da carga G de uma carga recolhida de na horizontal ou

na vertical se situar fora da distancia do centro de gravidade da carga D indicada

para o dispositivo de recolha de carga, em circunstancias desfavoraveis, a carga
recolhida e o porta-paletes podem cair durante o trabalho.

P Observar as distancias do centro de gravidade da carga e as cargas nominais do
dispositivo de recolha de carga, consultar a pagina 55.

» Recolher a carga de forma que o centro de gravidade da carga se situe no meio,
entre os bragos de carga e o dispositivo de recolha de carga.

P Dispor e recolher a carga com cuidado, de forma que o centro de gravidade da
carga se situe dentro da distancia do centro de gravidade da carga do dispositivo
de recolha de carga (d;<D e d, <D, ver a area DD na figura).

» Movimentar uma carga com centro de gravidade da carga fora da distancia do
centro de gravidade da carga do dispositivo de recolha de carga (d,>D e/ou d, >
D) apenas com cuidado, visto que esta situagdo de carga nao foi verificada num
porta-paletes verificado de acordo com as diretrizes de inspecéo.

d, '
-«159 DD-¢»£3
D DD | d, <

e

D D

Nas cargas com distribuicdo uniforme do peso, o centro de gravidade da carga
situa-se no centro do volume geométrico.

Nas cargas retangulares com distribuicdo uniforme do peso ao longo de todo o
volume, o centro de gravidade da carga situa-se no centro, a meio do comprimento,
a meio da altura e a meio da largura da carga.
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Recolher carga com o garfo de carga

A CUIDADO!

Perigo ao deslocar-se com a carga elevada

A marcha com a carga elevada no garfo de carga, sem carga sobre os bragos das
rodas, compromete as caracteristicas de marcha e pode resultar no capotamento do
porta-paletes.

P A deslocacgdo do porta-paletes com carga elevada sobre o garfo de carga apenas
€ permitida para recolher ou depositar uma segunda carga no modo de piso
duplo.

Nl o[

Comprimento maximo da carga

Uma carga a recolher ndo deve sobressair mais de 50 mm das pontas do dispositivo
de recolha de carga.

Condigbes prévias

— Carga corretamente paletizada.

— A carga nominal do porta-paletes € suficiente para a carga, consultar a pagina 55.

— Em caso de cargas pesadas, o peso deve ser distribuido uniformemente pelo
dispositivo de recolha de carga.

Procedimento

» Aproximar o porta-paletes lentamente da palete.

 Inserir lentamente o garfo de carga na palete, até que esta fique encostada.

» Elevar o garfo de carga até este atingir a altura de elevacao desejada, consultar
a pagina 123.

Carga recolhida.
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A velocidade de abaixamento pode ser regulada de forma continua por meio da
pressao do botdo (aproximadamente 8 mm).

Curso breve do botdo= abaixamento lento

Curso longo do botado= abaixamento rapido

Com a elevacgédo do brago da roda elevada, as cargas podem ser armazenadas e
desarmazenadas até uma altura de elevacido de 1800 mm. Para alturas de elevacgao
superiores a 1800 mm, a elevagao do brago da roda tem de ser baixada.

Aviso de sobrecarga no fim de curso de elevagao

Se o operador conduzir até ao batente de fim de curso da elevagao, é apresentado
um aviso de sobrecarga, uma vez que a pressao hidraulica € muito elevada. A
mensagem de erro pode ser anulada premindo brevemente o botdo “Baixar o garfo
de carga”, consultar a pagina 85. A carga recolhida nao € demasiado pesada.

A recolha de duas cargas paletizadas sobrepostas so6 é possivel em porta-paletes
com a fungéo de piso duplo (O), consultar a pagina 135.
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4.8.3

Recolha da carga com os bragos das rodas

Apenas EJC 110zi/112zi
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Condigbes prévias
— Carga corretamente paletizada.

— A carga nominal do porta-paletes é suficiente para a carga, consultar a pagina 55.
— Em caso de cargas pesadas, o peso deve ser distribuido uniformemente pelo

dispositivo de recolha de carga.

Procedimento

Aproximar lentamente o porta-paletes da palete.

Inserir lentamente os bragos das rodas na palete, até que esta fique encostada.
Elevar os bragcos das rodas até estes atingirem a altura de elevagédo desejada,
consultar a pagina 126.
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Carga recolhida.
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4.8.4

Recolher carga com fungao de piso duplo (O)

Apenas EJC 110zi/112zi com funcgao de piso duplo (O)
A CUIDADO!

Perigo ao deslocar-se com a carga elevada

A marcha com a carga elevada no garfo de carga, sem carga sobre os bragos das
rodas, compromete as caracteristicas de marcha e pode resultar no capotamento do
porta-paletes.

P A deslocagdo do porta-paletes com carga elevada sobre o garfo de carga apenas

€ permitida para recolher ou depositar uma segunda carga no modo de piso
duplo.

A CUIDADO!

Perigo para a estabilidade

Para nao colocar em risco a estabilidade, durante o transporte de duas paletes

deve-se prestar atencido ao peso, para que o veiculo industrial ndo tombe.

P A palete mais pesada devera ser sempre transportada na parte inferior, para ndo
colocar em risco a estabilidade do veiculo.
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Condigbes prévias

Carga corretamente paletizada.

O peso total da carga esta em
conformidade com a carga nominal do
veiculo industrial, consultar a pagina 60.
Em caso de cargas pesadas, 0 peso
deve ser distribuido uniformemente pelo
dispositivo de recolha de carga.

Procedimento

Aproximar o porta-paletes lentamente da
palete.

Inserir lentamente o garfo de carga (7)
na palete, até que esta fique encostada
(ver figura).

Elevar o garfo de carga até este atingir a
altura de elevagédo desejada, consultar
a pagina 125.

Conduzir com os bragos das rodas (16)
na segunda palete.

Elevar os bragos das rodas, consultar a
pagina 126.

Baixar o garfo de carga o mais possivel
sem que, no entanto, a carga toque nos
bracos das rodas.

Ambas as paletes sdo elevadas.

Tl |

J41%16

No funcionamento com piso duplo, o garfo de carga nao deve ser elevado a mais do
que 1800 mm.

Para a marcha de transporte, o garfo de carga com a carga superior deve ser
baixado o maximo possivel sobre a carga inferior, ndo sendo, no entanto, pousado
sobre a carga inferior.
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4.8.5

Transportar a carga

Condigbes prévias

— Carga corretamente recolhida.

— Garfo de carga baixado para o transporte correto (aprox. 150 - 500 mm acima do
ch&o).
E proibida a marcha com a carga elevada (>500 mm).

— Caracteristicas do piso adequadas.

Procedimento

» Acelerar e travar o porta-paletes com cuidado.

+ Adaptar a velocidade de marcha as caracteristicas das vias e da carga
transportada.

» Conduzir o porta-paletes com velocidade uniforme.

» Em cruzamentos e passagens, ter cuidado com o restante transito.

« Em sitios com pouca visibilidade, conduzir unicamente com a ajuda de um
sinaleiro.

* Nas subidas, é proibida a condug¢ao na transversal ou na diagonal.

* Respeitar as indicagbes sobre condugdo em subidas e descidas, consultar a
pagina 110.

» Estar sempre preparado para acionar o travao:
* Em condi¢des normais, travar o porta-paletes suavemente.
» Parar bruscamente apenas em caso de perigo.

O transporte de duas cargas paletizadas sobrepostas s6 é possivel com o
equipamento opcional correspondente, consultar a pagina 138.
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Transportar carga com fungao de piso duplo (O)

Apenas EJC 110zi/112zi com funcgao de piso duplo (O)

A CUIDADO!

Perigo para a estabilidade

Para ndo colocar em risco a estabilidade, durante o transporte de duas paletes
deve-se prestar atencido ao peso, para que o veiculo industrial nao tombe.

P A palete mais pesada devera ser sempre transportada na parte inferior, para nao

colocar em risco a estabilidade do veiculo.

Condigbes prévias
— Carga corretamente recolhida.
— Garfo de carga baixado o mais possivel sem que, no entanto, a carga toque nos

bracos das rodas.

— Caracteristicas do piso adequadas.

Procedimento

Acelerar e travar o porta-paletes com cuidado.

Adaptar a velocidade de marcha as caracteristicas das vias e da carga
transportada.

Conduzir o veiculo industrial com velocidade uniforme.

Estar sempre preparado para acionar o travao:

* Em condi¢des normais, travar o porta-paletes suavemente.

» Parar bruscamente apenas em caso de perigo.

Em cruzamentos e passagens, ter cuidado com o restante transito.

Em sitios com pouca visibilidade, conduzir unicamente com a ajuda de um
sinaleiro.

Respeitar as indicagbes sobre conducdo em subidas e descidas, consultar a
pagina 110.
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4.8.6

Descarregar a carga

A CUIDADO!

As cargas nao devem ser depostas nas vias de transporte e de evacuagao, nem a
frente dos dispositivos de seguranca ou do equipamento de operagao que tem de
estar sempre acessivel.

AVISO

Evitar a deposigao violenta da carga, a fim de n&o danificar a carga, o dispositivo de
recolha de carga ou a superficie da estante.

Condigbes prévias
— Local de armazenamento apropriado para armazenar a carga.

Procedimento

« Aproximar o porta-paletes com cuidado do local de armazenamento.

+ Baixar o dispositivo de recolha de carga até que a carga deixe de assentar sobre
ele, consultar a pagina 123.

« Extrair cuidadosamente o dispositivo de recolha de carga da palete.

A carga esta deposta.

Reducgao da velocidade de abaixamento, pousar no chao (O)

O sistema de assisténcia “Reducdo da velocidade de abaixamento” reduz a
velocidade de abaixamento da carga a baixar pouco antes de esta atingir o solo
(aprox. 400 mm), facilitando, assim, o abaixamento suave da carga.
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Depor a carga com fungao de piso duplo (O)

Apenas EJC 110zi/112zi com funcao de piso duplo (O)

A CUIDADO!

As cargas nao devem ser depostas nas vias de transporte e de evacuagao, nem a
frente dos dispositivos de seguranca ou do equipamento de operagao que tem de
estar sempre acessivel.

Condigbes prévias
— Local de armazenamento apropriado para armazenar a carga.

Procedimento

* Aproximar cuidadosamente o porta-paletes do primeiro local de armazenamento.
» Baixar os bragos das rodas até a carga ficar imobilizada.

» Extrair cuidadosamente os bragos da roda da palete.

» Baixar os bracos das rodas.

» Baixar o garfo de carga até a altura de transporte (150 - 500 mm).

» Aproximar o porta-paletes com cuidado do segundo local de armazenamento.

» Baixar o garfo de carga até a carga ja ndo assentar sobre o mesmo.

» Retirar cuidadosamente os garfos de carga da palete.

» Baixar o garfo de carga.

Ambas as cargas estdo pousadas.

Empilhamento ou desempilhamento da carga

A ATENCAO!

Elevado perigo de acidente ao empilhar/desempilhar
Ao empilhar/desempilhar, o porta-paletes € movimentado com carga elevada, o que
significa um maior perigo de queda. Existe também o risco de queda de pegas.

»Durante o empilhamento e desempilhamento, conduzir a uma velocidade
adequadamente lenta.

P Evitar a deslocacdo em curvas ao empilhar/desempilhar.

» Manter uma distancia suficiente entre o dispositivo de recolha de carga, a carga e
0s equipamentos do armazém.

P Antes de retirar, garantir que a carga se encontra segura na estanteria.

Condigbes prévias
— Carga corretamente recolhida, consultar a pagina 130.

Procedimento

* Elevar a carga até a altura desejada.
* Armazenar a carga.
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4.9

Utilizagao como plataforma de trabalho elevatoéria

A ATENCAO!

Perigo de acidentes devido a dispositivo de recolha de carga elevado

Um veiculo industrial imobilizado com dispositivo de recolha de carga elevado

representa um possivel perigo nas areas de trabalho.

» Impedir perigos para pessoas e material.

» Nunca carregar ou descarregar manualmente cargas com o dispositivo de recolha
de carga elevado em areas perigosas, com pouca visibilidade ou com iluminagéo
insuficiente.

» Ao abandonar o veiculo industrial, estaciona-lo em seguranga, consultar a
pagina 106.

A ATENCAO!

Perigo de danos fisicos devido a queda de cargas
A queda de cargas pode causar ferimentos.

» Nunca passar por baixo nem permanecer sob o dispositivo de recolha de carga
elevado.

» Nunca carregar ou descarregar manualmente cargas que possam cair sobre
0 operador a uma altura superior a 1800 mm sem dispositivos de protegao
adicionais.

P Carregar cargas apenas de forma a que estas ndo possam cair ou deslocar-se
acidentalmente.

P Proteger as cargas baixas ou compostas por pegas pequenas através de medidas
tais como o acondicionamento em pelicula.

» Nao carregar ou descarregar manualmente cargas que nao estejam corretamente
embaladas ou se tenham deslocado, bem como cargas com paletes ou
recipientes empilhaveis danificados, com o dispositivo de recolha de carga
elevado.

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a abaixamento lento involuntario do dispositivo de
recolha de carga elevado

O dispositivo de recolha de carga elevado pode baixar lentamente de forma
auténoma devido a fugas internas. Com a carga nominal, a uma temperatura de
servico normal do dleo hidraulico, € permitido nos primeiros 10 minutos, conforme
EN ISO 3691-1, um abaixamento de até 100 mm.

» Nunca passar por baixo nem permanecer sob o dispositivo de recolha de carga

elevado.

Preseng¢a do operador

Para utilizagdo como plataforma de trabalho elevatéria, o dispositivo de recolha
de carga pode permanecer na posi¢ao elevada com o veiculo industrial desligado
desde que o operador se encontre na proximidade imediata do veiculo industrial.

O operador mantém-se na proximidade imediata do veiculo industrial apenas se,

em caso de avarias ou uma tentativa de utilizagcdo inadvertida, ele conseguir intervir
imediatamente.
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Devem ser observadas as disposi¢coes nacionais e as condigdes de funcionamento
locais.

Utilizacao como mesa de trabalho de elevagao
Condigées prévias

— Posicdo de armazenamento adequada para carregar e descarregar cargas
manualmente.

Procedimento

« Aproximar o veiculo industrial com cuidado do local de armazenamento.
 Definir o dispositivo de recolha de carga para a altura de elevagao desejada.
» Desligar o porta-paletes.

E possivel carregar e descarregar cargas manualmente com o dispositivo de
recolha de carga elevado.
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5

Resolucao de problemas

Através deste capitulo, o préprio operador pode localizar e corrigir falhas simples ou
as consequéncias de uma utilizagao incorreta. Para encontrar o erro, proceder de
acordo com a sequéncia de medidas indicada na tabela.

Se depois da execugao das “medidas de corre¢do” que se seguem o porta-paletes
nao se encontrar no seu estado funcional ou se for indicada uma falha ou um defeito
no sistema eletrénico com a respetiva mensagem de ocorréncia, informar o servigo
de assisténcia ao cliente do fabricante.

A posterior eliminagao de erros s6 pode ser efetuada pelo servigo de assisténcia ao
cliente do fabricante. O fabricante dispde de um servigo de assisténcia ao cliente
com formacao especifica para esta tarefa.

Para poder encontrar rapida e eficazmente uma solugdo para a respetiva falha,
o servico de assisténcia ao cliente necessita dos seguintes dados que sao
importantes e uteis:

- Numero de série do porta-paletes

- Mensagem de ocorréncia na unidade de indicagao (caso exista)

- Descrigao do erro

- Localizacao atual do porta-paletes.
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O veiculo industrial

nao anda

Mensagem de

Possivel causa

Medidas de corregao

ocorréncia

- Interruptor de paragem |— Desbloquear
de emergéncia premido o interruptor

de paragem

de emergéncia,

consultar a pagina 112
- Fusivel com defeito — Verificar os fusiveis,

consultar a

pagina 194

- Foi utilizado um — Utilizar o transponder
transponder incorreto no correto
leitor de transponder
(O) (EasyAccess
Transponder)

- Cddigo errado inserido |- Introduzir o cédigo
através das teclas de correto, consultar a
funcao por baixo da pagina 153
unidade de indicacao
(visor de 2 polegadas)

(©)

E-0914.1 O timao nao se encontra |— Virar o timdo para
na posi¢cao de travagem a zona de travagem
quando o porta-paletes é superior ou inferior,
ligado consultar a pagina 115

E-1914 1 Botao de seguranca — Botéo de seguranga
contra colisdo premido contra colisdo nao
enquanto o porta-paletes premido
é ligado

E-1925.1 O botédo de marcha — N&o acionar o botéo
lenta n&o se encontra
na posi¢cao de repouso
quando o porta-paletes é
ligado

E-1953.1 O comutador de marcha |- N&o acionar o

nao esta na posicao de
repouso quando o porta-
-paletes é ligado

comutador de marcha
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5.2

Mensagem de

Possivel causa

Medidas de corregao

ocorréncia
E-1953.1 Comutador de marcha Respeitar a sequéncia
defletido durante mais de acionamento:
de 0,5 segundos com o | 1. Rodar o timao para
timao dobrado, sem que a area de marcha (F)
ocorra uma liberagao ou pressionar o botao
através do interruptor “‘marcha lenta”.
do timé&o e/ou do botdo |2. Defletir o comutador
“‘marcha lenta”. de marcha.
Sequéncia de
acionamento nao
respeitada.
E-1953.1 O cabo de — Guardar
carga do carregador completamente o
incorporado n&o esta cabo de carga no
totalmente arrumado no compartimento.
compartimento.
E-2124.2 O interruptor do mastro |- E possivel baixar e
de elevacao nao é conduzir até 1,5 km/h.
plausivel — Estacionar o
porta-paletes em
seguranga, consultar
a pagina 106.

— Contactar o servigo de
assisténcia ao cliente
do fabricante.

E-2953.1 O botao de elevagao — Na&o acionar o botao,

ou abaixamento de um
dispositivo de recolha de
carga nao se encontra
na posi¢cao de repouso
quando o porta-paletes é
ligado

consultar a pagina 85

O porta-paletes desloca-se apenas em marcha lenta

Mensagem de
ocorréncia

Possivel causa

Medidas de corregao

E-2124.21 ou E-2124.22

Durante o tempo
definido, o comando nao
recebeu nenhum sinal
valido do sensor KoStaS
no mastro de elevagao
(predefini¢ao: 5 horas).

Com o porta-paletes
imobilizado, elevar o
mastro de elevacgao a
uma altura de elevagao
do garfo de carga
superior a 1800 mm.
O pictograma
intermitente amarelo
“Fim do curso
alcancado” apaga-se,
consultar a pagina 91.
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Nao é possivel elevar a carga

Mensagem de

Causa possivel

Medidas de correg¢ao

ocorréncia
- Porta-paletes nao — Realizar todas as
operacional medidas corretivas
indicadas para a
avaria “O porta-
-paletes nao se
desloca”
- Nivel do 6leo hidraulico |- Verificar o nivel
demasiado baixo do dleo hidraulico,
consultar a
pagina 189
- O controlador de — Carregar a bateria,
descarga da bateria consultar a pagina 88
desligou-se
- Fusivel com defeito — Verificar os fusiveis,
consultar a
pagina 194
- Carga demasiado — Respeitar a carga
elevada nominal maxima,
consultar a pagina 54
E-1914 1 Botao de seguranca — Botéo de seguranga
contra colisdo premido contra colisdo nao
enquanto o porta-paletes premido
é ligado
E-1953.1 O comutador de marcha |- N&o acionar o
nao esta na posigao de comutador de marcha
repouso quando o porta-
-paletes é ligado
E-2124.2 O interruptor do mastro |- E possivel baixar e
de elevacao nao é conduzir até 1,5 km/h.
plausivel — Estacionar o
porta-paletes em
seguranga, consultar
a pagina 106.

— Contactar o servico de
assisténcia ao cliente
do fabricante.

E-2953.1 O botao de elevagcao — Na&o acionar o botao,

ou abaixamento de um
dispositivo de recolha de
carga nao se encontra
na posi¢cao de repouso
quando o porta-paletes é
ligado

consultar a pagina 85
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5.4

A bateria de ioes de litio nao esta funcional

Descricaolpossivel causa

Medidas de correg¢ao

Subtenséo :
— A bateria de ides de litio € desligada.

— Colocar a bateria de ides de litio dentro
do intervalo de temperaturas ambientes
permitido, consultar a pagina 12.

— Ligar a bateria de i6es de litio ao
carregador da bateria.

— Carregar a bateria de ides de litio,
consultar a pagina 81.

— Se isso néo resolver a avaria, informar
0 servi¢o de assisténcia ao cliente do
fabricante.

Temperatura insuficiente :

— A temperatura de, pelo menos, uma
célula da bateria € demasiado baixa.

— A bateria de i6es de litio foi utilizada fora
do intervalo de utilizagao permitido.

— A bateria de ides de litio € desligada.

— Colocar a bateria de ides de litio dentro
do intervalo de temperaturas ambientes
permitido, consultar a pagina 12.

— Ligar a bateria de i6es de litio ao
carregador da bateria.

— Aquecer a bateria de ides de litio
a temperatura ambiente. Colocar a
bateria de ides de litio novamente
em funcionamento apenas depois de a
bateria de ides de litio ter aquecido.

— Se isso néo resolver a avaria, informar
0 servico de assisténcia ao cliente do
fabricante.

Excesso de temperatura :

— A temperatura de, pelo menos, uma
célula da bateria € demasiado alta.

— A bateria de i6es de litio foi utilizada fora
do intervalo de utilizagao permitido.

— A bateria de ides de litio € desligada.

— Colocar a bateria de ides de litio dentro
do intervalo de temperaturas ambientes
permitido, consultar a pagina 12.

— Na&o continuar a utilizar a bateria de ides
de litio.

— Deixar arrefecer a bateria de ides de
litio. Colocar a bateria de ides de litio
novamente em funcionamento apenas
depois de a bateria de ides de litio ter
arrefecido.

— Se isso nao resolver a avaria, informar
o servigo de assisténcia ao cliente do
fabricante.
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Baterias com descarga excessiva

Se a bateria descarregar abaixo de um determinado valor limite de capacidade
(descarga excessiva), a sua vida util é significativamente reduzida.

Para protegédo da bateria, o indicador de estado de carga mostra apenas o intervalo
de capacidade utilizavel da bateria, isto €, quando o valor limite de capacidade é
atingido, o estado de carga € indicado como 0 %. Além disso, a funcao de elevagao
€ desativada em alguns porta-paletes, a velocidade de marcha é limitada a marcha
lenta ou um simbolo de adverténcia é apresentado na unidade de comando. O risco
de danos na bateria é reduzido através da remog¢ao da capacidade.

Carregar imediatamente as baterias descarregadas ou parcialmente descarregadas
e nao as deixar ficar como estdo. Para conseguir uma otima vida util, evitar
descargas abaixo do intervalo de capacidade indicado.

Carregar baterias com descarga excessiva

A bateria ndo é carregada em baterias excessivamente descarregadas. Baterias
demasiado descarregadas ndo podem ser carregadas pelo operador (defeito).

Informar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.
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Movimentacao de um porta-paletes sem propulsao prépria

A ATENCAO!

Movimento descontrolado do veiculo industrial

Ao soltar o travao de estacionamento, o veiculo industrial deve ser estacionado em
seguranga em terreno plano, dado que ja ndo existe efeito de travagem.

» Nao soltar o travao de estacionamento em subidas ou descidas.

P \oltar a ativar o travao de estacionamento no local de destino.

» Nao estacionar o veiculo industrial com o travdo de estacionamento solto.

A descricdo que se segue aplica-se a: EJC 110i/112i/110zi/112zi.
» No caso do EJC 010i, ndo é possivel soltar o travdo. Em caso de emergéncia,
deslocar o EJC 010i com o guindaste.

&

Soltar o travao

Condigbes prévias

— O porta-paletes ja ndo pode ser movimentado com a sua prépria forga.

— Colocar, por exemplo, calgos por baixo do porta-paletes para evitar movimentos
involuntarios.

A cobertura frontal esta desmontada, consultar a pagina 180.

A bolsa de documentos esta desmontada, consultar a pagina 181.

A cobertura do acionamento esta desmontada, consultar a pagina 182.

Ferramenta e material necessarios
— Chave dinamométrica (5,5 Nm) e pecga Torx T25

Procedimento
* Desapertar trés parafusos (120) até que o travao (121) assente na superficie de
forma solta.

O travao nao pode ser completamente solto.

* Retirar os calgos.

O porta-paletes pode ser movimentado.
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Ativar o travao

Condigbes prévias
— Colocar, por exemplo, calgos por baixo do porta-paletes para evitar movimentos
involuntarios.

Procedimento

» Apertar trés parafusos (120) com um binario de 5,5 Nm.

* Montar a cobertura do acionamento, consultar a pagina 182.
* Montar a bolsa de documentos, consultar a pagina 181.

* Montar a cobertura frontal, consultar a pagina 180.

O travao esta novamente operacional. O travdo esta agora acionado sem corrente.

O veiculo industrial s6 deve ser colocado novamente em funcionamento apos se
localizar e resolver a avaria.
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Abaixamento de emergéncia do dispositivo de recolha de
carga

A ATENCAO!

Abaixamento de emergéncia do dispositivo de recolha de carga

P Afastar as pessoas da zona de perigo do veiculo industrial durante o abaixamento
de emergéncia.

» Nunca passar por baixo nem permanecer sob o dispositivo de recolha de carga
elevado.

P Acionar a valvula de abaixamento de emergéncia apenas estando ao lado do
veiculo industrial.

P Se o dispositivo de recolha de carga se encontrar na estante, o abaixamento de
emergéncia nao é permitido.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

P Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial sé deve ser colocado novamente em funcionamento apds se
localizar e resolver a avaria.

122

123

124

Abaixamento de emergéncia do dispositivo de recolha de carga

Condigbes prévias
— O dispositivo de recolha de carga nao se encontra na estante.

Procedimento

» Desligar o porta-paletes.

* Premir o interruptor de paragem de emergéncia, consultar a pagina 112.

» Desmontar a cobertura frontal, consultar a pagina 180.

* Desapertar completamente o parafuso de cabecga estriada (122) na valvula de
elevacao do mastro.

» Desapertar lentamente o parafuso de cabega estriada (124) na valvula de
abaixamento até que o dispositivo de recolha de carga seja baixado.

O dispositivo de recolha de carga é baixado.
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Depois de efetuado o abaixamento de emergéncia, apertar ambos os parafusos de
cabeca estriada até ao batente.

152
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8
8.1

Equipamento adicional

Sistemas de acesso sem chave

Os sistemas de acesso sem chave permitem atribuir ao operador ou grupo de
operadores um codigo individual.

9l 8l 51
6l 161 Gl

. | Descricao

Unidade de indicacao (EasyAccess Softkey):

— Descrigao, consultar a pagina 89

— Introdugao de cddigos de configuragéo e de acesso de 4 digitos

— Espacos de memoéria para um maximo de 10 cddigos de acesso

— Para codigos de configuragao e de acesso compostos por algarismos de
1a4

17

Teclado (EasyAccess PinCode):

— Constituido pelas teclas de 0 a 9 e C (eliminar)

— Introdugéo de cédigos de configuragéo e de acesso de 4 digitos
— Espagos de memoéria para um maximo de 100 codigos de acesso

18

Leitor de transponder Plus ( EasyAccess Transponder):
— O leitor de transponder Plus suporta normas adicionais de transponder.
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8.1.2
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Informacgao geral para o comando dos sistemas de acesso sem chave

O caodigo de entrega esta identificado por uma pelicula colada. Alterar o cédigo de
configuragdo aquando da primeira colocagdo em funcionamento e retirar a pelicula!
— Cadigo de entrega: 1-2-3-4

— Ajuste de fabrica do cddigo de configuracao: 2-4-1-2

Na atribuicdo dos codigos, deve-se ter em atengcéo que os codigos atribuidos aos
veiculos industriais de marcha com ocupante e aos de marcha com acompanhante
séo diferentes.

Apos uma introdugdo valida do cdédigo ou a utilizagdo de um transponder valido, na
unidade de indicagao surgira um sinal de visto verde.

Ao introduzir um cdédigo errado ou utilizar um transponder invalido, € apresentada
um X vermelho e a introducéo tera de ser repetida.

Se o veiculo industrial ndo for operado durante algum tempo, a unidade de
indicacdo muda para o modo de espera. O modo de espera € anulado ao acionar
um botéo aleatorio.

Os seguintes ajustes também podem ser efetuados pelo servigo de assisténcia ao
cliente do fabricante.

Colocagao em funcionamento do teclado e do leitor de transponder

Para o equipamento com teclado e leitor de transponder, a operagdo do veiculo
industrial apds a sua entrega apenas sera possivel através dos botbes da unidade
de indicagao. O teclado e o leitor de transponder tém de ser ativados pela entidade
exploradora.
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8.1.2.1 Ativar o teclado

Procedimento

* Soltar o interruptor de paragem de
emergéncia, consultar a pagina 112.

* Introduzir o cédigo de entrega 1-2-3-4
com os botdes por baixo da unidade de
indicagao (8).

O porta-paletes esta ligado.

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

» Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Alterar o cédigo de configuragao" (111).

* Introduzir o cddigo de configuragao
2-4-1-2 através do teclado (17).

O cddigo de configuracdo introduzido é
indicado.

Alterar o codigo de configuragao
aquando da primeira colocagdo em
funcionamento. O novo codigo de
configuragcdo nédo deve ser igual ao
codigo de configuragao pré-ajustado ou
a um codigo de acesso.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).
O codigo de configuragéo é eliminado.

* Introduzir o cédigo de configuragdo novo
através do teclado (17).

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo coédigo de configuragdo é
indicado.

Se o0 novo coédigo de configuragdo
tiver sido introduzido incorretamente, o
procedimento pode ser repetido com o
botdo por baixo do simbolo "Eliminar"
(112).

» Para voltar ao menu principal, acionar o

botédo por baixo do simbolo "Voltar" (114).
» Apagar o cédigo de entrega, consultar a pagina 160.
» Criar codigos de acesso, consultar a pagina 159.

O teclado esta ativado.
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8.1.2.2

156

Ativar o leitor de transponder

Procedimento

Soltar o interruptor de paragem de
emergéncia, consultar a pagina 112.
Introduzir o cédigo de entrega 1-2-3-4
com os botdes por baixo da unidade de
indicagao (8).

O porta-paletes esta ligado.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Alterar o cédigo de configuragao" (111).
Introduzir o cdédigo de configuragéao
2-4-1-2 com os botdes por baixo da
unidade de indicagao (8).

O codigo de configuragdo introduzido é
indicado.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).

O cdédigo de configuragéo é eliminado.
Manter um transponder em frente do
leitor de transponder (125).

Este transponder passa a ser o
transponder de configuragéo.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O cdodigo do transponder de
configuragéo é indicado.

Se tiver sido utilizado o transponder errado,
o procedimento pode ser repetido com

0 botdo por baixo do simbolo "Eliminar”

(112).

Para voltar ao menu principal, acionar
0o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O cédigo de entrega ndo pode ser mais
utilizado e deve ser apagado.

Apagar o cdédigo de entrega, consultar a
pagina 165.
Adicionar novo transponder, consultar a
pagina 164.

O leitor de transponder esta ativado.
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8.1.3 Utilizacao do teclado

8.1.3.1 Ligar o porta-paletes com cédigo de acesso

Procedimento

« Ativar o interruptor de PARAGEM DE
EMERGENCIA, consultar a pagina 112.
* Introduzir o cddigo de acesso com o teclado (17).

O veiculo industrial esta ligado.

Procedimento

* Acionar o bot&o por baixo do simbolo "Desligar" (109) na unidade de indicag&o.
* Premir o interruptor de PARAGEM DE EMERGENCIA, consultar a pagina 112.

O veiculo industrial esta desligado.

8.1.3.2 Desligar o porta-paletes

Procedimento I
» Acionar o botao por baixo do simbolo "Desligar" (109) - 109

na unidade de indicagao. A
* Premir o interruptor de PARAGEM DE EMERGENCIA,
consultar a pagina 112.

O veiculo industrial esta desligado.
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8.1.3.3
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Alterar o codigo de configuragao

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar

a pagina 157.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do
simbolo  "Alterar o codigo de
configuragcao" (111).

Introduzir o cdodigo de configuragéo
através do teclado (17).

O caodigo de configuragéo introduzido é
indicado na unidade de indicagdo (8)
através do circulo preenchido.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).
O cdédigo de configuragéo é eliminado.

Introduzir o codigo de configuragao
novo através do teclado (17).

O novo codigo de configuracdo tem
de ser diferente do codigo de acesso
existente.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo codigo de -configuragdo é
indicado.

Se o novo cédigo de configuragao
foi introduzido incorretamente, voltar
a eliminar o cdédigo de configuragao
e introduzir um novo cédigo de
configuracao.

Para voltar ao menu principal, acionar
o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O codigo de configuragéo foi alterado.
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8.1.34

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar
a pagina 157.

Procedimento

» Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Editar o codigo de acesso" (115).
O
consultado.

* Introduzir o codigo de configuragéo
através do teclado (17).

Todos os codigos de acesso s&o
indicados na unidade de indicagéo (8).

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Adicionar" (116).

* Introduzir o cédigo de acesso novo
através do teclado (17).

O novo coédigo de acesso tem de
ser diferente do cdédigo de acesso
existente.

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O cddigo de acesso novo é indicado
na unidade de indicagéo (8).

Se o novo cddigo de acesso tiver sido
introduzido incorretamente, eliminar de
novo o codigo de acesso, consultar
a pagina 160 e introduzir um novo
cédigo de acesso.

Para voltar ao menu principal, acionar
0 botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

Foi
acesso.

introduzido um novo codigo de

Introduzir um novo cédigo de acesso

codigo de configuracgo é

191 161 61
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8.1.3.5

160

Eliminar um cédigo de acesso

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar a

pagina 157.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Editar o codigo de acesso" (115).

O caddigo de configuragdo é consultado.

Introduzir o cdédigo de configuragéo
através do teclado (17).

Todos o0s codigos de acesso Ss&do
indicados na unidade de indicagéo (8).

Com o botdo por baixo do simbolo
"Selecao para baixo" (117), selecionar o
cédigo de acesso a eliminar.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).

O cdédigo de acesso foi apagado.

Para voltar ao menu principal, acionar
0 botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).
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8.1.3.6

Apresentar o histérico de inicio de sessao

A utilizacdo dos ultimos codigo de acesso € mostrada no processo de inicio de

sessao. O ultimo inicio de sessao € mostrado primeiro.

Se existirem mais codigos de acesso protocolados do que os que podem ser
mostrado, € possivel deslocar o intervalo de indicagédo percorrendo as paginas para
tras e para a frente.

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar

a pagina 157.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Processo de inicio de sess&o" (118).
Introduzir o codigo de configuragao
através do teclado (17).

O codigo de configuragdo introduzido
€ indicado na unidade de indicagéo (8)
através do circulo preenchido.

Para folhear para a frente, pressionar
o botdo "Selegdo para baixo" (117) se
necessario, varias vezes.

O intervalo de indicacdo é deslocado:
Sa&o mostrados inicios de sessao mais
antigos.

Para folhear para tras, pressionar o
botdo "Sele¢do para cima" (119) se
necessario, varias vezes.

O intervalo de indicacdo é deslocado:
Sao mostrados os inicios de sessdo
mais recentes.

Para voltar ao menu principal, acionar
0 botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O processo de inicio de sessdo é
mostrado.

117

f_"l‘lS

191 61 161
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8.1.4 Utilizacao do leitor de transponder

AVISO

Nao danificar o transponder. O veiculo industrial ndo pode ser ligado com
transponders danificados.

8.1.4.1 Ligar o porta-paletes com um transponder
% T 125

‘— 113

S6 é possivel ligar o veiculo industrial se a unidade de indicagao (8) acender. Se
a unidade de indicagéo estiver no modo de espera, o codigo ou transponder nao é
reconhecido. O modo de espera é anulado ao acionar um botéo aleatorio.

Procedimento

« Ativar o interruptor de PARAGEM DE
EMERGENCIA, consultar a pagina 112.

* Manter o transponder em frente do leitor
de transponder (125).
Surge um sinal de visto verde, que
permanece até uma confirmagédo. Caso
néo haja uma confirmagdo num intervalo
de 20 segundos, surge a pergunta de
acesso.

» Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O veiculo industrial esta ligado.

8.1.4.2 Desligar o porta-paletes

Procedimento I
» Acionar o botédo por baixo do simbolo "Desligar" (109) - 109

na unidade de indicagao. i
* Premir o interruptor de PARAGEM DE EMERGENCIA,
consultar a pagina 112.

O veiculo industrial esta desligado.

162
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8.1.4.3

Alterar o transponder de configuragao

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar a

pagina 162.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste” (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Alterar o cédigo de configuragao" (111).
Colocar o transponder de configuracao
sobre o leitor de transponder (125).

O codigo de configuragdo novo é
indicado na unidade de indicagéo (8).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).
E visualizada uma linha tracejada.

Colocar o novo transponder de
configuragdo sobre o leitor de
transponder (125).

O novo codigo do transponder de
configuracdo tem de ser diferente do
cédigo do transponder existente.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo cddigo do transponder de
configuragéo é indicado.

Se tiver sido utilizado o transponder
errado, o procedimento pode ser
repetido com o botdo por baixo do
simbolo "Eliminar" (112).

Para voltar ao menu principal, acionar
0 botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O transponder de configuragéo foi alterado.

%_- :
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8.1.4.4

164

Introduzir um novo transponder

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar a

pagina 162.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Editar transponders" (115).

O transponder de configuracdo é
consultado.

Colocar o transponder de configuragcéo
sobre o leitor de transponder (125).
Todos os codigos de transponder s&o
indicados na unidade de indicagéo (8).

Acionar o botao por baixo do simbolo
"Adicionar" (116).

Colocar o novo transponder sobre o
leitor de transponder (125).

O novo cédigo do transponder tem de
ser diferente do codigo do transponder
existente.

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Confirmar" (113).

O novo codigo do transponder é
indicado.

Se tiver sido utilizado um transponder
errado, eliminar de novo o transponder,
consultar a pagina 165, e adicionar um
novo transponder.

%_-110

‘\ 24 i L= — 116

114

Para voltar ao menu principal, acionar o botdo por baixo do simbolo "Voltar" (114).

Foi adicionado um novo transponder.

Os codigos dos transponders guardados sao ordenados primeiro de acordo com o
seu numero e depois por ordem alfabética.
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8.1.4.5

Eliminar um transponder

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar a

pagina 162.

Procedimento

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Editar transponders" (115).

O transponder de configuracdo é
consultado.

Colocar o transponder de configuracéo
sobre o leitor de transponder (125).

Todos os codigos de transponder s&o
indicados na unidade de indicagéo (8).

Com o botdo por baixo do simbolo
"Selecdo para baixo" (117) selecionar o
cédigo do transponder a eliminar.
Acionar o botao por baixo do simbolo
"Eliminar" (112).

O transponder foi apagado.

Para voltar ao menu principal, acionar
o0 botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

%_-110

165



8.1.4.6 Apresentar o histérico de inicio de sessao

8.2

166

A utilizagao dos ultimos transponders € mostrada no processo de inicio de sessao.
O ultimo inicio de sessao € mostrado primeiro.

Se existirem mais transponders protocolados do que os que podem ser mostrado, &
possivel deslocar o intervalo de indicagao percorrendo as paginas para tras e para a

frente.
%— :
@_- b

125

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta ligado, consultar a
pagina 157.

Procedimento

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Ajuste" (110).

* Acionar o botdo por baixo do simbolo
"Processo de inicio de sess&o" (118).

* Colocar o transponder de configuragao
sobre o leitor de transponder (125).

» Para folhear para a frente, pressionar
o botdo "Selegdo para baixo" (117) se
necessario, varias vezes.

O intervalo de indicacdo é deslocado:
Sa&o mostrados inicios de sessdo mais
antigos.

 Para folhear para tras, pressionar o 78915B51EAE561
botdo "Selegcdo para cima" (119) se —
necessario, varias vezes. Fﬁ 11231151EAE631
O~interva/o de indice_agla"f_) é des/ocadf): 15835B51BAC561
Sdo mostrados o0s inicios de sessao
mais recentes.

« Para voltar ao menu principal, acionar
o botdo por baixo do simbolo
"Voltar" (114).

O processo de inicio de sessdao ¢é
mostrado.

Parametros

Estes parametros sao ajustados pelo servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.
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8.3

8.4

Sistema de gestao de frotas

Descricdo do equipamento adicional do sistema de gestdo de frotas da
Jungheinrich, consultar o manual de instrugbes “Sistema de gestdo de frotas da
Jungheinrich”.

Floor-Spot (O)

A CUIDADO!

Perigo de danos na retina devido a luz azul do Floor-Spot azul

O Floorspot azul esta classificado de acordo com a norma IEC 62471 no Grupo de

Risco 2:

Risco médio. No intervalo entre 400 nm e 780 nm, a luz azul pode provocar danos

na retina.

P Verificar a existéncia e a legibilidade da placa de adverténcia "Atengao: possivel
radiac&o otica perigosa" e, se necessario, substituir, consultar a pagina 50.

» Nao olhar diretamente para o feixe de luz do Floor-Spot.

» Durante os trabalhos de manutengdo e conservagao, desligar o Floor-Spot e
assegurar que este ndo ¢é inadvertidamente colocado em funcionamento.

A CUIDADO!

Perigo de acidentes devido a visibilidade limitada

Olhar diretamente para o farol LED do Floorspot pode encandear e limitar
temporariamente a visibilidade.

» Nao olhar diretamente para o farol LED do Floorspot.

» A marcha e os trabalhos com o Floorspot devem ser realizados com cuidado.

» Nao alterar o ajuste realizado na fabrica.

O Floor-Spot ativado permite que as pessoas sejam detetadas atempadamente no
percurso do porta-paletes, ao projetar no solo um ponto de luz colorido a uma
distancia definida.

O Floor-Spot encontra-se disponivel em duas versoes:

— com ponto de luz azul
— com ponto de luz vermelho

A posicao do ponto de luz projetado é predefinida na fabrica.
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8.5  Timao de protegido de pés (O)

Se o timao estiver ligeiramente deslocado (zona O), o pessoal operador encontra-
-se muito proximo do porta-paletes. Neste caso, a velocidade do porta-paletes é
reduzida e, portanto, a segurancga do pessoal operador aumenta.

No visor da unidade de indicagdo, o simbolo “Marcha lenta” €& apresentado a
amarelo.

Assim que o timdo for deslocado de forma acentuada, a velocidade de marcha
normal € liberada e o simbolo apaga-se.

Simbolos do visor

Simbolo | Significado Cor Funcgao
Marcha lenta (timdo |Amarelo |Acende quando a redugéo de
,:2, de protecao de pés) velqcigadg é altiVNada pelo sis’Eema de
> assisténcia “Timao de protecao de
pés”.
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F
1

Conservacao do porta-paletes
Pecas de reposicao

A fim de garantir uma utilizacdo segura e fiavel, sé deverao ser utilizadas pegas de
reposic¢ao originais do fabricante.

As pecas de reposigao originais do fabricante correspondem as especificagées do
mesmo, pelo que asseguram a melhor qualidade possivel em termos de segurancga,
estabilidade dimensional e material.

A montagem ou utilizacdo de pecgas de reposigdo que ndo sejam originais pode
ter um impacto negativo nas caracteristicas do produto, comprometendo a sua
segurancga. Exclui-se qualquer responsabilidade por parte do fabricante no caso de
danos causados pela utilizagdo de pegas de reposi¢cdo n&o originais.

E possivel aceder ao catalogo eletrénico de pegas de reposigao relativo ao produto
inserindo o numero de série na ligagao (www.jungheinrich.de/spare-parts-search).

O numero de série consta da placa de identificacdo, consultar a pagina 54.
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170

Seguranc¢a operacional e protec¢cao do ambiente

As verificagcbes e manutengdes descritas no capitulo "Manutencdo, inspecado e
substituicdo de pecas de manutencdo sobressalentes" devem ser efetuadas de
acordo com os intervalos de manutencao definidos, consultar a pagina 201.

O fabricante recomenda a substituicdo das pegas de manutengdo igualmente
indicadas no capitulo "Manutengdo, inspecdo e substituicio de pecas de
manutengao sobressalentes”" em conformidade com os intervalos de substituicdo
estipulados, consultar a pagina 201.

A ATENCAO!

Perigo de acidente e perigo de danos nos componentes

E proibida toda e qualquer alteragdo do porta-paletes.

» Os dispositivos de seguranca ndo podem ser alterados.

P As velocidades de trabalho do porta-paletes ndo podem ser alteradas.
» E proibido cobrir o vidro dianteiro.

Excecgao: os detentores s6 podem fazer alteragdes ou permitir que sejam feitas
alteragdes nos veiculos industriais acionados por motor, se o fabricante se tiver
retirado do negocio e ndo existir nenhum sucessor; no entanto, os detentores
devem:

— assegurar que as alteragbes previstas e a sua seguranga sejam planeadas,
verificadas e executadas por um engenheiro especializado em veiculos
industriais

— ter registos permanentes da construgcdo, da verificagdo e da execugao das
alteracdes

— registar e solicitar a homologagao das alteragcdes correspondentes nas placas de
indicag&o da carga nominal, nas placas de aviso e nos autocolantes, assim como
nos manuais de instrugdes e de oficina

— colocar no porta-paletes uma sinalizagdo permanente e bem visivel, onde se
possa consultar a natureza das alteragbes realizadas, a data das alteracdes, o
nome e o enderegco da empresa responsavel por essas tarefas.

AVISO

Apenas pecas de reposicdo originais sdo objeto do controlo de qualidade do
fabricante. A fim de garantir uma utilizagao segura e fiavel, s6 deverao ser utilizadas
pecas de reposic¢ao do fabricante.

Por razdes de segurancga, na zona do computador, dos comandos e dos sensores
IF (antenas) devem ser instalados no veiculo industrial apenas componentes
especialmente adaptados pelo fabricante para este veiculo industrial. Estes
componentes (computador, comandos, sensor IF (antena )) ndo devem portanto ser
substituidos por componentes equivalentes de outros veiculos industriais da mesma
série.

Depois de proceder a ensaios e atividades de manutencdo, deverdo ser sempre
executadas as atividades mencionadas na seccao "Reposi¢cao em funcionamento do
porta-paletes apos trabalhos de limpeza ou manutengao”, consultar a pagina 195.
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3

3.1

Regras de segurancga para a conservagao

Pessoal para manutengido e conservagio

O fabricante dispde de um servico de assisténcia ao cliente especificamente
formado para estas tarefas. A realizagdo de um contrato de manutengdo com o
fabricante ajuda ao bom funcionamento.

A manutencdo e a conservagcdo do porta-paletes e a substituicio de pecas
sobressalentes s6 podem ser realizadas por pessoal qualificado. As atividades a
realizar estao divididas pelos seguintes grupos alvo.

Servigo de assisténcia ao cliente

O servico de assisténcia ao cliente tem formacado especial sobre o veiculo
industrial e esta em condi¢gdes de realizar trabalhos de manutengao e conservagao
autonomamente. O servico de assisténcia ao cliente esta familiarizado com as
normas, directrizes e prescrigdbes de seguranga necessarias aos trabalhos, bem
COmo, 0S perigos possiveis.

Detentor

O pessoal de manutencdo do detentor tem os conhecimentos técnicos e a
experiéncia para realizar as atividades incluidas na lista de verificacbes para
manutencdo, em nome do detentor. Adicionalmente, os trabalhos de manutengao
e conservacgao a serem realizados pelo detentor encontram-se descritos, consultar
a pagina 179.

Valores de ajuste

Em caso de reparagbes, assim como ao substituir componentes hidraulicos,
eléctricos e/ou electronicos, devem ser respeitados os valores de ajuste estipulados
em funcao do tipo do veiculo.

Trabalhos de soldadura

A ATENGAO!

Perigo de incéndio

Os trabalhos de soldadura no veiculo industrial podem danificar ou inflamar
componentes.

» N3o realizar trabalhos de soldadura no veiculo industrial.
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3.3

3.4

172

Trabalhos na instalacao elétrica

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a corrente elétrica

Os trabalhos na instalacdo elétrica sé podem ser realizados no estado

isento de tensdo. Os condensadores instalados no comando devem

estar completamente descarregados. Os condensadores estdo completamente

descarregados aproximadamente 10 minutos apos se desligar a instalagéo elétrica

da bateria.

Antes de iniciar os trabalhos de manutencao na instalagao elétrica:

P Os trabalhos na instalagdo elétrica s6 devem ser efetuados por pessoal
eletrotécnico especializado.

P Antes de iniciar os trabalhos, devem ser tomadas todas as medidas necessarias
para evitar qualquer acidente elétrico.

P Estacionar o porta-paletes em seguranga (consultar a pagina 106).

P Retire os anéis, pulseiras de metal, etc.

Produtos consumiveis e pe¢as usadas

A CUIDADO!

Os produtos consumiveis e as pegcas usadas sao nocivos para o meio

ambiente

P Eliminar os produtos consumiveis usados e pegas antigas de acordo com as
prescrigdes vigentes de protecdo do ambiente.

P Solicitar a mudanca de 6leo ao servigo de assisténcia ao cliente do fabricante.

P Respeitar as regras de seguranga ao manusear estas substancias.

Rodas

A ATENGAO!

Perigo de acidente devido a utilizagdo de rodas que nao correspondem a

especificagao do fabricante

A qualidade das rodas influencia a estabilidade e o comportamento do veiculo

industrial.

Em caso de desgaste irregular, a estabilidade do veiculo industrial diminui e a

distancia de travagem aumenta.

» Ao mudar as rodas, assegurar que o porta-paletes nao fica inclinado.

P As rodas devem ser substituidas sempre aos pares, ou seja, simultaneamente a
esquerda e a direita.

Ao substituir as rodas montadas na fabrica, usar exclusivamente pecas de
reposi¢ao originais do fabricante. Caso contrario, a especificagdo do fabricante néo
€ cumprida, consultar a pagina 169.
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3.5

Instalagao hidraulica

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a instalagées hidraulicas com fugas

As instalagdes hidraulicas com fugas ou defeitos podem derramar éleo hidraulico.

P As falhas detectadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

P Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial sé deve ser colocado novamente em funcionamento apds se
localizar e resolver o defeito.

»O odleo hidraulico derramado deve ser imediatamente removido com um
aglutinante adequado.

» A mistura de aglutinante e produtos consumiveis deve ser eliminada de acordo
com as disposigdes vigentes.

A ATENCAO!

Perigo de danos fisicos e de infegao devido a mangueiras hidraulicas com
defeito

Oleo hidraulico sob pressdo pode sair por pequenos orificios ou fissuras nas
mangueiras hidraulicas. Mangueiras hidraulicas quebradigas podem rebentar
durante o funcionamento. As pessoas na proximidade do veiculo industrial podem
sofrer ferimentos causados pelo 6leo hidraulico que transbordar.

» Em caso de ferimentos, consultar imediatamente um médico.

» Nao tocar mas mangueiras hidraulicas sob pressao.

P As falhas detetadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.
» Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial s6 deve ser colocado novamente em funcionamento depois de
se localizar e resolver a avaria.

AVISO

Verificagao e substituicao das mangueiras hidraulicas

As mangueiras hidraulicas podem tornar-se quebradicas devido ao envelhecimento
e devem ser verificadas em intervalos regulares. As condi¢gdes de utilizagao
do porta-paletes tém uma influéncia consideravel sobre o envelhecimento das
mangueiras hidraulicas.

P Verificar e, se necessario, substituir as mangueiras hidraulicas pelo menos 1 vez
por ano.

» Em caso de condigbes de maior utilizagdo, os intervalos de verificagdo devem ser
reduzidos em conformidade.

P Sob condigdes de utilizagdo normais, recomenda-se uma substituicdo preventiva
das mangueiras hidraulicas apos 6 anos. Para uma utilizagdo em segurancga,
o detentor deve realizar uma avaliagdo dos riscos. As medidas de protecéo
resultantes devem ser respeitadas e o intervalo de verificagao deve ser reduzido
em conformidade.
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Correntes de elevacao

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a falta de lubrificagcdao e limpeza inadequada das

correntes de elevagao

As correntes de elevagao sao elementos de seguranga. As correntes de elevagao

nao podem apresentar grande sujidade. Todas as correntes de elevagao e cavilhas

de rotacao tém de estar sempre limpas e lubrificadas o suficiente.

» A limpeza das correntes de elevagdo faz-se por lavagem ou escovagem.
A sujidade mais persistente pode ser eliminada com derivados da parafina,
por exemplo, querosene.

» E proibido limpar as correntes de elevagdo com pistolas de alta pressdo com jato
de vapor ou com detergentes quimicos.

P Secar a corrente de elevagdo com ar comprimido e pulverizar com spray para
correntes imediatamente apdés a limpeza.

P As correntes de elevagdo s6 devem ser lubrificadas depois de remover a carga,
para o que o dispositivo de recolha de carga deve ser completamente descido.

P Lubrificar cuidadosamente a corrente de elevacdo, em especial na zona das
polias de desvio.

Componentes acumuladores de energia

A CUIDADO!

Perigo de acidente devido a pré-tensionamento elevado

No tubo da lanca esta localizada uma mola sob pressdao de gas com elevado

pré-tensionamento. A abertura incorreta pode provocar um acidente.

»A montagem e desmontagem da mola sob pressdo de gas s6 podem ser
executadas por pessoal de assisténcia autorizado.
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4
4.1

Produtos consumiveis e plano de lubrificacao

Manuseamento seguro de produtos consumiveis

Manuseamento de produtos consumiveis

Os produtos consumiveis devem ser sempre devidamente utilizados de acordo com
as instrugdes do fabricante.

A ATENCAO!

O manuseamento inadequado dos produtos consumiveis poe em perigo a

saude, a vida e o ambiente

Os produtos consumiveis podem ser inflamaveis.

» Nao colocar os produtos consumiveis na proximidade de componentes quentes
ou chamas vivas.

» Os produtos consumiveis devem ser guardados exclusivamente em recipientes
identificados como adequados.

» Os produtos consumiveis devem ser colocados s6 em recipientes limpos.

»Nao misturar produtos consumiveis de diferentes qualidades. A mistura s6 é
permitida quando é explicitamente indicada neste manual de instrucdes.

A CUIDADO!

Perigo de escorregar e risco para o meio ambiente em caso de produtos
consumiveis derramados

Os produtos consumiveis derramados constituem perigo de escorregar. Este perigo

aumenta se o 6leo entrar em contacto com agua.

» Nao derramar produtos consumiveis.

» Os produtos consumiveis derramados devem ser imediatamente removidos com
um aglutinante adequado.

» A mistura de aglutinante e produtos consumiveis deve ser eliminada de acordo
com as disposic¢des vigentes.
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A ATENCAO!

Perigo em caso de manuseamento incorreto de 6leos

Os o6leos (spray para correntes/6leo hidraulico) sdo inflamaveis e toxicos.

P Eliminar devidamente o 6leo usado. Guardar o 6éleo usado de modo seguro até
ser devidamente eliminado

» Nao derramar éleos.

P Os oleos derramados devem ser imediatamente removidos com um aglutinante
adequado.

» A mistura de aglutinante e 6leo deve ser eliminada de acordo com as disposi¢des
vigentes.

P Respeitar as disposigdes legais relativas ao manuseamento de éleos.
P Usar luvas de protegdo para manusear 6leos.

» Os oOleos ndo devem entrar em contacto com pegas do motor que estejam
quentes.

» Nao fumar durante o manuseamento de oleos.

P Evitar o contacto e a ingestdo. Em caso de ingestdo, ndo provocar o vomito,
consultar imediatamente um meédico.

P Depois de inalar névoa de 6leo ou vapores deve-se respirar ar fresco.
P Se os 6leos entrarem em contacto com a pele, lavar com agua.

P Se os oleos entrarem com contacto com os olhos, lavar com agua e consultar
imediatamente um médico.

P Tirar imediatamente vestuario e calgado que tenham sido salpicados.
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4.2 Plano de lubrificacao

O porta-paletes esta equipado com casquilnos sem lubrificacdo. Nao € por isso
necessaria uma lubrificagdo no ambito da manutencgao.

Utilizagdo em camara de

hidraulico

V | Superficies de deslizamento X refrigeragéo !

1 | Copos de lubrificagao . Bocal c_Ie eN:nchlmento do oleo da
transmissao

m Bocal de enchimento do 6leo o Bujao de drenagem do 6leo da

transmissao

) Proporgédo de mistura na utilizagdo em cdmara de refrigeraggo: 1:1
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4.3

Produtos consumiveis

Caodi N.° Quantidade |Designagao Utilizagao para
go |encomend| fornecida
a
A | 51132827~ 5,01 Jungheinrich Instalagao hidraulica
51090781 1,01 Renolin MR 310
B 50380904 501 Titan Gear Transmissao
HSY 75W-90
C |51081875* 50| Oleo hidraulico Instalagao hidraulica
de camara de Complemento para
refrigeracao ISO 15 |utilizagdo na camara
LOW de refrigeracéo
E | 29202050 1,0 kg Polylub GA 352P Servigo de
lubrificagao
G | 29201280 0,41 Spray para correntes | Correntes

* Os porta-paletes sao fornecidos de fabrica com um 6éleo hidraulico especial
(o éleo hidraulico da Jungheinrich, reconhecivel pela cor azul) e com o
Oleo hidraulico para camara de refrigeragao (de cor vermelha). O éleo
hidraulico da Jungheinrich pode ser obtido exclusivamente através do
servigo de assisténcia técnica da Jungheinrich. E permitido utilizar o 6leo

hidraulico alternativo indicado, contudo, tal pode resultar numa deterioragao

da funcionalidade do veiculo. E permitida a mistura do 6leo hidraulico da
Jungheinrich com o 6leo hidraulico alternativo indicado.

Para utilizagdo em camara de refrigeracdo e em areas de produtos frescos,
€ necessario utilizar o 6leo hidraulico (A) e o 6leo hidraulico para camara de

refrigeracao (B) do fabricante numa proporgao de 1:1.
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Descricao dos trabalhos de manutencao e de conservacao

Preparacao do porta-paletes para trabalhos de manutencao e
conservagao

A ATENCAO!

Perigo de acidente ao trabalhar por baixo do dispositivo de recolha de carga

ou do porta-paletes devido a uma fixagao incorreta

A fixacdo incorreta do dispositivo de recolha de carga elevado ou do porta-paletes

elevado pode provocar uma descida descontrolada do dispositivo de recolha de

carga ou pode fazer com que o porta-paletes tombe ou escorregue, causando

danos fisicos mortais.

P Fixar o dispositivo de recolha de carga elevado ou o porta-paletes elevado para
evitar que caia, tombe ou escorregue.

» Ao elevar o porta-paletes, devem ser seguidas as instrugbes estipuladas,
consultar a pagina 61.

»Em trabalhos no travao de estacionamento, proteger o porta-paletes contra uma
deslocagéo inadvertida (por exemplo, utilizando calgos).

A fim de evitar acidentes durante os trabalhos de manutencdo e conservacgao,
€ necessario tomar todas as medidas de seguranga consideradas oportunas. E
necessario cumprir as seguintes condi¢oes:

Procedimento

» Estacionar o porta-paletes em segurancga, consultar a pagina 106.

+ Afixar uma identificagdo visivel num porta-paletes que tenha sido sujeito a
trabalhos de manutencéo e conservagao.

* Fixar o porta-paletes para que ndo seja colocado inadvertidamente em
funcionamento.
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5.2

180

Desmontagem ou montagem da cobertura frontal

Desmontar a cobertura frontal

Condigbes prévias
— Porta-paletes estacionado em segurancga, consultar a pagina 106.

Ferramenta e material necessarios

— Peca Torx T45
— Chave dinamomeétrica

Procedimento

» Desmontar os 2 parafusos flangeados de cabeca lenticular M8 x 25 (127).

* Elevar ligeiramente a cobertura do painel de instrumentos (126) e retirar a
cobertura frontal (11) dos guiamentos (consultar o desenho pormenorizado).

» Elevar a cobertura frontal (11) sobre o timao (6) e pousar.

A cobertura frontal esta desmontada.

A montagem da cobertura frontal (11) é efetuada na ordem inversa. Apertar os
parafusos flangeados de cabeca lenticular (127) com um binario de 3 Nm.
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5.3

Desmontagem ou montagem da bolsa de documentos

128 14 128

Desmontar a bolsa de documentos

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta estacionado de forma segura, consultar a pagina 106.
— A cobertura frontal estda desmontada, consultar a pagina 180.

Ferramenta e material necessarios
— Chave dinamométrica (3 Nm) e pecga Torx T20

Procedimento

» Desmontar dois parafusos flangeados de cabeca lenticular (128).
» Elevar a bolsa de documentos (14).

O compartimento de tragdo esta exposto.

Montar a bolsa de documentos

Procedimento
» Colocar a bolsa de documentos (14).

» Apertar dois parafusos flangeados de cabeca lenticular (128) com um binario de

3 Nm.

A bolsa de documentos esta montada.
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5.4

182

Desmontagem ou montagem da cobertura do acionamento

129 130 131

A cobertura do acionamento € composta por duas pecas.

Desmontar a cobertura do acionamento

Condigbes prévias

— O porta-paletes esta estacionado de forma segura, consultar a pagina 106.

— A cobertura frontal estda desmontada, consultar a pagina 180.
— A bolsa de documentos esta desmontada, consultar a pagina 181.

Ferramenta e material necessarios

— Chave dinamométrica (T20) e pega Torx T20
— Peca de encaixe sextavada interior, tamanho da chave 5 mm

Procedimento

» Desmontar dois parafusos de cabecga cilindrica (129).
* Desmontar um parafuso de cabecga redonda (131).
» Separar as duas metades da cobertura do acionamento (130) e elevar.

A cobertura do acionamento esta desmontada.

Montar a cobertura do acionamento

Procedimento

* Unir as duas metades da cobertura do acionamento (130) como indicado.
» Montar dois parafusos da cabeca cilindrica (129) com um binario de 3 Nm.
* Montar um parafuso de cabega redonda (131) com um binario de 3 Nm.

A cobertura do acionamento esta montada.

07.24 pt-PT



07.24 pt-PT

5.5

Desmontagem ou montagem dos dispositivos de protecao

Desmontar o dispositivo de prote¢ao

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta estacionado de forma segura, consultar a pagina 106

Procedimento

» Desmontar as ligagdes por parafusos (133) do dispositivo de protegéo (26).
* Rodar todos os trincos (132) dos suportes (134) 90° para os desbloquear.
* Retirar o dispositivo de protecao (26) e colocar num local seguro.

O dispositivo de protegdo esta desmontado.

Montar o dispositivo de prote¢ao

Condigbes prévias
— O porta-paletes esta estacionado de forma segura, consultar a pagina 106

Ferramenta e material necessarios
— Chave dinamomeétrica

Procedimento
» Colocar o dispositivo de protecao (26).
* Rodar todos os trincos (132) dos suportes (134) 90° para os bloquear.

* Montar as ligagdes por parafusos (133) do dispositivo de prote¢do (26) com um

binario de 8 Nm.

O dispositivo de protegdo esta montado.
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5.6

184

Elevar e levantar o veiculo industrial com o macaco de modo
seguro

Perigo de ferimentos ao elevar e levantar o porta-paletes com o macaco

Ao elevar e levantar o porta-paletes com o macaco, existe o perigo de o porta-
-paletes tombar ou escorregar inesperadamente.

P Levantar o porta-paletes com o macaco em piso plano.

P Fixar o porta-paletes para evitar movimentos inadvertidos.

P Utilizar macacos com carga nominal suficiente.

P Ao elevar o porta-paletes, instalar os dispositivos de fixagdo exclusivamente nos
pontos de fixag&o previstos, consultar a pagina 61.

» Ao levantar o porta-paletes, utilizar meios adequados (calgos, blocos inferiores)
para evitar que este tombe ou escorregue.
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5.6.1

Elevar e levantar com macaco

g @

B |8

Elevacao do porta-paletes com o macaco

Condigbes prévias
— Porta-paletes estacionado numa superficie plana.

Ferramenta e material necessarios
— Macaco
— Blocos de madeira rigida

Procedimento

» Elevar o dispositivo de recolha de carga.

» Travar o dispositivo de recolha de carga com blocos inferiores (136).

+ Baixar o dispositivo de recolha de carga.

« Desligar o porta-paletes.

* Colocar o macaco no ponto de elevagao (135).

» Elevar o porta-paletes.

» Apoiar o porta-paletes com blocos inferiores nos locais assinalados (136).
* Retirar o macaco.

O equipamento esta corretamente elevado e apoiado.

Baixar o porta-paletes
» A descida do porta-paletes € efetuada pela ordem inversa.
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5.6.2

186

Elevar e levantar com guindaste

Elevacao do porta-paletes com guindaste e apoio

Condigbes prévias

— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencao e conservagao, consultar
a pagina 179.

Ferramenta e material necessarios

— Dispositivo de elevagao/correntes do guindaste
— Blocos inferiores

Procedimento

* Colocar as correntes do guindaste nos pontos de fixagdo (71), consultar a
pagina 61.

* Elevar o porta-paletes.

» Apoiar o porta-paletes com blocos inferiores nos locais assinalados (136).

» Baixar o porta-paletes.

* Remover as correntes do guindaste.

O porta-paletes esta levantado.

Baixar o porta-paletes

» A descida do porta-paletes é efetuada pela ordem inversa.
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5.7
5.71

Trabalhos de limpeza

Limpar o veiculo industrial

A CUIDADO!

Perigo de incéndio devido a utilizagao de produtos de limpeza inflamaveis
A utilizagdo de produtos de limpeza inflamaveis aumenta o perigo de incéndio.
» Nao utilizar produtos de limpeza inflamaveis para a limpeza.

» Antes do inicio dos trabalhos de limpeza, devem ser tomadas as medidas de
segurancga contra a formacgao de faiscas (por exemplo, devido a curto-circuito).

AVISO

Perigo de danos nos componentes ao limpar o porta-paletes

A limpeza com pistolas de alta pressao pode causar anomalias devido a humidade.

»Antes de limpar o porta-paletes com pistolas de alta pressdo, tapar
cuidadosamente todas as unidades (comandos, sensores, motores, etc.) da
instalacao eletronica.

»Nao dirigir o jato de limpeza da pistola de alta pressdo para os locais de
identificacao, a fim de n&o danificar os mesmos, consultar a pagina 50.

» Nao limpar o porta-paletes com jato de vapor.

Os trabalhos de limpeza apenas devem ser realizados nos locais para isso previstos
e que correspondem as disposi¢des do pais de utilizagao.

Condigbes prévias
— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencao e conservacgao, consultar
a pagina 179.

Ferramenta e material necessarios

— Detergente hidrossoluvel
— Esponja ou pano

Procedimento

» Limpar a superficie do porta-paletes com um detergente hidrossoluvel e agua.
Utilizar uma esponja ou pano.

» Limpar especialmente as seguintes areas:
» Vidro(s)
» Aberturas de enchimento de 6leo e area circundante
» Copos de lubrificagédo (antes de trabalhos de lubrificagéo)

* Apés a limpeza, secar o porta-paletes, por exemplo, com ar comprimido ou um
pano seco.

* Realizar as atividades descritas na seccdo "Reposicdo em funcionamento do
porta-paletes apos trabalhos de limpeza e manutengao”, consultar a pagina 195.

O porta-paletes esta limpo.
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5.7.2

188

Limpar as unidades da instalagao elétrica

AVISO

Perigo de danos na instalagao elétrica

A limpeza das unidades (comandos, sensores, motores, etc.) da instalagéo elétrica
com agua pode provocar danos na instalagao.

» Nao usar agua para limpar a instalagao elétrica.

P Limpar a instalagéo elétrica aspirando ou aplicando ar comprimido fraco (usar um
compressor com separador de agua) e com um pincel antiestatico e ndo condutor.

Limpar as unidades da instalagao elétrica

Condigbes prévias
— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencéo e conservacgao, consultar
a pagina 179.

Ferramenta e material necessarios

— Compressor com separador de agua
— Pincel antiestatico e ndo condutor

Procedimento

» Expor a instalagao elétrica, consultar a pagina 180.

« Limpar as unidades da instalacéo elétrica aspirando ou aplicando ar comprimido
fraco (usar um compressor com separador de agua) e com um pincel antiestatico
e nao condutor.

* Montar a cobertura da instalagao elétrica, consultar a pagina 180.

» Realizar as atividades descritas na seccdo "Reposicdo em funcionamento do
porta-paletes apos trabalhos de limpeza e manutengao”, consultar a pagina 195.

As unidades da instalagéo elétrica estao limpas.
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5.8

Verificar o reservatorio do 6leo hidraulico e abastecimento do
oleo hidraulico

A ATENCAO!

Perigo de acidente devido a instalagdes hidraulicas com fugas

As instalagdes hidraulicas com fugas ou defeitos podem derramar 6leo hidraulico.

P As falhas detectadas devem ser comunicadas imediatamente ao superior.

P Identificar e imobilizar o veiculo industrial avariado.

» O veiculo industrial s6 deve ser colocado novamente em funcionamento apds se
localizar e resolver o defeito.

» O oleo hidraulico derramado deve ser imediatamente removido com um
aglutinante adequado.

» A mistura de aglutinante e produtos consumiveis deve ser eliminada de acordo
com as disposic¢des vigentes.

137 138 139

Verificar o nivel do d6leo

Condigbes prévias

— Dispositivo de recolha de carga baixado.

— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencéo e conservacgao, consultar
a pagina 179.

— A cobertura frontal esta desmontada, consultar a pagina 180.

Procedimento
+ Verificar o nivel do éleo hidraulico no reservatoério hidraulico (137).

Dependendo do mastro, o nivel do 6leo hidraulico deve estar ao nivel de uma
marcagao (139) de acordo com a tabela seguinte.

» Se for necessario, adicionar 6leo hidraulico com as especificagdes corretas no
bocal de enchimento (138), consultar a pagina 178.

O nivel do 6leo hidraulico esta verificado.

189



190

Altura de EJC 010i ZT EJC 112i ZT EJC 010iZZ | EJC 010i DZ
elevagcao [mm]| EJC 110i ZT EJC110iZZ | EJC 110i DZ
EJC112iZZ | EJC 112iDZ
Quantidade de | Quantidade de | Quantidade de | Quantidade de
6leo [I] 6leo [1] 6leo [I] 6leo [1]
2300 4 4,5 6,5 -
2500 4 4,5 6,5 -
2700 4,5 5 - -
2900 4,5 55 7,5 -
3200 5 6 8 -
3600 5 6,5 8,5 -
3900 55 6,5 9 -
4090 - - - 6,5
4100 - 6,5 - -
4300 - 6,5 - 6,5
4690 - - - 71

Y Apenas no EJC 112i

Marca Litros
1 (em cima) 9,6
2 9
3 8
4 6
5 (em baixo) 4

' No EJC 010i e EJC 110i com mastro de elevagdo ZT, o reservatoério do 6leo
hidraulico tem apenas duas marcas. O nivel do 6leo hidraulico deve situar-se entre

as duas marcas.
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Altura de EJC 110zi ZT | EJC 112zi ZT | EJC 110zi ZZ | EJC 110zi DZ
elevagao [mm] EJC 112zi ZZ | EJC 112zi DZ
Quantidade de | Quantidade de | Quantidade de | Quantidade de
oleo [I] 6leo [1] 6leo [I] 6leo [1]
2300 4,5 5 7 -
2500 4,5 5 7 -
2700 4,5 5 - -
2900 5 5,5 7,5 -
3200 5 55 8 -
3600 5 6 9 -
3900 5 6,5 9,5 -
4090 - - - 7
4100 - 6,5 - -
4300 - 7 - 7
4690 - - - 7,51

Y Apenas no EJC 112zi

Marca Litros NZo o EJC 110zi ZT '
1 (em cima) 9,6
2 9
3 8
4 6 139
5 (em baixo) 4

" No EJC 110zi com mastro ZT, o reservatorio do dleo hidraulico tem apenas duas
marcas. O nivel do éleo hidraulico deve situar-se entre as duas marcas.
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Verificar a fixagao e do desgaste das rodas

5.9

EJC 010i

140

EJC 110i/112i/110zi/112zi

140

140

141
13

1d-d $2°20

142
Ao ser atingido o limite de desgaste (142), as rodas devem ser substituidas.
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As porcas da roda motriz devem ser reapertadas de acordo com os intervalos

de manutencdo indicados na lista de verificacbes para manutencdo, consultar a

pagina 201.

Apertar as porcas das rodas

Condigbes prévias

— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencao e conservacgao, consultar
a pagina 179.

Ferramenta e material necessarios
— Chave dinamomeétrica

Procedimento

* Posicionar a roda motriz (13) de modo que as porcas da roda (140) possam ser
apertadas através da abertura de montagem (141).

» Apertar todas as porcas da roda (140) com a chave dinamomeétrica através da
abertura de montagem (141) na protegéo contra colisdo.

Para tal, apertar as porcas das rodas na sequéncia indicada.
» Apertar primeiro com 10 Nm.
* Apertar em seguida com 150 Nm.

As porcas da roda estdo apertadas.

A roda motriz s6 deve ser substituida por pessoal da assisténcia técnica autorizado.
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5.10 \Verificar os fusiveis elétricos

Pos. | Designacao |Protecao de Valor (A)
143 9FC91 Ativacao de Master, caixa telematica 4
144 9FC63 1 Acionamento do contactor principal 4
145 9FC62 ' Tensao da bateria 2
146 9FC81 ! Componentes eletromecanicos 4
147 9FC82 Opcodes 4
148 9FC61 Comando principal, valvulas 4
149 FC1 Fusivel principal (motor de marcha/elevagao) 200

) Apenas disponivel para porta-paletes com mastro de elevagdo DZ

Verificar os fusiveis

Condigbes prévias

— Porta-paletes preparado para trabalhos de manutencéo e conservagao, consultar
a pagina 179.

— Cobertura frontal desmontada, consultar a pagina 180.

Procedimento

» Verificar o valor e o estado dos fusiveis, de acordo com a tabela, e substitui-los,
se necessario.

Fusiveis verificados.
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5.1

6.1

Reposicao em funcionamento do veiculo industrial apés
trabalhos de manutengao e conservagao

Procedimento

» Limpar bem o porta-paletes, consultar a pagina 187.

» Lubrificar o veiculo industrial de acordo com o plano de lubrificacdo, consultar a
pagina 177.

» Carregar a bateria, consultar a pagina 77.

» Colocar o porta-paletes em funcionamento, consultar a pagina 104.

Imobilizagao do veiculo industrial

Se o veiculo industrial ficar imobilizado durante mais de um més, este deve ser
estacionado num local seco e que ndo esteja sujeito a temperaturas demasiado
baixas. Antes, durante e depois da imobilizacdo devem ser tomadas as medidas
que sao descritas em seguida.

Durante a imobilizagao, o veiculo industrial devera ser colocado sobre cavaletes, de
maneira que as rodas nao assentem no chdo. S6 assim se garantira que nem as
rodas nem os seus rolamentos serao danificados.

Levantar o veiculo industrial com o macaco, consultar a pagina 184.

Se o veiculo industrial tiver de ser imobilizado por um periodo superior a 6 meses,
€ necessario consultar o servigo de assisténcia ao cliente do fabricante para obter
medidas de precaucgao adicionais.

Medidas a tomar antes da imobilizagao

AVISO

Danos na bateria de ides de litio devido a descarga

Um longo periodo de inatividade ou o armazenamento da bateria de i6es

de litio pode resultar em danos devido a descarga excessiva das células da

bateria. Observar as seguintes medidas para evitar danos causados por descarga

excessiva:

P Carregar totalmente a bateria de ides de litio antes de uma nao utilizagdo ou
armazenamento prolongado.

P Carregar completamente a bateria de ides de litio a cada 3 meses para a proteger
contra descargas excessivas.

Procedimento

» Limpar bem o porta-paletes, consultar a pagina 187.

« Travar o porta-paletes com calgcos para que este ndo se desloque
acidentalmente.

« Controlar o nivel de 6leo hidraulico e encher, se necessario, consultar a
pagina 189.

» Cobrir todos os componentes mecanicos, que nao estejam pintados, com uma
camada fina de 6leo ou de massa lubrificante.

 Lubrificar o veiculo industrial de acordo com o plano de lubrificacédo, consultar a
pagina 177.

» Carregar a bateria, consultar a pagina 69.
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6.2

6.3

Medidas necessarias a tomar durante a imobilizacao

AVISO

Danos na bateria de ides de litio devido a descarga

Um longo periodo de inatividade ou o armazenamento da bateria de ides

de litio pode resultar em danos devido a descarga excessiva das ceélulas da

bateria. Observar as seguintes medidas para evitar danos causados por descarga

excessiva:

P Carregar totalmente a bateria de ides de litio antes de uma néao utilizagdo ou
armazenamento prolongado.

P Carregar completamente a bateria de ides de litio a cada 3 meses para a proteger
contra descargas excessivas.

» Carregar a bateria, consultar a pagina 69.

Reposi¢ao em funcionamento do veiculo industrial apés a
imobilizacao

Procedimento

» Limpar o porta-paletes minuciosamente, consultar a pagina 187.

* Lubrificar o porta-paletes de acordo com o plano de lubrificacdo, consultar a
pagina 177.

» Carregar a bateria, consultar a pagina 81.

» Colocar o porta-paletes em funcionamento, consultar a pagina 103.
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Verificagoes de seguranga periodicas e apés
acontecimentos extraordinarios

O veiculo industrial deve ser verificado por um técnico especificamente qualificado
para esse fim e, pelo menos, uma vez por ano (observar as disposicdes nacionais)
ou apos acontecimentos extraordinarios. Para a verificagdo de seguranga, o
fabricante oferece um servico que é realizado por pessoal com formagao especifica
para esta atividade.

O veiculo industrial deve ser submetido a uma verificagdo completa sobre o
estado técnico em relagdo a seguranga contra acidentes. Adicionalmente, o veiculo
industrial devera ser minuciosamente inspecionado para a detecédo de danos.

O detentor é responsavel pela reparacéo das falhas encontradas.

Colocacao fora de servico definitiva, eliminacao

A colocacéao fora de servico definitiva e correta e a eliminagcdo do veiculo devem
ser efetuadas de acordo com as disposi¢des legais aplicaveis do pais de utilizagao.
Deverao ser especialmente tidas em conta as prescrigdes relativas a eliminagao
da bateria, dos produtos consumiveis, assim como do sistema eletronico e da
instalacao elétrica.

A desmontagem do veiculo industrial sé devera ser realizada por pessoal
qualificado mediante o cumprimento dos procedimentos prescritos pelo fabricante.
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8.1

Eliminagao de uma bateria de i6es de litio

As baterias de ides de litio usadas sdo materiais reciclaveis. Estas baterias de ides
de litio sdo residuos destinados a reciclagem, que requerem monitorizagao especial.

Segundo o simbolo de reciclagem e o caixote do lixo com uma cruz por cima, estas
baterias de ides de litio ndo devem ser colocadas junto com o lixo doméstico.

Garantir a recolha e reciclagem, por exemplo, conforme a diretiva relativa a
baterias 2006/66/EG. O tipo de recolha e de reciclagem deve ser acordado com
o fabricante.

Indicagbes para a eliminagao

As baterias de ides de litio deverao ser eliminadas adequadamente e de acordo
com as disposi¢cdes nacionais vigentes de protegcdo do ambiente.

P Para a eliminagdo de baterias de ides de litio, contactar o servigo de assisténcia
ao cliente do fabricante.

Medicao de vibragoes no corpo humano

As vibragbes a que o operador esta sujeito durante a marcha, ao longo do dia,
sdo designadas de vibragbes no corpo humano. Vibragdes demasiado elevadas
no corpo humano prejudicam a saude do operador a longo prazo. Para ajudar o
operador a avaliar corretamente a situagao de utilizagédo, o fabricante disponibiliza
um servi¢co de medigao das vibragdes no corpo humano.
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G

1.1

1.1.1

Manutencao, inspecao e substituicao de
pecas de manutencao sobressalentes

A ATENGAO!

Perigo de acidente devido a desleixo na realizagdo dos trabalhos de

manutencgao

O desleixo na realizacdo regular dos trabalhos de manutengao e inspecao pode

ocasionar a avaria do porta-paletes, além de representar um potencial de perigo

tanto para pessoas, como para o funcionamento.

»Uma manutengdo e inspegdo minuciosa e profissional € uma das condi¢des
principais para uma utilizagdo segura do porta-paletes.

AVISO

As condicbes de utilizacdo do porta-paletes tém uma influéncia direta sobre
o desgaste dos componentes. Os intervalos de manutencdo, inspecdo e de
substituicdo indicados em seguida estdo prescritos para o funcionamento em um
turno de trabalho, em condi¢cdes de utilizagdo normais. No caso de condicbes mais
exigentes, tais como ambiente empoeirado, grandes variagdes de temperatura ou
trabalho em varios turnos, os intervalos terdo de ser consequentemente encurtados.
P Para determinar os intervalos, o fabricante recomenda uma anadlise da utilizagao
no local para prevenir danos resultantes de desgaste.

No capitulo que se segue, vao ser definidas as atividades a realizar, 0 momento da
sua realizagéo e as pegas de manutencédo cuja substituicdo € recomendada.

Conteudos da conservacao EJC 010i / EJC 110i / EJC 112i

Elaborado em: 2024-04-22 12:30

Detentor

Realizar a cada 50 horas de servigo, mas pelo menos uma vez por semana.

Conteudos de manutengao

1111 Equipamento de série

Travoes

Testar o funcionamento do travao.

Movimentos hidraulicos

Lubrificar as correntes de carga.

Corrigir o nivel de enchimento do 6leo hidraulico.

Direcao

Testar o funcionamento do retorno do timao.
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1.1.2 Conteudos de inspecao
1.1.21 Equipamento de série

Verificar os seguintes pontos:

Sistema elétrico

Dispositivos de adverténcia e de seguranga de acordo com o manual de instru¢des

Funcionamento dos indicadores e dos elementos de comando

Funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia e existéncia de danos no
mesmo

Abastecimento de energia

Existéncia de danos na bateria e nos respetivos componentes

Marcha

Funcionamento do botdo de seguranga contra colisdo e existéncia de danos no mesmo

Existéncia de desgaste e danos nas rodas

Chassis/estrutura

Danos e fugas no porta-paletes

Legibilidade, integridade e plausibilidade da sinalizagéo

Existéncia de danos nas portas ou coberturas

Presenca, fixagcao e funcionamento do dispositivo de protegdo contra esmagamento e
deformacéo e existéncia de sujidade e danos no mesmo

Movimentos hidraulicos

Funcionamento da instalac&o hidraulica

Existéncia de desgaste e danos nos garfos ou no dispositivo de recolha de carga

Carregador

Existéncia de danos na ficha de rede e no cabo de rede

1.1.2.2 Equipamento adicional
Verificar os seguintes pontos:

Luz intermitente/luz rotativa de adverténcia

Sistema elétrico

Funcionamento da luz intermitente/luz rotativa de adverténcia e existéncia de danos na
mesma

Luzes da zona de aviso vermelho - azul

Sistema elétrico

Funcionamento da iluminacao e existéncia de danos na mesma
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1.2 Servigo de assisténcia ao cliente

A realizar de acordo com o intervalo de manutencao EJC 010i / EJC 110i / EJC 112i
a cada 1000 horas de funcionamento, mas pelo menos uma vez por ano.

1.21 Conteudos de manutengao
1.211 Equipamento de série
Travoes

Testar o funcionamento do travao com o timéao na posi¢ao vertical e horizontal maximas.

Sistema elétrico

Testar o funcionamento dos contactores e/ou relés.

Verificar o isolamento.

Chassis/estrutura

Testar a fixagéo, o funcionamento e a seguranga das coberturas e dos revestimentos,
bem como dos suportes.

Movimentos hidraulicos

Ajustar as correntes de carga.

Lubrificar as correntes de carga.

Testar o abaixamento de emergéncia.

Corrigir o nivel de enchimento do 6leo hidraulico.

Testar a valvula de limitagdo de pressao.

Servigos acordados

Realizar um percurso de teste com carga nominal ou com carga especifica do cliente.

Lubrificar o porta-paletes de acordo com o plano de lubrificagéo.

Efetuar demonstragao apds a realizacao de trabalhos de manutencéo.

Direcao

Testar o funcionamento do retorno do timéao.

Carregador

Testar o funcionamento da protegao contra deslocagao nos porta-paletes com carregador
incorporado.

Limpar o ventilador.

Proceder a medi¢ao do potencial no chassis durante o processo de carga.

1.2.1.2 Equipamento adicional

Sistema de transmissao de dados via radio

Componentes do sistema

Limpar o scanner e o terminal.
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1.2.2 Conteudos de inspecao
Verificar os seguintes pontos:

1.2.21 Equipamento de série

Sistema elétrico

Existéncia de danos na fixacdo do cabo e do motor e se esta devidamente fixada

Dispositivos de adverténcia e de seguranga de acordo com o manual de instru¢des

Funcionamento dos indicadores e dos elementos de comando

Funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia e existéncia de danos no
mesmo

Existéncia de desgaste e danos nos contactores e/ou relés

Existéncia de danos na cablagem elétrica (danos no isolamento, ligagdes) e valor correto
dos fusiveis

Verificar a fixag&do, o funcionamento e a existéncia de danos na caixa telematica e nos
respetivos componentes

Alimentagao de energia

Funcionamento do bloqueio da bateria e da fixagao da bateria e existéncia de danos nos
mesmos

Marcha

Existéncia de desgaste e danos nos apoios do acionamento de marcha

Existéncia de ruidos e fugas na transmissao

Fixacao das rodas e existéncia de desgaste e danos nas mesmas

Existéncia de desgaste e danos nos rolamentos e na fixagao da roda

Chassis/estrutura

Danos e fugas no porta-paletes

Fixacao das ligagdes do chassis e ligagdes por parafusos e existéncia de danos nas
mesmas

Legibilidade, integridade e plausibilidade da sinalizag&o

Fixagdo do mastro de elevagao se esta devidamente fixada

Presenca, fixagcado e funcionamento do dispositivo de protegdo contra esmagamento e
deformacéo e existéncia de sujidade e danos no mesmo

Movimentos hidraulicos

Funcionamento, legibilidade, integridade e plausibilidade dos elementos de comando do
"sistema hidraulico" e respetiva sinalizagao

Fixagao dos cilindros e eixos dos pistdes e existéncia de danos nos mesmos

Folga lateral nas extremidades do mastro e no suporte do garfo

Existéncia de desgaste e danos na peca de deslizamento e nos batentes

Existéncia de desgaste e danos nas correntes de carga e nas guias das correntes

Existéncia de desgaste e danos nos elementos de fixagdo das correntes de carga e no
veio de corrente
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Movimentos hidraulicos

Existéncia de desgaste e danos nos roletes do mastro e respetivas superficies de
rolamento

Funcionamento da instalac&o hidraulica

Presenca e fixagdo dos batentes do mastro e do suporte do garfo

Fixacao e existéncia de desgaste, fugas, danos, protuberancias e tor¢des nos tubos
flexiveis, nas tubagens e nas ligagbes

Direcao

Folga lateral do timao

Folga dos componentes da diregao e existéncia de danos nos mesmos

Carregador

Existéncia de danos na ficha de rede e no cabo de rede

Funcionamento do ventilador e existéncia de danos no mesmo

Fixagcao das ligagdes elétricas e dos cabos e existéncia de danos nos mesmos

1.2.2.2 Equipamento adicional

Sistema de transmissao de dados via radio

Componentes do sistema

Fixagao e funcionamento do scanner e do terminal e existéncia de danos nos mesmos

Valor correto dos fusiveis

Fixagdo da cablagem e existéncia de danos na mesma

Moédulo de acesso

Sistema elétrico

Fixagao e funcionamento do mdédulo de acesso e existéncia de danos no mesmo

Luz intermitente/luz rotativa de adverténcia

Sistema elétrico

Funcionamento da luz intermitente/luz rotativa de adverténcia e existéncia de danos na
mesma

Luzes da zona de aviso vermelho - azul

Sistema elétrico

Funcionamento da iluminacao e existéncia de danos na mesma

Sensor de protegao dos pés

Marcha

Fixagao, funcionalidade e danos nos sensores
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Sinal, indicador sonoro durante a elevagao

Sistema elétrico

Fixacao e funcionamento do indicador sonoro/da sinalizac&o acustica e existéncia de
danos no/na mesmo(a)

Pre-Op_Check

Sistema elétrico

Fixagao e funcionamento do modulo de acesso e existéncia de danos no mesmo

1.23 Pegas de manutengao
O fabricante recomenda substituir as pegcas de manuteng¢ao seguintes nos intervalos
indicados.

1.2.31 Equipamento de série

Peca de manutengao Horas de servigo |Meses

Oleo da transmisséo 10000

Filtro de ventilagdo e purga do sistema hidraulico 2000 12

Oleo hidraulico 2000 12

Filtro de oleo hidraulico 2000 12

1.2.3.2 Equipamento adicional

Utilizagcao em camara de refrigeragao

Peca de manutencgao Horas de servigo |Meses
Oleo hidraulico 1000 12
Adicao de dleo hidraulico 1000 12

2 Conteudos da conservacao EJC 110zi / EJC 112zi

Elaborado em: 2024-04-10 10:00
2.1 Detentor

Realizar a cada 50 horas de servigo, mas pelo menos uma vez por semana.

211 Conteudos de manutengao
2111 Equipamento de série
Travoes

Testar o funcionamento do travao.

Movimentos hidraulicos

Lubrificar as correntes de carga.

Corrigir o nivel de enchimento do 6leo hidraulico.
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Direcao

Testar o funcionamento do retorno do timao.

21.2 Conteudos de inspegao
21.21 Equipamento de série

Verificar os seguintes pontos:

Sistema elétrico

Dispositivos de adverténcia e de seguranca de acordo com o manual de instrugoes

Funcionamento dos indicadores e dos elementos de comando

Funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia e existéncia de danos no
mesmo

Abastecimento de energia

Existéncia de danos na bateria e nos respetivos componentes

Marcha

Funcionamento do botdo de seguranga contra colisdo e existéncia de danos no mesmo

Existéncia de desgaste e danos nas rodas

Chassis/estrutura

Danos e fugas no porta-paletes

Legibilidade, integridade e plausibilidade da sinalizagao

Existéncia de danos nas portas ou coberturas

Existéncia de danos no vidro ou grade de protegao

Movimentos hidraulicos

Funcionamento da instalagéo hidraulica

Existéncia de desgaste e danos nos garfos ou no dispositivo de recolha de carga

Carregador

Existéncia de danos na ficha de rede e no cabo de rede

21.2.2 Equipamento adicional
Verificar os seguintes pontos:

Luz intermitente/luz rotativa de adverténcia

Sistema elétrico

Funcionamento da luz intermitente/luz rotativa de adverténcia e existéncia de danos na
mesma
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Luzes da zona de aviso vermelho - azul

Sistema elétrico

Funcionamento da iluminacao e existéncia de danos na mesma

2.2 Servigo de assisténcia ao cliente

A realizar de acordo com o intervalo de manutengao EJC 110zi / EJC 112zi a cada
1000 horas de funcionamento, mas pelo menos uma vez por ano.

221 Conteudos de manutengao
2211 Equipamento de série
Travoes

Testar o funcionamento do travao.

Medir a folga do travao magnético.

Sistema elétrico

Testar o funcionamento dos contactores e/ou relés.

Verificar o isolamento.

Movimentos hidraulicos

Testar o funcionamento da desconexao da elevagao inicial.

Testar o funcionamento dos sensores de elevacao na elevacdo do mastro e elevagao
inicial.

Ajustar as pecas de deslizamento.

Ajustar as correntes de carga.

Lubrificar as correntes de carga.

Testar o abaixamento de emergéncia.

Corrigir o nivel de enchimento do 6leo hidraulico.

Testar e ajustar a valvula de limitagao de pressao.

Servigos acordados

Realizar um percurso de teste com carga nominal ou com carga especifica do cliente.
Lubrificar o porta-paletes de acordo com o plano de lubrificagao.
Efetuar demonstracdo apds a realizacao de trabalhos de manutencao.

Direcao

Testar o funcionamento do retorno do timéao.

Carregador

Testar o funcionamento da protegcdo contra deslocagao nos porta-paletes com carregador
incorporado.

Limpar o ventilador.

Proceder a medigao do potencial no chassis durante o processo de carga.
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2.21.2 Equipamento adicional

Sistema de transmissao de dados via radio

Componentes do sistema

Limpar o scanner e o terminal.

2.2.2 Conteudos de inspecao
Verificar os seguintes pontos:

2221 Equipamento de série

Sistema elétrico

Existéncia de danos na fixacdo do cabo e do motor e se esta devidamente fixada

Dispositivos de adverténcia e de seguranga de acordo com o manual de instrugoes

Funcionamento dos indicadores e dos elementos de comando

Funcionamento do interruptor de paragem de emergéncia e existéncia de danos no
mesmo

Existéncia de desgaste e danos nos contactores e/ou relés

Existéncia de danos na cablagem elétrica (danos no isolamento, ligagdes) e valor correto
dos fusiveis

Verificar a fixagao, o funcionamento e a existéncia de danos na caixa telematica e nos
respetivos componentes

Alimentagao de energia

Funcionamento do bloqueio da bateria e da fixacdo da bateria e existéncia de danos nos
mesmos

Marcha

Existéncia de desgaste e danos nos apoios do acionamento de marcha

Existéncia de ruidos e fugas na transmissao

Fixagcdo das rodas e existéncia de desgaste e danos nas mesmas

Existéncia de desgaste e danos nos rolamentos e na fixagao da roda

Chassis/estrutura

Danos e fugas no porta-paletes

Fixacao das ligagdes do chassis e ligagdes por parafusos e existéncia de danos nas
mesmas

Legibilidade, integridade e plausibilidade da sinalizagao

Existéncia de danos nas portas ou coberturas

Fixacdo do mastro de elevacao se esta devidamente fixada

Existéncia de danos no vidro ou grade de protecao
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Movimentos hidraulicos

Funcionamento, legibilidade, integridade e plausibilidade dos elementos de comando do
"sistema hidraulico" e respetiva sinalizagao

Existéncia de danos nos sensores de elevagao na elevagao do mastro e elevacéo inicial

Fixagao dos cilindros e eixos dos pistdes e existéncia de danos nos mesmos

Folga lateral nas extremidades do mastro e no suporte do garfo

Existéncia de desgaste e danos na peca de deslizamento e nos batentes

Existéncia de desgaste e danos nos elementos de fixacao das correntes de carga e no
veio de corrente

Existéncia de desgaste e danos nos roletes do mastro e respetivas superficies de
rolamento

Funcionamento da instalagao hidraulica

Existéncia de desgaste e danos nos garfos ou no dispositivo de recolha de carga

Ajuste uniforme das barras de tracdo/submetidas a pressao e existéncia de desgaste e
danos nas mesmas

Carregador

Existéncia de danos na ficha de rede e no cabo de rede

Funcionamento do ventilador e existéncia de danos no mesmo

Fixacao das ligacdes elétricas e dos cabos e existéncia de danos nos mesmos

2222 Equipamento adicional

Sistema de transmissao de dados via radio

Componentes do sistema

Fixacao e funcionamento do scanner e do terminal e existéncia de danos nos mesmos

Valor correto dos fusiveis

Fixacao da cablagem e existéncia de danos na mesma

Moédulo de acesso

Sistema elétrico

Fixacao e funcionamento do mdédulo de acesso e existéncia de danos no mesmo

Patins de entradal/rolos

Movimentos hidraulicos

Funcionamento dos patins ou roletes de entrada e existéncia de desgaste e danos nos
mesmos

Luz intermitente/luz rotativa de adverténcia

Sistema elétrico

Funcionamento da luz intermitente/luz rotativa de adverténcia e existéncia de danos na
mesma
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Luzes da zona de aviso vermelho - azul

Sistema elétrico

Funcionamento da iluminacao e existéncia de danos na mesma

Sensor de protecao dos pés

Marcha

Fixagao, funcionalidade e danos nos sensores

Sinal, indicador sonoro durante a elevagao

Sistema elétrico

Fixagao e funcionamento do indicador sonoro/da sinalizag&o acustica e existéncia de
danos no/na mesmo(a)

Pre-Op_Check

Sistema elétrico

Fixagao e funcionamento do mdédulo de acesso e existéncia de danos no mesmo

223 Pegas de manutengao

O fabricante recomenda substituir as pegcas de manutengao seguintes nos intervalos

indicados.

2.2.3.1 Equipamento de série

Peca de manutengao Horas de servigo | Meses
Oleo da transmissao 10000

Filtro de ventilagao e purga do sistema hidraulico 2000 12
Oleo hidraulico 2000 12
Filtro de 6leo hidraulico 2000 12

2.2.3.2 Equipamento adicional

Utilizagcao em camara de refrigeragao

Peca de manutengao Horas de servigo |Meses
Oleo hidraulico 1000 12
Adicao de dleo hidraulico 1000 12
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