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1.1 Verwendete Normen
Die Umreifungsmaschinen der Modellreihe 9000 wurden so gebaut dass diese den zurzeit
gultigen einschlagigen Vorschriften entsprechen.

Bezugsdokumente:

Richtlinie EN 415-8:2008 Sicherheit von Verpackung und Umreifungsmaschinen
Richtlinie 98/37/EWG Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten Giber Maschinen.

Richtlinie 89/336/EWG Richtlinie zur Angleichung der Mitgliedsstaaten tiber
elektromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 73/23/EWG Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten betreffend elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen.

UNI EN 292-1 Sicherheit der Maschine, Basiskonzepte, allgemeine Planungsprinzipien -
Terminologie, Grundmethoden.

UNI EN 292-2 Sicherheit der Maschine - Basiskonzepte, allgemeine Planungsprinzipien,
Technische Spezifikationen und Prinzipien.

UNI EN 294 Sicherheit der Maschine, Sicherheitsabstdnde um zu vermeiden dass die obere
Gliedmassen in Gefahrenzonen gelangen.

UNI EN 349 Sicherheit der Maschine, Mindestabstande um zu vermeiden dass Korperteile
gequetscht werden.

UNI EN 418 Sicherheit der Maschine, Notstoppausriistung, Aspekte der Funktion ,
Planungsprinzipien

UNI EN 457 Sicherheit der Maschine, Akustische Gefahrensignale - allgemeine
Anforderungen, Planung uns Tests

UNI EN 954 Sicherheit der Maschine, Teile der Steuersysteme die mit der Sicherheit
verbunden sind. Allgemeine Planungsprinzipien.

UNI EN 1050 Sicherheit der Maschine, Prinzipien der Risikoeinschatzung

CEI EN 60204-1 Sicherheit der Maschine, Elektrische Maschinenausristung Teil 1:
Allgemeine Regeln




1.2 Auslequng und Gebrauch der Bedienungsanleitung

Bedeutung der Bedienungsanleitung

Dieses Handbuch ist integrierter Bestandteil der Maschine, alle hier enthaltenen
Informationen gewaéhrleisten einen sicheren Betrieb und eine perfekte Instandhaltung der
Maschine. Das Handbuch muss fiir die gesamte Lebensdauer des Produktes aufbewahrt
werden. Man muss sichergehen dass jegliche Veranderung der Maschine im Text
aufgenommen wird. Das Handbuch muss jedem Benutzer oder nachfolgendem Besitzer
jederzeit zur Verfugung gestellt werden. Elektrische und evtl. pneumatische Plane sind in der
Anleitung enthalten.

1.3 Aufbewahrung des Handbuches

Die Bedienungsanleitung sollte an einem trockenen und sauberen Ort in der Nahe der
Maschine und jederzeit dem Bedienpersonal zuganglich aufbewahrt werden. Es dirfen
keinesfalls Teile aus dem Handbuch entfernt, zerrissen oder abgeandert werden. Das
Handbuch sollte so benutzt werden dass es nicht beschédigt wird. Im Fall eines Verlustes oder
Beschédigung kann vom Lieferanten eine Ersatzkopie unter Angabe der Seriennummer
angefordert werden.

1.4 Bestandteile des Handbuches

Die Bedienungsanleitung besteht aus folgendem:

- Seiten betreffend der Dokumenten und Maschinenidentifikation.

- Nach Argumenten unterteilte Inhaltsangaben.

- Anleitungen und Anmerkungen betreffend der Maschine.

- Anlagen, Zeichnungen und Schaltbilder.

- Ersatzteillisten um im gegebenen Fall entsprechende Teile bei Ihrem Lieferanten
bestellen zu kénnen.

-Alle Seiten sind nummeriert, Explosionszeichnungen der Ersatzteile sind mit den
Abbildungsnummern identifizierbar.

-Alle Sicherheitsinformationen und Warnungen betreffend moglicher Gefahrenstellen sind
mit Symbolen gekennzeichnet

-Wichtige Hinweise betreffend Maschinenfunktionen sind mit dem Symbolen gekennzeichnet

-Fett gedruckte Textstellen werden fiir technische Spezifikationen oder Hinweisen verwendet.

1.5_Aktualisierung der Bedienungsanleitung im Falle von Maschinen Anderungen.
Jede Anderung an der Maschine, ob mechanisch oder elektrisch unterliegt der
Verfahrensordnung des Herstellers und durfen nur nach Riicksprache durchgefiihrt werden.
Bei Anderungen jeglicher Art erlischt die Konformitatserklarung des Herstellers.

Der Kéufer erhalt mit der Maschine die neuste Ausgabe der Bedienungsanleitung.
Anderungen durch den Hersteller werden nachtréglich dokumentiert und der
Bedienungsanleitung hinzugefugt.
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1.6 _Garantiebedingungen

Im Rahmen der weiter unten aufgefuhrten Darstellung verpflichtet sich der Lieferant zur
Beseitigung samtlicher im Verlauf der Garantiefrist von 6 Monaten ab Datum des Kaufs
gegebenenfalls auftretenden Konstruktionsmangel. VVon der Garantie ausdriicklich
ausgenommen sind die Teile die einem nattrlichen Verschleiss unterliegen.

Um die Garantieleistung in Anspruch nehmen zu kénnen, muss der Kunde dem Lieferanten
unverzuglich tber jeden auftretenden Mangel mit Angaben der Maschinen - Nummer
informieren.

Der Kunde muss dem Hersteller unverzuglich das defekte Teil fur die Reparatur oder den
Austausch zukommen lassen. Der Lieferant fihrt dann die Reparatur in einer angemessenen
Zeitspanne aus. Mit der Vornahme der Reparatur oder des Ersatzes erfillt der Lieferant in
vollem Umfang und Mal3e seine Garantiepflicht. Fir die von der Garantiereparatur nicht
betroffenen Teile laufen diese Anspriiche nach 12 Monaten ab. Fir die reparierten oder
instand gesetzten Teile werden weitere 12 Monate ab Lieferdatum gewéhrt.

Falls die Instandsetzung oder der Austausch am Aufstellungsort der Maschine erfolgen muss,
gehen die Kosten der Arbeitskrafte fiir Reise und evtl. Ubernachtungen fiir den Techniker
oder Monteur vollkommen zu Lasten des Auftraggebers.

Der Lieferant haftet nicht fir M&ngel und deren Folgen die auf folgende Ursachen
zurlickzufuhren sind:

Falsche Verwendung der Maschine wie in nassen Rdumen und Ex geschitzten
R&umen oder Atmosphéaren.

Verwendung der Maschine um leicht entflammbare oder gar explosive Produkte zu
Verpacken.

Mangelnde Wartung

Eingriffe und Reparaturen vom Auftraggeber die nicht fachgerecht ausgefuhrt wurden.
Missachtung der in der Anleitung aufgefuhrten Sicherheitshinweise.

Der Lieferant haftet nicht fir eventuelle Schaden an Personen oder Sachen die nicht mit der
Maschine, fiir die Garantie geleistet wird, im Zusammenhang stehen, noch ist er flir einen
eventuellen Produktionsausfall verantwortlich zu machen.

Fur Materialien, die nicht vom Lieferanten hergestellt worden sind, wie z. B. elektrische Teile
wie Motoren usw. gewéhrt dieser dem Auftraggeber die gleichen Garantieleistungen, die Ihm
seitens des Lieferanten dieses Materials gewahrt werden.

Der Lieferant garantiert keine Ubereinstimmung der gelieferten Maschine mit dem, in einem
nicht EG - Land geltenden gesetzlichen Bestimmungen, insbesondere, was
Unfallverhitungsvorschriften betrifft.

Die Anpassung der Maschine an die erwéhnten Vorschriften geht voll und ganz zu Lasten des
Auftraggebers. Dieser tbernimmt hierfir die volle Verantwortlichkeit und hélt den
Lieferanten schadlos indem er ihm jegliche Haftung abnimmt und sich verpflichtet, ihm vor
irgendwelchen Forderungen egal welcher Art seitens Dritter infolge Nichteinhaltung dieser
Vorschrift zu bewahren.

Salvatoresche Klausel:

Entspricht die Satzstellung oder Ausziige dieser Garantiebedingungen teilweise nicht den
gesetzlichen Vorschriften bleibt der Rest hierfur unberihrt und hat weiter Bestand.
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2.1 OQualifikation 1

Maschinenbediener

Der Maschinenbediener ist eine Person, die ausgebildet qualifiziert und an der entsprechenden
Maschine unterwiesen ist. Ebenso diese Bedienungsanleitung gelesen hat und sich mit allen
Sicherheitsrelevanten Details somit auskennt.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine, Einlegen des Umreifungsbandes, Sachkunde tber
das Bedienteil und deren einzelnen Funktionen, Arbeitsablauf beim arbeiten mit der
Umreifungsmaschine.

2.2 Qualifikation 2

Verantwortlicher fir Mechanische Instandhaltung

Hier handelt es sich um einen qualifizierten Techniker der jederzeit auch als
Maschinenbediener einsetzbar ist. Er muss in der Lage sein die Maschine auch ohne
installierte Sicherheitsvorrichtungen (z.B. Bei Wartungsarbeiten) zu bedienen und
Einstellungen an mechanischen Teilen sowie entsprechende Wartungs und Reparaturarbeiten
auszufuhren.

Er ist wenn dieser keine entsprechende Ausbildung besitzt nicht autorisiert Eingriffe an unter
Spannung stehenden Teilen vorzunehmen.

2.3 Qualifikation 2 a

Verantwortlicher fir Elektrische Instandhaltung

Es handelt sich um einen qualifizierten Techniker der eine entsprechende Ausbildung besitzt
und auch befugt ist entsprechende Eingriffe vorzunehmen. Er ist auch jederzeit als
Maschinenbediener einsetzbar, er sollte weiterhin in der Lage sein die Maschine auch ohne
installierte Sicherheitsvorrichtungen fir Testzwecke zu bedienen und die Gefahrenquellen
kennen. Er sollte alle Unterhalt und Reparaturarbeiten an alle unter Spannung stehenden
elektrischen Komponenten durchfiihren kdnnen, hierfir missen die entsprechenden Test und
Prifgeréate eingesetzt werden.

2.4 OQualifikation 3

Spezialisierter Techniker des Herstellers

Es handelt sich um einen qualifizierten Techniker des Herstellers der umfassende Eingriffe
und Wartungsarbeiten an der Maschine sowohl an mechanischen als auch an elektrischen
Komponenten vornehmen kann. Jedoch immer in Absprache des Benutzers.
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2.5 Vorschriften fir den Maschinenbediener
Die Bedienung der Maschine darf nur Personen Ubertragen werden die den nachfolgenden
Abschnitt 2.7 beschriebenen Qualifikation entsprechen.

2.6 Betriebsart der Maschine
Aufstellung mdglicher Betriebsbedingungen der Umreifungsmaschine:
- Handbetrieb (Start Giber Hand oder FuBtaster)
- Automatischer Betrieb (Start Gber im Tisch eingebauten Lichttaster)
- Betrieb mit reduzierter Schutzvorrichtung
- Unterbrochene Stromzufuhr

2.7_Anzahl der Bedienpersonen und deren bendtigten Qualifikation

Die in der nachfolgenden Tabelle beschriebenen Arbeiten sind vom Hersteller analysiert
worden, die Anzahl der flr die einzelnen Téatigkeiten notwendigen Personen entspricht dem
optimalen Wirkungsgrad. Weniger oder mehr Personen kénnen die Sicherheit der betroffenen
Person beeintréchtigen.

Arbeitsbeschreibung Betriebsart Qualifikation Anzahl
Installation und Vorbereitung Betrieb evtl. mit reduzierten 2und2a 3
fiir den Betrieb Schutzvorrichtungen

Umreifungsband Rollenwechsel Maschine Stop Uber Taster 1 1
Instandhaltung Mechanischer Maschine Stop lber Taster 2 1
Teile Netzstecher ziehen

Instandhaltung elektrischer Maschine Stop Uber Taster 2a 1
Teile Netzstecker ziehen

Aussergewdhnliche mechanische Betrieb mit reduzierter 3 1
Wartung Schutzvorrichtung

Aussergewodhnliche elektrische Betrieb mit reduzierter 3 1
Wartung Schutzvorrichtung




2.8 Raumbedarf fiir Betriebs und Wartungsarbeiten

Mindestabstand von einer Wand und allen feststehenden Gegenstanden 1000 mm.
Raumhohe min. 2400 mm

3.1 Restgefahren

Die Umreifungsmaschinen Typ 9000 wurden gemass den Richtlinien DIN EN 415-8:2008 -10
mit den entsprechenden Anpassungen und Sicherheitsvorrichtungen geplant und gefertigt.
Diese Sicherheitsvorrichtungen dirfen niemals deaktiviert oder entfernt werden. Obwohl die
Konstruktion dem Aspekt Sicherheit grofite Aufmerksamkeit schenkten, ist es wesentlich,
dass der Maschinenbediener und Wartungstechnik vorab auf die nicht ausschliessbaren
Restgefahren hingewiesen werden. Hierzu gehort es dass diese Anleitung vor der
Inbetriebnahme von den entsprechenden Personen aufmerksam gelesen wird.

3.2 Empfehlungen und Unfallverhitende MaRnahmen beziglich Restgefahren die
nicht ausgeschlossen werden kdnnen.

Im Arbeitsbereich der Maschine darf sich generell nur der Maschinenbediener aufhalten.

Die Maschine ist nicht Konstruiert und gebaut fiir den Betrieb in Explosiver Umgebung. Sie

darf deshalb nicht in R&umen betrieben werden in denen eine Explosions geschiitzte

Ausfuhrung Vorschrift ist. Ferner dirfen keine Explosive und leicht entflammbare

Gegenstande und Fllssigkeiten verpackt werden.

In derartigen féllen kontaktieren Sie unbedingt vor der Inbetriebnahme lhren Lieferanten.

Die Maschine verfligt tber mehrer Lufter wobei zwei Stlick zur Kiihlung der Motoren
dienen. Ein weiterer Lufter ist unmittelbar neben der Heizzunge montiert der die beli
der Verschweissung entstehende Dampfe wegsaugt. Ist dieser Lifter defekt steigen diese
Dampfe direkt nach der VerschweiRung aus dem Verschlusskopft sichtbar nach oben.
In diesem Fall unbedingt sofort den LUfter reinigen oder gegebenenfalls erneuern




3.3 Symbole und Ihre Bedeutung

Warnung vor Einzugsgefahr Warnung vor Schnittgefahr
ASR A 1.3/W030, BGV A8/W30,DIN 4844/W030

Warnung vor Einzugsgefahr Warnung vor rotierenden Walzen

Warnung vor Handverletzung Warnung vor heiRer Oberflache
ASR A1.3/W027, BGV A8/W27DIN 4844/W027



3.4 Personliche Schutzausristung

Schutzbrillen, Arbeitsgandschuhe, Schutzhelm, Sicherheitsschuhe, Mundschutz, Larmschutz
usw. soweit nicht erforderlich. Hier sind unbedingt die Betriebsinternen Vorschriften des
Betreibers zu beachten. Sollten Flissige Stoffe wie Sauren, Laugen usw. mit der Maschine
verpacht werden wie auch schwere Produkte die bei herunterfallen eine Verletzung
hervorrufen kdnnen sind entsprechende Malinahmen zu ergreifen wie das tragen einer
Schutzbrille und Sicherheitsschuhe. Dies obliegt alleine dem Betreiber der Anlage.

3.5 Verbote betreffend nicht erlaubten, oder nicht korrekten, jedoch logischerweise
vorhersehbaren Verhaltensweisen.

e Niemals die Maschine in Betrieb setzen wenn Sicherheitsabdeckungen fehlen oder
entfernt wurden.

e Nur autorisiertes Personal ist befugt Einstellungen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
die fur den Betrieb der Maschine notwendig sind mit reduzierter Schutzvorrichtung
durchzufiuhren. Wéhrend dieser Arbeiten ist der Zugang zur Maschine nur fur
qualifiziertes Personal zugelassen. Am Ende aller Wartung und Reparaturarbeiten
mussen alle Schutzabdeckungen wieder angebracht werden. Gegebenenfalls sind
danach vor dem Einschalten der Anlage der Schutzleiterwiderstand, der
Isolationswiderstand und der Ableitstrom zu messen und zu dokumentieren.

e Wartung und Reinigungsarbeiten dirfen nur bei unterbrochener Strom und
gegebenenfalls Druckluftversorgung durchgefiihrt werden.

e Die Maschine darf nur mit einem trockenen Lappen evtl. mit Industriereiniger
bereinigt werden. Es dirfen keinesfalls Losungsmittel Benzin oder dhnliche Mittel
zum Einsatz kommen.

e Esdiirfen keinerlei eigenwillige Anderungen weder mechanisch noch elektrischer Art
vorgenommen werden. Ebenso sind Teile, auch VerschlieRteile nur durch Originalteile
des Herstellers zu ersetzen. Bei Zuwiderhandlung tbernimmt der Hersteller keinerlei
Haftung fir Sach- und - oder Personenschaden. Ebenso verfallt die
CE - Konformitatserklarung des Herstellers. In diesem Fall halt der Betreiber, der
Maschine den Hersteller bzw. Lieferanten schadlos.

e Vor Anderungen unbedingt mit dem Hersteller Riicksprache halten.

e Die Maschinenaufstellung muss gemald den Vorschriften betreffend der
Inbetriebnahme der Maschine, die in diesem Handbuch sind, befolgt werden. Der
Hersteller Gbernimmt keinerlei Haftung fiir Probleme, die durch eine nicht
ordnungsgemalie, abweichende Installationsart verursacht werden.
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4.2 Technische Daten

- Durchschnittliche Leistung 25 Takte / Minute (Abhangig von der Paketgrofie)

- Bandanzugskraft stufenlos einstellbar 10 — 420 N

- Anschlussspannung 230 V / 50 Hz

- Anschlussleistung 1,2 KW

- Maschinengewicht 220 kg

- Maschinenabmessung (Standartmaschine) Lange 1430 mm, Breite 620mm, H6he 1540 mm

- Arbeitstischhéhe 810mm

- Erkennung mittels Lichttaster (Automatikbetrieb)

- Umreifungsband Abmessung Kern Innendurchmesser 200 mm Aufen max.420 mm
Max. Breite 180 mm

- Umreifungsband Material Polypropylen

- Materialabmessung Qualitatsabhangig, Maschinenqualitat 0,55 - 0,7 mm

- Materialbreite Standart 12 mm (Wahlweise 9 mm)

4.3 Messung des Gerduschpegels
Gemessener Gerduschpegel bei einer Maschinenentfernung von 1 m und einer Héhe von
1,6 m, 82 dB (A) (Wahrend des Umreifungsvorgangs)

4.4 Umweltbedingungen

Min. Arbeitstemperatur 5° C, Max Arbeitstemperatur 40° C

Min. Luftfeuchte 30 %, Max. Luftfeuchte 80 %

Staubfreie Umgebung, nicht fur Leicht entflammbare oder sogar Explosive Umgebung

4.5 Hauptkomponenten der Maschine
Die Maschine besteht aus folgenden Komponenten:

1. Rahmen

2 Maschinenunterbau

3. Spenderollenaufnahme

4 Hauptschalter, Bedienteil
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4.6 _Ersatzteilbeschaffung

Fir die eventuelle Ersatzteilbeschaffung finden Sie in diesem Handbuch im hinteren Teil die
Explosionszeichnungen der einzelnen Komponenten dieser Maschine. Fir den reibungslosen
Ablauf bendtigt Ihr Lieferant folgende Daten lhrer Maschine:

1. Seriennummer der Maschine

2. Seite der Explosionszeichnung

3. Figur Nummer des benétigten Teils

4. Ersatzteilnummer

4.7 _Handhabung und Transport der verpackten Maschine, Palettenentnahme
Die Maschine wird generell auf einer Palette angeliefert und kann somit zuerst mit dem
Stapler von der Palette genommen werden, hierbei muss unbedingt eine weitere Person die
Maschine so lange festhalten bis diese auf allen vier Rader steht.

Vorgehensweise:

Mit dem Stapler unter die Maschine fahren

Eine weitere Person halt die Maschine fest

Maschine anheben bis auf eine Hohe dass die Palette entnommen werden kann

Eine andere Person zieht die Palette unter der Maschine weg

Die Maschine kann leicht abgesetzt werden

Erst wenn alle vier Rader auf dem Boden stehen kann der Stapler herausfahren.

4.8 Handhabung und Transport der unverpackten Maschine

Die Maschine steht auf Rader und kann somit an jeden beliebigen Einsatzort gefahren
werden. Sollte hier aus irgendwelchen Grinden ein Stapler erforderlich sein ist wahrend dem
fahren der Maschine - Grundrahmen zusatzlich mit Spanngurten gegen verrutschen zu
sichern.

4.9 Lagerung der verpackten oder ausgepackten Maschine

Falls die Maschine langere Zeit nicht benutzt wird sind folgende MalRnahmen zu beachten.
- Auf einer Palette stehend ist die Maschine gegen verrutschen zu sichern.

- Maschine an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

- Die ausgepackte Maschine muss gegen Staub geschutzt werden.

- Es durfen keinerlei Gegensténde auf der Maschine deponiert werden.
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4.10 Entsorgung des Verpackungsmaterials

Die Verpackung der Verpackungsmaschine besteht aus folgenden
Teilen und Materialien:

- Holzpalette

- Kartonage

- Folien

Alle diese Teile sind im Lieferumfang enthalten und sind vom Kunden der entsprechenden
Entsorgung zuzufihren.

5.1 Inbetriebnahme der Umreifungsmaschine

Nachdem diese Bedienungsanleitung von allen infrage kommenden Personen ausfihrlich
gelesen und verstanden wurde kann nun der Reihenfolge nach die Inbetriebnahme erfolgen.
(Hierzu bitte auch die Abb. Seite 24 beachten.

1. Stromversorgung herstellen.

2. Legen Sie den Hauptschalter ein

3. Die eingebauten Lufter beginnen zu laufen, diese Gerdusche sind sehr leise.

4. Die Heizzunge bendtigt jetzt ca. 5 Minuten zum aufheizen. Danach ist die Maschine
immer Einsatzbereit.

5. Stellen Sie den Programmwahlschalter auf dem Bedienpult auf Handbetrieb.

6. Stellen Sie zunéchst den Drehknopf fur die Bandanzugskrafteinstellung auf das untere

drittel, (Diese Einstellung kann nach den ersten Versuchen Ihren Bedurfnissen nach
verstellte werden).

7. Leuchtet die Startlampe im Starttaster grun auf, ist die Maschine startbereit, ansonsten
muss das Umreifungsband neu eingelegt werden.

Hinweis: So lange die grine Starttaste nicht leuchtet ist keine Umreifung maoglich da das
Umreifungsband nicht oder nur teilweise im Bandkanal eingeschossen ist. Erst wenn das
Band im Verschlusskopf nach dem einschiel3en angekommen ist leuchtet diese griine
Lampe und lasst dann erst einen Zyklus zu.

8. Leuchtet die griine Lampe im Start Taster kann durch driicken des Tasters ein
Umreifungs- Zyklus ausgelost werden.

9. Wahlweise kann jetzt jeder weitere Zyklus tiber den Handtaster oder dem beiliegenden
FuBtaster ausgelost werden der an dem Stecker unter dem Netzeingangskabel sich
befindet.
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5.2 Einlegen einer neuen Spenderolle

Entnehmen Sie zundchst das Restliche Band aus dem Einschussrahmen in dem Sie einmal
kurz den Reset - Taster nur einmal betétigen, der Bandkanal aus der linken Seite wird dadurch
geoOffnet. Noch einmal den Reste - Taster betatigen und der Zyklus schlief3t den Kanal wieder.
Schalten Sie den Hauptschalter aus, legen Sie die Spenderolle ein und fadeln das Band wie
auf der Abbildung an der Seite der Maschine zu sehen ein.

Dricken Sie den Hebel der Einschussrolle fur den Bandspeicher (ist vorne ganz unten rechts)
nach unten und schieben das Band nur ca. 2 cm weiter, der weitere VVorgang erfolgt jetzt
automatisch.

Legen Sie den Hauptschalter ein, betatigen Sie kurz den Reset - Taster, das Band wird jetzt
automatisch in den Bandspeicher geférdert und anschlief3end in den Umreifungsrahmen
geschossen. Nach langerer Betriebsunterbrechung benétigt jetzt die Maschine ca. 5 Minuten
um die Heizzunge auf Betriebstemperatur zu bringen. Danach ist die Anlage den ganzen Tag
betriebsbereit.

Hinweis:

Befindet sich noch Band im Umreifungsrahmen (griine Lampe im Starttaster) ist das
automatische Einfadeln nicht moglich, die Steuerung untersagt diese Funktion.

Hebel zum einlegen des Bandes driicken

Band bitte ca. 2 cm bis hinter die
Transportrollen schieben
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